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Mini Die Grinders -
Right Angle Head

£ & Model 5055A/5055AM6 Date 2-02/A
ouUX,

Form # Z367A

Operator Instructions

includes — Foreseen Use, Work Stations, Putting Into Servnce,
Operating, Dismantling, Assembly and Safety Rules.

Important

Read these instructions carefully before installing, operating,
servicing or repairing this tool. Keep these instructions in a safe
accessible place.

Manufacturer/Supplier Product Type , RPM
s . 20,000 :
Mini Die Grinders - Gycles Per Min.
Sioux Tools, Inc. Right Angle Head
117 Levi Drive Model No/Nos Serial No.
Murphy, NC 28906 5055A - 1/4"
U.S.A.

Tel No. 828-835-9765 Fax No. 828-835-9685

5055AM6 - 6 mm

Product Net Weight Recommended Use Of
1.10 Ibs Balancer Or Support
0.50 Kg NO

Recommended Hose Bore | Recommended Max.
Size — Minimum Hose Length
1/4 ins 8 mm 30 Ft 10M

Air Pressure

Recommended Working 6.2 bar 90 PSI
Maximum 6.2 bar 90 PS!

Noise Level: Sound Pressure Level 93.0 dB(A)
Sound Power Level 104.0 dB(A)

Test Method: Tested in accordance with Pneurop
test code PNBNTC1 and ISO Standard 3744

SAFETY MESSAGES WARNING

Always Read Instructions
Before Using Power Tools

A
Personal Safety Equipment
Use ~ Safety Glasses YES Aways Wear Safety
Use — Safety Gloves YES @ Goggles
Use — Safety Boots @
Use — Breathing Masks  YES
Use — Ear Protectors - YES &

Wear Hearing Protection

Avoid Prolonged Exposure
To Vibration

Vibration Level 2.5 Meters/ Sec?

Test Method: Tested in accordance with ISO
standards 8662 Parts 1 & 17

Safety rules when using 5055A/
5055AM6 Die Grinders

— Use accessories rated at least 20,000RPM.

— Prolonged exposure to vibration may cause injury.

- Read all instructions before using this tool. All
operators must be fully trained in its use and aware of
these safety rules.

— Do not exceed the maximum working air pressure.

— Use personal protection equipment as recommended.

— Some dust created by power sanding, sawing, grinding,
drilling, and other construction activities contains
chemicals known to cause cancer, birth defects and other
reproductive harm.

~Use only compressed air at the recommended
conditions.

~If the tool appears to malfunction,

- The tool is not electrically insutated. Never use the tool
if there is any chance of coming into contact with live
electricity.

- Always when using the tool, adopt a firm footing and/or
position and grip the tool sufficiently only to overcome
any reaction forces that may result from the tool doing
work. Do not overgrip.

- Use only correct spare parts for maintenance and
repair. Do not improvise or make temporary repairs.
Major servicing and repairs should only be carried out
by persons trained to do so.

- Do not lock, tape, wire, etc. the ‘On/Off’ valve in ‘On’
position. The trigger/lever, etc. must always be free to
return to the ‘Off’ position when released.

— Always shut off the air supply to the tool and press the

remove from use immediately and ) o
arrange for service and repair. If it is All Pipe And Fittings

g Should Be 1/2° Or Larger. = =L =
not practical to remove tool from Compressor I-Tow Sv?,ott To
. . rap Water
service, then shu_t off the air §upply with Sufficient Capacity
to the tool and write or have written a To Maintain Recommended

warning note and attach it to the tool. Working Pressure At

— If tool is to be used with a balancer or Each Tool Outlet

other suspension device, ensure that
the tool is firmly attached to the
suspension/support device.

— When operating the tool, always keep

3 fTake Air From Top

Easy To Reach And . Air Tool
Operatg Shut Off Vaive

Air Regulator Set At
Recommended Working
Air Pressure

Drain Daily
1

Ly

- . . Fitter  Lubricator . <
the body and particularly the hands Drain Daity =
away from the working attachment | Recommended Air Supply System Figure 1
fixed to the tool.
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‘OnfOff" vaive to exhaust the air from the feed hose
before fitting, removing or adjusting the working
attachment fitted to the tool.

— Before using the tool, make sure that a shut off device
has been fitted to the air supply line and the position is
kaown and sasily accessible so that the air supply to
the tool can be shut off in an emergency.

— Check hose and fitlings regularly for wear.

— Take care against entanglement of the moving parts of
the tool with clothing, hair, ties, cleaning rags, rings,
jewelry, watches, bracelets, efc. This could cause the
body or parts of the body 1o be drawn towards and in
contact with the moving parts of the tool and could be
very dangerous. :

-1t is expected that users will adopt safe working
practices and observe all local, regional and couatry
legal requirements when installing, using or
maintaining the tool.

~Take care that the exhaust air does not point towards
any othes person or material or substance that could
be contaminated by oil droplets. When first lubricating
a tool or if the tool exhaust has a high oil content, do
not allow the exhaust air to come near very hot
surfaces or flames. ’

— Never lay the tool down until the working attachment
has stopped moving.

—When the tool is not in use, shut off the air supply and
press the trigges/lever to drain the supply line, If the
tool is not to be used for a period of time, first lubricate,
disconnect from air supply and store in a dry average
room temperature environment.

—Iif the tool is passed from one user to a new or
inexperienced user, make sure these instructions are
passed with the tool.

— Do not remove any manufacturer fitted safety devices
where fitted, i.e., wheel guards, safety trigger, speed
governors, efc.

—Wherever pessibie, secure workpiece with clamps, a
vise, etc. to make it rigid so it does not move during the
work operation. Keep good balance at all times. Do not
stretch or oveireach.

- Try to match the tool to the work oparation. Do not use
atool that is too light or heavy for the work operation. If
in doubt, seek advice.

-in general terms, this icol is not suitable for
underwater use or use in explosive environments —
seek advice from manufacturer,

—Try to make sure that the work area is clear to snable
the work task io be performad safely. If practical and
possible, try to clear unnecessary obstructions before
starting work.

—Always use air hose and couplings with minimum
working pressure ratings at least 1 1/2 times the
maximum working pressure rating of the tool.

Work Stations

The tool should only be used as a handheld, hand operated tool. It
is always recommended that the {ooi is used when standing on a
solid fioor. It can be used in other positions, but before any such
use, the operator must be in a secure position having a firm grip
and footing and be aware of the exira safety precautions that must
be observaed when using Grinding Machines.

Putting Into Service
Air Supply

Use a clean lubsicated air supply that will give a measured air
pressure at the tocl of 90 p.s.i.f/6.2 bar when the tool is running
with the triggerlever fully depressed. Use recommended hose size
and length. It is recommended that the tool is connected fo the air
supply as shown in figure 1. Do not connect the too! to the air ling
system without incorporating an sasy to reach and operate air shut
oif valve. The air supply should be lubricated. It is strongly
recommended that an air filier, regulator, lubricator (FRL} is used
as shown in Figure 1 as this will supply clean, ubricated air at the
correct pressure to the fool, Details of such equipment can be
obtained from your supplier. If such equipment is not used, then
the tool should be lubricated by shutting off the ait suppty to the
toal, depressurizing the line by pressing the trigget/lever on the
tool. Bisconnect the air line and pour inte the hose adaptor a
teaspoonful (5ml) of a suitable pneumatic motor lubricating oil
preferabty incorporating a sust inhibitor. Reconnect tool 1o air
supply and run tool slowly for a few seconds to aliow air to
circulate the oil. i 100! is used frequently, fubricate on daity basis
and if tool starts fo slow or lose power.

1t is recommended that the air pressure at the fool while the toot is
running is 90 psifs.2 bar.

Operating

Select a suitable mounted point that has a free running speed higher
than the maximum running speed marked on the tool. Make sure
that the diameter of the shank exactly matches the diameter of the
collet mourzed in the grinder. There are two standard sizes of collet
available for use with this grinder, i.e.,

1. - 1/4* Dia. (0.250 ins) {6.35 mm)

2.— 6 mm Dia. (0.236 ins}

Additionafly, two metric sizes of coliet are available for use with this
grindey, i.e.,

1.-6 mm (0.23562 in.)

2. ~3mm {0.1181in)

Foreseen Use Of The Tool — 5055A/
5055A M6

This die grinder is primarily designed for use with bonded abrasive
mounted point grinding wheels. it may alsc be used with steel
votary files and catbide burrs provided their speed rating matches
or exceeds the speed of the grinder.

This tool should rot be fitted with cutting off wheels, saw blades,
drifl bits, etc. If there is any doubt about the correct use of this
product contact your supplier for advice.

Also, make sure that the shank size of the attachment to be driven
marches the collet size fitted in the grinder and that the maximum
allowed sunning speed of the atiachment exceeds that marked on
the grinder.

There are specia! rules goveming the use of bonded abrasive
mounted point grinding wheels — for details see section
*Oparating”.

Gollet Holder
Collet Nut

Lg Mounted Point

65

=
D = diameter of mounted point S = diameter of shank
T = length of mounted point Lg = gripping length
Lo = overhang
Figure 2. Gripping length of coltet and chuck

Always match correctly the shank size to the collet size. If uncertain,
have parts measured by 2 competent person.

Push the shank as far as possible into the collet and tighten the
collet nut using the spanners provided on the collet nut and the
outpit spindie. The shank of the mounted point may be puiled
toward from the maximum insertion length, but always ensure a
maximum gripping length of not less than 10mm - see Figure 2.
Be aware that the allowed running speed of the mounted point is
Iowered because of an ingrease in the length of the shank between
the end of the collet and the body of the mounted point. This
distance is shown in Figure 2. as “Lo” and is called the overhang.
The information with respect to mounted point, permissible running
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speed and reduction in running speed due to an increase in
overhang is available from the supplier of the mounted points.

If the increase in oveshang for access reasons takes the pemnissibils
running speed of the meuntad point below the free running speed of
the grinder, select a smailer diameter mounted point.

The fitting of the mounted point shoutd be done by a trained
aperator. When first starting the grinder with a new point or wheei
fitted, the grinder sho:sd not be near ather persons and be held in a
protected area. i.e. under a bench, and run for a few seconds. This
will protect personnel from pessitie effects of damage to the mounted
point or wheel before it is was fitted to the grinder i.e. wheel
breakage.

Always use eye protection and wear protective gloves if there are
sharp edgss in the work area. The tool and the grinding process can
create a noise level such that the use of sar protectors is advised.
I the grinding process creates a dust, then use a suitable breathing
mask. Check ihat the material Heirg worked will not cause harmful
dust or fumes. If this .is so, then speciai breathing masks may be
fequired.

it the grinder vibrates when first fiting a mounted point or during
cperation, remove from senvice immediataly and correct fault before
continging to use. )

Do not apply excessive pressure as this will reduce the cutting
efficiency ard can bend the shank of the mounted point causing

vibration and the possibility of breakage. Apply tight loads to aflow -

the wheel to cut.

Handle the grinder with care. If the grinder is dropped, carefully check
the mounted point for damage, i.e. cracks, chipping, and start forthe
first ime as for fitting 2 new wheel, i.e. under a bench.

Never exceed the maximum air pressure. If there is this possiility,
aiways use this grinder with a pressurs reducing valve fitted in the
supply line. Your suppléer will advise of suitable equipment.

This grinder is fitted with a speed regulator and the speed may be
reduced by rotating aic regudator (8} with a suitable screwdriver. When
making speed checks, always rotate the air regulator to the position
that gives the highest maxirmum speed.

The lever on a Die Grinder is the on/off valve. The air flow can be
controfled by the adjusting of the valve (8) opposite the lever. Using a
scremdiiver, wum the valve (8) untii the slot aligns with the center line
of the ool for maximum spead and power and rotate 90° for minimum
speed and power. An air strainer is located in the adaptor bushing
{14} of the Grinder. Remove adaptor bushing {14) to clean strainer.

Pismantling & Assembly Instructions

Disconnact tool from air supply.

Grip chuck spindle (34) and collet rut (37} with wrench (38} and
unscrew callst nut (37} and take out mounted point grinding wheel
as fitted. Take out collet (36) and grip housing (1) in a vise fitted with
soft jaws on the flais at the rear end and with a peg spanners or a
punch unscrew clamp nut (33) - left hand thread — and grip chuck
spindle {34) and pull out the spindle assembly from the angle head
housing (28). Support the underside of clamp aut {33) and tap the
end of spindle (34) to drive the spindle through 2nd to separate spindle
(34}, key (35), clamp nut {33}, bearing {24) and bevel gear (30). i
bearing (16} was notwithdrawn when the spindle assembly was pulled

out, then tap the {ront face of angle housing (28} so as to dislodge
bearing (16). Do not remove flush type grease fiting {31) from angle
housing {28) uniess a replacement is required. Drive out pin {13)
and take off safety throttle lever {12). Unscrew housing cap (27) and
remaove with angle housing {28) and unscrew housing cap (27) from
angle housing (28) — left hand thread. Unscrew nut clamp {26} from
tioiesing {1) and grip bevel gear shaft (25) and puli out complate with
motor assembiy from moter housing {1). With a wide bladed
screwdriver, unscrew valve plug {11} and pufl out air regulator (8)
with O-rings (9) & {10), spring {7} and pin throttle {8) with O-rings (4)
& {5). Remove O-rings (4) & {5} from pin throttie (6. Unscrew hose
adapior with screen (14) and take off O-ring {15) from hose adaptor.
If a replacement is required, push out throttle vaive bushing {2) with
2 O-rings (3} and remove the 2 O-rings (3) from bushing {2). Locate
under the cylindes side {21} of rear end plate (17} and tap the rear
end of rotor (18} to drive it through rear end plate {17} and bearing
(16) assembly. With a suitable punch, tap cut bearing (16} from rear
end plate (17). Take off cylinder {21) noting for reassembly how it
locates fo rear end plate (17) and front end plate (23) by pin {20).
Take out 4 rotor blades (19) from tofor (18). Grip rotor {18} very
carefully $0 as not to damage or raise burrs on it and unscrew bevel
gear shaft (25} to release spindie collar {22) and front end piate (23)
with bearing (24). With a suitable punch, tap out bearing (24) from
front end plate (23).

Reassembly

Clean and examine parts for wear and replace any parts only with
those suppliad by the manufacturer or authorized distribitor, Ensure
that the faces of the end plates (17) and (23) that abut cylinder (21}
are fiat and free from burms and surface marking. If necessary, lap en
a flat very fine grade of abrasive paper. Lightly coat all parts in
suitable pneumatic tool lubricating ofl, pack bearings and gears with
a lithium or molybdenum based general purpose gfease and
assemble in the reverse order.

NOTE: when reassembling the angle head assembly to the tool the
runring clearance between gears (30) and {25) can be achieved by
adjustment of angle housing (28) and housing cap (27). With the
lever {12) depressed, pour into hase adaptor (14} Smi of a suitable
pneurnatic tool lubricating oil and reiease lever and connact to &
suitable air supply and operate tool slowly for a few seconds to allow
the oil to circulate. Check the function of the collet, safety lever and
air regulator before returmning fo service. Before fitting mounted point
grinding wheel, check the speed of the tool and the point - refer to
section “Operating”.

Operation Specification
Air Consumption 4.0 cfm {28 scfm)
Horse Power 0.2 (150 Watis)}
Air Indet Thread 14-1BNPT
Qverall Length 5.5 (140 mm)

-at 90 PSIG/6.2 bar

-

Declaration of Conformity . . \
CG Sioux Tools Inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.

declare under our sole responsibility that the product

Model 5055A/5055AM6 Mini Die Grinders (R/A Head), Serial Number
to which this declaration refates Is in conformity with the following standard(s) of other normative document(s)

EN792 (Draft), EN292 Parts 1 & 2, ISO 8662 Parts 1 & 17, Pneurop PNSNTC1
faliowing the provisions of  89/392/EEC as amended by 91/368/EEC & 93/44/EEC Directives

Name and signature or equivalent marking of aulhorized person /

Printed in Taiwan

Page No 3



Modele 5055A/5055AM6

Mini-meuleuse ~ téte a angle droit

" Instructions de fonctionnement

Comprend : Utilisation prévue, stations de travail, mise en
service, fonctionnement, démontage, montage et régles de
sécurité. .

Important

Lisez attentivement ces instructions avant d'installer, de faire
fonctionner, d'entretenir ou de réparer cet outil. Gardez ces
fnstructions dans un endroilt siir ot tacilement accessible.,

Fabricant/Fournisseur

Sioux Tools, Inc.
117 Levi Drive
Murphy, NC 28906
U.S.A.

Tel No. 828-835-9765 Fax No. §28-835-9685

Type de produit o

- 20.000
Mini-meuleuse - téte & smin
angle droit

Numéro du modeéle Numéro de série

5055A - 1/4"
5055AM6 - 6 mm

Poids net du produit
0,50 kg

Emploi conseilié d’'un
dispositif d’équilibrage ou
d'un support. NON

Alésage de tuyau recommandé
Taille minimum
8 mm

Longueur maximum de
tuyau recommancdée
10m

Pression d’air

De fonctionnement
recommandée 6,2 bar
Maximum 6,2 bar

Niveau sonore;
Niveau de pression sonore 93,0 dB{A}
Niveau de puissance sonore 104,0 dB(A)

Méthode de test: Testé selon e code de test
Pneurop PNSNTC1 et la norme IS0 3744.

Messages de séourité A MISE EN GARDE

_ Equipement de Lisez toujouts ies instructions
sécuritd personnelie @ avant demployer das cutils
Lunettes de sécurité oul clectriques
Ganls de Sacurits out @ gr:lenzté toujouts des lunettes de
Bottes de sécurité @ Portez toujours des disposilifs
Masques oul de protection artibruit
Protecteurs auriculaires  QUI & E::i,,zb';:ms"‘m prolangée

Niveau de vibrations 2,5 m/s?

Méthode de test: testé selon les normes ISO
8662, sections 1 & 17

Reégles de sécurité pour emploi
d’une mini-meuleuse 5055A/5055AM6

* Employez des accessoires d'un régime nominal d'au
" mwoins de 20.000 tmin.

Une exposition prolongée aux vibrations peut causer des
blessures. o
Lisez les instructions avant d'employer cet outil. Tous le
opérateurs doivent connaitre parfaitement son utilisation
-al connafire ces régles de sécurité.
* Ne dépassez pas la pression d'air de fonctionnement
maximuim.
Employez [léquipsment de protection personnelle
recommandé.

Certaines poussiéres engendrées par le pongage, le
sciage, le meulage, le pergage pneumatique et d'autres
activités de construction contiennent des produits
chimiques qui sont cennus comime provoguant le cancer,
des anomalies congénitales et d’autres
troubles reproductifs.

-

*

des accessoires de travail fixés 2 outil.

* Cet outil n'est pas isolé électriquement. N'employez
jamais cet outil si vous risquez d'enirer en contact avec de
I'électricits.

+ Quand vous employez cet outil, prenez une position ferme
et tenez bien l'outil pour compenser toutes forces de
réaction qui pourraient tre causées par le fonctionnement

* de l'outil. Ne serrez pas trop fort dans les mains.

*+ Employez seulement des pigces de rechange correctes
pour I'entretien et los réparations, N'improvisez pas de
réparations temporaires. L'entretien et les réparations ne
doivent étre effectuéas que par du personnel qualifi.

* Ne bloquez pas les valves “On/Off" en position dans la
position “On” (en service). Le levier de cormmande doit
toujours &tre libre de retoumner dans la pesition “Off" (hors
service) quand on e relache.

*+ Arrétez toujours l'arrivée d'air & Foutil et appuyez sur la
valve “On/Off” pour purger ['air du tuyau d'alimentation

Employez seulement de l'air comprimé
dans les conditions recommandées.

Si foutil sembte mal foncionner, arétez
immediaternent son emplol et faitesde

. " gl N Lo Compresseur da capacité
reparer. S'l est difficile d'enever l'outil de sufficante pour maintenic ‘
son aire de service, arrétez farvivée d'air et fa pression de fonotionnament ' Ouiil
. N recommandéda & chaque Robinat d e pnsumatique
fixez une note d'avertissemnent manuserite sortie d'accessoire et"cflv:'f ‘a’-‘féf'agiges
a] ouﬁ . o i Régulateur dair réglé
* Si l'outil doit éfre employé avec un a la pression de

dispositif d'équilibrage ou de suspension,

assurez-vous que Foutil estbien fixé 2 ce

systéme de suspension ou de support.
« Quand vous employez Voutil, tenez

Cive de

ot phss

Tous les tuyaux et raccords
doivent avoir un diamatre
d'au mains 1,27 cm (1/2")

recupécation
de 151.5 } (40 gaons)

Paint bas paur
récupsration de leau

fonctionnement recommandde

x5y Purger

Purger -
quotidiennement quotidiennement @

toujours le corps et les mains & Fécart

Systéme d'alimentation d’air recommandé

Figure 1
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avant de placer, enlever ou régler las accessoires de
travail sur l'oudil.

+ Avant d'utiliser cet oufil, assurez-vous gu'un robinet
d'arrét a été placé sur la conduite d'alimentation et que
VvOUs connaissez sa position et gue vous pouvez y accéder
facilement pour arréter l'alimentation en cas d’'urgence.

= Vérifiez Pusure du tuyau et des raccords réguligrement.
Faites attention de ne pas accrocher les vétements, les
cheveux, les ceinturas, les torchons de neltoyage, les
bagues, la bijouterie, les montres, les bracelets, etc., dans
une piéce en mouvement. Ceci risquerait de rapprocher ke
corps ou une pariie du corps contre ces piéces en
mouvement de Toutit et peut étre extrémement
dangeredx.
H est entendu que les utilisateurs adopteront des pratiques
de travail sans danger et observeront tous les réglements
locaux, régionaux ou nationaux lors de Tinstallation, de
Femplol ou de 'entretien de l'oudil. ]
Faites attention que la sortie d'air ne soit pas dirigée vers
une autre personne.ou quelque matériel ou substance qui
pourrait étre contaminé par des goutieleites d'huile.
Quand vous lubrifiez un outil pour la prermire fois cu si
Féchappament a un contenu trop élévé en huile, éloignez
air d’échappement des surfaces irés chaudes et des
flammes.
+ Ne déposez jamais loutl avant larrét total des
accessoires de travail.
Quand l'outil n'est pas employé, améiez Talimentation
d'aiv et appuyez sur le levier pour purger 'air de la conduite
d'alimentation. Si vous pensez ne pas 'employer pendant
un certain fermps, commencez par le lubrifier, puis
déconnectez Falimentation d'afr et rangez-le dans une
piece a température armbiante et non humide.

Si Foutil passe & un utiisateur nouveau ou peu

expérimenté, soyez slr que ces instructions Iui sont

données en méme temps que l'outil.

Nenlevez pas les dispositifs de sécurité dont le fabricant

a équipé Foutil, comme les protége-roues, gichetlte de

sécurité, régulateurs de vitesse, efc.

-

« Autant que possible, fixez la pigce sur laguelle vous

travaillez dans un collier de serrage, un étau, etc. pour
Fimmobiliser durant le’ travail. Soyez toujours bien en
équilibre. Il ne faut jamais vous pencher ni étendre le bras
excessivement. '

» Essayez de faire correspondre Youtl avec le fravail,
N'employez pas un outil qui est trop Iéger ou trop lourd
pour le travail, en cas de doute, demandez conseil.

+ Do manidre générale, cet oufil ne convient pas pour le

travail sous 'eau ou & proximité d'explosifs - demandez

Favis du fabricant.

L'aire de travail devrait &tre libre d'encombrements pour

permetire un travail sans danger. Si possible et pratique,

essayez d'enlever toutes obstructions inutiles avant de
commencer a travailler.

Employez toujours un tuyau d'air et des raccords dont les

conditions rnominales de fonctionnement sont au moins

une fois et demi plus grandes que la pression de
fonctionnement maximum de Foutil,

-

-

Stations de travail

Cet outil est destiné & un usage manuel seulernent. On recommande
demployer Toutil en position debout et sur un sol farme. On peut
Femployer dans d'autres positions mais avant un tel usage, I'opérateur
dait s trouver dans une position stabile, avoir {'outil bien &n main, et
&tre conscient des précautions de sécurité spéciales quil faut
observer bors de Futilisation de machines & meuler.

Mise en service

Alimentation d’air

Employez une alimentation dair propre et lubrifiée qui apporte une
pression d'air mesurde A 'outil de 6,2 bar quand 'outi! est en marche
¢t que la manette de commande est compléternent enfoncée.
Employez uniuyau de la longueur et de la taille recormmandées. [l est
conssillé de connecter Foutl & Falimentation dair selon les
indications ds la figure 1. Ne connectez pas l'outit aux conduites d'air
sans incorporer un robinet d'amét daccés et d'usage facile.
Lalimeniation d'air doié &tre lubrifiée. It est fortemert conseills
d'employer un filtre & air, un gulateur et un lubrficateur (FRL)
comme indiqué 4 Ia figure 1, car cela permet une alimentation d'air
propre etihrifié 4 la bonne pression 4 I'outil. Vous pouvez cbtenirles
détails de cet équipement auprés de votre revendeur. St vous -
décidez de ne pas smployer cet quipement, i faut lubrifier 'outil en
areetant Palimentation d'air, puis en purgeant la pression la conduits
en appuyant sur le levier de commande. Déconnectez fa conduite
d'air et versez une cuillére {5 mf d'huite pour moteur pneumatique
{avec antirouifle de préférence) dans Fadapiateur de tuyau.
Reconnectez l'outil 4 Talimentation d'air et mettez I'outil en marche
pendant guelques secondes pour que la circutation d'air permette Iz
distribufion de I'huile. Si louti! est employe fréqguemment ou si I'otdil
ralentit ou perd de sa puissance, lubrifiez-le tous les jours.

On recommande une pression d'air & Foutil de 6.2 bar90 psi quand
Poutit est eh marche.

Fonctionnement

Choisissez une pomnte montée doni le régime de fonctionnement
fibre est supérieur A 1a vitesse maximum indiquée sur Fousil, Veillez a
ce que le diamétre de la tige cormespond exactement au diamétre de
la douille de serrage montée sur la meuleuse. |l y a deux taiilles
standard de douille de semage possible pour cette meuleuse :

1. - 6,35 mm diamatre (0.250%)

2. - 6 mm diamétre

ll existe aussi deux douilies de setrage de taille métrique pour cette
meulsuse.

1. -6 mm {0.2362 in.}

2. -3 mm {0.1181 in.)

Utilisation prévue de I'outil—5055A/
5055AM6

La meuleuse pour matrice est avant tout destinée A étre employée
avec des meuies de pointes montées abrasives. On peut aussi
lemployer avec des limes totatives en acier et des fraises au carbure
pour autant que leurs vitesses nominzles soient égales ou
supérieures a fa vitesse de la meulsusa.

Il ne faut pas monter de molettes de découpe, de lames de scie, de
forets, efc., sur cet cutil. Sivous avez un doute quslcongue concemant
Iz bonne utilisation de cet outit, demandez l'avis de votre revendeur.
En outre, veillez & ce que la. taille de #a tige de T'accessoire a
employer cormespond A 1 taille de douille de serrage qui se trouve
dans la mealeuss, et que la vitesse maximum permise de 'accessoire
dapasse celle indigquée sur la meuleuse.

11 existe des régles spéciales pour 'emplof de meules de pointes
montées abrasives - reportez-vous & 1a section “Fonctionnement”
pour plus de détails.

Mandrin
Ecrou de douille de serrage

/ lo
55
AN
Douille de
sarrage Lg
D = diamétre de la pointe Lo =saille
montée $ = diaméatre de la tige
T = diamétre de la pointe Lg = longueur de la prise

montée
Figure 2, Longueur dela prise de douille de serrage at dy mandrin

La taille de la fige doit toujours comespondre I taille de la douilie.
Si vous n'étes pas s0r de ia taille, faites mesurer les pidces par une
personne competents,
Poussez 1a tige aussi loin de possible dans la douille de serrage et
serrez-la sur I'écrou de douille et la broche de sortie en employarit
les cté(s} feurnies. Vous pouvez frer la pointe montée vers lavant et
ne pas linsérer au maximum, mais soyez toujours slrque la longueur
de prise est d'au moins 10 mm - voir figure 2.
1l faut noter que la vitesse de fonctionnement permise de fa pointe
montée diminve quand I'on augmente la longueur de tige entre
lextrémité de la douille de serrage et le comps de la pointe montée.
Cetie distance montrée a la figure 2 comme “Lo", est appelée saillie.
Les renseignements donnés a propos de la pointe montée, de sa

Page No 5




vitesse de fonctionnement permise et de la réduction de Ia vilesse
de fonctionnement due & 'augmentation de Ia saillie, sont disponibles
auprés du fournisseur de pointes montées.

Siraugmentation de la saiflie pour permettre I'accés au travail réduit
la vitesse de fonctionnement admissible en dessous du régime de
fenctionnement libre de la meuleuse, choisissez une pointe montée
d'un diamétre plus petit.

Linsertion de la pointe montée doit &tre fait par un epérateur qualifié,
Quand on et en marche la meuleuse avec une nouvelle pointe
montée ou une nouvelle matle, il faut Sviter que ta meulause soit 4
proximité de personnes, ¢t il faut la tenic dans une zone protégéa,
par exempie sous un établi, et la faire fonctionner pendant quelques
secondes. Ceci protégera le personnel des effets de dégats possibies
{comme la cassure d'une meule} A la pointe mentde ou 2 la meule
avant son mondage sur ia meuleuse,

Portez toujours des lunsties et des gants de sécurité sl y a des
arétes vives dans votre aire de travail. Coutil et je medlage peuvent

provoquser un tel niveau de bruit que Fon recommande de porterune

protection auricutaire.
Sile meulage provoque de la poussiése, i faut aussi porter un masque
respiratoire. Vérifiez que la mati2re sur laguelle vous travaillez ne
provoque pas de fumées ou de pe itres danger Sicestle
cas, il peut &tre nécessaire de porter un masqus respiratoire spécial.
Si la mauleuse vibre quand on y met une pointe montée pour ia
premigre fois ou pendant son fonclionnement, retirez-la dit service
immeédiatement et comigez le probléme avant de continuer son
utilisation, .
N'appuyez pas trop fort sur Foutil car cela réduit Pefficacisé de coups
st peut plier 13 lige de la pointe moniée, provoquer des vibrations et
méme une cassure. Appuyez légérement pour permetire a la meule
de couper. i

* Maniez la meuleuse avec soin. Si elle tombe, vérifiez attentivemant
que la pointe moniée n'a pas €€ endommagée, qu'elie ne comporte
ni éclats ni fissures, et recommencez le travail comme si ¢'était ia
premitre fois, &n dessous d'un établi.
Ne dépassez jamais la pression d'air maximum. Si possible,
mernployez cette meuteuse que siun réducteur de pression estplacd
sur la conduite d'arrivée. Votre fournisseur vous conseillera un
dispostif adéquat. .
Cette meuleuse est équipée d'un régulateur de vitesse etvous pouvez
diminuer la vitesse en faisant tourner le réguiateur d'air (8) avec un
toumevis. Quand vous faites des vérifications de vitesse, placez
toujours fe régulateur d'air dans la position qui apporte 1a vitesse
d'air maximuss.
Le levier sur la meulause pour matrices est una commande marche/
arrét. Le flux d'air peut &tre contrdlé par réglage de la soupape {8}
opposée au levier. Avec un tournevis, faites tourner ta soupape (8)
jusqu'a ce que la fente seit alignée avec le centre de outit pour
obtenis une vitesse et une puissance maximum et faites-la toumer
de 90° pour una vitesse et une puissance minimurm. Un filtre A afr se
trouve sur le manchon adaptateur (14) de la meuleuse. Enlevez le
manchon adaptateur (14} pour nettoyer le filtre.

Instructions de démontage
et de montage

téte a angle droit (28). Soutenez le dessous de I'écrou de serrage
(33} et frappez le bout de la broche (34) pour faire sortir la broche et

- pour séparer la broche (34), la clé (35), Pécrou de semage {33}, e

roulement (24) et la roue conigue (30). Site roulement {16) nest pas
enlevé quand on retire I'ensemble de broche, frappez fe coté avant
du boitier & 90° (28} pour déloger le roulsment (16). N'enlevez ie
graissaur encastre {31) du boitier 4 90° {28) que pour je remplacer.
Faites soriir ta goupille (13} et retirez le lovier de sécurits (12).
Dévissez et enlevez Fembout de boitier {27) avee le boitier 3 90°
{28) et dévissez 'embout du boitier (27} du boitier & 90° (28) —
filetage & gauche. Dévissez 'écrou de serage {26) du boitier {1)et
lenez larbre de la roue conique (25) et retirez I'entireté de Fensemble
du moteur du boitier de moteur {1). Avec un large tousnevis plat,
dévissez le bouchon de soupape (11) et retirez le régudateur d'air {9)
avec les joints toriques (9) et {10), le ressort (7) et la goupifle de
commanda (6) avec les joints toriques (4) et (5). Enlevez les joints
tosigues (4) et (5) de 1a goupille de commande {6). Dévissez
l'adaptateur de tuyau avec éerar: {14) et retirez le joint torique [ 15}
de 'adaptateur de tuyau. $'il faut la remplacer, poussez ta douille de
soupape de comenande (2) avec les deux joints torigues (3) et enlevez
les deux joints toriques (3} de la douille {2). Placez en dessous le
¢6té cylindre {21) de la plague arrigre (17) et frappez légéremnent sur
le bout du rotor (18} pour le faire sortir d2 Fensemble de plaque
arrisre {17) el de roulement (16). Avec ur poingon faites sortir ls
roulement (16} de ia plaque arrigre (17). Enlevez te cylindre {21) en
rotant comment il se place avec deux goupitles (20} dans la plaque
arriére (17} et fa plaque avant (23) pour fe remontage. Enlevez les 4
pales de rotor {19) de rotor (18). Tenez le rotor {18) trés
soigneusement pour ne pas Fendommager ou faire de barbes et
dévissez I'arbre de la roue conique (25) pour reldcher la bague de la
broche (22) et la plaque avant (23) avec le roulement (24). Avec un
poingon, faites sortir le roulement {24} de ta plaque avant {23}).

Remontage

Nettoysz foutes les pidces et vérifiez qu'elles ne sont pas usées, Si
nécessaire, remplacez-les par des pidces obtenues auprés du
fabricant ou dun distributeur autoriss. Assurez-vous siirque les faces
des plaques d'extrémité {17) et (23), qui sont contre le cylindre {9,
sont planes et n'ont pas de barbes et de marques. Si nécessaire,
pongez-les avec un papier abrasif de grain trés fin. Enduisez
legremerit toutes les pigces d’huile lubrifiante pour outil pneumatique
etgraissez les roulements avec une graisse d'usage général A base
de lithium ou de molybdéne, et remontez en ordre inverse.

NOTE: quand vous remontez i'ensemble de téte 3 angle droit a Foutil,
on peut obtenir le jeu fonctionnel entre les rouas {30} et {25) en
ajustant |s boitier & 90° (28} et l'embott de boitier (27). Poussez sur
le levier (12} et versez 5 ml dhuile pour outit prietrmatique dans.
ladaptateur de tuyau {14), puis relichez le levier &t connectez M'outit
& lalimentation d'air et faites ls fonctionner pendant 2 ou 3 secondes
pour faire circuler Fhuile. Viérifiez que 1a douilie de serrage, le levier
de sécurii et le régulateur d'air fonctionnent correctement avant de
le mefltre en service. Avant de placer une pointe montée, vérifiez la
vitesse de l'outit et de la pointe — référez-vous a la section
«Fonctionnement». ’

Déconnectez l'outil de arrivée d air. Spécifications de fonctionnement

Tenez {a broche porte-meute {34) et M'scrou de ta douilie de serrage Consommation d'air 114 lmin

{37) avec une clé {38) et dévissez Yécrou de la douille de serrage :

(37) ot retirez Ia pointe montse qui Sy trouve. Retirez fa dotiille de __Pulssancs 0.2 CV {150 Walts)

serrage {(36) et placez les cotés plats de l'extrémité armiere du boitier Filetage de l'entée dair 1/4 -18NPT

(1) dans un étau & machoires douces et avec une clé ou un poingan Longueur totale  * 140 mm

dévissez I'écrou de serrage (33) — filetage & gauche— en tenant Ja 262 bar

broche porte-meule (34), setirez 'ensemble de broche di boitier de —

( Déclaration de conformité \
CE Sioux Tools Inc.

117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.
Mini-meuteuse, Modéles 5055A/5055AM6, numéro de série
Nous déclarons sous notre propre responsibilité que ce produit es en conformité
avec les normes ou documents normalisés suivants EN792 (version préliminaire),
EN292 Sections 1 & 2, ISO 8622 sections 1 & 17, Pneurop PNBNTC1 selon les
réglementations 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

 fpetroere_

erald E. Seebeck (Président)
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Modell 5055A/5055AM6

Kleine Werkzeugschieifer -
Rechtwinkliger Kopf

Betriebsanweisung
Inhalt: Vorgesehener Verwendungszweck, Arbeitsstationen,
Inbetrisbnahme, Bedienung, Auseinanderbau, Zusammenbau
und Sicherheitsvorschriften

Wichtig

Diese Anweisungen vor der Montage, dem Betrieb, der Wartung
oder der Heparatur dieses Werkzeugs sorgfiltig lesen. Diese
Anweisungen sicher und leicht 2ugdnglich aufbewahren.

Hersteller/Lieferant

Sioux Tools, Inc.
117 Levi Drive

Produkigruppe Ui

~ Kileine 20.000
Werkzeugschleifmaschine | zyen pro
-Rechtwinkliger Kopf Minute

Murphy, NC 28306
US.A.
Tel No. 828-835-9765 Fax No. 826-835-9685

Modell Nr. Serien Nr.
5055A - 1/4"

5055AM6 - 6 mm

Nettogewicht des Produktes | Verwendung einer Ausgleichs Empfohler Empfohlene
0,50 kg. —bzw. Stiizvorrichtung Schlauchdurchmesser Schauchlinge
empfohlen: NEIN MindestgroBe 8 mm max. 10m
Larmpegel:
Luftdruck Larmdruckpegel 93,0 dB(A)
Larmleistungspegel 104,0 dB(A)

Empfohiener Arbeitsdruck 6,2 bar
Hochstdruck 6,2 bar

Testverfahren: Getestet nach dem Pneurop-
Testcode PNSNTC1 und der 1SO-Norm Nr. 3744

SICHERHEITSHINWEISE A WARNUNG
Porsonliche Vor dem Gabrauch von
Sichsrhelsausristung @ angetriebanen Werkzeugen immer .
Verwendyng: - die Anweisungen durchlesen
van Schutzbrills JA @ Immer Schutzbritle tragen
von Schutzhandschuhen JA
von Schutzschuhen @ cenorsonutz tragen
von Atemschutz JA X . .
von Gehdrschutz A | A& St cichudber sinen ogeran

Vibrationspegel: 2,5 m/Sek.

Testverdahren: Getestet nach der ISO-Nerm

8662 Teile 1 & 17

Sicherheitshinweise fuer den Gebrauch
des Modell 5055A/5055AM6

Werkzeugschlieifer

- Zubehdr solite far den Einsatz ab 20.000 wmin. geeignet
sein,

Sich Uber einen langeren Zeitraum Vibrationen

auszusetzten, kann zu Verletzungen filhren.

Alle Anieitungen vor dem Gebrauch dieses Werkzeugs

durchlesen. Alle Bediener missen mit dem Gebrauch

dieses Werkzeugs und den Sicherheitsvorschriften vertraut

gemacht werden,

Nicht den Hochstarbeitsdruck dberschreiten.

Persbnliche Sicherheitsausristung wie empfohlen tragen.

- Durch Maschinenschileifen, Sagen, Schieifen, Bohren und

andere Tatigkeiten auf Baustellen kann Staub mit

Chemikalien freigesetzt warden, die Krebsg, Geburtsfehler

und andere Schaden am Fortpflanzungssystem

verursachen kénnen.

Nur unter den empfchlenen

Bedingungen Druckluft verwenden.

1

Berlihrung zu kommen.

Immer beim Gebrauch des Werkzeugs eine standfeste
Position einnehmen. Das Werkzeug fest halten, um es trotz
der von dem laufenden Werkzeug ausgehenden Krafte
fahren zu kdnnen. Beim Fasthalien nicht verkrampfen.
Nur ordrungsgemafe Ersatzieile ilr die Wartung und
Reparatur verwenden. Nicht improvisieren, und keine
notdirffigen Reparaturen vornehmen. GroBere Wartungs—
und Reparaturarbeiten sollten von geschultern Personal
vorgenommen werden,

Keine Sperre, Klebeband oder Draht zum Halien des ,An/
Aus"-Ventils in ,An"-Position verwenden. Der
Drosselkdappenhebel muss jederzeit beim Loslassen in die
Sus"-Position zurlickkehren kdnnen.

imrmer die Drucidufizuiubhr zum Werkzeug ausschalten, und
zum Ablassen der Luft aus dem Luitschiauch das An/
Aus”-Ventil dricken, bevor der Arbeitsaufsatz am
Werkzeug montiert, entfernt oder eingestelit wird. .
Vor dem ebrauchdesWerkze%gs sicherstellen, dass sich
eine Absperrvorrichtung in der Zufuhtleitung befindet. Die

El

.

+

Bei Fehlfunktionen des Werkzeugs

i i Alle Roehre und Anschluesse sofiten
dieses nicht mehr verwenden, und es ian MindeSt g tar

sofort warten und reparieren lassen.
Wann das Werkzeug weiterhin
varwendet werden muss, die Luftzufuhr

von 12mm aufweisen

abschalten, und einen Warmhinweis am ng;ssor muss den
Werkzeug anbringen. ) O Cahengeng e Leicht zu erreichendes
- Wenn das Werkzeug riit einer Ausgleichs Warkzeugss halter koennan und zu bedienendes  Druckluftwerkzeug

— oder einer anderen Auihéngungs-
vorrichtung verwendet wird, sicherstelien,
dass das Warkzeug fest an einer
Ausgleichs - bzw. Aufhangungs- Lufttank -
vomichtung angebracht worden ist. Mindastinnak 150 |
- Das Werkzeug st icht elektrisch isoliert.
Niemals das Werkzeug berihren, wenn

Luftabnahme oben

Tietpunkt 2um
Sammeln von Wasser

Absperrventi

Auf empfohlenen Arheitsdrucik
eingesteliter Luftdruckragler

k

éaaLaéglich Filier Schmiervomichtung Taglich 2

ablassen £3

auch nur die geringsteWahrscheinlichkeit

besteht, mit stromfuhrenden Teflen in Empfohlenes Luftzufuhrsystemn Abbildung 1
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Lage dieser Absperrvorrichtung muss bekannt und leichi
zuganglich sein, um die Luftzufuhr im Notiall abstellen zu
konnen.

Den Schlauch und die Anschlusssticke regelmaBig auf
Abnutzung untersuchen.

Darauf achten, dass sich die beweglichen Teile des
Werkzeugs nicht in Kleidung, Haar, Krawatten,
Reinigungstachem, Ringen, Schmuck, Armbanduhrer,
Armbandern usw. verfangen kdnnen. Dies kinnie dazu
fiihren, dass der menschliche Kdtper oder Korperteile in
Richtung Werkzeug gezogen werden, was zum auf3erst
gefahrlichen Kontakt mit den beweglichen Teilen des
Waerkzeugs fithren kdnnte.

Es wird erwartet, dass Bediener sichere Arbeitsprakiiken
anwenden und dass sie alle drilichen, regionalen oder
landerspeziischen Vorschriften bei der Montage, dem
Gebrauch und der Warlung des Werkzeugs beachten.
Sicherstellen, dass die Abluft nicht auf andere Personen
bzw. Materialien oder Substanzen gerichtet wird, die durch
Olspritzer verunreinigt werden konnten. Beim ersten
Schmieren des Werkzeugs oder wenn die Abluit des
Werkzeugs einen hohen Qlgehalt auiweist, dari die Ablufi
nicht in die Nahe von sehr heiBen Oberflachen oder
Flammen gelangen.

Niemals das Werkzeug ablegen, solange der
Arbeitsaufsatz noch tauft.

Bei Nichtgebrauch des Werkzeugs die Luftzufuhr abstellen
und mit dem Ausldser/Hebel die Luit aus der Zufuhrieitung
ablassen. Wenn das Werkzeug far Iingere Zeit nicht

benutzi wird, es zunachst schmieren, von der Luftzufuhr -

abtrenngn und an einem ftrockenen Ort bei
durchschnitlicher Raumtemperaiur lagern.

Wenn das Werkzeug an einen neuen, unerfatwenen
Benutzer weitergegeben wird, sicherstellen, dass auch

'

diess’ Anleitungen zusammen mit dem Werkzeug '

Ubergeben werden.

Keine vom Hersteller am Wearkzeug angebrachten
Sicherheitsvorrichtungen entfernen oder verschieben. Die
gilt far Schleifscheibenschutzhauben, Sicherheitsausioser,
Drehzahlregler usw.

Wenn méglich das Werksiiick mit Klemmzwingen, einem
Schraubstock usw. sichern, damit es sich wahrend der

Bearbeitung nicht verschiebt. Jederzeit die Balance

wahren, und sich nicht Gberstrecken oder versuchen, zu

weii entfernt liegende Werkstiicke zu erreichen.

Fir jeden Arbeitsvorgang das passende Werkzeug

verwenden. Niermals ein zu leichtes oder zu schweres

Werkzeug fir einen Arbeifsvorgang verwenden. Im Zwaeifel

einen Fachmann um Rat bitten.

Im Aligemeinen kann dieses Werkzeug nichi unter Wasser

oder in einer Umgebung mit Explosionsgefahr verwendet

werde. Fragen Sie den Hersteller ure Rat.

Sichersteilen, dass der Arbeitsbereich aufgerdumt ist, um

die Arbeit sicher ausfihren zu kénnen. Wenn mdbglich,

unndfige Hindernisse vor dem Arbeitsbaginn aus dam Weg
raumen.

- Imrer Luitschlauche und Verbindungsstiicke verwenden,
die einem nominalen Arbeitsdruck von wenigstens dem 1
1/2 fachen des Hachstarbeitsdrucks des Werkzeugs
standhalten.

+

Arbeitsstationen

Das Werkzeug sclite aur als mit der Hard gehaltenes und bedientes
Werkzeug eingeseizt werden. Es wird empfeblen, das Werkzeug nur
in einer standieéten Position zu benutzen. Es kann in anderen
Positionen verwendet werden, wobei der Bediener Sich jedoch in
ginef sicheren Position mit fastern Halt und sicherer Stitze befinden
muss. Er mub die besonderen Sicherheitsvorschiiften zum Gebrauch
von Schigifmaschinen kennan.

Inbetriebnahme
Luftzufuhr

Eine saubere, geschrniene Luftzufuhr verwenden, die dem laufenden
Werkzeug einen regulierten Luftdruck von 6,2 bar zufihrt, wenn der
Drossetklappsnhebel ganz herunter gedriickt wird. Die empfchiens
SchlauchgroBe- und -lange verwenden. Es wird emplohlen, das
Werkzeug an eine wie in Abbitdung 1 gezeigte Luftzufuhr
anzuschlieBen. Das Werkzeuq nicht an ein Lufiieitungssystem chne
eingebautes, leicht zu errgichendes und zu bedieaendes
Luftabsperrventil anschlisBen. Die Luftzufubr sollte geschriert sein.
Es wird dringend empfohien, dass ein Luffiilter, Regler und eine
Schmigrvorrichtung (FRL), wie in Abbildung 1 gezeigt, verwendet
wird, um saubere, geschmigrte Luft méit dem ordnungsgematen Bruck
2um Werkzeug zu leiten. lhr Ligferant kann 1hnen Einzelheiten Ober
eine solche Anjage zus Verfigung stellen Wenn ging solche Anlage
nicht verwendet wird, sollte das Werkzeug geschmieri werden, indem
dia Euftzufubr zum Warkzeug abgeschaltet wird und der Druck aus
der Leitung durch Drilcken des Drosselklappenhebels amWerkzeug
abgelassen wird. Die Luftleitung abtrennen, und in den
Schlauchadapter einen Teeldfiel (5mf) far pneumatische Motoren
geeignetes Schmierd gieBen, das ein Rostschutzmittel enthaiten
solite. Das Werkzeug wieder an dle Luftzufuhr anschlieBen, und es
sinige Sekunden langsam laufen lassen, um das O mit der Luit
zirkulieven zu lassen. Wenn das Werkzeug oft benutzt wird, es taglich
schméeren. Auflerdem sciite as geschmiert werden, wenn es langsam
startet oder seine Leistungsfahigkeit nachlant.

Der empfohlene an das laufende Werkzeug anzulegende Luftdruck
briragt 6,2 bar.

Betrieb

Einen gasigneten Schieifkegel auswahlen, der freilaufend die auf
der Schieifmaschine angegebene Hochstdrehzah! Gberschreitet.
Sicherstellen, dass der Schaftdurchmesser genau dem Durchmesser
der an der Schigifmaschine angebrachten Spannpatrone entspricht.
Es gibt fOr diese Schleifmaschine zwei NormgrdBen fir
Spannpatronen:

1. - 6,35 mm {1/4 Zoll)

2. -6 mm {0.236 Zoll)

AuBerdem sind far diese Schleifmaschine zwei metrische GroiBen
fur Spannpatronen erhildich.

1.— 6 mm (0.2362 ire.)

2. - 3mm{0.1181in.)

Die Schafiqrofe muB immer der Gebide der Spannpatrone
entsprechen. Bei Unklarheiten soliten die Teite von einem Fachmann
gemessen werden.

Den: Schaft so weit wie maglich in die Spannpatrone stecken und die

Spannpatronanhaiter

Vorgesehener Einsatzbereich
des Werkzeugs — 5055A/5055AM6

Diese Matrizenschleifmaschine ist fiir den Einsatz mit Schisifkegeln
gedacht. Das Werkzeug kann mit Stairlumlavffeilen und
Hartmetalischarfrollen mit entsprechender oder hdherer
Nenndrehgeschwindigleit verwendet werden.

Dieses Werkzeug darf nicht mit Trennschleifscheiben, Sageblattern,
Bohrern usw. verwendet werden. Wenden Sie sich an lhren Handler,
falls Unklarheiten Seziglich der ordnungsgemaBe Verwendung dieses
Produktes bestehen.

Ebenizalis ist sicherzustellen, dass die Schaftgrofe des
anzutreibenden Aufsatzes dar in der Schigifmaschine singepassten
Spannpatronengrde entspricht. Auf jeden Fall muss die erauble
Héchstdrehzahl des Aufsatzes die auf der Schieifmaschina
angegebene Drehzahl dberscheiten.

Beim Einsatz von Schieifkegeln sind bestimmte Regeln zu beachten.
Siehe den Abschniit Betrisb” fiir Einzeltieiten.

Spannpatronenmutier
Lo Schigilkegel
@5 = -
\\ i S : 0
‘%\\ v SEA SR
Spannpatrone /| Lg T
O = Durchmesser des Lo = Uberhang

Schieifkegels . ) S =Durchmesser des Schafts
T =Lange des Schisifkegels Lg = Spannléngs

Abbildung 2. Spannlinge der Spannpatrone und des Spannfutlers

Spannpatronenmutter mit dan mit der Spannpatronenmutter und der
Ausgabespindel getieferten Schraubenschliissein festziehen. Der
Schaft des Schieifkegels muss nicht ganz eingefiihrt werden, wobei
die Hochstspatniiinge von 10mm nicht urterschiitten werden darf -
siehe Abbildung 2.

Beachten, dass die erlaubte Betriebsdrehzahl des Schleifkegels sich
durch eine Verlingerung des Schafts zwischea dem
Spannpatronenende und dem Schisitkegelkérper verringert. Dieser
Abstand wird in Abbildung 2. als "Lo" bezaichnet und wird Uberhang
genannt. Der Lieferarten thrar Schieifkegel vesfiigt iber infornationen
beziiglich Schleifkege, erlaubte Betrisbsdrehzahl und Verringensng
der Drehizahl aufgrund von erfohtem Ubsrhang.
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Wann die Verdngerung des Ubeshangs aus Zugritfsgrinden die
eraubte Betriebsdrehzaht so weit reduziert, dass sie die Drehzahl
der freilaufenden Schilsifmaschine unterschreitet, muss ein
Schieifkegsi mit einem kleineren Durchmesser gewshit werden.
Ein geschuiter Bedianer solite den Schieifkegel einpassen. Bei ersten
Einschalten der mit einem neuen Schieitkeget oder einer nausn
Schieifscheibe versehenen Schleifmaschine sollten sich keine
weiteren Personen im ndheren Umkreis aufhalten. Die
Schieifmaschine sollte zunachst in einem geschitzten Bereich, wie
2zum Beispiel unter ainer Werkbark, und nur ein paar Sekunden lang
laufen. Dies dient dem Schuiz von Umstehenden, falls der
Schleifkegst oder die Schisilschaibe vor dem Einpassen beschadigt
worden ist {z. B. eine gesprungene Scheibe).

Immer eine Schutzbrille und bei scharfen Kanten im Arbsitsbereich
faste Arbeitshandschuhe tragen. Das Werkzeug und der
Schleifvorgang kann ginen so hohen Larmpegel verursachen, dass
das Tragen von Ohrenschiitzem angebracht ist.

Wenn der Schlsifvorgang Staub verursacht, soliie eine gecignete
Atemmaske getragen werden. Uberpriffen, dass das bearbeitete
Matertal keinen schadfichen Staub bzw. keine schadlichen Dampfe
abgibt. In dissem Fall k3nnen Spezialatemmasken erforderiich sein.
Weann die Schleifmaschine nach dem ersten Einpassen eines
Schleifkegels oder wahrend des Betriebs vibriert, diese sofori
abschalten und vor dem Weitergebrauch den Fahler behebsn.
Keinen ObermaBigen Druck ausdaben, weil dies zur Verminderung
der Schneidleistung fihrt. AuBerdem kann der Schieifkegelschaft

verbogen werden, was Vibrationen und v, U. Beschadigunigen am -

Schaft zur Folge haben kann. Zum Schneiden mit der Schleifschelbe
nur einen leichten Druck auf das Werkzeug aus(ben.

Die Schleifmaschine sorgsam behandeln. Falls dis Schisifmaschine
faflengelassen wurde, den Schieifkeget auf Beschadigungen, wie z.
B. Springe und Abspiittern, liberpritfen. Beim ersten Einschalten wie
nach dem Einpassen giner neuen Schisifschaibe vorgehen (d_h. die
Schisifmaschine zundchst unter einer Werkbank laufen lassen).
Niemals den Hichstuftdnick Oberschreiten. Wena dies der Fait sein
kdnnte, diese Schleifmaschine mit einem Druckreduzierventil in der
Versorgungsleifung verwenden, Fragen Sie lhren Hindler nach der
geaigneten Ausristung.

Diese Schieifmaschine verfiigt (iber einen Drehzahlregler, und die
Drehzaht kann durch Drehen des Luftreglers (8) mit einem geeigneten
Schraubendreher verringen werden. Bef Drehzahl(iberpsifungsn den
Luftregler immer auf die Position mit Hichstdrehzahl stellen.

Der Hebel an einer Matrizenschieffmaschine fungiert als An/Aus-
Ventil. Der Luftstrom kann durch Einstellen des entgegengesetzt vom
Hebel gelegenen Ventits {8) gesteuert werden. Fiir Hochsidrehzaht
und -eistung mit einem Scheaubendreher das Ventil {(8) drehen, bis
der Schiitz mit der Mittellinie am Werkzeug ausgerichtet ist. Far
Mindestdrehzaht und -feistung den Schlitz um 90° drehen. In dem
Adaptefreduzierstiick (14) der Schleifmaschine befindet sich ein
Luftsieb. Zum Reinigen des Siebs das Adapterreduzierstisck {14)
antfernen.

Anleitungen zum Auseinander- und

Zusammenbau

Das Werkzeug von der Luitzufuhr abtrennen.

Die Spannfulterspindet (34} und die Spannpatronenmutier (37} mit
dem Schraubenschliissel (38) ergreifen, wund die
Spannpatronenmutier {37) abschrauben. Das spitze Schieifrad so

Keil {35), die Knebelmutter (33}, das Lager (24) und das
Kegelradgetsiebe (30} voneinander zu trennen. Wenn das Lager {16)
nicht beim Herausziehen des Spindelbausatzes zurickgezogen
wurde, auf die Vorderseite des Winkeigehauses (28} klopfen, um das
Lager {16) zul8sen. Den versenkten Schmiernippel (31) riur im Falle
gines Austauschs aus derm Winkelgeh3use (28) nehmen. Den Stift
{13} heraustreiben, und den Sicherheitsdrosselnebel (12} abnehmen.
Das Kappengshause (27} losschrauben und mit derm Winkelgehduse
(28) abnehmen, und dann das Kappengehiuse (27) mit Linksgewinde
vom Winkelgehause {28) abschrauben. Die Knebelmutter {26) vom
Gehduse (1) abschrauben, und den Schaft des Kegelradgetriebes
{25} ergreifen. Dann alles mit dem Motosbausatz aus dem
Motorgehduse (1) ziehen. Mit einem Schraubendrsher mit breiter
Klinge den Ventilstdpsal {11) abschrauben, und den Druckluftregler
{8) enit den O-Ringen (9) und (10}, der Feder {7) und der Stiftdrossel
(8) mit den O-Ringen (4) und (5) herausziehen, Die O-Ringe (4) und
(5) von der Stifdrossel {6) abnehmen. Den Schiauchadapter mit Sieb
{14} abschrauben, und den Q-Ring {15) vom Schlauchadapter
abnehmen. Im Fall eines notwendigen Austauschs das
Buchsendrosselfventil (2} mit den beiden O-Ringen (3)
herausschieben, und die beiden O-Ringe (3} von der Buchse 2)
abnehimen. Unter der Zylinderseite (21) der hinteren Endplatte {t7)
plazieren, und auf das hintere Ende des Rotors (18) Klopfen, um ihn
durch den aus der hinteren Endplatte {17} und dem Lager {16)
bestehenden Bausatz zu treiben. Mit sinem geeigneten Durchtreiber
das Lager (18) aus der hinteren Endpiatte {17) treiben. Den Zytinder .
{2t} abnehimen, und dabei fiir den Wiederzusammenbau seine durch
die beiden Stiften (20) fixierte Lage zur hinteren Endpiatte (17} und
vorderen Endplatte {23) beachten. Die vier Rotorbiitter (15} von Rotor
{18) abnehmen. Den Rotor (18) sehr vorsichti ergreifen, um ihn
nicht zu beschadigen oder Grate auf ihm zu formen. Den
Kegelgetriebeschaft {25} abschrautyen, um den Spindelring {22) und
die vorders Endplatie (23} mit dem Lager (24) zu Idsen. Mit einem
geeigneten Durchireiber das Lager (24) aus der vorderen Endplatte
(23) treiben.

Wiederzusammenbau

Alle Teile reinigen und auf Abnutzung untersuchen. Nur beim
Hersteller oder Vertragshandier envorbene Ersatzteile verwenden.
Sicherstellen, dass die Oberflachen der am Zylinder {21) anliegenden
Endpiatiten (17) und (23} flach und frei von Graten und
Oberflachenkratzern sind. Bei Bedarf diese mit einem hochieinen
Schmirgelpapier reibschleifer. Afle Teile leicht mit einem fir
Druckluftwerkzeuge geeigneten Schmierdl eindlen, und die Lager
und Getriebe gut mit Allzwecklithiumfett oder -molybdintett fetten, in
umgekehrter Reihenfolge wisder zusammenbausn.

HINWEIS: Beim Wiederanbau des Winkelkepfbausatzes an das
Werizeug kann der Betrisbsabstand zwischen den Getricben {30}
und (25) durch Verstellen des Winkelgehauses {28) und des
Kappengehauses (27) eingestellt werder:. Bei herurtergedriickiem
Hebel {12} Smi far Druckluftwerkzauge gesignetes Schiierdl in den
Schlauchadapter gieBen. Dann den Hebel loslassen, und das
Werkzeug an eine geeignete Lufizufubr anschiiefien und gin paar
Sekunden lang langsam laufen lassen, um das Ol zirkulieren zu
lagsen. Die Funktion der Spannpatrone, des Sicherheitshebels und
des Druckiufireglers vor der Wiederaufnahme des Betriebs des
Werkzeugs dberprisfen, Vor dem Einpassen des spitzen Schisifrades -
die Drehzahl das Werkzeugs und den Zustand der Spitze Gberprifen.
Siehe den Abschnitt ‘Betrib™.

herausnehmen, wie es einpaBt wurde. Die Spannpatrone (36) Betriebstechnische Daten

herusnehmen, und das Gehduse (1) an den flachen Ssiten am i ;

hinteren Ence in einen Schraubstock mit weichen Klemmbacken Luftverbrauch 114 Liter pro Min.
spannen, und mit einem Stiftschraubenschlissel oder einem Leistung 150w
Durchtreiber die Knebgimutter (33) mit Linksgewinde abschrauben. f : _

Darin die Spananfutterspindel {34) ergreifen, und den Spindelbausatz Lufisinlassge "'ﬂ_fje 14-18NPT

aus dem gewinkelten Kopfgehause {28) zichen. Die Unterseite der Gesamitlange® 140mm
Knebelmutter (33) unterstitzen, und auf das Ende der Spindel (34) @ 6.2 Bar

klopfen, um die Spindsl durchzutreiben und die Spindet {34), den :

( CE Konformitétserklarung \

Sioux Tools Inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.
Modell 5055A/5055AM6 Kieine Werkzeugschleifer, Seriennummer
Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, daB dieses Produkt mit den folgenden
Normen oder normativen Dokumenten {ibereinstimmt EN792 (Entwurf), EN292 Teile
1 & 2, ISO 8662 Teile 1 & 17, Pneurop PNSNTC1 gemaB den Bestimmungen der
Richtlinien 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

z

rald E. Seebeck (President)
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Modelo 5055A/5055AM6

Amoladora miniatura de troqueles —
Cabeza en angulo recto

Instrucciones para el operador

Incluye - Reglas de seguridad; Uso anticipado; Estaciones da

trabajo; Forma de poner la herramienta en servicio; Opsracion;
e Instrucciones para montar y desmontar la unidad,

lmportante

Lea estas instrucciones cuidadosamente antes de instalar,
operar, dar servicio o reparar esta herramienta, Mantenga estas
instrucciones en un lugar seguro y accesible,

Fabricante/Suministrador

Sioux Tools, Inc.
117 Levi Drive
Murphy, NC 28906
U.S.A.

Tel No. 828-835;9765 Fax No. 828-835-9685

Tipo de producto RPM
Amoladora miniatura de | 20.000
troqueles — Ciclos por
Cabeza en angulo recto | minuto

No. de Modelo No. de serie

-5055A - 1/4"
5055AM6 - 6 mm

Peso neto del producto|  Uso recomendado de

Minimo tamafio recomendado [Méxima longitud recomendada

0.50 kg equilibrador o soporte: para la manguera para la manguera
NO 8 mm 10m
Presién de aire Nivel de ruido:
Presién recomendada Nivel de presion de sonide 93,0 dB(A)
de trabajo - 6,2 bars Nivel de potencia de sonido 104,0 dB(A)
Método de prueba: Prueba efectuada de acuerdo
Presidn méxima 6,2 bars

con el cédigo de pruebas Pneurop PNSNTC1
y la norma SO 3744,

Mensajes de Seguridad A AVERTENCIA

.. Equipo de Siempra ka las instrucciones
seguridad personal antes de usar harvamientas
Uso de gafas de seguridad” sl eléctricas o neumsticas

Uso de guantes de sequridad  §I @ oot se gafas ds
Usn de botas da seguridad

Uso da mascara de raspirécién st . L
Uso de proteccidn para eloido S & Eg&ga%:?%&ﬁ&dm

@ Use proteccidn para el oido

Nivel de vibracién: 2,5 metros/seg?

Método de prueba: Prueba efectuada de acuerdo
con las normas SO 8662, partes 1 & 17

Reglas de seguridad cuando use
una amoladora de troqueles 5055A/
5055AM6 '

- Use accesorios con una capagidad de por lo menos 20.000
RPM

- La exposicion prolongada a ia vibracion puede causar
lestonas,

- Lea todas fas instrucciones antes de usar esta herramienta.

Todos los operadores deben estar completamente adiestrados

& su uso y conocer estas reglas de saguridad.

No exceda la maxima presién neumdtica de trabajo,

Use el equipo recormendado de proteccién personal.

Ciertos polvos creados durante las operaciones de Tijar,

aserrar, amolar, taladrar y en ofras actividades de

consiniccion contienen substancias quimicas que se sabs

causan cancer, defectos congénitos y otros dafios en el

sistema reproductor.

Use solo aire comprimido en las

.

- Cuando haga funcionar la heramienta, siempre mantenga
el cuerpo y particularmente las manos fuera del dispositivo
de trabajo fijado a la herrarienta.

La herramienta no estd aislada eléctricamente. Nunca
use la herramienta si hay algan riesgo de entrar en
centacto con fa electricidad.

Siempre que vaya a utilizar la herramienta, debe estar
parado fimemente o en una posicién segura y agarrar Ja
herramienta séto lo suficiente para poder resistir cualquier
fuerza de reaccién que resulte cuando la herramienta
comience a trabajar. No use demasiada fuerza para
agarrar la herramienia,

Use solamente las pjezas de repuesto correctas cuando
sea necesario mantener y reparar fa hetramientia. No haga
improvisaciones ni reparaciones temporales. Las
reparaciones y el servicio mas cornplejo deben ser llevadas
a cabo sclamente por personal adiestrado. -

- Notrabe ni fije con cinta, alambre, etc., ia valvula de cierre

‘

condicioneas recomendadas.
Si ka herramienta parece estar fallando,

deje de usarla inmediatamente y procura © mayores Punto bajo pars
darle servicio 0 repararla. Si no es Comprasor con i atrapar agua
préctico retirar la herramienta de servicio, e s manterer .
entonces cierre el suministro de aire ala recomendada en cada " Herramienta
herramienta y escriba o haga que alguien sakda ds aire para Vélvula de cierre faci . neumdtica

escriba una nota de advertencia para
fijarla sobre la herramienta.
Si la hemramienta se va a ufilizar con un

.

Tedas las tuberias y conexiones
daban ser de 1,27 om (1727

Toma de aire desde arriba

de alcanzar y de operar
/ Regutador de aire ajustada

¥ 2 la presidn de aire de

trabajo recomendada

equilibrador o con otro dispositivo de 15?%|(mgabms}

suspensién, asegdrese de quo la omayor LR nrene . Drene =
. . e e Filtro  Lubricadol i

herramienta esté fijada firmemente a i 3y diar : ' diariamente [

dicho dispositive de suspensién o
soporte.

- Sistema recomendado para el suministre de aire
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{On/Off) en la posicidn “On” {abierta). La pafanca
reguladota de velocidad debe siempre estar hibre para
retornar a la posicién *Off” (cerrada) cuando se suelte.
Siempre clerre el suministro de aire a la_herramienta y
oprima la valvala “On/Off” para dejar salir €l aire de la
manguera de alimentacion antes de instalar, retitar o
ajustar ef dispositivo de frabajo fijado a la herramienta.
Antes de usar la herramienta, asegiirese de que el
dispesitivo de cierre esté instalado en ka linea de suministro
y de que la posicién del mismo sea conocida y facilmente
gecesible para que el suministro de aire a la herramienta
se pueda cerrar en casc de una emargencia.

- Inspeccione la manguera y las conexiones regularmente
para ver si alguna pieza esta desgastada.

- Tenga cuidado de no enredar las piezas movibles de la
herramienia conla ropa, pelo, corbala, pafios de limpieza,
anillos, joyas, relojes, brazaletes, ete. Esto podria causar
que el cuerpo o ciertas partes del cuerpo fueran puestas
en contacto con las piezas movibles de la herramienta, 1o

ue podria ser muy peligroso.

- Se espera que los usuanos adopten medidas seguras de

trabajo y observen todos los requisitos legales locales,

regionales y nacionales cuando instalen, usen o

maniangan la herramienta.

Tenga cutdado de que el aire de escape no apunte hacia

otra persona o material o substancia que se pudiera

contarminar con las golitas de aceite. Cuando lubrique
una herramienta por primera vez, o si la salida de aire de
la herramienta fiene un alto contenido de ageite, no permita
que la salida de aire esté cerca de superficies muy

calientes ni de liamas. .

MNunca suelte la herramienta hasta que ¢l dispositivo de

trabajo haya dejado de moverse. :

- Cuando la herramisnta no se use, cierre el suministro de
aire y oprima el gatilio o la palanca de operacion para
drenar Ia linea de surninistro de aire. Si la herramienta no
se va a usar por un tiempo, lubriquela primero,
desconéctela del suministro de afre y guardela en un
ambiente seco a temperatura ambients.

- Si la herramienta pasa de un usuario a otro que es nuevo

© sin experiencia, aseglrese de que estas instrucciones

astén disponibles y sean pasadas con la herramienta.

No refire cualquier dispositvo de seguridad instalado por el

fabricante como, por ejemplo, los resguardos de las ruedas, el

%alillo de seguridad, los controles de seguridad, elc.
uando sea posible, asegure la pieza de trabajo con

abrazaderas, una prensa, etc., para que quede rigida y

no s& mueva durante la operacion de frabajo. Manienga

un buen equilibrio en todo momento. No se estire ni rate
de alcanzar algo fuera de su alcance.

Trate de adaptar la herramienta a la operacion de trabajo.

No use una herramienta que sea demasiado ligera o

pesada para la operacion de trabajo. Sitiene alguna duda,

pida consejos.

En términos generales, esta herramienta no es apropiada

para ser usada bajo el agua o en ambientes axplosivos -

obtenga asistencia del fabricante. .

- Trate de asegurar que el drea de trabajo esté fibre de

obstrucciones para permitir que la tarea de trabajo se

efectie con seguridad. Si es practico y posible, trate de
eliminar cualquier obstruccion antes de comenzar el
trabajo.

Siempre use una manguera de aire y conexiones con una

capacidad minima de presion de trabajo de por o menos

1-1/2 veces la presiéon maxima de trabajo de la

hercamienta.

Estaciones de trabajo

Esta herramienta se debe usar solamente como una herramienta
de mano, operada con la manc. Se recomisnda que, stempre que
use la herramienta, el operador esté de pie sobre un suelo firme.
Puede usarse en otras posicionas pero, antes de ese tipo de uso, et
operador debe estay en una posicién segura con un agarre Segurp
de 12 herramienta y en posicion firme sobre el piso, y debe conocer
todas las medidas de precaucion adicionales que se deben chservar
cuando 5 Usan maquinas amoladoras.

Forma de poner ia herramienta en
servicio
Suministro de aire

Use un suministro de aire impio y iubricado con una presidn en la
herramienta de 90 p.s.i. ¢ 6,2 bars cuando ia herramienta esté

"funcienando cor la palanca de control de velocidad completamente

oprimida. Use una manguera del didmetro y longitud recomendado.
También se recomienda que la herramienta esté conectadga al
suministro de aire en la fesma que se muestrz en la figusa 1. No
conecte la kerramienta ai sistema de aire sin incorporar una valvula
de clerre de aire que sez ficil de alcanzar y de operar. E} suministro
de aire debe ser jubricado. Se recomienda enérgicamente utifizar
un filtro de aire, regulador y lubricador (FRL) como se muestra enla
figura 1, ya que surninistrard aire limpio, lubricado y a 1a presién
coecta para la hierramienta. Su concesionarnio le podrd suministrar
detalles sobre este equipe. Si no usa ase equipo, entonces debe
lubricar la hemramienta cercande el suministro de aire, y aliviar fa
presion de 1a finea oprimiendo la palanca de control de velocidad en
la herramiesita. Descongcte iz linea de aire y vierta en el adaptador
de fa manguera una cucharadita {5 ml) de un aceitz lubricante de
motor apropiado que incorpore, preferiblemente, un inkibidor de
comosidn. Vuelva a conectar la herramienia al suministro de aire y
hagala funcionar lentamente durante unos segundos para permitic
que el afre circule of aceiie. Sila hemamienta se usa frecuentemenie,
lubriquela diariamenie. Lubrique l2 herramnienta también si comienza
a perder velocidad o potencia.

Se recomisnda que la prasién de aire en la herrarmienta, cuando la
tiemarmienta esté funcionando, no sea menor de 90 psi/G,2 bars.

Operacion

Seleccions un rueda ameladera conica que tenga una capacidad de
rotacion més alta que la velocidad marcada en ia herramienta.
Asegurese de que el didmetro de la espiga sea exactamente el mismo
que el didmetro de la boquilla montada en la amoladora. Hay dos
tamanos estandar de boquillas disponibles para ser usadas con esta
amoladora, que son las siguientes:

1. - 1/4* didmetro (0,250 pulgadas) {8,35 mm)

2. - & mim didmetro (0,236 pulgadas)

Adicionalmerie, hay dos tamanos métricos disponibles para uso con
esta amolagora;

1.— 6 mm (0.2362 in.}

2. =3 mm (0. 1187 in.}

Siempre coordine correctamente ef tamano de la espiga con el
tamaiio de la boquilia. Si tiene dudas, haga que las piezas sean
medidas por una persona competente.

Uso anticipado de la herramienta—
5055A/5055AM6

Esla amoladora de troqueles ha sido disefada principalmente para
uso con ruedas amotadoras abrasivas de tipo conico y espiga
integral. También se puede usar con limas rotatorias de acero y
rebabas de carburo, siempse que la capacidad de rotacion sea igual
o mayer que i velocidad de ta amotadora.

Esta herramienta no se debe usar con ruedas ceriadoras, hojas de
segueta, barrenas, etc. Sitiene alguna duda acerca del uso correcto
de este producto, comuniquese con su suministradaor para obiener
informacion.

También, asegiress de que el tamario de la espiga del dispositivo
que se va a usar en la amoladora es apropiado para ¢ tamafio de la

boquilla de la amotadora, y que la maxima velocidad del dispositivo

excade la que estd marcada en fa amoladora.

Hay varias reglas especiales que contrelan el uso de ruedas
amoladoras de tipe conico y espiga integral. Para méas detalies vea
la seccion “Operacién™.

T = longitud de Ia rueda

Figura 2.

Portaboouills
Tuerca ds la boquills an,.',‘fod;dm
Lo COicE
5 @ {as
N
-\
é\ Y
Bodquilla _‘E’
D =diametro de la rueda Lo =vuelo
amoaladaora ¢onica § =didmetro de la espiga

Lg = longitud de agarre
amoladora conica

Longitud de agarre de 1a boquilla y del mandrit

Coloque ta esplga lo mas dendre posible dentro de kaboquilla y apriete
la tuerca de la boquilla vsando la tlave de horquilfa suministrada en
1a fuerca y el mandtil de salida. La espiga de la rueda amoladora
conica se puede sacar hacia adelanie desde la fongitud maxima de
insercion, pero siermprs aseguress de que esa longitud no sea menor
de 10 mm. Vea la Figura 2. - .

Tenga presente que la velocidad de operacidn permitida de fa rueda
amoladora cénica se ha reducido debido al aumente en la longitud
de la espiga entre ef extremo de la boquilla v &i cuerpa de la rueda.
Esa distancia se muestra en la Figura 2 como “Lo™ ¥ se llama el
“vuelo”™. Las informaciones con respecto a Ya rueda, velocidad
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permisible de rotacidn y reduccidn de la velocidad de operacion
debido a un aumento del viselo, se pueden obtener del suministrador
de las suedas amoladoras cdnicas. )

Si el aumento del vaelo por razones de acceso reduce la velocidad
permisibte de la rueda cénica, por debajo de la velocidad de operacion
sin carga de la amolador, seleccions una rueda de didmetro menor.
La instalacidn de Iz rueda cdnica debe ser hecha por un operadar
adiestrade. Cuanda amanque la amoladora por primera vez con una
ruada nueva instalada, la amoladora no debe estar cerca de ofras
personas y se debe operar en un drea protegida, como debajo de
un banco, por unos segundes. Esto profegerd al personal de los
posibles efectos de una ruptura de la rueda debido a algin dafio
sufrido antes de que fuera instalada en la amoladora.

Siempre use profeccién para los ojos y guantes si hay bordes afilados
en gl drea de trabajo. La herramienta y el proceso de amolar pueds

crear un nivel g8 nuido que requicra el uso de proteccion para el °

oido. Sief proceso de amotar crea polvo, entonces use una mascan
apropiada para respirar. Verifique que el matenial gue va a amolar
no produzca poive 0 humo que sea dafine a la salud. Si lo hace,
podra ser pecesanio utilizar mascaras especiales para respisar.
Si la amoladora vibra cuando se acaba de instalar una rueda conica
nueva o durants fa operacién, sdquela inmediatamente de servicio y
corrija el problema antes de seguir uBlizdndola.
Ne aplique una presiin excesiva ya que se reducird la eficacia det
corte y la espiga de la rueda conica se podria deblar, causarde
vibracién y posibtemente iz ruptura de la rueda. Aplique sélo cargas
ligeras que permitan el corte de la rueda. :
Mansje la amoladera con mucho cuidado. Si se cae al piso,
inspeccione 1a rueda cdnica para ver si ha sufrido dafos, tales como
rajaduras o si ha perdido algin pedaze. Vuelva a arrancar fa
amoladora como st se hubiera instalado una rueda nieva, o sea
debajo del banco.
Nunca exceda la presién méxima ds aire. Si ésto es una posibifidad,
siempre use esta amoladora con una vélvula reductora de presién
en la linca de suministro de aire. Su suministrador le aconsejard el
tipo de equipo apropiado. .
Zsta amoladora tiene un regulader de velocidad v la velocidad se
»ueds reducir girando el regulador (8) con un destornillador
ypropiado. Cuando haga verificaciones de velocidad, siempre gire
!l regulador a la posicion que produzca la vetocidad méxima.
apalanca en la amoiadora de troqueles es Ja valvula para encender

‘apagarlamdquina. Elfiujo de aire se puede controlar ajustando ia -

4lvula (8) opuesta a la palanca. Use undestormillador para girar la
atvuta {8) hasta que la ranura quede alineada con la linea centra
‘e Ia herramienta para obtener la velocidad y potencia médxima. Gire
1 regulador 90° para reducir la velocidad y la potencia a un minimo.
il buje adaptador (14) tiena una rejilla que funciona como un filtre.
ietice ef buje adaptador {14) para limpiar esta rejilla.

nstrucciones para montary
desmontar {a herramienta

Jascanecte la heramienta del suministro de aire.

agarre el portamecha del mandril (34) y la tuerca de la boquilia {37)
on la Have {38) y desenrosgue fa tuerca de iz boquitla (37). Sague
a susda amoladora de punta que esté instalada. Saque la boquilia
{36} y cologue la caja (1} en una prensa de banco equipada con
mandibulas seaves apiicadas a 1a zona plana en el extremo poste-

de la caja angular (28) para zafar el cojinete {16}. No retire ef
engrasador de tipo al ras (31) de la caja angular (28) & menos que
sea necesario cambiarlo. Empuje el pasador {13) hacia fuera y saque
la palanca de seguridad del control de vetocidad (12). Desenrosque
ia tapa de la caja {27), tetire ia caja angular (28) y desenrosque la
tapa de ia caja (27) de ia caja angular (28) - rosca de mano izquierda.
Desenrosque 1z tuerca de abrazadera (26) de la caja (1) y agarre el
eje del engranaje biselado (25) para sacar todo &t conjunto del mo-
tor de la caja del motor (1). Use un destornillador de hioja ancha
para destornillar el fapin de ta vélvula (11) y sacar et regulador de
aire (8) con los anillos en 0= (9 y 10}, el resorte (7) y el pasador det
control de vetocidad (6) con los anillos en «C- (4 y B). Retire los
anillos en «O= {4 y 5} del pasagar del control de velocidad (8).
Desenrosque of adaptador de la manguera con la rejiia {14) y saque
el anillo en <0 (15) del adaptados. Sies necesario cambiarlo, empuie
hacia fuera et buje de la valvula de control de velocidad {2) con 2
anitos en 0= {3) y retire los 2 anillos en «Ow (3) del buje {2). Busque
la parte inferior del cifindro (21) de la placa del extremo posterior
(17) y golpee ligeramente el extrema posterior del rotor (18} para
empujario a través de la placa del extremo posterior (17) y del
conjunto del cojinete (16). Use un punzén apropiado para empujar
&l cojinete (16) hacia fuera de la placa def extremo posterior (17).
Saque el cilindro {21) notando-la forma come estdn situades, con
respecto a la placa del extremo posterior (17] y a la placa del exiremo
frontal (23), tos 2 pasadores {20} para cuando vaya a volver a armar
la herramienta. Saque fas 4 paletas det rotor {19) dsl rotor 918).
Agarre &l rotor {18) muy cuidadesamente para evitar danario o crear
asperezas en su superficie y desenrosque el gje del engranaje
biselado {25) para soltar &l collarin del manddl {22} y la placa de!
extremo frontal (23) con i cojinete (24). Use un punzén apropiado
para golpear ligeramenite el cojinete {24} y sacarlo de 1a placa del
extremo frontal (23).

Forma de montar el motor

Liengie y examine todas las piezas para ver st estan desgastadas y
cambie cualquier pieza que sea necesario, usando solamente piezas
de repuesto suministradas por el fabricante ¢ un concesionaric
autorizado. Asegrirese de que las caras de las placas de los extremos
(17} ¥ (23}, que estén adyacentes al cilindre (21), sean planas y
estén Wores de defectos y asperezas. Sies necesario, use un papel
asmeril de grado muy fine para pulir ligeramente las superficies.
Cubra todas |las piezas con una capa ruy fina de un aceite lubricants
para herramientas neumndticas y empague los cojinetes con una grasa
& base de litio 0 mofibdeno del tipo de uso general. Vuelva a armar
las piezas en orden inverse al que se indica para ¢l desarme.
NOTA; Cuando vuelva a armar &l conjurdo de la cabeza angularen
1a herramienta, el espacio libre entre los engranajes (30) v (25} se
puede obtener ajustando ta caja angular (28} v la tapa de la caja
{27}. Con la palanca {12) oprimida, vierta aproximadamenite 5 mi de
un aceite lubricante para herramientas neumaticas en ef adaptador
de la manguera (14). Suelte |z palanca y conecte la herramienta a
una linea de suministro de aire apropiada. Haga funcionar la
herramienta lentamente durante unos segundos para permitir gue
&t aceite pueda circular. Verifique el funcionamiento correcto de la
boquilia, de 1a palanca de seguridad y del regulador de aire antes de
volver a poner la herramisnta en servicio. Antes de instalar la rueda
amoladora de punta, verifique 'a velocidad de operacidn de la
herramienta y de la punta. Vea Iz seccion «Operacions.

rior de ia caja. Use una flave de horquilla 0 un punzda para Especificacion de Operacion
desenroscar 1a tuerca de abrazadera (33} - rosca de mano izquierda Co - -
- y agarre el portamecha del mandril {34) y saque el conjunto del nsumo de aire 114 Verin
giatgp; dedga c?é% }aﬂgullar (215_!)- J"tp':vz.ret laaipaxenfegoq d'::l:; H?sr% Cabalios de fuerza 0,2 {150 W)
& abrazadera (33} y golpee ligeraments el e 0 del mandil -
para empujar el mandril hacia fuera y pasa poder separar ef mandril Rosca de la entrada de aire 144 -1BNPT
*{34), la llave (35), la tueeca de abrazadera (33), el ccjinete 24y y ei Longitud total : 140 mm
engranaje biselada (30}, Si el cojinets (16) no salié cuando se saco
el conjunto del mandril, entonces gelpee ligeraments ta cara frontal @ 6.2 bar
/CG Declaracién de Conformidad . \

Sioux Tools Inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.

Amoladora de troqueles — Cabeza en angulo recto Modellos 5055A/5055AM6, No. de serie
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto esta en conformidad
con las normas o documentos normalizados siguientes: EN792 (Borrador), EN292
Partes 1 & 2, 1SO 8662 Partes 1 & 17, Pneurop PNS8NTC1 de acuerdo con las
regulaciones 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

( fouherces

Gerald E. Seebeck (Presidente)

) t"""___________'" - = _____"'_Tloﬁbr"éﬁnna?m‘é‘m‘é’e&'ﬁiv’ﬁe?ta?e_persc_n?am_mm“j
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Model 5055A/5055AM6
Mini matrijs slijpmachine -
rechte hoek kop

Bedienings instructies
Inclusief - te verwachten gebruik, werkstations, in werking
brengen, bedienen, demonteren, monteren en veiligheidsregels

Belangrijk

Lees deze instructies zorgvuldig voor montage, bediening,
onderboud of reparatie van het gereedschap. Bewaar deze
instructies op een veilige en toegangelijke plaats

Fabrikant/L.everancier

Sioux Tools, Inc.
117 Levi Drive
Murphy, NC 28906
U.S.A.

Tel No. 828-835-9765 Fax No. 828-835-9685

Produkt type RPM
Mini matrijs slijpmachine |20.000
- rechte hoek kop toren par
PR
Mods! Nr./Nrs. Serie nummer
5055A - 1/4"
5055AM6 - 6 mm

Product netto gewicht | Aanbevolen gebruik van

Aanbevolen diameter van de Aanbevolen max.

- Velligheidsschoenen

Veilighsidshandschaenen JA

@ Draag gehoor beschenming
Zuurstofmasker JA

Varmijd lan, E
Ootbeschermers AP Aol R

0,50 kg balanceerder of onder- slang — minimaal fengte van de slang
steuning NEE 8 mm 10m
L uchtdruk Geluidsnivo: Geluidsdruk niveau 93,0 dB({A)
Geluidskracht niveau 104,0 dB(A)
Aanbevolen bij bedrijf 6.2 bar - Test methode: Getest in overeensiemming
' . met de Pneurop test code PNSNTC1 en ISO
Maximaal 6.2 bar standaard 3744.
Veiligheid Waarschuwin L '
Persomg ke Velligheids A Lees attijd do hstrudgii;s voor Triliingsnivo: 2,5 m/s
Liteusting her gabruik van zwaar
Gebruik: gereedschap _
Veligheidsbri 1A @ Draag altjd een veiligheidsbri Test methode: getest in overeenstemming met

IS0 8662, gedeelte 1 & 17

Veiligheidsinstructies voor het werken met
5055A/5055AM6 matrijs slijpmachinen

- Gebruik accessocires die tenminste 20.000 omw/min
kunnen maken. )

- Langdurige blootstelling aan trillingen kan lstsel
vergorzaken.

- Lees alle instructies voor gebruik van het gereedschap.

Alle gebruikers mosten wolledig zijn getraind in het gebruik
en op de heogte zijn van deze veiligheidsregels.

Ga niet over de maximale werk luchtdruk heen.
Gebruik persoonlijke veiligheids uitrusiing zoals
aangeraden.

Schuren, 2zagen, slijpen, .boren en andere
geresdschapsactiviteiten kunnen stoldeeltjes crelren met
chemische bestanddelen waarvan geweten is dat ze
kanker, geboortedefecten en andere voortplantings-
problemen veroorzaken., ' :
Gebruik alleen persiucht onder de
aanbevolen omslandigheden.

het lichaam en specifiek de handen, weg van het
bewegende gedeeite van het gereedschap.

- Het gereedschap is niet electrisch gefsoleerd. Gebruik hat
geraedschap nooit als er een kans is dat u in contact komt
met electriciteft.

- Zorg er altjd voor dat als u het gereedschap gebruikt, dat u

stevig staat en pak het gereedschap voldosnde vast om reactie

krachten te woorkomen die voort kunnen komen uit de werking
van het gereedschap. Grijp het niet te stevig vast. -

Gebruik allean de juiste reserve onderdelen voor onderhoud

en reparatie. Improviseer niet of doe geen tijdelijke

reparaties. Groot onderhold en reparatie zou alleen moeten
worden vitgevoerd doot een persoon die hierin is getraind.

Zorg ervoor dat de ‘Aan/Uit’ knop nooit vast staat in de

‘Aar’ positie d.m.v. {ape, draad, eic. De knop moet altiid

vrij bewegend isrug kunnen naar de ‘Uit positie.

- Voordat u het bewegende gedeslte van het gereedschap
motteert, verwiidert of aanpast, zorg er dan altijd voor datu de

Als het gereedschap niet goed werkt,

stop de werkzaamheden dan Alle plipen on fiti

onmiddelifk en rege! onderhoud en groter zijn Lage piek om water
reparatie. Als het niet lukt om te stoppen afte scheiden
met de werkzaamheden, sluit de Compressor met voldoende

tuchtiosvoer dan af en schiijf, of laaf sen e ik £ oevolat Lucht
waar-schuwingsbriefie schiifven en uitgang ta behouden Maldelik te boreken en  B0Pa%a2l

bevestig het aan het gereedschap,

Als het gereadschap wordt gebruikt met
een balancearder of een ander
ophangingstoestel, verzeker u er dan

I

Haai do lucht vit de bovenkant

1& Bedianen uitknop

van dat het gersedschap stevig is Fller  Srwermiddel Dagelijks leeg
bevestigd aan het ophangings/ o Tmeem laten lopen [T}
ondersteuningstoestel. :

- Als u het gereedschap gebruikt, hou dan Aanbevolen Luchtaanvoer Systeem Figuur 1
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lucht aarwoer naar het gereedschap afsluit en drukt op de
‘Aan/Uit Kep om de lucht uit de voedingsslang te laten.
Voordat u het gereedschap gebruikt, verzeker u ervan
dat een stopknop is aangebracht in de aanvoerteiding en
dat de positie ervan bekend en makkelijk bereikbaar is,
zodat de aanvoer kan worden stopgezet in een
noodsituatie,

Controleer de slang en fittingen regelmatiq op slijftage.
Zorg ervoor dat de bewegende gedeelies niet verstrikt
raken in kleding, haar, nefjes, schoonmaak doeken, ringen,
jtrwelen, horloges, armbanden etc. Dit kan ertoe leiden
dat het lichaam of delen van het lichaam naar en in de
bewegende gedeeltes van het gereedschap getrokken
worden en dat kan erg gevaarlijk zijn.

Het is te verwachten dai gebruikers een veilige werk
routine zullen volgen en ervoor zullen zorgen datalle fokale,
regionale en nationale wetsvoorschriften worden gevolgd
tijdens de installatie, het gebruik en hat onderhoud van
het gereedschap.

Zorg er voor dat het uitlaatgas nooit wordt gericht op een
ander perscon, materiaal of substantie wat besmet kan
worden door oliedruppels, Als u voor het eerst het
gereedschap smeert of als het uittaatgas veel olie bevat,
zorg ey dan voor dat het uitlaatgas niet in de buurt komt
van erg hete opperviakies of viammen.

Leg het geresedschap nooit neer totdat het bewegende
gedeelie volledig tot stilstand is gekomen.

Als het gareedschap niet in werldng is, sluit de Juchtaanvoer
af endruk op de knop/kraan om de aanvoereiding te lagen.
Als het gereedschap langere tijd niet wordt gebruikt, smeer
het dan eerst, haal het los van de luchtaanvoer en bewaar
het in een droge omgeving die een gemiddelde
kamertemperatuur heeft. ’

Als het gereedschap overgaat van een gebruiker naar een
nieuwe of onervaren gebruiker, zorg er dan voor dat deze
instructies mee worden geleverd bij het gereedschap.
Verwijder nooit de door de fabrikant aangebrachte
veiligheidsmiddelen, wiel bescherming, veiligheidskleppen,
snelheids regulateur, etc.

Waar mogelijk, varzegel werkstukken met klemmen, een
schroef, efc. om er zeker van 1e zijn dat het niet beweegt
tijdens het werken. Hou te allen fijde een goede balans.
Reik niet te ver of oversirek uzelf.

Probeer het gereedschap aan te passen aan de
werksituatie. Gebruik geen gereedschap dat te licht of te
zwaar is voor de situatie. Als u fwijfelt, vraag dan advies.
Algemeen gesproken is het gereedschap niet geschilkt voor
onderwater gebruik of gebruik in een explosieve omgeving
— vraag advies van de fabrikant.

Probeer ervoor te zorgen dat het werkgebied zo is gemaakt
dat de werkiaak vellig kan worden uitgevoerd. Als het
praktisch en mogelijk is, probeer dan onnodige
versperringen te verwijderen voor met het werk te
beginnen.

Gebruik altijd een luchtslang en koppelingen met een
minimale drukgraad van 1 1/2 keer de maximale
werkingsdruk van het gereedschap.

+

I

Werkposities

Dit gereedschap moet alleen gebruikt worden ais een met de hand
vasigehouden en bediend gereedschap. Hetwordt altjd aanbevolen
om op een vaste ondergrond te staan, wannesr u het gereedschap
gebruikt. Het kan in andere posities gebruikt worden, maar voordat
dat gedaan wordt, moet de gebruiker in een stevige positie staan
met het gereedschap stevig in de hand en moet de gebruiker zich
bewust zZijn van extra veiligheidsmaatregelen, dig getroffen moeten
warden wanneer een shjprmachine gabruikt wordt.

Het in gebruik nemen
Lucht toevoer

Gabruik schone, gesmeerde fuchioevoer, die een luchtdruk aan het
gergadschap geeft van 90 p.s.iJ6.2 bar als het gersedschap in
warking is met de knop volledig ingedrukt. Gebruik de aanbevolen
slang dikte en lengte. Het is aanbevolen dat het gereedschap wordt
aangesloten op de luchitoeveer zoals getoord in figuur 1. Sluit het
gereedschap niet op de luchttoevoer aan, zonder gen makkelik te
bereiken en bedienen ‘vit' knop aan te brengen. De luchttoevoer moet
gesmeerd zijn. Hat wordt ten sterkste aangeraden om een {uchtfilter,
regelaar en smeermiddal (FRL) te gebruiken zoats in figuur 1 wordt
getoond, dit zorgt envoor dat er schone en gesmeerde lucht op de
juiste druk naar het gereedschap gaat. Verdere details van een
dergelijke uitrusting kan bij uw leverancier worden verkragen. Als
dergelijke uttrusting niet wordt gebsuikt, dan moet het gereedschap
worden gesmeerd door de luchitoevoer af te sluiten, de leiding te
onffuchten doot de kniop op het geresdschap in te drukken. Maak de
luchtleiging fos en giet in het slangkoppelstuk een theaiepe! {5 ml.)
van een geschikie smeerolie voor een pneumatische motor, deze
most voorzien zijn van esn roestremmend middel. Bevestig het
gereedschap weer aan de luchttoevoer en laat het gereedschap
langzaam een paar secondec kapen om via de lucht de olie te laten
circuleren. Afs het gereedschap regelmatig wordt gebruikt, smeer
het dan dagelijks of als het gereedschap langzamer gaat draaizn of-
kracht begint te verliezen.

Het wordt aanbevolen, wanneer het gereedschap aan is, dai de
luchtdnzk 6,2 bar is.

Bediening

Kies een geschikte vaste puat die een vrije loopsnelhaid heeft die
groter is dan de maximale loopsnelheid die aangegeven staatop hat
gereedschap. Verzeker u er van dat de diameter van de schacht
precies overeenkomt met de dizmeter van de kiembus die in de
slijpmaching vastzit. Er zijn twee standaardafmetingen woor de
klembussen voor gebruik met de sfijpmachine baschikbaar, ni. de
volgende:

1. - 6,35 mm diameter

2. — & mm (0.236%} diameter

Er Zijn ook twee spanhuizen met metrieke afmetingen verkrijgbaar
woor deze slijpmaching ;

1. - 6 mm {0.2362 in.)

2. -3mm{0.1181in.)

Laat de afmetingen van de schacht altijd precies overeenkomen met
de afmetingen van de klembus. Bij twijfel, laat de onderdelen meten
door een vakkundig persoon.

Te verwachten gebruik van het
gereedschap — 5055A/5055AM6

Deze matrijs stiipmachine is in estste plaats ontworpen om te
gebruiken met een vaste kegelvormigs skijpsteen. Het kan ook
gebruikt worden met stalen roterende frazen en carbide slijpstenen,
gegeven dat hun maximaal rmogelijke snetheid gelijk of groter is dan
de snefeid van de slijpmachine.

bit gereedschap is nigt geschikt voor het gebruik met
doorslijpschijven, zaagbladen, boorbaitels, enz. Als u enige twijel
heeft over de juiste toepassing van dit product, neem dan cortact op
met uw leverancier voor advies. .
Verzeker 1 er ook van dat de grootte van de schacht van het hulpstuk
dat aangedreven moet worden overeenkornt met de groofte van de
Kembus die in de sliipmachine vastzit en dat de maximaal toegestane
loopsnelteid van het hulpstuk groter is dar dis op de sfijpmaching
aangegeven staat.

Er zijn speciale regels opgesteld voor het gebruik van vaste
kegelvermige slijpstenen - voor details, zie paragraaf “Bediening™.

Klembushouder

-Kembusmoar

Lo
65
N\
Klembus /| Lo i
0 = diameter van de vaste punt § = diametervance
T = lengie van de vaste puni schacht
Lo = overhang Lg = Inspanlengte
Figuur2. Inspanlengte van de klembus en spankop

Duw de schacht zo ver als mogstijk in de kKlembus en draai de
klembusmoer aan door gebruik te maken van de sleutels op de
Klembusmoer en de uitvoerspindel. De schacht van de frees kan
teruggetrokken worden van de maximale insteekiengte, maar
verzeker u altijd van een minimale inspanlengte van niet minder dan
10 mm - Zie Figuur 2.

Besefl verder dat de toegestans loopsnelheid van de frees is
afgenomen, omdat de lengie van de schacht tussen het einde van
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de kiembus en het lichaam van de frees toegenomen is. Deze fengte
is te zier in Figuur 2 als "Lo™ en wordt de overhang genoemd, De
informatie over de ireecs, toegestane joopsnetheid en afname in
toegestane locopsnelheid door een loename van de overhang is
verkrijgbaar bij de leverancier van de frees.
Als door bereikbaarheids redenen de toename van de overhang, de
loopsnelheid van de frees beneden de wriie loopsnelheid van de
sfiipmachine brengt, kies dan een fress met kieinere diameter.

Het aanbrangen van de frees moet gedaan worden door een
gevelande gebruiker. Wanneer de slijpmachine voor het eerst gebruikt
wordt nadat een nieuwe freast of schijf is aangebrach, moet de
stjpmaching niet te dichthij andere perscnen en in een beschermde
plaats, d.w.z. onder een werkbank, vastgehouden worden en sen
paar seconden lopen. Dit beschermt personeel van mogelfke effecten
of schade aan de frees of schijf, voordat deze op de sfijpmachine
aangebracht waren, zoals het breken van de schiff.

Gebruik altid cogbescherming en draag veilighefdshandschoenen

als er scherpe randen Zijn in hiet werktesrein, Het gereedschap en
het stijpproces kunnen sen geluidsniveau bersiken, waarbij et wondt
aangeraden om corbeschermers te dreagen. Als het slijpproces stof
credert, gebruik dan een geschilt stofmasker. Coatroleer of het
materiaal waarmee gewerkt wordt, geen schadelilke stoffen of
dampen veroorzaakt. Als dat wel het geval is, zijn mogelijk speciale
stofmaskers vereist.

Als de sljpmachine vibreert wanneaer voor het cerst een frees eran
gezet wordt of tijdens de bediening, stop onmiddellijk ermee te werken
en repareer het probleem eerst voer varder gebruik.

Druk réet te krachtig op het gereedschap, want dit vermindart de
slijpefficigntie en de schacht van de frees kan verbuigen, wat vibratie
kan verooizaken of zelfs tot brewk kan leiden. Qefen ichie drk wit
om de schijf te laten slijpen.

Behandet de slijpmachine zorgvuldig. Als de sfijpmaching is gevallen,
controleer de frees dan zorgvuldig op schade, zoals scheurijes en
afgebroken stukjes en start dan opnieuw zoals bij een nieuw
aangebrachte slijpsteen, d.w.z. onder een werkbank,

Ga nooit over de maximale luchtdruk heen. Als daarvoor de
mogelijkheid bestaat, gebruik dan altid esn slijpmachine met een
luchtdruk verminderende klep, die in de toevoeneiding aangebracht
is. Uw leverancier kan u adviseren over geschikte orderdelen.

" De sliipmachine is voorzien van een snetheidsregulator en de sactheid

kan vecminderd worden door de luchtregulator (8} te roteren met een
geschikte schroevendraaier. Wanneer u snalheidscontroles dost, roter
de snelheidsregulator tot de positie, welke de hoogste snetheid geeft.
De hendel aan de matrijs shjpmachine is de aarvuit schakelaar. De
tuchitoevoer kan geregeld worden doos de reguiator (8] tegenover
de nendel aan te passen. Draai de regulator (8} met een
schroevendraaier {otdat de gleuf parallel staat aan de middenas van
het gereedschap voor een maximale snelheld en vermogen en draai
het 90 voor een minimale snelheid en vermagen. Eris een luchififter
in het verloopstuk (14) geplaatst. Verwijder verioopstuk (14} om het
filter schoon te maken.

instructies voor Demontage en Montage

Maak het gersedschap los van de luchtivevoer.

Pak boorhouder spinde! (34} en pak klembusmoer (37) vast met
sleutel (38), schroef de klembusmoer (37) los en haal de frees eraf
als deze erop vastgemaakt was. Trek de kiembus {36) los en plaats
de motorbehuizing {1) op de viakke stukken aan de achterkant in
een bankschroef met zachte Klemmen en schrosf wartelmoer (33)
los met een steeksleutel of sen drevel - linksdraaiend schroefdraad
- pak boorhouder spindel (34) vast en trek het spindet onderdee! uit
de hoekbehuizing (28). Ondersteun de onderkant van wartefmoer
(33) en tik op de achterkant van spindel {34} om de spindel eruit te

duwen en de spindel (34), geleidepen {35), warteimoer {33) lager
(24) en haakse overbrenging (30} uit etkaar te halen. Als lager {16)
nist meegekomen was toen het spindel onderdeel eruit gehaaid was,
moet u op voorkant van de hoekbehuizing {28) tikken om de lager
(16} los te maken. Verwijder de smserplug van het type dat gefijk valt
met het opperviak (31) niet van de hoekbehuizing (28}, tenzij
vervanging noodzakelijk is. Haat de pin (13) eruit en haal vervolgens
de veiligheidshendsl {12} eraf. Schroef sluitkap (27} los en verwijder
met hoekbsehuizing (28) en schroef sluitkap (27) los van
hoekbehuizing (28) - linksdraaiend schroefdraad. Schroef wartelmoer
(26} los van de motorbshuizing {1) an pak de schacht van haakse
overbrenging {25) vast en trek het geheel met het motor ondardeel
uit de motorbeiwizing (1). Schroef met een schroevendraaier met
een breed biad de kfepplug {11) los entrek de luchiregulator (8) met
Q-ringen (9} en {10), veer {7) en knoppin (6} met O-ringen (4) & (5)
eryit. Verwfider O-ringen (4) & (5) van knoppir (6). Schroef het
verioopstuk metfiltec {14) los en haat O-ring {15) van het vertoopstuk.
Als vervanging noodzzakelijk is, moet u knop-oppeiing Kep (2} met
twee O-ringen (3) bosduwen en de 2 O-ringen (3} van de koppeling
{2) athalen. Zoek de cilinderkant {21) van achterplaat {17) op en tik
op de dchterkant van rotor (18) om deze it het achterplaat {17) en
lager {16) orderdeel te duwen. Met een geschikte tik, tik tager {16}
uit achterplaat {17). Verwijdertilinder (21), terwijl u oprmerkt voor hat
opnieuw in elkaar zetien, hoe deze gasitueerd is ten opzichte van de
achterpiaat (17) en voorplaat {23) met de 2 pinnen (20). Verwijder 4
rotorbiaden (19} van de rotor (18). Pak rotor {18} heel voorzichtig
vast opdat er geen beschadigingen of bramen op het opperviak
komen en schiroef de schacht van de haakse overbrenging (25) os
om de rotor askiaag (22) en voorplaat {23} met lager (24} Ios te
rmaken. Met een geschikte tik kar: lager (24} losgetikt worder van de
voorplaat (23). .

Opnieuw monteren

Mazk afle onderdelen: schoon, kijk ze vervolgens na op sfijtage en
vervang sen onderdes! enkel met onderdelen verkregen bij de
fabrikant of een erkende leverancier. Verzeker u er van dat voorkanten
van de achter- en voorplaat (17) en (23, die cilinder (21} insluiten,
vlak zijn en geen bramen of beschadigingen aan hst opperviak
vertonen. Indien nedig, schuur lichtjes met sen fijn grit schuurpapier.
Smeer alle onderdeien in mei een dun laagje voor pneumatisct:
gereadschap geschikte smeevalie enbedek de lagers en tandwielen
met esn op lithium of molybdeen gebaseerd, algemeen toepasbaar
vel an zet het opnieuw in elkaar in omgekeerde volgorde.N.B.:
wanneer 1t het hoskbshuizing onderdeefl weer aan het gereedschap
zet, kan de speelruimte bij werking tussen de tandwielen (25) en
(30} ingesteld worden door de hoekbshuizing (28) en sluitkap (27)
aan te passen. Giet 5 ml van een voor pneumatisch gereedschap
geschikte olie in het verloopstuk (14), terwijl u de knop ingedrukt
houdt. Laat de knop los en stuit het gereedschap aan op een geschikte

“luchtivevoer en laat het gereadschap een paar seconden langzaam

draaien opdat de olie kan circuieren. Conteoteer de werking van de
klembus, veilighsidshendel en luchiregulator voordat u met het
gereedschap gaat werken. Controdeer de snelheid van hat
gereedschap en de frees, voordat u de frees vastmaakt - zie de
paragraaf “Bediening™. :

Bedienings specificatie
Luchivarbruik 114 Vrnin
Paardekracht 0.2 (150 Watt)

Lucht infaat draad 1/4-18NPT
Gehele lengte * 140 mm
& 6,2 bar

(CE _ Konformiteitsverklaring \

Sioux Tools Inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.
Model 5055A/5055AM6 Mini Matrijs Slijpmachine (Rechte hoek kop), Serienummer
Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende normen of normatieve
dokumenten: EN792 (concept), EN292 Delen 1 & 2, ISO 8662 Delen 1 & 17, Pneurop
PN8NTC1 overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen 89/392/EEC, 91/368/EEC

& 93/44/EEC. %L M_’
Gerald E. Seebeck (President)
k“——'————"———'-—— —— ——-————'-——Na'a-mamnasmrng—maarmt.m—gma@a?m‘ﬁ—/
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JoUX

Modello 5055A/5055AM6

Mini smerigliatrice per stampi con

testa ad angolo retio

istruzioni per ’operatore
Argomenti: usi previsti, postazioni di lavoro, messa in opera,
funziohamento, smontaggio, montaggio e misure di sicurezza.

Importante

Leggere attentamente le istruziond prima di installare, azionare
e riparare questo utensile o eseguirne ia manutenzione, e
conservarle in lusgo sicuro e accessiblle.

Fabbricante/Fornitore

Sioux Tools, Inc.
117 Levi Drive
Murphy, NC 28906

Tipo di prodotto Girdfmin

Mini s[nerigliatrice per 20.000

stampi con testa ad o

angofo retto Gl al minao
Modetlo n. Numero di serie

5055A - 1/4"

U.S.A.
Tel No. 828-835-9765  Fax No, 828-835-9685 5055AN6 - 6 mm
Peso netto Si raccomanda Fuso di Dimensioni minime consigliate| Lunghezza massima
0,50 kg bitanciatore o supporto del foro del raccordo consigliata def raccordo
NO 8 mm ' 10m
Pressione delfaria Rumorosita:  Pressione acustica 93,0 dB(A)
Potenza acustica 104,0 dB(A}
Consigliata in funzione 6,2bar Metodo di collaudo: Collaudato secondo la
Massi 62b normativa di collaudo Pneurop PN8NTC1
assima »< bar e Standard ISO 3744.
AVVISI DI SICUREZZA TTENZION
Sicurszza A A NZIONE Livello di vibrazioni 2,5 mfsec?
Uso di ocehiali df protezione ¥ oseare sempre osctial Metodo di collaudo: Coliaudato secondo gli
Uso di guant Si @ protezione standard 1SO 8662, parti 1e 17
Uso di scarpont @ )
Indessara cuffia
Uso di respiratore S
Uso di cuffia st Ef.j‘,ﬁgﬁgg?;‘ﬂ%’;:ﬁom

Norme di sicurezza per 'uso della
smerigliatrice per stampi 5055A/
5055AM6

- Usare accessori capaci di airmeno 20.060 gir/min.

- Lesposizione prolungata aile vibrazioni pud causare lesioni
personali.

- Prima di usare questo utensile leggere le istruzioni. Tuth

glt operatori devono ricevere un addestramento completo

all'uso e essere informati di queste norme di sicurezza.

Non superare la pressions di lavoro massima.

Usare Pequipaggiamento di protezione indicato.

La polvere generata durante le operazioni di levigatura, di

taglio, di perforazione e varie alre attivita di costruzione

contiene sostanze chimiche che possono provocare il

cancro, o danneggiare i feti o organi di riproduzione.

Usarse solo aria compressa alle condizioni indicate.

Se ['utensile non sembra funzionare

bene, interromperne l'uso

1

dall'accessorio in funzione installato sull'utensile.
- P'utensile non ha isclamento elettrico. Non usare 'utensile
se '@ paricolo di entrare in contatto con eletiricita.
Quando si aziona I'utensiie, poggiare bene atera entrambi
i piedi ofo assumere una posizione ben bilanciata; tenere
utensite con forza sufficiente ad assorbire i possibili
contraccolpi duranie il lavore. Non stringerlo con troppa
forza.
Per manutenzione e riparazioni, usare sclo i pezzi di
ricambic corretti. Non improvvisare o compiere riparazioni
temporanee. La manutenzione e e riparazioni importanti
devono esszre svolte solo da personale specializzato.
Non bloccare con nastro o fili ecc. in posizions On {Acceso}
Finterrutiore On/Off . La levetta di accelerazione sce. deve
essere sempre libera di tornare in posizione Oif quando
viene rifasciata.
Interrompere sempre ['erogazione di aria compressa diretta
allutensile e premers Tinterruttore OR/OTE per far sfiatare

1

immediatamente e richiederne la
manutenzione o la riparazione. Se fa
rimozione dell' utensile non & possibile,
interrompere Ferogazione di aria
compressa diretta allutensile, scrivere
una nota di avverfimento e affiggeria
sull'utensiie stesso.

- Se T'uso dell'utensile richiede un
bilanciatore o altci dispositivi di

Tutt] i tubi @ 1 raccordi devono
_ essere maggior o uguali
a e (1.27 cm)

Compressore di capacha
sufficiente per mantenere la
prassions di lavoro indicata
as ogni attacco per wiensile

Prgsa d'aria dalialo

Punto 2 quota minima
pee intrappokare Vacqua

Ltensile ad

Valvola di spegnimento e o cncey

accessibiie e favile
da azionare

Ragolatore delfara
impostaio per la pressione

sospensione, controllare che lo stesso
sia fissato saldamente al dispositive di

sospensione/supporto.

Quando si utilizza Yutensile, tenere il
corpa, e in particolare le mani, lontano

Bacino di raccaka
da 40 galloni
{151.5 1) minimo

bB, Svuotare
giornatmente

di funzionaments indicata

Filre  Lubrificatore

Svustare i
gloma!mente@

Sisterna di alimentazione d'aria consigliato

Figura 1
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Fatia dal tubo di alimentazione prima di inserire, rimuovere
o regotare Faccessorio installato sull utensile.

- Prima di utilizzare 'utensile, assicurarsi che al cavo di
alimentazione sia collegate un dispositivo di spegnimento,
in posizione nota e faciimente accessibile, in modo da poter
interrompere Palimentazione in caso di emargenza.
Controllare regolarmente ko stato di usura di raccorde e
accessor.
Fare attenzione che parti del vesfiario, capelli, cravatie,
panni per pulire, anelli, gicialli, orologi, braccialetti ecc. non
resting impigliati nei componenti mobili dell’'utensile, perché
potrebbero farli enfrare in contatto con parti del corpo,
creando una situazione pericolosa.
Si presume che I'operatore adotti le dovute misure di
precauzione e segua norme locali, regionali e statali
durante Vinstallazione, l'utifizzo o la manutenzione
dell'utensile,
Accertarsi che 'aria di scarico non sia diretta verso altre
persone ¢ materiali o sostanze che possano venire
danneggiate da gocce d'ofio. Quarko si lubrifica l'utensile
la prima volta o se le emissioni sono ricche di olio,
accertarsi che 'aria emessa non vada vicino a superfici
molto calde o a fiamme.

MNon poggiare I'utensile fino a quando I'accessorio in

funzione non abbia smesso di ructare.

- Quando l'utensile non & in uso, spegnere Falimentazione
deli'aria e premere la levetta a scatiofinterrutiore per
scaricare aria. Se Putensile non verra usato per un certo
perioda di tempo, per prima cosa lubrificario, poi staccare

lalimentazicne dell'aria e immagazzinario in un luogo .

asciutto a temperatura ambiente.
- Se si trasferisce Mutensile da una persona ad un'altra, che
sia un nuove utente o una parsona inesperta, fornire queste
istruzioni insieme alf utensile.
Non staccare nessun dispositive di sicurezza installato dal
fabbricante, per esempio salvaruote, levetta a scatto di
sicurezza, controllor di velocita scc.
Se possibile, fissare il pezzo da lavorare con morse,
morsetli ecs., per renderto rigido in modo che non possa
muoversi durante la lavorazione. Mantenere sempra una
postura gquilibrata. Non sporgersi in avanti o cercare di
arrivare troppo lontano,
Usare Y'utensile adatto al lavoro da fare. Non usarne uho
che sia o froppo leggerc o troppo pesante. In caso di
dubbia, chiedere consiglio.
In genarale, questo utensile non & adatto per essere usato
solt'acqua o in ambienti esplosivi. Chiedere il parere del
fabbricante.
- Cercare di mantenere larea di lavore libera in modo da
poter svolgere il lavoro in condizioni di sicurezza. Se pratico
e possibile, cercare di eliminare qualsiasi forma di
ostruzione non necessaria prima di iniziare il lavoro.
Usare sempra raccordi per I'aria e giunti-approvati per 'uso
con pressioni minime part almeno a una volta e mezza la
pressione di lavoro massima dell utengile,

Postazioni di lavoro

Lutensite deve essere tenuto ed azionate solamente con ie mani. 5i
consiglia di azionaro sempre stando in piedi suun pavimento o un
piano ben fermo. Pud essers usale anche in altre posizioni, ma prima
ditale uso Moperatore deve comundgue adotiare una posizione sicura,
con una presa solida e i piedi bea piantati, e deve tenere presenti
tutte le precauzioni extra che si devono osservare ogni volta che si
usano le smerigliatrici.

Messa in opera
Alimentazione dell’aria

Utilizzare un sistema di alimentazione deffaria pulito e lubrificato,
che fornisca una pressione misurabile di 90 psifé,2 bar allutensile
durante {azionamento con Iz levetta di accelerazione spinta fino in
fondo. Usare tubk di raccordo delle dimensioni e lunghezze consigliate.
Si raccomanda di collegare I'utensile al compressore d'ana come
indicato nefla figura 1. Non collegare I'utensile al sistema di
alimentazionse deil'aria senza installarvi una valvola di spegnimento
accesstbile ¢ facile da azionare. K compressore deve essere
lubrificato. Come mostrato nelia figura 1, si consiglia di usare un
filtso detl’aria, un regolatore e un lubsificatore {FRL), inmodo da formire
alfutensile aria pulita & lubrificata alla pressione corretta. [ particolark
ciei dispositivi possono essere richiesti al proprio fornitore. Se non st
usano tali dispositivi, per kubrificare I'utensile si deve interrompere
falimentazione dell'aria e toglisre pressione alla linea premendo la
ievetta di accelerazione dell'utensile. Scollegare Iz linea di
alimentazione e versare nell'adatiatore del raceordo un cucchiaino
da caffé (5 mil) di lubrificante per motori pneumatici, possibilmente
incorporandovi un antiruggine. Ricollegare I'utensile al compressore
e farlo girare lenfamente per alcuni secondi per consentire all'aria di
far circotare I'clio. Se l'uiensils viene usato frequentemnents, o se
comincia a rallentare o perde potsnza, lubrificado tuli | giomi.

Lz pressione defl'aria misurata afl'utensile, quando guesto & in
funzione, deve essere di 90 psii6,2 bar.

Azionamento

Selezionare un alberino di fissaggio adatto che abbia una velocita di
corsa libera pill alta della velocith di corsa massima indicata
sulfutensile. Controflare che i diametro dei codoto corrisponda
gsattamente al diametro della busscola di chiusura che & montata
sulla smerigliatiice. Per le smerigliatrici, sone disponibili bussole di
due dimensioni standasd:

1-1/4* {6,35 mm) di diametro

2 - 6 mm {0.236%) di diameto .
Per questa mola sono disponibili anche delle bussole di chiusura di
due misure metriche diverse:

1.— & mm {3.2362 in.)

2. —3 mm {0.1181 in)

Le dimensioni del codolo devong corrispondere sempre esattamente
a quella della bussola di chiusura. Se non si & sicuri, far misurare i
pezzi ad una persona specializzata.

Spingere it codole il pifi 2 fondo possibile netla bussola di chiusura &
stringere il dado della bussota di chiusura con Fajuto delta chiave a
settore in dotazione ingaggiande gii intagli sul dadgo delia bussala di
chizsura & sull'alberino di scita, Latberine di fissaggio eveniualmante

Usi previsti dell’'utensile — 5055AI
5055AM6

La smerigliatrice & un ulensile studiato per essere utilizzato con mole
abrasive montabili su alberini di fissaggio. Pud essere anche usata
con mole rotative di acciaio e frese al carbure sempre che siano
capaci di sopportare velacitd uguali o superiori a quelle delta
smerigliatrice.

Questo utensile nor deve essere accessosiato con lame da taglio
rotanti, lame per sega circolare, punte di frapano, ecc. In caso si
abbiano dubbi su come usare correttamente questo utensile &
opporuno contattare il proprio fornitore di fiducia per consigli.

E anche importante accertarsi che ls dimensioni del codofo
deil'accessorio da utifizzare corrispondano esattamente alle
dimensioni delfa bussola di chiusura della smerigiatrice e che la
velocita massima consertita dell'accessorio ecceda quetla indicata
sulla smesigliatrice.

Ci sono delle regole speciali per quante riguarda l'uso di mole
absasive montabili su alberini di fissaggio. Per ulteriori dettagli &
opporiuna consuftare # parageafo Azionamento.

Supporto della bussola di chi

Bado deilz bussola di chiusura Albering di
Lo fissaggio
5 oS
N
Bussola di
chiusura ]
0 = dametro deltalberine Lo = Sporgenza
' di fissaggio § = diametro del codolo
T = lunghezza delfalberino Lg = lunghezza di presa
di fissaggio )
) Lunghezza di presa della bussola di
Figura 2. chiusura e def mandrino

pud sssere fatto fuoriuscire leggermente rispetto alla posizione di
inserimenic massimo, ma assicurarsi sempre che la lunghezza di
presa massima non sia inferiore 2 10 mm, come indicato nella
figura 2.

E opportuno sicordare che la velocha di corsa consentita deifalbering
di fissaggio diminuisce se aumenta la lunghezza det codoto fra la
fine della bussola di chiusura e il corpe dellalbering di fissaggio.
Questa distanza & indicata nella figura 2 come “Lo™ ed & chiamata
sporgenza. Per informazioni sullalberine di fissaggio, la velocita di
corsa consentita, {a riduzione delia velociia di corsa dovuta
allaumento della sporgenza, rivolgersi al proprio fornitore degli
alberini di fissaggio.
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Se Faumento della sporgenza per ragioni di accessibilita porta la -

velocita di corsa consentita delalberino di fissaggio al di sotto della
velocita di corsa libera della smerigliatrice, scegliere un alberino di
fissaggio di diametro pilt piccolo.

La montatura delf'alberino di fissaggio deve essere eseguita da un
tecnico specializzato. Quando si -avvia per la prima volta la
smerigliatrice con inserito un alberino di fissaggio o una nuova mola,
nessuno, a parte I'operatore, deve trovarsi vicino alla smerigliatrice,
che deve essere tenuta in un’area protetta, per esempio sotto un
banco di lavoro, e azionata per qualche secondo. Questo serve a
proteggere l'operatore dalle conseguenze di eventuali danni
altalberino di fissaggio o alla mola verificatisi prima che siano stati
montati sulla smerigliatrice, come ad esempio una rottura delia mola.
Indossare sempre occhiali protettivi e, se nell'area di lavoro ¢i sono
spigoli taglienti, indossare sempre guanti protettivi. Lutensile e le
operazioni di smerigliatura possono creare un livello di rumore tale
da consigliare 'uso di cuffie di protezione. Se le operazioni di
smerigliatura generano della polvere, & consigliabile usare una
maschera adatta per evitare di respirarla. Assicurarsi che il materiale
che viene lavorato non provochi polveri o fumi dannosi alia salute. In
tal caso pud essere necessario indossare speciali maschere
protettive.

Se la smerigliatrice vibra ia prima volta che si monta un alberino di
fissaggio o durante 'azionamento, interromperne immediatamente
f'uso e carreggere it difetto prima di continuare ad usarla.

Non esercitare una-pressione eccessiva perché questo riduce
l'efficenza di taglio e pud far piegare la bussola di chiusura
delf'alberino di fissaggio causando vibrazioni e la possibilita di una
rottura. Applicare una pressione leggera per consentire alla lama di
tagliare. R

Maneggiare la smerigliatrice con precauzione. Se viene fatta cadere,
controliare con attenzione che l'alberino di fissaggio non sia
danneggiato, per esempio incrinato o scalfito, e avviare la
smerigliatrice nella stessa maniera in cui la si avvia quando si monta
una nuova mola, per esempio sotto un banco di iavoro.

Non superare mai la pressione dell'aria massima. Se c'é questo
rischio, usare sempre la smerigliatrice solo dopo aver installato nella
linea di alimentazione dell'aria una vaivola, che consenta la riduzione
della pressione. Per dei consigli su questo argomento consultare il
proprio rivenditore di fiducia.

Questa smerigliatrice & dotata di un regolatore di velocita e fa velocita
pud essere ridotta facendo ruotare il regolatore dellaria (8) con un
cacciavite adatto. Quando si imposta 1a velocita, ruotare sempre il
regolatore delf'aria sulla posizione che consente la velocita pil alta.
La levetta della smerigliatrice & la valvola di accensione e
spegnimento. Il flusso delf'aria pud essere controllato regolando la
valvola (8) opposta alla levetta. Con I'aiuto di un cacciavite, girare la
valvola {8) fino a quando la scanalatura non si trovi aflineata con
rasse centrale dell’utensile, per oftenere fa velocita e la potenza
massime, oppure farla ruotare di 90 gradi per ottenere la velocita e
la potenza minime. Nella boccola dell’adattatore (14) della
smerigliatrice, si trova un filtro deliaria. Per putire il filtro, togliere la
boccola dell’adattatore (14).

Istruzioni per montaggio e smontaggio

Scollegare I'utensile dal sistema di alimentazione dell'aria.
Afferrare lalbero del mandrino (34) e il dado della bussola di chiusura

la chiave (35) il dado di fissaggio (33), il cuscinetto (24) e tingranaggio
conico (30). Se non @ stato estratto il cuscinetto (16) al momento
della estrazione del gruppo dell'albero, battere la parte frontale
delralioggiamento ad angolo (28) in modo da liberare il cuscinetto
(16). Non togliere 'accessorio di ingrassaggio del tipo a incasso (31)
dall'alloggiamento ad angolo (28) a meno che non io si debba
sostituire. Tirare fuori il permo (13) ed estrarre la leva di sicurezza
(12). Svitare la caiotta deil'alloggiamento (27) e toglierla insieme
alraltoggiamento ad angolo (28) e svitare fa calotta delfalloggiamento
(27) dalfaliogiamento ad angolo (28) [filettatura sinistrorsal.

Svitare il dado di bloccaggio (26) dallalioggiamento (1), afterrare
lingranaggio conico dell'albero (25) ed estrarlo completamente
insieme al gruppo del motore dall'afloggiamento del motore (1).Con
un cacciavite a lama larga svitare la vite della valvola (11) e togliere
le guarnizioni ad anello (10) e (9), il regolatore delfaria (8), la molla
(7), e il perno della levetta di accelerazione (6) con le guarnizioni ad
anello (5) e (4). Separare le guarnizioni ad anello (4) e (5) dal perno
della levetta di accelerazione (6). Svitare I'adattatore del raccordo
con la griglia (14) e togliere la guarnizione ad anello (15)
dali’adattatore del raccordo. Se & necessario eseguire una
sostituzione, spingere fuori ia valvola della leva del cuscinetto 2)
con due guarnizioni ad anello (3) e togliere le due guarnizioni ad
anello (3} dal cuscinetto (2). Afferrare sotto il lato del citindro (21)
della piastra terminale posteriore (17} e battere sull’estremita
posteriore del rotore (18) per farlo uscire dalla piastra terminale
posteriore (17) insieme al gruppo del cuscinetto (16). Con un punzone
adatto, spingere fuori il cuscinetto (16) dalla piastra terminaie
posteriore (17). Tirare fuori il cilindro (21) prendendo nota dicome &
collegato alla piastrina anteriore {17) e alla piastrina posteriore (23)
per mezzo di due perni (20), per poterlo poi rimontare correttamente.
Estrarre le 4 lame (19) del rotore dal rotore (18). Afferrare il rotore
(18) con molta delicatezza in modo da non danneggiarlo o produire
sbavature e svitare fingranaggio conico dell'alberino (25) per liberare
ranelio delfalbero (22) e la piastra terminale anteriore (23) con it
cuscinetto (24). Estrarre il cuscinetto (24) dalla piastra terminale
anteriore (23) con un punzone adatto.

Rimontaggio

Prima di rimontare le parti, pulirle e controllarne lo stato d'usura e
sostituire eventualmente le parti con ricambi originali del fabbricante
o di un distributore autorizzato. Controllare che le superfici deile pi-
astre (17) e (23), che attestano il cilindro (21), siano lisce e senza
sbavature né graffi. Se necessario, smerigliare con una carta abrasiva
a grana finissima. Lubrificare tutte le parti con un olio lubrificante per
utensili pneumatici e ingrassare i cuscinetti con un grasso per usi -
genetici al litio 0 molibdeno e rimontare in ordine inverso.

Nota: quando si rimonta il gruppo della testa ad angolo sull'utensile
io spazio di movimento fra gli ingranaggi (30) e (25) pud essere
ottenuto tramite regolazioni del’alloggiamento ad angolo (28) e della
calotta dell'alloggiamento (27). Con la leva abbassata (12), versare
nel'adattatore del raccordo (14) § ml di ofio di lubrificazione per
utensili pneumatici. Rilasciare 1a levetta e collegare rutensile alia
alimentazione dellaria. Far girare l'utensile lentamente per alcuni
secondi per consentire all'olio di circolare. Controllare che la bussoia
di chiusura, la levetta di sicurezza e il regolatore dell'aria funzionino
correttamente. Prima di inserire la mola dell'alberino di fissaggio,
controllare la velocita del'utensile alfalbero (consultare la sezione
“Azionamento”). '

con la chiave (38), svitare il dado della bussola di chiusura (37) e Specifiche operative

tirare fuori la mola delfalberino di fissaggio. Estrarre la bussola di : .
chiusura (36) e stringere l'alloggiamento (1) sulle parti piane sul retro, Consumo aria 114 Vmin

in una morsa fornita di ganasce morbide e con un punzone o una hp 0,2 (150 Watt)
chiave a caviglia svitare il dado di bloccaggio (33) [filettatura " g B
sinistrorsaj, afferrare I'albero del mandrino (34) ed estrarre il gruppo Filettatura della presa d'aria 1/4 -18NPT

. dell'albero dalalloggiamento della testa ad angolo (28). Sostenendo Lunghezza complessiva 140 mm

la parte inferiore de! dado di fissaggio (33) battere 'estremita @62b

dell'albero (34) per far uscire I'albero e poter separare l'albero (34), -2 bar

( C E Dichiarazione di conformita \

Sioux Tools Inc.

EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.

Mini smerigliatrice per stampi Modelli 5055A/5055AM6, Numero di serie ,
Dichiariamo, assumendone la piena responsabilita, che il produtto & conforme alle
seguenti normative e ai relativi documenti: EN792 (Bozza), EN292 Parti 1 e 2, ISO
8662 Parti 1 e 17, Pneurop PNSNTCH1 in base alle prescrizioni delle derettivi 89/392/

gy Oabenr

Gerald E. Seebeck (Presidente)
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5055A

1/4" Mini Die Grinder - Right Angle
Head
5055AM6 6 mm Mini Die Grinder - Right'Angle

Al Mo, Part Mo, - Description Ref. No. Part Mo, Dascription
1 506248 Housing Assembly (includes 2 & 3) 22 66477 Spindle Collar
2 66461 Throtfla Valve Bushing 23 56455 Front End Plate
3 66425 O-Ring (2} 24 66486 Bail Bearing (2)
4 66462 O-Ring 25 66479 Bevel Gear Shaft
5 66451 O-Ring 26 66480 Clamp Nut
4] 686453 Throttle Pin 27 66481 Housing Cap
7 66463 Spring 28 66482 Angle Housing
8 66413 Air Regudator 30 66484 Bevel Gear
g 66464 O-Ring a 66485 Flush Type Grease Fitting (6 mm)
10 66465 O-Ring 33 66487 Clamp Nut
b 66466 Valve Plug 34 66488 Chuck-Spindle
12 66467 Safety Throttle Lever 35 66489 Woodruif Key
12 66468 Pin 36 66459 Collet (1/47)
14 S08257 Air Inlet a7 86491 Coliet Mut
15 66420 O-Ring a8 66439 Weench {12 x 17 mm) {2)
6 86470 Ball Bearing (2} 39 506247 Comfort Grip
17 68471 Rear End Plate notshown | 505401 Warning Label {icon})
18 66472 Rotar not shown 506253 Name Plate
19 86473 Rator Blade (Set of 4) Option E7784 Collet (1/8")
20 66431 Long Pin ) Option 505841 Coliet (3 mmy}
21 66474 Cylinder Cption 505899 Collet (6 mmy)
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