f X\ Model 5054A/5054AM6

Medium Die Grinder

‘\/'

Form # Z366A
Date 2-02/A

Operator Instructions

Includes - Foreseen Use, Work Stations, Putting Into Service,
Operating, Dismantling, Assembly and Safety Rules.

Important

Read these instructions carefuliy before installing, operating,
servicing or repairing this tool. Keep these instructions in a safe
accessible place.

Manufacturer/Supplier

Sioux Tools, Ihc.
117 Levi Drive

Product Type RPM

uet s 22,000
Medium Die Grinders Cycles Per Min.
Model No/Nos Serial No.

5054A - 1/4"
5054AM6 - 6 mm

Murphy, NC 28906
U.S.A.
Tel No. 828-835-9765 Fax No. 828-835-9685
Product Net Weight Recommended Use Of
134 lbs Balancer Or Support
0.61 Kg NO

Recommended Hose Bore | Recommended Max.
Size — Minimum Hose Length
1/4 ins 8 mm 30 Ft 10 M

Air Pressure

Recommended Working 6.2 bar 90 PSI
Maximum 6.2 bar 90 PSI

Noise Level: Sound Pressure Level 91.0 dB(A)
Sound Power Level 102.0 dB(A)

Test Method: Tested in accordance with Pneurop
test code PNSNTC1 and ISO Standard 3744

WARNING

Always Read Instructions
Before Using Power Tools

SAFETY MESSAGES
Personal Safety Equipment
Use — Safety Glasses YES
Use — Safety Gloves YES
Use — Safety Boots
Use — Breathing Masks  YES
Use — Ear Protectors YES

Always Wear Safety
Goggles

Wear Hearing Protection

Avoid Prolonged Exposure
To Vibration

P@OO>

Vibration Level Less than 2.5 Meters/ Sec?

Test Method: Tested in accordance with ISO
standards 8662 Parts 1 & 13

Safety rules when using 5054A/
5054AM6 Die Grinders

- Use accessories rated at least 22,000RPM.

- Prolonged exposure to vibration may cause injury.

—Read all instructions before using this tool. All
operators must be fully trained in its use and aware of
these safety rules.

— Do not exceed the maximum working air pressure.

— Use personal protection equipment as recommended.

— Some dust created by power sanding, sawing, grinding,
drilling, and other construction activities contains
chemicals known to cause cancer, birth defects and other
reproductive harm.

—Use only compressed air at the recommended
conditions.

—If the tool appears to malfunction,

fixed to the tool.

— The tool is not electrically insulated. Never use the tool
if there is any chance of coming into contact with live
electricity.

— Always when using the tool, adopt a firm footing and/or
position and grip the tool sufficiently only to overcome
any reaction forces that may result from the tool doing
work. Do not overgrip.

- Use only correct spare parts for maintenance and
repair. Do not lmprovnse or make temporary repairs.
Major servicing and repairs should only be carried out
by persons trained to do so.

- Do not lock, tape, wire, etc. the ‘On/Off’ valve in ‘On’
position. The trigger/lever, etc. must always be free to
return to the ‘Off’ position when released.

remove from use immediately and

Take Air From Top

All Pipe And Fittings
Should Be 1/2" Or Larger.

Compressor
with Sufficient Capacity
To Maintain-Recommended
Working Pressure At
Each Tool Outlet

arrange for service and repair. If it is
not practical to remove tool from
service, then shut off the air supply
to the tool and write or have written a
warning note and attach it to the tool.
— If tool is to be used with a balancer or
other suspension device, ensure that
the tool is firmly attached to the

{
Low Spot To
Trap Water

Easy To Reach And  Air Tool
Operate Shut Off Valve
-«

Air Regulator Set At
Recommended Working

suspension/support device Receiver Tank fRESs ;@Drain o
p . pp : 40 Galions Or More
- When operating the tool, always keep o Filter Lubricator '
the body and particularly the hands Drain Daily =
away from the working attachment | Recommended Air Supply System Figure 1
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- Always shut off the air supply fo the tool and press the
‘OnfOff’ valve to exhaust the air from the feed hose
before fitling, removing or adjusting the working
attachment fitted to the tool.

— Before using the 100l, make sure that a shut off device
has been fitted to the air supply line and the position is
known and easily accessible so that the air supply to
the tool can be shut off in an emergency.

—Check hose and fitlings regularly for wear,

— Take care against entanglement of the moving parts of
the tool with clothing, hair, ties, cleaning rags, rings,
jewelry, watches, bracelets, efc. This could cause the
body or paris of the body to be drawn towards and in
contact with the moving parts of the tool and could be
very dangerous,

—1t is expected that users will adopt safe working
practices and observe all local, regional and country
legat requirements when installing, using or
maintaining the tool.

—Take care that the exhaust air does not point fowards

. any other person or material or substance that could
be contaminated by oil droplets. When first lubricating
a tool or if the tool exhaust has a high oil content, do
not allow the exhaust air to come near very hot
surfaces or flames.

— Never lay the too! down until the working attachment
as stopped moving.

- When the tool is not in use, shut off the air supply and
press the trigger/lever to drain the supply line, If the
tool is not to be used for a period of time, first lubricate,
disconnect from air supply and store in a dry average
room temperafure environment.

—If the tool is passed from one user to a new or
inexperienced user, make sure these instructions are
passed with the tool.

— Do not remove any manufacturer fitted safety devices
where fitted, i.e., wheel guards, safety trigger, speed
governors, etc.

—Wherever possible, secure workpiece with clamps, a
vige, etc. to make it rigid s0 it does not mave during the
work operation. Keep good bajance at all times. Do not
stretch or overreach.

- Try to match the tool to the work operation. Do not use
a tool that is too fight or heavy for the work operation. If
in doubt, seek advice.

—1In general terms, this tool is not suitable for
underwater use or use in explosive environments —
seek advice from manufacturer.

— Try to make sure that the work area is clear io enable
the work task to be performed safely. i practicat and
possible, try to clear unnecessary obstructions before
starting work.

— Always use air hose and couplings with minimum
working pressure ratings at least 1 1/2 times the
maximurmn working pressure rating of the tool.

Work Stations

The tool should only be usad as a handheld, hand opesated tool. It
is always recommended that the tool is used when standing on a
solid floor. it can be used in other positions, but before any such -
use, the aperator must be in a secure position having a firm grip
and footing and be aware of the extra safety precautions that must
be observed when using Grinding Machines.

Putting Into Service
Air Supply

Use a clean lubdcated air supply that wifl give a measured air
pressuve at the tool of 90 p.5.i./6.2 bar when the (ool is running
with the triggeriever fully depsessed. Use recommended hose size
and length. it is recommended that the tool is connected to the air
supply as shown in figure 1. Do not connect the tool to the air line
system without incorporating an easy to reach and operate air shut
off vaive. The air supply should be lubricated. It is strongly
recommended that an air filfer, regulator, lubricator (FRL) is used
as shown in Figure 1 as this will supply clean, lubricated air at the
correct pressure to the tool. Details of such equipment can be
obtained from your supplier. If such equipment is not used, then
the tool should be lubricated by shautting off the air supply to the
tool, depressurizing the line by pressing the triggeriever on the
tool. Disconnect the air line and pour into the hose adaptor a
teaspoonful {Smi} of a suitable pneumatic motar lubricating oil
preferably incorporating a rust inhibftor. Reconnect tool to air
supply and sun tool slowly for a few seconds to allow air to
circulate the oit. If tocl is used frequently, lubricate on daily basis
and if tool starts to slow or lose power.

It is recommendad that the air pressure at the too! while the taol is
running is 90 psif6.2 bar.

Operating

Select a suitable mounied point that has a free running speed higher
than the maximurn rurning speed marked on the fool. Make sure
that the diameter of the shank exactly matches the diameter of the
collet mourtted in the grinder. There are two standard sizes of collet
available for use with this grinder, ..,

1. - 1/4" Diz. (0.250 ins} {6.35 mm)

2. —&mm Dia. {0236 ins) .

Additionally, two metric sizes of collet are available for use with this
grinder, ig.,

1.—6 mm {0.2362 in.)

2. -3 mm{0.1181in.)

Foreseen Use Of The Tool — 5054A/
5054AM6E

This die grinder is primarily designed for use with bonded abrasive
mounted point grinding wheels. It may also be used with steet
" rotary files and carbide burrs provided their speed rating matches
or exceeds the speed of the grinder.

This tool should not be fitted with cutting off wheels, saw blades,
drill bits, etc. If there is any doubt aboui the correct use of this
product contact your supplier for advice.

Also, make sure that the shank size of the attachment to be driven
marches the collet size fitted in the grinder ard that the maximum
aflowed running speed of the attachment exceeds that marked on
the grinder.

There are special rules governing the use of bonded abrasive
mounted point grinding wheels —~ for details see section
“Qperating™.

Collet Holder
Collet Nut
Lo Mounted Point
F 53 ety b
N i b Sty o0
B LA
E\‘\\ N 55-,-'-'& ¥
Collet Lg

D = diameter of mounted point S = diameter of shank
T = lengthof mounted paint Lg = gripping length
Lo = overhang
Figure 2. Gripping length of collet and chuck

Always match comectly the shark size to the collet size. If uncertain,
have parts measured by a competent persan,

Push the shank as far as possible into the collet and fighten the
collet nut using the spanners provided on the collet nut and the
output spindle. The shank of the mounted peint may be pulied
toward from the maximum insertion length, but aiways ensure a
maximim gripping length of not less than 10mm — see Figure 2.
Be aware that the allowed running speed of the mounted point is
lowered because of an increase in the length of the shank between
the end of the collet and the body of the mounted point. This
distance is shown in Figure 2. as “Lo” and is called the overhang.
The informaticn with respect to mounted point, permissible running
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speed and reduction in running speed due to an increase in
overhang is available from tha supplier of the mounted points.
1f the increase in overhang for access reasons takes the permissible
running speed of the mounted poirt below the free running speed of
the grinder, select a smaller diameier mounted point.
The fitting of the mounted point should be done by 2 trained
operator. When first starting the grinder with 2 new point or wheet
fitted, the grinder should not be near other persons and be held ina
protected areg. i.e. under a hench, and 1un lor a few seconds. This
will protect parsornel from possible effects of damage te the mounted
point or whesl before it is was fitted to the grinder i.e. wheel
breakage.
Always use eye protection and wear protective gloves if there are
sharp edges in the work area. The tool and the grinding process can
create a noise level such that the use of ear protectors is advised.
1 the grinding process creates a dust, then use a suitable breathing
mask, Check that the material being worked will not cause harmiful
dust or fumes. If this is so, then special breathing masks may be
required. .
If the grinder vibrates when first fitting a mounted point or during
operation, remove from service immediately and comest fault before
continuing 1o use.
Do not apply excessive pressure as this will reduce the cutiing
efficiency and can bend the shank of the mounted point causing
vibration and the possibility of breakage. Apply light loads to allow
the wheel to cut.
Handle the grinder with care. i the grinder is dropped, carefully check
the mounted point for damage, i.e. cracks, chipping, and start for the
first titne as for fitting a new wheel, i.e. urder a bench.
Never axceed the maximum air pressure. i there is this possibility,
always use this grinder with & pressure reducing valve fitted in the
supply line. Your supplier will advise of suitable equipment.
This grinder is fitted with a speed regulator and the speed may be
- reduced by rotating air regulator (8) with a suitable screwdriver. When
making speed checks, always rotate the air regulator {0 the position
that gives the highest maximum speed.
The tever on a Die Grinder is the onfoff valve. The air flow can be
controlied by the adjusting of the valve {8) opposite the lever. Using a
screwdriver, turm the valve (8] until the slot aligns with the center line
of the toal for maximurn speed and power and rotate 9¢° for minimum
speed and powsr. An air strainer is located in the adaptar bushing
{14} of the Grinder. Hemove adaptor bushing {14} to ¢clean strainer.

Dismantling & Assembly Instructions
Disconnect tool from air supply.

Unscrew collet nut (29} and pull out collet (28}, Grip motar housing
{1} on the flats at the rear end in a vise fitted with soft jaws and
unscrew front cap (26) and drive out lever pin (13} and take off safety
lever (12}. Do not dismantle safety lever (12). Unscrew adaptor
bushing (14) and with a needle pointed tool remove O-ring (3) and
pull off muffler (16). With a wide bladed screwdriver unscrew valve
screw (11) and take out O-Rings {10) and {9}, air regulator (8), spring
{7}, O-Rings (4) and valve stem (6). Do not remove valve
bushing {2} from motor housing (1} unless & replacement is required.
Unscrew clamp nut {25) and pull out the motor and spindle

assembly. Note how ball {21) located in the side of front plate {23)
tocates in the slot in motor housing (1) for reassembly.

Girip the rear plate (18} and tap the end of rotor (19} fo drive it through
the rear plate (18} and bearing {17) assembly. Tap out bearing (17}
from rear piate {18). Remove cylinder (22) nofing how it Iocates
relafive to front and rear plates (t8) and (23) for reassembly and
take out 4 rotor blades (20) from rotor {19). Grip rotor {19) in a vise
fitted with soft jaws, sc as not to damage the rotor, and unscrew
spindle (27). The rotor {19) may be pulled o tapped free from front
plate (23), and beasing (24). Take off spacer {31} from rotor (19}

Reassembly

Clean and examine parts for wear and replace any parts only with
those supplied by the manufacturer or authorized distributor. Ensure
that the faces of the end plates (18) and {23) that abut ¢cylinder (22}
are flat and free from burrs and surface marking. if necessary, fap on
a flat very fine grade of abrasive paper. Lightly coat ali parts with a
suitable pneumeatic tool lubricating oil and pack bearings with a lithiurn
of molybdenumn based general purpose grease and assemble in the
reversg order.

With lever {12) depressed, pour into hose adaptor (14) S5ml of a
pneumatic tool lubricating oil. Refeass the lever and connect the tool
10 a suitable air supply. Rug fool slowly for a few seconds to alfow oil
to circulate. Check the collet and safety lever function comectly, Chack
the speed is correct with the air pressure set in maximum open
position and at maximum air inlet pressure.

Operation Specification
Air Consumption 4.0 cfm {28 scfm}
Alr Inlet Thread 1/4-18NPT
Overall Length 6.5" (165 mm)

at 90 PSiG/6.2 bar

/ o | B

\_ .

4 Declaration of Conformity
CE Sioux Tools Inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.

declare under our sole responsibility that the product

Model 5054A/5054AM6 Medium Die Grinders, Serial Number
fo which this declaration relates is in conformity with the following standard(s) or other normative document{s)

EN792 (Draft), EN292 Parts 1 & 2, 1SO 8662 Parts 1 & 13, Pneurop PNSNTC1
foliowing the provisions of  89/392/EEC as amended by 91/368/EEC & 93/44/EEC Directives

Name and signature or equivalent marking of authorized person j

VAN

Printed in Talwan
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Modeéle 5054A/5054 AM6

Meuleuse moyenne

Instructions de fonctionnement

Comprend : Wtilisation prévue, statlons de travail, mise en
servics, fonctionnement, démontags, montage et régles de
sécurité,

Important

Lisez atlentivement ces instructions avant d’instatler, de faire
fonctionner, d'entratanir ou de réparer cet outil. Gardez ces
instructions dans un endroit siir et facilement accessible,

Fabricant/Foumisseur

Sioux Tools, Inc.
117 Levi Drive .
Murphy, NC 28906
1.5.A.

Tet No. 828-835-9765  Fax No. 828-835-9685

Type de produit s
22.000
Meuleuse inoyenne trmin

Numéro du modéle Numéra de série

5054A - 1/4
5054AM6 - 6 mm

Poids net du produit Emploi conseillé d'un

Alésage de tuyau recommandé | Longueur maximum de

0,61 kg dispositif d’équitibrage ou Taille minimum tuyau recommandée
d’un support, NON 8 mm 10m
Pression d'air Niveau sonore: )
De fanctornerment 2t Niveau da puissance sonore 102.0 4B
Maximum 6,2 bar Méthode de test: Testé selon le code de test

Pneurop PNSNTC1 et la norme 1SO 3744.

Messages de sécurité A MISE EN GARDE
Equipement de @ Lisez toujours les mstructions

sécurité personnele avant d'employer des outds
Lunettes de sécurite oul :'“‘“q"“

. j lunettes de
Gants de sécurite oul @ £ ez Joulours des lunefies
Bottes de sécurité Fortez toujours des dispositits
Masgues Ol de protection antibruit

Protecteurs auriculaires  OU & Eviiez rexposiion prolongée

aux vibrations

Niveau de vibrations Moins de 2,5 my/s?

Méthode de test: testé selon les normes 150
8662, sections 1 & 13

Régles de sécurité pour I'emploi
d’une meuleuse 5054A/5054AM6

= Employez des accessoires d'un régime nominal d'au
meins de 22.000 min.

Une exposition prolongée aux vibrations paut causer des
blessures.

Lisez los instiuctions avant d'employer cet outil. Tous le
opérateurs doivent connaitre parfaitement son utifisation
et connaitre ces régles de sécurité.

Ne dépassez pas la pression d'air de fonctionnement
maximurn.

Employez [l'équipement de protection personneile
recommandé.

Certaines poussiéres engendrées par le pongage, le
sciage, le meulage, le percage pneumatique et dautres
activités de consiruction contiennent des produits
chimigues qui sont connus cormme provoquant le cancer,
des anomalies congénitales et J'autres
troubles reproductifs.

-

*

+ Cet outil n'est pas isolé électriqguemant. N'employez
jamais cet outil si vous risquez d'entrer en contact avec de
Pélectricité. .

= Quand vous employez cet outil, prenez une position ferme
et tenez bien l'oufit pour compenser toutes forces de
réaction qui pourraient &tre causées parle fonctionnement
de l'outil. Ne seirez pas trop fort dans les mains.

« Employez seulement des pidces de rechange correctes

pour I'entretien et les réparations. N'improvisez pas de

réparations temporaires. L'entretien et }es réparations ne
doivent étre effectudes que par du personngl qualifis.

Ne bloguez pas les valves “Cn/Off" en position dans la

position *On” (en service). Le levier de commande doit

toujours étrs libre de retoumner dans la position “QfF (hors
service) guand on le relache.

Arrétez toujours Fanivée d'air 2 Foutil et appuyez sur la

valve *On/Off" pour purger l'air du tuyau d'alimeniation

avant de placer, enlever ou régler les accessoires de

Employez seulernent de I'air comprimé
dans les conditions recommandées.

Si lowdil sermble mal fonctionner, asrétez
gmmédiaterment son empiol et faitese

*

) ! ! ! Compresseur de capacits
reparer. 5'il ast difficile d'enlever l'outii de - su‘l’ﬁc_a.ntedepofg;cr:_amenir
- . Ca H 25N Kanement il
son aire de service, anvétez famivée d'sir et Reoommandde 4 chagus Rbint dam dacd Chematique
fixez une note d'avertissermnent manuscrite sartie d'accassoire of Gusage facilos
afoutl. — . ; < Réguiateur dair rglé
+ Si Poutil doit &tre employé avec un ¥ ka pression de

dispositif 'équiibrage ou de suspension,
assurez-vous que l'outil estbienfixé a ce
systéme de suspension ou de support.

Quand vous- employez loutil, tenez

Tous les tuyaux et raccords
doivent avoir un diamétre
o'au moins 1,27 cm (1/27)

de 151,51 {40 gabons)
o phus A% Purger Filtre

Prige dair 2u sommet

Point bas pour
récupération de Peau

fonctiornement recommandse

Lubrificataur Purger

quatidiennement guatidiennement @

toujours le comps et les mains a F'écart
des accessoires de travail fixés & l'outil.

Systeme d'alimentation d’air recommandé

Figure 1
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travail sur 'outi. :

« Avant d'utiliser cet outil, assurez-vous qu'un robinet
darrét a éi¢ placé sur la conduite d'alimentation et que
VOUS CONnAiss&z sa position etque vous pouvez y accéder
facilernent pour arréter Falimentation en cas d'urgence.
Vérifiez 'usure du tuyau et des raccords réguliérement.
« Faites attention de ne pas accrocher les vélements, les
cheveuy, les ceinfures, les torchons de nettoyage, les
bagues, labijouterie, les montres, les bracelets, efc., dans
une piéce en mouvement. Cedi risquerait de rapprocher le
corps ou une paitie du corps confre ces pidces en
mouvemnent de louiil et peut &tre extrémement
dangeretix.

li est entendu que les utilisateurs adopleront des pratiques

de travail sans danger et cbserveront fous les réglements

locaux, régionaux ou nationaux lors de instalation, de

Famploi ou de l'entretien de Fouti.

+ Faites attention que la sortie d'air ne soft pas dirigée vers
une autre personne ou quelque matériel ou substance qui
pourrait &re contaminé par des goutteleties d'huile.
Quand vous lubrifiez un outit pour la premiére fois ou si
I'échappement a un contenu rop élévé en huile, éloignez
Fair d’échappement des surfaces trés chaudes et des
flammes.

+ Ne déposez jamais loull avant {arét tolal des

accessoires de travail.

Quand Foutil n'est pas employé, arrdétez I'alimentation

d'air et appuyez sur le levier pour purget I'air de la conduite

d'alimentation. Si vous pensez ne pas 'employer pendant

- un certain temps, commencez par le lubriifier, puis

déconnectez FPalimentation d'air et rangez-fe dans ung

piéce & température ambiants et non humide.

Si Poutl passe a un ufilisateur nouveau ou peu

expérimenté, soyez slr que ces instructions Jui sont

donnéas en méme temps que Foutit.

N'enlevez pas les dispositifs de sécurité dont le fabricant

a équipé loutil, comme les protége-roues, gachette de

sécurité, régulateurs de vitesse, efc.

Autant que possible, fixez la pigce sur laquelle vous

travaillez dans un collier de serrage, un éiau, efc. pour

Fimmobiliser durant le travail. Soyez toujours bien en

équitibre. il ne faut jamais vous pencher ni étendre le bras

excessivement.

Essayez de faire cosrespondre l'outl avec le travail.

N'employez pas un ouwiil qui est trop léger ou trop lourd

pour le travail, en cas de doute, demandez conseil.

= De manigre générale, cet outil ne convient pas pour le

travail sous 'eau ou A proximité d'explosifs - demandez

l'avis du fabricant.

L'aire de travail devrait étre libre d'encombrements pour

permettre un travail sans danger. Si possible et pratique,

»

L]

*

essayez d'enlever toutes obstructions inutiles avant de

commencer a travaitier.

Employez toujours un tuyau d'air et des raccords doni les
conditions nominales de fonctionnement sont au moins
une fois et demi plus grandes que la pression de
fonctionnernent maximurn de Foutil.

*

Stations de travail

Cat outil est destiné 4 un usage manuel seulement. On recomimande
d'amployer Poutil en position debout et sur un sol ferms. On peut
rempioyer dans d'autres positions mais avant un tel usage, l'opérateur
doit se trouver dans une position stable, avoir I'outil bien en main, et
atre conscient des précautions de sécurité spéciales quiil faut
observer bors de futilisation de machines & meuier.

Mise en service
Alimentation d’air

Employez une alimentation d'air propre et Jubrifiée qui apporte une
pression d'air mesurée a 'outil de 6,2 bar quand Foutil est en marche
et que la manette de commande est complétement enfoncée.
Employezuniuyau de Iz longueur et de la tailie recommandées. Il est
consailéé de connecter Foutil & l'alimentation d'air seion les
indications de la figure 1. Ne connectez pas I'outil aux conduites d'air
sans incorporer un robinet damét d'accés st dusage facile.
Lalimentation d'air doit &tre fubrifidée. It est forfement conseillé
dempioyer un filtre & air. un régulateur et un lubrificateur (FRL)
comme indiqué A 1a figure 1, car cela permet une alimentation d'air
propre etisbrifté a labonne pression a loutil. Vous pouvez obteniries
détails de cet équipement auprés de votre revendeur, Si vous
décidez de ne pas employar cet quipement, il faut lubrifier Powtit en
arr&tant Falimentation dfair, puis en purgeant la pression la conduite
en appuyant sur ke levier de commande. Déconnsctez fa conduite
d'air et varsez une cuillére (5 mi} d'huile pour moteur pneurnatigue
{avec antirouille de préférence} dans l'adaptateur de tuyau.
Reconaectez I'outil & Malimentation d'air el mettez P'outi! en marche
pendant quelques secondes pour gue la circulation dair permette la
distiibution de I'Buile. Si 'outil est employé fréquemment ou si Foutil
ralenit ou perd de sa puissance, lubrifiez-le tous les jours.

On recommande une pression d'air & l'outil de 6.2 barf9G psi quand
Foutil est en marche. : '

Eonctionnement

Choisissez une pointe montée dont 2 régime de fonctionnement
libre est supériour 4 la vitesse maximum indiquée sur l'outil, Viefllez 2
ce que le diamétre de la tige correspond exactement au diamétre de
la douitle ds sermage moniée sur la meuleuse. i y a deux failles
standard de douille de serrage possible pour cette meuleuse :

1. - 6,35 mm diamétre (0,250}

2. - 6 mm diamétre

il existe aussi deux douilles de serage de taille métrique pour cette
meuleuse.

1.—6mm (0.2362in}

2.-3mm{0.1181in.)

Utilisation prévue de I’outil—5054A/
5054AM6

La meuteuse pour matrice est avant tout destings & &tre employée
avec des meulss de pointes mantées abrasives. On peut aussi
Iemployer avec des limes rotatives en acier et des fraises au carbure
pour autant que leurs vitesses nominales soignt égales ou
supérisures A la vitesse de la meulsuse,

1l ne faut pas monter de molettes de découpe, de lames de scie, de
forets, efc., sur cetoutil. Si vous avez un doute quelconque concermant
12 bonne udilisation de cet outil, demarndez 'avis de votre revendeur.
En outre, veillez & ce que la taille de la tige de Yaccesscire &
empioyer comespond & |z tailie de dotille de semage qui se trouve
dans iameuleuse, et quala vitesse maximum permise de Faccessoire
dépasse celle indiquée sur la meuieuse.

1l existe des régles spéciales pour Fernploi de meules de pointes

montées abrasives - reportez-vous  la section "Fonctionnement™

pour plus de détails.

Mandrin
Ecroy de douille do serrage
/ Lo Pointe montée
[ I =<2 o
N FER et o0
7 Rl
Drowiille de
samage kg ¢ T
D = diametre de la pointe 1.0 = saille
montée S =diamétre de Ia tige
T = diamétre de ta pointe Lg =tongueur de la prise
montée
Figure 2. tongusur de la prise de tdouille de serrage et du mandrin

La tailis de la tige doit toujours correspondre A (a taille de la douiile.
Si vous n'éles pas sie de la tailie, faites mesurer les pigces par une
peisgnne compétente.

Poussez la tige aussi loins de possible dans Iz douills de sermage st
sermez-a sur I'écrou de douilie et ia broche de sortie en employant
les clé(s) fournies. Vous pouvez tirer Iz pointe montée vers lavant et
8 pas Tinsérer au maxirmurn, mais soyez toujours sar que ta longueur
ds prise est d'au moins 10 mm - voir figure 2.

Il faut notes que la vitesse de foncticnnemant permise de la pointe
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montée diminue quand Fon augmenie la longueur de tige entre
I'extrémité de la douflle ds semmage €t Je coms de la pointe montée.
Cette distance montrée 3 la figure 2 comme “Lo”, est appelée saillie.
Les renseignements donnés a propos de la pointe montée, de sa
vitesse de fonctionnemant penmise et de la réduction de la vitesse
d? foretionnement due & Faugmentation de la saiflie, sont disponibles
auprés du foumisseur de pointes montées.

§i faugmentation: de ia saillie pour permettre I'acces au travail réduit
la vitesse de fonctionnement admissibie en dessous du régime de
fonctionnernent libre de la meuleuse, choisissez une pointe montée
d'un diameétre plus petit.

Linsertion de la pointe montée doit étre fait par un epérateur qualifié.
Quand on met en marche la meuleuse avec ung nouvelle pointe
montéa cu une nouvelle meule, il faut éviter gue la meuleuse soit &
proximité de personnes, et il faut la tenir dans une zone protegée,
par exempie sous un établi, et la faire fonctionner pendant qualques
secondes. Ceci protégera le personnel des effets de dégéts possibles
{vomme I3 cassure d'une meule) A la pointe montée ou & la meule
avant son montage sur la meuleuse.

Portez toujours des lunettes et des gants de sécurité s'il y a des
arétes vives dans votre aire de fravail. Loutil et le meulage peuvent
provoquar un tel niveau de bruit que I'on recommarnde de porter une
protection auriculaire,

Si le meutage provoque de la poussigre, il faut aussi porter un masque
raspiratoire. Véifiez que ta matigre sur laquells vous trawvaillez ne
provoque pas de fumées ou de poussiéres dangereuses. Si Cestle
cas, il peut étre nécessaira de porter un masque respiratoire spécial.
5i fa meuleuse vibre 'quand on y met une pointe montée pour la
prerniére fois ou pendant son foncticnnement, retirez-la du service
immédiatement et comigez e probiéme avant de continuer son
utilisation.

N'appuyez pas trop fort sur Poutii car cefa réduit lefficacité de coupe
et peut plier ta tige de la pointe montée, provoquer des vibrations et
mé&me une cassire. Appuyez légérement pour permetire 4 la meute
de couper.

Maniez la meuteuse avee soin. Si glle fombe, vérifiez attentivernant
que la pointe mantée m'a pas été endommagée, qu'elle ne comporte
ni éclats ni fissures, et recommencez & travail comme si ¢'était la
premigre fois, en dessous d'un &tabli.

Ne dépassez jamais la pression d'ais maximum. Si possible,

n'employez cetle meuleuse que si un réducteur de pression estplace
sur la conduite d'arrivée. Voire fournisseur vous conseiliera un
dispositf adéquat.

Cette meuleuse est équipée d’un régulateur de vitesse etvious pouvez
diminuer $a vitesse en faisant tourner le régulateur d'air (8) avec un
toumevis. Quand vous faites des vérifications de vitesse, placez
toujours le réguiateur d'air dans ta position qui appodie la vitesse
d'air maximum,

Le levier sur fa meulause pour matrices est une commande marche/
arrét. Le flux d'air peut &tre contrdié par réglage de la soupape (8)
opposée au levier. Avec un tournavis, faites tourner la soupape (8)
jusqua ce que la fente soit alignde avec le centre de Toutit pour
obtenir une vitesse et une puissance maximum et faites-la touner
de 90° pour une vitesse et une puissance minimum. Un filtre 4 air se
trouve sur e manchon adaptateur {14) de la meuleuse. Enlevez le
manchon adaptateur {14) pous nettoyer & fillve.

Instructions de démontage
et de montage

Déconnectez Toutil de Pamivée dair.

Dévissez I'écrou de la douiile de serrage (29) et enlevez ta douille de
serrage (28). Placez les cdtés plats de Mextrémité arrigre du boltier
de moteur (1) dans un étau & machoires douces, et dévissez Iz coiffe
avant (26) et enlevez ta goupille de levier (13) et retirez le levier de
sécurité {12). Ne démontez pas le levier de sécurité (12). Dévissez
le manchon adapiateur (14) et avec un outif 4 pointe fine, enlevez e
joint torique {3) et retirez le silencieux (16). Avec un large toumevis
plat, dévissez la vis de soupape (11) et retirez ies joints toriques {10)
at (9), fe régutateur d'air {8), le ressort {7), les joints woriques (4) etla
tige de scupape (6). N'enlevez la douille de scupape (2) du boitier
de moteur {1) que s'il faut 1a remplacer. Dévissez écrou de sermage
{25) et ratirez Fensemble de moteur et de broche. Notez bien com-
ment ‘a bilte (21) située dans Je cité de ta plague avant {23) se place
dans la fente du boltier de mateur (1} pour ie remantage.

Tenez la plaque arrigre (18) et frappez légérement l'extrémite du
rotor {19) pour le séparer da I'ensemble de plaque arriére {18) el de
roulement {17). Frappez légaeement sur le roulemnent {17) pour e
séparer de la plaque arriére (18}. Enlevez le cytindre (22} en notant
bien corament il est siué par rappon aux plaques avant {18) et arriére
(23) pour le remontags, et retirez ies 4 pales de rotor (20) du rotor
(19). Placsz le rotor {19} dans un étau & méchoires douces (pour ne
pas l'endommager) et dévissez 1a broche (27). Vous pouvez tirer ou
frapper légérament sur le rotor (19) pour le séparer de la plague
avant {23) et du roulement {24). Retirez la bague d'espacement (31)
du roter (19).

Remontage

Netioyez toutes les pidces et vérifiez quelles ne sont pas usées et
ne les remplacez que par des piéces obtenues auprés du fabricant
ou d'un distributeur autoriss. Assurez-vous que les faces des plaques
dextrémité {18) et {23), qui sont contre fe cyiindre (22}, sont planes
et nont pas de barbas et de marques. Si nécessaire, pontez-les
aves un papier abrasif de grain trés fin. Enduisez légérement toutes
les pigces d'huile jubrifiante pour outil pneurnatique et graissez jes
roulements avec une graisse d'usage général & base de fthium ou
de molyhdéne, et remontez en ordre inverse.

Tenez la gachette {12) enfoncée, &t versez environ Smi d'une huile
pour outil pneumatique dans Padapiateur de tuyau (14}). Relichez la
gachetie et connectez Foutil a f'amivée d'air et faites le marcher pen-
dant quelques sscondes pour permatire la circulation de uile.
Vérifiez que la douilie de serrage &t le lavier de sécurité fonctionnent
convenablernent. Vérifiez Ja vitesse en réglant 1a pression d'air en
position ouverte maximum, avec une alimentation maximum de la
pression.

Spécifications de fonctiohnement
Consommation d'air 114 Vmin
Filetage de I'entée d'air 1/4 ~18NFT
Longusur totale ) 165 mm

@ 6,2 bar

Déclaration de conformité ' -
(ce | ~

Sioux Tools Inc. _
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.
Meuleuse, Modéle 5054A/5054AMS6, numéro de série .
Nous déclarons sous notre propre responsibilité que ce produit es en conformité.
avec les normes ou documents normalisés suivants EN792 (version préliminaire),
EN292 Sections 1 & 2, ISO 8622 sections 1 & 13, Pneurop PNBNTC1 selon les
réglementations 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

2.

erald E. Seebeck (Président)

Imprimé au Taiwan



Modell 5054A/5054AM6
Mittlerer Werkzeugschleifer

Betriebsanweisung
Intaft: Yorgeschener Verwendungszweck, Arbeitsstationen,
Inbetriebnahme, Bedienung, Auseinanderbau, Zusammenbau
und Sicherheitsvorschriften

Wichtig

Diese Anweisungen vor der Montage, dem Betrigh, der Wartung
oder der Reparatur dieses Werkzeugs sorgléltig lesen. Diese
Anweisungen sicher und leicht zuganglich aufbewahren.

Empfohiener Arbeitsdruck 6,2 bar

Hersteller/l.ieferant Produktgruppe UMin
it 22,000 ( E
. ittlerer Zykden pro
SiouxTools, Inc. Werkzeugschieifer Minute
117 Levi Drive NModell N Sorien NI :
elf Nr. :
Murphy, NC 28906
B 5054A - 1/4"
Tel No. 828-835-9765  Fax No. 828-835-9685 5054AM6 - 6 mm|
Nettagewicht des Produkies | Verwendung einer Ausgleichs Empfohler Empfohlene
0,61 kg. —bzw. Stitzvorrichtung Schlauchdurchmesser Schauchlange
empfohlen: NEIN MindestgroBe 8mm | max. 10m
Larmpegel:
Luftdruck Larmdruckpegel 91,0 dB(A)
Lérmieistungspegel 102,0 dB{A)

Testveriahren: Getestet nach dem Pneurop-

Hochstdruck 6,2 bar Testcode PNS8NTCH und der 1SO-Norm Nr. 3744
SICHERHEITSHINWEISE WABNUNG" .
Personliche A Vor dem Gabrauch von Vibrationspegel: Weniger als 2,5 m/Sek.

st | @) s

Verwendung. | @) tmoer s :, H Testverfahren:  Getestet nach der 1SO-Norm
mmer Schutzbrille tragen .

von Schutzhandschuhen  JA . 8662 Teile 1 & 13
von Schistzschuhen @ Gehdrschutz tragen
von Atemschutz JA Sich ré i AN
von Gehérschutz JA & e e
Sicherheitshinweise fuer den Gebrauch auen fﬂﬁIe‘z'geg%Tgﬂﬁgg':ufﬁf‘?%"gmﬁ?‘eh* mit
des Modell 5054 A/5054AM6 - Immer beim Gebrauch des Werkzeugs eine standfeste
Werkzeugschleifer Position einnehmen. Das Werkzeug fest halten, urmn es trotz

- Zubehdr soflte fir den Einsatz ab 22,000 wimin. geeignet
sein.

- Sich Ober einen langeren Zeitraum Vibrationen

auszusetzten, kann zu Veretzungen flibren.

Alie Anleitungen vor dem Gebrauch dieses Werkzeugs

durchlesen. Alle Bediener missen mit dem Gebrauch

dieses Werkzeugs und den Sicherheitsvorschriften vertraut

gemacht werden.

Nicht den Hichstarbeitsdruck dberschreiten.

PersOniiche Sicherheitsausristung wie erapiohien iragen.

Durch Maschinenschleifen, Sagen, Schleifen, Bohren und

andere Tatigkeiten auf Baustellen kann Staub mit

Chemikalien freigesetzt werden, die Krebs, Geburtsfehler .

und andere Schaden am Foripflanzungssystem

verursachen kdnnen.

Nur unter den empiohlenen

4

der von dem laufenden Werkzeug ausgehenden Krafte
fihren zu kdnnen. Beim Festhalten nichf varkrampfen.
Nur ordnungsgemafe Ersatzteile {iir die Wartung und
Reparatur varwenden. Nicht improvisieren, und keine
. noidarftigen Reparaturen vornehmen. GroBere Wartungs—
und Reparaturarbeiten sollten von geschuliern Paersonal
vargenornmen werden. ’

Keine Sperre, Klebeband oder Draht zum Halten des ,An/
Aus"-Ventils in 3 An"-Position verwenden. Der
Drosselkdappenhebeal muss jederzeit beim Loslassen in die
~Aus"-Posifion zuriickkehten kdénnen.

Immer die Drecklufizafuhr zum Werkzeug ausschalten, und
zum Ablassen der Luft aus dem Luftschlauch das ,An/
Aus™-Ventil dricken, bevor der Arbeitsaufsatz am
Workzeug montiert, entfernt oder singestetit wird.

+

Badingungen Druckluft verwenden.

Bei Fehlfunkiionen des Werkzeugs
dieses nicht mehr verwenden, und es
sofort warfen und reparieren lassen.
Wenn das Werkzeug weiterhin
verwendet werden muss, die Luftzufuhr

i - s empohienen Arbeitsdrock . :
abschalten, und einen Warnhinweis am am Luftaingang des Leioht zu erieichendes . ckiuftwerkzeug
Werkzeug anbringen. ) Wenleuges halten kosnnen Absperrventi

- Wenn das Werkzeug mit einer Ausgleichs ) ‘.
— oder einer anderen Aufhdngungs- Auf ernplohienien Arbeitsdruck

vorrichiung verwendet wird, sicherstallen,
dass das Werkzeug fest an einer
Ausgleichs — bzw. Aufhangungs-
varrichtung angebracht worden ist.

Alie Boehre und Anschluesse 5ol
emen Mindestdurchmessar
von 12mm aufweisen

Komprassor muss den

Mindestichatt 1501 -
e Tagkch § f : Taglich =
A g Filter  Schmiervorrichtung ablassen @

Tiefpunkt zZum
Sammaln von Wasser

eingestedter Lultdruckregler

Das Werkzeug ist nichit elekdrisch isoliert.
Niemals das Werkzeug berihren, wenn

Empfohlenes Luftzufuhrsystem

Abbildung 1
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- Vor dem Gebrauch des Werkzeugs sicherstellen, dass sich
eine Absperrvorrichtung in der Zufuhrleitung befindet. Die
Lage dieser Absperrvorrichiung muss bekannt und lfeicht
zuganglich sein, um die Luftzufuhr im Notfall abstellen zu
kénnen.

Den Schlauch und die Anschlussstiicke regelmaBig auf
Abnutzung untersuchen.

Darauf achten, dass sich die beweglichen Teile des
Werkzeugs nicht in Kleidung, Haar, Krawatten,
Reinigungstichern, Ringen, Schmuck, Armbandubren,
Armbéndarn usw, verfangen kdnnen. Dies kinnte dazu
fhhren, dass der menschliche Korper oder Korperteile in
Richtung Werlzeug gezogen werden, was zum aulerst
geféhrlichen Kontakt mit -den beweglichen Tailen des
Woerkzeugs fithren kdnnte. '

Es wird erwartet, dass Bediener sichere Arbeitspraktiken
anwenden und dass sie alle drilichen, regionalen oder
landerspezifischan Vorschriften bei der Monfage, dem
Gebrauch und der Wartung des Werkzeugs beachian.
Sicherstellen, dass die Abluft nicht auf andere Parsonen
bzw. Materialien oder Substanzen gerichtet wird, die durch
Olspritzer verunreinigt werden Konnten. Beim ersten
Schmieren des Werkzeugs oder wenn die Abluft des
Werkzeugs einen hohen Olgehalt aufweist, darf die Abluft
nicht in die Nahe von sehr heien Oberilachen oder
Flammen gelangen.

Niemals das Woerkzeug ablegen, solange der
Arbeitsaufsatz noch lauft.

Bei Nichtgebrauch des Werkzeugs die Luftzuiuhr abstelien
und mit dem AusldserMHabel die Luft aus der Zufuhrlaitung
ablassen. Wenn das Werkzeug fir langere Zeit nicht
benutzt wird, es zunachst schmieren, von der Luftzufuhr
abtrennen und an einem trockenen Ort bei
durchschngitiicher Raumiemperatur lagern.

Wenn das Werkzeug an einen neuen, unerfafirenen
Benuizer weitergegeben wird, sicherstellen, dass auch
diese Anleitungen zusammen mit dem Werkzeug
dbergeben werden.

_Sicherheitsvorrichtungen entfernen oder verschieben. Die
gilt fizr Schleifscheibenschutzhauben, Sicherheitsausldser,
Drehzahlregler usw.

Wenn mbglich das Werkstiick mit Klemmzwingen, einam
Schraubstock usw, sichern, damit es sich wahrend der
Bearbeitung nicht verschiebt. Jederzeit die Batance
wahren, und sich nicht Gberstracken oder versuchen, zu
weit entfernt liegende Werkstlicke zu errsichen.

Fiir jeden Arbeitsvorgang das passende Werkzeug
varwenden. Niemals ein zu leichtes oder zu schweres
Werkzeug fir einen Arbeitsvorgang verwenden. Im Zweifel
einen Fachmann um Rat bitten.

Im Allgemeinen kann dieses Werkzeug nicht unter Wasser
oder in einer Umgebung mit Explosionsgefahr verwendet
werde. Fragen Sie den Hersteller um Rat.

Sicherstellen, dass der Arbeitsbereich aufgeraumt ist, um
die Arbeit sicher ausfibren zu kénnen. Wenin maoglich,
unnGtige Hindernisse vor dem Arbeitsbeginn aus dem Weg
raurnen.

- Immer Lufischiduche und Verbindiingsstitcke varwenden,
die einem nominalen Arbeitsdruck von wenigstens dem 1
1/2 fachen des Hbchstarbeitsdrucks des Werkzeugs
standhalien.

Arbeitsstationen

Das Werkzeug sollte nur als mit der Hand gehaltenes und bedientes
Warkzeug eingesetzf werden. Es wird empfohlen, das Werkzeug nur
in einer standfesten Position zu benutzen. Es kann in anderen
Positichen verwendst werden, wobei der Bedigner sich jedoch in
giner sicheren Position mit festem Halt und sicherer Stitze befinden
muss. Er muf3 die besonderen Sicherheitsvorschriften zum Gebrauch
von Schleifmaschinen kennen. )

Keine vom Herstelier am Werkzeug angebrachien -

inbetriebnahme
Luftzufuhr

£ine saubere, gaschmigrte Luftzufuhr verwenden, die derm laufenden
Werkzeug sinen regulisrien Luftdruck von 8,2 bar zufihrt, wenn der
Drosselklappenhebel ganz herunter gedriickt wird. Die emplohlene
SchlauchgréBe- und -lange verwenden. Es wird empfohlen, das
Werkzeug an eine wie in Abbildung 1 gezeigte Luftzufuhr
anzuschlieBen. Das Werkzeug nicht an ein Luftleitungssystem ohne
eingebautes, leicht zu erreichendes und zu bedienendes
Luitabsperrventil anschlie3en. Die Luftzufuhr solite geschmiert sein.
Es wird dringend empfohlen, dass ein Luitfiiter, Regler und sine
Schmiervorrichiung (FRL), wia in Abbildung 1 gezeigt, verwendet
wird, um saubere, geschmierte Luft mit dem ordnungsgemdaten Bruck
zum Werkzeug zu leiten. ihr Ligferant kann Ihnen Einzelbeiten Ober
gine solche Anlage zur Verfilgung stelien. Wenn eing solche Anlage
nichi verwendet wird, solfte das Werkzeug geschmiert werden, indem
die Luftzufuhr zum Werkzeug abgeschaitet wird und der Druck aus
der Leitung durch Driicken des Drosselklappenhebels am Werkzeug
abgelassen wird. Die Luftleitung abtrennen, und in den
Schiauchadapier einen TeelGHet (Smi) fir pneumatische Motoren
geeignetes Schmierdl gieBen, das ein Rostschulzmittel enthalten
sollfe. Das Werkzeug wieder an die Luftzufuhr anschlieBen, und es
sginige Sekunden langsam laufen lassen, um das Ol mit der Luft
zirkulieren zu lassen. Wenn das Werkzeug oft benutzt wird, es taglich
schmieren. AuBerdem sollte s geschmiert warden, wenn s langsam
startet odec seine Leistungsiihigkeit nachlaBt.

Der empfohlene an das laufende Werkzeug anzulegende Luftdruck
briragt 6,2 bar.

Betrieb

Einen gesigneten Schleffkegsl auswdhlen, der freilaufend die auf
der Schieifmaschine angegebene Hochstdrehzaht (berschraitet.
Sicherstellen, dass der Schaftdurchmesser genau dem Durchmesser
der an der Schieifraschine angebractiten Spannpatrone enispricht.
Es gibt fiir diese Schleifmaschine zwei NormgroBen fir
Spannpatronen:

1. - 6,35 mm (1/4 Zoll)

2. — 6 mm {0.236 Zoll)

AuBerdam singd {0r diese Schieifmaschine zwei metrische GrisBen
fiir Spannpatronen erhdaltlich. :

1. 6 mm (0.2362 in.)

2.=3mm {01181 in.)

Vorgesehener Einsatzbereich
des Werkzeugs — 5054A/5054AM6

Diese Matrizenschisifmasching ist fir den Einsatz mit Schieifkegein
gedacht. Das Werkzeug kann mit Stahlumlauffeilen und
Hartmetallscharirollen mit enisprechender oder hdherer
Nenndrehgeschwindigkait verwendst werdan.

Dieses Werkzeug dasf nicht mit Trennschigifscheiben, Sageblattern,
Bohremn usw. vetwendet warden. Wenden Sie sich an thren Handier,
falls Unklarhisiten beziiglich der ordnungsgemiBe Verwendung disses
Produktes bestehen.

Ebenfalls ist sicherzustellen, dass die Schaftgréfe des
anzutreibenden Aufsatres der in der Schleifmaschine eingepassten
SpannpatronengréBe entspricht Auf jeden Fall muss die erdaubte
Hochstdrehzahi des Aufsatzes die auf der Schleifmaschine
angegebene Drehzati Uberschreifen,

Beim Einsatz von Schieitkegein sind bestimmte Regeln zu beachten.
Sighe den Abschnitt Betrieb” fiir Einzetheiten.

Spannpatronenhatter

Spannpatronenmiter

Lo Schleifkegsl

o5 ,!-,g'f‘,;_

N et e 2o
N LR EEa Al
Spannpatone /| Lg T
D = Durchmesser des Lo = Uberhang
Schisifkagels S =Durchmesser des Schafis

T =Linge des Schieifkegels ig = Spannlange
Abbiidung 2. Spannldnge der Spannpatrone und des Spannfutters

Die Schaftgréfle mul immer der GroBe der Spannpatroneg
entsprechen. Bei Unklarheiten soflten die Teila von einem Fachmann
gemessen werden.

Den Schaft so weit wie mdglich in die Spannpatrone stecken und die
Spannpatrorenmutter mit den mit der Spannpatrongnmutter und der
Ausgabespindet gelieferten Schraubenschlsseln festziehen. Der
Schafi des Schieifkegels muss nicht ganz eingefiihrt werdsn, wobel
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die Hichstspannlange van 10mm nicht unterschiitten werden darf -
siehe Abbitdung 2.

Beachten, dass die eraubte Betriebsdrehzahl des Schieifkegels sich
durch eine Verléngerung des Schafts zwischen dem
Spannpatronenende und dem Schieifkegelkdrper veringert. Dieser
Abstand wird in Abbildung 2. als "Lo™ bezeichnet und wird Uberhang
genannt. Der Lieferanten threr Schisifkeged verfiigt dber Informationen
beziiglich Schisifkegel, erlautte Betriebsdrehzahl und Verringeung
der Drehzaht aufgrund von ethdhtem Dberhang.

Wenn die Veddngerung des Oberhangs aus Zugrifisgrinden die
erlaubte Betriebsdrehzahl s weit reduziert, dass sie die Drehzahl
der freilaufenden Schleifmaschine unterschreitet, muss ein
Schieitkegel mit einem Keineren Durchmesser gewahl werden.
Ein geschulter Bediener sollie den Scieifkagel einpassen. Bei ersten
Einschalten der mit sinem neuen Schisifkegel oder einer neuen
Schleifscheibe versehenen Schleifmasching sollten sich keine
weiteren Personen im niheren Umkreis aufhaiten. Die
Schleifmaschine sollte zunachst in einem geschiitzien Bereich, wie
2uim Beispiel unter einer Werkdank, und nur ein paar Sekunden lang
laufen. Dies dient dem Schutz ven Umstehenden, falls der
Schleifkegel oder die Schlsifscheibe vor dem Einpassen baschadigt
worden ist (z. B. eine gesprungene Scheibe).

Immer eine Schutzbrille und bei scharfen Kanten im Arbeitsbereich
feste Arbeitshandschuhe tragen. Das Werkzeug und der
Schleifvorgang kann einen so hohen Larmpegel verursachen, dass
das Tragen von Ohrenschiitzern angebracht ist.

Wenn der Schieifvorgang Staub verursacht, soite eine geeignete
Atemmaske getragen werden. Uberprifen, dass das bearbeitste Ma-
terial keinen schidlichen Staub bzw. keine schadiichen Pampie
abgibt. In diesem Fall kinnen Spezialatemmasken erfordedich sein.
Wenan die Schleifmaschine nach dem ersten Einpassen eines
Schleitkegels oder wihrend des Betriebs vibriert, diese sofort
abschalten und vor dem Weitergebrauch den Fehler beteben.
Keinen dberméBigen Druck ausiiben, weil dies zur Verminderung
der Schneidielstung fahrt. AuBBerdern kann der Schieifkegelschaft
verbogan werden, was Vibrationen und u. U. Beschadigungen am
Schaft zur Folge haben kann. Zum Schneiden mit der Schisifscheibe
nur einen leichten Druck auf das Werkzeug ausiben.

Die Schleifmaschine sorgsam behandein. Falls die Schleifmaschine
fallangelassen wurde, den Schieifikegel auf Beschadigungen, wie z.
B. Spriinge und Absplittern, Gberpriifen. Beim ersten Einschalien wis
nach dem Einpassen einer neuen Schisifscheibe vorgehen (d.h. die
Schfeifmaschine zundchst unter einer Werkbank lauten lassen).
Niemals den Hochstiuftdruck iiberschreiten. Wenn dies der Fall sein
kinnte, diese Schleifmaschine mit sinem Druckreduzierventil in der
Versorgungsieitung verwenden. Fragen Sie thren Handier nach der
geeigneten Ausristung.

Diese Schisifmaschine verfigt Gber einen Drehzahiregler, und die
Drehzahl kann durch Drehen des Luftreglers (8} miteinem: gesigneten
Schraubendreher verringert werden. Bei Drehzahlitherpriifungen den
Luftregler immer atsf dig Position mit Hachstdrehzahl stellen.

Der Hebel an einer Matrizenschlsifmaschine fungisrt als AnfAus-
Ventil. Drer Luftstrom kann durch Einstellen des entgegengesetzt vom
Hebel gelegenen Ventiis (8) gesteuert werden. Fiir Hochstdrehzahl

Anjeitungen zum Auseinander- und

Zusammenbau

Das Werkzeug von der Luftzufuht abtrennen,

Die Spannpatronenmutier {29) abschrauben, und die Spannpatrone
(28) herauszighen. Das Motorgehduse (1) an den flachen Seiten
hinten in einen Schraubstock mit weichen Backen spannen, die
vordere Kappe (26} abschrauben, den Hebelstift (13) heraustreiben
und den Sicherheitshebel {12) abnehmen. Diesen nicht zeregen.
Das Adapterreduzierstiick (14) abschrauben, und mit einem spitzen
Warkzeug den O-Ring (3) entfernen und den Schalldampier (16}
abziehen. Mit einem Schraubendreher mit breiter Klinge die
Ventitschraube {11) abschrauben, und die O-Ringe (10} und {9), den
Druckliftregler (8}, die Feder (7), die O-Ringe {4) und den Ventilschatt
(6) herausnehmen. Die Ventiibuchse {2) nur dann aus dem
Motorgshiause (1) antfernen, wenn sie ersetzt werden muss. Die
Halternutter {25) abschrauben, und den Motor- und Spindelbausatz
herausnehmen. Fiir den Wiederzusammenbau beachten, wie die
Kugel (21) in der Seite der vorderan Platte (23) im Schiitz im
Motorgehduses {1) sitzt.

Die hintere Platte {18) festhalten, auf das hintere Ende des Rotors
(19} Kopfen und dissen durch den aus der hinteren Platts {18) und
dem Lager (17) bestehenden Bausatz trefben. Das Lager {17) aus
der hinteren Piatte (18) kiopfen. Den Zylinder {22) entfernen, und
dabei fir den Wiederzusammenbau beachten, wie der Zylinder (22}
im Verhdlinis 2u den vorderen und hinteren Platten {18) und {23)
liegt. Die vier Rotorbidtter {20) vom Rotor {19} abnehmen. Den Ro-
tor (19} in einen Schraubstock mit weichen Backen spannen, ohne
ihn zu beschadigen. Die Spindet (27) abschrauben. Der Rotor (19)
kann von der vorderen Platte (23} und dem Lager (24) abgezogen
oder los geklopfi werden. Den Abstandhalter (31) vom Rotor {19)
abrshimen,

Wiederzusammenbau

Alle Teile reinigen und auf Abnutzung untersuchen. Nur beim
Hersteller cder Vertragshéndler erworbene Ersatzieile zum
Austausch verwenden. Sichersielien, dass die Oberflichan der am
Zytinder (22} anliegenden Endplatten {18) und {23) flach und frei
von Graten und Oberfidchenkratzem sind. Bei Bedarf diese mit einem
hochieinen Schmirgelpapier 13ppen. Alle Teile isicht mit ginem fir
Drucklufiwerkzeuge geeigneten Schimierdl eindlen, und die Lager
gut mit Allzweckiithiumfett oder -molybdanfett fetten. In umgekehrter
Reihenfclge wieder zusamimenbauen.

Mit heruntergedriicktem Hebel (12} Smi fir Druckluftwerkzeuge
gesignetes Schmierdl in den Schlauchadapter (14) gieen. Den
Hebel loslassen, und das Werkzeug an eine gesignete Luftzufuhr
anschlisen. Das Werkzeug ein paar Sekunden laufen lassen, damit
das Of zirkulieren kann. Dlie Spannpatrone und den Sicherhsitshebel
auf ordnungsgemiaBe Funktion Gberprifien. Uberpritfen, ob die
fichtige Drehzahl emreicht wird, wenn der Luftdruck auf die hichste
Einstellung und den maximalen Luftsirlassdruck gestellt ist.

und -lsistung mit einem Schraubendrsher das Vantil {8) drehen, bis Betriabstechnische Daten
der Schiitz mit der Mittellinie am Werkzeug ausgesichtet ist. F0r Lufive n 114 G
Mindestdrehzahi und -feistung den Schiitz um 90° drehen. In dem Uftverbraud min
Adapterreduzierstiick (14) der Schieifmaschine befindat sich sin Lufteinlassgewinde 1/4-1BNPT
Luftsieb. Zum Reinigen des Siebs das Adaptemeduzierstiick {14} Gesamilange 165 mm
entfernen.
@ 6,2 bar
( CE Konformitétserklarung \

Sioux Tools inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.
Modell 5054A/5054AM6 mittierer Werkzeugschleifer, Seriennummer
Wir erkidren in alleiniger Verantwortung, da8 dieses Produkt mit den folgenden
Normen oder normativen Dokumenten tibereinstimmt EN792 (Entwurf), EN292 Teile

1 & 2, ISO 8662 Teile 1 & 13, Pneurop PNSNTC1 gemaB den Bestimmungen der
Richtlinien 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

A

rald E. Seebeck (President)
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Modelo 5054A/5054AM6

Amoladora mediana de troqueles

instrucciones para el operador

Incluye - Aeglas de seguridad; Uso anticipado; Estaciones de
trabajo; Forma de poner 1a herramienta en servicio; Operacion;
e Instrucciones para montar y desmontar la unidad.

Importante

Lea estas instrucciones cuidadosamente antes de instalar,
operar, dar servicio o reparar esta herramienta. Mantenga estas
instrucciones en un lugar saguro y accesible.

Fabricante/Suministrador

SiouxTools, Inc.
117 Levi Drive
Murphy, NC 28906
U.S.A.

Tel No. 828-835-9765 Fax No. 828-835-9685

Tipe de producto APM
Amotadora medianade |22.000
troqueles Ciclos por

minute
No. de Modelo No. de serie

5054A - 1/4"
5054AM6 - 6 mm

Peso neto del Uso recomendado de

Minimo tamanio recomendado jMdaxima longitud recomendada

producto 0,61 kg equilibrador o soporte: para la manguera para la manguera
' : NO 8 mm 10m
Presién de aire Nivel de ruido:
Presion recomendada Nivel de presion de sonide 91,0 dB(A)
de trabajo 6,2 bars Nivel de potencia de sonido 102,0 dB({A)
Método de prueba: Prueba efectuada de acuerdo
Presion maxima 6,2 bars

con el cddigo de pruebas Pneurop PNSNTC1
¥ la norma SO 3744,

Mensajes de Seguridad | A AVERTENCIA

Equipo d& Siempra lea fas instrucciones

seguridad personal @ antes de usar herramientas

Uso de gafas de seguridad s1 elactricas o neumaticas
i

Uz de guanies de seguridad b} g;'{',fmm gatas de
Uso de botas de seguridad @ Use proteccion para ol oido
Uso de méascara do respicacion 5l . L
Uso de proteccién para el oido St meonugr:lad: & Ia vibracion

Nivel de vibracidn:  Menos de 2,5 metros/seg?

Método de prueba: Prueba efectuada de acuerdo
con las normas IS0 8662, partes 1 & 13

Reglas de seguridad cuando use
una amoladora de troqueles 5054A/
5054AM6

- Use accesorios con una capacidad de porlemenos 22.000
RPM

- La exposicion prolongada a la vibracion puede causar
lesiones.

- Lea todas las instrucciones antes de usar esta

herramienta. Todos los operadores deben estar:

completamente adiestrados en su uso y conocer estas
regias de seguridad.

No axceda la maxima presion neumatica de trabajo.
Use el equipo recomendado de proteccién personal.
Ciertos polvos creados durante las operactones de [iar,
aserrar, amotlar, taladrar ¥y en otras aclividades de
construccion contienen substancias quimicas que se sabe
causan cancer, defectos congénitos y otros dafics en e
sistema reproductor.

Use sb6lo aire comprimido en las

L

- Cuando haga funcionar la herramienta, siempre mantenga
el cuerpo y particularmente las manos fuera del dispositivo
de trabajo fijado a la harramienta.

- La herramienta no esta aislada eléctricamente. Nunca
use la herramienta si hay algin riesgo de enirar en
contacto con la electricidad.
Siempre que vaya a utilizar la herramienta, debe estar
parade firmemenie o en una posicién segura y agarrar Ja
herramienta solo lo suficiente para poder resistir cualquier
fuerza de reaccién que resulte cuando la herramienta
comience a trabajar. No use demasiada fuerza para
agarrar la herramienta.

Use solamente las piezas de repuesto correctas cuando

sea necesano mantener y reparar la herramisnia. No haga

improvisacionas ni reparaciones temporales. Las
reparaciones y el servicic mas complejo deben ser llevadas

& cabo solamente por personal adiestrado.

No trabe ni fije con cinta, alambre, etc., la valvula de cierre

(On/Off} en la posicidn “On” (abierta). La palanca

reguladora de velocidad debe siempre estar libce para

condicionas recomendadas.
Si ta herramienta parece estar fallando,
deje de usarla inmediatamente y procure

id L @ mayores Punie bais para
darle servicio o repararla. Si no es Compresor con capacidad atrapar agua
practico retirar lz herrammienta de servicio, su!f:lente_ 2 mantener
entoncas cierre el ini ai fa prag rabajo
herramienta :siri?nua"; nhaglgr: d:ea;jm p n o v Hedramienta

3 y g i guie salida de aire para Vahlvula de cierre il neumdtica
escriba una nota de advertencia para ta de alcanzar y de operar

fijarla sobre la herramienta.

Sila herramienta se va a utilizar con un
equilibrador o con otro dispositivo de
suspensidn, aseglrese de que la
herramienta esté fijada firmemente a
dicho dispositive de suspension o

Todas las tuberias y conexiones
deben ser do 1,27 cm (127}

Tangue receptor de
151.51 (40 galonss)

Toma de aire desde arriba

& Regulador de aira ajustado
i a la prasidn de aire de
trabajo recomendada

. Orang -
Lubricador diariamente g

soporte,

Sistema recomendado para el suministro de aire
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retornar a la posicion “Off” (cerrada) cuando se suelte.
Siempre cierre el suministro de aire a la hemramienta y
oprima la valvula “On/Off” para dejar salir el aire de la
manguera de alimentacién antes de instalar, refirar o
ajustar el dispositivo de trabajo fijado a la herramienta.
Antes de usar la herramienta, aseglrese de que el
dispositivo de cierre esté instalado en la linea de suministro
y de que fa posicidn del mismo sea conocida y faciimenie
accesible para que el suministre de aire a la herramienta
se pueda cerrar en casc de una emergencia.
inspeccione la manguera y las conexionas regulasmente
para ver si alguna pieza estd desgastada.

Tenga cuidado de no envedar las piezas movibles de 1a
herramienta con la ropa, pelo, corbata, pafios de limpieza,
anillos, joyas, relojes, brazaletes, etc. Esio podria causar
que &l cuerpo o ciertas partes del cuerpo fueran puestas
en contacto con las piezas movibles de la herramienta, lo
que podria ser muy peligrosc.

Se espera que log usuarios adopten medidas seguras de
trabajo y observen fodos los requisitos legales locales,
regicnaies -y nacionales cuande instalen, usen o
mantengan la herramienta.

Tenga cuidado de que el aire de escape no apunte hacia
ofra persena o material o substancia que se pudiera
contaminar con las gotitas de aceite. Cuando lubrique
una herramienta por primera vez, o si la salida de aire de
la herramienta tiene un alto contenido de aceite, no permita
que la salida de aire esté cerca de superficies muy
calientes ni de lamas.

Nunca sueite la herramienta hasta que sl dispositivo de
trabajo haya dejado de moverse.

Cuando la herramienta no se use, cierre el suminisiro de
aire y oprima el gatillo o la palanca de operacion para
drenar la linea de suministro de aire. Sila herramienta no
se va a usaf por un tismpo, lubtiquela primero,
desconécieia del suministro de aire y guardela en un
ambiente seco a temperatura armbiente.

Si la herramienta pasa de un usuario a ofro que es nuavo
o sin experiencia, aseglrase de que &stas instrucciones
estén disponibles y sean pasadas con la herramienta.
No retire cuaiquier dispositvo de seguridad instalado por el
fabricante como, por ejempio, los resguardes de las ruedas, el
gatillo de sequridad, los controles de seguridad, ete.

Cuando sea posible, asegure la pieza de trabajo con
abrazaderas, una prensa, efc., para que guede rigida y
no se mueva durante la operacion de trabajo. Mantenga
un buen equilibric en todo momento. No se estire ni trate
de alcanzar algo fuera de su alcance.

Trate de adaptar la herramienta a la operacion de trabajc.
No use una herramienta que sea demasiado ligera o
pesada para ia operacidn de trabajo. Sifiene alguna duda,
pida consejos.

£n términos generales, esia herramienta no es apropiada
para ser usada bajo €l agua ¢ en ambientes explosivos -
obtenga asisiencia del fabricante.

Trate de asegurar que el area de trabajo esté libre de
obstruccionss para permitir que la tarea de trabajo se
efectlie con seguridad. Si es practico y posible, trate de
efiminar cualquier cbstruccion antas de comenzar el
trabajo.

Siempre use una manguera de aire y conexiones con una
capacidad minima de presion ds trabajo de por io menos
1-1/2 veces la presién maxima de trabajo de la
herramienta.

I

Estaciones de trabajo

Esta harramienta se debe usar solamente como und herramienta
de mano, oparada con fa mano. Se recomiends que, siempre que
use la herramienta, el operador estd de pie sobre un suelo firme.
Puede usarse en otras posiciones pero, antes de ese tipo de uso; el
cperador debe estar en una posicion segura con un agame seguro
de la herramienta y en posicion firme sobre el piso, y debe conocer
todas las medidas de precaucion adicionales que se deben obsarvar
cuando se usan maquinas amaoladoras.

Forma de poner la herramienta en
servicio
Suministro de aire

tfse un suministro de aire limpic y lubricado con una presién en la
nismramienta de 90 p.sd. o §,2 bars cuando la herramienta esté
funcicnando con la palanca de control de velocidad completamente
oprimida. Use una manguera del didmetro y fongitud recomendado.
También se recomienda que la herramienta estd conectada al .
suminisiro de aire en la forma que se muestra en la figura 1. No
conecte la herramienta af sistema de aire sin incorporar una vélvuta
de cierre de aire que ses facil de alcanzar y de operar. El suministro
de aire debe ser lubricado. Se recomienda enérgicamente utilizar
un filtro de zire, regulador y lubricador (FRL) come se muestra en la
figura 1, ya que suministrard aire mpio, lubricado y a fa presion
correcta para la herramignta. Su concesionario ie podrd suministrar
detalles sobre este equipo. Si no usa ese equipo, entonces debe
ubricar fa hesramienta cerrando ¢l suministro de aire, y aliviar la
presiénde la finea oprimiendo Ja palanca de control de velocidad en
la herramienta. Desconecte la linea de aire y vierta en el adaptador
de la manguera una cucharadita (5 mi) de un aceite {ubricante de
motar apropiado que incorore, preferiblemente, un inhibidor de
cormosion. Muelva a conactar la herramienta al suministro de aire y
hagala funcionar lentamente durante unos sequndos para permitir
que el aire circuls &1 aceite. Sila herramienta se usa frecuentements,
lubriquela diariamente. Lubrigue ia hemamienta también si comienza
a perder velocidad o potencia.

Se recomienda gue la presidn de aire en Iz herramienta, cuando fa
herramienta esté funcionando, no sea menor de 90 psiv6,2 bars.

Operacion

Seleccione un rueda amoladora cénica que tenga una capacidad de
totacidn mds alta que Iz velocidad marcada en ia herramienta.
Asegurese de que & didmetro de la espiga sea exactamente el mismo
que &f didmetro de la boquilla montada en ia amoladora. Hay dos
tamanios estdndar de boquilias disponibles para ser usadas con esta
amcladora, que son las siguigntes:

1. - 1/4* diametro {0,250 pulgadas) (6,35 mmy)

2. - 8 mm didmetro {0,236 pulgadas)

Adicionalmente, hay dos tamafios métricos disponibles para uso con
esta amoiadora:

1.— & mm (0.2362 in.)

2.-3mm (0.1181in.}

Uso anticipado de 1a herramienta—
5054A/5054AM6

Esta amoladora de troqueles ha sido disenada principalments para
uso con ruedas amoladoras abrasivas de tipo cdnico y espiga
integral. Tambign se pusde usar con limas rotatorias de acere y
rebabas de carburo, siempre que la capacidad de rotacidn sea igual
0 mayor gue la velocidad de la amoladora.

Esta herramienta no se debe usar con ruedas cortadoras, hojas de
segueta, barrenas, etc. Sifighe alguna duda acerca del uso correcto
¢e este producto, comuniquese con su suministrador para obtener
informacicdn,

Tambign, asegurese de que «f tamafo de la espiga de! dispositivo
que se va a usar en la amoladera es apropiado para el tamafio de la
boquilla de la amoladora, y que la maxima velocidad det dispositivo
exgede la gue esta marcada en la amoladora.

Hay varias reglas especiales gue controlan el usc de ruedas

amoladoras de tipo cénico y espiga integral. Para mds detallas vea
la seccién “Operacion”.

T = longitud de la rueda

Figura 2.

Portaboquilla
. Rued
Tuerca de la boquilla a:'ieolaadora
f Lo cOnica
5 Rty =
¥ e e
N e EIEE o
- o I X
SRR
Boquilla Ly T
D = diametro de la rueda Lo = vuelo
amoladora conica 8 =didgmetro dela a5piga

Lg = longitud de agame
amoladora conica

Longitud de agarre de la boquilla y del mandrit

Siempre coordine correctamente el tamane de fa espiga con el
tamafio de la boquilla. S tigne dudas, haga gue las piezas sean
medidas por una persona competente.

Coloque la espiga lo mds dentro posible dentro de la boquilia y apriste
la tuerca de la boquilla usando la llave de horquilla suministrada en
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la tuerca y el mandril de salida. La espiga de la nieda amcladora
ciénica se pusede sacar hacia adelante desde la longitud maxima de
insercidn, pero siempre asegirese de que esa longitud no sea menor
de 10 mm. Vea la Figura 2.

Tenga presente que k2 velocidad de operacién permitida de la rueda
amoladora conica se ha reducido debido al aumento en la lengitud
de la espiga entre el extremo de Iz boguilla y &l cuerpe de la nueda.
Esa distancia se muestra en la Figura 2 como “Lo™ y se llama el
“vuelo". Las informacionss con respecte a la rueda, velocidad
permisible de rotacion y reduccidn de la velocidad de operacidn
debido a un aumente dei vuelo, se pueden obitener del suministrador
de las ruedas amoladotas conicas.

Si el aumento det vueto por razones de acceso reduce la velocidad
permisible de la rueda onica, por debajo de ia velocidad de operacion
sin carga de la amoladora, seleccione una rueda de didmetro meror.
La instalacidn de la rueda cdnica debe ser hecha por un operador
adiestrado. Cuando arranque la amoladora porprimera vez ¢con una
rueda nueva instalada, ia amoladora ro debe estar cerca de otras
personas y se debe operar en un 4rea peotegida, como debajo de
un banco, por uncs segundos. Esto protegera al personal de los
posibles efectos de una suptura de la rueda debido a algin dafic
sufrido antes de que fuera instalada en la amoladera.

Siempre 1se proteccion para los 0jos y guantes si hay bordes afilades

en el drea de trabajo. La herramienta y el proceso de amolar puede
¢rear un nivel de ruido que requiera el use de proteccidn para el
oido. Si el proceso de amolar crea polve, entonces use una mascara
apropiada para respirar. Verifique que el material que va a amolar
no produzea polve o humo que sea dafiino a la salud. Silo hace,
podra ser necesario utilizar mascaras especiales para respirar.
Sila amoladora vibra cuando se acaba de instalar una rueda cdnica
nueva o durants la oparacion, saquela inmediataments de servicioy
corrija el problema antes de seguiv utilizdndola.

Mo aplique una presion excesiva ya que se reducira la eficacia del
corte y Ja espiga de la rueda cdnica se podria doblar, causando
vibracidn y posiblenente la ruptura de la rueda. Aplique sdlo cargas
ligeras que permitan el corte de 1a rueda.

Maneje la amoladora con mucho cuidado. Si se cae al piso,
inspeccione ia rueda conica para ver s ha sufrido dafios, tales como
rajaduras o si ha perdide algin pedazo. Vuelva g amrancar la
amoladora como si se hubiera instalado una rueda nueva, ¢ sea
debajo del banco.

Nunca excedz la presion maxima de aire. Si ésto s una posibitidad,
siempre use esta amoladora con una vélvula reduciora de presion
en la linea de suministro de aire. Su suministrador le aconsejard &l
tipo de equipo apropiade.

Esta amoladora tiene un regulador de velocidad y 12 velocidad se
puede reducir girando el regulador (8) con un destornillador
apropiado. Cuando haga verificaciones de velocidad, stempre gire
el regulador a la posicién que produzea la velocidad méxima.

La patanca en la amoladora de troquales es la vdlvula para encender
y apagar la maquina. El fivjo de aire se puede controtar ajustando la
valvuta (8} opuesta a ta palanca. Use un destornilfader para girar la
vélvula (8) hasta que ia ranura quede alineada con la linga central
de la herramienta para obtener fa velocidad y potencia maxima. Gire
el regutader 90° para reducir la velocidad y ka potencia a un minime.
El buje adaptador {14) tieng una rejitla gue funciona come un fitro.

Desenrosque Ia tuerca de ia boquilla (29) y tire de ia boguilla (28}
para sacarla. Coloque la parte plana de la parte posterior de la caja
del motor (1} en una prensa de torniflo equipada con manditulas
suaves y desenrosque fa tapa ¢ cubierta frontal {26). Empuie hacia
fuera ef pasador defa palanca {13) y sague la palanca de seguridad
{12). Ne desarme la palanca de seguridad (12). Desenrosque &l
buje del adapiador {14) y, con una herramienta puntiaguda, sague &
anilio en «O» (3) y tire del silenciador (16) hacia fuera. Con un
destomniltador de hoja ancha destornitle el tosnillo de la valvula (11}
y saque los anillos en «O» {10y 9), el regulador de aire (8), eiresorte
{7, los anillos en «O= {4} y el vastago de la vélvula (6). No saque el
buje de la valvula {2) de la caja del motor {1). a menos que sea
necesario cambiarno, Desentosque la tuerca de 1a abrazadera (25)
y saque el motor y el conjuntd del mandril hacia fuera. Note la forma
en que la boia (21}, en et tado de la placa frontal {23), e5ta ubicada
en la ranura de la caja del motor (1) para cuando vuelva a armar la
hetramienta.

Agame la placa posterior (18} y golpee ligeramente el extreme del
rotor (19) para empujarlc a través del conjunto de la placa (18} y del
cojinete (17). Saque el cojinete (17}, golpeéndole igeramente, fugra
de la placa postearior {18). Retire & ¢ifindro (22), notando la forma en
que s& debe volver 2 instalar en relacidn con ias placas del frente ¥
de la parte posterior (18} y (23}, y retire las 4 paletas del rotor (20)
del rotor {19). Coloque el rotor {19) enuna prensa de banco equipada
con mandibulas suaves para no dafarlo y desenrosque el mandril
(27). El rotor (19) se puede halar o empujar para sacaro fuera ds la
placa frontal (23} y del cojinete (24). Saque ei espaciador (31} del
rotor {19},

Forma de montar el motor

Limpig y examine todas las piezas para ver si estan dasgastadas y
cambie cualquier pisza que sea necesario, usando solaments piezas
de repuesto suministradas por el fabricante o un concesionario
autorizado. Asegdrese de qus las caras de las placas de 1os extremps
{18} ¥ {23), que estén adyacentes al cilindre (22), sean planas y
estén libres de defectos y asperezas. Sies necesario, use un papel
esmenl de grado muy fino para pulir ligeraments las supedicies.
Cubra todas fas piezas con una capa muy fina de un aceite ubricante
para heyrramientas neumaticas y empaque los cojinetss con una grasa
a base de litio o molibdeno del tipo de uso general. Vuelva a armar
fas piszas en orden inverso al que se indica para el desarme.

Con ia palanca {12) oprimida, vierta aproximadamente 5 ml de un
aceite lubricante para hemamientas neumndticas en €l adaptador de
ta manguera (14). Suelte ia palanca y conecte ia herramienta a una
linea de suministro de aire apropiada. Haga funcionaria hemamienta
dusante unos segundos para permitic qite el aceite pueda circular.
Verifique el funcionarients comacto de la boquilla y de la palanca
de seguridad. Verifique que la velocidad de operacion sea correcta
conla presidn de aire ajustada en la posicién abieria hasta el mdximo
y utitizando la maxima presién de entrada de aire.

Retire el buje adaptador {14) para limpiar esta rejila. Especificacion de Operacion

Consume de aire 114 Imin
Instrucciones para montar y Rosca de la entrada de aire 114 -18NPT
desmontar la herramienta tongitud total _* 165 mm
Desconecte ia herramienta del suministro de aire. © 6.2 bar
(C E Declaracion de Conformidad \

Sioux Tools Inc.
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.
Amoladora mediana de troqueles Modello 5054A/5054AM6, No. de serie
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto esta en conformidad
con las normas o documentos normalizados siguientes: EN792 (Borrador), EN292
Partes 1 & 2, ISO 8662 Partes 1 & 13, Pneurop PNS8NTC1 de acuerdo con las
regulaciones 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

O Miheos_

Gerald E. Seebeck (Presidente)
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Model 5054A/5054AM6

Medium matrijs slijpmachine

Bedienings instructies
Inclusief - te verwachten gebruik, werkstations, in werking
brengen, bedienen, demonteran, monteren en veiligheidsregels

Belangrijk

Leas deze instructies zorgvuldig voor montage, bediening,
onderhioud of reparatie van het gereedschap. Bewaar deze
instructies op een veilige en toegangelijke plaats

Fabrikant/Leverancier

Sioux Tools, Inc.
117 Levi Drive
Murphy, NC 28906
U.S.A.

Tel No. 828-835-9765 Fax No. 828-835-9685

Produkt type RPM
22.000

medium matrijs toeren per

Sliipmachine minuut .

Model Nr./Nrs. Serie nummer

5054A - 1/4"
5054AM6 - 6 mm

Product netto gewicht | Aanbevolen gebruik van Aanbevolen diameter van de Aanbevolen max.
0,61 kg balanceerder of onder- slang — minimaal lengte van de slang
steuning NEE 8 mm 10om
Luchtdruk Geluidsnivo: Geluidsdruk niveau 91,0 dB{A)
Geluidsiracht niveau 102,0 dB(A}
Aanbevolen bij bedrijf 6.2 bar Test methode:  Getest in overeenstemming
] met de Pneurop test code PNBNTC1 en ISO
Maximaal 6.2 bar standaard 3744,
Veiligheid Waarschuwin - . . '
Pemgzl'r!ﬁke Vailigheids A teos atijd da instru agm woor Trillingsnivo: Minder dan 2,5 m/s
Ulrugting @ hergebruik van zwaar
Gebruik:
ﬁiiigﬁﬁﬂmmm ":: @ Draag aixd een veiigheidsbril Test methode: getest in overeenstemming met

Veiligheidsschoenen
Zuurstofmasker JA
Qorbeschermers JA

@ Drzag gehoor beschenming

& Vemiid langdurige
blootstelling aan frlligen

ISO 8662, gedeelte 1 & 13-

Veiligheidsinstructies voor het werken met
5054A/5054AM6 matrijs slijpmachinen

- Gebruik accessoires die tenminste 22.000 omw/min
kunnen maken.

- Langdurige blootstetling aan {rillingen kan latsel
veroorzaken,

- Lees alle instructies voor gebruik van het gereedschap.

Alle gebruikers moeten volledig zijn getraind in het gebruik

en op de hoogte zijn van deze veiligheidsregels.

Ga niet over de maximale werk luchtdruk haen.

Gebruik persoonlijke veiligheids witrusting zoals

aangeraden.

Schuren, zagen, slijpen, bcren en andere

gereedschapsaciiviteiten kunnen stofdecltjes crelren met

chemische bestanddelen waarvan geweten is dat ze

kanker, geboortedefecten en andere voortplaniings-

problemen veroorzaken.

Gebruik alieen perslucht onder de

het lichaam en specifiek de handen, weq van het
bewegende gedeelte van het gereedschap.

- Het gereedschap is niet electrisch geiscieerd. Gebruik het
gersedschap nooit als er een kans is dat u in contact komt
met electriciteit.

- Zorg er alf§d voor dat als u het gereedschap gebruikt, dat u
stevig staat en pak het gereedschap voldoende vastom reactie
krachten te voorkomen die voort kunnen komen uit de werking
van het gereadschap. Grijp het nict te stevig vast.

- Gebruik alleen de juiste reserve onderdelen vaor onderhoud
en reparatie. Improviseer niet of doe geen tijdslijke
reparaties. Groot onderhoud en reparatie zou alleen mosten
worden uitgevoerd dooseen persoon die hierin is getraing.

- Zorg ervoor dat de *Aan/Uit’ knop nooit vast staat in de
‘Aan’ positie d.m.v. tape, draad, etc. De knop moet attijd
vrij bewegend terug kunnen naar de ‘Uit positie.

- Vioordat u het bewegende gedeslte van het gereedschap
mottizert, verwiidert of aanpast, zorg er dan altiid voor datude

aanbevolen omstandigheden.
Als het gereedschap niet goed werkt,
stop de werkzaamheden dan

onmiddelijk en regel onderhoud en groter zijn Lag? piek om water
reparatie. Als het niet Jukt om te stoppen af ie scheiden
met de werkzaamhedsn, sluit de Compressor mel vokicende

= om aan| n
luchttoevoer dan af en scheif, of laat een e ke G- anbavole } _ o
waar-schuwingsbriefie schrijven en vitgang te bohouden Makkeiijk te bereiken sn

bevestig het aan het gereedschap.

Als het gereedschap wordt gebruikt mat

een balanceerder of een ander

ophangingstoestel, verzeker u er dan
. van dat het gereedschap stevig is

bevestigd aan het ophangings/

Alle pilpen en fittin
meoeaten 12, Fmm o?en

ng
1515140 Qa.Ilons}

Haal de lucht uit de bovenkant

1o bedienen uitknop

Lucht regelaar, stal deze
op de aanbevolen werk
n !udmifuk

ondersteuningstoestel.
- Als uhet gereedschap gebsuikt, hou dan

of meer fiks Dagelijks |
Dagem lbp':neg Fiter Smeermiddel i r:!lop::g
Aanbevo[en_ Luchtaanvoer Systeem Figuur 1
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lucht aanvoer naar het gereedschap afsiuit en drukt op de
‘Aan/Uit Kiep om de lucht uit de voedingsslang te laten
Voordat u het gereedschap gebruiki, verzeker u ervan
dat een stopknop is aangebracht in de aanvwoerteiding en
dat de positie ervan bekend en makkelijk bereikbaar is,
zodat de aanveer kan worden stopgezet in een
noodsituatie.

Controleer de stang en fittingen regelmatig op slijflage.
Zorg ervoor dat de bewegende gedeeltes niet verstrikt
raken in kleding, haay, neties, schoonmaak doeken, ringen,
juwslen, horloges, armbanden etc. Dit kan ertoe leiden
dat het lichaam of delen van het fichaam naar en in de
bewegende gedeeltes van het gereedschap getrokken
worden en dat kan erg gevaarfijk zijn.

Het is te verwachien dat gebruikers san veilige werk
routine zullen volgen en ervoor zullen zorgen dat alle lokals,
regionale en nationale wetsvoorschriften worden gevolgd
tijdens de installatie, het gebruik en het onderhoud van
het gereedschap,

Zarg er voor dat het Liiaatgas nooit wordt gericht op een
ander persoon, materiaal of substantie wat besmet kan
worden door oliedruppels, Als u voor het eerst het
gereedschap smeert of als het uitlaatgas veel olie hevat,
zorg er dan voor dat het uitlaatgas niet in de buurt komt
van erg hete opperviakies of viammen.

Leg het gereedschap nooit neer totdat het bewegende
gedeelte volledig fot stilstand is gekomen.

Als het gereedschap niet in werking is, sluit de luchtaanvoer
af en druk op de knop/kraan om de aanvoerleiding e legen.
Als het gereedschap langere tijd niet wordt gebruikt, smeer
het dan eerst, haal het fos van de luchtaanvoer en bewaar
het in ean droge omgeving die een gemiddelde
kamestemperatuur heeft,

Als het gereedschap overgaat van een gebruiker naar een
nieuwe of onervaren gebruiker, zorg er dan voor dat deze
instructies mee worden geleverd bij het gareedschap.
Verwijder nooit de door de fabrikant aangebrachte
veiligheidsmiddelen, wiel bescherming, veiligheidskleppen,
snelheids regulateur, etc.

Waar mogelijk, verzeget werksiikken met klammen, een
- schroef, etc. om er zeker van te zijn dat het nist beweegi
tijdens het werken. Hou te allen fijde een goeds balans.
Reik niet te ver of oversirek uzelf.

Probeer het gereedschap aan te passen aan de
werksiiuatie. Gebruik geen gereedschap dat te licht of te
Zzwaar is voor de situatie. Als u twijfelt, vraag dan advies.
Algemeen gesprokenis het gereedschap niet geschiki voor
onderwater gebruik of gebruik in een explosieve ormgeving
— vraag advies van de fabrikant,

Probeer ervoor te zorgen dat het werkgebied zo is gemaakt
dat de werktaak veilig kan worden uitgevoerd. Als het
praktisch en mogelijk is, probeer dan onnodige
versperringen te verwijderen voor met het werk te
beginnen.

Gebruik altiid een luchtslang en koppeilingen met een
minimale drukgraad van 1 1/2 keer de maximale
werkingsdruk van het gereedschap. '

1

L

Werkposities

Dit gereedschap moet alleen gebruikt worden als een met de hand
vastgehouder: en bediend gereedsciap. Het wordt altijd aanbavolen
om op een vaste ondergrond te staan, wanneer u het gereedschap
gebruikt. Het kan in andere posities gebruiid worden, maar voordat
dat gedaan wordi, moet de gebruiker in een slevige positie staan
met het gereedschap stevig in de hand en moet de gebruiker zich
bewust zin van extra vefligheidsmaatregeien, die getroffen moeten
wordan wanneer een slijpmachine gebruikt wordi.

Het in gebruik nemen

L ucht toevoer

Gebruik schone, gesmeerde fuchttoevoer, die een luchidruk aan het
gereedschap geelt van 90 p.s.if6.2 bar als het gereedschap in
werking is met de knop volledig ingedrukt. Gebruik de aanhevolen
slang dikte en lengte. Het is aanbevolen dat het gereedschap wordt
aangesloten op de luchttoevear zoals getoond in figuur 1. Sluit het
gereedschap niet op de luchtioevoer aan, zonder een makkelijk te
bereiken en bedienen 'uit’ knop aarn te brengean. Be luchttoevoer moet
gesmeerd ziin. Het wordt ten sterkste aangeraden om een luchtfiter,
regelaar en smeermiddel (FRL) te gebruiken zoals in figuur 1 wordt
getoond, dif zorgt ervoor dat er schone en gesmeerde fucht op de
juiste druk naar het geresdschap gaat. Verdere details van een
dergelijke witrusting kan bij uw leverancier worden verkregen, Als
dergelijke vitrusting niet wordt gebruikt, dan moet het gereedschap
worden gesmeerd door de luchttoevoer af te sluiten, de leiding te
ontiuchten door de knop op het gereedschap in te drukken. Maak de
juchtieiding los en giet in het slangkoppelstuk een theelepel (5 ml.)
van g&n geschikte smeerolie voor een pneumatische motor, deze
moet voorzien zijn van een roestremmend middel. Bevestig het
geresdschap weer aan de luchttoeveer en faat het gereedschap
langzaam een paar seconden lopen om via de lucht de ofia te taten
circuleren. Als het gereedschap regelmatig wordt gebruikt, smeer
het dan dagelitks of als het gereedschap langzamer gaat draaien of
kracht begint te veriezen.

Het wordt aanbevolen, wanneer het gereedschap aan is, dat de
luchidruk 6,2 bar is.

Bediening

Kies ean gaschikie vaste punt die een viije loopsnelheid heeft die
grater is dan de maximale loopsnelheid die aangegeven staat op het
gereedschap. Verzeker u ervan dat de diameter van de schacht precies
oversenkomt met de diameter van de Klembus dig in de slijpmachine
vastzit. Er zijn twee standaardafmetingen voor de Klembussen voor
gebruik met de sliiprnachine beschikbaar, nl. de volgende:

1. -6,35 mm diamater

2. -6 mm (0.236") diameter

Er zijn cok twee spanhulzen met metricke afmetingen verkrijgbaar
voor deze slijpmachine : -

1. -6 mm {0.2362 in.)

2. =3 mmm {0.1181irv)

Te verwachten gebruik van het
gereedschap — 5054A/5054 AM6

Deze matrijs slijpmaching s in gerste plaats ontwotpen om e
gebruiken met gen vaste kegelvormige slijpsteen. Het kan ook
gebruikt worden met stalen roterende frezen en carbide slijpstenen,
gegeven dat hun maximaal mogelijke snelheid gelijk of groter is dan
de snelheid van de slijpmachine.

Dit gereedschap is nist geschikt voor het gebruik met
doorsfiipschijven, zaagbladen, boorbgitels, enz. Als u enige twijfe!
heeft over de juiste toepassing van dit product, neem dan contact op
met uw leverancier voor advies.

Verzeker U er ook van dat de grootte van de schacht van het hulpstuk
dat aangedreven moet worden overesnkomt met de grootie van de
klembus die in de slijpmachine vastzit en dat de maximaal {cegestans
loapsnetheid van het hulpstuk groter is dan die op de skipmachine
aangegeven stzat.

Er zijn speciale regels opgesteld voor haet gebruik van vasie
kegelvormige slifpstenen - voor details, zie paragraat “Badiening”.

Klembushoudar

Klermbusmoer

Lo
)
N
Klambus /{ _Lg
& = diameter van de vaste punt S = diameter van de
T = lengte van de vaste punt schacht
Lo = overhang Lg = Inspanlsngte

Figuur2. Inspanlengte van de klembus en spankop

Laat de afmetingen van de schacht altijd precies overesnkomen met
de afmelingen van de kiembus. Bij twijfel, laat de onderdelen meten
door een vakkundig persoon.

Duw de schacht zo ver als mogelijk in de klembus en draai de
kiembusmoer aan door gebruik te maken van de sleutels op de
Klembusmoar en de vitvoerspindel. De schacht van de frees kan

- teruggetrokken worden van de maximale insteeklengte, maar
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verzeker u altid van een minimale inspaniengte van niet minder dan
10 v - 2ie Figuur 2,

Besef verder dat de toegestane lpopsnelheid van de frees is
afgenomen, omdat de iengte van de schacht fiussen het einde van
de klembus en het lichaam van de frees toegenomen is. Deze lengte
is te zien in Figuur 2 als “Lo” en wordt de overhang gencemd. De
informatie over de frees, loegestane loopsnetheid en afname in
toegestane Joopsnetheid door een toename van de overhang is
verkrijgbaar bij de leverancier van de frees.

Als door bereikbaarheids vedenen de teename van da overhang, de
loopsnelheid van de frees beneden de vrije foopsnelheid van de
slijpmachine brengt, kies dan een frees met kleinere diameater.

Het aanbrengen van de frees moet gedaan worden door een
geoefende gebuiker. Wanneer de sliipmachinie woor het ecrst gebruikt
wondt nadat een nieuwe freest of schijff is aangebracht, moet de
slijpmachine niet te dichibij andere personen enin een beschermde
plaats, d.w.z. onder een werkbank, vastgehouden worden en een
paar seconden lopen, Dit beschermt parsonael van magelijke effecten
of schade aan de frees of schijf, voordat deze op de slijpmachineg
aangebracht waren, zoals het breken van de schijf.

Gebruik alfiid cogbescherming en draag veifligheidshandschosnen
als er scherpe randen zijn in het werkterrein. Het gereedschap en
et slipproces kunnen een geluidsniveau bereiken, waarbif het wordt
aangeraden om corbeschermess te dragen. Als het slijpproces stof
creéerl, gebruik dan een geschikt stofmasker. Controieer of het
materigal waarmes gewerkt wordt, geen schadelijke stoffen of
dampen vercorzaakl. Als dat wel ket geval is, ziin mogelijk speciale
stofmaskers versist.

Als de slijprmachine vibreert wanneer voor het eerst een frees eraan
gezet wordt of tiidens de bediening, stop onmiddsllijk esmes te werken
en repareer het probleem eerst voor verder gebruik.

Druk réet te krachtig op het gereedschap, want dit vermindert de
slijpefficiéntie en de schacht van de frées kan verbuigen, wat vibratie
kan veroorzaken of zelis tot breuk kan leiden. Oefen lichte druk uit
om de schiif te laten stijpen.

Behandel de slijpmachine zorgwuldig. Als de slijpmachine is gevailen,
controleer de fress dan zorgwildig op schade, zoals scheurties n
ajgebroken stukjes en starf dan opnieuw zoals bi] een nieuw
azngebrachite slijpsteen, d.w.z. onder een werkbank.

Ga nooit over de maximale luchidruk heen. Als daarvoor de
mogelifkheid bestaat, gebruik dan altijd een slijpmachine mst een
luchtdnuk verminderende klep, die in de toevoersiding aangebracht
is. Uw teverancier kan u adviseren over geschikie onderdelen.

De slijpmachine is vooizien van een snetheidsregulator en de snelheid
kan verminderd worden dooer de luchiregutator (8) te roteren met sen
geschikte schroevendraaicr. Wanneer u snetheidscontroles doet, roteer
de snelheidsregulator tot de positie, welke de hoogste snelheid geeft.
De hendel aan de matrijs stijpmachine is de aan/ult schakelaar. De
{uchttoevoer kan geregeld worden door de regulator (8) tegenover

Instructies voor Demontage en Montage

Maak het gereedschap los van de luchttoevoer.

Schroef de kKlambusmoer (29} los en trek de klembus (28} los. Flaats
de motorbehuizing {1) op de viakke stukken aan de achterkant in
een bankschroef met zachte klemmen en draai ge voorkap (26) los,
haal vervolgens de kendelpin {13) eruit &n haal de veiligheidshendel
(12) eraf. Haal de veiligheidshendel {12} niet vit elkaar. Schroef het
verloopstuk (14) los, verwijder vervoigens met een naaldvormig
gereedschap de O~ing {3) en trek de geluiddemper {16) eraf, Schroef
met een schroevendraaier met een breed biad Klepschroef (11) los
en verwijder de G-ringen {10) en (9), luchtregulator (8), veer (7), O-

‘ringen {4} en Kepsteel (6). Verwijder de klep-koppeling {2} niet van

de motorbehuizing (1}, tenzij deze vervangen moet worden. Schroef
wartelmoer (25) Jos en trek het motor en spindel onderdeel los. Merk
op voor het opnieuw in elkaar zetten hoe kogel (21), gesitueerd aan
de zijkant van voorplaat (23}, in de gleuf van de motorbehuizing (1)
valt.

Pak de achterplaat {18) en ik op de achterkant van rater (19) om het
los te duwen van het achterplaat {18) en lager (17} onderdesl. Tik
hiet fager (17) Wos van de achterplaat {18). Verwiider cilinder {22},
terwijfl u opmerkt voor het opnieuw in elkaar zetten, hoe deze
gesituserd is isa opzicht van de voor- an achterplaten {23) en (18)
en verwijder 4 rotorbladen {20) van de rotor (18). Plaats rotor {18} in
een bankschroef mest zachte Kemmen, cpdat de rotor nist beschadigd
en schroef de spindel {27) kos. De rotor {19) kan fosgetrokken of
losgetikt worden van de vocrplaat {23) en fager (24). Meem de
afstandsring (31) van de rotor (19},

Opnieuw monteren

Maak alle onderdelen schoon, kijk ze vervoigens na op slijtage en
vervang een onderdeel enkel met onderdelen verkregen bif de
fabrikant of een srikerde laverancier. Verzeker u gr van dat voorkanten
van de achter- en voorplaat (23) en (18}, die cilinder (22} insluiten,
viak zZijn en geen bramen of oppenviakiebeschadigingen vertonen.
Indien sodig, schuur lichjes met een fijn grit schuurpapier. Smeer
alle onderdelen in met-een dun laagje voor pneumatisch gereedschap
geschikte smearolie en bedek de lagers met een op lithium of
molybdesn gebaseerd, algemeen toepasbaar vet en zet het opriieuw
in elkaar in omgekearde volgorde.

Giet 5 ml olie die geschikt is voor pneumatisch gereedschap in het
verioopstuk (14) terwijl u de knop (12) ingedrukt houdt. L aat de knap
los en shuit het geresdschap aan op een geschikte luchttoavoer. Laat
het gereedschap een paar minten langzaam draaien opdat de olie
kan circuleren. Controlegr of de klembus en de veiligheidshendel
goed functioreren. Controleer of de snelheid klopt met de luchidruk,
die gezet is op een maximale cpen-stand en bif een maximale
{uchtdrukicevoer.

de hendel aan te passen. Draai de regulator {8) met een Bedienings specificatie
~ schroevendraaier totdat de gleuf pasalis! staat aan de middenas van Lucht verbruik 114 Vmin
het gereedschap voor een maximale snalheid en vermogen en draai Lucht inlaat draad 1/4-18NPT
het 90° voor een minimale snelheid en vermogen. Eris een luchtfilier
in het verkoopstuk (14) geplaatst. Verwiider verloopstuk (14) om het Algehele fengte 165 mm
fitter schoon te maken. 4w @ 6.2 bar
fc e Konformiteitsverklaring ' \
Sioux Tools Inc.

& 93/44/EEC.

117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.
Model 5054A/5054AM6 medium matrijs slijpmachinen, Serienummer
Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende normen of normatieve
dokumenten: EN792 {concept), EN292 Delen 1 & 2, ISO 8662 Delen 1 & 13, Pneurop
PNBNTC1 overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen 89/392/EEC, 91/368/EEC

| Mé@m

Gerald E. Seebeck (President)
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Modello 5054A/5054AM6

Smerigliatrice media per stampi

Istruzioni per 'operatore

Argomenti: usi previsti, postazioni di lavoro, messa in opera,

{funzionamento, smontaggio, Montaggio e misure di sicurezza.
i

Importante

Leggete attentamente le istruziont prima di installare, azionare
e riparare questo utensile o eseguirne la manutenziane, e
conservarle in luogo sicure ¢ accessibile.

Fabbricante/Fornitore Tipo di prodotto Giri/min
Smerigliairice media 29 000
Sioux Tools, Inc. per stampi Ciefi al minuto
117 Levi Drive Modell Numero di serie
Qceno n.
Murphy, NC 28906
S A 5054A - 1/4"
Tel No. 828-835-9765  Fax No. 828-835-9685 5054AM6 - 6 mm
Peso netto Si raccomanda l'uso di Dimensioni minime consigliafe | Lunghezza massima
0,61 kg bilanciatore o supporto del foro del raccordo consigliata del raccordo
NO 8 mm 10m
Pressione dell’aria Rumorosita:  Pressione acustica 91,0 dB(A)
Potenza acustica 102,0 dB(A)
Consigliata in funzione 6,2 bar Metodo di collaudo: Collaudate secondo ta
. 62b normativa di collaudo Pneurop PNSNTC1
Massima -2 bar e Standard ISO 3744.
AVVIS! DI SICUREZZA NE
Sicureza A ATTENZIO Livello di vibrazioni Meno di 2,5 m/sec?
' peorsi) () L |
Uso di ocehial di protezione SI i ossare somore oochil Metodo di collaudo: Collaudato secondo gli.
Uso di guanti S (@) poaone standard 1SO 8662, parti 1 ¢ 13
Uso i scarpori @ roossea cuta
Uso di respiratore 81
Uso di cuffia Si | B Svisce tespostione

Norme di sicurezza per I'uso delia
smerigliatrice per stampi 5054A/
5054AM6

- Usare accessori capaci di almeno 22.000 giri/fmin.

- Lesposizions proiungata alle vibrazioni pud causare lesioni
personali.

- Prima di usare questo utensile leggere le istruzioni. Tutti
gli operatori devono ricevere un addestramento corpleto
all'uso e essere informati di queste norms di sicurezza.

- Non superare la pressione di lavoro massima.

- Usare I'equipaggiamento di protezione indicato.

- La polvers generata durante le operazioni di levigatura, di
taglio, di perforazione e varie afire attivith di costruzione
contiene sostanze chimiche che possono provocare il
cancro, o danneggiare i feti o organi di riproduzione.

- Usare solo aria compressa alle condizioni indicate.

Se l'utensile non sembra funzionare

bene, interromperng I'uso

sull'utensile. :

Eutensile non ha isolamento elettrico. Non usare I'utensile
se ¢'2 pericolo di entrare in contatto con elettrictia.
Quando si aziona l'utensile, poggiare bene a terea entrambi
i piedi efo assurnere una posizione ben bifanciata; tenere
I'utensile con forza suificiente ad assorbire i possibili
contraccolpi durante il lavoro. Non stiingerle ¢on troppa
forza.

- Per manutenzione e riparazioni, usare solo i pezzi di
ricambio corretti. Non improvvisare o compiere riparazioni
temporanee. La manutenzione & le riparazioni importanti
devono essere svolt@ solo da personale specializzato.
Non bloceare con nastro o fili ecc.in posiziona On (Acceso)
linterruttore On/Of . La levetta di accelerazione ecc. deve
essere sempre libera di tornare in posizione Off quando
viene rilasciata.

Interrompere sempre Ferogazione di aria compressa diretta
allutensile e premere l'interruttore On/Off per far sfiatare

L
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immediatamente e richiederne la
manutenzicne o la riparazione. Se la

interrompere |'erogazione di aria
compressa direfta all utensile, scrivere
unta nota di avveriimento e affiggerla
sull'ulensite stesso.

Se l'uso dell’utensile richiede un
bilanciatore o altri dispositivi di
sospensione, controllare che lo stesso

Ttti i tubi e i raccordi devone
N N N A op E55EM8 MAGGHoT 0 ugual
rimozione dell'utensile non & possibile, 2 142" (1,27 em)

Comprassors di capacith
sufficiente per mamenerz la
pressione di lavoro indicata
as ogni attaccs per utensile

Presa d'aria dall'aite

Punio a quota minima
per intrappalara Facqua

v i i Utensile 23
accessbics facle | A campresss

da azionare
/ Regolatore dell'aria

impostato per la pressiona
di imzionamenta mdicata

sia fissato saldamente al dispositivo di da 40 galloni

sospensiona/supporto. (151.5 N minimo fa o0 oo . Svuotare

- Quando si utilizza l'utensile, tenere il y/d W gornal Fitwo _ Lubricatore giomalmente {3
corpo, € in particolare le mani, lontano . - . - - .
dal?gccess%rio in funzione installato Sistema di alimentazione d’aria consigliato Figura 1
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I'aria dal tubo di alimentazione prima di inserire, rimuovere
o regolare I'accessorio installato sull'utensile.

Prima di utilizzare l'utensile, assicurarsi che al cavo di
alimentazione sia collegato un dispositivo di spegnimento,
in posizione nota e facilmente accessibile, in modo da poter
interrompere I'alimentazions in caso di emergenza.
Controllare regolarmente lo stato di usura di raccordo e
accessori.

Fare attenzione che parti del vestiario, capelli, cravatte,
panni per pulire, anelli, gioielli, orologi, braccialetti ecc. non
restino impigliati nei componenti mobili dell'utensile, perché
potrebbero farli entrare in contatto con parti del corpo,
creando una situazione pericolosa.

Si presume che l'operatore adotti le dovute misure di
precauzione e segua norme locali, regionali e statali
durante l'installazione, F'utilizzo o la manutenzione
dell'utensile.

Accertarsi che I'aria di scarico non sia diretta verso altre
persone o materiali o sostanze che possano venire
danneggiate da gocce d'olio. Quando si lubrifica 'utensile
la prima volta o se le emissioni sono ricche di olio,
accertarsi che l'aria emessa non vada vicino a superfici
molto calde o a fiamme.

Non poggiare l'utensile fino a quando I'accessorio in
funzione non abbia smesso di ruotare.

Quando l'utensile non & in uso, spegnere alimentazione
dell'aria e premere la levetta a scattofinterruttore per
scaricare aria. Se l'utensile non verra usato per un certo
periodo di tempo, per prima cosa lubrificarlo, poi staccare
lalimentazione dell'aria e immagazzinarlo in un luogo
asciutto a temperatura ambiente.

Se si trasferisce I'utensile da una persona ad un’altra, che
sia un nuovo utente o una persona inesperta, fornire queste
istruzioni insieme all'utensile.

Non staccare nessun dispositivo di sicurezza installato dal
fabbricante, per esempio salvaruote, levetta a scatto di
sicurezza, controllori di velocita ecc.

Se possibile, fissare il pezzo da lavorare con morse,
morsetti ecc., per renderlo rigido in modo che non possa
muoversi durante la lavorazione. Mantenere sempre una
postura equilibrata. Non sporgersi in avanti o cercare di
arrivare troppo lontano.

Usare I'utensile adatto al lavoro da fare. Non usarne uno
che sia o troppo leggero o troppo pesante. In caso di
dubbio, chiedere consiglio.

In generale, questo utensile non & adatto per essere usato
sott'acqua o in ambienti esplosivi. Chiedere il parere del
fabbricante.

Cercare di mantenere l'area di lavoro libera in modo da
poter svolgere il lavoro in condizioni di sicurezza. Se pratico
e possibile, cercare di eliminare qualsiasi forma di
ostruzione non necessaria prima di iniziare il lavoro.
Usare sempre raccordi per l'aria e giunti approvati per 'uso
con pressioni minime pari almeno a una volta e mezza la
pressione di lavoro massima dell’'utensile.

]

Postazioni di lavoro

Lutensile deve essere tenuto ed azionato solamente con le mani. Si
consiglia di azionarlo sempre stando in piedi su un pavimento o un
piano ben fermo. Pud essere usato anche in altre posizioni, ma prima
di tale uso |'operatore deve comunque adottare una posizione sicura,
con una presa solida e i piedi ben piantati, e deve tenere presenti
tutte le precauzioni extra che si devono osservare ogni volta che si
usano le smerigliatrici. .

Messa in opera
Alimentazione dell’aria

Utilizzare un sistema di alimentazione dell'aria pulito e lubrificato,
che fornisca una pressione misurabile di 90 psi/6,2 bar all'utensile
durante 'azionamento con la levetta di accelerazione spinta fino in
fondo. Usare tubi di raccordo delle dimensioni e lunghezze consigliate.
Si raccomanda di collegare l'utensile al compressore d'aria come
indicato neila figura 1. Non collegare FPutensile al sistema di
alimentazione del'aria senza installarvi una valvola di spegnimento
accessibile e facile da azionare. Il compressore deve essere
lubrificato. Come mostrato nella figura 1, si consiglia di usare un
filtro dellaria, un regolatore e un lubrificatore (FRL), in modo da fornire
alfutensile aria pulita e lubrificata alla pressione corretta. | particolari
dei dispositivi possono essere richiesti al proprio fornitore. Se non si
usano tali dispositivi, per lubrificare 'utensile si deve interrompere
l'alimentazione dell'aria e togliere pressione alla linea premendo la
levetta di accelerazione dell'utensile. Scollegare la linea di
alimentazione e versare nell'adattatore del raccordo un cucchiaino
da caffe (5 ml) di lubrificante per motori pneumatici, possibilmente
incorporandovi un antiruggine. Ricollegare I'utensite al compressore
e farlo girare lentamente per alcuni secondi per consentire all'aria di
far circolare I'olio. Se Futensile viene usato frequentemente, o se
comincia a rafientare o perde potenza, lubrificarlo tutti i giorni. -

La pressione dell'aria misurata all'utensile, quando questo & in
funzione, deve essere di 90 psi/6,2 bar.

Azionamento

Selezionare un alberino di fissaggio adatto che abbia una velocita di
corsa libera piu alta della velocita di corsa massima indicata
sull'utensile. Controllare che il diametro del codolo corrisponda
esattamente al diametro della bussola di chiusura che & montata
sulla smerigliatrice. Per le smerigliatrici, sono disponibili bussole di
due dimensioni standard:

1 - 1/4" (6,35 mm) di diametro

2 -6 mm (0.236") di diametro

Per questa mola sono disponibili anche delle bussole di chiusura di
due misure metriche diverse:

1. -6 mm (0.2362 in.)

2.-3mm (0.1181in.)

Usi previsti dell’utensile — 5054A/
5054AM6

La smerigliatrice & un utensile studiato per essere utilizzato con mole
abrasive montabili su alberini di fissaggio. Pud essere anche usata
con mole rotative di acciaio e frese al carburo sempre che siano
capaci di sopportare velocita uguali o superiori a quelle della
smerigliatrice.

Questo utensile non deve essere accessoriato, con lame da taglio
rotanti, lame per sega circolare, punte di trapano, ecc. In caso si
abbiano dubbi su come usare correttamente questo utensile &
opportuno contattare il proprio fornitore di fiducia per consigi.

E anche importante accertarsi che le dimensioni del codolo
dell'accessorio da utilizzare corrispondano esattamente alle
dimensioni della bussola di chiusura defla smerigliatrice e che la
velocita massima consentita dell’'accessorio ecceda quella indicata
sulla smerigliatrice.

Ci sono delle regole speciali per quanto riguarda T'uso di mole -

abrasive montabili su alberini di fissaggio. Per ulteriori dettagli &
opportuno consultare il paragrafo Azionamento.

Supporto della bussola di chiusura

Dado della bussola di chiusura Alberino di
o fissaggio
@S
Z
Bussola di
chiusura /| Lg
D = diametro dell'aiberino Lo = Sporgenza
di fissaggio S = diametro del codolo
T = lunghezza dellalberino Lg = lunghezza di presa
di fissaggio
Lunghezza di presa della bussola di
Figura 2. chiusura e del mandrino

Le dimensioni del codolo devono corrispondere sempre esattamente
a quelle della bussola di chiusura. Se non si & sicuri, far misurare i
pezzi ad una persona specializzata.

Spingere il codolo it pil a fondo possibile nella bussola di chiusura e
stringere il dado della bussola di chiusura con aiuto della chiave a
settore in dotazione ingaggiando gli intagli sul dado della bussola di
chiusura e sullaiberino di uscita. Lalberino di fissaggio eventualmente
pud essere fatto fuoriuscire leggermente rispetto alla posizione di
inserimento massimo, ma assicurarsi sempre che la lunghezza di
presa massima non sia inferiore a 10 mm, come indicato nelia
figura 2. :
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E opportuno sicordare che la velocita di corsa consentita delfalberino
di fissaggio diminuisce se aumenta la lunghezza del codolo fra la
fine defla bussola di chiusura e § corpo dellatbering di fissaggio.
Questa distanza & indicata netiz figura 2 coms “Lo” ed & chiamata
sporgenza. Per informazioni sull’albering di fissaggio, & velocitd &
corsa consentita, fa riduzione defla velocitd di corsa dovuta
affaumentc della sporgenza, rivolgersi al proprio fornitore degli
atberini di fissaggio.

Se Faumentc della sporgenza per ragioni di accessibilitd porta la
velocita di corsa consantita detalberino di fissaggio al di sotto defla
velocitd di corsa libera della smerigliatrice, scegliers un alberino di
fissaggio di diametro pid piceolo.

La montaturz dellalberino & fissaggio deve essere aseguita da un
tecrice speciafizzato. Quando si avvia per 1a prima volta la
senerigliatrice con inserito un alberino di fissaggio o una nuova mola,
nessuno, a parte Foperatore, deve trovarsi vicino alla smerigliatrice,
che deve essers tenuta in un'area protetia, per esempic sotto un
bance di lavoro, ¢ azionata per qualkche secondo. Questo serve a
proteggere Foperatore dalle conseguenze di eventuali danni
allalbering di fissaggic o alla mela verificatisi prima che siano stafi
montat sulla smenigliztice, come ad esempic una rottura della mola.
Indossare sempre acchizli protettivi e, se neil'area di lavoro ci sono
spigoli taglienti, indossare sempre guanif protettivi. Lutensile e fe
operazioni di smerighiatura possono creare un Jivello di rumore taie
da consgigliare 'uso di cuffie di protezione. Se le operazioni di
smengliatura generanc della polvere, & consigliabile usare una
maschera adatta per evitare di respirarla. Assicurarsi che il materiale
che viene lavorato non provochi polvesi o fumi dannost alfa salute. In
ial caso pud essere necessario indossare spaciali maschere
protettive.

Se la smerighatrice vibra ka prima volta che si monta un alberino di
fissaggio o duranie 'azicnamento, inferromperne immediatamente
l'uso e correggere il difetto prirma di continuare ad usarla.

Non esercitare ung pressione eccessiva perché questo riduce
I'efficenza di taglio e pud far piegare la busscla di chiusura
defl'atberino di fissaggio causande vibrazioni € fa possibilita di una
rofiura. Applicare una pressione leggera per consentire alla lama di
tagliare.

Maneggiare la smerigliatrice con precauzione. Se viene fatta cadere,
controllare con attenzione che l'alberino di fissaggio non sia
danneggiato, per esempio incrinato o scalfito, e avviare la
smetigliatrice nella stessa maniera in cui la si avvia quando si monta
una nuova mola, par esempio sotto un banco di lavoro.

Non superare mai la pressione deif'aria massima. Se ¢’® questo
tischio, usare sempre la smerigliatrice solo dopo aver instaliato nella
linea di alimantazione dell’aria una valvola, che consentz la riduzione
dellz pressione. Per det consigii su questo argomento consultare §
preprio nvenditore di fiducia.

Cuiesta smerigliatrice & dotata di un regolatore di velocita e la velocit
pud essere ridotia facendo ruotare il regolatore delt'aria (8} con un
caccigvite adatto. Quando si imposta fa velocita, ruotare sempre il
regolatore deli'ania sulla posizione che consente la velocits pid alta.
La levetta della smarigliatrice & ta valvola di accensione &
spegnimento. |l flusso dell'aria pué essere controliato regolande la
vaivola (8) opposta afla levetta. Con laiuto di un cacciavite, girare la
valvela {8) fino 2 quande la scanatatura non si trovd allineata con
l'asse centrale dell'utensile, per ottenare Iz velocita e fa potenza
massime, oppure fara ruotare di 90 gradi per ottenere la velocita e
la potenza minime. Nella bocoola deladattatore (14} della
smerighiatrice, si trova un filtra dell’aria. Per pulire il fitiro, togliers la
boceota delladattatore (14).

Istruzioni per montaggio e
smontaggio .

Scollegars {'utensile dal sistema di alimentazione delfaria.

Bvitare il dado della bussola di chiusura {28) ed estrarre la bussola
di chiusura (28). Stringere lalloggiamento det motore {1} sulle parli
piang nel retro in una morsa formita di ganasce modide e svitare la
calottz anteriore (26}, tirare fuori prima il pernc delia leva {13) & poi
ta leva di sicurezza (12). Non smontare 12 leva di sicurezza {12).
Svitare la boccela dell’adattatore {14) e, con un utensile ben appuntito,
gstrarrs la guamizione ad anello {3) & Yirare fuori il silenziatore (16).
Coa un cacciavite a lama larga svitare la vite della valvoia (11), e
togliere e guarnizioni ad anelle {10} e (W), il regotatore dell"aria (8),
la moia (7), le guamizioni ad aneilo {4) e il garmbo delia valvela (6).
Non togliere il cuscinetio defla vaivala {2) dallallaggiamento def
motore (1) a meno che non sia necessario sostituirk: Svitare il dade
di bioccaggio (25) ¢ tirare fuosi # gruppo di trasmissione e il motore.
Notare come Ja sfera (21}, nel tato della piastra anteriore (23) sia
posizionata neifapertura dellalloggiamente del motore (1) par poteda
poi rimontare.Afferrarre fermamente la piastra posteriore {18) e
hattere I'estremita del rotore (19} per farlo uscire dafla piastra
posteriore {18) e dal gruppo del cuscinetto (17) Battere spingendo
fuori il cuscinette {17) dalta piastra posteriore {18). Togliers il cilindro
(22}, prendendo nota di come sia posizionate rispetio alle piastre
anteriore & postenore (18) e (23) per poterlo pei imontare, e togliere
le quatiro fame del rotore {20) dal rotore (19). Afferrare il rotore (19)
in una morsa fornita di ganasce moddide in modo da non danneggiado
& svitare Fatbero (27). 1l rotore (19) pud essere tirato fuori o pud
gssere liberaio dalla piastra aniericte {23}, e dal cuscinetto {24},
Togliere gii spaziatori (31) dat rotore {18).

Rimontaggio

Prima di fimontare le parti, pulifle e contrellarne 1o state d'usura e
soshiuire eventualmentea le parti con ricambi originali del fabbricante
o di un distributore awtorizzato. Controllare che le superfict delle pi-
astre (18) e (23} che attestano i cilindro {22} siano lisce e senza
bavaturs né graffi. Se necessario, smerigiiare con una carta abrasiva
& grana finissima. Lubrificare tutte le parti con un olio lubrificants per
utensili pneumatici & ingrassare i cuscinetti con un grasso per usi
generici al litio o0 molibdeno e rimontars in ordine inverso.

Con la leva abbassata {12) versare nell'adattatore del tubo (14) Sml
i olio di lubrificazione per utensili pneumatici. Rilasciare la levetta e
coliegars Tutensile alla slimentazione dellaria. Far girare {'utensite
lestamente per alcuni secondi per consentire alf'olio of circolare.
Controllare chie |2 bussola di chiusura ¢ la levetta di sicurezza
funzioning cotrettamente. Controllare la velocith dopo aver aperto al
massime la valvola delia pressiong delfatia ed aver impostato la
pressione massima di entrata dell'aria.

Specifiche operative
Consumo aria 114 ¥min
Filettatura defla presa d'ana 144 -18NPT
Lunghezza complessiva 165 mm
" @62bar

EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

( C G ' Dichiarazione di conformita \
Sioux Tools Inc. :
117 Levi Drive, Murphy, NC 28906, U.S.A.

Smerigliatrice media per stampi Modelli 5054A/5054AM6, Numero di serie
Dichiariamo, assumendone la piena responsabilita, che il produtto € conforme alle
seguenti normative e ai relativi documenti: EN792 {Bozza), EN292 Parti 1 e 2, ISO
8662 Parti 1 e 13, Pneurop PNBNTC1 in base alle prescrizioni delle derettivi 89/392/

A

Gerald E. Seebeck (Presidente)
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5054A

1/4" Medium Die Grinder
5054AM6 6 mm Medium Die Grinder
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_Ref. No. Part Mo, Deseription Ref, No. Fart Mo. Description
1 506250 Housing Assembly (includes 2 & 3) 21 66414 | SteeiBall (3)
2 66444 Throttle Valve Bushing 22 55420 Cylinder
3 66429 O-Ring {3 23 66428 Froat End Plate
4 66451 O-Ring (2) 24 68427 Bali Bearing
& 66443 Throttle Pin 25 £6424 Clamp Mut
7 66441 Spring 26 506256 Housing Cap
8 GR440 Air Regutator 27 66419 Chuck Spindle
9 66464 O-Ring 28 66459 Collet 1/4*
10 664358 O-Ring 29 66417 Collet Hut
11 66437 Valve Plug 30 66478 Wrench (14 x 19 mm} {2)
12 66467 Safety Throtile Lever 31 66406 Spacer
13 66468 Pin 32 506249 Comfort Grip
14 66469 Ajr Inlet not shows 506276 Waming Labet (lcon}
i6 66448 Muffier not shown 506252 Mame Piate
17 55483 Balt Bearing | option 67784 Collet {1/8")
18 65434 Rear End Ptate coption 505941 Collet {3 mm}
19 66432 Rotor _ oplicn 505899 Gollet (6 mm)
20 63433 FAaotos Blade (Set of 4}
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