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READ THIS MANUAL BEFORE USING THESE PRODUCTS. This
manual contains important safety, installation and operation
information.

SAFETY INFORMATION

This manual provides important information for all personnel involved with the safe installation and
operation of these products. Even if you feel you are familiar with this or similar equipment, you
should read this manual before operating the product.

Danger, Warning, Caution and Notice
Throughout this manual there are steps and procedures which, if not followed, may result in a injury.
The following signal words are used to identify the level of potential hazard.

Notice is used to notify people of installation, operation, or maintenance
NOTICE information which is important but not hazard-related.

Danger is used to indicate the presence of a hazard which will cause
A DANGER severe injury, death, or substantial property damage if the warning is

ignored.

Warning is used to indicate the presence of a hazard which can cause
A WARNING severe injury, death, or substantial property damage if the warning is

ignored.

Caution is used to indicate the presence of a hazard which will or can
A CAUTION cause minor injury or property damage if the warning is ignored.

Safety Summary

* Do not use this hoist or attached equipment for lifting, supporting, or transporting people or
lifting or supporting loads over people.

* The supporting structures and load-attaching devices used in conjunction with this hoist must
provide adequate support to handle all hoist operations plus the weight of the hoist and attached
equipment. This is the customer’s responsibility. If in doubt, consult a registered structural

engineer.
NOTICE

* Lifting equipment is subject to different regulations. These regulations may not be specified in
this manual.

This manual has been produced by Ingersoll-Rand to provide dealers, mechanics, operators and

company personnel with the information required to install and operate the products described herein.

It is extremely important that mechanics and operators be familiar with the servicing procedures of

these products, or like or similar products, and are physically capable of conducting the procedures.

These personnel shall have a general working knowledge that includes:

e Proper and safe use and application of mechanics common hand tools as well as special
Ingersoll-Rand or recommended tools.

e Safety procedures, precautions and work habits established by accepted industry standards.

Ingersoll-Rand can not know of, nor provide all the procedures by which product operations or repairs
may be conducted and the hazards and/or results of each method. If operation or maintenance
procedures not specifically recommended by the manufacturer are conducted, it must be ensured that



product safety is not endangered by the actions taken. If unsure of an operation or maintenance
procedure or step, personnel should place the product in a safe condition and contact supervisors and/or
the factory for technical assistance.

SAFE OPERATING PROCEDURES

Ingersoll-Rand recognizes that most companies who use hoists have a safety program in force in their
plants. In the event you are aware that some conflict exists between a rule set forth in this publication
and a similar rule already set by an individual company, the more stringent of the two should take
precedence.

Safe Operating Instructions are provided to make an operator aware of unsafe practices to avoid and are

not necessarily limited to the following list. Refer to specific sections in the manual for additional

safety information.

1. Only allow people, trained in safety and operation of this product, to operate the hoist.

2. Only operate a hoist if you are physically fit to do so.

3. When a “DO NOT OPERATE?” sign is placed on the hoist or controls, do not operate the hoist

until the sign has been removed by designated personnel.

Before each shift, the operator should inspect the hoist for wear or damage.

Never use a hoist which inspection indicates is worn or damaged.

Periodically, inspect the hoist thoroughly and replace worn or damaged parts.

Lubricate the hoist regularly.

Do not use hoist if hook latch on a hook has been sprung or broken.

Check that the hook latches are engaged before using.

0. Never splice a hoist chain by inserting a bolt between links.

1. Only lift loads less than or equal to the rated capacity of the hoist. See “SPECIFICATIONS”

section.

12. When using two hoists to suspend one load, select two hoists each having a rated capacity equal to
or more than the load. This provides adequate safety in the event of a sudden load shift.

13. Never place your hand inside the throat area of a hook.

14. Never use the hoist load chain as a sling.

15. Never operate a hoist when the load is not centered under the hook. Do not “side pull” or “yard.”

16. Never operate a hoist with twisted, kinked, “capsized” or damaged load chain.

17. Do not force a chain or hook into place by hammering.

18. Never insert the point of the hook into a chain link.

19. Be certain the load is properly seated in the saddle of the hook and the hook latch is engaged.

20. Do not support the load on the tip of the hook.

21. Never run the load chain over a sharp edge. Use a sheave.

22. Pay attention to the load at all times when operating the hoist.

23. Always ensure that you, and all other people, are clear of the path of the load. Do not lift a load
over people.

24. Never use the hoist for lifting or lowering people, and never allow anyone to stand on a suspended
load.

25. Ease the slack out of the chain and sling when starting a lift. Do not jerk the load.

26. Do not swing a suspended load.

27. Never leave a suspended load unattended.

28. Never weld or cut on a load suspended by the hoist.

29. Never use the hoist chain as a welding electrode.

30. Do not operate hoist if chain jumping, excessive noise, jamming, overloading, or binding occurs.

31. Do not use the up and down stops as a means of stopping a hoist. The up and down stops are
emergency devices only.

32. Always rig the hoist properly and carefully.

33. Be certain the air supply is shut off before performing maintenance on the hoist.

34. Do not allow the chain to be exposed to extremely cold weather. Do not apply loads to a cold
chain.

—E0®Nank
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WARNING LABEL

Each hoist is supplied from the factory with the warning label shown. If the label is not attached to
your hoist, order a new label and install it.

* Do not use hoist for lifting, supporting or transporting people.

DESCRIPTION

Hoists described in this manual are powered by air, and with the use of a pendant control, are designed
to lift and lower loads. The hoists can be bolted or hook mounted to a trolley or permanent mounting
structure.

The air hoists are equipped with gear motors which acts as the drive for the gear section. The output
from the gear section is transmitted directly to the load chain drive sheave.

Each air hoist contains a brake which is released by air pressure applied to an annular brake piston.
When the UP or DOWN control pendant button/lever is pressed air is sent to the brake. The brake
piston compresses the brake springs, releasing the brake. When the pendant UP or DOWN button/lever
is released the air is exhausted and the brake is applied.



SPECIFICATIONS

. Sound | Sound Speed with Speed with No | Hoist | Stoplift
Hoist Model Cl:a;iliit Clngin l:"/}(::v Pressure| Power Rated pLoad m/m | Weight | Overload
No. l:{ y Falls | m¥/min Level Level Load m/m inal
g dBA dBA up down up down kg limit kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 7.5 13.5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PAL500KV-E 500 1.5 80 100 12 17
PAL1000KV-E [ 980 2 6 8.5 9.5 6 18
PAL250KH-E 250 | 1.1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO015S-E 1500 4 6.5 7.5 3.9 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 2 32 3.7 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 35 3 100
6000 1.6 7500
LCAO060S-E 1 15 1.8 3 3.6 130
LCAI120D-E 12000 2 ) 05 1o 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCAIS0T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0.4 0.75 0.8 0.4 230 31250
PAL12500K-E [ 12500 1 32 5 6 35 320 15000
PAL25000K-E [ 25000 2 10 9% 109 1.6 2.5 3 1.75 470 30000
PAL37500K-E [ 37500 3 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
PAL50000K-E [ 50000 4 0.8 1.25 1.5 0.85 920 60000
SPECIAL

* Sound measurements have been made in accordance with ISO 11201, ISO 3744-3746 and ISO 4871 test specifications
for sound from pneumatic equipment. Readings shown are based on the average noise level of each hoist configuration,
proportionate to the utilized time in a regular cycle.

* LpC (Peak Sound Pressure) does not exceed 130 dB.

* Performance based on 6.3 bar operating pressure.

INSTALLATION

Prior to installing the hoist, carefully inspect it for possible shipping damage. Hoists are supplied fully
lubricated from the factory. Lubricate the load chain before initial hoist operation.

* Owners and users are advised to examine specific, local or other regulations which may apply to
a particular type of use of this product before installing or putting hoist to use.

* A falling load can cause injury or death. Before installing, read “SAFE OPERATING
PROCEDURES”.

ENGLISH
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Hoist

The supporting structures and load-attaching devices used in conjunction with this hoist must provide
adequate support to handle all hoist operations plus the weight of the hoist and attached equipment.
This is the customer’s responsibility. If in doubt, consult a registered structural engineer.

Hook Mounted Hoist Installation
Place hook over mounting structure. Make sure hook latch is engaged. Ensure the supporting member
rests completely within the saddle of the hook and is centered directly above the hook shank.

* Do not use a supporting member that tilts the hoist to one side or the other.

Trolley Mounted Hoist Installation
Refer to trolley manufacturers installation information to safely install the trolley and attach the hoist.

Chain Container
When installing a chain container, refer to the manufacturers installation Instructions for Chain

Containers.
A caution

* Make certain to adjust the balance chain so that the chain container does not contact the load
chain.

* Allow chain to pile naturally in the chain container. Piling the chain carelessly into the
container by hand may lead to kinking or twisting that will jam the hoist.

1. Check the chain container size to make sure the length of load chain is within the capacity of the
chain container. Replace with a larger chain container, if required.

2. Attach the chain container to the hoist.

3. Run bottom block to lowest point and run hoist in up direction to feed the chain back into the
container.

Air System
The supply air must be clean, lubricated and free from water or moisture. A minimum of 6.3 bar/630
kPa at the hoist motor is required, during operation to provide rated hoist performance.

Air Lines Table 1
Refer to Table 1 for the minimum allowable hose size. Hose r—

o : - Minimum
size is based on a maximum of 15 m between the air supply .
and the hoist motor. Contact your nearest distributor for Model No. Hose Size
recommended air line sizes for distances greater than 15 m. mm
Before making final connections to hoist inlet, all air supply |Palair Plus 0,25t to 2t 13
lines should be purged with clean, moisture free air. Supply Liftchain LCA Hoist 19
lines should be as short and straight as installation conditions
will permit. Palair Plus 50000 Series 52

Long transmission lines and excessive use of fittings, elbows, tees, globe valves etc. cause a reduction
in pressure due to restrictions and surface friction in the lines. If quick-disconnect fittings are used at
the inlet of the hoist, they must have an air passage equal to the minimum hose size. Use of smaller
fittings will reduce performance

Air Line Lubricator

Hoists may be operated without an air line lubricator. If a lubricator is used, use one having an inlet and
outlet at least as large as the inlet on the hoist motor. Install the air line lubricator as close to the air
inlet on the hoist motor as possible.



NOTICE

* Lubricator must be located no more than 3 m from the hoist motor.
* Shut off air supply before filling air line lubricator.

The air line lubricator should be replenished daily and set to provide lubrication at a minimum rate of 1
to 3 drops per minute adjusted at maximum hoist speed, of SAE 30W ISO VG100 oil or a good grade
of hydraulic oil.

Air Line Filter

It is recommended that an air line strainer/filter be installed as close as practical to the motor air inlet
port to prevent dirt from entering the motor. The strainer/filter should provide 10 micron filtration and
include a moisture trap. Clean the strainer/filter monthly to maintain its operating efficiency.

Moisture in Air Lines

Moisture that reaches the air motor through the supply lines is the chief factor in determining the length
of time between service overhauls. Moisture traps can help to eliminate moisture. Other methods, such
as an air receiver which collects moisture before it reaches the motor or an aftercooler at the
compressor that cools the air prior to distribution through the supply lines, are also helpful.

Overload Device

An overload device is required on all hoists with a rated capacity of over 1 metric ton used for lifting
applications. The overload device is integrated into the hoist air motor and prevents the hoist from
lifting a load greater than the overload value listed in the specifications chart. If an overload is detected,
inlet supply air is stopped and the hoist will not operate. If the overload device is activated the load
must be lowered and reduced. Alternative methods should be used to accomplish the task. To lower the
load reset the hoist by pressing the “ON” button of the emergency stop device and press the hoist
control lever to lower.

Stormg the Hoist

Always store the hoist in a no load condition.

Wipe off all dirt and water.

Oil the load chain, hook pins and hook latch.

Place in a dry location.

Plug hoist air inlet port.

Before returning hoist to service follow instructions for Hoists not in Regular Service in the
“INSPECTION” section.

OPERATION

The four most important aspects of hoist operation are:

1. Follow all safety instructions when operating hoist.

2. Allow only people instructed in safety and operation on this product to operate hoist.

3. Subject each hoist to a regular inspection and maintenance as recommended by the manufacturer.
4. Be aware of the hoist capacity and weight of load at all times.

SN kBN~

Operators must be physically competent. Operators should have no health condition which might affect
their ability to react, and they must have good hearing, vision and depth perception. The hoist operator
must be carefully instructed in his duties and must understand the operation of the hoist, including a
study of the manufacturer’s literature. The operator must be aware of proper methods of hitching loads
and should have a good attitude regarding safety. It is the operator's responsibility to refuse to operate
the hoist under unsafe conditions.

Initial Operating Checks
Hoists are tested for proper operation prior to leaving the factory. Before the hoist is placed into service
the following initial operating checks should be performed.

ENGLISH
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1. After installation of trolley mounted hoists, check to ensure the hoist is centered below the trolley.

2. Check for air leaks in the supply hose and fittings to pendant, and from pendant to manifold.

3. When first running the hoist or trolley motors a small amount of, non-detergent, light oil should be
injected into the inlet connection to allow good lubrication.

4. When first operating the hoist and trolley it is recommended that the motors be driven slowly in
both directions for a few minutes.

5. Operate the trolley along the entire length of the beam.

6. Check operation of limit devices.

7. Check that trolley (if equipped) and hook movement is the same direction as arrows or information
on the pendant control.

8. Check to see that the hoist is securely connected to the overhead crane, monorail, trolley or
supporting member.

9. Check to see that the load is securely inserted in the hook, and that the hook latch is engaged.

10. Raise and lower a light load to check operation of the hoist brake.

11. Check hoist operation by raising and lowering a load equal to the rated capacity of the hoist a few
centimeters off the floor.

12. Check to see that the hoist is directly over the load. Do not lift the load at an angle (side pull or
“yard”).

13. Inspect hoist and trolley performance when raising, moving and lowering test load(s). Hoist and
trolley must operate smoothly and at rated specifications prior to being placed in service.

* Only allow personnel instructed in safety and operation of this product to operate the hoist and
trolley.

* The hoist is not designed or suitable for lifting, lowering or moving persons. Never lift loads
over people.

Hoist Controls

Two Lever Pendant

Two lever pendants provide operation of the hoist only. For units with
powered trolleys a four lever pendant is required. Refer to
manufacturers information on Pendant Throttle Handle Assemblies for
two and three motor functions.

“ON” Button

The pendant control throttle uses two separate levers for hoist operation.

Direction of hook travel is controlled by whichever lever is depressed. Emergency

Stop Button

1. To start hoist operation press the “ON” button.

2. To operate hoist, press the “UP” or “DOWN?” control lever. Hoist Control

3. Inthe event of an emergency all hoist operation can be stopped by Levers
pushing the emergency stop button. This will prevent air from
reaching the hoist motor which will stop any movement. k Pendant
4. The “ON” button must be pushed to restart the hoist after the Handle

“Emergency Stop” button has been used.

A WARNING (Dwg. MHP1265)

* The hook latch is intended to retain loose slings or devices under slack conditions. Caution must
be used to prevent the latch from supporting any of the load.



INSPECTION

* All new, altered or modified equipment should be inspected and tested by personnel trained in
safety, operation and maintenance of this equipment to ensure safe operation at rated
specifications before placing equipment in service.

ENGLISH

Frequent and periodic inspections should be performed on equipment in regular service. Frequent
inspections are visual examinations performed by operators or service personnel during routine hoist
operation. Periodic inspections are thorough inspections performed by personnel trained in inspection
and maintenance of the hoist.

Careful inspection on a regular basis will reveal potentially dangerous conditions while still in the early
stages, allowing corrective action to be taken before the condition becomes dangerous.

Deficiencies revealed through inspection, or noted during operation, must be reported to an appointed
person. A determination must be made as to whether a deficiency constitutes a safety hazard before
resuming operation of the hoist.

Records and Reports

Some form of inspection record should be maintained for each hoist, listing all points requiring
periodic inspection. A written report should be made monthly on the condition of the critical parts of
each hoist. These reports should be dated, signed by the person who performed the inspection, and kept
on file where they are readily available for review.

Load Chain Reports
Records should be maintained documenting the condition of load

chain removed from service as part of a long-range load chain T\hroat Width
inspection program. Accurate records will establish a relationship

between visual observations noted during frequent inspections and

the actual condition of the load chain as determined by periodic

inspection methods.

Frequent Inspection

On a hoist in continuous service, frequent inspection should be

made at the beginning of each shift. In addition, visual inspections
should be conducted during regular service for any damage or (Dwg. MHP0040)
evidence of malfunction. ’

1. OPERATION. Check for visual signs or abnormal noises 10°
(grinding etc.) which could indicate a potential problem. MAX
Make sure all controls function properly and return to
neutral when released. Check chain feed through the hoist
and bottom block. If chain binds, jumps, is excessively
noisy or “clicks”, clean and lubricate the chain. If problem
persists, replace the chain. Do not operate the hoist until all

problems have been corrected.

2. HOOKS. Check for wear or damage, increased throat
width, bent shank or twisting of hook. Replace hooks which
exceed the throat opening discard width shown in Table 2
(ref. Dwg. MHP0040) or exceed a 10° twist (ref. Dwg.
MHPO111). If the hook latch snaps past the tip of the hook,
the hook is sprung and must be replaced. Check hook

: ot Twisted Normal
support begrmgs for lubrication or damage: Make sure they DO NOT USE Can Be Used
swivel easily and smoothly. Repair or lubricate as
necessary. (Dwg. MHPO111)
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UPPER AND LOWER LIMIT DEVICE. Test

' . Table 2

operation with no load slowly to both extremes -
of travel. Upward travel must stop when the Throat Opening
bottom block or stop buffer on chain hits hoist Hoist Model New |Discard
limit arm or switch. Downward travel must stop Hook | Hook
when the loop at the unloaded end of the chain mm mm
decreases and activates the limit arm or switch.  [paiair Plus 250 to 1000 kg

4. AIR SYSTEM. Visually inspect all connections, |and L.CA015S-E 27 31
fittings, hoses and components for indication of [paiair Plus 1001 to 2000 kg
air leaks. Repair any leaks found. Check and LCA030S-E and LCA030D-E 32 36.8
clean filters if equipped.

5. CONTROLS. During operation of hoist, verify LCAO60S-E and LCAOGOD-E 40 46
response to pendant is quick and smooth. Ensure |LCA120D-E 57 65.5
the controls return to neutral when released. If || cA180TE 69 79
hoist responds slowly or movement is
unsatisfactory, do not operate hoist until all PAL12500K-E 57 65.5
deficiencies have been corrected. PAL25000K-E and 31 93

6. HOOK LATCH. Check operation of the hook ~ |LCA250Q-E
latch. Replace if broken or missing. PAL37500K-E 106 121.9

PAL50000K-E 115 | 1322

* Do not use hoist if hook latch is missing or damaged.

Diameter Welded Area

7. CHAIN (refer to Dwg. MHP0102). Examine each of the links for { Wear in
bending, cracks in weld areas or shoulders, traverse nicks and these
gouges, weld splatter, corrosion pits, striation (minute parallel areas

lines) and chain wear, including bearing surfaces between chain
links. Replace a chain that fails any of the inspections. Check
chain lubrication and lubricate if necessary. Refer to “Load
Chain” in “LUBRICATION” section.

* The full extent of chain wear cannot be determined by visual inspection. At any indication of
chain wear inspect chain and load sheave in accordance with instructions in “Periodic
Inspection”.

* A worn load chain may cause damage to the load sheave. Inspect the load sheave and replace if
damaged or worn.

(Dwg. MHP0102)

8. LOAD CHAIN REEVING. Make sure welds on standing links are away from the powered chain
sheave. Reinstall chain if necessary. Make sure chain is not capsized, twisted or kinked. Adjust as
required.

Periodic Inspection
Frequency of periodic inspection depends on the severity of usage:

NORMAL
yearly

HEAVY
semiannually

SEVERE
quarterly

Disassembly may be required for HEAVY or SEVERE usage. Keep accumulative written records of

periodic inspections to provide a basis for continuing evaluation. Inspect all the items in “Frequent

Inspection”. Also inspect the following:

1. FASTENERS. Check rivets, capscrews, nuts, cotter pins and other fasteners on hooks, hoist body
and chain bucket, if used. Replace if missing and tighten or secure if loose.

2. ALL COMPONENTS. Inspect for wear, damage, distortion, deformation and cleanliness. If
external evidence indicates the need for additional inspection return hoist to your nearest
Ingersoll-Rand service repair center.



3. HOOKS. Inspect hooks for cracks. Use magnetic particle or dye penetrate to check for cracks.
Inspect hook retaining parts. Tighten or repair, if necessary.

4. LOAD CHAIN WHEELS. Check for damage or excessive wear. Replace damaged parts. Observe
the action of the load chain feeding through the hoist. Do not operate a hoist unless the load chain
feeds through the hoist and hook block smoothly and without audible clicking or other evidence of

binding or malfunctioning.

5. MOTOR. If performance is poor, contact your nearest service repair center for repair information.
6. BRAKE. Raise a load equal to the rated capacity of the hoist a few cms off the floor. Verify hoist
holds the load without drift. If drift occurs, contact your nearest service repair center for repair

information.

7. SUPPORTING STRUCTURE. If a permanent structure is used inspect for continued ability to

support load.

8. TROLLEY (if equipped). Refer to manufacturers instructions for installation and service

information.

. LABELS AND TAGS. Check for presence and legibility. Replace if necessary.

10. LOAD CHAIN END ANCHORS. Ensure both ends of load chain are securely attached. Secure if
loose, repair if damaged, replace if missing.

11. LOAD CHAIN. Measure the chain for stretching by

measuring across five link sections all along the chain ¢
(refer to Dwg. MHP0041) paying particular attention to

the most reeved links. When any five links in the working
length reach or exceed the discard length shown in Table

3, replace the entire chain. Always use genuine

Ingersoll-Rand replacement chain.

12. CHAIN CONTAINER. Check for
damage or excessive wear and that
chain container is securely attached to
the hoist. Secure or replace if
necessary.

13. LIMIT ASSEMBLY. Check limit
switch moves freely. To limit hook
downward travel the loop in the slack
chain side must contact the limit
switch. To limit hook upward travel
the bottom hook block must contact
the limit switch.

To test “UP” and “DOWN” travel
limits first run hoist slowly with no
load to verify proper function. Repeat

Gauge Length————=

(Dwg. MHP0041)

Table 3
Chain |Normal|Discard
Model No. Size |Length | Length
mm mm mm
Palair Plus 250 to 1000 kg 5x 15 75 76.1
Palair Plus 1001 to 2000 kg 7x21 105 106.5
LCAO015S-E and LCAO30D-E| 8x24 | 120 122
LCAO030S-E and LCA060D-E| 13 x 36 180 183
e Lot [ 1w 2 | o
Palair Plus 50000 Series 22 x 66 330 335

Zinc plated load chain is standard on Liftchain hoists.

test at full speed with no load to verify proper function.

Hoists Not in Regular Use

1. A hoist which has been idle for a period of one month or more, but less than one year, should be
given an inspection conforming with the requirements of “Frequent Inspection” before being

placed into service.

2. A hoist which has been idle for a period of more than one year should be given a complete

inspection conforming with the requirements of “Periodic Inspection” before being placed into

service.

3. Standby hoists should be inspected at least semiannually in accordance with the requirements of
“Frequent Inspection”. In abnormal operating conditions equipment should be inspected at shorter

intervals.

10
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LUBRICATION

To ensure continued satisfactory operation of the hoist, all points requiring lubrication must be serviced
with the correct lubricant at the proper time interval as indicated for each assembly. Correct lubrication
is one of the most important factors in maintaining efficient operation.

The lubrication intervals recommended in this manual are based on intermittent operation of the hoist
eight hours each day, five days per week. If the hoist is operated almost continuously or more than the
eight hours each day, more frequent lubrication will be required. Also, the lubricant types and change
intervals are based on operation in an environment relatively free of dust, moisture, and corrosive
fumes. Use only those lubricants recommended. Other lubricants may affect the performance of the
hoist. Failure to observe this precaution may result in damage to the hoist and/or its associated
components.

Air Line Lubricator (if used)
Lubricate the hoist supply air with SAE 30W ISO VG100 non-detergent motor oil (minimum viscosity
135 Cst at 40° C) from an in-line lubricator. The use of detergent oil may cause premature failure.

¢ Failure to maintain clean and well lubricated load chain will result in rapid load chain wear
that can lead to chain failure which can cause severe injury, death or substantial property
damage.

Load Chain

Lubricate each link of the load chain weekly. Apply new lubricant over existing layer.

In severe applications or corrosive environment, lubricate more frequently than normal.
Lubricate hook and hook latch pivot points with the same lubricant used on the load chain.
To remove rust or abrasive dust build-up, clean chain with acid free solvent. After cleaning,
lubricate the chain.

5. Use Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN or a SAE 50 ISO VG220 oil.

AW —

Hook and Suspension Assemblies

1. Lubricate the hook and hook latch pivot points. Hook and latch should swivel/pivot freely. Use
Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN or a SAE 50 ISO VG220 oil.

2. Lubricate Palair Plus 50000 Series bottom hook grease fitting monthly or more frequently,
depending on severity of service. Use a standard No.2 multi-purpose grease.

Gear Housing (Palair Plus)
The gear housing is packed with a good quality EP2 grease with a dropping point of 250° C and a
viscosity of 1100 SUS at 38° C on assembly.

Gear and Brake Housing (Liftchain)
Fill gear housing to level plug with 90W ISO VG150 oil.



PARTS ORDERING INFORMATION

The use of replacement parts other than Ingersoll-Rand's may invalidate the Company’s warranty. For
prompt service and genuine Ingersoll-Rand parts provide your nearest Distributor with the following:
1. Complete model number as it appears on the nameplate.

2. Part number and part name as shown in parts manual.

3. Quantity required.

ENGLISH

Return Goods Policy

Ingersoll-Rand will not accept any returned goods for warranty or service work unless prior
arrangements have been made and written authorization has been provided from the location where the
goods were purchased.

Hoists returned with opened, bent or twisted hooks, or without chain and hooks, will not be repaired or
replaced under warranty.

Disposal
When the life of the hoist has expired, it is recommended that the hoist be disassembled, degreased and
parts separated by material so that they can be recycled.

SERVICE AND MAINTENANCE

Hoist repair and maintenance should only be carried out by an Authorized Service Repair Center.
Contact your nearest Ingersoll-Rand office for details.

The original language of this manual is English.

Hoist Parts and Maintenance information is available in English by requesting the following
publications:

Palair Plus Hoist Parts, Operation and Maintenance Manual Form Number MHD56043
Liftchain Hoist Parts, Operation and Maintenance Manual Form Number MHD56140

Palair 50000 Series Hoists, contact your nearest Ingersoll-Rand office for information.



DEUTSCH

DIESES HANDBUCH IST VOR GEBRAUCH DER VORRICHTUNGEN
ZU LESEN. Es enthalt wichtige informationen bezuglich
Sicherheit, Montage und Bedienung.

SICHERHEITSINFORMATIONEN

Dieses Handbuch enthélt wichtige Informationen fiir das Personal, das sich mit der sicheren Montage
und dem sicheren Betrieb dieser Vorrichtungen befaf3t. Auch wenn Sie glauben, mit dieser oder einer
dhnlichen Einrichtung vertraut zu sein, sollten Sie dieses Handbuch lesen, bevor Sie das Gerit in
Betrieb nehmen.

Gefahr, Achtung, Vorsicht und Hinweis

In diesem Handbuch werden Schritte und Verfahren angegeben, die befolgt werden miissen, um
Verletzungen zu vermeiden. Folgende Worte werden gebraucht, um das Ausmafl der méglichen Gefahr
anzugeben.

Das Wort Gefahr weist darauf hin, daf3 ein Risiko besteht, das zu
A GEFAHR schwerer Verletzung, Todesfall oder bedeutendem Sachschaden fiihrt,
falls die Warnung nicht beachtet wird.

Das Wort Achtung weist darauf hin, daB ein Risiko besteht, das zu
A ACHTUNG schwerer Verletzung, Todesfall oder bedeutendem Sachschaden fiihren
kann, falls die Warnung nicht beachtet wird.

Das Wort Vorsicht weist darauf hin, da3 ein Risiko besteht, das zu
A VORSICHT leichter Verletzung oder leichtem Sachschaden fiithren kann, falls die
Warnung nicht beachtet wird.

Das Wort Hinweis wird gebraucht, um Aufmerksamkeit auf
HINWEIS Informationen beziiglich Montage, Betrieb oder Wartung zu lenken,
wenn die Informationen wichtig sind, aber keine Gefahr besteht.

Zusammenfassung der Sicherheitsinformationen

* Dieses Hebezeug und das daran angebrachte Zubehor ist nicht zum Heben, Tragen oder
Transport von Personen zu verwenden, und auch nicht dazu, Lasten iiber Personen hinweg zu
heben oder zu tragen.

* Die Stiitzstrukturen und die Lastbefestigungsvorrichtungen, die in Verbindung mit diesem
Hebezeug verwendet werden, miissen ausreichende Unterstiitzung fiir alle Hebezeug-bewegungen
und das Gewicht des Hebezeugs und der daran angebrachten Vorrichtungen bieten. Dafiir haftet
der Kunde. Im Zweifelsfall wenden Sie sich an einen zugelassenen Bauingenieur.

HINWEIS

* Hebezeuge unterliegen unterschiedlichen Vorschriften. Eventuell werden diese Vorschriften
nicht in diesem Handbuch angegeben.

Dieses Handbuch ist von Ingersoll-Rand herausgegeben worden, um Handlern, Mechanikern, Bedien-
personal und Unternehmenspersonal die Informationen zur Verfiigung zu stellen, die fiir die Installation
und den Betrieb der hierin beschriebenen Gerite erforderlich sind.

Es ist duBerst wichtig, da3 die Mechaniker und das Bedienpersonal mit den Wartungsverfahren fiir
diese oder dhnliche Gerite vertraut sind, und daf} sie korperlich fahig sind, diese Verfahren
durchzufiihren. Dieses Personal muf} allgemeine praktische Kenntnisse besitzen, die u.a. folgendes
umfassen:



¢ Richtige und sichere Gebrauchs- und Anwendungsweise von gewohnlichen Mechaniker-
handwerkzeugen sowie besonderen Ingersoll-Rand oder empfohlenen Werkzeugen.

e Sicherheitsverfahren, Vorsichtsmafnahmen und Arbeitsgewohnheiten, die allgemeinen
Industrienormen entsprechen.

Ingersoll-Rand kann weder von allen Verfahren der Gerétebedienung bzw. -wartung und den
Gefahren und/oder Ergebnissen jeder Methode Kenntnis haben, noch solche zur Verfiigung stellen.
Falls Bedienungs- bzw. Wartungsverfahren, die nicht spezifisch vom Hersteller empfohlen sind,
durchgefiihrt werden, ist sicherzustellen, daf3 die Gerdtesicherheit aufgrund der durchgefiihrten
Handlungen nicht beeintrdchtigt wird. Falls das Personal sich in bezug auf ein Bedienungs- bzw.
Wartungsverfahren oder eine Mafinahme nicht sicher ist, ist das Gerdt vom Personal in einen sicheren
Zustand zu bringen und technische Hilfe von Vorgesetzten und/oder dem Werk einzuholen.

ANWEISUNGEN FUR SICHEREN BETRIEB

Ingersoll-Rand ist bekannt, daB3 die meisten Unternehmen, die Hebezeuge gebrauchen, im Werk ein
Sicherheitsprogramm eingefiihrt haben. Falls Ihnen zur Kenntnis kommt, daf eine in dieser
Veroffentlichung angegebene Regel mit einer dhnlichen, spezifisch von einem Unternehmen
festgelegten Regel in Konflikt steht, ist die strengere der beiden Regeln zu befolgen.

DEUTSCH

Die Anweisungen fiir sicheren Betrieb sind dazu vorgesehen, dem Bedienpersonal gefahrliche
Arbeitsgewohnheiten, die zu vermeiden sind, zu BewuBtsein zu bringen; folgende Liste ist nicht
unbedingt vollstidndig. Zusétzliche Sicherheitsinformationen sind in den verschiedenen Teilen des
Handbuchs angegeben.

1. Nur solche Personen, die in Sicherheitsmafinahmen und in der Bedienung dieses Gerits ausgebildet
sind, diirfen das Hebezeug bedienen.

2. Das Hebezeug ist nur von Personen zu bedienen, die korperlich dazu fahig sind.

3. Wenn ein Schild “NICHT IN BETRIEB NEHMEN” am Hebezeug oder an den
Steuervorrichtungen angebracht ist, ist das Hebezeug nicht in Gebrauch zu nehmen, bis das Schild
von dem dazu erméchtigten Personal entfernt wurde.

4. Vor jeder Schicht hat das Bedienpersonal das Hebezeug auf Verschleil und Beschiddigung zu
iiberpriifen.

5. Ein Hebezeug, das Anzeichen von Verschleil und Beschidigung aufweist, ist nicht in Betrieb zu
nehmen.

6. Das Hebezeug ist regelmiBig griindlich zu kontrollieren, wobei verschlissene und beschidigte
Teile zu ersetzen sind.

7. Das Hebezeug ist regelmifig zu schmieren.

8. Das Hebezeug ist nicht in Betrieb zu nehmen, falls ein Hakenriegel an einem Haken abgesprungen
oder gebrochen ist.

9. Sicherstellen, da3 alle Hakenriegel eingerastet sind, bevor das Hebezeug in Betrieb genommen
wird.

10. Niemals die Enden einer Kette mittels Einstecken einer Schraube zwischen Kettengliedern
verbinden.

11. Nur Lasten heben, deren Gewicht unter oder bei der Nennkapazitit des Hebezeugs liegt. Siehe
Abschnitt “TECHNISCHE DATEN".

12. Wenn zwei Hebezeuge gebraucht werden, um eine einzige Last zu heben, mufl die Nennkapazitét
jedes der zwei Hebezeuge bei oder iiber dem Gewicht der Last liegen. Dadurch wird im Falle einer
plotzlichen Lastverschiebung fiir ausreichende Sicherheit gesorgt.

13. Niemals die Hand in den Halsbereich eines Hakens bringen.

14. Die Lastkette des Hebezeugs niemals als Schlinge gebrauchen.

15. Niemals ein Hebezeug in Betrieb nehmen, wenn die Last nicht direkt unter dem Haken liegt.
Niemals “seitlich schleppen” oder “seitlich ziehen”.

16. Ein Hebezeug niemals mit einer verdrehten, verknickten, “zusammengefallenen” oder
beschédigten Lastkette in Betrieb nehmen.

17. Kette oder Haken nicht durch Himmern in Stellung zwingen.

18. Die Spitze des Hakens niemals in ein Kettenglied einstecken.

19. Sicherstellen, da3 die Last richtig im Sattel des Hakens sitzt und dafl der Hakenriegel eingerastet
ist.
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20. Die Last nicht an der Spitze des Hakens abstiitzen.

21. Die Lastkette niemals iiber eine scharfe Kante laufen lassen, sondern eine Seilscheibe anwenden.

22. Beim Betrieb des Hebezeugs stets auf die Last achten.

23. Immer sicherstellen, da3 Sie selbst und andere Personen sich nicht im Bewegungsweg der Last
befinden. Eine Last niemals iiber Personen hinweg heben.

24. Das Hebezeug ist nicht zum Heben oder Senken von Personen zu verwenden, und es ist nicht
erlaubt, auf einer schwebenden Last zu stehen.

25. Beim Anheben einer Last sind die Kette und die Schlinge langsam zu straffen. Die Last darf nicht
ruckweise angehoben werden.

26. Eine schwebende Last darf nicht ins Schaukeln gebracht werden.

27. Eine schwebende Last darf niemals unbeaufsichtigt gelassen werden.

28. An einer durch das Hebezeug angehobenen Last diirfen keine Schweil3- oder Schneideverfahren
durchgefiihrt werden.

29. Die Hebezeugkette darf niemals als SchweiBelektrode verwendet werden.

30. Das Hebezeug ist nicht in Betrieb zu nehmen, falls die Kette springt, falls iibermaBiges Gerdusch
entsteht, die Kette sich festklemmt, tiberlastet wird oder steckenbleibt.

31. Die Auf- und Abanschlédge sind nicht als Mittel zum Anhalten des Hebezeugs zu verwenden. Die
Auf- und Abanschlidge dienen nur als Notfallvorrichtungen.

32. Das Hebezeug ist immer richtig und vorsichtig einzurichten.

33. Sicherstellen, dal die Luftzufuhr unterbrochen ist, bevor Wartungsmafnahmen am Hebezeug
durchgefiihrt werden.

34. Die Kette darf nicht extrem kaltem Wetter ausgesetzt werden. Eine kalte Kette darf nicht belastet
werden.

WARNETIKETT

Jedes Hebezeug wird im Werk mit dem dargestellten Warnetikett versehen. Wenn das Etikett nicht am
Hebezeug befestigt ist, ist ein neues Etikett zu bestellen und anzubringen.

* Das Hebezeug ist nicht zum Heben, Tragen oder Transport von
Personen zu verwenden.

BESCHREIBUNG

Die in diesem Handbuch beschriebenen Hebezeuge werden mit Druckluft betrieben und sind in
Verbindung mit dem Gebrauch einer Pendantsteuerung dazu konstruiert, Lasten zu heben und zu
senken. Die Hebezeuge konnen mit Schrauben oder Haken an einen Férderwagen oder an eine
festmontierte Stiitze montiert werden.

Die druckluftbetriebenen Hebezeuge sind mit Getriebemotoren ausgeriistet, die als Antrieb fiir das
Getriebeteil dienen. Die Leistung des Getriebeteils wird direkt an die Lastkettenantriebsscheibe
ibertragen.

Jedes druckluftbetriebene Hebezeug ist mit einer Bremse ausgeriistet. Die Bremse wird durch
Druckluftaktivierung eines Ringbremskolbens freigegeben. Wenn der Knopf/Hebel Steuerpendant
“AUF” oder “AB” gedriickt wird, wird Luft an die Bremse gespeist. Der Bremskolben driickt die
Bremsfedern zusammen, wodurch die Bremse freigegeben wird. Wenn der Knopf/Hebel Pendant
“AUF” oder “AB” freigegeben wird, wird die Luft entliiftet und die Bremse wird bettigt.
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TECHNISCHE DATEN

Anzahl| Luft- | Schall- | Schal- | Geschwindigkeit | Geschwindigkeit | oo 000 f
Hebezeug- | Tragkraft | der | verbra- [ druck- | leistungs | bei Nennlast ohne Last gewicht Jl"Iberlss .
Modell-Nr. kg Ketten-| uch pegel pegel | m/Min m/Min ke g
striinge | m*/Min dBA dBA Heben | Senken | Heben | Senken kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PALS00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7,5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PALS00KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 | L1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO015S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCA030D-E 2 2 32 3,7 1,9 80
3000 3750
LCA030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 3,5 3 100
6000 1,6 7500
LCA060S-E 1 35 1,8 3 3,6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 05 1o 0,9 1,5 1,8 0,8 180 15000
LCAI180T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PALI12500K-E | 12500 1 32 5 6 3,5 320 15000
PAL25000K-E | 25000 2 10 9% 10 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E | 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PAL50000K-E | 50000 4 0,8 1,25 1,5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Die Schallwerte sind in Ubereinstimmung mit ISO 11201, ISO 3744-3746 und ISO 4871, Testspezifikationen fiir
Schallabgabe von pneumatischen Gerdten gemessen worden. Die angegebenen Werte basieren auf dem Mittelwert des
Schallpegels bei jeder einzelnen Hebezeugkonfiguration im Verhéltnis mit der benutzten Zeit in einem regelméafigen
Zyklus.

* LpC (Spitzenschalldruck) liegt unter 130 dB.

* Leistung auf der Basis von einem Betriebsdruck von 6,3 bar.

MONTAGE

Vor der Montage des Hebezeugs ist es griindlich auf mogliche Beschiddigung im Transport zu
kontrollieren.

Die Hebezeuge werden vor der Lieferung vollstindig im Werk geschmiert.

Die Lastkette vor der ersten Inbetriebnahme des Hebezeugs schmieren.

* Es wird dem Inhaber und dem Anwender geraten, spezifische ortliche oder sonstige
Vorschriften, die sich auf einen besonderen Gebrauch dieses Geriits beziehen, vor der Montage
oder der Inbetriebnahme zu priifen.
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* Eine fallende Last kann Verletzung oder Tod herbeifiihren. Vor der Montage den Abschnitt
“ANWEISUNGEN FUR SICHEREN BETRIEB” lesen.

Hebezeug

Die Stiitzstrukturen und die Lastbefestigungsvorrichtungen, die in Verbindung mit diesem Hebezeug
verwendet werden, miissen ausreichende Unterstiitzung fiir alle Hebezeugbewegungen und das
Gewicht des Hebezeugs und der daran angebrachten Vorrichtungen bieten. Dafiir haftet der Kunde. Im
Zweifelsfall wenden Sie sich an einen zugelassenen Bauingenieur.

Hebezeuginstallation mit Hakenmontage
Den Haken iiber die Stiitzstruktur legen. Sicherstellen, dafl der Hakenriegel eingerastet ist.
Sicherstellen, daf3 das Stiitzteil ganz im Hakensattel liegt und direkt iiber dem Hakenschaft zentriert ist.

« Stiitzteile, die das Hebezeug zur einen oder zur anderen Seite kippen, sind nicht zu verwenden.

Hebezeuginstallation mit Forderwagenmontage
Siehe die Anweisungen des Forderwagenherstellers beziiglich sicherer Verfahrensweisen zur
Forderwageninstallation und Hebezeugmontage.

Kettenbehiilter
Bei der Installation eines Kettenbehélters sind die Installationsanweisungen des
Kettenbehélterherstellers zu beachten.

* Sicherstellen, dafl die Balancierkette so eingestellt ist, daf} der Kettenbehilter nicht mit der
Lastkette in Beriihrung kommt.

¢ Die Kette soll sich unbehindert im Behilter anhiufen. Wenn die Kette unvorsichtig von Hand in
den Behilter hineingelegt wird, kann sie sich knicken oder verdrehen, was zum Verklemmen des
Hebezeugs fithren kann.

1. Die GroBe des Kettenbehilters tiberpriifen, um sicherzustellen, da3 die Lange der Lastkette im
Kapazititsbereich des Behilters liegt. Wenn nétig, mit einem groferen Kettenbehilter ersetzen.

2. Den Kettenbehilter an dem Hebezeug befestigen.

3. Den unteren Block bis zur niedrigsten Stellung fahren und das Hebezeug in der Aufwirtsrichtung
laufen lassen, um die Kette in den Behélter zu bringen.

Druckluftsystem

Die zugefiihrte Luft muf} sauber, geschmiert und von Wasser bzw. Feuchtigkeit frei sein. Ein
Mindestdruck von 6,3 bar/630 kPa am Hebezeugmotor ist bei Betrieb erforderlich, um die
Nennleistung des Hebezeugs zu erreichen.

Druckluftleitungen

Siehe Tabelle 1 in bezug auf die zuldssige Mindestschlauchgrofle. Die Schlauchgrofle basiert auf einem
max. Abstand von 15 m zwischen der Luftspeisung und dem Hebezeugmotor. Fiir Abstinde {iber 15 m
sind die Empfehlungen des nichstgelegenen Distributoren beziiglich Luftleitungsgréfen einzuholen.
Bevor die endgiiltigen Anschliisse an den HebezeugeinlaB hergestellt werden, sind alle
Luftzufuhrleitungen mit sauberer, feuchtigkeitsfreier Luft auszublasen. Die Zufuhrleitungen sind so
kurz und so gerade zu halten, wie es die Installationsbedingungen erlauben.
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Lange Ubertragungsleitungen und zu viele AnschluBstiicke, Tabelle 1
Kniestiicke/Schenkelrohre, T-Stiicke, Kugelventile, usw.

verursachen eine Druckverringerung aufgrund von Mindests-
Einschrinkungen und Oberflichenreibung in den Leitungen. |Modell-Nr. Chla"UChg'
Wenn Schnellentkupplungen am HebezeugeinlaB verwendet rofie
werden, miissen sie einen Luftdurchlall aufweisen, der mm
mindestens der Mindestschlauchgrofe entspricht. Der Palair Plus 0,25t bis 2t 13
Se_brauch von kleineren Anschlufistiicken beeintrichtigt die Lifichain LCA Hebezeug 19
eistung.
Palair Plus Serie 50000 52

Luftleitungstropfoler
Hebezeuge kénnen auch ohne Druckluftéler betrieben werden. Ist ein Oler eingebaut, miissen seine
Ein- und AuslaBarmaturen mindestens den gleichen Durchmesser haben wie der Einlal am Motor des

Hebezeugs.
HINWEIS

* Der Tropfoler darf sich nicht mehr als 3 m vom Hebezeugmotor entfernt befinden.
 Die Luftzufuhr ist zu unterbrechen, bevor der Luftleitungstropfoler gefiillt wird.

Der Luftleitungstropféler ist tdglich nachzufiillen und so einzustellen, dal Schmierung bei einer Rate
von mindestens 1 bis 3 Tropfen pro Minute, bei max. Hebezeuggeschwindigkeit eingestellt,
gewihrleistet ist, wobei ein SAE 30W ISO VG100 Ol oder ein hochwertiges Hydraulikél zu verwenden
ist.

Luftleitungsfilter

Es wird empfohlen, ein Luftleitungssieb/-filter so nahe an der MotorlufteinlaBoffnung wie méglich zu
installieren, um Schmutz aus dem Motor fernzuhalten. Das Sieb/Filter sollte eine Filterfeinheit von 10
Mikron aufweisen und eine Feuchtigkeitsfalle enthalten. Das Sieb/Filter ist monatlich zu sdubern, um
dessen Wirksambkeit aufrechtzuerhalten.

Feuchtigkeit in den Luftleitungen

Feuchtigkeit, die durch die Luftleitungen in den Motor gelangt, ist bei der Bestimmung der
Wartungsintervalle der wichtigste Faktor. Feuchtigkeitsfallen konnen dazu beitragen, Feuchtigkeit zu
beseitigen. Andere Methoden, wie z.B. ein Luftsammelgefaf3, das die Feuchtigkeit ansammelt, bevor
sie an den Motor gelangt, oder ein Nachkiihler am Kompressor, der die Luft vor Verteilung durch die
Zufuhrleitungen kiihlt, sind auch niitzlich.

Sicherheitsvorrichtung Uberlastung

Eine Sicherheitsvorrichtung Uberlastung ist fiir alle Hebezeuge mit einer Nennkapazitit iiber 1 Tonne
erforderlich, wenn diese zum Heben verwendet werden.

Die Sicherheitsvorrichtung Uberlastung ist in den Hebezeugluftmotor integriert und hindert das
Hebezeug daran, eine Last zu heben, die iiber dem in der Tabelle Technische Daten angegebenen
Uberlastungswert liegt. Wenn eine Uberlastung feststellt wird, wird die Luftzufuhr unterbrochen und
das Hebezeug funktioniert nicht.

Wenn die Sicherheitsvorrichtung Uberlastung aktiviert ist, muB die Last gesenkt und verringert werden.
Alternative Verfahren sind anzuwenden, um die Aufgabe zu erfiillen. Um die Last zu senken, ist das
Hebezeug riickzusetzen, indem der Knopf “ON” der Not-Aus-Vorrichtung und der
Hebezeugsteuerhebel Senken gedriickt werden.

Lagerung des Hebezeugs

Das Hebezeug ist immer unbelastet zu lagern.

Schmutz und Wasser abwischen.

Die Lastkette, Hakenstifte und Hakenriegel dlen.

Trocken lagern.

Die LufteinlaB6ffnung des Hebezeugs mit einem Stdpsel schlieen.

S
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6. Bevor das Hebezeug wieder in Betrieb genommen wird, sind die Anweisungen im Abschnitt
“KONTROLLE” beziiglich Hebezeuge, die nicht regelmafig in Betrieb sind, zu befolgen.

BEDIENUNG

Die vier wichtigsten Aspekte der Hebezeugbedienung sind folgende:

1. Bei der Bedienung des Hebezeugs alle Sicherheitsvorschriften befolgen.

2. Nur solche Personen, die in Sicherheitsmafinahmen und in der Bedienung dieses Hebezeugs
ausgebildet sind, diirfen das Hebezeug bedienen.

3. Jedes Hebezeug ist den Anweisungen des Herstellers gemdB regelmiBig zu kontrollieren und zu
warten.

4. Die Hebezeugkapazitit und das Gewicht der Last sind stets im Auge zu behalten.

Das Bedienpersonal muf3 korperlich imstande sein, das Hebezeug zu bedienen. Das Bedienpersonal
darf unter keinem Gesundheitszustand leiden, der das Reaktionsvermdgen beeintrichtigt; gutes Hor-
und Sehvermdgen sowie Tiefenwahrnehmungsvermdgen sind erforderlich. Das
Hebezeugbedienpersonal muf3 in bezug auf die Aufgaben griindlich eingewiesen werden und den
Betrieb des Hebezeugs verstehen; das schliefit Lesen der Herstelleranweisungen mit ein. Das
Bedienpersonal muf die richtigen Methoden zur Befestigung von Lasten kennen und sicherheitsbewuf3t
sein. Das Hebezeugbedienpersonal ist dafiir verantwortlich, sich zu weigern, das Hebezeug zu
bedienen, falls ein unsicherer Zustand besteht.

Geriteiiberpriifung vor Inbetriebnahme

Die Hebezeuge werden im Werk auf richtigen Betrieb gepriift. Bevor dieses Hebezeug in Betrieb

genommen wird, sind folgende Uberpriifungsschritte durchzufiihren.

1. Nach Installation von auf Férderwagen montierten Hebezeugen ist zu tiberpriifen, dafl das
Hebezeug unter dem Forderwagen zentriert ist.

2. Der Zufuhrschlauch und die Anschliisse am Pendant und zwischen Pendant und Verteiler sind auf
Luftlecks zu tiberpriifen.

3. Wenn der Hebezeugmotor oder der Férderwagenmotor zum erstenmal in Betrieb genommen wird,
ist eine kleine Menge leichtes Ol ohne Reinigungsmittelzusitze in den EinlaBanschluf
einzuspritzen, um gute Schmierung sicherzustellen.

4. Wenn das Hebezeug und der Férderwagen zum erstenmal in Betrieb genommen werden, wird

empfohlen, die Motoren einige Minuten lang langsam in beide Richtungen laufen zu lassen.

Den Forderwagen die ganze Linge des Trigers entlang bewegen.

6. Die Anschlagvorrichtungen auf richtige Funktion tiberpriifen.

7. Sicherstellen, daB die Bewegung des Forderwagens (sofern vorhanden) und des Hakens in
derselben Richtung erfolgt, die durch Pfeile oder Informationen an der Pendantsteuerung
angegeben ist.

8. Sicherstellen, da das Hebezeug sicher am Deckenlaufkran, Monorail, Férderwagen oder
Stiitzteil befestigt ist.

9. Sicherstellen, da3 die Last sicher im Haken sitzt, und dafl der Hakenriegel eingerastet ist.

10. Eine leichte Last heben und senken, um die Funktion der Hebezeugbremse zu tiberpriifen.

11. Die Hebezeugfunktion iiberpriifen. Hierzu eine Last, die der Nennkapazitit des Hebezeugs
entspricht, einige Zentimeter vom Boden heben und wieder senken.

12. Sicherstellen, daB das Hebezeug sich direkt iiber der Last befindet. Nicht versuchen, die Last
schrig anzuheben (d.h. seitlich zu schleppen oder “seitlich zu ziehen”).

13. Die Leistung des Hebezeugs und des Forderwagens beim Anheben, Transport und Senken von
Priiflast(en) kontrollieren. Das Hebezeug und der Férderwagen miissen sich unbehindert bewegen
und die Nennwerte erreichen, bevor sie in Betrieb genommen werden.

* Nur solche Personen, die in Sicherheitsmafinahmen und in der Bedienung dieses Geriits
ausgebildet sind, diirfen das Hebezeug und den Forderwagen bedienen.

* Das Hebezeug ist nicht zum Heben, Senken oder Transport von Personen zu verwenden. Eine
Last darf niemals iiber Personen hinweg gehoben werden.

hd
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Hebezeugsteuerungen

Doppelhebelpendant

Doppelhebelpendante dienen nur zur Bedienung des Hebezeugs. Fiir Einheiten mit angetriebenem
Forderwagen ist ein Vierhebelpendant erforderlich. Siehe die Herstellerinformationen beziiglich
Pendant- drosselhebeleinheiten fiir Doppelmotor- und Dreimotorenfunktionen.

Bei dem Pendantdrosselventil werden zwei getrennte Hebel fiir die
Hebezeugbedienung verwendet. Die Richtung der Hakenbewegung wird
durch den jeweils eingedriickten Hebel gesteuert.

Knopfe “ON”
1. Um das Hebezeug in Gang zu setzen, den Knopf “ON” driicken.
2. Um das Hebezeug zu bedienen, den Steuerhebel “AUF” oder “AB”

DEUTSCH

driicken. Not-Aus-
3. Ineinem Notfall kann das Hebezeug angehalten werden, indem der Knopf

Not-Aus-Knopf gedriickt wird. Dieser unterbricht die Luftzufuhr

zum Hebezeugmotor und bringt dadurch jede Bewegung zum

Stillstand. Hebezeug-
4. Nach Gebrauch der Not-Aus-Taste muf3 das Hebezeug durch steuerhebel

Driicken der ON-Taste wieder eingeschaltet werden. ) Pendant-

A& handgriff
A AcHTUNG ‘
(Zeichnung MHP1265D)

* Der Hakenriegel ist dazu bestimmt, lockere Schlingen oder Geriite
unter schlaffen Bedingungen festzuhalten. Vorsicht: Darauf achten, dafl der Riegel nicht so
positioniert ist, dafl er die Last tragt.

KONTROLLE

¢ Alle neuen, geiinderten oder modifizierten Gerite sind vor der Inbetriebnahme von Personen,
die in Sicherheitsmafinahmen, Bedienung und Wartung dieser Gerite ausgebildet sind, zu
kontrollieren und zu priifen, um sicheren Betrieb bei Nennleistung zu gewéhrleisten.

Héufige und regelmiafige Inspektionen sind an den regelméBig in Betrieb stehenden Vorrichtungen
durchzufiihren. Hiufige Inspektionen sind visuelle Uberpriifungen, die bei routinemaBigem
Hebezeuggebrauch durch das Bedienpersonal oder durch Wartungspersonal vorgenommen werden.
RegelmiBige Inspektionen sind griindliche Uberpriifungen, die durch in der Inspektion und Wartung
des Hebezeugs ausgebildetes Personal durchgefiihrt werden.

RegelmifBige, griindliche Untersuchung deckt potentiell gefihrliche Zustinde auf, wihrend sie sich
noch im Anfangsstadium befinden, und erlaubt Korrekturmaflnahmen, bevor der Zustand gefahrlich
wird.

Maingel, die durch Inspektion aufgedeckt oder im Betrieb festgestellt werden, miissen an eine dazu
bestellte Person berichtet werden. Die Feststellung, ob der Mangel eine Sicherheitsgefahr darstellt, muf3
getroffen werden, bevor das Hebezeug weiterhin in Betrieb genommen wird.

Protokolle und Berichte

Fiir jedes Hebezeug ist ein Inspektionsprotokoll zu fithren, wobei alle Punkte der regelméfigen
Uberpriifung aufzufiihren sind. Ein schriftlicher Bericht iiber den Zustand der kritischen Teile des
Hebezeugs ist monatlich zu erstellen. Diese Berichte sind zu datieren, von der Person, die die
Inspektion durchgefiihrt hat, zu unterschreiben, und so aufzubewahren, daf sie jederzeit zugénglich
sind.
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Lastkettenberichte

Als Teil eines langfristigen Lastketteninspektionsprogramms sollte der Zustand von Lastketten, die aus
dem Betrieb genommen werden, dokumentiert werden. Genaue Unterlagen legen eine Verbindung fest
zwischen den visuellen Beobachtungen, die bei den hiufigen Inspektionen gemacht werden, und dem

tatsdchlichen Zustand der Lastkette, der durch regelméfige

. Halsweite

Inspektion festgestellt wird. N

Hiufige Inspektion

Wenn ein Hebezeug kontinuierlich in Betrieb ist, hat die hdufige
Inspektion am Anfang jeder Schicht stattzufinden. Ferner sind
visuelle Uberpriifungen auf Beschidigung oder falsche Funktion im
Laufe des normalen Betriebs vorzunehmen.

l.

BETRIEB. Auf visuelle Anzeichen oder anormale Gerdusche
(Schleifen, usw.) achten, die auf ein potentielles Problem

hinweisen. Sicherstellen, daf alle Steuervorrichtungen richtig (Zeichnung MHP0040D)

funktionieren und bei Freigabe auf die
Neutralstellung zuriickspringen. Die
Kettenbewegung durch das Hebezeug und den
unteren Block tiberpriifen. Wenn die Kette sich
festklemmt, springt, iiberméfiges Gerdusch
verursacht oder “klickt”, ist sie zu reinigen und zu
schmieren. Wenn das Problem noch immer
andauert, ist die Kette auszuwechseln. Das
Hebezeug nicht in Betrieb nehmen, bevor alle
Maingel beseitigt wurden.

2. HAKEN. Auf Verschleif oder Beschiadigung,
vergroBerte Halsweite, gebogenen Schaft und
Verdrehung der Hakenspitze {iberpriifen. Wenn
die Halsweite des Hakens den in Tabelle 2
angegebenen Ausrangierwert libersteigt (siche
Zeichnung MHP0040D) oder die
Hakenverdrehung mehr als 10° betragt (siche
Zeichnung MHPO111D), ist der Haken
auszuwechseln. Wenn der Hakenriegel an der
Hakenspitze vorbeischnappt, ist der Haken

10°
MAX

Verdraaid
NIET GEBRUIKEN

(Zeichnung MHPO111D)
Tabelle 2

Normaal

Kan gebruikt worden

gesprungen und muf ersetzt werden. Die
Hakenstiitzlager auf Schmierung und
Beschidigung iiberpriifen. Sicherstellen, daf} sie
sich leicht und glatt schwenken lassen. Nach
Bedarf reparieren oder schmieren.

3. GRENZWERTANSCHLAG OBEN UND

UNTEN. Das Hebezeug langsam und unbelastet
in beide Bewegungsrichtungen bis in die

Endstellung fahren. Bewegung nach oben muf3
anhalten, wenn der untere Block oder
Anbhaltpuffer der Kette mit dem

Hebezeuganschlagarm oder -schalter in
Berithrung kommt. Bewegung nach unten mufl

anhalten, wenn die Schlaufe am unbelasteten

Ende der Kette sich verringert und den
Anschlagarm oder -schalter bettigt.

4. DRUCKLUFTSYSTEM. Alle Verbindungen,

Anschliisse, Schlauche und Komponenten visuell
auf Anzeichen von Luftlecks tiberpriifen.

Aufgefundene Lecks reparieren. Filter ggf.
iberpriifen und reinigen.

5. STEUERVORRICHTUNGEN. Wihrend das

Halsoffnung
N Haken
Hebezeugmodell euer ausran-
Haken |~ .
gieren
mm
mm
Palair Plus 250 bis 1000 kg 27 3]
und LCAO15S-E
Palair Plus 1001 bis 2000
kg LCAO030S-E und 32 36,8
LCAO030D-E
LCAO060S-E und
LCA060D-E 40 46
LCA120D-E 57 65,5
LCA180T-E 69 79
PAL12500K-E 57 65,5
PAL25000K-E und 31 93
LCA250Q-E
PAL37500K-E 106 121,9
PALS50000K-E 115 132,2
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Hebezeug in Betrieb ist, bestétigen, dafl es schnell und gleichméBig auf das Pendant anspricht.
Sicherstellen, daf3 die Steuervorrichtungen bei Freigabe in die Neutralstellung zuriickspringen.
Falls das Hebezeug langsam anspricht oder die Bewegung unbefriedigend ist, ist es nicht in Betrieb
zu nehmen, bis alle Mingel beseitigt worden sind.

6. HAKENRIEGEL. Die Funktion des Hakenriegels iiberpriifen. Wenn der Hakenriegel gebrochen ist
oder fehlt, ist er zu ersetzen.

A\ VorsicHT 5
n
* Das Hebezeug nicht in Betrieb nehmen, falls der Hakenriegel fehlt oder beschadigt ist. —
-
7. KETTE. (Siehe Zeichnung MHP0102D). Jedes der Durchmesser Geschweildter g
Kettenglieder ist auf Verbiegen, Risse im Bereich
geschweifiten Bereich oder in den Schultern, L Verschleif3 in
Querritzen und Einkerbungen, SchweiBspritzer, diesen Bereichen

Korrosionsgriibchen, Streifenbildung (winzige

Parallellinien) und Kettenverschleifl zu iberpriifen;

auch die Tragflichen zwischen den Kettengliedern

sind dabei zu untersuchen. Wenn eine Kette

irgendeine der Kontrollpunkte nicht erfiillt, ist sie zu (Zeichnung MHP0102D)
ersetzen. Auf Schmierung tiberpriifen und nach

Bedarf schmieren. Siehe “Kettenlast” im Abschnitt “SCHMIEREN”.

* Das volle Ausmaf} von Kettenverschleifs kann durch visuelle Uberpriifung nicht bestimmt
werden. Bei irgendeinem Zeichen von Kettenverschleif3 sind die Kette und die Lastscheibe gemif3
den Anweisungen im Abschnitt “Regelmifiige Inspektion” zu kontrollieren.

¢ Eine verschlissene Lastkette kann Beschiidigung der Lastscheibe verursachen. Die Lastscheibe
iiberpriifen und auswechseln, falls sie beschéidigt oder verschlissen ist.

8. LASTKETTENFUHRUNG. Sicherstellen, daB die SchweiBstellen an den stehenden
Kettengliedern von der angetriebenen Lastscheibe weggerichtet sind. Die Kette nach Bedarf neu
montieren. Sicherstellen, daf3 die Kette nicht zusammengefallen, verdreht oder verknickt ist. Nach
Bedarf richtig legen.

Regelmiflige Inspektion
Die Haufigkeit der regelméBigen Inspektion richtet sich hauptséchlich nach dem AusmaB des
Gebrauchs:

NORMALER STARKER AUSSERST STARKER
GEBRAUCH GEBRAUCH GEBRAUCH
einmal im Jahr alle sechs Monate alle drei Monate

Bei STARKEM oder AUSSERST STARKEM Gebrauch ist Demontage eventuell erforderlich. Uber
die regelmifige Inspektion ist schriftlich Protokoll zu fithren, wobei die Berichte iiber ein Gerit
zusammenzuhalten sind, um eine Basis fiir kontinuierliche Bewertung zu sichern. Alle im Abschnitt
“Haufige Inspektion” aufgefiihrten Teile untersuchen. Auch folgende Teile liberpriifen:

1. BEFESTIGUNGSTEILE. Nieten, Kappenschrauben, Muttern, Splinte und andere
Befestigungsteile an den Haken, dem Hebezeugkorper und dem Ketteneimer, wenn dieser in
Gebrauch ist, liberpriifen. Fehlende Teile ersetzen und lockere Teile festziehen oder sichern.

2. ALLE KOMPONENTEN. Auf Verschleifl, Beschddigung, Verzerrung, Deformation und
Sauberkeit tiberpriifen. Falls d&uflere Anzeichen auf die Notwendigkeit zusétzlicher Inspektion
hinweisen, ist das Hebezeug an das nichstgelegene Ingersoll-Rand Service-Center einzusenden.

3. HAKEN. Die Haken mit Hilfe von Magnetpartikeln oder Farbmittel auf Risse tiberpriifen. Die
Riickhalteteile der Haken tiberpriifen. Nach Bedarf festziehen oder reparieren.

4. LASTKETTENSCHEIBEN. Auf Beschiddigung oder iiberméBigen Verschleif} iiberpriifen.
Beschiédigte Teile ersetzen. Die Bewegung der Lastkette durch das Hebezeug hindurch beobachten.
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Das Hebezeug nicht in Betrieb nehmen, wenn die Lastkette sich nicht unbehindert und ohne
horbares Klicken oder andere Hinweise auf Verklemmung oder Fehlfunktion durch das Hebezeug
und den Block bewegt.

MOTOR. Bei schlechter Leistung wenden Sie sich an Ihr nichstgelegenes Service-Center, um
Reparaturinformationen einzuholen.

BREMSE. Eine Last bei der Nennkapazitit des Hebezeugs einige Zentimeter vom Boden
hochheben. Bestitigen, dafl das Hebezeug die Last triagt, ohne zu rutschen. Falls sie rutscht,
wenden Sie sich an Ihr nichstgelegenes Service-Center, um Reparaturinformationen einzuholen.
STUTZSTRUKTUR. Wenn eine fest eingebaute Struktur in Gebrauch ist, iiberpriifen, um
sicherzustellen, daf3 diese weiterhin fahig ist, die Last zu tragen.

FORDERWAGEN (falls vorhanden). Siehe Herstelleranweisungen beziiglich Installation und
Serviceinformationen.

ETIKETTE UND ANHANGER. Nachpriifen, ob diese vorhanden und leserlich sind. Nach Bedarf
erneuern.

. LASTKETTENENDENANKER. Sicherstellen, daB beide Enden der Lastkette sicher befestigtsind.

Falls locker sind die Anker zu sichern, bei Beschddigung zu reparieren oder zu ersetzen, falls sie
fehlen.

. LASTKETTE. Die Kette auf Streckung messen, indem ( C /)_ﬂ? D) )
fiinf Kettenglieder entlang der Kette gemessen werden
(siehe Zeichnung MHP0041D), wobei den am meisten gemessene
geschorenen Kettengliedern besondere Aufmerksamkeit zu Lange
schenken ist. Wenn fiinf Kettenglieder der Arbeitsstrecke
der Kette den in Tabelle 3 (Zeichnung MHP0041D)
angegebenen Ausrangierwert Tabelle 3
erreichen oder iibersteigen, ist die Ketten-| Normale| Ausran-
gesamte Kette auszuwechseln. Nur . . .
eine echte Ersatzteilkette von Modell-Nr. grofle | Linge |gierwert
Ingersoll-Rand verwenden. mm mm mm

. KETTENBEHALTER. Auf Palair Plus 250 bis 1000 kg 5x15 75 76,1
Beschadigung oder GbermaBigen  (papair plys 1001 bis 2000 kg | 7x21 | 105 106,5
Verschleif3 tiberpriifen und
sicherstellen, daB der LCAO015S-E und LCAO30D-E| 8x 24 120 122
Kettenbehilter sicher an dem LCA030S-E und LCAO60D-E | 13 x36 | 180 183
Hebezeug befestigt ist. Nach Bedarf LCAO60S-E, LCAI20D-E,
sichern oder ersetzen. LCAISOTE und LCA250Q-E 16 x 45 225 228

' g§f§§X§£ EE&EEQITMS chalter  |Palair Plus 50000 Series 22 x 66 330 335

sich frei bewegen. Um die Abwirts- Verzinkte Lastkette ist Standardausstattung bei Liftchain-
bewegung des Hakens anzuhalten, ~Hebezeugen.

muB die Schlaufe in der unbelasteten Kettenseite mit dem Endschalter in Berithrung kommen. Um
die Aufwirtsbewegung des Hakens zu begrenzen, muf} der untere Hakenblock mit dem Endschalter
in Beriihrung kommen.

Um die Bewegungsgrenzen “AUF” und “AB” zu priifen, ist das Hebezeug zunichst langsam und
unbelastet zu bewegen, um richtige Funktion zu bestitigen. Bei voller Geschwindigkeit aber
unbelastet wiederholen.

Hebezeuge, die nicht regelmifig in Betrieb sind

1.

Wenn ein Hebezeug einen Monat oder ldnger, aber nicht ldnger als ein Jahr nicht in Betrieb
gewesen ist, muf eine Inspektion gemal den Anforderungen der “Héufigen Inspektion”
durchgefiihrt werden, bevor das Hebezeug in Betrieb genommen wird.

Wenn ein Hebezeug ldnger als ein Jahr nicht in Betrieb gewesen ist, muf} eine Inspektion gemél
den Anforderungen der “Regelméfigen Inspektion” durchgefiihrt werden, bevor das Hebezeug in
Betrieb genommen wird.

Hebezeuge, die nur im Bedarfsfall gebraucht werden, miissen mindestens alle sechs Monate gemél
den Anforderungen der “Héufigen Inspektion” kontrolliert werden. Bei anormalen
Betriebsbedingungen sind die Vorrichtungen nach kiirzeren Intervallen zu kontrollieren.

D-11



SCHMIERUNG

Um anhaltend zufriedenstellenden Betrieb des Hebezeugs zu gewihrleisten, sind alle Schmierstellen
nach den entsprechenden Intervallen mit dem richtigen Schmiermittel zu schmieren, wie es fiir jede
Einheit angegeben ist. Richtige Schmierung ist einer der wichtigsten Faktoren, um effiziente Leistung
aufrechtzuerhalten.

Die in diesem Handbuch empfohlenen Schmierintervalle basieren auf unterbrochenem Betrieb des
Hebezeugs wihrend acht Stunden am Tag, fiinf Tage die Woche. Wenn das Hebezeug fast
ununterbrochen oder mehr als acht Stunden am Tag in Betrieb ist, ist Schmierung nach kiirzeren
Intervallen erforderlich. Auch basieren die Schmiermittelarten und die Wechselintervalle auf Betrieb in
einer relativ staub- und feuchtigkeitsfreien Umgebung ohne korrosive Gase. Nur die empfohlenen
Schmiermittel sind zu verwenden. Andere Schmiermittel konnen die Leistung des Hebezeugs
beeintriachtigen. Nichtbeachten dieser Vorsichtsmafinahme kann zu Beschddigung des Hebezeugs und/
oder dessen Komponenten fiihren.

Luftleitungstropfoler (falls vorhanden)

Die Hebezeugzufuhrluft ist mit einem reinigungsmittelzusatzfreien SAE 30W ISO VG100 Motor6l
(Mindestviskositét 135 Cst bei 40° C) aus einem Luftleitungstropféler zu schmieren. Der Gebrauch von
Ol mit Reinigungsmittelzusitzen kann friihzeitiges Versagen herbeifiihren.

* Wenn die Lastkette nicht stets sauber und gut geschmiert ist, wird schneller
Lastkettenverschleify verursacht, mit der Folge von Kettenversagen, welches die Gefahr von
Verletzung, Todesfall und bedeutendem Sachschaden mit sich fiihrt.

Lastkette

1. Jedes Glied der Kette wochentlich schmieren. Frischen Schmierstoff {iber die vorhandene Schicht
auftragen.

2. Bei intensiver Beanspruchung oder in einer korrosiven Umgebung ist haufiger als gewo6hnlich zu
schmieren.

3. Haken und Hakenriegelschwenkstellen mit demselben Schmierstoff schmieren, der fiir die
Lastkette gebraucht wird.

4. Um Rost oder Ansammlung von schiirfendem Staub zu entfernen, ist die Kette mit sdurefreiem
Losemittel zu reinigen. Nach dem Reinigen ist die Kette zu schmieren.

5. Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN oder ein Ol SAE 50 ISO VG220 verwenden.

Haken und Aufhéngeeinheiten

1. Den Haken und die Hakenriegelschwenkstellen schmieren. Der Haken und der Hakenriegel sollen
sich frei schwenken/drehen. Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN oder ein Ol SAE 50 ISO
VG220 verwenden.

2. Bei den Hebezeugen Palair Plus Serie 50000 ist der Schmiernippel des unteren Hakens einmal im
Monat oder 6fter zu schmieren, je nach Beanspruchung. Ein hochwertiges Standard-
Mehrzweckschmierfett Nr. 2 verwenden.

Getriebegehiuse (Palair Plus)
Das Getriebegehduse wird bei der Montage mit einem hochwertigen Schmierfett EP2 mit einem
Tropfpunkt von 250° C und einer Viskositdt von 1100 SUS bei 38° C gepackt.

Getriebe- und Bremsengehiuse (Liftchain)
Getriebegehduse bis zum Olstandspriifstopfen mit Ol des Typs 90W ISO VG150 fiillen.
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BESTELLINFORMATIONEN FUR ERSATZTEILE

Gebrauch von Ersatzteilen, die nicht von Ingersoll-Rand geliefert werden, kann die Gewahrleistung
des Unternehmens ungiiltig machen. Um schnellen Service und echte Ersatzteile von Ingersoll-Rand
zu erhalten, geben Sie dem néchstgelegenen Vertriebshédndler bitte folgende Informationen:

1. Vollstindige Modellnummer, wie sie auf dem Typenschild erscheint.

2. Teilenummer und Teilename, wie diese im Ersatzteilhandbuch erscheinen.

3. Bendtigte Menge.

Geschiiftspolitik beziiglich retournierter Waren

Ingersoll-Rand nimmt retournierte Waren fiir Garantieleistungen oder Service nur an, wenn
Vereinbarungen hinsichtlich dieser Waren im voraus erfolgt sind und bei der Verkaufsstelle eine
schriftliche Genehmigung dazu ausgestellt wurde.

Hebezeuge, die mit gedffneten, verbogenen oder verdrehten Haken retourniert werden, oder bei denen
die Kette oder die Haken fehlen, werden nicht unter Garantie repariert oder ersetzt.

Entsorgung

Wenn die niitzliche Lebensdauer des Hebezeugs abgelaufen ist, wird empfohlen, das Hebezeug zu
demontieren, zu entfetten und die Teile nach Material zu sortieren, damit sie Recycling zugefiihrt
werden konnen.

SERVICE UND WARTUNG

Reparaturen und Wartung des Hebezeugs sind nur von einem zugelassenen Service-Center
vorzunehmen. Wenden Sie sich an die nichstgelegene Geschiftsstelle von Ingersoll-Rand, um weitere
Informationen zu erhalten.

Dieses Handbuch ist im Original in englischer Sprache verfafit.

Informationen zu Ersatzteilen und Wartung, in englischer Sprache, konnen mittels Bestellung der
folgenden Veré6ffentlichungen angefordert werden:

Handbuch zu Ersatzteilen, Bedienung und Wartung des Hebezeugs Palair Plus, Formblatt Nr.
MHD56043

Handbuch zu Ersatzteilen, Bedienung und Wartung des Hebezeugs Liftchain, Formblatt Nr.
MHD56140

In bezug auf Hebezeuge Palair Serie 50000 wenden Sie sich an die nichstgelegene Geschiftsstelle von
Ingersoll-Rand, um weitere Informationen zu erhalten.



LAS HANDBOGEN, INDEN PRODUKTERNE BRUGES. Handbogen
indeholder vigtige oplysninger vedrgrende sikkerhed, installation
0g betjening.

SIKKERHEDSOPLYSNINGER

Handbogen indeholder vigtige oplysninger for alt personale, der er beskaftiget med sikker installation
og betjening af de navnte produkter. Selv om man maske synes, at man er fortrolig med dette eller
lignende udstyr, er det vigtigt at laese handbogen, inden man gar i gang med at betjene produktet.

Signalordene Fare, Advarsel, Forsigtig og OBS
Overalt i handbogen beskrives foranstaltninger og procedurer, som, hvis de ikke ngje overholdes, kan
resultere i personskade. Folgende signalord benyttes til at angive risikograden:

Angiver forekomsten af en fare eller risiko, der vil resultere i alvorlig
A FARE personskade, ded eller veesentlig materiel- og tingskade, hvis advarslen

ignoreres.

Angiver forekomsten af en fare eller risiko, der kan forarsage alvorlig
A ADVARSEL personskade, ded eller veesentlig materiel- og tingskade, hvis advarslen

ignoreres.

Angiver forekomsten af en fare eller risiko, der vil eller kan forarsage
A FORSIGTIG mindre personskade eller materiel- og tingskade, hvis advarslen

ignoreres.

Bruges til at henlede din og andres opmarksomhed pa installations- ,
betjenings- eller vedligeholdelsesoplysninger, som er vigtige, men hvor

ingen fare forekommer.

Oversigt over sikkerhedsforanstaltninger

A ForsicTic

* Brug ikke kadetaljen eller det fastgjorte udstyr til at lofte, seenke eller transportere personer
eller til at lofte eller bzere lzes hen over personer.

« Stottekonstruktioner og lastsikringsanordninger, der evt. bruges til kedetaljen, skal vaere
tilstraekkeligt solide til at handtere og stette alle hejsefunktioner inklusive vaegten af taljen og det
fastgjorte udstyr. Dette er kundens ansvar. Har man spergsmal angiende dette, anbefaler vi, at
man kontakter en autoriseret konstruktionsingenior.

OBS

* Lofteudstyret kan veere underlagt andre bestemmelser, der maske ikke er angivet i denne
handbog.

Handbogen er udarbejdet af Ingersoll-Rand for at skaffe forhandlere, mekanikere, operaterer og
firmapersonale de nedvendige oplysninger angdende installation og betjening af de beskrevne
produkter.

Det er yderst vigtigt, at mekanikere og operaterer er fortrolige med, hvordan disse eller lignende
produkter repareres og vedligeholdes, og at de er fysisk i stand hertil. Personalet skal have generelt
kendskab til:

¢ Rigtig og sikker betjening/brug af almindelige mekaniske handverktejer samt serlige
Ingersoll-Rand- eller specielt anbefalede verktejer.

Sikkerhedsprocedurer, forsigtighedsregler og arbejdsrutiner, der specificeres af vedtagne
industrinormer.
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Ingersoll-Rand kan ikke have kendskab til eller informere om alle procedurer til betjening eller
reparation af produkter, eller risici, der eventuelt matte veere forbundet hermed. Bruger man betjenings-
eller vedligeholdelsesprocedurer, der ikke nodvendigvis er anbefalet af fabrikanten, serg altid for, at
produktets sikkerhed ikke bringes i fare. Er man i tvivl om en betjenings- eller
vedligeholdelsesprocedure eller et arbejdstrin, skal personalet satte produktet i sikret tilstand og
henvende sig til de(n) tilsynsferende og/eller fabrikanten for at fa teknisk assistance.

INSTRUKTIONER ANGAENDE SIKKER BETJENING

Ingersoll-Rand erkender, at de fleste virksomheder, der benytter kaedetaljer ved deres anlaeg, allerede
har iveerksat et sikkerhedsprogram. Opdager man, at en sikkerhedsregel beskrevet i denne handbog ikke
er i overensstemmelse med en tilsvarende regel, der gelder ved den enkelte virksomhed, skal man lade
den strengere regel vaere galdende.

Folgende instruktioner angdende sikker betjening tjener til at gore operateren opmaerksom pa usikre
fremgangsmader, der skal undgas. Listen ma ikke opfattes som nedvendigvis verende en fuldsteendig
liste over sadanne instruktioner. Man kan laese mere om sikkerhedsoplysninger i handbogens enkelte
afsnit.

1. Kun personale opleart i sikkerhed og keedetaljens betjening, ma betjene den.

2. Betjen kun kadetaljen, hvis du er fysisk i stand hertil.

3. Huvis skiltet “MA IKKE BETJENES” er anbragt pa kzdetaljen eller mangvregrebene, ma den

ikke betjenes, for skiltet er blevet fjernet af autoriseret personale.

Kedetaljen skal inspiceres inden hvert arbejdsskift mht. slitage eller beskadigelse.

Brug aldrig en kadetalje, hvis inspektionen viser, at den er slidt eller beskadiget.

Inspicér periodevis kedetaljen grundigt og udskift slidte eller beskadigede dele.

Smer kedetaljen med jevne mellemrum.

Brug ikke kadetaljen, hvis kroglasen er sprukket eller nedbrudt.

Kontrollér at kroglasene er géet i indgreb inden brug.

0. Splejs aldrig en hejsekade ved at anbringe en bolt mellem keedeledene.

1. Heev kun les, der er lettere eller lig med kaedetaljens tilladte kapacitet. Se afsnittet

“SPECIFIKATIONER”.

12. Hvis man bruger to keedetaljer til at haeve eller seenke et las, vaelg da to taljer, der hver for sig har
en tilladt kapacitet, som er lig med eller overstiger leesset. Dermed opnar man tilstraekkelig
sikkerhed ved en eventuel pludselig forskydning af laesset.

13. Stik aldrig din hénd ind i krogens halsomrade.

14. Brug aldrig keedetaljens lastekade som en slynge.

15. Betjen aldrig en kadetalje, hvis lesset ikke er i balance under krogen. Traek ikke i laesset, hvis det
har tilbgjelighed til at svinge ud til siden.

16. Betjen aldrig en kaedetalje, der har en forvredet, kinket eller beskadiget lastekade.

17. Forseg aldrig at hamre en kade eller krog fast.

18. Tryk aldrig krogens spids ind i et kaedeled.

19. Ver sikker pa, at leesset er anbragt ordentligt i krogens sadel og at kroglasen er géet i indgreb.

20. Understet aldrig lesset ved krogens spids.

21. Lad aldrig lastekaden lobe hen over en skarp kant. Brug et keedehjul.

22. Hold hele tiden gje med lesset, nir kadetaljen betjenes.

23. Serg altid for at du og alle andre ikke star i vejen for lesset. Loft aldrig et l&s hen over folk.

24. Brug aldrig kedetaljen til at lofte eller seenke personer og tillad aldrig, at nogen stir oven pa et
hangende les.

25. Stram forsigtigt keeden og slyngen, nir man begynder at lofte. Ryk ikke i leesset.

26. Sving ikke et haengende las.

27. Forlad aldrig et haengende les, hvis det ikke er under opsyn.

28. Svejs eller sker aldrig et lees, mens det hanger i kadetaljen.

29. Brug aldrig hejsekaden som en svejseelektrode.

30. Betjen ikke kaedetaljen, hvis der konstateres kadehop, overdreven stej, fastklemning,
overbelastning eller binding.

31. Brug ikke op/ned-stopanordningerne til at stoppe kadetaljen. Disse er kun beregnet til brug i
nedsituationer.

32. Opstil altid kaedetaljen pé forsvarlig og omhyggelig made.

SIS XN s
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33. Ver sikker p4, at luftforsyningen er blevet afbrudt, inden man vedligeholder kadetaljen.
34. Udset ikke kaeden for overdreven kulde. Er keeden kold, ma den ikke bruges til at haeve les.

ADVARSELSMARKAT

Alle keedetaljer forsynes af fabrikken med den viste advarselsmaerkat. Hvis maerkaten mangler pa
kadetaljen, rekvirér en ny merkat og pasat den.

Q} |
PN 9615 0100

* Brug ikke keedetaljen til at lofte, stotte eller transportere personer.

BESKRIVELSE

Keadetaljerne, der beskrives i denne handbog, er luftstyrede og forsynet med et haengende
betjeningshandtag, der bruges til at have og senke las. Kadetaljer kan fastboltes eller fastgores med
krog pé en lobekat eller anden fast monteret enhed.

DANSK

Luftstyrede keedetaljer er udstyret med gearmotorer, der driver gearsektionen. Gearsektionens ydelse
overfores direkte til keedens traekskive.

Hver luftstyret kaedetalje er forsynet med en bremse, der udleses efter, at et lufttryk pafores et
ringformet bremsestempel. Ved tryk pa UP- eller DOWN-knappen/manevregrebet pa
betjeningshandtaget, sendes trykluft til bremserne. Bremsestemplet sammentrykker bremsefjedrene,
hvorved bremsen udleses. Slippes knappen/manevregrebet, tommes luften og bremsning sker.
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SPECIFIKATIONER

. Kzedetal-
Lyd- Lyd- Hastlgh?d med Hastighed uden jens Nominel
. Tilladt | Antal [ Luft- y y nominel 1 ¢ | graense for
Kzedetalje Kapaci tryks- tryks- belastnin s vy
apacitet | kede- | strem . 2 m/m med | overbelast-
model nr. K fald | m¥/min | MYeau effekt m/m nin:
g dBA dBA krog o
op ned op ned kg 2
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7,5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PALS00KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 I 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO015S-E 1500 4 6,5 7.5 39 50 1875
2,1 93 108
LCA030D-E 2 2 3,2 3,7 1,9 80
3000 3750
LCA030S-E 1 3,2 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 3,5 3 100
6000 1,6 7500
LCA060S-E 1 15 1,8 3 3,6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 95 110 0,9 1,5 1,8 0,8 180 15000
LCAI180T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E [ 12500 1 3.2 5 6 3,5 320 15000
PAL25000K-E [ 25000 2 10 93 109 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E [ 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PAL50000K-E [ 50000 4 0,8 1,25 1,5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Lydmalingerne er blevet udfert i hht. ISO 11201, ISO 3744-3746 og ISO 4871 testspecifikationer angaende
stajafgivelse fra trykluftsudstyr. De viste aflaesninger er baseret pa det gennemsnitlige stejniveau i hver
keedetaljeanordning og angives i forhold til den tid, en arbejdscyklus normalt varer.

* Lpc (Maksimalt lydtryk) overstiger ikke 130 dB.

* Ydelsen er baseret pa et 6,3 bar driftslufttryk.

INSTALLATION

Inden man begynder at installere keedetaljen, undersegg omhyggeligt, om der eventuelt er opstédet skade
ved forsendelsen.

Kadetaljerne leveres fuldsteendigt feerdigsmurte fra fabrikken.

Smer lastekaden, inden man ferste gang betjener den.

A ForsiGTiG

* Inden montering eller anvendelse af kaedetaljen, anbefaler vi, at ejere og brugere af kaedetaljen
underseger, om der er sarskilte, lokale eller andre bestemmelser, der gelder for specielle
anvendelser af produktet.
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« Et faldende lzs kan volde personskade eller ded. Laes “INSTRUKTIONER ANGAENDE
SIKKER BETJENING”, inden man begynder installationen.

Kadetalje

Stettekonstruktioner og lastsikringsanordninger, der evt. bruges til keedetaljen, skal vere tilstraekkeligt
solide til at hdndtere og stette alle hejsefunktioner inklusive vagten af taljen og det fastgjorte udstyr.
Dette er kundens ansvar. Har man spergsmal angaende dette, anbefaler vi, at man kontakter en
autoriseret konstruktionsingenier.

Installation af kaedetalje med krog
Placér krogen oven pa monteringskonstruktionen. Kontrollér, at krogldsen er i indgreb.
Kontrollér, at stetteelementet hviler helt i krogens slede og er centreret direkte over krogskaftet.

A ForsicTic

* Benyt ikke et stotteelement, der vipper kadetaljen fra side til side.

Installation af keedetalje pa lebekat
Lees lobekat installationsoplysningerne fra fabrikanten for at kunne installere lobekatten og fastgere
kaedetaljen pa sikker made.

Kadekasse
Lees fabrikantens anvisninger angdende installation af kaedekassen.

A\ ForsicTic

* Husk at justere balancekaeden, s kaedekassen ikke berorer lastekaeden.
* Lad kzeden opsamles af sig selv i keedekassen. Samler man kaden uagtsomt sammen i kassen
med hinden, kan det medfere bugtning eller snoning, hvorved taljen kan blokeres.

1. Kontrollér at keedekassen er stor nok til at rumme hele lastekaden. Er kassen for lille, skal den
udskiftes med en storre.

2. Fastger kaedekassen pa taljen.

3. Kor den nederste hejseblok til laveste position og ker derefter keedetaljen opad for at fore kaeden
tilbage ind i kassen.

Trykluftsystem
Trykluftforsyningen skal vare ren, velsmurt og uden vand- eller fugtindhold. Der kraeves mindst 6,3
bar/630 kPa til keedetaljens motor for at kunne prestere den nominelle ydelse.

Lufttryksledninger Tabel 1

Vedrerende den mindst tilladte slangesterrelse, henvises til Mindste
tabel 1. Leengden er baseret pa maksimalt 15 meters afstand slangesto-
mellem luftforsyningen og hejsemotoren. Er afstanden sterre Modelnr. rrelse
end 15 meter, skal man henvende sig til den narmeste mm
distributer/forhandler angdende anbefalet leengde af - -

trykluftsledninger. Inden trykluftsledninger endeligt sluttes til Palair Plus 0,25 til 2t 13
kaedetaljens luftindsugning, skal de renses med ren, fugtfri Liftchain LCA Kcedetaljen 19
tryk_lgft. Forsyr_lingsled_ningerne skal vare sa korte og Palair Plus 50000 Serier 50
retliniede som installationsforholdene tillader.

Lange forsyningsledninger og for mange armaturdele, bgjninger, T-forgreninger, s@deventiler mm.
medforer, at trykket mindskes pga. forsnavringer og friktionsflader i luftledningerne. Bruges
hurtigtafkoblende armaturdele til kaedetaljens luftindsugning, skal deres sterrelse svare til den mindste
slangesterrelse. Bruges mindre armaturdele, reduceres ydelsen.
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Ledningssmereapparat
Kadetaljer kan anvendes uden lednigssmereapparat. Anvendes smereapparat, skal det have en ind- og
udsugning, der er mindst lige s stor som indsugningen pa kedetaljens motor.

OBS

* Anbring ikke ledningssmereapparatet mere end 3 m fra kaedetaljens motor.
« Sla trykluftforsyningen fra, inden ledningssmereapparatet pafyldes.

Ledningssmereapparatet skal efterfyldes dagligt og indstilles til smering med mindst 1 til 3 draber pr.
minut ved keedetaljens maksimale hastighed, idet man benytter SAE 30W ISO VG100 olie eller en
hydraulikolie af god kvalitet.

Luftledningsfilter

Det anbefales, at man installerer enten en si eller et filter til luftledningen sé teet ind til motorens
luftindsugningskanal som praktisk muligt for at forhindre, at snavs kommer ind i motoren. Sien eller
filtret skal give 10 mikrons filtrering og indeholde en vandlas. Renger sien/filtret én gang om méaneden
for at opretholde effektiv drift.

Fugt i luftledninger

Fugtighedsmangden, der treenger ind i den luftstyrede motor via luftforsyningsledningerne, er
afgerende for, hvor hyppigt eftersyn skal foretages. Vandlase kan hjalpe til med at holde fugt ude.
Andre metoder, eksempelvis brug af en trykluftsbeholder, der opsamler fugt, inden den nar hen til
motoren eller en efterkeler ved kompressoren, som afkeler luften, inden den fordeles gennem
forsyningsledningerne, er ogsa nyttige.

Overbelastningssikring

Der kreeves en overbelastningssikring til alle kaedetaljer med en tilladt kapacitet over 1 ton, nar disse
bruges til loftearbejde.

Denne overbelastningssikring er integreret i kaedetaljens trykluftsmotor og forhindrer kadetaljen i at
have las, der er tungere end den i specifikationstabellen angivne belastning. Hvis en overbelastning
registreres, stoppes tryklufttilforslen og kaedetaljen vil ikke leengere veere i stand til at fungere.

Hvis overbelastningssikringen udleses, senk laesset og aflast for at gere det mindre. Til det tunge
arbejde skal der bruges andre metoder. Lasset seenkes ved forst at nulstille kedetaljen, trykke
nedstopperens “ON”-knap, og derefter trykke kadetaljens manevregreb for at seenke lesset.

Opbevarlng af kzedetaljen

Opbevar altid keedetaljen i ubelastet tilstand (uden les).

Fjern og after alt snavs og vand.

Smer keeden, krogtappene og kroglasen.

Anbring kadetaljen pa et tort sted.

Tilprop kadetaljens luftindsugningskanal.

Inden kaedetaljen tages i brug igen, skal man folge instruktionerne vedrerende kaedetalje, ikke i
regelmessig brug, beskrevet i afsnittet “INSPEKTION”.

BETJENING

De fire vigtigste punkter, der skal overholdes ved kadetaljens betjening, er:

1. Folg alle sikkerhedsinstruktioner, nar man betjener kadetaljen.

2. Kun personale oplert i sikkerhed og kadetaljens betjening ma betjene den.

3. Udfer regelmaessig inspektion og vedligeholdelse af alle kaedetaljer, som anbefalet af fabrikanten.
4. Ver altid klar over kadetaljens kapacitet og lassets vaegt.

Qv E W~

Operatorens fysiske tilstand og helbred skal vaere i orden, sdledes at reaktionsevnen ikke pavirkes
negativt. Horelsen, synet og dybdeopfattelsen skal ligeledes vere i orden. Taljeoperaterens arbejde og
pligter skal forklares nejagtig. Han skal forstd kaedetaljens funktion og have lest fabrikantens
instruktionsmateriale. Han skal vaere klar over, hvordan et les fastspandes ordentligt og sidst men ikke
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mindst, skal han have en positiv holdning, hvad angar sikkerhed (vere sikkerhedsbevidst). Operateren
har pligt til ikke at betjene kadetaljen under usikre forhold.

Startkontrol

Kadetaljen afpreves mht. korrekt funktion, inden den leveres af fabrikken. For keedetaljen tages i brug,

skal felgende startkontrol udferes:

1. Efter installation af lebekatsmonterede keedetaljer skal de kontrolleres for at sikre, at kedetaljen er
centreret under lobekatten.

2. Kontrollér at intet luftudslip forekommer i lufttilferselsslangen og armaturdele til haengehandtaget
og fra haeengehandtaget til forgreningsroret.

3. Forste gang kedetaljen eller lobekatsmotorerne startes, skal der indsprejtes en let, ikke-rensende
olie i luftindsugningen.

4. Forste gang kadetalje-lobekatten betjenes, anbefales det, at man i et par minutter kerer motorerne
langsomt i begge retninger.

5. Kor lobekatten i hele udliggerens leengde.

6. Kontrollér begrensningsudstyrets funktion.

7. Kontrollér at lobekattens (hvis aktuelt) og krogens bevagelse sker i samme retning som pilene eller
ifelge vejledningen pa haengehandtaget.

8. Kontrollér at kaedetaljen er sikkert forbundet med lgbekranen, enskinnebanen, lobekatten eller
understotningselementet.

9. Kontrollér at laesset er sikkert anbragt pa krogen og at kroglasen er i indgreb.

10. Haev og s@nk et let laes for at kontrollere taljebremsens funktion.

11. Kontrollér kaedetaljens funktion ved at heeve og sanke et laes svarende til kaedetaljens tilladte
kapacitet et par centimeter over gulvet.

12. Kontrollér at keedetaljen befinder sig direkte over lesset. Haev ikke lesset i skav retning (undga at
det svinger eller traekker til siden).

13. Kontrollér at keedetaljen og lebekatten fungerer, som de skal, ved at haeve, flytte og s@nke et eller
flere provelas. Inden kadetaljen og lobekatten tages i brug, skal de arbejde jeevnt ved de tilladte

specifikationer.
A ADVARSEL

* Kun personale oplzert i sikkerhed og produktets betjening ma arbejde med kaedetaljen og
lebekatten.

* Kadetaljen er ikke konstrueret til at haeve, senke eller transportere personer. Heev eller flyt
aldrig et lzes hen over folk.

DANSK

Ka®detaljens manevregreb

Hzaengende betjeningshandtag med dobbelt manevregreb
Haengende betjeningshandtag med dobbelt manevregreb er kun
beregnet til kaedetaljen. Til enheder med motordrevne lobekatte kraeves
et betjeningshandtag med fire manevregreb. Oplysninger om
hangende betjeningshandtag med regulatorgreb til to eller tre

“ON” - knapper

motorfunktioner findes i fabrikantens informationsmateriale. —% = Eﬂdstop-
nap
Regulatoren pa det hengende betjeningshandtag har to separate
héandgreb til betjening af keedetaljen. Krogens bevagelsesretning, op Keedetaljens
eller ned, styres ved tryk pa det respektive handtag. mangvregreb
) ) Heengende
1. Begynd at arbejde med keedetaljen ved at trykke pa “ON”- ] betjenings-
knappen. ) ~G hé&ndtag
2. Betjen kadetaljen ved at trykke pd “UP”- eller “DOWN”-
mangvregrebet. (Ill. MHP1265DK)

3. Inedsituationer kan man stoppe alle kadetaljens funktioner ved
tryk pa nedstopknappen. Herved forhindres, at luft nar keedetaljens motor og enhver bevagelse
opherer.

4. Tryk pa “ON” -knappen til genstart af keedetaljen, nir nedstopknappen har varet aktiveret.
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* Kroglasen er beregnet til at holde lose slynger eller udstyr i slaekket tilstand. Var yderst
forsigtig for at undga, at lasen stetter eller baerer nogen del af laesset.

INSPEKTION
A ADVARSEL

 Alt nyt, zendret eller omkonstrueret udstyr skal inden ibrugtagning inspiceres og afproves af
personale oplzert i sikkerhed, betjening og vedligeholdelse for at sikre ufarlig betjening af
udstyret ved de tilladte specifikationer.

Det er et krav, at man udferer hyppig og periodevis inspektion af udstyr, der er i regelmaessig brug.
Med hyppige inspektioner menes besigtigelser, der udferes af operaterer eller servicepersonale. Med
periodevise inspektioner menes grundige inspektioner udfert af personale oplert i inspektion og
vedligeholdelse af keedetaljen.

Ombhyggelig og regelmaessig inspektion vil pa et tidligt tidspunkt kunne afslere eventuelt farlige
tilstande, sdledes at man har mulighed for at foretage afhjelpende indgreb, inden tilstandene nér at
blive farlige.

Mangler, der kommer til syne ved en inspektion, eller som noteres under betjening, skal meddeles til en
udpeget person. Herefter skal man treeffe en afgerelse om, hvorvidt manglen udger en sikkerhedsrisiko,
inden man begynder at betjene keedetaljen.

Registrering og rapportering

For hver kadetalje skal der fores nogen form for inspektionsregistrering indeholdende en liste over alle
de punkter, der kraever periodevis inspektion. En skriftlig rapport angdende tilstanden af kritiske
kaedetaljedele skal udfeerdiges manedligt. Rapporterne skal dateres, underskrives af den person, der
foretog inspektionen, og arkiveres pa et let tilgaeengeligt sted.

Lastekade rapportering

Som et led i et langsigtet lastekaede inspektionsprogram skal man fore nejagtige optegnelser for at
dokumentere tilstanden af lastekaeder, der er taget ud af brug. Sddanne optegnelser kan bruges til at
korrellere visuelle observationer noteret under hyppige inspektioner og lastekadens aktuelle tilstand,
konstateret af et periodevist og regelmassigt inspektionsprogram.

Hyppig inspektion

Hyppig inspektion af kaedetaljer, der bruges konstant, skal udferes ved starten af ethvert arbejdsskift.

Endvidere skal besigtigelser eller for beskadigelse eller tegn pa funktionsfejl udferes under normal

brug.

1. BETJENING. Undersog om der forekommer synlige tegn eller usaedvanlige lyde (skrabning), der
kan antyde et problem. Kontrollér at alle manevregreb fungerer rigtigt og at de returnerer til
neutral position, nér de slippes. Kontrollér kaedens fremforing
gennem keedetaljen og den nederste hejseblok. Hvis kaden
binder, hopper, stgjer for meget eller “klikker”, skal den renses
og smeres. Vedvarer problemet, skal keeden udskiftes.

Kadetaljen ma ikke bruges igen, for alle problemer er blevet
athjulpet.

2. KROGE. Kontrollér slitage eller beskadigelse, foroget
halsbredde, bejet skaft eller forvridning. Udskift kroge, hvis
halsabningen overstiger den kasserbare bredde, som vist i tabel
2 (se ill. MHP0040DK), eller hvis de er forvredet mere end 10°
(se ill. MHPO111DK). Hvis kroglasen snapper forbi
krogspidsen, er krogen skav og skal udskiftes. Kontrollér (111 MHPOO40DK)

\ Halsbredde
AN
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smeringen eller eventuel beskadigelse af krogens 10°
stottelejer. Serg for, at stettelejerne drejer nemt og MAKS
jevnt. Reparér eller smer efter behov.
3. @VERSTE OG NEDERSTE
BEGRZENSNINGSUDSTYR. Forsog at betjene
kadetaljen langsomt uden belastning, indtil keeden
nar helt ud til begge ender af sin bane. Den
opadgdende bevagelse skal standses, nar keedens
nederste blok eller stadpude steder mod kadetaljens
stoparm eller greensekobler. Den nedadgédende
bevagelse skal standses, nar den ubelastede
kaedelokke mindskes og udleser stoparmen eller v
greensekobleren. )
4. TRYKLUFTSYSTEM. Undersog visuelt om Forvredet Normal <ZE
forbindelser, armaturdele/beslag, slanger og o a
komponenter viser tegn pa luftudslip. Reparér MA IKKE BRUGES Ma gerne bruges
eventuelle uteetheder. Underseag og rens filtre, hvis
udstyret hermed. (. MHPOT11DK)
5. MANOVREGREB. Nar kadetaljen betjenes, Tabel 2
undersgg om mangvregrebene reagerer hurtigt
og jevnt. Kontrollér at de returnerer til neutral Halsbredde
position, nar de slippes. Hvis kadetaljen . Ny Kassér
reagerer langsomt eller bevaeger sig treegt, ma Kzdetaljemodel krog krog
den ikke benyttes, for alle fejl er blevet mm mm
afhjulpet. Palair Plus 250 til 1000 k
6. KROGLAS. Kontrollér kroglasens funktion. asdagc Au(flSS-El & 27 31
Udskift den, hvis den er i stykker eller is@t en Palair Plus 1001 6l 2000 kg
ny, hvis den mangler. LCA030S-E og LCA030D-E| 32 36,8
A FORSIGTIG LCA060S-E og LCA060D-E 40 46
LCA120D-E 57 65,5
* Brug ikke kaedetaljen, hvis kroglasen mangler
eller er beskadiget. LCAIS0TE 69 L
PAL12500K-E 57 65,5
7. KZDE (se ill. MHP0102DK). Undersog hvert  [PAT.25000K-E og
keedeled angéende bgjning, revner i LCA250Q-E 81 93
svej sef)mrader c?ller an.satser, tvaergaende hak og PAL37500K-E 106 1219
udhulinger, svejsesprgijt, teeregruber,
stribedannelser (meget sma striber) og kaedeslid, |PAL50000K-E 115 132,2

inklusive bereoverflader mellem kaedeledene.

Udskift en keede, der ikke godkendes ved enhver af
inspektionerne. Kontrollér smeringen og smer, hvis
nedvendigt. Se “Lastekade” i afsnittet “SMORING”.

Svejset omréde
Nedslidt pa

r Diameter

A ForsicTic

* En visuel besigtigelse kan ikke konstatere den fulde

udstrzekning af kaedesliddet. Sa snart tegn pa keaedeslid

opstar, skal man inspicere kaeden og lasteskiven ifelge

instruktionerne i afsnittet “Periodevis inspektion”.

(11l. MHP0102DK)

dissé steder

* Er kaeden nedslidt, kan det resultere i beskadigelse af lasteskiven. Inspicér lasteskiven og

udskift den, hvis den er beskadiget eller nedslidt.

8. INDF@RING AF LASTEKZAEDE. Ver sikker pd, at svejsestederne pa opretstdende kaedeled vender
veek fra den motordrevne kadeskive. Montér kaden igen, om nedvendigt. Serg for at keeden ikke

er vendt, vredet eller kinket. Justér efter behov.
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Periodevis inspektion
Hvor ofte, inspektion skal udferes, athenger af hvor hard en behandling, keeden udszttes for:

NORMAL KRAFTIG VOLDSOM
arlig halvarlig kvartalsmessig

Det kan vere nedvendigt at afmontere kaeden ved KRAFTIG eller VOLDSOM brug. For fortlebende,
skriftlige rapporter angaende periodevise inspektioner, sd man har mulighed for kontinuerlig
evaluering. Inspicér alle elementer beskrevet i afsnittet “Hyppig inspektion”. Desuden skal folgende
inspiceres:

1. BEFZASTELSESELEMENTER. Kontrollér nitter, cylinderskruer, splitbolte og andre
befastelseselementer pa kroge, hejsekroppen og kaeedespand, hvis sddan(ne) bruges. Isat nye
befastelseselementer, hvis de mangler eller fastspaend dem, hvis de er lose.

2. ALLE KOMPONENTER. Inspicér mht. slitage, beskadigelse, forandring, deformering og
renlighed. Angiver ydre tegn nedvendigheden af yderligere inspektion, returnér kadetaljen til det
nzrmeste Ingersoll-Rand servicecenter.

3. KROGE. Underseg om krogene har sprackker. Brug magnetpulver eller en farvegen-
nemtraengningsvaske til at undersoge tilstedevarelsen af spraekker. Inspicér krogens sikringsdele.
Stram eller reparér krogen, hvis nedvendigt.

4. LASTEKZEDENS HJUL. Undersgg om beskadigelse eller overdreven slitage forekommer. Udskift
beskadigede dele. Hold gje med lastekaden, mens den leber gennem taljen. Brug kun kedetaljen,
hvis kaeden fores jeevnt gennem kaedetaljen og krogblokken uden herbar klikken eller andre tegn pé
binding eller funktionsfejl.

5. MOTOR. Hvis motorydelsen er dérlig, skal man henvende sig til det neermeste servicecenter for at
fa nermere oplysninger.

6. BREMSER. Hav et las svarende til kaedetaljens tilladte kapacitet et par cm over gulvet. Kontrollér
at kaedetaljen holder leesset stabilt uden glidning. Hvis kadetaljen har tendens til glidning, skal man
henvende sig til narmeste servicecenter for at fa neermere oplysninger.

7. STOTTEKONSTRUKTION. Bruges en permanent konstruktion, skal man inspicere den for at
sikre, at den hele tiden er i stand til at understotte belastningen (holde laesset).

8. LOBEKAT. (hvis udstyret hermed) Laes fabrikantens anvisninger angéende installation og service.

9. MZAERKATER OG ETIKETTER. Kontrollér at disse er pa plads og er laeselige. Udskift, hvis
nedvendigt.

10. LASTEKZADENS ENDEANKRE. Serg for, at begge lastekadens ender er ordentligt fastgjort.
Fastgor dem, hvis de er lose, reparér dem, hvis de er beskadiget. Paset ny keede, hvis den mangler.

11. LASTEKZADE. Mal keden for at undersege, om den har
strakt sig. Gor dette ved at male hen over fem ( C /)_ﬂ?
kaedeledssektioner ad gangen, langs hele keedens leengde
(se ill. MHP0041DK), idet man specielt retter
opmarksomheden mod de mest nedslidte keedeled. Hvis ét Méleleengde
eller flere femkaedeled i arbejdslaengden nar eller
overstiger den kasserbare leengde (tll. MHPOO41DK)

o

vist i tabel 3, skal hele keeden Tabel 3
Ud,Sk,lft‘I:SI‘ Udsm{: ‘;i“d;nl‘:d gn Kzedens | Normal | Kasserbar
original Ingersoll-Rand-kade.
12. KEDEKASSE. Undersog om Model Nr. Stﬂlflrlfllse lae;'f};ie lae;'f};ie
keedekassen er beskadiget eller -
nedslidt for meget og om den er Palair Plus 250 til 1000 kg 5x 15 75 76,1
Ordentligtllfastgi Ol:tfpi kwietaljen- Palair Plus 1001 til 2000 kg | 7 x 21 105 106,5
Fastgor eller udskift den, hvis
nedvendigt. LCAO15S-E og LCAO30D-E| 8x24 120 122
13. BEGREANSNINGSANORDNING. |LCA030S-E og LCAO60D-E| 13 x 36 180 183
Kontrollér at greensekobleren LCAO60S-E, LCA120D-E,
bevaeger sig frit. For at begrense  |LCA180T-E og LCA250Q-E 16 x 45 225 228
krogens nedadgdende bevagelse er (b, pus 50000 Serier 2x66 | 330 335
det nedvendigt, at siden med den - 1
slekkede keedelokke kommer i Zinkovertrukket lastekade er standard i hejseapparat for

Liftchain.
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berering med graeensekobleren. For at begrense krogens opadgdende bevagelse skal den nederste
hejseblok komme i berering med grensekobleren.

Afprov “OP” og “NED”-begrensningen ved forst at betjene kadetaljen langsomt uden belastning
for at konstatere, om den fungerer korrekt. Afprov igen med fuld fart og uden belastning for at
konstatere, om den stadigvak fungerer korrekt.

K=detalje, ikke i regelmaessig brug

1. En kadetalje, der har varet ubrugt i mindst en méned, men ikke lngere end et ar, skal, inden den
tages i brug igen, inspiceres ifolge kravene i afsnittet “Hyppig inspektion”.

2. En kadetalje, der ikke er blevet brugt i mindst et ér, skal, inden den tages i brug igen, inspiceres
fuldstendigt ifelge kravene i afsnittet “Periodevis inspektion”.

3. Hjelpetaljer skal inspiceres mindst hvert halve dr ifolge kravene i afsnittet “Hyppig inspektion”.
Under unormale driftsforhold skal udstyret inspiceres hyppigere.

SMORING

For at sikre at keedetaljen hele tiden fungerer tilfredsstillende, er det vigtig, at man bruger det rette
smeremiddel og med det rette tidsinterval til alle steder, der kraeever smering, som angivet i
smereskemaet. Korrekt smering er et vigtigt led i opretholdelse af effektiv funktion.

Smereintervallerne anbefalet i denne handbog er baseret pa periodevis brug af kadetaljen i lobet af en
otte timers dag, fem dage om ugen. Hvis keedetaljen bruges nasten konstant eller mere end otte timer
om dagen, kreeves oftere smeoring. Smeremiddeltypen og tidsintervallet mellem udskiftninger er baseret
pa, at keedetaljen bruges i omgivelser uden stov, fugt og @tsende dampe. Anvend kun de anbefalede
smeremidler. Bruges andre smeremidler, kan det fa negativ virkning pé kadetaljens funktion. Ignorerer
man denne forsigtighedsregel, kan kadetaljen og/eller tilherende komponenter beskadiges.

Luftledning smereanordning (hvis aktuelt)

Smer kedetaljens luftforsyning med SAE 30W ISO VG100 ikke-selvrensende motorolie (minimal
viskositet 135 Cst ved 40° C via en smereanordning anbragt inde i ledningen. Bruges selvrensende olie,
kan det resultere i for tidlige funktionsfejl.

* Undlader man at holde lastekzeden ren og velsmurt, kan det fremskynde kaedeslid og keedebrud,
hvilket kan volde personskade, dod eller vaesentlig materiel- og tingskade.

Lastekaede

1. Smer hvert keedeled ugentlig. Pafor nyt smeremiddel oven pa den gamle belegning.

2. Ved hérd brug eller i korroderende omgivelser skal man smere med kortere mellemrum end
normalt.

3. Smer krogens og krogldsens drejepunkter med det samme smeremiddel, der blev brugt til
lastekaeden.

4. Renger keeden med et syrefrit rensemiddel for at fjerne rust eller ophobet slibestov. Efter
rengeringen, skal keeden smeres.

5. Brug Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN eller en SAE 50 ISO VG220-olie.

Krog og monteringsophzng

1. Smer krogen og kroglasens drejepunkter. Krogen og lasen skal kunne svinge/dreje uhindret. Brug
Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN eller en SAE 50 ISO VG220-olie.

2. Smer fedtmonteringen pé Palair Plus 50000 seriens nederste krog manedligt eller hyppigere,
athaengig af, hvor hard en behandling keeden udszttes for. Brug standard #2 universalsmerefedt.

DK-11

DANSK



DANSK

Gearkassehus (Palair Plus)
Gearkassehuset skal smores med en EP2-smerefedt af god kvalitet med et drabepunkt pa 250° C
og en viskositet pd 1100 SUS ved 38° C, nér det monteres.

Gearkasse- og bremsehus (Liftchain)
Fyld gearkassehuset op til niveauproppen med 90W ISO VG150 olie.

BESTILLING AF RESERVEDELE

Bruges andre reservedele end Ingersoll-Rand-dele, kan det indebere, at garantien bliver ugyldig. For
at fa omgaende service og have mulighed for at rekvirere originale Ingersoll-Rand-dele, skal man
forsyne sin neermeste forhandler eller distributer med folgende oplysninger:

1. Det fuldstendige modelnummer, som angivet pa fabrikskiltet.

2. Delnummeret og delnavnet, som vist i reservedelshandbogen.

3. Det onskede antal dele.

Returnering af produkter

Ingersoll-Rand accepterer ikke, at produkter sendes retur til reparation eller service i henhold til
garantien uden forudgéende aftale. Det er endvidere nedvendigt med en skriftlig tilladelse fra det sted,
hvor produkterne er blevet kabt.

Keadetaljer, der returneres med dbnede, bgjede eller forvredne kroge, eller hvis kaden og kroge
mangler, vil ikke blive repareret eller udskiftet i henhold til garantien.

Bortskaffelse
Nar kadetaljens levetid er slut, anbefales det, at kaedetaljen skilles ad og affedtes, og at delene sorteres
ifolge materiale, sd de kan recirkuleres og genanvendes.

REPARATION OG VEDLIGEHOLDELSE

Reparation og vedligeholdelse af kaedetaljen mé kun udferes af et autoriseret service- og
reparationssted. Naermere oplysninger herom fas af naermeste Ingersoll-Rand kontor.

Handbogen er oversat fra den engelske originaludgave.

Engelsksprogede kadetaljedele- og vedligeholdelsesoplysninger kan fés ved at bestille folgende
publikationer:

Palair Plus-kadetaljedele, Betjenings- og vedligeholdelseshandbog, blanket nr. MHD56043
Liftchain-kadetaljedele, Betjenings- og vedligeholdelseshandbog, blanket nr. MHD56140

Palair 50000 serie-kadetaljer, kontakt neermeste Ingersoll-Rand kontor for neemere oplysninger.

DK-12



LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR ESTOS PRODUCTOS. Este
manual contiene informacién importante de seguridad,
instalacién y operacion.

INFORMACION DE SEGURIDAD

Este manual ofrece informacion importante para todo el personal involucrado con la instalacion y
operacion segura de estos productos. Incluso en el caso de que usted considere que conoce bien este
equipo, u otro semejante, debe leer este manual antes de operar este producto.

Peligro, Advertencia, Cuidado y Aviso

A lo largo de este manual se indican pasos y procedimientos que, si no se respetan, podrian ser la causa
de una lesion personal. Para identificar el nivel de riesgo potencial se utilizan las siguientes palabras de
sefializacion.

ESPANOL

La palabra “Peligro” se usa para indicar la presencia de un riesgo que
A PELIGRO causard lesiones graves, la muerte o daios importantes a la propiedad si
se ignora la advertencia.

La palabra “Advertencia” se usa para indicar la presencia de un riesgo
que puede causar lesiones graves, la muerte o daflos importantes a la
propiedad si se ignora la advertencia.

A\ ADVERTENCIA

La palabra “Cuidado” se usa para indicar la presencia de un riesgo que
causard o pueda causar lesiones leves o dafios a la propiedad si se
ignora la advertencia.

A cubabo

La palabra “Aviso” se usa para notificar a las personas sobre la
AVISO informacion de instalacion, operacion o mantenimiento que es
importante pero que no esta relacionada con un riesgo.

A\ ADVERTENCIA

* No use este polipasto ni los equipos conectados para subir, soportar o transportar personas, ni
para subir o soportar cargas sobre otras personas.

« Las estructuras de apoyo y los dispositivos para enganchar la carga usados en conjunto con este
polipasto deben proveer el soporte adecuado para manejar todas las cargas del polipasto mas el
peso del mismo y el equipo conectado. Esta condicion es responsabilidad del propietario. En caso
de duda, consulte con un ingeniero estructural colegiado.

Resumen de seguridad

AVISO

* Los equipos de izado estan sujetos a diferentes regulaciones. Es posible que estas regulaciones
no se especifiquen en este manual.

Ingersoll-Rand ha producido este manual para proporcionar a los distribuidores, mecanicos,

operadores y personal de la empresa la informacion necesaria para instalar y operar los productos aqui

descritos.

Es muy importante que los operadores y mecanicos estén familiarizados con los procedimientos de

servicio de estos productos, o productos parecidos, y sean fisicamente aptos para realizar tales

procedimientos. Este personal debera tener un conocimiento general del trabajo que incluya lo

siguiente:

¢ Elusoy laaplicacion correcta y segura de herramientas manuales comunes para mecanicos asi
como herramientas Ingersoll-Rand especiales o recomendadas.
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¢ Los procedimientos de seguridad, las precauciones y los habitos de trabajo establecidos por las
normas aceptadas de la industria.

Ingersoll-Rand no puede estar enterada de, ni proveer, todos los procedimientos mediante los cuales se
puedan realizar las operaciones o reparaciones de los productos, ni tampoco saber todos los peligros y/o
resultados de cada método. En caso de efectuar procedimientos de operaciéon o mantenimiento no
recomendados especificamente por el fabricante, se debe asegurar de que las acciones realizadas no
pongan en peligro la seguridad del producto. En caso de no estar seguro de un procedimiento o paso de
operacion o mantenimiento, el personal debera dejar el producto en una condicion segura y
comunicarse con el supervisor y/o la fabrica para recibir asistencia técnica.

INSTRUCCIONES PARA LA OPERACION SEGURA

Ingersoll-Rand reconoce que la mayoria de compaifiias que utilizan polipastos tienen un programa de
seguridad vigente en sus plantas. En el caso de que usted se entere de la existencia de conflicto entre
una norma establecida en esta publicacion y una semejante ya establecida por una compatfia
determinada, tendra prioridad la mas exigente de las dos.

Las Instrucciones para la operacion segura se proporcionan para alertar al operador sobre las practicas
inseguras que se deben de evitar, y no necesariamente se limitan a la lista que sigue a continuacion.
Para obtener mas informacion de seguridad, consulte las secciones especificas del manual.

1. Sélo se debe permitir que operen el polipasto las personas entrenadas en la seguridad y operacion
de este producto.

2. Una persona debe operar el polipasto solo si es fisicamente apta para ello.

3. Sihay en el polipasto o en los controles un aviso de “NO OPERAR?”, no use el polipasto hasta que
el personal designado haya quitado el aviso.

4. Antes de cada turno el operador debe inspeccionar el polipasto para determinar si esta desgastado o
dafiado.

5. Nunca opere un polipasto si la inspeccion indica que esta desgastado o dafiado.

Periodicamente haga una inspeccion exhaustiva del polipasto y reemplace las piezas desgastadas o

dafiadas.

Lubrique el polipasto con regularidad.

No utilice el polipasto si el pestillo del gancho esta vencido o roto.

Antes de usar el polipasto, compruebe que los pestillos de los ganchos estan asegurados.

0. Nunca empalme una cadena de polipasto insertando un perno entre los eslabones.

1. Sélo se deben levantar cargas que sean iguales o menores que la capacidad nominal del polipasto.

Consulte la seccion “ESPECIFICACIONES”.

12. Cuando use dos polipastos para suspender una carga, seleccione dos polipastos que tengan cada
uno una capacidad nominal igual o mayor que la carga. Esto provee seguridad adecuada en caso de
un cambio repentino de la carga.

13. Nunca ponga la mano dentro del area de la garganta de un gancho.

14. Nunca use la cadena de carga del polipasto como eslinga.

15. Nunca accione un polipasto si la carga no esta centrada bajo el gancho. No “tire lateralmente” de la
carga.

16. Nunca accione un polipasto con la cadena de carga retorcida, angulada, “invertida” o dafiada.

17. No haga entrar a la fuerza una cadena o gancho usando un martillo.

18. Nunca introduzca la punta del gancho en un eslabon de la cadena.

19. Compruebe que la carga esté correctamente asentada en el lomo del gancho y que el pestillo del
gancho esté asegurado.

20. No deje que la punta del gancho soporte todo el peso de la carga.

21. Nunca haga correr la cadena de carga sobre un borde afilado. Use una roldana.

22. Observe siempre la carga cuando esté operando el polipasto.

23. Siempre compruebe que usted, y todas las demas personas, estan fuera de la trayectoria de la carga.
No levante una carga sobre ninguna persona.

24. Nunca use el polipasto para levantar o bajar personas, ni permita que nadie se pare encima de una
carga suspendida.

25. Elimine el huelgo de la cadena y la eslinga cuando empiece a levantar. No sacuda la carga.

26. No haga oscilar una carga suspendida.

>
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27. Nunca deje sin atender una carga suspendida.

28. Nunca suelde ni corte en una carga suspendida por el polipasto.

29. Nunca use la cadena del polipasto como electrodo de soldadura.

30. No opere el polipasto si la cadena salta u ocurre ruido excesivo, enredos, sobrecarga o atasco.

31. No use los limitadores de subida y bajada como medio de detener un polipasto. Los limitadores de
subida y bajada son solamente para emergencias.

32. Siempre instale el polipasto correctamente y con cuidado.

33. Antes de realizar mantenimiento en el polipasto, cercidrese de que se ha cerrado el suministro de
aire.

34. No permita que la cadena quede expuesta a un clima extremadamente frio. No aplique cargas a una
cadena fria.

ROTULO DE ADVERTENCIA

Cada polipasto trae desde la fabrica el rotulo de advertencia que se muestra. Si su unidad no lleva
puesto este rotulo, solicite uno nuevo e instalelo.

ESPANOL

A\ ADVERTENCIA

* No utilice el polipasto para izar, soportar ni transportar personas.

DESCRIPCION

Los polipastos descritos en este manual son accionados por aire comprimido, y se han disefiado para
subir y bajar cargas usando un control colgante. Los polipastos se pueden empernar o montar en
gancho a un trole o a una estructura de montaje permanente.

Los polipastos neumaticos estan equipados con motores de engranajes, los cuales actiian como el
mando de la seccion de engranajes. La potencia de la seccion de engranajes se transmite directamente a
la roldana de mando de la cadena de carga.

Cada polipasto neumatico contiene un freno, el cual se suelta mediante presion de aire aplicada a un
piston de freno de seccion anular. Cuando se oprime el boton/palanca de “ARRIBA” o “ABAJO” del
control colgante, se dirige aire al freno. El piston del freno comprime los resortes y suelta el freno.
Cuando se suelta el boton/palanca de “ARRIBA” o0 “ABAJO” del control colgante, se deja escapar el
aire y se aplica el freno.
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ESPECIFICACIONES

Capa- | No.de | . | Nivelde | Nivel de Velocidad con Velocidad sin - [ "o | Limite
Modelo de cidad | ramales| 3% ¢[ presion | potencia | carga nominal carga polipasto | nominal de
polipasto No. | nominal de :;\/u"e. tisti listica m/m m/m sobrecarga
kg cadena| ™™ dBA dBA arriba abajo | arriba | abajo kg kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PALS00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7,5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PALS00KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 | 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO015S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCA030D-E 2 2 32 3,7 1,9 80
3000 3750
LCA030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 3,5 3 100
6000 1,6 7500
LCA060S-E 1 35 1,8 3 3,6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 05 1o 0,9 1,5 1,8 0,8 180 15000
LCAI180T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E | 12500 1 32 5 6 3,5 320 15000
PAL25000K-E [ 25000 2 0 9 109 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E [ 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PALS0000K-E [ 50000 4 0,8 1,25 1,5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Las mediciones del sonido se han efectuado siguiendo las especificaciones de prueba ISO 11201, ISO 3744-3746 ¢
ISO 4871 para sonido proveniente de equipos neumaticos. Las lecturas que se muestran se basan en el nivel de ruido
promedio de cada configuracion de polipasto, y son proporcionales al tiempo utilizado en un ciclo regular.

* La presion acustica maxima (LpC) no excede de 130 dB.

* El rendimiento se mide a una presion de operacion 6,3 bares.

INSTALACION

Antes de instalar el polipasto, inspeccionelo con detalle por dafios posibles de transporte.
Los polipastos vienen de la fabrica con lubricacion completa.
Lubrique la cadena de carga antes de la operacion inicial del polipasto.

* Se recomienda que los propietarios y usuarios examinen las regulaciones especificas, locales o de
otra indole, que puedan aplicarse a determinado tipo de uso de este producto, antes de instalar o

usar el polipasto.
A\ ADVERTENCIA

* Una carga que cae puede causar lesiones o la muerte. Antes de instalar, lea las
“INSTRUCCIONES PARA LA OPERACION SEGURA”.



Polipasto

Las estructuras de apoyo y los dispositivos para enganchar la carga usados en conjunto con este
polipasto deben proveer el soporte adecuado para manejar todas las cargas del polipasto mas el peso del
mismo y el equipo conectado. Esta condicion es responsabilidad del propietario. En caso de duda,
consulte con un ingeniero estructural colegiado.

Instalacion de polipasto montado en gancho
Ponga el gancho sobre la estructura de montaje. Cercidrese de que el pestillo del gancho esté
asegurado.

Cercidrese de que el miembro de soporte se apoya completamente sobre el lomo del gancho y esta
centrado directamente sobre el vastago del mismo.

* No use un miembro de soporte que incline el polipasto a un lado u otro.

ESPANOL

Instalacion de polipasto montado en trole
Consulte la informacion de instalacion del fabricante del trole para instalar el trole y acoplar el
polipasto con seguridad.

Caja de cadena
Al instalar la caja de la cadena, consulte las instrucciones de instalacion del fabricante de Cajas de

cadena.
A cubabo

¢ Cercidrese de ajustar la cadena de contrapeso de manera que la caja de cadena no haga
contacto con la cadena de carga.

* Deje que la cadena se apile en forma natural en la caja de cadena. El apilado manual
descuidado en la caja puede dar lugar a angulacién o torcedura de la cadena, lo que enredara el
polipasto.

1. Revise el tamaio de la caja de cadena para verificar que la longitud de la cadena de carga no
exceda su capacidad. En caso contrario, use una caja de cadena mas grande.

2. Conecte la caja de cadena al polipasto.

3. Baje el bloque inferior hasta su punto mas bajo y haga subir el polipasto para hacer pasar la cadena
a la caja.

Sistema de aire

El suministro de aire debe ser limpio, lubricado y libre de humedad o agua. Durante la operacion, se
requiere una presion minima de 6,3 bares/630 kPa en el motor del polipasto para rendir la capacidad
nominal del polipasto.

Lineas de aire

Consulte la tabla 1 para in-formarse sobre el diametro Tabla 1

permisible minimo de la man-guera. El diametro de la Diametro
manguera se basa en una distancia maxima de 15 m entre el minimo
suministro de aire y el motor del polipasto. Comuniquese con [Modelo No. de

su distribuidor mas cercano sobre los diametros manguera
recomendados de la linea de aire para distancias mayores de mm

15 m. Antes de hacer las conexiones finales a la entrada de la Palair Plus 0,25 ton, a 2

unidad, se deben purgar todas las lineas de suministro usando |, 13
aire limpio y seco..Las hnea§ de sumln.lstro deben ser lo mas Lifichain LCA Polipasto I
cortas y rectas posibles, seglin lo permitan las condiciones de

instalacion. Palair Plus Serie 50000 52
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Las lineas de transmision largas y con muchos adaptadores, codos, conexion en T, valvulas esféricas,
etc., reducen la presion a causa de las restricciones y la friccion superficial en las lineas. Si se usan
accesorios de desconexion rapida en la entrada del polipasto, éstos deben tener un diametro de paso de
aire igual al didmetro minimo de la manguera. El uso de conexiones de menor didmetro reducira el
rendimiento.

Lubricador de la linea de aire
Los elevadores podrian operarse sin tener un lubricador en la linea de aire. En caso de emplearse un
lubricador, utilice uno cuya entrada y salida tengan un didmetro no menor que el de la entrada al motor

del elevador.
AVISO

¢ El lubricador debe situarse a no mas de 3 m de distancia del motor del polipasto.
e Antes de llenar el lubricador de la linea de aire cierre el suministro de aire.

El lubricador de la linea de aire debe rellenarse diariamente, y se debe regular para proporcionar
lubricacién a una frecuencia minima de 1 a 3 gotas por minuto de aceite SAE 30W ISO VG100, o
aceite hidraulico de buena calidad, ajustada a la velocidad maxima del polipasto.

Filtro de la linea de aire

Se recomienda instalar un filtro/colador en la linea de aire lo mas cerca que sea practico de la entrada
de aire del motor para impedir la entrada de suciedad al motor. El filtro/colador debera proveer un
filtrado de 10 micras e incluir una trampa para la humedad. Limpie el filtro/colador mensualmente para
mantener su eficiencia operativa.

Humedad en las lineas de aire

La humedad que llega al motor de aire por las lineas de suministro es el factor principal en la
determinacion del tiempo entre reparaciones generales de servicio. Las trampas para humedad pueden
ayudar a eliminar la humedad. También son utiles otros métodos, tales como un receptor de aire que
capta la humedad antes de que llegue al motor, o un posenfriador en el compresor que enfria el aire
antes de que se distribuya por las lineas de suministro.

Dispositivo de sobrecarga

En todos los polipastos con capacidad nominal mayor de 1 tonelada métrica, usados para aplicaciones
de izado, se requiere un dispositivo de sobrecarga.

El dispositivo de sobrecarga se integra en el motor de aire del polipasto e impide que éste levante una
carga mayor que el valor de sobrecarga listado en el cuadro de especificaciones. Si se detecta una
sobrecarga, se interrumpe el suministro de aire de entrada y el polipasto dejara de funcionar.

Si se activa el dispositivo de sobrecarga, se debera bajar y disminuir la carga. Se deben usar métodos
alternos para llevar a cabo la tarea. Para bajar la carga reposicione el polipasto oprimiendo el boton
“ON” en el dispositivo de parada de emergencia y oprima la palanca de control del polipasto para bajar.

Almacenamiento del polipasto

Guarde siempre el polipasto en una condicion sin carga.

Limpie toda suciedad y agua.

Ponga aceite en la cadena de carga, los pasadores del gancho y el pestillo del gancho.

Ponga el polipasto en una ubicacion seca.

Tapone la abertura de la entrada de aire del polipasto.

Antes de volver a poner en funcionamiento el polipasto siga las instrucciones para polipastos que
no estan en servicio regular, en la secciéon “INSPECCION”.

OPERACION

Los cuatro aspectos mas importantes de la operacion del polipasto son:

1. Seguir todas las instrucciones de seguridad al operar el polipasto.

2. Sélo se debe permitir que operen este polipasto las personas capacitadas en la seguridad y
operacion del mismo.

A
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3. Se debe programar un procedimiento regular de inspeccion y mantenimiento de cada polipasto,
seglin las recomendaciones del fabricante.
4. En todo momento se debe conocer la capacidad del polipasto y el peso de la carga.

Los operadores deben estar fisicamente aptos. No deben tener ninguna condicion de salud que pudiera
afectar su capacidad para reaccionar, y deben tener buena audicion, vision y percepcion de
profundidad. El operador del polipasto debe recibir instruccion completa sobre sus obligaciones y debe
entender la operacion del polipasto, incluyendo el estudio de la bibliografia del fabricante. El operador
debe estar advertido de los métodos correctos de enganchar las cargas y debera tener una buena actitud
con respecto a la seguridad. El operador tiene la responsabilidad de negarse a trabajar con el polipasto
bajo condiciones inseguras.

Revisiones para la operacion inicial

Los polipastos son sometidos a pruebas de funcionamiento correcto antes de salir de la fabrica. Antes

de poner en servicio el polipasto se deben realizar las siguientes revisiones para la operacion inicial.

1. Después de la instalacion de los polipastos montados en trole, compruebe que el polipasto esté
centrado debajo del trole.

2. Revise si hay fugas de aire en la manguera de suministro y en las conexiones que van al control
colgante, y en las que van del control al multiple.

3. Cuando se hacen funcionar por primera vez los motores del polipasto o del trole, se debe inyectar
una pequeiia cantidad de aceite liviano no detergente en la conexion de entrada para dar una buena
lubricacion.

4. Cuando se opera por primera vez el polipasto y el trole, se recomienda hacer funcionar los motores

lentamente en ambas direcciones durante unos cuantos minutos.

Haga recorrer el trole la longitud total de la viga.

Revise el funcionamiento de los dispositivos limitadores.

7. Compruebe que el movimiento del trole (si existe) y del gancho sigue la misma direccion que
indican las flechas o la informacion en el control colgante.

8. Revise si el polipasto esta firmemente conectado a la gria elevada, monorriel, trole o miembro de
soporte.

9. Compruebe que la carga esté firmemente insertada en el gancho, y que el pestillo del gancho esté
asegurado.

10. Suba y baje una carga liviana para comprobar la operacion del freno del polipasto.

11. Compruebe el funcionamiento del polipasto subiendo y bajando una carga igual a la capacidad
nominal del mismo a unos cuantos centimetros del suelo.

12. Verifique que el polipasto se encuentra directamente encima de la carga. No levante la carga en
angulo (tiro lateral).

13. Inspeccione el desempeiio del polipasto y el trole al subir, desplazar y bajar cargas de prueba. El
polipasto y el trole deben operar uniformemente y a las especificaciones nominales, antes de

ponerse en servicio.
A\ ADVERTENCIA

* Sélo personal capacitado en la operacion segura de este producto debe operar el polipasto y el
trole.

« El polipasto no ha sido diseiiado, ni es adecuado, para levantar, bajar o transportar personas.
Nunca levante cargas sobre ninguna persona.

ESPANOL

Al

Controles del polipasto

Control colgante de dos palancas

Los controles colgantes de dos palancas s6lo controlan la operacion del polipasto. Las unidades con
troles motorizados requieren un control colgante de cuatro palancas. Consulte la informacion del
fabricante sobre Conjuntos de mango acelerador del control colgante, para las funciones con dos y tres
motores.
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El acelerador del control colgante usa dos palancas separadas para la
operacion del polipasto. La direccion del recorrido del gancho es
controlada por cualquiera de las palancas que se oprima.

- . . , Boton de “ON”
1. Para empezar la operacion del polipasto oprima el botén de

“ON”. Boton de
2. Para operar el polipasto, oprima la palanca de control de ___parada de
“ARRIBA” 0 “ABAJO”. emergencia
3. En caso de una emergencia se puede detener por completo la
operacion del polipasto oprimiendo el boton de parada de Palancas de
emergencia. Esto impedira que el aire llegue al motor del Control del
polipasto, deteniéndose todo movimiento. polipasto
4. Para volver a arrancar el elevador después de usar el boton de
“Parada de emergencia” se debe presionar el boton “ON” ) Mango del
AUE control colgante

(Encender).

(Dibujo MHP1265E)
A\ ADVERTENCIA

« El pestillo del gancho tiene por funcion retener las eslingas o dispositivos flojos bajo condiciones
de poca tension. Se debe tener cuidado de impedir que el pestillo soporte carga alguna.

INSPECCION

* Todo equipo nuevo, alterado o modificado debe ser inspeccionado y probado por personal
capacitado en la seguridad, operacién y mantenimiento del mismo a fin de garantizar su
operacion segura a las especificaciones nominales, antes de ponerlo en servicio.

Se deben realizar inspecciones frecuentes y periodicas en los equipos en servicio regular. Las
inspecciones frecuentes son las revisiones visuales que realizan los operadores o el personal de servicio
durante la operacion de rutina del polipasto. Las inspecciones periddicas son las inspecciones
completas realizadas por personal capacitado en inspeccion y mantenimiento del polipasto.

La inspeccion cuidadosa realizada en una base regular revelara las condiciones potencialmente
peligrosas durante la etapa inicial, permitiendo que se adopten acciones correctivas antes de que la
condicion se vuelva peligrosa.

Las deficiencias reveladas mediante la inspeccion, u observadas durante la operacion, se deben
informar a una persona designada. Antes de reanudar la operacion del polipasto, se debe determinar si
la deficiencia constituye un riesgo de seguridad.

Registros e informes

Se debe mantener alguna forma de registro de inspeccion para cada polipasto, indicando todos los
puntos que requieren inspeccion periddica. Mensualmente se debe escribir un informe sobre la
condicion de las piezas criticas de cada polipasto. Estos informes deben tener fecha y estar firmados
por la persona que realizo la inspeccion, y mantenerse en un archivo de facil acceso para revision.

Informes de las cadenas de carga

Como parte de un programa de inspeccion de largo plazo de la cadena de carga se deben mantener
registros que documenten la condicion de la cadena de carga retirada de servicio. Los registros exactos
estableceran una relacion entre las observaciones visuales anotadas durante las inspecciones frecuentes
y la condicion real de la cadena de carga determinada mediante los métodos de inspeccion periddicos.
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Inspeccion frecuente
En un polipasto dedicado al servicio continuo, la inspeccion

frecuente se debe realizar al principio de cada turno. Ademas, se

Anchura de

deben conducir inspecciones visuales durante el servicio regular en
busca de cualquier dafio o evidencia de desperfecto.

1.

OPERACION. Verifique si hay algun ruido anormal
(chirridos, etc.) o defecto visual que pudiera indicar un
problema potencial. Compruebe que todos los controles

funcionan correctamente y que regresan a su posicion neutral

al ser liberados. Inspeccione el paso de la cadena por el

polipasto y el bloque inferior. Si la cadena se atasca, salta o

produce mucho ruido (hace “clics”), limpiela y lubriquela.
Si el problema persiste, reemplace la cadena. No opere el
polipasto hasta que se hayan corre-gido todos los
problemas.

GANCHOS. Inspeccione por desgaste o daflos, aumento
en la anchura de la garganta, vastago doblado o dobladura
del gancho. Reemplace los ganchos cuando se excede la
anchura de descarte de la abertura de la garganta mostrada
en la Tabla 2 (Dibujo ref. MHPOO40E) o se excede un
retorcimiento de 10° (Dibujo ref. MHPO111E). Si el
pestillo del gancho se inserta pasando de la punta del
gancho, el gancho esta vencido y se debe reemplazar.
Revise los cojinetes de soporte del gancho por lubricacion
y dafio. Cerciodrese de que giran facil y suavemente.
Repare o lubrique seglin sea necesario.

DISPOSITIVO DE LIMITE SUPERIOR E INFERIOR.
Pruebe la operacion sin carga, lentamente y a ambos
extremos del recorrido. El desplazamiento ascendente
debe detenerse cuando el bloque inferior, o el tope de
detencion en la cadena, choca con el brazo

limitador o el interruptor del polipasto. El Tabla 2

s, garganta
(Dibujo MHPO0O40E)
10°
MAX.
—
©)]
Z
<
o
n
L
Retorcido Normal
NO USAR Se puede usar
(Dibujo MHPO111E)

desplazamiento descendente det_)e detenerse ‘Abertura de
cuando el bucle en el extremo sin carga de la
cadena se acorta y activa el brazo limitador o el garganta en
interruptor. . Anchu-
SISTEMA DE AIRE. Inspeccione visualmente Modelo de polipasto | Gancho| ra de
todas las conexiones, adaptadores, mangueras y nuevo | descar-
componentes en busca de indicaciones de fugas mm te
de aire. Si encuentra alguna, reparela. En caso mm
de tener filtros, reviselos y limpielos. Palair Plus 250 a 1000 kg y 27 11
CONTROLES. Durante la operacion del LCAO15S-E
polipasto, verifique que la respuesta al control  |Palair Plus 1001 a 2000 kg 0 363
colgante sea rapida y uniforme. Compruebe que | LCA030S-E y LCA030D-E >
los c_ontroles regresen a su posicion neutral al LCA060S-E y LCAO60D-E 40 46
ser liberados. Si el polipasto responde
lentamente, o el movimiento no es satisfactorio, LCAI120D-E 57 05,5
no lo opere hasta que se hayan corregido todas |LCA180T-E 69 79
las deficiencias.
PESTILLO DEL GANCHO. Verifique el PAL12500K-E T | 655
funcionamiento del pestillo del gancho. PAL25000K-E y LCA250Q-E 81 93
Cambielo si esta roto o instalelo si no esta PAL37500K-E 106 121.9
presente.

PAL50000K-E 115 132,2
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* No use el polipasto si falta el pestillo del gancho o esta danado.

7. CADENA. (Dibujo ref. MHP0102E) Inspeccione cada uno L
de los eslabones por dobladura, fisuras en las areas soldadas LDlametro Area soldada
o resaltos, mellas transversales y ranuras, salpicaduras de Desgaste en
soldadura, acumulaciones de corrosion, estriacion (lineas estas areas
finas paralelas) y desgaste de la cadena, incluyendo las
superficies portantes entre los eslabones de la cadena.
Reemplace la cadena que no pase cualquiera de estas
inspecciones. Revise la lubricacion de la cadena, y lubrique
si es necesario. Consulte “Cadena de carga” en la seccion  (Dibujo MHPO102E)

“LUBRICACION".
A cubabo

* No se puede determinar mediante la simple inspeccién visual la magnitud real del desgaste de la
cadena. Ante cualquier indicacién de desgaste de la cadena, inspeccione la cadena y la roldana de
carga segun las instrucciones indicadas en “Inspeccion periédica”.

* Una cadena de carga desgastada puede causar dafio a la roldana de carga. Inspeccione la
roldana de carga y reemplicela si esta desgastada o dafada.

8. LABOREO DE LA CADENA DE CARGA. Cerciorese de que las soldaduras en los eslabones
estacionarios no hacen contacto con la roldana motriz de la cadena. Vuelva a instalar la cadena si
es necesario. Cercidrese de que la cadena no esta al revés, retorcida ni angulada. Ajuste segun sea
necesario.

Inspeccion periddica
La frecuencia de la inspeccion periddica depende principalmente del uso:

NORMAL PESADO EXIGENTE
anual semestral trimestral

Es posible que sea necesario desarmar la unidad para los usos PESADO o EXIGENTE. Mantenga un
registro escrito acumulativo de las inspecciones periddicas para proveer una base para la evaluacion
continua. Inspeccione todos los elementos indicados en “Inspeccion frecuente”. Inspeccione también lo
siguiente:

1. ELEMENTOS DE SUJECION. Revise los remaches, tornillos de cabeza, tuercas, pasadores de
aletas y otros elementos de sujecion en los ganchos, el cuerpo del polipasto y la cubeta de la
cadena, si se usa. Reemplace las piezas faltantes y apriete o asegure las que estén flojas.

2. TODOS LOS COMPONENTES. Inspeccione por desgaste, dafio, distorsion, deformacion y
limpieza. Si la apariencia externa indica la necesidad de inspeccion adicional, envie el polipasto al
centro de servicio de reparaciones de Ingersoll-Rand mas cercano.

3. GANCHOS. Inspeccione los ganchos para ver si tienen fisuras. Use particulas magnéticas o tinte
penetrante para detectar las fisuras. Inspeccione las piezas de retencion del gancho. Apriete o
repare, si es necesario.

4. PINONES DE LA CADENA DE CARGA. Compruebe por dafio o desgaste excesivo. Reemplace
las piezas dafnadas. Observe la accion del paso de la cadena de carga por el polipasto. No opere un
polipasto a menos que la cadena de carga pase por el polipasto y el bloque del gancho sin
obstrucciones y sin producir “clics” u otra evidencia de atasco o desperfecto.

5. MOTOR. Si el rendimiento es bajo, comuniquese con el centro de servicio de reparaciones de mas
cercano en cuanto a informacién de reparacion.

6. FRENO. Suba una carga igual a la capacidad nominal del polipasto a unos cuantos centimetros del
suelo. Compruebe que el polipasto sostiene la carga sin resbalamiento. Si ocurre resbalamiento,
comuniquese con el centro de servicio de reparaciones mas cercano en cuanto a informacion de
reparacion.
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ESTRUCTURA DE APOYO. Si se usa una estructura permanente, inspeccione la capacidad de

continuar soportando la carga.

TROLE (si forma parte del equipo). Consulte las instrucciones del fabricante en cuanto a
informacion de instalacion y servicio.
ROTULOS Y ETIQUETAS. Verifique si estan presentes y son legibles. Cambielos si es necesario.

. ANCLAIJES DEL EXTREMO DE LA CADENA DE CARGA. Compruebe que ambos extremos

de la cadena de carga estén bien asegurados. Asegurelos si estan flojos, reparelos si estan dafiados

y ponga nuevos si faltan.

cinco eslabones a lo largo de la cadena (Dibujo ref.

MHPO0041E), prestando especial atencion a los eslabones
sometidos a mas trabajo. Si una seccion cualquiera de

cinco eslabones en la longitud de trabajo alcanza o excede
la longitud de descarte indicada en la Tabla 3, reemplace
toda la cadena. Siempre use una cadena de recambio

legitima de Ingersoll-Rand.

. CAJA DE CADENA. Inspeccione

la caja de cadena por dafio o
desgaste excesivo y que esté bien
sujeta al polipasto. Asegurela o
cambiela seguin sea necesario.

. CONJUNTO DE LIMITE.

Compruebe que el interruptor de
limite se mueve libremente. Para
limitar el recorrido descendente
del gancho, el bucle en el lado sin
tension de la cadena debe hacer
contacto con el interruptor de
limite. Para limitar el recorrido
ascendente del gancho, el bloque
inferior del gancho debe hacer
contacto con el interruptor de
limite.

. CADENA DE CARGA. Mida la cadena para ver si se ha estirado, midiendo entre secciones de

TN
< D C D )
Longitud de
calibrcion
(Dibujo MHPOO41E)
Tabla 3
Diametro| Longitud | Longitud
Modelo No. de la normal de
cadena descarte
mm mm mm
Palair Plus 250 a 1000 kg 5x15 75 76,1
Palair Plus 1001 a 2000 kg 7x21 105 106,5
LCAO015S-E y LCAO30D-E 8x24 120 122
LCAO030S-E y LCAO60OD-E | 13 x 36 180 183
LCA060S-E, LCA120D-E,
LCAISOT-E y LCA250Q-E | 10X% 225 228
Palair Plus 50000 Serie 22 x 66 330 335

La cadena de carga galvanizada forma parte del equipo estandar

en los polipastos Liftchain.

Para probar los limites de recorrido hacia “ARRIBA” y “ABAJO” primero haga funcionar
lentamente el polipasto sin carga para verificar el funcionamiento correcto. Repita la prueba a

velocidad méaxima sin carga.

Polipastos que no estan en servicio regular
Un polipasto que ha estado sin usar durante un periodo de un mes o mas, pero menos de un afo,
debe recibir una inspeccion conforme a los requisitos de “Inspeccion frecuente”, antes de ponerlo

1.

en servicio.

Un polipasto que ha estado sin usar durante un periodo de mas de un afio debera recibir una
inspeccion completa conforme a los requisitos de “Inspeccion periddica”, antes de ponerlo en

servicio.

Los polipastos de reserva deben inspeccionarse cuando menos dos veces al aio, de conformidad a
los requisitos de “Inspeccion frecuente”. En condiciones anormales de operacion, el equipo debe
ser inspeccionado a intervalos mas cortos.
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LUBRICACION

Para garantizar el funcionamiento satisfactorio y continuo del polipasto, todos los puntos que requieran
lubricacion deben recibir el lubricante correcto y a los intervalos de tiempo correctos, segun lo indicado
para cada conjunto. La lubricacion correcta es uno de los factores mas importantes para mantener la
operacion eficiente.

Los intervalos de lubricacion recomendados en este manual se basan en la operacion intermitente del
polipasto durante ocho horas al dia, cinco dias a la semana. Si se opera el polipasto de manera casi
continua, o durante mas de ocho horas cada dia, se requerira lubricar con mas frecuencia. Asimismo,
los tipos de lubricantes y los intervalos de tiempo se basan en la operacion en un ambiente
relativamente libre de polvo, humedad y humos corrosivos. Use solo los lubricantes recomendados.
Otros lubricantes podran afectar el rendimiento del polipasto. La no observancia de esta precaucion
puede ocasionar dafios al polipasto y/o sus componentes asociados.

Lubricador de la linea de aire (si se usa)

Lubrique el suministro de aire del polipasto con aceite no detergente para motor SAE 30W ISO VG100
(viscosidad minima 135 centistokes a 40° C) desde un lubricador en linea. El uso de aceite detergente
podra causar fallo prematuro.

Cadena de carga

A\ ADVERTENCIA

* La negligencia en mantener la cadena de carga limpia y bien lubricada dara lugar al desgaste
rapido de la cadena, lo cual puede ocasionar el fallo de la cadena y dar lugar a lesiones graves, la
muerte o daiios materiales importantes.

1. Lubrique semanalmente cada eslabon de la cadena de carga. Aplique lubricante nuevo sobre la
capa existente.

2. En aplicaciones exigentes, o ambiente corrosivo, lubrique con mas frecuencia de lo normal.

3. Lubrique los puntos de giro del gancho y del pestillo con el mismo lubricante usado en la cadena
de carga.

4. Para eliminar el 6xido o la acumulacion de polvo abrasivo, limpie la cadena con disolvente sin
acido. Después de limpiarla, lubriquela.

5. Use aceite Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN o aceite SAE 50 ISO VG220.

Conjuntos de gancho y de suspensién

1. Lubrique los puntos de giro del gancho y del pestillo del gancho. El gancho y el pestillo deben
girar/pivotar libremente. Use aceite Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN o aceite SAE 50 ISO
VG220.

2. Lubrique mensualmente, o con mas frecuencia, la grasera del gancho inferior del Palair Plus Serie
50000, dependiendo de lo exigente de las condiciones de servicio. Utilice una grasa estandar
multiuso No. 2.

Caja de engranajes (Palair Plus)
La caja de engranajes se rellena con grasa EP2 de buena calidad, temperatura de licuefaccion de 250° C
y viscosidad de 1100 SUS a 38° C al momento de armarla.

Caja de engranajes y frenos (Liftchain)
Llene aceite 90W ISO VG150 en la caja de engranajes hasta llegar al tapon de nivel.



INFORMACION PARA HACER PEDIDOS

El uso de piezas de repuesto que no sean de Ingersoll-Rand pueden invalidar la garantia de la
compailia. Para recibir servicio inmediato y piezas de repuesto legitimas de Ingersoll-Rand, indique a
su distribuidor mas cercano lo siguiente:

1. Numero de modelo completo, tal como aparece en la placa de identificacion.

2. Numero y nombre de la pieza, tal como se muestra en el manual de piezas.

3. Cantidad requerida.

Politica de devolucion de mercancias

Ingersoll-Rand no aceptara ningun articulo devuelto para trabajo de garantia o servicio si no se han
efectuado los tramites previos y no se ha proporcionado autorizacion escrita en el establecimiento
donde se compraron los articulos.

Los polipastos devueltos con los ganchos abiertos, doblados o retorcidos, o sin la cadena y los ganchos,
no seran reparados ni reemplazados bajo la garantia.

ESPANOL

Descarte del polipasto
Una vez que ha expirado la vida util del polipasto, se recomienda desarmarlo, quitarle la grasa y
separar las piezas segun el material de que estan fabricadas, para que se puedan reciclar.

SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Los trabajos de reparacion y mantenimiento del polipasto s6lo deben ser efectuados por un Centro de
Servicio de Reparacion Autorizado. Comuniquese con su oficina de Ingersoll-Rand mas cercana para
mas detalles.

Este manual se escribi6 originalmente en inglés.

Se puede obtener informacion en inglés sobre Mantenimiento y piezas para los polipastos, solicitando
las siguientes publicaciones:

Manual de piezas, operacion y mantenimiento del polipasto Palair Plus, formulario No. MHD56043.
Manual de piezas, operacion y mantenimiento del polipasto Liftchain, formulario No. MHD56140.
Para obtener informacion sobre los polipastos Palair Serie 50000, comuniquese con su oficina de
Ingersoll-Rand més cercana.



FRANCAIS

LIRE CE MANUEL AVANT D'UTILISER CES PRODUITS. Ce manuel
contient des informations importantes relatives a la sécurité, a
I'installation et au fonctionnement.

INFORMATION CONCERNANT LA SECURITE

Ce manuel contient des informations importantes pour tout le personnel chargé de I’installation et de
I’utilisation de ces produits, en toute sécurité. Méme si vous pensez connaitre parfaitement ce produit
ou tout autre équipement similaire, lisez ce manuel avant d’utiliser le produit.

Danger, Mise en garde, Attention et Avis

Ce manuel contient tout au long de son texte des consignes et mesures qui, si elles ne sont pas
observées, peuvent entrainer des blessures. Les mots suivants sont utilisés pour identifier le degré de
danger éventuel.

Utilisé pour indiquer la présence d’un danger qui va provoquer des
A DANGER 1ésions corporelles graves, voire mortelles, ou des dommages
matériels importants en cas de non-respect.

Utilisé pour indiquer la présence d’un danger qui peut provoquer des
1ésions corporelles graves, voire mortelles, ou des dommages
matériels importants en cas de non-respect.

AA\MISE EN GARDE

Utilisé pour indiquer la présence d’un danger qui va ou peut
A ATTENTION provoquer des lésions corporelles mineures ou des dommages
matériels en cas de non-respect.

Utilisé pour signaler au personnel des informations importantes mais
AVIS non dangereuses, relatives a 1’installation, a ’utilisation ou a la
maintenance.

AA\MISE EN GARDE

* Ne pas utiliser ce palan ou I’équipement solidaire pour soulever, supporter ou transporter des
personnes ou soulever ou supporter des charges au-dessus de personnes.

* Les structures portantes et les dispositifs de fixation de la charge, utilisés conjointement avec ce
palan doivent étre suffisamment solides pour supporter toutes les opérations de levage, ainsi que
le poids du palan et de ses accessoires. Cette responsabilité incombe au client. En cas de doute,
consulter un ingénieur agréé, spécialiste des constructions civiles.

Sommaire sur la sécurité

AVIS

* Le matériel de levage est sujet a différentes réglementations qui ne sont pas nécessairement
spécifiées dans ce manuel.

Ce manuel, publi¢ par Ingersoll-Rand, fournit aux concessionnaires, aux mécaniciens, aux opérateurs
et au personnel de société les informations nécessaires a ’installation et au fonctionnement des produits
décrits dans cet ouvrage.
11 est primordial pour les mécaniciens et les opérateurs de se familiariser avec les opérations
d’intervention sur ces produits ou sur les produits identiques ou similaires, et d’étre physiquement en
mesure d’entreprendre ces opérations. Ce personnel doit disposer de connaissances générales relatives a:
e L’utilisation et I’application correctes et sans danger des outils manuels courants de mécanicien,
ainsi que des outils spéciaux ou recommandés Ingersoll-Rand.
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¢ Les mesures de sécurité, précautions et pratiques de travail établies par des normes acceptées dans
I’industrie.

Ingersoll-Rand n’est pas en mesure de connaitre ni de fournir toutes les méthodes de fonctionnement
ou de réparation des produits, ni les dangers et/ou résultats de chaque méthode. Si le fonctionnement ou
la maintenance sont effectués selon des procédures non spécifiquement recommandées par le fabricant,
il convient de s’assurer que la sécurité du produit n’est en aucun cas compromise par les opérations
entreprises. En cas de doute quant au mode ou a une étape de fonctionnement ou de maintenance, le
personnel doit s’assurer de la sécurité du produit et contacter des surveillants et/ou 1’usine pour obtenir
une assistance technique.

CONSIGNES DE SECURITE

Ingersoll-Rand reconnait que la plupart des sociétés qui utilisent des palans appliquent dans leurs
usines un programme de sécurité. En cas de conflit entre un réglement stipulé dans cette publication et
une régle similaire déja en vigueur dans une société privée, le réglement le plus rigoureux aura la
préséance.

Les consignes de sécurité sont destinées a signaler a I’opérateur les pratiques dangereuses a éviter, dont
une liste non exhaustive est présentée ci-dessous. Se reporter aux rubriques spécifiques de ce manuel
pour toute information supplémentaire sur la sécurité.

1. Ne permettre I’utilisation du palan qu’aux personnes formées a la sécurité et au fonctionnement de
ce produit.

2. Ne pas utiliser de palan si vous n’en étes pas physiquement apte.

3. Lorsqu’un panneau «<HORS SERVICE) est affiché sur le palan ou les commandes, ne pas utiliser
le palan avant que le panneau n’ait été retiré par un personnel désigné.

4. Au début de chaque journée de travail, I’opérateur doit vérifier I’absence de tout signe d’usure ou

de dommage.

Ne jamais utiliser un palan jugé défectueux ou endommagé a 1’issue d’une inspection.

6. Inspecter périodiquement le palan, de fagon complete, et remplacer les piéces usées ou
endommaggées.

7. Graisser le palan réguliérement.

8. Ne pas utiliser le palan si le linguet de sécurité du crochet est détendu ou cassé.

9. Vérifier que les linguets de sécurité des crochets soient en appui sur le crochet : ouverture du
crochet fermée.

10. Ne jamais raccorder une chaine de palan en insérant un boulon entre les maillons.

11. Ne soulever que des charges inférieures ou égales a la capacité nominale du palan. Voir la rubrique
«SPECIFICATIONS».

12. Lorsque deux palans sont utilisés pour soulever une charge, sélectionner deux unités dont la
capacité nominale de chacune est égale ou supérieure a la charge. Il s’agit d’une mesure de sécurité
supplémentaire en cas de déplacement soudain de la charge.

13. Ne jamais placer vos mains a I’intérieur de la gorge d’un crochet.

14. Ne jamais utiliser la chaine d’un palan comme élingue.

15. Ne jamais utiliser un palan lorsque la charge n’est pas centrée sous le crochet. Ne pas «tirer
latéralement».

16. Ne jamais utiliser un palan dont la chaine est tordue, entortillée, vrillée ou endommagée.

17. Ne pas forcer une chaine ou un crochet a I’aide d’un marteau.

18. Ne jamais insérer la pointe d’un crochet dans un maillon.

19. S’assurer que la charge repose correctement dans le sabot d’appui du crochet et que le loquet du
crochet est engagé.

20. Ne pas laisser reposer la charge sur le bout du crochet.

21. Ne jamais faire passer une chaine sur une aréte vive. Utiliser une poulie.

22. Ne pas quitter des yeux la charge pendant toute la manipulation.

23. Toujours s’assurer que ni vous, ni personne, ne soit dans la trajectoire de la charge. Ne pas
soulever une charge si des personnes sont présentes en-dessous.

24. Ne jamais utiliser le palan pour soulever ou faire descendre des personnes et ne jamais laisser
quiconque monter sur une charge suspendue.

W
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. Supprimer le jeu de la chaine et de 1’élingue avant de soulever une charge. Ne pas secouer la

charge.

. Ne pas faire osciller une charge suspendue.

. Ne jamais laisser une charge suspendue sans surveillance.

. Ne jamais souder ni découper une charge suspendue par un palan.

. Ne jamais utiliser la chaine du palan comme électrode fusible.

. Ne pas utiliser le palan en cas d’instabilité de la chaine, de bruit excessif, d’enrayage, de surcharge,

ou de grippage.

. Ne pas utiliser les butées de montée et de descente pour arréter le palan. Il s’agit uniquement de

dispositifs d’urgence.

. Monter toujours le palan correctement et soigneusement.
. S’assurer que I’arrivée d’air est fermée avant d’effectuer la maintenance du palan.
. Ne pas laisser la chaine exposée a des températures extrémement basses. Ne pas appliquer de

charge a une chaine froide.

ETIQUETTE DE MISE EN GARDE

Chaque palan est livré avec une étiquette de mise en garde. Si cette derniére n’est pas fixée a votre
palan, commandez-en une nouvelle et apposez-la a votre unité.

AA\MISE EN GARDE

* Ne pas utiliser le palan pour soulever, supporter ou transporter des personnes.

DESCRIPTION

Les palans décrits dans ce manuel sont alimentés par air et permettent, par I’intermédiaire d’une
poignée pendante, de soulever et d’abaisser des charges. Les palans peuvent étre boulonnés ou montés
sur crochet sur un chariot ou une structure permanente.

Les palans pneumatiques sont équipés d’électroréducteurs entrainant les engrenages. Le couple de
sortie de ces engrenages est transmis directement a la noix de chaine.

Chaque palan pneumatique est équipé d’un frein qui est relaché lorsque la pression d’air est appliquée a
un piston annulaire. Lorsque le bouton/levier de la poignée pendante «<tHAUT» ou «BAS» est enfoncé,
I’air est envoyé au frein. Le piston du frein comprime les ressorts, relachant le frein. Lorsque le bouton/
levier de la poignée pendante «HAUT» ou «BAS» est relaché, 1’air s’échappe et le frein est appliqué.
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SPECIFICATIONS

‘ Capacité Ngere Cons.om- Niveal'l de Nix"eau de chi\tregsesil:‘l:icn?le Vitesse sans Poids du ntll-;in'?riltaele
Modéle du . N mation | pression | puissance charge en m/mn | palan
nominale | brins s . . en m/mn de
palan d’air en | acoustique | acoustique
en kg de N surcharge,
chaine | ™/mn | endBA | endBA | haut bas haut bas kg en k
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PALS00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 75 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PALS00KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 ! 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO15S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCAO030D-E 2 32 3,7 1,9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 35 3 100
6000 1,6 7500
LCA060S-E 1 35 1,8 3 3,6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 95 110 0,9 1.5 1,8 0,8 180 15000
LCAI80T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
PAL25000K-E | 25000 2 10 0 109 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E | 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PALS0000K-E | 50000 4 0,8 1,25 L5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Les mesures du niveau sonore ont été effectuées conformément aux spécifications d’essai ISO 11201, ISO 3744-3746
et ISO 4871 relatives au niveau sonore du matériel pneumatique. Les valeurs indiquées sont basées sur le niveau de bruit
moyen de chaque configuration de palan, en fonction du temps d’utilisation dans un cycle normal.

* LpC (pression acoustique de créte) ne dépasse pas 130 dB.

* Les performances sont basées sur une pression en fonctionnement de 6,3 bar.

INSTALLATION

Avant d’installer le palan, vérifier soigneusement 1’absence de tout dommage causé durant le transport.
Les palans sont entiérement graissés au départ de 1’usine.
Graisser la chaine avant d’utiliser le palan pour la premiére fois.

A\ ATTENTION

* Il est recommandé aux propriétaires et aux utilisateurs d’examiner les réglements spécifiques,
locaux ou autres, pouvant s’appliquer a un type particulier d’application de ce produit, avant

d’installer ou d’utiliser le palan.
A\MISE EN GARDE

* La chute d’une charge peut provoquer des blessures graves, voire mortelles. Avant
P’installation, lire la rubrique «CONSIGNES DE SECURITE».
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Palan

Les structures portantes et les dispositifs de fixation de la charge utilisés conjointement avec ce palan
doivent étre suffisamment solides pour supporter toutes les opérations de levage, ainsi que le poids du
palan et de ses accessoires. Cette responsabilité incombe au client. En cas de doute, consulter un
ingénieur agréé, spécialiste des constructions civiles.

Installation des palans montés sur crochet

Placer le crochet au-dessus de la structure de montage. S’assurer que le linguet du crochet est engagé.
S’assurer que I’élément portant repose completement dans le sabot d’appui du crochet et est centré
directement au-dessus du corps du crochet.

A\ ATTENTION

* Ne pas utiliser un élément portant rabattant le palan d’un coté ou de ’autre.

Installation des palans montés sur chariot
Se reporter aux informations d’installation du fabricant du chariot pour installer ce dernier en toute
sécurité et pour fixer le palan.

Bac a chaine
Pour installer un bac a chaine, se reporter aux instructions d’installation du fabricant du dispositif.

A\ ATTENTION

¢ Veiller a régler la chaine d’équilibre de maniére a ce que le bac ne touche pas la chaine de
charge.

* Laisser la chaine s’empiler naturellement dans le bac. Guider manuellement la chaine dans le
bac, sans préter attention, peut vriller ou tordre cette derniére et enrayer le palan.

1. Vérifier la taille du bac a chaine pour s’assurer que la longueur de la chaine est compatible avec le
volume du bac. Remplacer par un bac plus grand si nécessaire.

2. Fixer le bac au palan.

3. Abaisser a fond le bloc inférieur et placer le palan en position de montée pour alimenter la chaine
dans le bac.

Circuit pneumatique

L’arrivée d’air doit étre propre, graissée et ne pas contenir d’eau ni d’humidité. Il est nécessaire de
disposer d’au moins 6,3 bars/630 kPa au moteur du palan durant le fonctionnement, pour garantir le
niveau de performance nominal de ce dernier.

Conduites d’air A o o Tableau 1

Se reporter au tableau 1 pour connaitre le diametre minimal —
admissible. Le diamétre des tuyaux est basé sur un maximum Dl?n}etre
de 15 m entre I’arrivée d’air et le moteur du palan. Contacter |No modéle minimal
le distributeur le plus proche pour connaitre le diameétre du tuyau
recommandé des tuyaux d’arrivée d’air pour des distances mm
supérieures a 15 m. Avant de faire les branchements définitifs |pajair Plus 025ta2t 13

a ’arrivée du palan, purger toutes les conduites d’air avec de - -

I’air propre et sans humidité. Les conduites d’arrivée doivent Liftchain LCA Palan 19
étre aussi courtes et droites que ’installation le permet. Palair Plus Série 50000 52

Des conduites longues et un nombre excessif de raccords, de
coudes, de connexions en T, de clapets, etc., réduisent la pression en raison des étranglements et des
pertes de charge dans les conduites. Les raccords a coupure rapide utilisés a I’arrivée d’air du palan
doivent disposer d’un passage d’air égal au diamétre minimal du tuyau. L’utilisation de raccords plus
petits réduirait le niveau de performance.
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Lubrificateur de conduite d’air
Les palans peuvent étre utilisés sans graisseur sur la canalisation d’air comprimé. Si un graisseur est
toutefois utilisé, il disposera d’une entrée et une sortie de dimensions au moins égales a celles de

I’entrée du moteur du palan.
AVIS

¢ Le lubrificateur doit étre situé a 3 m au plus du moteur du palan.
* Fermer I’arrivée d’air avant de remplir le lubrificateur pour conduite d’air.

Le lubrificateur pour conduite d’air doit étre réapprovisionné tous les jours et réglé de maniére a ce que
son débit minimum soit de 1 a 3 gouttes par minute d’huile SAE 30W ISO VG100 ou d’une huile
hydraulique de bonne qualité, pour la vitesse maximum du palan.

Filtre de conduite d’air

11 est recommandé d’installer un tamis/filtre aussi pres que possible de 1’orifice d’admission d’air du
moteur pour empécher la poussiere de pénétrer dans le moteur. Le tamis/filtre doit fournir un filtrage de
10 microns et disposer d’un clapet de retenue d’humidité. Nettoyer le tamis/filtre une fois par mois
pour maintenir son efficacité.

Humidité dans les conduites d’air

L’humidité qui pénétre dans le moteur pneumatique par les conduites d’arrivée est le facteur principal
déterminant la fréquence des révisions. Des clapets de retenue permettent d’éliminer I’humidité.
D’autres méthodes, tels qu’un réservoir a air recueillant I’humidité avant qu’elle n’atteigne le moteur
ou un réfrigérant secondaire, sur le compresseur, pour refroidir 1’air avant qu’il ne soit distribué dans
les conduites, sont aussi utiles.

Limiteur de charge

Un limiteur de charge doit étre installé sur tous les palans d’une capacité nominale supérieure a 1 tonne
métrique et utilisés pour des opérations de levage.

Ce limiteur de charge est intégré au moteur pneumatique du palan et empéche le palan de soulever des
charges supérieures a la valeur de surcharge indiquée au tableau des spécifications. Si le dispositif
détecte une surcharge, 1’alimentation d’air est coupée et le palan ne peut plus fonctionner.

Lorsque le limiteur de charge est activé, la charge doit étre descendue et réduite ou une autre méthode
doit étre utilisée pour accomplir la tache. Pour abaisser la charge, réactiver le palan en appuyant sur le
bouton «ON» du mécanisme d’arrét d’urgence, appuyer ensuite sur le levier de commande du palan
pour effectuer la descente.

Entreposage du palan

1. Toujours entreposer le palan sans charge suspendue.

Nettoyer toute poussiére ou eau accumulée.

Huiler la chaine, ainsi que les goupilles et le linguet du crochet.

Suspendre dans un lieu sec.

Brancher ’arrivée d’air du palan.

Avant de remettre le palan en service, suivre les instructions concernant les palans qui ne sont pas
utilisés régulierement, dans la rubrique «INSPECTION».

FONCTIONNEMENT

Les quatre aspects les plus importants du fonctionnement du palan sont :

1. Suivre toutes les consignes de sécurité lors de I’utilisation du palan.

2. Ne permettre 1’utilisation du palan qu’aux personnes formées a la sécurité et au fonctionnement de
ce palan.

3. Inspecter et assurer la maintenance réguliére de chaque palan, conformément aux
recommandations du fabricant.

4. Toujours connaitre la capacité du palan et le poids de la charge.

Sk wd
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Les opérateurs doivent étre aptes physiquement. Ils ne doivent souffrir d’aucun trouble qui pourrait
entraver leur capacité a réagir et doivent disposer d’une bonne ouie, d’une bonne vue et d’une bonne
vision du relief. L’opérateur du palan doit avoir été avisé en détail de ses fonctions, il doit comprendre
le fonctionnement du palan et avoir lu la documentation fournie par le fabricant. Il doit savoir comment
suspendre correctement les charges et respecter les mesures de sécurité. L’ opérateur doit étre en mesure
de refuser d’utiliser le palan dans des conditions dangereuses.

Vérifications initiales

Le fonctionnement des palans est vérifié avant leur expédition de I’usine. Avant de mettre le palan en

service, les vérifications initiales suivantes doivent étre effectuées.

1. Apres ’installation d’un palan monté sur chariot, vérifier que le palan est centré en-dessous du
chariot.

2. Vérifier I’absence de fuites d’air dans le tuyau d’arrivée et les raccords a la poignée pendante, ainsi
qu’entre cette commande et le collecteur.

3. Lors de la premiere utilisation du palan ou des moteurs du chariot, injecter une petite quantité
d’huile 1égere, non détergente, dans la connexion d’admission, pour assurer une bonne
lubrification.

4. Lors de la mise en service du palan et du chariot, il est recommandé de faire tourner les moteurs
lentement, dans les deux sens, pendant quelques minutes.

5. Faire rouler le chariot sur toute la longueur de la poutre.

6. Vérifier le fonctionnement des dispositifs limiteurs.

7. Vérifier que le déplacement du chariot (modeles équipés) et du crochet s’effectue dans le sens
indiqué par les fleches ou par les informations figurant sur la poignée pendante.

8. Vérifier si le palan est bien fixé a la grue, au monorail, au chariot ou a I’é1ément portant.

9. Vérifier si la charge est bien suspendue au crochet et si le linguet est bien engagé.

10. Faire monter et descendre une charge légere pour vérifier le fonctionnement du frein du palan.

11. Vérifier le fonctionnement du palan en faisant monter et descendre une charge égale a la capacité
nominale du palan a quelques centimétres du sol.

12. Vérifier que le palan est directement au-dessus de la charge. Ne pas soulever la charge en biais
(force latérale).

13. Inspecter la fagon dont se comportent le palan et le chariot lors de la montée, du déplacement et de
la descente de la(des) charge(s) d’essai. Le palan et le chariot doivent fonctionner en douceur et en
respectant les spécifications nominales, avant d’étre mis en service.

A\MISE EN GARDE

* Ne permettre ’utilisation du palan et du chariot qu’aux personnes formées a la sécurité et au
fonctionnement de ce produit.

* Le palan n’est pas destiné ni équipé pour soulever, abaisser ni déplacer les personnes. Ne jamais
soulever de charges au-dessus de personnes.

Commandes du palan

Poignée pendante a deux leviers

Les poignées pendantes a deux leviers assurent uniquement le
fonctionnement du palan. Les unités équipées de chariots électriques
doivent disposer d’une poignée pendante a quatre leviers. Se reporter aux
informations données par le fabricant des ensembles de manette de
poignée pendante pour les fonctions a deux et trois moteurs.

Bouton «ON»

Bouton
d'arrét
d’'urgence
Le fonctionnement du palan est assuré par deux leviers séparés sur la

poignée pendante. Le sens de déplacement du crochet est controlé par le Leviers de

levi S commande
evier actionne.
du palan
1. Pour mettre en route le palan, appuyer sur le bouton «ON». Poignée
2. Pour faire fonctionner le palan, appuyer sur le levier de commande {/‘ pendante

«HAUT» ou «<BAS».
(Sch. MHP1265F)
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3. En cas d’urgence, le fonctionnement du palan peut étre interrompu en appuyant sur le bouton
d’arrét d’urgence. Le moteur du palan ne sera plus alimenté en air, stoppant ainsi tout déplacement.
4. 1l convient d’appuyer sur le bouton «ON» pour remettre en service le palan apres usage du bouton

«Arrét d’urgence.
A\VISE EN GARDE

¢ Le linguet du crochet permet de retenir des élingues ou dispositifs laches, avec un certain mou.
11 convient de s’assurer que le linguet n’est pas employé pour supporter en aucune maniére la
charge.

INSPECTION

* Tout matériel neuf, révisé ou modifié doit étre inspecté et testé par un personnel formé a la
sécurité, au fonctionnement et a la maintenance de cet équipement, pour garantir un
fonctionnement siir aux spécifications nominales, avant de mettre le matériel en service.

Le matériel fonctionnant de fagon réguliére doit étre inspecté fréquemment et périodiquement. Par
inspections fréquentes, on entend examens visuels effectués par les opérateurs ou le personnel de
service durant le fonctionnement normal du palan. Les inspections périodiques sont celles effectuées,
de fagon rigoureuse, par un personnel formé a I’inspection et a la maintenance du palan.

Une inspection minutieuse réguliére permet de déceler, au plus tot, les conditions de danger potentiel et
de prendre des mesures correctives avant qu’il ne soit trop tard.

Les défauts révélés durant ’inspection ou remarqués au cours du fonctionnement, doivent étre signalés
a une personne désignée. Il doit alors étre déterminé si le défaut constitue un danger pour la sécurité
avant de reprendre 1’utilisation du palan.

Registres et rapports

Pour chaque palan, un registre d’inspection doit étre tenu, sous une forme ou une autre, faisant état de
tous les points nécessitant une inspection périodique. Un rapport écrit doit étre effectué chaque mois
sur la condition des pieces critiques de chaque palan. Ces rapports doivent étre datés, signés par la
personne ayant effectué 1’inspection et classés de maniére a étre disponibles pour examen.

Rapports concernant la chaine de charge

11 convient de répertorier 1’état de la chaine de charge une fois mise hors service, dans le cadre du
programme d’inspection a long terme de la chaine. Des registres précis permettront d’établir une
relation entre les observations visuelles notées durant les inspections fréquentes et 1’état réel de la
chaine, tel qu’il est déterminé par les méthodes d’inspection périodique.

Inspection fréquente

Sur un palan en service continu, des inspections fréquentes doivent étre effectuées au début de chaque

journée de travail. En outre, des inspections visuelles doivent étre menées au cours de 1’utilisation

normale pour déterminer toute détérioration ou signe de fonctionnement défectueux.

1. FONCTIONNEMENT. S’assurer de 1’absence de tout défaut visuel ou bruit anormal (grincement)
qui pourrait indiquer un probléme potentiel. S’assurer que toutes les commandes fonctionnent
correctement et reviennent en position neutre une fois relachées. Vérifier que la chaine passe
normalement dans le palan et au-travers du bloc du crochet. Si la chaine se grippe, sautille, ou est
particulierement bruyante, la nettoyer et la graisser. Si le probléme persiste, remplacer la chaine.
Ne pas faire fonctionner le palan tant que les problémes n’ont pas tous été corrigés.

2. CROCHETS. Vérifier tout signe d’usure ou de détérioration, d’ouverture excessive, de cintrage de
la tige ou d’ouverture latérale du crochet. Remplacer les crochets dont 1’ouverture est supérieure a
la valeur indiquée au tableau 2 (schéma de réf. MHP0040F) ou supérieure a une ouverture latérale
de 10° (schéma de réf. MHPO111F). Si le linguet du crochet s’enclenche au-dela de la pointe du

F-8
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crochet, ce dernier est tordu et doit étre remplacé. Vérifier si
les paliers de support du crochet sont graissés et ne sont pas
endommagés. S’assurer qu’ils pivotent aisément et sans
retenue. Réparer ou graisser au besoin.

3. DISPOSITIF LIMITEUR SUPERIEUR ET INFERIEUR.
Vérifier le fonctionnement sans charge, lentement, aux deux
extrémités de la course. Le déplacement vers le haut doit
s’arréter lorsque le bloc inférieur ou le patin d’arrét de la

chaine entre en contact avec le bras limiteur ou I’interrupteur

du palan. Le déplacement vers le bas doit s’arréter lorsque la
boucle a I’extrémité non chargée de la chaine diminue et
active le bras limiteur ou I’interrupteur.

4. CIRCUIT PNEUMATIQUE. Inspecter visuellement
tous les branchements, raccords, tuyaux et
composants pour s’assurer de 1’absence de toute fuite.
Réparer les fuites éventuelles. Vérifier et nettoyer les
filtres sur les modeles équipés.

5. COMMANDES. Au cours du fonctionnement du
palan, vérifier que la poignée pendante réagit
rapidement et en douceur. S’assurer que les
commandes reviennent en position neutre une fois
relachées. Si le palan réagit lentement ou que le
déplacement n’est pas satisfaisant, ne pas faire
fonctionner le palan tant que tous les défauts n’ont
pas été corrigés.

6. LINGUET DU CROCHET. Vérifier le
fonctionnement du linguet du crochet. Le remplacer
s’il est cassé ou absent.

A\ ATTENTION

NE PAS UTILISER

~ Quverture du
s crochet

(Sch. MHP0040F)

10°

MAXI.

Tordu

Normal
Peut étre utilisé

(Sch. MHPO111F)

* Ne pas utiliser le palan si le linguet du crochet  Tableau 2
est absent ou cassé. Ouverture du
| het
7. CHAINE. (Schéma de réf. MHPO102F) Modéle c crl:’ct ec e"h :
Examiner chacun des maillons pour déceler tout du palan roche I‘OC ¢
cintrage, fissures dans les zones soudées ou les neuf | limite
rebords, piqdres, striation (lignes paralléles _ _ mm mm
minuscules) et usure de la chaine, dont les Palair Plus 250 a 1000 kg e
. 27 31
surfaces portantes entre les maillons. Remplacer LCAOISS'E
toute chaine qui ne satisfait pas a I’un des Palair Plus 1001 a 2000 kg 32 36.8
examens. Vérifier le graissage. Se reporter au LCAO030S-E e LCA030D-E .
paragraphe intitulé «Chaine de charge» a la LCAO060S-E e LCA060D-E 40 46
rubrique « LUBRIFICATION». LCAI120D-E 57 65.5
LCAIS0T-E 69 79
A ATTENTION PAL12500K-E 57 65,5
e L’ampleur réelle de I’usure d’une chaine ne PAL25000K-E e LCA250Q-E 81 93
peut etre. déterminée par simple examen visuel. A PAL37500K-E 106 1219
chaque signe d’usure, inspecter la chaine et la
poulie de charge en suivant les instructions PAL50000K-E 115 132,2

contenues dans la rubrique «Inspection
périodique».

* Une chaine usée peut endommager la noix de chaine. Inspecter cette derniére et la remplacer en

cas de détérioration ou d’usure.
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S’assurer que les soudures des maillons porteurs ne sont
pas du c6té de la noix, en mouvement. Remonter la
chaine si nécessaire. S’assurer que la chaine n’est ni
vrillée, ni tordue ni entortillée. Corriger au besoin.

8. PASSAGE DE LA CHAINE DANS LA NOIX. LDiamétre Zone soudée

Signes d’'usure

Inspection périodique
La frequence des 1n§p(:_cF1011_s périodiques dépend (Sch. MHPO102F)
essentiellement de I’utilisation:
NORMALE IMPORTANTE INTENSE
une fois par an une fois tous les six mois une fois tous les trois mois

Une utilisation IMPORTANTE ou INTENSE peut nécessiter le démontage de 1’unité. Conserver tous
les rapports écrits des inspections périodiques pour établir une base pour une évaluation continue.
Inspecter tous les é1éments évoqués a la rubrique «Inspection fréquente». Inspecter également:

1. ELEMENTS DE FIXATION. Vérifier les rivets, boulons a téte, écrous, clavettes d’arrét et autres
pieces d’assemblage sur les crochets, le corps du palan et le récupérateur de chaine, si utilisé.
Remplacer les pieces manquantes et resserrer ou fixer celles qui sont laches.

2. TOUS LES COMPOSANTS. Vérifier ’absence de toute usure, détérioration, distorsion,
déformation et non propreté. SiI’état extérieur nécessite une inspection plus poussée, ramener le
palan au centre de réparation Ingersoll-Rand le plus proche.

3. CROCHETS. Vérifier I’absence de toute fissure au niveau des crochets. Utiliser la méthode par
poudre magnétique ou par fluorométrie pour vérifier la présence de fissures. Inspecter les pieces de
retenue des crochets. Resserrer ou réparer, au besoin.

4. NOIX DE CHAINE. Vérifier I’absence de toute détérioration ou usure excessive. Remplacer les

pieces endommagées. Observer le passage de la chaine de charge dans le palan. Ne pas utiliser le

palan si la chaine ne passe pas normalement dans le palan et au-travers du bloc du crochet, est
particulierement bruyante ou présente tout autre signe de grippage ou de fonctionnement
défectueux.

MOTEUR. Si le moteur fonctionne mal, contacter votre centre de réparation le plus proche.

6. FREIN. Soulever une charge égale a la capacité nominale du palan a quelques centimétres du sol.
Vérifier que le palan supporte la charge sans glisser. Si ¢’est le cas, contacter votre centre de
réparation le plus proche.

7. STRUCTURE PORTANTE. Si une structure permanente est utilisée, vérifier sa capacité a
supporter les charges.

8. CHARIOT (mode¢les équipés). Se reporter aux instructions du fabricant pour obtenir les
informations concernant I’installation et I’entretien.

9. ETIQUETTES DIVERSES. Vérifier leur présence et leur lisibilité. Remplacer au besoin.

10. ANCRAGE D’EXTREMITE DE LA CHAINE DE CHARGE. S’assurer que les deux extrémités
de la chaine de charge sont fixées solidement. Resserrer si elles sont laches, réparer si elles sont
endommagés, remplacer si elles sont absentes.

W

11. CHAINE DE CHARGE. Vérifier I’¢longation de la chaine T\
en mesurant des sections de cinq maillons, sur toute sa c D C DD
longueur (Schéma de réf. MHP0O41F), en veillant
particulierement aux maillons qui passent le plus dans la Longueur de
noix. Lorsque I’ensemble des cinq maillons formant la référence
longueur utile atteint ou dépasse la longueur limite (Sch. MHPOO41F)

indiquée sur le tableau 3, remplacer la chaine toute entiére.
Toujours utiliser une chaine de rechange Ingersoll-Rand d’origine.

12. BAC A CHAINE. Vérifier I’absence de toute détérioration ou usure excessive et s’assurer que le
dispositif est bien fixé au palan. Fixer ou réparer au besoin.

13. ENSEMBLE LIMITEUR. Vérifier que le contact de fin de course se déplace librement. Pour
limiter le déplacement du crochet vers le bas, la boucle doit toucher le contact de fin de course, du
c6té ou la chaine a du mou. Pour limiter le déplacement du crochet vers le haut, le bloc de crochet
inférieur doit toucher le contact de fin de course.
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Controler les limites de déplacement des commandes «HAUT» et «kBAS» en faisant fonctionner le
palan sans charge, une premiere fois lentement, puis a pleine vitesse, pour s’assurer qu’il
fonctionne correctement.

Palans utilisés de fagon non ~ Iableau 3
réguliére Dimension | Longueur | Longueur
1. Un palan qui n’a pas été ut111§e Modéle du palan de}a normale | limite
pendant un mois ou plus, mais chaine
depuis moins d’une année, doit mm mm mm
étre inspecté selon les Palair Plus 250 4 1000 kg 5x 15 75 76,1
consignes de la rubrique -
«Inspection fréquentey, avant | Palair Plus 1001 a 2000 kg 7x21 105 106,5
d’étrelremis en service. | LCAOI5S-E et LCAO30D-E|  8x24 120 122
2. U in’ 6té utilisé
depuis plus d’une année doit  |LCAO30S-E et LCAOGOD-E| 13 x 36 180 183
étre inspecté complétement LCAO060S-E, LCA120D-E, 16 x 45 225 228
selon les consignes de la LCAISOTE et LCA250Q-E
rubrique «Inspection Palair Plus 50000 Serie 22 x 66 330 335
périodique», avant d’étre remis

: Chaine de charge standard plaquée zinc pour les palans a Liftchain.
en service.

3. Les palans de réserve doivent étre inspectés au moins deux fois par an, conformément aux
consignes de la rubrique «Inspection fréquente». En cas de fonctionnement en conditions
particuliéres, le matériel doit étre inspecté plus fréquemment.

GRAISSAGE

Pour assurer un fonctionnement continu satisfaisant du palan, tous les points de graissage doivent étre
graissés avec le produit approprié, en respectant la fréquence indiquée pour chaque ensemble. Le
graissage est 1’un des facteurs les plus importants dans le maintien du bon fonctionnement du palan.

La fréquence de graissage recommandée dans ce manuel est basée sur un fonctionnement intermittent
du palan, pendant huit heures, quotidiennement, a raison de cing jours par semaine. Si le palan est
utilisé en quasi-permanence ou plus de huit heures par jour, un graissage plus fréquent est nécessaire.
Les types de lubrifiant et la fréquence de remplacement de ces produits sont basés sur un
fonctionnement dans un milieu relativement exempt de poussiere, d’humidité et de fumées corrosives.
Utiliser uniquement les lubrifiants recommandés. D’autres types pourraient compromettre le niveau de
performance du palan. Cette mesure de précaution permet d’éviter les risques de détérioration du palan
et/ou de ses composants associés.

Lubrificateur des conduites d’air (si utilisé)

Lubrifier I’air d’admission du palan avec de 1’huile moteur non détergente de type SAE 30W ISO
VG100 (viscosité minimale 135 Cst a 40° C), a I’aide d’un lubrificateur intégré. L utilisation d’une
huile détergente pourrait entrainer une détérioration prématurée.

AA\MISE EN GARDE

* Si la chaine de charge n’est pas nettoyée et graissée en permanence, une usure rapide de la
chaine pourrait provoquer une détérioration de cette derniére, pouvant se trouver a ’origine de
lésions corporelles graves, voire mortelles, ou de dommages matériels importants.

Chaine de charge

1. Graisser chaque maillon de la chaine de charge une fois par semaine. Appliquer du lubrifiant neuf
sur la couche existante.

2. En cas d’utilisation intense ou de milieu corrosif, graisser plus fréquemment que la normale.

3. Graisser le crochet et les points de pivot du linguet de ce dernier avec le méme produit utilisé pour
la chaine de charge.



4. Pour retirer la rouille ou les dépots de poussiere abrasive, nettoyer la chaine avec un solvant sans
acide. Apres le nettoyage, graisser la chaine.
5. Utiliser LUBRI-LINK-GREEN de Ingersoll-Rand ou une huile SAE 50 ISO VG220.

Ensembles du crochet et de la suspension

1. Graisser le crochet et les points de pivot du linguet de ce dernier. Le crochet et le linguet doivent
pivoter librement.Utiliser LUBRI-LINK-GREEN de Ingersoll-Rand ou une huile SAE 50 ISO
VG220.

2. Lubrifier les graisseurs du crochet inférieur des palans Palair Plus de la série 50000 une fois par
mois ou plus fréquemment, en fonction de ’utilisation qui en est faite. Utiliser une graisse
polyvalente N° 2 standard.

Carter d’engrenages (Palair Plus)
Le carter d’engrenages est garni d’une graisse EP2 de bonne qualité dont le point de goutte est 250° C
et la viscosité de 1100 SUS a 38° C sur ’ensemble.

Carter d’engrenages et de frein (Liftchain)
Remplir d’huile 90W ISO VG150 jusqu’au niveau du(des) bouchon(s) situé(s) sur le carter
d’engrenages ou sur le carter du moteur et le centre du couvercle de frein, suivant les types de palans.

INFORMATION POUR LA COMMANDE DES PIECES

L’utilisation de piéces de rechange autres que celles de la marque Ingersoll-Rand peut annuler la
garantie offerte par la société. Pour profiter de services rapides et se procurer des piéces
Ingersoll-Rand d’origine, fournir au distributeur le plus proche les informations suivantes :

1. Numéro complet du modele tel qu’il figure sur la plaque d’identification.

2. Numéro et nom de la piece tels qu’ils apparaissent dans le manuel des piéces détachées.

3. Quantité requise.

Réglement en matiére de renvoi des marchandises
Ingersoll-Rand n’accepte aucune marchandise renvoyée pour travail sous garantie ou de service,
sans dispositions préalables ni autorisation écrite de la part du distributeur ayant effectué la vente.

Les palans renvoyés dont les crochets sont ouverts, cintrés ou tordus, ou qui ne comportent pas de
chaine ni de crochets, ne seront pas réparés ni remplacés aux termes de la garantie.

Evacuation

Lorsque la durée de vie d’un palan atteint sa limite, il est recommandé de démonter I’unité, de la
dégraisser et de séparer les pieces en fonction de leur matériau de fabrication, de maniére a pouvoir les
recycler.

SERVICE ET MAINTENANCE

La réparation et la maintenance des palans ne doivent étre assurées que par un centre de service
apres-vente agréé. Contactez votre bureau Ingersoll-Rand le plus proche pour de plus amples
détails.

Ce manuel a été rédigé en anglais a I’origine.

Des informations concernant les piéces et la maintenance des palans sont disponibles en anglais, sur
demande des publications suivantes:

Manuel d’utilisation, de maintenance et des pi¢ces du palan Palair Plus, numéro MHD56043
Manuel d’utilisation, de maintenance et des pi¢ces du palan Liftchain, numéro MHD56140

Palans Palair de la Série 50000, contacter le bureau Ingersoll-Rand le plus proche.
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EAAHNIKA

ATABAXTE TO ET'XEIPIAIO AYTO ITPIN

XPHIIMOIIOIHZETE TA IIPOIONTA AYTA. To gyxeipidio avtéd
TEPLEYEL CNUAVTLKES TANPOGOPLES TOV TLOOPOVV TV UGHGUAN
AELTOVPYLA, EYKATACTAGT KOL LELPLGNO.

IIAHPO®OPIEX AXPAAOYX XPHXHX

To eyyepidio avTd TEPLEXEL OGNUOVTIKEG TANPOOOPLES Y10 OAO TO TPOGMTLKO TOL EPYETAL GE EMOHN
LLE TNV 0.GHOAT EYKATAGTACT Kol Ae1Tovpyia TV Tpoidviov avtoy. Eotm kot av aicbdveste ot
£10TE YVOOTNG AELTOVPYLAG TOV UNYOVALLATOS 0VTOV 1) LE TOPOULOLE UNYOVILLOTO, TPETEL VO.
SiaPacete o eYXELPLOLO TPLV XEPLOTELTE TO TPOTOV.

Kivévvog, IIpogtdonoinon, [Ipocoyn kot Inpueioon

e ToAAG oNUELD TOV EYXELPLILOV VIAPYOVV GTASLO KOl SL0SIKOGLEG Ol OTOLES, av eV
£0apUOGTOVV, Ba UTOPOVSOY VO TPOKAAESOVY Tpavpationd. Ot axélovbeg Aé€elg onuata
XPNOLLOTOLOVVTAL Y10 VO, ETLGNULAVOLY TOV BB tov mhovoy Kivduvov.

H Aé&n Kivduvog xpnotionoleitol yio vo EXLGTUAVEL TNV TOPOVGLa
A KINAYNOZ KLvdUvou mov fa mpokarécel cofapo tpavpotiousd, 6avorto, 1
cofapn Enuid meprovoiog ov n Tpoetdomoinon dev AnoOel vi dym.

H Aé&n [Ipoetdomoinon xpnoLOTOLELTOL Y10 VO, ETLONUGVEL THV
AI—I 2O/ SVN@RIOlIgPAEN ropovcia kivdhvou nov Bo uropoves va Tpokorécel cofapo
Tpavpationd, 6dvoro, 1 cofopn {nuid teplovsiag av n
mpoetdonoinon dev AnoBel v dym.

H Aé&n TIpocoyn xpMOUWOTOLELTAL Y10 VO, ETLONUGVEL TNV TOPOVGLO
MPOZOXH KLvdUvoL mov uropsi 1| a propoves vo TPoKaAECGEL EAAPPO
tpavpatiopd, n {nuid teproveiag av n tpogidonoinon dev Angbet v
oym.

H Aé&n Enueiwon ypnotponoteital yio vo TANpodopioet yio odnyieg
2HMEIQZH £YKOTE0TAONG, AELTOVPYLOG, 1} GLVINPNONG Ol OTOLEG E1VOL GNUOVTIKEG
oAAG dev cuoyetilovtal pe kivduvo.

A\ nPOEIAONOIHEH

* Mnv xpNGLROTOLELTE TO BAPOVAKO GVTO 1 TA. TPOGTKOAANNEVO EEAPTNNATA VLA OVELKVOT,
vrooTPLEN, N HETUOOPA ATOPOV N YLO. AVOYOGT 1| VTOGTPLEN G0PTLOV TAVE and dAla
atopa.

* OL VTOGTNPLKTLKEG BOPES KL TO EEAPTNNATO. TPOGIEGNS POPTLOV TOV LPNGLHOTOLOVVTOL
6€ 6UVIEGT PE TO BUPOVAKO GVTO TPETEL VA, TPOGHEPOVY KATAAANAN VRTOGTHPLEN LKAV YLaL
OLES TLC AELTOVPYLEG TOV BAPOVAKOV, GVV TO BAPOG TOV BAPOVAKOV KUL TOV TPOGUPTNREVOV
eEAPTNHATOV TOV. AVTO ELval EV0VVY TOL TELAT. AV £XETE anopieg, cupPovievteite Evay
EYKPLUEVO PNYLOVIKO KOATACKEVAV.

2HMEIQ>H

* Ta avoyoTLKd PNYLOVILOTo VTOKELVTOL GE SLAH0POVS KavoViepovs. Ot kavoviopoi avtoi
UTOPEL VO UMV KEAVTTOVTOL A0 TO EYYXELPLOLO.

Iepiinyn Acdarovg Xpnong

To eyyetpidio avtd empeindnke ond tnv Ingersoll-Rand yio vo tpocd€pel 6T0VG AVILTPOCOTOVGS,
UNYOVLIKOVG, XELPLOTEG KOL TPOCHONLKO ETALPLAOV TIG TANPOHOPLES TOV YpeLdlovTal Yo vo
£YKOTOOTOOVV KO VO XELPLOTOVV TO TPOLOVTa TOV TEPLYpAPovTOL EvTavBo.
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Eivot modd onuovTikd 0Twg ot unyovikol Kot XepLotég yvmpilouvv Tig S1081K001Eg ENGKEVHOV YL

0 TPoidvTo aVTd, 1 GALO TOPOUOLE TPOTOVTO KOL £X0VV TNV GUGLKN LKOVOTNTO EKTANPOONG TNG

Sradicootog.

*  To mPocORLKS TPENEL VO, £YEL YEVIKEG YVMOOELG S101KAGLOV TOV GUUTEPIAOUPAVOUV.

*  Tn oot kot aedorn XPNOoN Kot XEPLOUS PacIKOV EPYOLEL®V UNYOVIKOD TG ETLONG KoL TO
e1dkd epyaieia tng Ingersoll-Rand 1 dAlo epyadeia mov cuvicTdvTOL.

H Etotpio Ingersoll-Rand dev eivot duvotov va yvepilet, 1 va tpocdépet OAeG TG dLodikacies pue
TLG OTOLEG 0 XELPLOUOG 1 1] GUVIAPTIOT| TOV TPOIGVTOG TOVG Elvatl duvatdv vo TpayraToroinfovy Kot
TOVg K1vdUVOLG 1 KOl T0 aoTEAEOHOTO TNG KABE neBddov. Av ypnoiuonotmoete Aettovpyia 1
81001K0061eg MOV SV GUVIGTHOVTOL E181KA O TOV KOTOOKELOOTY, Ba Tpénet va emtPefoimbel 6tL n
0OHAANG YPNOTM TOL TPOTGVTOG deV KIVELVEVEL 0o Tig TPaéelg mov Bo AdBouv pépog. Av dev eiote
olyovpot yio pia dtadikoocio 1 6Tdd1o cVVTHPNONG, 10 apUodLo TPOcHONLKS B0 TPETEL VO 0ONGEL TO
TPoidv o€ acoorn B€on Aettovpyiag kot vo €ABEL G ETOPN UE TOV TPOTGTAUEVO TOV N UE TO
€PYOOTAGLO Y10 TEYXVIKT VIooTAPLEN.

OAHTI'IEX AXPAAOYXZ AEITOYPI'TAX

H Eraipio Ingersoll-Rand ovayvwpilel 611 01 TEPLEGOTEPEG ETALPIEG TOV YPTGILOTOLOVY
Bopovrka xpNOLULOTOLOVY TPOYPCEULOTO ACHOAELOG OTA EPYOSTAGLA TOVG. Z€ TEPLATWOT TOV
OVOKOAVWETE OTL VILAPYEL KATOL0 0oVUdmvia LETOED EVOG Omd TOVG KOVOVLIGHLOUS TTov opilovTot
670 £YYELPLEL0 0VTO KO and TOPOUOLOVEG KAVOVIGHOVG Tov £Xel BECEL o€ evépyeta 1 etonpla,
XPMOUWOTOUGTE TOVG KOVOVIGLOVG TOV E1VOL TTLO 0LGTNPOL.

O1 Odnyieg Acharotg AeLtovpyiog TPOGHEPOVIOL Y10, VO KOTOGTNCOUV GTOV XELPLOTH YVMOTO TO OTL
VRLAPYOVY OVOCSOOAELG TTPOKTIKEG TLG 0TtOlEG B0 LTOPOVGE VO OTOPUYEL KO dEV TEPLOPLLOVTOL GTOV
0K6A0VB0 KaTALOY0. AvodepBeite 6To €181KC KEGAAOLO TOL EYXELPLILOV Y10 TPOGOETEG TANPOYOPLEG
achoA00g xprioNg.

1. Emutpénete m xpnon tov PopoVrkov Hévo o€ dTopo mov £xouy eknoldevtel o Aettovpyio
KOl TV 0ohoAn xpHon Tov Tpoidvtog avtov.

2. Xepileote 10 PopoOAKO HOVO OV EXETE TNV COUOTIKN LKOVOTNTO.

Otav n etikéto “MHN XEIPIZEXTE” Bpicketol 610 BapoVrKo 1) 10 XEPLOTAPLO, UNV

xepileote 10 PapoVAKO UEYPL TOV 1) ETLKETO 0LOOLPEDEL 0O T0 OPUOSLO TPOCMTLKO.

4. Tlpw omod kG0e Bapdio, o xeptotig Oa npénet va eAéyyet 10 Bopovrko Yo ¢Oopd N {nuid.

5. Tloté unv ypnowwonoleite BapoVAKo Tov omoiov N entBewpnon anodetkvioet PAGRN 1 $00pd.

6. Kata nepiddoug, eréyyete 10 BapoOrko peBodikd KoL aviikatactote 1o dOapuéva 1 dotoyo
egapTtiporto.

7. Awmoivete 1o PapovAKo KOTO KOVOVIKG Y POVIKE SLacTHLOTO.

8. Mnv yxpnouononte 10 BopoVAko av 10 acdPoALGTIKO Havoro tov YaviLov €xet Avyicet 1y
€1VOl GTOCUEVO.

9. EmBeformdeite 411 10 06OOAGTIKE LAVEOAO TOV YEVTLOV GLUUTAEKOVTOL TPLY TO
XPNOLLOTOINCETE.

10. IToté unv cvvdéete v advcida tov Popovikov pe Bida kot Togiuddt petav v Kpikov.

11. Avelkvote pévo hpoptio mov ivol AyoTepPo M 160 HE T0 HEYLETO BAPOG TPOSLOYPOOMY TOV
Bopovrkov. BAénete 10 kedpdroro “TIPOAIAT PADEX”.

12. Otav ypnowonoteite 300 PoPOVAKO VL0 VO OVOCKMOCETE £vo. popTio, emAEETE §V0 Bapovika
oV £X0VV LEYLETO BApog TPodLaypadmdv 160 e 1 Kot TEPLEGOTEPO and T0 dopTio. AvTd
EMLTPETEL OPKETN OCHOALELD AELTOVPYLOG GE TEPLATOOT OTATOUNG LETAKIVNONG TOV GOPTLOV.

13. TToté unv tonobeTelTe 10 X£PL 0OG 6TO E6OTEPLKS HEPOG TOV YA VTLOV.

14. TIoté unv xpnolponoleite vy 0Avoido T0v BapoVAKOL cav O1dpa.

15. ITot€ unv xepileote 10 Bopovrko tav 0 Yavtlog dev elvol Tavm amd T0 KEVIPO TOV GOoPTLOV.
Mnyv o¥pete TAayiwg | GUPETE 6710 £80.00G.

16. TToté unv xeipileote Popoviko pe otpePrmuévn, Auylopévn, ¥avoanodoyvpiopévn? 1 0Bapuévn
oAvoido poptiov.

17. Mnv mélete v oAvoida 1 10 ydviLo 6dupnAiatmdvtog To.

18. TToté unv tomobeteite TV ayun tov Yaviiov o€ kpiko g aAvcidag.

19. EmBePormbeite 61t 10 doptio eival KaBlopévo KoAS 6 6€la T0v YavtLov Kat 0Tt 1| aGOGAELD
0V Yavtlov ivol oohaAlopEvT.

w
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20. Mnv vrootnpilete 1o doptio oty oyun oV Yavigov.

21. Mnv nepvdte v 0Avoido ¢pOpTOONS TAV® amd ayUNPES ENLOGVELES. XPNGLULOTOLELTE TO
nepipinuo.

22. TIpoogyete 10 popTio cuVEXXDG dToV XePileoTte 10 BapovAko.

23. TIdvto BePordveote 611 ecelg Kot OLo Ta 0AAG GTopo, dev Bpiokeate ot Stadpoun Tov
Bopovrkov. Mnv ovuydvete doptio mave ord GAAC GToua.

24. Tloté unv ypnowonoteite 10 BopovAko Yo OvEAKLON 1| KOOEAKLOT ATON®V, KOL UNnV
EMTPENETE GE KOVEVOAY VO, GTEKETAL GE OLOPOVUEVO GOPTLO.

25. Teviwote v 0Avoido kot TNy alwpo Lolokd 6tav opyilete v avédkvon. Mnv ovérkete o
dopTio OmoOTONC.

26. Mnv toAavieveTe al@POVUEVO GOPTLO.

27. TIoté unv 0dNVETE GLOPOVUEVO GOPTLO YWPLG va Tov Sivete Tpocoym.

28. TIoté unv o&vyovokoArdte 1 kKOBeTE o€ GOPTiO TOL aLwPELTOL 0ntd T0 BPoVAKO.

29. Tloté unv ypnoiuonoleite v aAvcida 10v PopovAkov Yo NAEKTPOSL0 NAEKTPOKOAANONC.

30. Mnv gepileote 10 Papovrko av 1 aAvsida ovorndd, kdvetl e€alpetikd 06pvBo, “koAlder”,
VTEPHOPTHOVETOL 1 PPOKAPEL.

31. Mnv ypnoLonoteite Tovg dvm Kot KGT® dLoKOTTES TPOOTAGLOG 0pleV Kiviong tg 0AVGidag
Y10 VO, 6TaUOTATE T0 Bopoviko. Ot dvem kot KGT® S10KOTTEG TPooTosiag oplmv Kivnong
APMNOLLOTOLOVVTAL LOVO OE MEPLTTWOELG GUECTG OVAYKNG.

32. Idvto ehpodralete 10 BapoOAko 6MOTA KO TPOGEKTLKG.

33. Befowwbeite 611 | ParPido £160y®YNG TOL TETMECUEVOL AE€PO ELVOL KAELOTN TPLY
TPOYLOTOTOLCETE 0TLONTOTE €180V GLVTHPNON 670 BOPOVAKO.

34. Mnv enttp€nete oty 0AVGi80 v TOPOUEVEL OTPOGTATELTH 6 TOAD KPVOo Ko1pd. Mnv
vroPdAete v odvoida oe poptia 6tav eival kpva.

ETIKETA ITPOEIAOIIOIHXZHX

KdBe Bapovrko eivatl £6odloouévo 0md 10 EpYOGTACLO UE TNV TPOELSOTOINTIKY ETIKETO, TOV
ometkoviletatl. Av n etikéta dev elval eTtKOAANUEVN 6710 BapOVAKO GOG, TAPOYYEIAETE Lol
KOLVOUPYLO ETIKETO KOl EYKATAGTNGTE TNV.

A\ nPOEIAOMOIHEH

* Mnv xpnoiponoieite to Bapovrko yia avEAKvemn, vrocTplén 1
HETAOOPT. ATOP®V.

IHEPII'PA®H

To BopoVAKa TOV TEPLYPAHOVIOL GTO EYXELPLILO AVTO EVEPYOUV UE MEMECUEVO OEPC KOL LE TN XPNOT|
OLWPOVUEVOD XELPLOTNPLOV, ELVOL oYedLaoUEVO. Yo vo, aveRdlovv kat vo kateBatouv dpoptio. Ta
Bapovrko umopel vo elvar Tpocdepéva 1 oTEPEMUEVA E YOVTLOUG OE popEa 1) 6 oTabepn) doun
vrooTPENG.

To Bopovrko TeETIECUEVOL 0E€PO Elval EEOTALGUEVD UE KILVIITNPES TTEPVYLOV O1 OTTOL0L EVEPYOVV
oav KLYIITNPEG Y10 TO UNYovicpd toxuthtov. H anddoon tou unyavicuon 1o uthtov LETOOEPETOL
Kot evbelov 610 peTaddTn KIvicEMG TG TPOYOALOG OAVGOV hopTiov.

KdBe Bapovrko meniecuévon 0€pa TEPLEXEL £va 6VOTNUO, TESNONG TTOV aNEAEVOEPHOVETOL OTOV O
TMETLECUEVOG OEPOG EVEPYEL 6T0 TLOTOVL SOKTLALWIWV dpEvav. Otov méletol to kovpuni poxAdg
XEPLGUOV TOV oLmpovUeVOL yetptatplov “ANOAOX” | “KAOOAOL”, nemecuévog aépag evepyet
670 ¢p€vo. To TeTéVL ToV HpEVou TELEL To EAATPLO TOV GPEVOV, ENLTPETOVTOG £TGL T1 Kivnom.
Otov anelevBeP@®VETOL TO KOUUTL LOYAOG XEIPLOHOV TOV alwPOoVREVOD YeIpLotnpiov “ANOAOL” 1y
“KABGOAOZL”, o temiecuévog 0€pag eEoepdveTaL amd 0 PpEVO KoL T0 hpEvo TibeTal oe
Aettovpyio.
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ApiOp- Tays
y aydmTa pe To0
HOQ Pon Méyioto Tayvmre Ba 0
. Emtpeno- =pL- Tleme- Opro Opro Emtpenopevo xopic Bapog apo; . pLo
Movtého c- . , . . Bapov- | Bdpovog
, HEVO . | opévov | Tlieong Ioyvog Bapog 1/ Aento .
Bapovikov . TPOHO- ) . , /e - Treppop-
No. Bapog v Aépa | Oopovpov | Oopipov [ TTO “on -
- 2 O 0E
(kg) Advs-| ™ / dBA dBA K K
20| denes ANO- | KA©O-| ANO- |Ka0O-| & &
5 AOZ AOZ AOZ AOZ
ag
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PALS00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7,5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PALS00KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 1 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO15S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCAO030D-E 2 2 32 3,7 1,9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 35 3 100
6000 1,6 7500
LCA060S-E 1 3 1,8 3 3,6 130
5
LCA120D-E 12000 2 9 0 0,9 1,5 1,8 0,8 180 15000
5 11
LCAI80T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E 12500 1 32 5 6 3,5 320 15000
PAL25000K-E | 25000 2 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
10 93 109
PAL37500K-E | 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PALS50000K-E | 50000 4 0,8 1,25 1,5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Ot petprioelg BopvBou £xouy yivel cOLOOVE LE TG TPOdLaypadEg EAEYYOL Yo BOpLBo TPoKaAOVUEVO OMd
unyovnuoto tertecpévou aépa ISO 11201, ISO 3744-3746 ko ISO 4871. Ot evdei&eig mov mapovotdlovtot eivar
Bootouéveg 610 uEGO Gpo opiov yio kaBe drapdpodwon Papovikov, Tov avaroyel e T0 XPOVO YPHONG GE KOVOVLKS
KOKAO.

* Ay, (Pyioto Opuo TMieong @opvfov) dev Eenepvd ta 130 dB.

* H anodotikétnta eivar Bociopévn o Aettovpyikn mieon 6,3 bar/630 kPa.

EI'KATAXTAXH

EAéyEte 10 Bapovrko mpooekTikd yio mbovi {nuid Kotd v HETOPOPT TPLY TO EYKOTACTNOCETE.
To Bapovrka topadivovial and 10 EpYOcTACLO GE KOTAOTOON TANPOLG AlTavong.
Awdvete v aAvoido dopTiov TpLy 0o Ty TPOTH Gopd AELTOVPYLOC.
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* Ol LOLOKTNTES KUL OL ELPLETEG TPOTPETOVTAL VI ELEYEOVV TOVG ELILKOVG, TOTLKOVG 1
GALOVG KOVOVLGHOVGS OL OTOLOL UTTOPEL VA AO0POVV £V ELILKO TOTO 1| XP1GT TOV TPOLOVTOG
aVTOY TPLV TNV EYKOTAGTAGT 1 T1) LP161] TOV BapovAikov.

A\ nPOEIAONOIHEH

* OPoptio Tov TEYTEL O PTOPOVOE VO TPOKUAEGEL TPAVPATLENO 1) kot Oavaro. IIpy v
gykatdoetact dStapacte 10 kedpaloro “OAHI'TEZ AZOPAAOYZ AEITOYPT'TIAZ”.

Bapovrko

Ot vrootpilovoeg douég kat to e&aptnuata TpOGdEcNS GOPTLOV TOV YPNCLOTOLOVVIOL GE
oVvdeon He 10 BapoVAKO TPENEL VO, TPOGOEPOLY KOTAAANAT VIOGTAPLEN LKOVT Yia OAEG TIG
Aertovpyieg tov BopoVAkov GLV 10 BApog Tov BapoVAKOV KOl TV TPOGOPTNUEVMY EEQPTNUATOV
T0V. AVTd glvar evOVVN 1oV TEAATN. AV £XETE OmOpleg, ELOETE GE EMOON LE EVOV EYKPLUEVO
UNXOVIKO KOTOOKEV®V.

Eyxotactoon Bapovikov pe [pocaptnuévo 'avtlo

TomoBetnote T0 YAvTL0o TAvVe 0md T doun npocsdptmong. EmBefoimdeite 611 acdpoariotikd pdvéoro
yavtlov elval cuunieyuévo.

EmiBefaimbeite 6Tt 10 LTOGTNPLKTIKG HEAOG BPLoKETAL EVIEANG LEGH 6T GELO TOV YO VTLOL KOl
elvol akpiBeg 670 KEVIPO TAVE 0T TOV KOPUO TOV YavTtLov.

* MV {pNGLELOTOLELTE VTOGTIPLKTLKA HEAT TOV YEPVOUV TO BAPOVLKO TPOS TO £V 1| TO AALO
pépog.

Eyxaractacn Bapovikov Ilpocaptnpévov e Popa
AvooepBeite 6TIg TANPOYOPLEG EYKOTAGTOONG TOV KOTOCKEVOOTH Y10 VO EYKOTOCTHOETE TO GOPEQ,
00OOANG KO VO TPOGOPTNOETE T0 BOPOVAKO.

Kifdtio Ahvoidag
O1ov KGVETE TNV £YKOTAGTAGT TOVL KIBwTtiov aAvoidog, avadepbeite otig Odnyieg Eykatdotoong
yio Kipodtio ALucidog tov KoTooKEVOoT.

* EmBeporebeite ot puOpuilete Tnv aAveida toopponiag £T61 B6TE T0 KIPOTLO dAVGLIAS
dEV £pPYETAL OE EMAPN PE TV GAVGLdA GOPTLOV.

* Emutpéyte 6ty 0Avoido va 606oOPEVETUL OO POV TS 6T0 KIPAOTLo alvoidas. H
anpocEKT HOPTOOT TNS AAVCLdUS PE TO XEPL B0 pTOPOVOE VO 0ONYN|OEL OE ENLKAPYN 1) GE
ovoTpeYn kou Oa eprodicel T Aertovpyia Tov Bapovikov.

1. EAéy&re 1o néyebog tov kadov odvoidog yia vo emtfeporwdeite 4t T0 unKog g oAvoidog
doptiov Bpioketal evIOg TV 0pleV XOPNTLKOTNTOG TOV KAdOU. AV XpeLdleTOL, OVILKOTOGTNOTE
70 e peyoritepo kado oAvoidog.

2. TIpoocapThote Tov KGd0 aAvcidag 6To Bopoviko.

3. Aertovpynote 10 KGT® TEPUA TG AAVGLIAG 6TO EAGYLOTO ONUELD KOl AELTOVPYNOTE TO
Bopovrko Tpog TNV Ave TLow KaTteVOVVET, TPOG T0 KIPATLO.

Toetnpa [emeopévou Aépa

O neMECUEVOG OEPOAG TOV TAPEYETAL TPETEL VO ELVOL KOOAPOS, UE MTOVTIKO KOL Vo unv €L
vypooio i vepd. H eddyiot nieon nov gperdletal oty £16080 10V KIVNTHPO T0V BapoVAKOL Yo
T Aettovpyla cOUPOVO HE TIG TpodLaypadég, eivor 6,3 bar / 630 kPa.
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Zoljveg llemeopévou Aépa IMivakog 1
AvogepBeite otov mivako 1 yio 1o eEldyLoTo ENLTPENTO

X R , , ) , Elayieto
uéyebog cmwinvo. To uéyebog tov cwinvo eivol Bootouévo Méyeboc
o€ péyloto uiKog 15 m petaly tov onpeiov mapoyng kot |ApBpog Movtédov ToAiveL
0V Kivntpa Bopovikov. EABete o emaon e tov tontko mm
660G avTITPOcONo Y10, va cupufovievteite mo péyebo

° P v hp Her p Palair Plus 0,25t o 2t 13

GOANVO. TIPENEL VO, YPNOLUOTOINGETE Y10, ANOCTACELS GV
tov 15 m. IIpwv xdvete v telikn cOvdeon oty €l6odo Liftchain LCA Bopoviko 19
METLECUEVOV 0O, TOV BapOVAKOV, OAEG 01 COANVAOCELG
TOPOYNG TENEGUEVOV OEPA TPETEL VO EKKEVWOOVV KOL VO
K0B0pLoTovV Ue K0Bopo 0€pa ympic vypacio. Ot GMANVES TOPOYNG TPETEL, AVAAOYO UE TIG
KOTOGTAGELG TNG EYKOTAOTAGNG, VO £1vol 660 T0 dUVOTOV TLO KOVTOL KOt Lo 161ot.

Ot LaKpLEG COANVMOELG KO 1) VTEPBOALKT YPNOT TPOCUPLOYMV GLUVSEGLOV, YOVIOTOV GUVEECU®V,
cdoplk@v BaAPidwv, CLVIESUOVY TOd KAT. TPOKOLOVV ELGTTMON TLEONS AOY® TOV TEPLOPLGUAV KOL
™mg TPLANG EMHAVELOG GTOVG GWANVEG. AV YPTCLLOTOLELTE GLUVSEGHOVG YPIYOPT|G OTOGHVIESTG OTNY
€16080 T0V BopovAkoV, B0 TPENEL VO £Y0VV ECOTEPLKT SLAUETPO TOLAGYLOTOV 16T UE TO EATYLOTO
u€yebog g cwinvag. H xpnon uikpdtepwv cuvdEcumv 8o eELOTTOGEL TNV 0TOS0TLKOTNTOL.

Palair Plus 50000 Series 52

Awnavinpaoc Agpoc Zoinvac
To Bopovrko UTopeite va AELTOVPYNGOUV KOL X@PLG AMTOVTH GEPOGOANVO. AV YPTCLLOTOLELTE
Mravty, xpnoonoote £vov Le £16080 kot €080 ToLVAdYLoTOV TOL 1810V LEYEOOUG HE TV 16080

TOV KLvNTpo 10V Bopovrkov.
2HMEIQZH

* O Mravtpog TpENeL va BpiokeTal 0L TEPLEGOTEPO OO 3 M GO TOV KLVNITIPA TOV
Bapovikov.

* Kieiote v BorPida napoxnc TETEGCUEVOL AEPA TPLY YEPLGETE TO MTAVINPA AEPOG TOV
coMva.

EAAHNIKA

O Mravtipog 0£p0og TV cOANVA B0l TPETEL VA OVOTANPWVETOL KOONUEPLVAG KOt va puBuiletot yio va
TOPEYEL MTavon Ue Tov EAd)LoTo puBud 1 pe 3 otaydveg o Aentd pe Addt SAE 30W ISO VG100 1 pe
Mravtikd vdpavAkdv Koing totdttoc. H pubuion avt 6o npénet va yiver oty péyiot taybnro Tov
Bopovrkov.

diktpo Aépog Zoivog

Tuviotdtal 0,1t 10 GlATPo, SLHALGTNPAG CWANVOG TETLECEUEVOV OEPO, TPETEL VO ELVOL
£YKOTOGTNUEVO OGO TLO KOVTE GTO GTOULO ELGOS0V TETLEGUEVOV CEPO, TOV KIVITNPO OGO EMLTPENEL
1 TPOKTIKN Y10 Vo omooevyBel n el6odog axobopsidv oto kKivntipa. To ¢pidtpo, Stiiietnpag a€pog
cOANVOG TPETEL Vo Tpocdépet dtvAton 10 micron kot va cuuneptAouPdvel ovactorén vYpOciag.
KaBapilete 10 ¢pidtpo, StiAlompo Unviaiog Yo va SLoTnpioETE T AELTOVPYLKT TOV arddoom.

Typaoia etoug Zoiveg llemeopévou Aépa

H vypacio mov e16€pYETOL GTO KILYNTAPQ OO TOVG COANVEG TAPOYNG ELVAL O TPAOTLGTOG TAPAYOVTOG
mov opiletl 1o ypovikd dtdotnua petall yevikwv entokevodv. Evag avaotoléag vypooiog 0o
BonBnoet oty e€dAelyn vypaciog. AALotl péBodot, dTwg SEKTNG TEMESUEVOL QEPO TOV
GLYKEVIPMVEL TNV VYPOGLA TPLV OTAGEL GTO KLvNTNPo 1 £vag TEAKOS WUKTNG TOV YOYEL TOV 0EPQ
npLv dtoveunBel HEGH TV COANV®V TOPOYNG, B0 urtopovoe eniong va Bondnoet.

E&aptnpa Yréppaong Poprtiov

O)o 1o BapoVAKa HE TPOdLaypadEg Avm ToL VO LETPLKOV TOVOL AL OV XPNOLULOTOLOVVTAL OE
Aertovpyieg avédkvong elval omopoitnto va £xovy to e€dpnuro acodAietag vépaong doptiov.
To e&dptnua acdarerag viepPoaong doptiov elval HEPOG TOV KLVNTHPO TETLEGUE VOV AEPO. TOV
Bopovrkov kot dev enttpénel 610 BapoVAKO va oveEAKVGEL popTio v g a&log nEyitotng
0OPTWONG TTOL AVOYPAOETAL 6T0 Tivake Tpodlaypadwv. Otav tapatnpndel viépBoon poptiov,
€16080¢ TEMLEGUEVOL QEPO OMOKOTTETOL KL TO POPOVAKO TAVEL VO AELTOVPYEL.

Av 10 €dptnuo vrépPaong poptiov evepyonoindel to poptio Ba mpénel vo koOeAKLOTEL KO VO
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pelwbel. Oo mpénet vo xpnoiporoinfovy evorlhoktikeég uéBodot yio va enttevydel n epyacia. Ia
VO, YOUNAOGETE TO HoPTLO ETOVOPEPETE TO BopoVAKO e Aettovpyia TELovtag to kovunt “ON” cto
GUOTNUO 0GOOAELOG TTOVOTG AELTOVPYLOG KOl TEGTE TO LOYAS TOV YEPLOTNPLOV ToL BapoVAKO Yo
V0. TO XOUNADCETE.

Anofnkevon tov Bapovikov

1. TIdvtote amobnkevete 10 Bapovrko xwpig doprio.

2. Zxouricte 10 TOoVO VEPS KoL TG 0koBapGies.

3. Awdvete my aAlvoido popTiov, Tig TEPOVEG TOV YAVILOV KOl TO 00HAALGTIKO HEVSOAO TOV
yévilov.

4. Amobnkevete o Enpd pépog.

5. ®pdé&te v £16080 TOPOYNG TETLECUEVOV OEPQL.

6. TIlpw emiotpéyete 10 PopovAko o Aeltovpyla okolovBeiote Tig 0dnyieg Yo Bapoviko oe un
Moéviun Yanpeotia oto kepdraro “EAEIXO0X”.

XEIPIZMOZX

To 1€c0ep0 GNUOVTIKOTEPO GNUELD XELPLGULOV TOV BOPOVAKOL ElvaL:

1.  AxolovBeiote dAeg Tig 08Nyleg aodarovg xprong 6tav xepileote to Papovrko.

2. Emutpénete t xpnon LOVo G€ GTOoU TOL £X0VV EKTALSEVTEL 6TV CGGOAN XPNOT KAl YEIPLOUO
0V BopOoVAKOU.

3. EAéyyete 10 kGO BopovAKO KOTE KOVOVIKG XPOVIKG S106TAHOTO EAEYYXOV KOl GUVTIPNONG
OMMOG GLVIGTATOL OO TOV KOTOCKEVOOTH.

4. Tvopilete ta dplo Bapoug Kot poptiov 1oV BapoVAKov.

[avtorte, xepileote, eAéyyete kol dratnpeite 10 BapoOAko cOpO®VO LE OAOVG TOL KMILKEG KOL
KaVOVIGHOUG 06harog Aettovpyiag.Ot Y eplotég T1ov Bopovikov Ba TPENEL VO ELVOL COUOTIKG
kavol. Ot XEPLOTEG TOV BapPOVAKOV TPETEL VO Uy £X0VV TPOPAALATE VYELOG TOV B0 uTopovoay
v ETNPEAGOLY TN dUVOTOTNTO TOVG VA OVTLEPEoOVY 6WOT, Kot Ba TpEneL va yoipouvy KoANg
0KONG, OpAGEMS Kot avTiAnyng BaBovc. Ot xelptotég Tov PapoVrkov TpENeL va elvor
£KTOLEEVHEVOL CMOTA Y10, TIG EVOVVES TOVG KO TPETEL VoL YVpilouy 10 xelptopd tov Bapodrkov
OV GUUTEPLAOUPAVEL YVAOT TOV EVIVTOV TOV KOTOGKEVOOTH. Ol XEIPLOTEG TOV PaPOVAKOV TPETEL
vo, Yvopilouvv Tig 60otég HeBddovg Tpdcdeang doptiev kot Oo TpEnet va Slabétouv T 6moTh
vootpornia og 4,11 0dopd v 0choAn Aettovpyia tov. Eival evBivn tov yepiot va apvndel vo
Xelprotel 10 PapovAko KGT® OO OVOCHOAELG KOTOOTIOELS.

Apyixoi Eleyyor Aettovpyiog

To Bapovrka €xouv eheyyBel yia ™ oot Aettovpyia TpLy Topodobovv omd to epyootdoto. Ilptv

£YKOTOOTNCETE T0 PopOoVAKO Ba TPETEL va Tpayuatonotndodv ot okdAovbot opytkol Ereyyot

Aettovpylog:
Metd v eykotdotacn Bopovikov oe dopéa eAEYETE av 10 BapoVAko Bpiloketal 6To KEVIPO
GT0 KAT® HEPOG TOV POPEQ.

2. EMéyEte yia Slappo€g TEMEGUEVOL 0£PO OTN COAVA TOPOYNG KOL OTIG TPOCAPUOYEG
GUVOEGLLMV TOV OLOPOVUEVOV XELPLOTAPLOV, KOL GO TO GLMPOVUEVO XELPLOTAPLO GTO SLAVOUEQD.

3. Otav yepileote yla Tpd™ GoPd TOVG KIVNTHPES TOV dopEa 1} T0V POPOVAKOV, WEKAGTE Alyo,
un anoppuLRAVILKS, EA0OPO AGSL 6T GVVIEST E1G0YWYNG TETLEGUEVOV 0£PQ YA VO,
Beporwdeite 411 Ba vapEetl n cwot Almavon.

4. Otov Aettovpyeite 10 popea KoL 10 PopoVAKO Y10 TPWTH GOPA GLVIGTATOL 6,TL OL KLVNTIPES
TPENEL VO AELTOVPYHGOVY GE YOUNAT TOYVTNTA KOl 0TI dV0 KATEVOVVOELG Y10 LEPLKD AETTA.

5. Aettovpyeite 10 0op£n o€ OAOKANPO TO UNKOG TG PAYLOG.

6. EA€yEte T Aettovpyla twv oplakdv e&opTnudimy.

7. E\éyEre av o dop€ag (av elvotl €ykoTooTNUEVOS) Kot 10 BopoVAKko KivoOviot Tpog Ty idto
KkatevOvvon mov deiyvouv ta BEAN 1 01 08NYiES 6T0 OLMPOVUEVO XELPLOTHPLO.

8. EA€yEte av 10 PapovAKo £1VOL AGPOADG GUVIEUEVO GTN YEPAVOYEDGLPQ, LLOVOTPOYLD, dOpED N
mv vrootmpifovooa doun.

9. EMéyEte av 10 $0opTio E1VOL 6OOTE TPOGSEUEVO 6T0 YAVTL0 KOL OV TO 00HOALGTIKS HavSolo
yévtlov elvor ot B€on acdolreiog.
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10. Avuyoote kot xounioote £vo ehodpo doptio Yo va eAéyEete Tn AeLtovpyio T0V CUGTHUATOG
mEdNONG 10V PapPOVAKOL.

11. EXéyEte ) Aettovpyio 100 BopoVAKoy avLUY®VOVTOG KO YOUNADVOVTOG LEPLKD EKOTOOTE TAV®
ond 10 £€dahog poptio Bapoug 1oov TPog 10 HEYLeTO BAPOg TPOSLOYPOHOV.

12. EMéyEte av to BapovAiko lvol kotokdpLha Tdve and o doptio. Mnv ovuyovete dpoptio mov
Bpioketal oe kAlon (cVpetal TAaying 1 cVPETAL 670 £3a00C)

13. EAéyEte v 01080T1KOTNTO TOV BOpOVAKOV KOL TOL GOPED, OTOV AVUYHOVETE, LETADEPETE KOL
XOUNADVETE TO 0PYLKO 00pTio ELEYYOV. TO BOPOVAKO KOl O GOPERG TPETEL VO AELTOVPYOVV
OUOAG KO 6T0 HEYLOTO, OpLa TPOodLaypaod®y omodotikétnrag Tpty 1efovv oe Aettovpyio.

A\ nroEinonoiHsH

* Emutpénete ) xp1ion tov Bapovikov pOvo 6€ ATOpd TOV £X0VV EKTALIEVTEL 6T1|
AELTOVPYLA KOL TNV 0COTAN LPNGT TOV TPOLOVTOS AVTOV.

* To Bapovrko dev eival 6YESLAGPEVO 0VTE KATAAAAO YO THV AVELKVGT, KaOEhkvon 1|
RETOOOPA ATOPOV. M|V OVOYAOVETE 0OPTLO TAVO GO ALA ATONC.

Xepromipra Bapovikov

Awopovpevo Xepietipro pe Avo Moyrovg

To owwpovueva yeprotpia Le dVo LoYAOVG TapPEYOVV AeLToOVpYLo
uévo ya to Bapoviko. To unyavipoto Tov dtobEtovy
vrofonBovpevoug dopeig ypetdfovial atwpPoVUEVO YELPLOTHPLO UE
TEGGEPLG LOYAOVG AvadepBELTE GTIG 0INYIES TOV KOTOOKEVOOTH TEPT
Zuvopporoynoemv Xeiporafov Atwpovuevou Xeptotnpiov pue
Movéta Yo Aettovpyio pe dV0 1 Kot TPELG KIVITHPEG.

H pavéta otmpovuevov xeptotmpiov ypnotponotel 0o
Srahopetikovg poxrovs Yo t Aettovpyio Tov Bapovikov. H

Kovumid “ON”

Kovuuni
IMavong
Enetyovcog
Avayxng

KkatevBvvomn tng dLodpoung tov YaviLov eAEyxETOL 0nd 0TOL0d1TOTE Moyot
uoyxAd méletar. Xepiopov
Bopovrkov

1. T va opyioete t Aettovpyia tov BapoVrkov TATHOTE TO Xetporapn
xovuni “ON”. ¢ AL®POVUEVOL

2. T vo xelpioteite 10 PopoVAKo TEGTE TO LOYAS XELPLOLOV ~= Xetompiov
“ITANQ” 1 “KATQ”.

3. Xe nepintmon ENELYOVGOG OVAYKNG, OAES OL AELTOVPYLEG TOV (ExMuo MHP1265GR)

BopovAkov uTopoVV Vo, GTAUATAGOVY TLELOVTAG TO KOUUTL
navong dueong avaykng. H evépyela out anotpenet v £16080 10V TETLECUEVOL QEPO. AT TO
Kunmpa Tpdyo 1o onoilo Oa tavoet kabe Kivnon.

4. To kovuni «ON» mpénet va natmBel yio va; Eavapdiete unpog to PopovAko HETA TN (PO TOV
kovuntov €ktaktng dtokonng (Emergency Stop).

A\ nPoEironoIHEH

* To 06¢0aIoTLKO pAVIULO TOV YAVTL0V £XEL OKOTO VU GVYKPUTEL YOAUPES (OVEG
avoptioenc 1| e&aptipata nov pickovtal o€ yolapi katdotact. [IpEnel va dobei
TPOGOYN YLO VO AT0OEVYHEL | KATAGTAGT TOV TO AGOAMGTIKO NAVEaLo YdvTiov
Voo TNPLlEL KATTOLO PEPOS TOV GOPTLOV.

EINIOEQPHXH

* Ol T VEQ, HETUTPEPUPEVA, 1) TPOTOTOLNUEVA PNYLOEVIRLATO TPERTEL VO EAEYYO0VV arnd
MPOCOTLKO EKTULIEVREVO GE AGOAAY PO, LELTOVPYLO. KOL GUVINPNGT TOV PN AVIILOTOS
aVToY YL vo. eMPBEPULOOEL | AGOGUANG AELTOVPYLA COROOVA PE TLS TPOILAYPAPES TPLV TO
punxavnpo tebel o€ kavovikn Aettovpyia.
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[pénet vo yivetal ouyvog Kot TeEPLodikOg EAEYYX0G OTA LY OVILOTO KOTE TNV KOVOVIKT GUVINPNON.
Yuyvol EAeYYOL ELVOL OL OTTLKEG ENLOEMPNGELS TOV TPOYUOATOTOLOVVTOL OO XEIPLOTEG 1
TPOCHONLKO GLVTNPNONG KOTE TNV cuvnOn Aettovpyia tov Bopovikov. [leplodikoi éAeyyol elvot
e€ovuyloTikol €AeY)0L TTOV TPOYLOTOTOLOVVTAL OO TPOCHONLKO TOV E1VOL EKTOLSEVUEVO GTOV
£LEYYO KOL TNV GLVTIHPNGN T0V POPOVAKOV.

IpooekTtikol EAeY)O0L KATA KOVOVIKG XpOoViKd dtactnuata 0o omokoAdyouy TpoKeilLeEVES
EMKIVOVVEG KOTOOTAGELG EVH QKOO GE OPYLKC 6TAIL0, ENLTPETOVTOS £TGL TNV TPOMPN dLopBwTLKN
enéuPaon TpLv N KATACTAON KOTAGTEL ETLKIVEUVT.

To €LOTTOUOTO TOV ATOKAAVTTOVTOL 0RO TOV EAEYYO 1 TOPOTNPOVVTOL KOTE TN AELTOVPYLO TPETEL
vo avodepBovv 610 opuddio dropo. To apuodio GTopo TPETEL VO OTOOOGLGEL OV 1} KOTEGTOOT CLUTH
elvot entchvduvn ylo v acdorn AELToupyio TPy cuve)lotel n Aettovpyia Tov Bapovikov.

Avapopég ko Apyeia

T kGBe £va Popovrko TPENEL Vo SLoTnPELTOL KATO10G TPOTTOG OpYEL0BETNONG EMOEMPHOEWY KO
cuvtipnong mov Ba omapBuilet dro to onpeio Tov ypetdoviot teplodikovg eréyyovs. I'panm
OvOodOpd TPETEL VA TPOYLOTOTOLELTOL KABE UNVOL Y10, TNV KOTAGTACT] TV KPio®v £0pTNUGT®MV T0V
kA0 BapoOriov. Ot avopopEg OVTEG TPEMEL VO, HEPOVY TUEPOUTVIO. KOL VTOYPUDH TOV 0.TOHOV TTOV
TPOYLOTOTOLEL TOV EAEYYO KO VO S1atnpovvIoL o€ apyelo mov Ba eivar £0kolo vo avaPpedet kat vo
ovookonnOet.

Avaoopa Katdotaong Alveidag ®optiov Audomuo Avoiyuato

Toé P : . , . T'évtou
pEneL vo Sratnpeite opyeio ylo v KoTdoTOoN TG 0AVGLS0G N

$OPTLOV TTOV OTOGVPONKE and VINPEGLO WG UEPOG HOKPOXPOVOL

TPOYPAUUOTOG ENOEMPNONG CAVGLE0G hopTiov. Akpipn opxeio Bo

dnuiovpynRoovy ox€on HETAED TOV OTTIKMV TOPATNPNOEDY TOV

ONUELOVOVTOL KOTG TG GUYVEG ENLOEMPICELG KOL TNG TPOYLOATIKNG

KOTAGTOONG TS 0AVGLE0G 00PTLOV MG KOTOYPOPETOL UE TIG

uebd680vg TEPLOSIKNG ENLOEDPNONC.

Zoyxvi Embsodpnon

e BapoVAKO GUVEYOVS XPNONG, Ol GLXVEG ENLOEMPNCELG TIPETEL
vo. yivovtal oty apyn kabe Bapdiog. EmunpocOétng npénet vo
TPOYLOTOTOLELTAL KO OTTIKY EXLOEDPTION

Katd v cuviien cuvtipnon yia {nuia N yo 10° MEIZTO
napovoio BAGPNG.

1. AEITOYPIIA. EAéyEte yia opatég
evdei&eilg N mapagevoug BopHPRovg (Tpipn
KAT.) IOV B0 uToPoVLOAVY VO, EXLONUEVOLY
mOavo LeAAOVTLKS TPOPANULCL.
EmiBefaimbeite 611 6Aa t0 XEPLOTHPLO
AELTOVPYOVV KOVOVIKG KO ENLGTPEGOVY

(Zynuo MHP0040GR)

670 VEKPO O6tav odnvovial eAevbepa.

EMéyEte v Tpododocia g aAvoidag dio

HES® oV BapoVAKOV KO TOV KATM

oLVVOEGHOV. AV 1 aAVGL80 ¥KOAAGEL?,

ovanndd, elvot ToAv BopvPmdng, N KAvel

xhk?, kabopiote kot Mndvete Ty ) , ;
oAvoida. Av 1o TpdPAnua cuveyiocet, Avyilougvog Kavovirog MnopS}
OVTLKOTOOTNOTE TV 0Avoida. Mnv MHN XPHZIMOTIOIEITE va: xprotponondet
xewpileote 10 PapoVAKo uEypt Tov vo

S1o0pBmBovV OAa T0 TpOPANULOTO.

2. TANTZOI. E éyEte yio {npuio 1 ¢Bopd,
ovénuévo drdotuo avolynatog yaviLov, Avytopévo kopud 1 Abytopa tov yaviiov.
AvTtikataomote 1oug YO vT{ovg Tov onolmv To dtdotnua avolypatog ydvi{ov tepvd to OpLo mov
deiyvovtat otov ITivoka 2 (avaoepbeite oto Zynuo MHPO040GR) 1 vrepBoivovv ) yovio

(Syhue MHPO111GR)
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7.

Avylopatog 10b (avodepBeite oto Zynua
MHPO111GR). Av 10 0600ALGTIKO
uavdoro yavtlov avoiyetl tépa tov
ovoiyprotog tov yavtiov, o yaviog €xet
0VOLEEL KO TPETEL VO OVTLKOTAGTOOEL.
EAéyEte Ta povAeUdyV VITOOTAPLENG YLO
cwot Alrmavon 1 000pd. Enifeporwdeite
OTL TEPLGTPEPOVTOL EVKOAD KO OLOAC.
Emokevdote N Mndvete av ypetdletat.
ANQ KAI KATQ XYXTHMA OPIOY
AXDAAEIAX. Embempeiote
Aertovpyio xwpig doptio o1yd Kol ot
800 dxpa g dradpoung. H dradpoun mpog
T0, TOVO TPETEL VO GTOUOTE OTOV 0 KATM
GUVEEGIOG | 0 OTOGPEGTNHPOG TOHONG
6TV 0Aveido ¢Tdoel 670 HoXAO oplov
oodareiog 1 610 dtokdnn TOV
Bopovikov. H dradpoun mpog ta kAT
TMPENEL VO, GTAUOTAHGEL OTOV 1 TEPLTOMEN
670 AKpO Xwpic doptio EAaTTOOEL KOl
EVEPYOTOINGEL TO LOYAS Opiov acdoreiog
1 10V dtakomTn.

ZYXTHMA TIEITIEEZEMENOY AEPA.

IIvwokoo 2

Avovypa I'avtlov

Né AANaETe
Movtélo Bapodikov A 0
I'avtlog| .,
Lavtlo
mm
mm
Palair Plus 250 o 1000 kg Kat 27 3]
LCAO015S-E
Palair Plus 1001 o 2000 kg 3 368
LCAO030S-E xor LCA030D-E ’
LCA060S-E xor LCA060D-E 40 46
LCA120D-E 57 65,5
LCA180T-E 69 79
PAL12500K-E 57 65,5
PAL25000K-Exor LCA250Q-E 81 93
PAL37500K-E 106 121,9
PAL50000K-E 115 132,2

EmBewpeiote ontikd OAEG TLG GUVIEGELG, TPOGOPUOYEG CUVIESU®Y, COANVES Kal EE0PTNHLOTO.
vio evdei&elg droppong nveniecuévou aépa. Entokendote OAeg TIg d10ppog mov
emonuaivete. EAéyEte kol kobopiote ta dilTpa ov ELvoL EYKOTOGTNUEVA.
XEIPIZETHPIA. Kotd 1 Aettovpyia tov Bopovikov entBeBordote 6tL n oviidpoon oto.
YELPLOTIPLO, TOV GLOPOVUEVOL XELPLoTNPiov elvat toyela Kot opadn. Enipepoimbeite 611 1o
YXEPLOTNPLO ETLGTPEHOVY TN VEKPT B€om dtav odnvoviatl erevbepa. Av 10 BopoOrko avTidpd
GLYA M O)1 LKAVOTOINTLKA TOTE unv xepileoate 10 Papoviko Héypt mov va dtopBwbovv 6Aa to

nmpopAuaTa.

AZDOAAIZTIKO MANAAAO ITANTZOY. E éyEte n Aettovpyio T0V 0GHOALGTIKOV HovEGAOV
10V YAvTLov. AVILKOTAGTHOTE OV £lval onocuévo 1| Aeinet.

* Mnv xpnoiponoreite 1o fapovrko av 10 dedaALoTIKO pavéaro Yaviiov Aeinel )| eivan
AOLAGPEVO.

AAYZIAA (ovagepbeite oto Zynuo MHPO
EmBewpeiote ka6 €vo 0md tovg Kpikovg
Avylopéva onueia, pwyuég oto onueio

Aldpetpog

v

102GR).
Yo

GUYKOAANONG 1| 6TO KLPTOUOTO KPlk®v aAvcidog,
onuadio and cuyKOAANON, EYKAPGLEG EYKOTEG,
onuela oKOVPLAG, WKPEG TOPCAANAEG YPOUUEG KOL
000pd aAvGidag cuunePIAOUBOVOUEVOY TV

EMLOOVELOV TPLPNG HETAED TV KplKmv.

AvTLKQTAGTHOTE TNV 0AVGLE0 TOV deV TEPVE, AT
onotovdnnote ond toug eAEyyove. EAEyEte T Alnavon g aAvsidag kol MndveTe av

xperaletal. BAéne “Alvcida ®optwong” oto kepdroto “AIITANZH.”

GR-10
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* Agv gival dvvatov va. dgite 0An v mbavi) 00opd pe ontikn enbedpnon. I'ia kabe
£véelén 00opag embe@poTe THY CAVGLIO KOL POPTOGTE TO NETOHOTI| KLVIIGEMS TG
TPOLUALOG CVOPOOVA PE TLS 08N Yieg 6T0 kepalaro “IlepLodikoc Eleyyog.”

* H ¢0appévn alvcida ¢optoong Ba propovee va emtd£pel NpLd 6t0 PETASOTN KLVIIGEOG.
Emleopiote 10 pETASOTN KLVIICEOG KUL OVTLKATOGTELGTE TOV AV ELvaL LOAAGREVOS 1| £XEL
00apei.

8. TIEPAXMA XE TPOXAAIA THE AAYZIAAY ®OPTQXIHE. EmBeBarwdeite 6t o
OUYKOAANOELS TOV HOVIL®VY Kplkov elvol pokptd omd 1o petoddtn kiviong. Enavaykatactiote
mv aAvoida ov xperdletot. Befaiwbeite 611 n olvoido dev elvor Avytouévn, oTpappévn i
£xeL emkauyelc. Puvbuiote v 6tav ypetdletor.

Ieprodikn Embecddpnon
H ovyvémrta emBedpnong npotiota faciletor ot xpnon

KANONIKH IYXNH TIIEPBOAIKH
emolog ovd e€dunvo ova tpiunvo

I'a ZYXNH kot YIIEPBOAIKH ypnon urmopet vo xpetdletor anocuvopuoroynon. Atotnpetite g
YPORTEG OVOHOPEG TOV TEPLOIKWV ENLOEWPNGEDY YL VO, GOG SOGOVV [0, BAGN Y10 TV GUVEXOUEVN
ovaBewpnon. Enbewpnote 6do ta onueia oto kedparoro “Zvyxv Embedpnon”. Eniong eAéyEte 1o
oKkorovbo-

1. XYNAETHPEZX. EAéy&te 116 Bideg, to umovidvia, ta nadiuddio, g tepoves oohareiag, to
TPLTOLVLIO KOl GAAOVG TPOGdETHPEG N GAAL GYKLOTPCQ, TOV KOPUS TOV BapOVAKOV KOl TOV KES0
0AVGLE0G, OV XPNOLUOTOLELTOL. AVILKATAGTNOTE OV AELTOVV KO GOLETE 1) TPOGIEGTE OV €Y OVV
XOALOPAOGEL.

2. OAA TA EEAPTHMATA. EmBewpnote yio ¢0opd, {nuid, mopopdpdwon, otpéProon kot
KaBopldma. Av VTAPYXOLY OTOJELKTIKA GTolYELn OTL YpeLdletar TpdcOetn enbemdpnon,
eMoTPEYTE 10 BOPOVAKO 6TO TANGLEGTEPO KEVTPO cuvtnpnong g Ingersoll-Rand.

3. TANTZOI. Eréyéte toug yaviLoug yia poyHé. XpNOLHLOTOLNGTE TV TEXVLKT LOYVITICHE VOV
pvidiov poyvetty ToptiyA€ 1 dteicduon Paong [dye penetrant] yia vo eréyEete yro poyués.
EMéyEte ta €£0pTMULOTO GLYKPATNONG TOV YAVTLoL. ZO1ETE N ENLGKEVAOTE, OV YpeLdletar.

4. TPOXOI AAYZIAAY ®OPTQIHE. Entbewpnote yio {nuid 1 vrepBoiikn $0opd.
Avtuikatactmote 1o $0opuévo e&aptipata. Ilapakorovdniote tn Aettovpyia g aAveidag
dopTmwong Onmg tpododoteital HEc® Tov Papovikov. Mnv xepileote 10 BapoOrko eKTOG OV 1
oAvoida ddptwong Tpododoteitol pEcw tov Bapovrkov ko g TPoyaAlag YEvt{ov opord Kot
xopig BopORovg ¥KkAk? 1| AN anddelé&n KoANLaTog N PAGPNC.

5. KINHTHPAZ. Av n anddoon eivor yaunin, ELOeTe o€ En0ON UE TO TANGLEGTEPO KEVTPO
EMOKEVOV Y10 TANPOYOPLEG EMOKEVNC.

6. XYXTHMA IIEAHXZHZX. Avoyoote Bapog 1o (e 0 HEYLETO BAPOG TPOdLOYPOO®Y TOV
BopoVrkov LEPLKA £K0TOGTE AV 0o T0 £€d0poc. EmtfePorwdnte 61t to fapoviko cuykpoatel
70 GOPTLO YWPLG VO YALGTPA. AV T0 GpopTio YAMOTPd, EAOETE G ETOON UE TO TANGIEGTEPO KEVIPO
EMLGKEVOV Y10 0ONYLEG EMGKEVNC.

7. YIOXTHPIKTIKH AOMH. Av xpnotponoteite péviun eykatdotoon, er€yEte m dtapkn
KOVOTNTO, VTOGTAPLENG GOPTIOV.

8. ®OPEAX (av ypnoiuonoteital). AvodepOeite 6T 0dNYLEG TOV KOTOGKELOGTH Y10 TANPOGOPLES
£YK0TEOTAONG KOL GUVTAPNONG.

9. ETIKETEX KAI XHMATA. EAéy&te av vrdpyovv kot av eivot evkorodidpoorto.

Avtikataotmote av xpetdletot.
10. TIPOZAEZEIZ AKPQN AAYZIAAT POPTQIHE. ( LT

C D C D )
EmBefaiwbeite 611 kat 1o 300 dkpo g oAvoidog
0OpTmOoNG elval TPOGIEUEVO AGOOAMS. AGHOALGTE TO OV Métpnua
elvol xolopd, ETLGKEVAGTE T0. OV €Y0VV OGTOXNGEL, Mjkoug

OVTLKOTOGTHOTE TO OV AELTOLV. )
(Zynuo MHP0041GR)
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11.

12.

AAYZIAA ®OPTQXHE.

Meton o5 ITivokag 3

etpriote v oAvcida yia -

vnepPoiko TEvIpa A;;l]{srp 5| Kavoviké Mnkog
HETPEVTOG TV omdoTaoT Movtéio No. PLROV | Mikog  |Adhayic
névie kpikwv Katd Alvoidag mm mm
ode?»npo T0 UNKog me mm

alvoidag (avadepbeite 610 | Palair Plus 250 o 1000 kg 5x15 75 76,1
Zyiiwo MHPO041GR) . |Palair Plus 1001 & 2000 kg 7x21 105 106,5
divovtog diaitepn Tpocoyn

otoug kpikovg nov nepvovv |LCAOLSS-E ko LCAO30D-E 8x24 120 122
ond 1o moAkeg TP"X?‘S‘% LCA030S-E ko LCAOGOD-E| 13 x 36 180 183
TOV TO KOG OTOLOVdNTOTE

TUAROTOG TEVTE KPLK@V Iigi?gg_?:g’ Lc?dgi)?s'(l)a’ E 16 x 45 225 228
¢tdoeL | TEPAOEL TO L Kot Q-

emTpentd 6pro uikoug émag |Palair Plus 50000 Series 22 x 66 330 335

avaypdoetor otov ITivaxo  H yevdapyvpouévn oAvoida ¢optiov eivar otéviop oto fapodika
3, OVTLKOTOOTHOTE ue Liftchain.

oAOKANPN TNV aAvGida.

[IGvtote ypnowonoleite yviolo avioAlaktikd civoidog Material Handling tng
Ingersoll-Rand.

KIBQTIO AAYZIAAX. EAéyéte yio {nuid 1 yia vrepPoiikn 000pd kot av 1o kifodtio ahvcidag
€1vol 0oOaANg TPOGIEUEVO 6T0 BapOoVAKO. ZTEPEDGTE 1| OVILKOTOGTNOTE OV XPELGieETOL.

. EEAPTHMA OPIOY AZDAAEIAZX. EA€yEte av 0 oplokdg dtokdmng Aettovpyel elevBepa. I

VO, TEPLOPLOETE TNV TPOG T0 KATM dradpouny, N teptéMEN 61N HEPLE NG XOAAPOUEVNG 0AVGL0G
TMPENEL VO, EPYETOL GE ETOHN UE TOV 0pLakd dtokdnng. Lo va Teplopicete Ty TPpog 10 TAVE
Sradpoun n Kdtm TpoyoAiic Tov YAviLov TPETEL VO EPYETOL GE ETOON UE TOV OPLAKO SLOKOTING.

T'o va e€etdoete to Oplo dradpoung “TTANQ” kot “KATQ” npdta Aettovpynote 10 Bapoviko
GLY4 xmpic poptio yio vo emPePfordoete ™ cwoth Aertovpyia. Enavoldpete v e&€toon oe
UEYLOTN ToYVINTA XOPLG d0pTio Yio va enPeRolmdoete T 60T AELTOVpYLo.

Bapovika ITov Aev Xpnepororovvror Taktika

1.

Bapovrko o omoio elvot avevepyd Yo xpoviko dtdotnua €vog UNvog N KoL TEPLEGOTEPO, OANG
AMyOTEPO OT6 Eva YPOVO, TPENEL VO, ETLOEMPNOEL Y10 TO OV GUUHOPOOVETOL UE TIG
mpodroypodés “Tvyxvig Embedpnong” mpiv 1o Bécete o vanpecia.

Bapovrko o onoio eilvor avevepyd Yo xpoviko dtdoTnuo €vog £T0VG 1 KoL TEPLECITEPO
npénet vo enBempnOel yLo 10 ov cuppopddveTat pe Tig Tpodiaypodés “Tleprodikng
EmBewpnons” npiv 1o B€ceTe 6€ LVINPEGLO.

Eoedptid Bopovrio TpEneL vo, ETLOEMPOVVTOL TOVAAYLGTOV OVG €EAUNVO GVUOMVA UE TLG
npodLoypodeg tov kehpaAaiov “Tuyvi Embewpnon”. Te un kavovikég KOTOOTAGELS AELTOVPYLOG
TO, UNXOVAROTO B0 TPETEL VO ETLOEMPOVVTOL GLYVOTEPQ.
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AITTANZH

I va emPBePorvoete v enopkn Aettovpyio tov apovrkov, npénet vo cuvinpeite oA to
onueio mov xpetdfoviot Almoven Ue T0 GmoTO ATOVTLKS KOTO KOVOVIKG XPOVIKG S1acTiHoto Onmg
evdeikvutal Yo kabe eEaptnue. H cowot Alnaven eivot €évag ond 1oug mlo 6oBapovg Topayovies
Stapkovg kot emopkovs Aettovpyiag tov Popovrikov.

To xpoviKd dLOGTALATA TOV GUVIGTOVTOL GTO EYXELPLIL0 0VTO €lval BOCLOUEVD OTN LEPLKN
Agrtovpyio Tov Bapovrikov nuepnoimg, Yo BApdleg okt wpov, TEVTE NUEP®OV TNV £BSopdda. Av T0
Bopovrko Aettovpyel oxe8OV GUVEXNDG M| Y10 TEPLOGATEPO AN OKTM WPES TV NUEpa Ba ypeLactel
mo oy vi AMroveon. Exiong ot tomotl twv Mmaviik®v Kot To Xpovikd dloeTiuate oAAoYNG
Booilovtol oe Aettovpyio evidg evog TEPIBAALOVTIOC TOV ELVaAL CXETIKA TEPLOPLOUEVNG OKOVNG,
vypooilog kot Stafpatikdv ogplmv. XpnolLonolelTte LOVO TO ATOVTLKG TTOV GUVIGTAVTOL. AL
MTOoVTIKG UTopel vo ennpedoovy v erxidoon tov Bapovikov. ITapdietyn cupupdpdwong cto
TPOOLAOKTIKG HETPA 0LTA Ba umopovsay vo, aroBovv oe {nuia tov Bapovrikov 1 Kot 6T
e€opTinato Tov.

Awtaviipog A€pog Zovog

ATOAVETE TNV TOPOYN TETLECUEVOV 0E€PO. BOPOVAKOL LE Oyl OTopPLRAVTLKS AGSL TOV TUTOV
SAE 30W ISO VG100 (erdyiotng pevotdomrag 135 Xot og 40° C) u€om evog Mmaviipo a€pog
SOAVOG. XpNomn MTavTikoD Le amoppuRavTiko 00 unopoVoe va TPOKAAESEL TPOWPT 0GTOY L.

A\ nPOEIAONOIHEH

* Hapaleryn Sratpnons kadaploTntog KoL 6O6TNS ATavVeng TS aAveidag ¢opToens Oa
onoPel o€ TPO®PN AGTOYLA TG KAVGLIUG 1) OTola OO PTOPOVGE VU TPOKULEGEL Gofapo
TPAVRATLENO, Odvarto 1 coPapn {npia tepLoveiog.

Alvoida Poptoong

1.  Awmoivete 6Aovg ToVg kpikovg g 0Avcidog dopTwong efdopadiaing. Entotpwote véo
MTOVTLKO TOVE 06 T0 VITAPYOV ATOVTLKO.

2. Xe akpoleg KatooTdoelg N o€ dofpotikd nteptdAlovia, AnaiveTe Lo GUYVA OTo TO
KOVOVLKO.

3. Awoivete 10 yavtlo Kot Ta onueilo 6TPEYNS TOV 0GOOALGTIKOV HovddAov Tov Yavt{ov Ue To
1310 AumavTikd mov XPMoHOnoleLTE 6TV dAVGLEa HOPTOONG.

4. To va 00olpEGETE GKOVPLE N EXLOTPMOCT] 6KOVNG OTIABOTIKOV HEcmv, kobapicte v olvcido
ue ko0opLoTiKd VYPO TOL dev mEPLEYEL 0&€a. AP0V TV KoOoploeTe MTGVETE TV 0AVGLS0.

5. Xpnowomnoteite Mmaviiké LUBRI-LINK-GREEN 1n¢ Ingersoll-Rand 1 A&8t SAE 50 ISO
VG220.

E&ap‘cnuata I'avtlov ko Avupﬂ]cng
Awnoivete 1o yavtlo kot to onueia orpa\ung TOV AGOAALGTIKOV LoVEGAoV Tov Ydvilov. O
Y6v1og Kol 10 0oHAALOTIKO HAVEOLO TIPENEL VO TEPLOTPEHOVTOL KO VO STPEHOVTAL EAEVOEPO.
Xpnowornoteite Mravtiké LUBRI-LINK-GREEN 1n¢ Ingersoll-Rand 1 A&8t SAE 50 ISO
VG220.

2. Awmoivete 10 Ypacodopo tov Kato yaviiov tov Palair Plus 50000 Series pia ¢opd 1o uivo i Kot
TEPLOGOTEPO, OVAAIYWG TNG 60POPITNTOG TG AELTOVPYLaG TOVG. XPTOLLOTOLELGTE KAVOVIKO
YpAGo ToALOTAMY edopuoyndv No. 2.

Iepipinpa Odovrotpoydv (Palair Plus)

To nepifAnuo v 080vioTpox®V Ypavoallov teptéyxet Ypdoo koing motdtrag EP2 e onueto
ntong 250° C kot 1&ddeg 1100 SUS otovg 38° C katd  cuvappordyion.

Iepipinpa ypavaltov kot ppévov (Liftchain)

I'epiocte 10 mepifAinuo tov ypavaliov uéypt t otdbun g npilog pe Addt 90W ISO VG150.
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IIAHPO®OPIEX ITAPATTEAIAX ANTAAAAKTIKQN

Xpnon avtorlroktikodv dAlev ond tov Ingersoll-Rand purnopel vo axvp@oet Ty €yyimon

gpyootaciov. [ dueon eEunnpémon kot avioAlaktikd g etoipiog Ingersoll-Rand

TOPOYWPELGTE GTOV TOTLKS GOG OVILTPOGMTO T0, 0KOAoVOO:

1. Tov mAnpn optBud poviédov Onwg avaypdoetol oty Tvakida.

2. Tov Ap1Bud 10V 0VIOALOKTLKOV KOL TO OVOLO TOV OVIOAAOKTIKOV OTMS Topovcetalovial 6o
BipALlO OVTOAAGKTLKMV.

3. Tnv nocdtnta nov xpeldleote.

Emetpoon Ilpoioviov

H Ingersoll-Rand dev 0o omodeytel Kovévo amd T0 ETLOTPEPOUEVA TPOTOVTA YL EpYOGia £yyinong
N ENLGKEVNG Y MPLG TNV TPOMYOVUEVT GUVEVVONGT KO YPOTTH AOELD OO TNV OVILTPOCHOTLO OO TNV
omoio ayopdcOnKe 10 mTPoidv.

ZOpomva Le TV €Yyumon, PopovAKe TOV ETLGTPEGOVTOL [LE OVOLYUEVOUS 1| OTPEPALOUEVOLG
yavtloug, 1 xwpig ydviloug kat odvcideg, dev Ba entokevocBovV 1 aviaAilayBovv.

Anopprym
Otov 10 TPoildv lvor TAEOV GXPNOTO, GLVIGTATOL OTMG 10 PapoVAKO amocuvopuoroynet
omoMmovOel kot ado¥ to e&aptinato dloymplotovy Katd VAKS Uropodv vo ovakvkAwBovv.

EIIIZKEYEXZ KAI XZYNTHPHXH

Ot eENOGKEVEG KOL 1] GLUVINPTIOT TOV BapOVAK®Y TPENEL Vo, Yivetal uévo and to EEovotodotnuévo
Kévtpo Entokevov kot Zuvtipnong Ingersoll-Rand. EABete oe enodn pe tov TANGLEGTEPO
OVILTPOGMTO

H yA®doc0 mpwtotinov tov eyyeptdiov avtov eival f AyyAikn.

ITAnpooopieg yro AvioAAokTikd kot Zuvtipnon tov Bapodikov dratibevior ota AyyAikd 6tov
{nmoete 10 akdAovBo Eviuna:

BipAio Avtodroktik@v Bapovikov Palair Plus, Eyyeipidio Aettovpyiog kot Zuviipnong AptBuog
Evtonov MHD56043.

BipAio Avtodroktik@v Bapovikov Liftchain, Eyyetpidio Aettovpyiog kat Zvvtipnong Aptbudg
Evtonov MHD56140.

I'o 1o Bapovika Palair 50000 Series anevBuvOeite 6Ttov TANGLEGTEPO AVTITPOCHONO TNG
Ingersoll-Rand.
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LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE PRIMA DI USARE
QUESTI PRODOTTI. Il manuale contiene importanti informazioni
sulla sicurezza, installazione e funzionamento.

INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA

Il manuale contiene importanti informazioni per il personale responsabile per I’installazione e il
funzionamento di questi prodotti in aderenza alle norme di sicurezza. Indipendentemente dalla
familiarita dell’operatore con questa o simili attrezzature, ¢ importante leggere il manuale prima di
utilizzare il prodotto.

Pericolo, Avvertimento, Attenzione e Avviso
La mancata ottemperanza ai passi e procedure contenuti in questo manuale puo causare infortuni. La
seguente terminologia viene usata per identificare il livello di pericolo potenziale.

Questo termine viene usato per indicare la presenza di un pericolo
A PERICOLO che, se ignorato, causera gravi infortuni, morte, o considerevoli
danni materiali.

Questo termine viene usato per indicare la presenza di un pericolo
AAVVERT”V'ENTO che, se ignorato, puo causare gravi infortuni, morte, o considerevoli
danni materiali.

Questo termine viene usato per indicare la presenza di un pericolo
che, se ignorato, causera o potrebbe causare infortuni minori o danni
materiali.

A\ ATTENZIONE

Questo termine viene usato per evidenziare al personale alcune
AVWVISO importanti ma non potenzialmente pericolose informazioni
concernenti 1’installazione, funzionamento o manutenzione del
prodotto.

A\ AVVERTIVENTO

* Non usare il paranco n¢ le attrezzature ad esso connesse per sollevare, sostenere o trasportare le
persone, né per sollevare o sostenere dei carichi sopra le persone.

* Qualora I’operazione del paranco prevedesse 1’uso di strutture di sostegno e attrezzature per il
fissaggio del carico, assicurarsi che tali sostegni e attrezzature garantiscano un adeguato
supporto in tutte le applicazioni del paranco incluso il peso del paranco stesso e di tutte le
attrezzature ad esso connesse. Questa responsabilita compete al cliente. Nel dubbio, consultare un
ingegnere strutturista meccanico abilitato.

AVVISO

¢ Le attrezzature di sollevamento sono soggette a regolamentazioni diverse. Tali regolamentazioni
potrebbero non essere specificate nel presente manuale.

Sommario sulla sicurezza

11 presente manuale ¢ stato realizzato dalla Ingersoll-Rand per offrire a fornitori, meccanici, operatori
ed al personale della ditta le informazioni necessarie per I’installazione ed il funzionamento dei prodotti
ivi descritti.

E estremamente importante che i meccanici e gli operatori siano a conoscenza delle procedure di
manutenzione di questi prodotti o prodotti simili, e che siano fisicamente in grado di eseguire tali
procedure. Il personale deve possedere una conoscenza generale che includa:



e L’uso corretto e sicuro di comuni arnesi meccanici manuali e di arnesi speciali della
Ingersoll-Rand o raccomandati dalla nostra ditta.

¢ Procedure di sicurezza, precauzioni e procedure di lavoro previste dalle normative industriali
vigenti.

Ingersoll-Rand non ¢ tenuta a conoscere, né puo essere in grado di fornire, tutte le procedure inerenti
il funzionamento o le riparazioni del prodotto ed i pericoli e/o i risultati di ciascun metodo. Qualora
vengano adottate procedure di funzionamento o manutenzione non espressamente raccomandate dal
fabbricante, sara necessario assicurarsi che la sicurezza del prodotto non risulti compromessa dalle
azioni intraprese. Se in dubbio circa una procedura o passo relativi al funzionamento o alla
manutenzione, il personale dovra sistemare il prodotto in condizioni sicure e contattare un
sovrintendente e/o il fabbricante per richiedere assistenza tecnica.

Ingersoll-Rand riconosce che la maggior parte delle societa che fanno uso di paranchi a catena
adottano programmi di sicurezza nei loro stabilimenti. Qualora esistessero dei contrasti tra una regola
riportata in questo manuale e un’analoga aziendale vigente, la regola piu severa dovra avere
precedenza.

Le istruzioni operative di sicurezza vengono riportate per sensibilizzare 1’operatore sulle procedure da
evitare e non sono necessariamente limitate all’elenco che segue. Fare riferimento a sezioni specifiche
del manuale per ulteriori informazioni sulla sicurezza.

1. Consentire 1’uso del paranco a catena solo a personale adeguatamente addestrato sull’uso corretto
di questo prodotto.

2. Il paranco a catena dev’essere usato solo da persone che possiedono le condizioni fisiche adatte a
questo scopo.

3. Quando il cartello “NON OPERARE” viene apposto sul paranco o sui comandi, non mettere in
funzionamento ’attrezzatura prima della rimozione del cartello da parte di personale autorizzato.
Prima di ciascun turno di lavoro, I’operatore deve ispezionare il paranco per verificare che non
esistano danni o segni di usura.

Non usare mai un paranco danneggiato o usurato.

Periodicamente, ispezionare attentamente il paranco e sostituire i pezzi danneggiati o usurati.
Lubrificare regolarmente il paranco.

Non usare il paranco se il dispositivo di fermo del gancio appare deformato o rotto.
Verificare che i dispositivi di fermo dei ganci siano inseriti prima di operare il paranco.

. Non giuntare mai la catena di un paranco inserendo un bullone tra gli anelli.

. Limitare la trazione a carichi con una portata nominale inferiore o equivalente alla portata
nominale del paranco. Fare riferimento alla sezione “SPECIFICHE”.

12. Quando vengono usati due paranchi per sospendere un carico, selezionare due paranchi con una
portata nominale individuale equivalente o superiore a quella del carico. Questo accorgimento
permette di soddisfare i requisiti di sicurezza nell’eventualita di un’improvviso spostamento del
carico.

13. Non inserire mai la mano nella gola del gancio.

14. Non usare mai la catena di trazione come imbragatura.

15. Non operare mai un paranco se il carico non ¢ centrato sul gancio. Evitare di sollevare il carico da
un solo lato.

16. Non operare mai un paranco con una catena di trazione attorcigliata, annodata, “rovesciata” o
danneggiata.

17. Non forzare una catena o un gancio in posizione a colpi di martello.

18. Non inserire mai la punta del gancio in un’anello della catena.

19. Assicurarsi che il carico sia correttamente posizionato sulla sella del gancio e che il dispositivo di
fermo del gancio sia inserito.

20. Non appoggiare il carico sulla punta del gancio.

21. Non far mai scorrere la catena di trazione su bordi taglienti. Usare una puleggia.

22. Osservare attentamente il carico durante 1’intera operazione.

23. Assicurarsi sempre che I’operatore, e tutto il personale addetto ai lavori, siano fuori dal percorso
del carico. Non sollevare mai un carico sopra una persona.

R
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24. Non usare mai il paranco per sollevare o abbassare persone, € non permettere mai a nessuno di
salire su un carico sospeso.

25. Allentare il gioco della catena e della sella prima di iniziare 1’operazione di trazione. Non sollevare
bruscamente il carico.

26. Non fare oscillare un carico sospeso.

27. Non lasciare mai un carico sospeso incustodito.

28. Non saldare o tagliare un carico sospeso.

29. Non usare mai il paranco a catena come elettrodo per saldatura.

30. Non operare il paranco se la catena salta, ¢ troppo rumorosa, si inceppa, € sovraccarica o grippa.

31. Non usare i dispositivi di fermo alto e basso per interrompere il funzionamento del paranco. Questi
dispositivi devono essere utilizzati solo in caso di emergenza.

32. Installare sempre il paranco correttamente ed attentamente.

33. Assicurarsi che la fornitura d’aria sia interrotta prima di intraprendere qualsiasi operazione di
manutenzione sul paranco.

34. Evitare di esporre il paranco a temperature estremamente rigide. Non applicare carichi a catene
fredde.

C ELLINO DI AVVERTIME

I paranchi vengono forniti con il cartellino di avvertimento illustrato. Qualora la vostra unita ne fosse
sprovvista, ordinarne uno ed installarlo.

Q} |
N 9518 0105

A\ AVVERTIVENTO

* Non usare il paranco per sollevare, sostenere o trasportare persone.

DESCRIZIONE

I paranchi descritti in questo manuale sono azionati pneumaticamente e sono stati configurati per il
sollevamento e 1’abbassamento di carichi mediante 1’uso di un comando pendente. I paranchi possono
essere bullonati o montati con ganci su carrelli o strutture portanti permanenti.

I paranchi pneumatici sono equipaggiati con motori a ingranaggi che agiscono da trasmissione per la
sezione ingranaggi. La potenza sviluppata dalla sezione ingranaggi viene trasmessa direttamente alla
puleggia di trasmissione della catena di trazione.

Ciascun paranco pneumatico ha incorporato un freno che viene rilasciato mediante 1’applicazione di
aria compressa ad un pistone anulare del freno. Per inviare aria compressa al freno, premere il pulsante/
leva “ALTO” o “BASSO” del comando pendente. Il pistone comprime le molle del freno, allentando il
freno. Quando il pulsante/leva “ALTO” o “BASSO” viene rilasciato, 1’aria si scarica e il freno viene
azionato.
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SPECIFICHE

Livello Livello Velocita con . Limite
Capacita N Flusso della della carico nominale Vel“.“a senza Peso del nominale di
Modello nominale rl;:‘:]eiriu dell’aria | pressione | potenza m/m carico m/m paranco| - goyrac-
(kg) m*/min | sonora sonora carico
dBA dBA alto basso alto basso kg K
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PALS00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7,5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PALS00KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 . 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO15S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCAO030D-E 2 2 32 3,7 1,9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 3,5 3 100
6000 1,6 7500
LCAO060S-E 1 35 1,8 3 3,6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 95 110 0,9 1,5 1,8 0,8 180 15000
LCAI80T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E 12500 1 32 5 6 3,5 320 15000
PAL25000K-E | 25000 2 10 93 109 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E | 37500 3 1 1,7 2 1,2 620 45000
PALS0000K-E | 50000 4 0,8 1,25 1,5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Le misurazioni sonore sono state effettuate in conformita alle specifiche di controllo ISO 11201, ISO 3744-3746 ¢
ISO 4871 per attrezzature pneumatiche. Le letture indicate si basano sul livello acustico medio per ciascuna
configurazione di paranco, proporzionalmente al tempo utilizzato in un normale ciclo.

* LpC (Pressione sonora di punta) non eccede i 130 dB.

* Prestazioni basate su una pressione di funzionamento di 6,3 bar.

INSTALLAZIONE

Prima di procedere all’installazione del paranco, controllare attentamente che non abbia subito danni
durante il trasporto.

I paranchi vengono forniti dalla ditta completamente lubrificati.

Lubrificare la catena di trazione prima di installare il paranco.

A\ ATTENZIONE

* Prima di installare e operare il paranco, consigliamo ai proprietari e agli operatori di esaminare
specifici regolamenti locali e non, riguardanti applicazioni particolari di questo prodotto.

A\ AVVERTIMENTO

* La caduta di un carico pué causare infortuni o morte. Prima dell’installazione, leggere le
“ISTRUZIONI OPERATIVE DI SICUREZZA”.

ITALIANO
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Paranco

Qualora I’operazione del paranco prevedesse 1’uso di strutture di sostegno e attrezzature per il fissaggio
del carico, assicurarsi che tali sostegni e attrezzature garantiscano un adeguato supporto in tutte le
applicazioni del paranco incluso il peso del paranco stesso e di tutte le attrezzature ad esso connesse.
Questa responsabilita compete al cliente. Nel dubbio, consultare un ingegnere strutturista meccanico
abilitato.

Installazione del paranco montato su gancio

Posizionare il gancio sulla struttura di montaggio. Assicurarsi che il fermo del gancio sia inserito.
Verificare che I’elemento di sostegno sia completamente appoggiato alla sella del gancio e che sia
centrato direttamente sopra il gambo del gancio.

A\ ATTENZIONE

* Non usare elementi di sostegno che causano I’inclinazione laterale del gancio.

Installazione del paranco montato su carrello
Fare riferimento alle informazioni sull’installazione fornite dai fabbricanti di carrelli per installare
correttamente e sicuramente il carrello e fissare il paranco.

Portacatena
Per I’installazione del portacatena, fare riferimento alle istruzioni del fabbricante.

A\ ATTENZIONE

* Assicurarsi che la catena di bilanciamento sia regolata in modo da evitare che il portacatena
entri in contatto con la catena di trazione.

* Consentire alla catena di avvolgersi da sé nel portacatena. L’avvolgimento manuale della catena
nel portacatena potrebbe causare attorcigliamenti o annodature che inceppano il paranco.

1. Controllare le dimensioni del portacatena per assicurarsi che sia in grado di contenere 1’intera
catena di trazione. Se necessario, sostituire con un portacatena piu grande.

2. Fissare il portacatena al paranco.

3. Abbeassare il respingente inferiore al punto piu basso e far salire il paranco per avvolgere la catena
nel portacatena.

Sistema pneumatico

La fonte dell’aria dev’essere pulita, lubrificata e priva d’acqua e d’umidita. Durante il funzionamento, ¢
necessario erogare un minimo di 6,3 bar/630 kPa al motore del paranco per ottenere le prestazioni
nominali del paranco.

Tabella 1
Tubi dell’aria compressa Dimensio-
Fare riferimento alla tabella 1 per il diametro minimo ni minime
consentito del tubo flessibile. Le dimensioni del tubo si Modello del tubo
basano su una distanza minima di 15 m tra la fonte dell’aria e mm
il motore del paranco. Per distanze eccedenti i 15 m, -
contattare il vostro distributore locale per ottenere le Palair Plus da 0,25ton. a 2t 13
dimensioni raccomandate dei tubi. Prima di effettuare i Liftchain LCA Paranco 19
cqllegamqnti ﬁnali’ al.punto d’entrata del paranco, i tubi Qi Palair Plus Seric 50000 52
alimentazione dell’aria compressa devono essere spurgati con

aria pulita e secca. I tubi di alimentazione devono essere quanto piu corti e diritti possibile.

I tubi di trasmissione lunghi e 1’uso eccessivo di raccordi, curve, raccordi a T, valvole a globo, ecc.,
causano una riduzione di pressione poiche ostruiscono il flusso dell’aria e causano una frizione di
superficie nei tubi. Nel caso si faccia uso di raccordi a rapido disinserimento al punto d’entrata del
paranco, questi raccordi devono avere un passaggio minimo dell’aria compressa corrispondente alle
dimensioni minime del tubo. L’uso di raccordi di dimensioni inferiori incidera sul rendimento del
paranco.



Ingrassatore del tubo dell’aria compressa
Gli argani possono funzionare senza ingrassatore del tubo dell’aria. Se viene usato un ingrassatore,
assicurarsi che disponga di un’entrata e di un’uscita aventi per lo meno le stesse dimensioni della presa

d’aria del motore.
AVVISO

* L’ingrassatore dev’essere posizionato entro 3 m dal motore del paranco.
* Interrompere I’alimentazione dell’aria prima di riempire I’ingrassatore del tubo.

L’ingrassatore dev’essere riempito ogni giorno e regolato per I’erogazione minima di 1-3 goccie al
minuto, regolabili in base alla velocita massima del paranco, con olio SAE 30W ISO VG100 od altro
olio idraulico di ottima qualita.

Filtro dell’aria

Si raccomanda 1’installazione di un depuratore/filtro in prossimita del foro di alimentazione dell’aria
per prevenire 1’introduzione di particelle inquinanti nel motore. Il depuratore/filtro dovrebbe fornire
una filtrazione di 10 micron ed includere un pozzetto separatore per I’umidita. Pulire il depuratore/filtro
mensilmente per assicurarne 1’efficienza operativa.

Umidita nei tubi dell’aria compressa

L’umidita che raggiunge il motore pneumatico attraverso i tubi di alimentazione costituisce il
principale fattore nella determinazione dei periodi di utilizzo del paranco senza problemi. I pozzetti
separatori dell’umidita facilitano 1’eliminazione dell’umidita. Altri metodi, quali un serbatoio polmone
che raccolga I’umidita prima che questa raggiunga il motore oppure un postrefrigeratore nel
compressore che raffreddi I’aria prima che questa venga distribuita attraverso i tubi di alimentazione,
possono essere d’aiuto.

Dispositivo di sovraccarico

I paranchi con una capacita nominale superiore ad 1 tonnellata metrica devono essere equipaggiati con
un dispositivo di sovraccarico se destinati ad operazioni di sollevamento.

11 dispositivo di sovraccarico ¢ incorporato al motore pneumatico del paranco per impedire al paranco
di sollevare un carico il cui peso eccede il valore di sovraccarico indicato nella tabella delle specifiche.
Non appena il dispositivo rileva una condizione di sovraccarico, I’alimentazione dell’aria si interrompe
ed il paranco cessa di funzionare.

Se il dispositivo di sovraccarico viene attivato, il carico dev’essere abbassato e alleggerito. Ricorrere a
metodi alternativi per completare 1’operazione in corso. Per abbassare il carico, ripristinare il paranco
premendo il tasto “ON” del dispositivo d’arresto di emergenza e abbassare la leva di comando del
paranco.

Immagazzinaggio del paranco

Riporre il paranco in condizione “scarica”.

Pulire ed asciugare il paranco.

Lubrificare la catena, i perni del gancio e il dispositivo di fermo del gancio.
Immagazzinare il paranco in un luogo asciutto.

Chiudere I’apertura dell’alimentazione dell’aria.

Prima di rimettere in funzione il paranco seguire le istruzioni contenute nella sezione
“ISPEZIONE” per paranchi non in servizio regolare.

Al
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FUNZIONAMENTO

I principali aspetti operativi del paranco riguardano:

1. L’adempimento delle istruzioni sulla sicurezza durante 1’operazione del paranco.

2. Larestrizione dell’uso del paranco esclusivamente al personale adeguatamente addestrato.

3. Laregolare ispezione e manutenzione dei paranchi in base alle raccomandazioni del fabbricante.
4. L’osservanza della portata nominale e peso del carico.

Gli operatori devono essere fisicamente idonei. Gli operatori non devono avere alcuna condizione di
salute che potrebbe interferire con la loro abilita di reagire, oltre a possedere un buon udito, vista ed
una buona percezione della profondita. L’operatore del paranco deve ricevere istruzioni dettagliate
circa le mansioni che gli competono e deve capire il funzionamento del paranco ed aver studiato il
materiale stampato che accompagna il prodotto. L’operatore deve conoscere i corretti metodi per
agganciare i carichi e deve possedere un atteggiamento positivo circa la sicurezza. E responsabilita
dell’operatore rifiutarsi di operare il paranco in condizioni pericolose.

Verifiche operative preliminari

I paranchi vengono collaudati prima della spedizione. Prima di mettere in funzione un paranco,

eseguire le seguenti verifiche operative preliminari.

1. Dopo I’installazione dei paranchi montati su carrello, assicurarsi che il paranco sia centrato sotto il
carrello.

2. Verificare che non vi siano perdite nei tubi di alimentazione dell’aria e nei raccordi dell’elemento
pendente, e dall’elemento pendente al collettore.

3. Durante I’avviamento iniziale del paranco o dei motori del carrello, una piccola quantita di olio
leggero non detergente dovrebbe essere iniettata nel collegamento dell’apertura per consentire una
buona lubrificazione.

4. Le prime volte che vengono usati il paranco ed il carrello, si consiglia di guidare i motori
lentamente in ambe direzioni per alcuni minuti.

5. Far scorrere il carrello per I’intera lunghezza dell’asta.

6. Controllare il funzionamento dei dispositivi di limite.

7. Verificare che il movimento del carrello (se provvisto) e del gancio seguano la stessa direzione
delle frecce o delle informazioni stampate sul comando pendente.

8. Verificare che il paranco sia collegato sicuramente alla gru a carroponte, monorotaia, carrello o
all’elemento di sostegno.

9. Verificare che il carico sia correttamente inserito sul gancio, e che il dispositivo di fermo del
gancio sia inserito.

10. Alzare ed abbassare un carico leggero per controllare il funzionamento del freno del paranco.

11. Controllare il funzionamento del paranco sollevando ed abbassando di pochi centimetri dal suolo
un carico della stessa capacita nominale del paranco.

12. Verificare che il paranco sia centrato direttamente sopra il carico. Non sollevare il carico
lateralmente.

13. Controllare il funzionamento del carrello o del paranco durante il sollevamento, lo spostamento o
I’abbassamento del/dei carico/carichi di prova. Il paranco ed il carrello devono funzionare
regolarmente alle specifiche nominali prima di entrare in servizio.

A\ AVVERTIVENTO

¢ Il paranco ed il carrello devono essere usati solo dal personale responsabile per la sicurezza ed il
funzionamento di questo prodotto.

« Il paranco non é stato progettato e non ¢ adatto alla trazione, abbassamento o agli spostamenti
di persone. Non sollevare mai carichi sopra le persone.

Comandi del paranco

Pulsantiera pendente a due leve

Le pulsantiere pendenti a due leve regolano solo il funzionamento del paranco. Per le unita dotate di
carrelli a motore ¢ necessaria una pulsantiera pendente a quattro leve. Fare riferimento alle



informazioni fornite dalla casa produttrice sui gruppi delle manette
pendenti per motori a due e tre funzioni.

La manetta pendente del gas usa due leve separate per 1’azionamento
del paranco. La direzione di corsa del gancio ¢ controllata dalla
particolare leva che viene depressa.

1.
2.

Per azionare il paranco, premere il pulsante “ON”.

Per operare il paranco, premere la leva di comando “ALTO” o
“BASSO”.

In caso di emergenza, il funzionamento del paranco puo essere
interrotto spingendo il pulsante d’arresto di emergenza. Questa
operazione impedira all’aria di raggiungere il motore del paranco,
interrompendo qualsiasi movimento.

Per ripristinare 1’argano dopo aver usato il pulsante di “Arresto
d’emergenza”, premere il pulsante “ON”.

A\ AVERTIVENTO

Pulsante “ON”

Pulsante
> per l'arresto
di emergenza

Leve di
comando
del paranco

Impugnatura
NG pendente

(Disegno MHP1265I)

« Il dispositivo di fermo del gancio serve per trattenere le imbracature sciolte o altri dispositivi
allentati. Pertanto ¢ necessario esercitare cautela per impedire che il dispositivo di fermo
sostenga il carico.

ISPEZIONE

A\ AVERTIVENTO

¢ Prima di mettere in funzione le attrezzature, sia che si tratti di attrezzature nuove, alterate o
modificate, & necessario che queste vengano ispezionate e collaudate da personale
opportunamente addestrato alla sicurezza, funzionamento e manutenzione delle stesse per
assicurarne il corretto funzionamento in base alle specifiche nominali.

E consigliabile effettuare frequenti e periodiche ispezioni delle attrezzature in servizio regolare.
Ispezioni frequenti riguardano controlli visuali effettuati dagli operatori o dal personale responsabile
per la manutenzione durante il normale funzionamento del paranco. Le ispezioni periodiche riguardano
controlli approfonditi da parte di personale di manutenzione specializzato.

Ispezioni accurate su base regolare rivelano condizioni potenzialmente pericolose nelle prime fasi di
sviluppo. Cio permette al personale di servizio di intraprendere azioni correttive prima che la
condizione diventi pericolosa.

Il rilevamento di difetti nel corso di ispezioni o osservati durante il funzionamento del paranco, devono
essere riferiti a chi di competenza. E necessario stabilire se il difetto rilevato pone un pericolo alla
sicurezza prima di riprendere I’operazione del paranco.

Stato di servizio e verbali
E consigliabile mantenere un registro di ispezione per ciascun paranco, elencante i vari componenti che
necessitano di controlli periodici. Su base mensile, preparare un verbale sulle condizioni dei
componenti critici di ciascun paranco. Questi verbali devono essere datati, firmati dalla persona che ha
condotto 1’ispezione e conservati in uno schedario per eventuali riferimenti.

Verbali sulla catena di trazione
E necessario mantenere una documentazione aggiornata sulle condizioni delle catene ritirate dal
servizio come parte di un programma di ispezione a lungo termine delle catene di trazione. Una
documentazione accurata permettera di stabilire il rapporto tra le osservazioni visive annotate durante
le ispezioni frequenti e le condizioni effettive della catena di trazione determinate con i metodi
d’ispezione periodici.
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Ispezioni frequenti
I paranchi in servizio continuo devono essere ispezionati all’inizio di ogni turno di lavoro. Inoltre, si
suggeriscono ispezioni visuali durante il normale servizio per rilevare eventuali danni o segni di

malfunzionamento.

1. FUNZIONAMENTO. Verificare che non esistano segni
visibili o rumori insoliti (grattature, ecc.) che potreb-bero Larghezza
indicare potenziali problemi. Assicurarsi che tutti i comandi “s della gola

W

funzionino correttamente e che ritornino in posizione neutra
non appena vengono rilasciati. Controllare la corsa della
catena attraverso il paranco e il blocco inferiore. Pulire e
lubrificare la catena se si verificano inceppamenti, “salti”, o
rumori eccessivi. Se il problema persiste, sostituire la catena.
Non operare il paranco prima di aver corretto i problemi.
GANCI. Verificare che non siano usurati o danneggiati, che la
larghezza della gola sia corretta, che i gambi non siano piegati

e che i ganci non abbiano subito torsioni. Sostituire i ganci (Disegno MHP00401)
con un’apertura della gola eccedente la larghezza di

scarto indicata nella Tabella 2 (rif. Disegno 10°

MHPO0040I) o con una torsione eccedente i 10° (rif. MAX

Disegno MHPO1111). Qualora il dispositivo di fermo
scattasse oltre la punta del gancio, il gancio ¢
deformato e dev’essere sostituito. Verificare che i
supporti del gancio siano lubrificati e in buone
condizioni. Assicurarsi che possano girare facilmente
e liberamente. Effettuare riparazioni e lubrificazioni
come necessario.

DISPOSITIVO DEL LIMITE INFERIORE E
SUPERIORE. Controllare il funzionamento senza
carico lentamente su ambo i lati della corsa. La corsa
verso 1’alto deve interrompersi non appena il
respingente inferiore o il tampone d’arresto della
catena colpisce il braccio o I’interruttore di limite del
paranco. La corsa verso il basso deve interrompersi
non appena ’anello sul lato non caricato della catena (Disegno MHPO1111)
scende ed attiva il braccio o I’interruttore di

Piegato Normale
(NON USARE) Puo essere usato

limite.

SISTEMA PNEUMATICO. Ispezionare Tabella 2

visualmente tutti i collegamenti, raccordi, tubi Apertura della

e componenti per assicurarsi che non vi siano gola a

perdite. Se necessario, effettuare le opportune . | Gancio

riparazioni. Se ’attrezzatura ¢ dotata di filtri, Modello Gancio da

ispezionarli e pulirli. nuovo | - rtare

COMANDI. Durante il funzionamento del mm mm

paranco, verificare che la risposta alla Palair Plus 250 da 1000 kg ¢

pulsantiera pendente avvenga in maniera rapida || ~20155-F 27 31

e senza intoppi. Assicurarsi che i comandi Palair Plus 1001 da 2000 kg

ritornino in posizione neutra non appena LCAO30S-E ¢ LCAO30D-E 32 36,8

rilasciati. Se il paranco risponde lentamente o il

movimento appare interdetto, interrompere il LCAO60S-E e LCAO6OD-E 40 46

funzionamento finché non vengono corretti LCAI120D-E 57 65,5

tutti i problemi. 5

FERMAGANCIO. Controllare il LCAISOTE 6 L

funzionamento del dispositivo di fermo del PALI2500K-E 57 65,5

gancio. Sostituirlo se guasto o mancante. PAL25000K-E e LCA250Q-E 81 93
PAL37500K-E 106 121,9
PAL50000K-E 115 132,2
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A ATTENZIONE

* Non usare il paranco se sprovvisto di fermagancio oppure se il fermagancio appare
danneggiato.

7. CATENA (Flf. Dlgegnq MHPOIOZI). Yerlﬁcar; che gli Diametro _ Area saldata
anelli non siano piegati e che non vi siano incrinature nelle
aree saldate o negli spallamenti, intaccature trasversali e Aree usurate
sgorbie, spruzzi, vaiolature da corrosione, striature
(piccolissime linee parallele) e usura della catena, incluso il
logoramento delle superfici portanti tra gli anelli. Sostituire
le catene che non passano 1’ispezione. Controllare la
lubrificazione e lubrificare come necessario. Fare
riferimento alla sottosezione “Catena di trazione” sotto (Disegno MHP0102I)

“LUBRIFICAZIONE”.
A\ ATTENZIONE

* K impossibile determinare visualmente il grado di usura della catena. Nell’osservare qualsiasi
segno di usura, ispezionare la catena e la puleggia di trazione in base alle istruzioni contenute
nella sezione “Ispezioni periodiche”.

* Una catena di trazione logora puo causare danni alla puleggia. Ispezionare la puleggia e
sostituirla se danneggiata o usurata.

8. PASSAGGIO DELLA CATENA DI TRAZIONE. Assicurarsi che le saldature degli anelli verticali
siano lontane dalla puleggia motorizzata. Rimontare la catena se necessario. Assicurarsi che la
catena non sia rovesciata, annodata o attorcigliata. Regolarla come necessario.

o

Lo P

Ispezioni periodiche <

La frequenza delle ispezioni periodiche dipende principalmente dalla rigorosita dell’uso: 2:'

NORMALE INTENSIVO RIGOROSO =
annualmente semestralmente trimestralmente

In caso di uso INTENSIVO o RIGOROSO, potrebbe essere necessario smontare la catena.

Documentare le ispezioni periodiche ed usarle come riferimento per future valutazioni.

Ispezionare tutte le voci di cui alla sezione “Ispezioni frequenti”. Ispezionare anche:

1. IDISPOSITIVI DI CHIUSURA. Controllare chiodi, dadi, coppiglie e altri dispositivi di chiusura
del gancio, corpo paranco e del portacatena, se utilizzato. Sostituire gli elementi mancanti e serrarli
a fondo o fissarli se allentati.

2. TUTTII COMPONENTI. Verificare che non siano usurati, danneggiati, deformati o sporchi.
Qualora le condizioni fisiche dei componenti indicassero la necessita di ulteriori ispezioni,
contattare il piu vicino centro di assistenza Ingersoll-Rand.

3. GANCI. Verificare che i ganci non siano incrinati. Usare particelle magnetiche o coloranti per
rilevare la presenza di incrinature. Ispezionare le parti di sostegno del gancio. Se necessario,
fissarli o sostituirli.

4. INGRANAGGI DELLA CATENA DI TRAZIONE. Verificare che non siano danneggiati o
usurati. Sostituire i componenti danneggiati. Osservare la corsa della catena attraverso il paranco.
Non usare il paranco a meno che lo scorrimento della catena appaia inostruito attraverso il paranco
ed il blocco del gancio e non produca rumori eccessivi o dia segni di inceppamenti o cattivo
funzionamento.

5. MOTORE. In caso di prestazioni carenti, contattare il piul vicino centro di assistenza per ottenere
informazioni su come effettuare le riparazioni.

6. FRENO. Sollevare un carico avente lo stesso peso della capacita nominale del paranco di alcuni
centimetri dal suolo. Verificare che il paranco sia in grado di sostenere il carico senza ondeggiare.
In caso di ondeggiamenti, contattare il piu vicino centro di assistenza per ottenere informazioni su
come effettuare le riparazioni.
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STRUTTURA DI SOSTEGNO. Qualora venisse utilizzata una struttura fissa, assicurarsi che sia in
grado di sostenere il carico.

CARRELLO (se provvisto). Fare riferimento alle istruzioni del fabbricante per le informazioni
sull’installazione e servizio.

ETICHETTE E TARGHETTE. Controllare che siano presenti e leggibili. Sostituirle se necessario.

. ANCORAGGIO FINALE. Assicurarsi che entrambe le estremita della catena siano ben fissate.

Fissarle se allentate, ripararle se guaste, sostituirle se mancanti.

. CATENA DI TRAZIONE. Verificare che la catena non

abbia subito stiramenti misurando sezioni di cinque anelli
per ’intera lunghezza della catena (riferimento Disegno
MHPO00411), prestando particolare attenzione agli anelli )
soggetti al maggior numero di passaggi. Qualora una Tratto utile
sezione di cinque anelli dovesse raggiungere o superare la .

lunghezza di scarto indicata nella Tabella 3, sostituire (Disegno MHP0O0411)
I’intera catena. Usare

sempre catene originali Tabella 3
Ingersoll-Rand. Dimensioni

. PORTACATENA. della Lunghezza|Lunghezza
Verificare che non sia Modello catena normale | di scarto
danneggiato o usurato e che mm mm
sia correttamente fissato al mm
paranco. Fissarlo o Palair Plus 250 a 1000 kg 5x 15 75 76,1
sostituirlo se necessario. Palair Plus 1001 a 2000 kg 7x21 105 106,5

. GRUPPO DEL LIMITE.
Verificare che il movimento |=CA015S-E e LCA030D-E 8x24 120 122
dell’interruttore del limite LCAO030S-E e LCA060D-E 13 x 36 180 183
non sia interdetto. Per LCAO060S-E, LCA120D-E,
limitare la corsa del gancio  |L CA180T-E e LCA250Q-E 16 x 45 225 228
verso il basso, 'anello sul 5 1.5 by erie 50000 22 x 66 330 335
lato della catena libera deve
entrare in contatto con Tutti i paranchi Liftchain sono dotati di catena rivestita in zinco.

I’interruttore del limite. Per
limitare il movimento della leva verso 1’alto, il respingente inferiore del gancio deve entrare in
contatto con I’interruttore del limite.

Per verificare i limiti “ALTO” e “BASSO” della corsa azionare lentamente il paranco senza carico
per accertarsi che funzioni correttamente. Ripetere la prova azionando il paranco senza carico alla
massima velocita per verificarne il corretto funzionamento.

Paranchi non in servizio regolare

1.

I paranchi che non sono stati utilizzati per un periodo di un mese o piu, ma meno di un anno,
devono essere ispezionati prima dell’uso in conformita ai requisiti specificati nella sezione
“Ispezioni frequenti”.

Un paranco che ¢ rimasto inutilizzato per un periodo superiore ad un anno dev’essere
completamente ispezionato prima dell’uso in conformita ai requisiti contenuti nella sezione
“Ispezioni periodiche”.

I paranchi di riserva devono essere ispezionati almeno ogni sei mesi in conformita ai requisiti
specificati nella sezione “Ispezioni frequenti”. In condizioni operative anomale, ’attrezzatura deve
essere ispezionata con una maggiore frequenza.



LUBRIFICAZIONE

Per assicurare che il paranco funzioni in maniera soddisfacente, tutti i punti necessitanti di
lubrificazione devono essere trattati con il corretto lubrificante seguendo gli intervalli indicati per ogni
gruppo. La corretta lubrificazione € uno dei fattori determinanti per 1’efficiente funzionamento del
paranco.

Gli intervalli raccomandati in questo manuale si basano sull’impiego intermittente del paranco per otto
ore al giorno, cinque giorni alla settimana. Qualora il paranco venisse usato su base continua, oppure
per piu di otto ore al giorno, sara necessario lubrificarlo con maggiore frequenza. Inoltre, i tipi di
lubrificante e gli intervalli di sostituzione si basano sull’utilizzo del paranco in ambienti relativamente
privi di polvere, umidita ed esalazioni corrosive. Usare solo i lubrificanti raccomandati. Altri tipi di
lubrificante potrebbero avversamente influire sul funzionamento del paranco. La mancata ottemperanza
a queste precauzioni potrebbe risultare in danni al paranco e/o ai suoi componenti.

Lubrificatore del tubo dell’aria (se usato)

Lubrificare I’alimentatore dell’aria del paranco con olio meccanico non detergente SAE 30W ISO
VG100 (viscosita minima 135 Cst a 40° C) da un lubrificatore in linea. L’uso di olio detergente puo
causare avarie premature.

Catena di trazione

A\ AVERTIVENTO

* La non ottemperanza alle istruzioni sulla pulizia e lubrificazione della catena di trazione causa
il rapido logoramento della catena e conseguenti avarie che possono causare gravi infortuni,
morte o considerevoli danni materiali.

1. Lubrificare gli anelli della catena settimanalmente. Applicare del nuovo lubrificante sullo strato
esistente.

2. Per applicazioni rigorose o in ambienti corrosivi, lubrificare con maggiore frequenza.

3. Lubrificare il gancio ed i punti di articolazione del fermagancio con lo stesso lubrificante usato per
la catena.

4. Per rimuovere tracce di ruggine o depositi di pulviscolo abrasivo, pulire la catena con un solvente
privo di acidi. Lubrificare la catena dopo averla pulita.

5. Usare olio LUBRI-LINK-GREEN della Ingersoll-Rand o un’olio SAE da 50 ISO VG220.

Gruppi del gancio e delle sospensioni

1. Lubrificare il gancio ed i punti di articolazione del fermagancio. Il gancio e il fermagancio devono
essere in grado di girare/ruotare liberamente. Usare olio LUBRI-LINK-GREEN della
Ingersoll-Rand o un’olio SAE da 50 ISO VG220.

2. Nei modelli Palair Plus Serie 50000, lubrificare il raccordo per I’ingrassaggio a pressione del
gancio inferiore mensilmente o piu frequentemente, a seconda della rigorosita di servizio. Usare
grasso standard multiuso No. 2.

Sede degli ingranaggi (Palair Plus)
La sede degli ingranaggi ¢ stata riempita con grasso EP2 di alta qualita con un punto di
gocciolamento di 250° C ed una viscosita di 1100 SUS a 38° C sul gruppo.

Scatola degli ingranaggi e del freno (Liftchain)
Riempire la scatola degli ingranaggi con olio 90W ISO VG150 fino a raggiungere il livello del tappo.
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INFORMAZIONI PER L’ORDINAZIONE DEI PEZZI DI RICAMBIO

L’uso di pezzi di ricambio di marche non autorizzate puo invalidare la garanzia offerta dalla
Compagnia. Per servizio immediato e pezzi di ricambio originali Ingersoll-Rand, fornire al vostro
distributore locale le seguenti informazioni:

1. Numero completo del modello come appare sulla targhetta.

2. Numero e nome del pezzo come indicato nell’elenco dei pezzi.

3. Quantita richiesta.

Restituzione dei pezzi

Ingersoll-Rand accetta merci restituite in garanzia o per servizio solo nei casi in cui la restituzione ¢
stata precedentemente concordata e contro ricevuta di autorizzazione scritta da parte del venditore
originale del prodotto.

I paranchi rispediti con ganci aperti, piegati o storti, oppure senza catena e ganci, non verranno riparati
o sostituiti sotto garanzia.

Disposizione
Al termine della vita utile del paranco, si raccomanda di smontare e sgrassare il paranco e di separare i
pezzi per materiale per poterli riciclare.

ASSISTENZA E MANUTENZIONE

L’assistenza e la manutenzione dei paranchi devono essere effettuati esclusivamente da un centro
di assistenza autorizzato. Contattare il piu vicino ufficio Ingersoll-Rand per ottenere informazioni
piu dettagliate.

La versione originale del presente manuale ¢ in lingua inglese.

Informazioni sui pezzi e la manutenzione sono disponibili in lingua inglese richiedendo le seguenti
pubblicazioni:

Parti per paranchi Palair Plus, Manuale di istruzioni per il funzionamento e la manutenzione,
Modulo No. MHD56043

Parti per paranchi Liftchain, Manuale di istruzioni per il funzionamento e la manutenzione, Modulo No.
MHD56140

Parti per paranchi Palair Serie 50000, contattare il piu vicino ufficio Ingersoll-Rand per ulteriori
informazioni.

I-13



LES DENNE HANDBOKEN F@R DISSE PRODUKTENE TAS | BRUK.
Handboken inneholder viktige opplysninger om sikkerhet,
montering og anvendelse.

INFORMASJON OM SIKKERHET

Denne handboken inneholder viktige opplysninger for personer som deltar under montering og bruk av
disse produktene. Selv om du mener du har erfaring med dette eller lignende utstyr, ber du likevel lese
handboken for produktet tas i bruk.

Fare, Advarsel, Obs! og Merk

Denne handboken beskriver framgangsméter som, hvis de ikke folges, kan resultere i personskader.
Sikkerhetsmerkingen som er beskrevet nedenfor, brukes til & angi hvor stor risiko de ulike
framgangsmatene innebzrer.

Denne advarselen betyr at framgangsmaten vil forarsake alvorlig
A FARE personskade med eventuell dedelig utgang, eller betydelig materiell
skade dersom advarselen ignoreres.

Denne advarselen betyr at framgangsmaten kan fore til alvorlig
A ADVARSEL personskade med eventuell dedelig utgang, eller betydelig materiell
skade dersom advarselen ignoreres.

Denne advarselen betyr at framgangsmaten vil eller kan forarsake
OoBS! mindre personskade eller materiell skade dersom advarselen ignoreres.

Denne merknaden formidler viktig informasjon om montering, bruk eller
MERK vedlikehold, men er ikke forbundet med fare.

Sammendrag av sikkerhetsinformasjon

* Trykkluft-taljen eller pAmontert tilleggsutstyr skal ikke brukes til a lofte, trekke eller flytte
personer eller til a lofte eller trekke last over personer.

* Baerekonstruksjon og utstyr for festing av last som brukes i forbindelse med leftingen, skal
kunne bzere alle lofteoperasjoner, pluss vekten av trykkluft-taljen og paimontert tilleggsutstyr.
Dette er kundens ansvar. Kontakt en kvalifisert bygningsingenior hvis du er i tvil.

NORSK

MERK

 Lofteutstyr er underlagt ulike regler og forskrifter. Disse reglene og forskriftene kan veere
utelatt i denne handboken.

Denne handboken er utarbeidet av Ingersoll-Rand for 4 gi forhandlere, mekanikere, operaterer og

firmamedarbeidere den informasjonen som er nedvendig for & kunne montere og betjene produktene

som er beskrevet i hdndboken.

Det er sveert viktig at mekanikere og operaterer er kjent med servicerutiner for disse eller lignende

produkter. Likeledes skal mekanikere og operatorer vaere fysisk skikket til & utfore disse

servicerutinene. Personell som betjener utstyret, skal dessuten ha generell kunnskap om folgende:

* Riktig og sikker bruk og betjening av en mekanikers alminnelige hdndverktey 1 tillegg til
spesialverktoy fra Ingersoll-Rand eller verktoy som anbefales av Ingersoll-Rand.

»  Sikkerhetsrutiner, forholdsregler og arbeidsrutiner som er fastsatt i godkjente industristandarder.

Ingersoll-Rand kan ikke ha kjennskap til eller gi informasjon om alle framgangsmétene som kan
brukes ved betjening eller reparasjon av produktet, eller vite eller gi opplysninger om hvilken risiko
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hver framgangsmate innebarer og/eller hvilket resultat framgangsmatene kan fore til. Dersom man
anvender bruks- eller vedlikeholdsrutiner som ikke er uttrykkelig anbefalt av produsenten, ma man
forsikre seg om at sikkerheten i forbindelse med bruken av produktet ikke reduseres av arbeidsrutinene.
Hyvis personellet er usikker pa en framgangsmate eller et trinn i forbindelse med bruk og vedlikehold av
utstyret, skal produktet sikres pa forsvarlig mate for de tar kontakt med overordnede og/eller fabrikken
for & fa hjelp.

INSTRUKSJONER FOR TRYGG BRUK

Ingersoll-Rand er klar over at de fleste firma som bruker trykkluft-taljer, allerede har fastsatt
sikkerhetsregler for fabrikkanlegget. Hvis det skulle oppsté situasjoner der det er konflikt mellom en
retningslinje i denne handboken og en lignende regel som er fastsatt av det aktuelle firma, skal den
strengeste av de to retningslinjene ha forrang.

Hensikten med informasjonen i denne delen av handboken er & gjore operatoren klar over
framgangsmater som ikke er trygge, og som ber unngas, men samtlige faremomenter er ikke
nedvendigvis tatt med i denne oversikten. De ulike delene av denne handboken inneholder ytterligere
opplysninger om trygg bruk av produktene.

1. Trykkluft-taljen skal kun betjenes av personer som har gjennomgatt trening med hensyn til
sikkerhet og bruk av dette produktet.

2. Trykkluft-taljen skal kun betjenes av personer som er fysisk skikket til det.

3. Nar et skilt merket med «SKAL IKKE ANVENDES» er festet til trykkluft-taljen eller
kontrollene, skal ikke utstyret brukes for skiltet er fjernet av kvalifisert personell.

4. For hvert nytt skift skal operateren kontrollere at trykkluft-taljen ikke er slitt eller adelagt.

5. Trykkluft-taljen skal aldri brukes dersom en inspeksjon avdekker tegn som tyder pa at trykkluft-
taljen er slitt eller odelagt.

6. Trykkluft-taljen skal undersekes neye med jevne mellomrom, og eventuelle slitte eller adelagte
deler skal skiftes ut.

7. Trykkluft-taljen skal smeres med jevne mellomrom.

8. Trykkluft-taljen skal ikke brukes dersom kroklasen pé en krok er sprukket eller edelagt.

9. Kontroller at kroklasene er i inngrep for trykkluft-taljen tas i bruk.

10. Kjettingen pa en trykkluft-talje skal aldri skjetes ved & sette inn bolter mellom leddene.

11. Trykkluft-taljen skal kun brukes til a lofte last med en vekt som er mindre enn eller tilsvarer
trykkluft-taljens nominelle loftekapasitet (se under «SPESIFIKASJONER»).

12. Nar to trykkluft-taljer brukes til lofting av én last, velges to trykkluft-taljer som hver har en
nominell loftekapasitet som tilsvarer eller overstiger vekten av lasten. Dermed oppnas tilstrekkelig
sikkerhet i tilfelle lasten plutselig forskyver seg.

13. Stikk aldri handen inn i halsomradet pa en krok.

14. Lastekjettingen pa trykkluft-taljen skal aldri brukes som en lastestropp.

15. Trykkluft-taljen skal aldri anvendes hvis ikke lasten er plassert direkte under kroken. Trykkluft-
taljen skal ikke brukes til & senke eller trekke last sidelengs.

16. En trykkluft-talje skal aldri anvendes hvis lastekjettingen er vridd, floket eller skadet, eller hvis
leddene har hengt seg opp.

17. Kjetting eller krok skal ikke tvinges pé plass med hamring.

18. Tuppen pa kroken skal aldri stikkes inn i et kjettingledd.

19. Kontroller at lasten sitter ordentlig i kroksalen og at kroklasen er i las.

20. Lasten pa kroken skal ikke stottes pa noen méte.

21. Lastekjettingen skal aldri fores over en skarp kant. Bruk en blokkskive.

22. Lasten skal hele tiden holdes under ngye oppsyn nér trykkluft-taljen er i bruk.

23. Serg for at du selv og andre personer alltid star i god avstand fra omradet som lasten fores over.
Last skal ikke loftes over personer.

24. Trykkluft-taljen skal aldri brukes til & heise personer opp eller ned, og ingen personer skal sta pa en
hengende last.

25. Slakk i kjettingen og stroppen skal reduseres litt etter litt idet loftingen tar til. Lasten skal ikke
rykkes opp.

26. Hengende last skal ikke svinges.

27. Hengende last skal alltid holdes under oppsyn.

28. Last som henger fra trykkluft-taljen skal aldri sveises eller skjares.
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29. Kjettingen pa trykkluft-taljen skal aldri brukes som en sveiseelektrode.

30. Trykkluft-taljen skal ikke anvendes hvis kjettingen hopper, lager unormalt mye stey, setter seg fast,
overlastes eller er fastklemt.

31. Opp- og nedsperrene skal ikke brukes til & stanse trykkluft-taljen. Disse sperrene mé kun brukes i
nedsituasjoner.

32. Trykkluft-taljen skal alltid settes opp pa en forsvarlig og omhyggelig mate.

33. Kontroller at lufttilferselen er stengt av for vedlikeholdsarbeid utfores pa trykkluft-taljen.

34. Kjettingen skal ikke utsettes for ekstremt lave temperaturer. Nér kjettingen er kald, skal den ikke
brukes til lofting av last.

VARSELSMERKING

Advarselsmerket nedenfor er festet til hver trykkluft-talje ved levering fra fabrikken. Hvis dette merket
ikke er festet til din enhet, skal et nytt merke bestilles og festes til trykkluft-taljen.

Q} |
PN 9615 0100

» Trykkluft-taljen skal ikke brukes til a lofte, trekke eller transportere personer.

PRODUKTBESKRIVELSE

Trykkluft-taljene som er beskrevet i denne handboken, er drevet av trykkluft og beregnet til & lofte og
senke last ved hjelp av en styringsenhet. Trykkluft-taljene kan monteres til en lepevogn eller en
permanent installasjon ved hjelp av bolter eller krok.

NORSK

Trykkluft-taljene er utstyrt med girmotorer som driver girsystemet. Effekten fra girsystemet blir direkte
overfort til lastekjettingens drivskive.

Hver trykkluft-talje er utstyrt med en bremse som utleses ved hjelp av lufttrykk pa et ringformet
bremestempel. Nar knappen/spaken UP eller DOWN pa styringsenheten trykkes, utleses luft som
sendes til bremsen. Bremsestempelet presser bremsefjerene sammen, slik at bremsen loses ut. Nar
knappen/spaken UP eller DOWN slippes, blir luften blast ut og bremsen koples inn.
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SPESIFIKASJONER

Hastighet ved Hastighet uten Nomine'll
o qu. An.tall Lufttil- Lyd- Lyd- nom. last last, Vekt grense for
Trykkluft-talje, lofte- kjet- forsel trykks- effekt- m/m m/m loftesperre
modellnr. kapasitet | ting- m/min niva, niva, for
kg parter dBA dBA opp ned opp ned kg ovell('last,
4
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7,5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PAL500KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 | 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO015S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCAO030D-E 2 2 3,2 3,7 1,9 80
3000 3750
LCA030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 3,5 3 100
6000 1,6 7500
LCA060S-E 1 35 1,8 3 3,6 130
LCAI120D-E 12000 2 ’ 05 1o 0,9 1,5 1,8 0,8 180 15000
LCAI80T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E [ 12500 1 3,2 5 6 35 320 15000
PAL25000K-E [ 25000 2 10 9 109 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E [ 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PAL50000K-E [ 50000 4 0,8 1,25 1,5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Lydmalingene er foretatt i henhold til testspesifikasjonene ISO 11201, ISO 3744-3746 og ISO 4871 for lyd fra
trykkluftsutstyr. Avlesingene ovenfor er basert pa det gjennomsnittlige steynivaet for hver taljekonfigurasjon, og er
proporsjonale med anvendelsestiden i en regelmissig syklus.

* LpC (Maksimalt lydtrykk) overstiger ikke 130 dB.
* Ytelsen er basert pa et driftstrykk pé 6,3 bar.

MONTERING

For montering skal trykkluft-taljen undersekes noye med hensyn til eventuelle transportskader.
Trykkluft-taljene leveres i ferdig smurt stand fra fabrikken.
Lastekjettingen skal smeores for forste lofteoperasjon.

* For trykkluft-taljen monteres og tas i bruk, anbefaler vi at eiere og brukere av trykkluft-taljen
underseker hvilke andre spesifikke, lokale regler eller forskrifter som eventuelt kan gjelde for

anvendelse av dette produkt.
A ADVARSEL

* Last som faller ned, kan fere til personskade med eventuell dedelig utgang. Les opplysningene
under «KINSTRUKSJONER FOR TRYGG BRUK)» for produktet monteres.
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Trykkluft-talje

Barekonstruksjon og utstyr for festing av last som brukes i forbindelse med loftingen, skal kunne beere
alle lofteoperasjoner, pluss vekten av trykkluft-taljen og pamontert tilleggsutstyr. Dette er kundens
ansvar. Kontakt en kvalifisert bygningsingenier hvis du er i tvil.

Montering av trykkluft-talje etter krok
Heng kroken fra barekonstruksjonen. Kontroller at kroklasen er i las.
Sjekk at den baerende konstruksjonen er godt plassert i kroksalen og direkte over krokskaftet.

* Baerekonstruksjoner som vipper trykkluft-taljen mot enten den ene eller andre siden, skal ikke
brukes.

Montering av trykkluft-talje til lopevogn
S1& opp i lepevognprodusentens monteringsveiledning med hensyn til forsvarlig montering av
lopevognen og trykkluft-taljen.

Kjettingbeholder
Sla opp i produsentens monteringsveiledning for kjettingbeholdere med hensyn til montering av

kjettingbeholderen.
A oss

* Husk a justere balansekjettingen, slik at kjettingbeholderen ikke kommer i kontakt med
lastekjettingen.

* La kjettingen kveile seg naturlig i kjettingbeholderen. Skjedesles manuell kveiling av kjettingen
i beholderen kan fore til at kjettingledd henger seg opp, eller at Kjettingen vris pa en slik méte at
trykkluft-taljen kjorer seg fast.

1. Sjekk storrelsen pé kjettingbeholderen for a vare sikker pa at den er stor nok til & romme
lastekjettingen. Kjettingbeholderen skal eventuelt byttes ut med en sterre beholder.

2. Fest kjettingbeholderen til trykkluft-taljen.

3. Senk den nederste blokken til laveste punkt, og kjer trykkluft-taljen oppover for & fore kjettingen
tilbake i beholderen.

NORSK

Trykkluftsystem

Tilferselsluften skal vere ren, smort og fri for vann eller fuktighet. Under lofting ma det veere et
lufttrykk pa minimum 6,3 bar/630 kPa ved motoren til trykkluft-taljen for at ytelsen skal tilsvare
nominell loftekapasitet.

Luftslanger Tabell 1

Minste tillatte slangetykkelse er oppgitt i tabell 1. Minimum
Slangetykkelsen beregnes pa grunnlag av maksimum 15 m slangetyk-
mellom kompressoren og motoren i trykkluft-taljen. Modellnr. kelse
Informasjon om anbefalt slan-getykkelse ved avstander som mm
overstiger 15 m, kan fis ved henvendelse til neermeste -

distributer. Fer de endelige forbindelsene til inntaket pa Palair Plus 0,25 - 2 tonn 13
trykkluft-taljen opprettes, ber alle slanger for lufttilfersel Liﬁ_chain LCA Trykkluft 19
renses med ren, torr luft. Luftslangene ber vare sa korte og  [-talje

rette som monteringsforholdene tillater. Palair Plus 50000-serien 52

Lange tilforselslinjer og mange rordeler, rerkner, T-ror,
kuleventiler osv. forer til lavere lufttrykk pa grunn av innsnevringer og overflatefriksjon i rorene.
Dersom rordeler som raskt kan frakobles, blir brukt ved trykkluft-taljens luftinntak, skal luftpassasjen i
disse vaere minst like tykke som minste tillatte slangetykkelse. Bruk av tynnere rerdeler reduserer
yteevnen.
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Smereapparat for luftslange
Trykkluft-taljer kan brukes uten smereapparat for luftslanger. Hvis et smoreapparat brukes, bruk en
som har inntak og utslipp som er minst like store som inntaket pa trykkluft-taljens motoren.

MERK

* Smereapparatet skal ikke plasseres mer enn 3 meter fra motoren til trykkluft-taljen.
* Lufttilferselen skal stenges av for smereapparatet fylles pa.

Smereapparatet for luftslangen ber fylles pa hver dag, og det ber justeres, slik at oljen tilfores med en
mengde som tilsvarer 1-3 drdper per minutt, justert for trykkluft-taljens maksimale hastighet. Bruk en
olje av typen SAE 30W ISO VG100 eller en hydraulisk olje av god kvalitet.

Luftslangefilter

Det anbefales at et luftslangefilter monteres sd nar motorens luftinntak som praktisk mulig, slik at rusk
ikke slipper inn i motoren. Filterets filtreringsevne ber vaere 10 mikroner, og det ber dessuten vaere
utstyrt med en dampfelle. Filteret ber renses én gang i maneden for & opprettholde filtreringsevnen.

Fuktighet i luftslanger

Hvor ofte trykkluftmotoren ma overhales, er i hovedsak avhengig av hvor mye fuktighet som tilfores
motoren via luftslangene. Dampfeller kan bidra til & fjerne fuktigheten. Andre innretninger har ogsa
samme effekt. Dette kan f.eks. vaere en lufttank som samler opp fuktigheten for den nir motoren, eller
en etterkjoler ved kompressoren som avkjeler luften for den sendes gjennom luftslangene.

Sperring av overlast

Alle vinsjer med en nominell kapasitet pa over 1 tonn og som brukes til lofteoperasjoner, skal vere
utstyrt med en sperre for overlast.

Opverlastsperren er bygd inn i vinsjens trykkluftmotor og forhindrer at vinsjen kan lofte en last som er
tyngre en den angitte maksimumskapasiteten i spesifikasjonsoversikten. Hvis lasten er for tung,
blokkeres lufttilforselen, og vinsjen slutter a fungere.

Hvis overlastsperren aktiveres, ma lasten senkes og vekten reduseres. Alternative metoder ber eventuelt
brukes til & utfore oppgaven. Lasten senkes ved a trykke pa «ON»-knappen pé nedstans-enheten for a
tilbakestille vinsjen, og deretter aktivere vinsjens styringsenhet for a fire ut vaieren.

Oppbevarmg av trykkluft-taljer

Trykkluft-taljen skal alltid oppbevares uten last.

Tork av skitt og vann.

Smer lastekjettingen, krokstiftene og kroklasen.

Oppbevar trykkluft-taljen pa et tort sted.

Tett igjen luftinntaket til trykkluft-taljen.

Folg instruksjonene under «Trykkluft-taljer som ikke anvendes regelmessig» under
«KONTROLL» for trykkluft-taljen anvendes igjen.

BETJENING

De fire viktigste faktorene i forbindelse med bruk av trykkluft-taljen er folgende:

1. Folg alle sikkerhetsinstruksjoner nar trykkluft-taljen anvendes.

2. Trykkluft-taljen skal kun betjenes av personell som er kjent med sikkerhetsforskrifter og
anvendelse av produktet.

3. Hover trykkluft-talje skal undersekes og vedlikeholdes med jevne mellomrom i samsvar med
produsentens anbefalinger.

4. Ver alltid oppmerksom pa trykkluft-taljens nominelle loftekapasitet og lastens vekt.

Us L~

Operatorer ma veare fysisk skikket til & betjene trykkluft-taljen. Operaterenes helse skal ikke veere slik
at den kan nedsette reaksjonsevnen. God hersel, dybdebedemming samt godt syn er ogsé en
forutsetning. Personen som betjener trykkluft-taljen, skal vaere grundig informert om sine oppgaver og
forsta hvordan trykkluft-taljen fungerer. Dette innebarer ogsa en gjennomgang av skriftlig informasjon
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fra produsenten. Operatoren skal vere kjent med hvordan lasten festes, og dessuten ha en riktig
holdning til sikkerhetsrutiner. Operatoren har selv ansvaret for & nekte betjening av trykkluft-taljen
under risikofylte forhold.

Inspeksjoner for anvendelse

Trykkluft-taljene er testet ved fabrikken for levering. For trykkluft-taljen tas i bruk, ber felgende

punkter gjennomgas:

1. Etter at en trykkluft-talje er montert til en lopevogn, skal det kontrolleres at trykkluft-taljen henger
direkte under lopevognen.

2. Sjekk at det ikke er oppstatt luftlekkasjer i lufttilferselslangen og rerdelene som leder til
styringsenheten, og mellom styringsenheten og forgreiningsroret.

3. Den forste gangen trykkluft-taljens motor og lopevognen startes, ber litt lettolje (ikke
rengjeringsolje) sproytes inn i inntaksforbindelsen for & vare sikker pa at denne er godt smert.

4. Forste gang trykkluft-taljen og lopevognen betjenes, anbefales det at motorene kjores sakte fram og

tilbake i begge retninger noen fa minutter.

Kjor lopevognen i skinnens fulle lopelengde.

Kontroller at sperremekanismene fungerer.

7. Kontroller at lopevognen (hvis en slik benyttes) og kroken beveger seg i samme retning som pilene
eller informasjonen pa styringsenheten.

8. Kontroller at trykkluft-taljen er forsvarlig festet til kranarmen, enskinnebanen, lapevognen eller til
barekonstruksjonen.

9. Kontroller at lasten er forsvarlig festet til kroken og at krokldsen er i las.

10. Loft og senk en lett last for & kontrollere at trykkluft-taljens bremse fungerer.

11. Kontroller trykkluft-taljen ved & lofte og senke en last med en vekt som tilsvarer trykkluft-taljens
nominelle kapasitet, noen fa centimeter over bakken.

12. Kontroller at trykkluft-taljen er plassert i strak linje over lasten. Lasten skal ikke loftes sidelengs.

13. Kontroller trykkluft-taljens og lepevognens funksjon mens provelast(er) loftes, flyttes og senkes.
Trykkluft-taljen og lepevognen mé fungere uten problemer og i samsvar med angitte
spesifikasjoner for de tas i bruk for fullt.

* Trykkluft-taljen og lopevognen skal kun betjenes av personell som er kjent med forsvarlig og
korrekt bruk av dette produktet.

* Trykkluft-taljen er ikke beregnet pa eller egnet til a flytte pa personer eller heise personer opp
og ned. Last skal aldri leftes over personer.

Al

Styringsenheter for trykkluft-taljer

Styringsenhet med to spaker

Styringsenheter med to spaker brukes kun til betjening av
trykkluft-taljen. Enheter med mekaniske lapevogner krever en
styringsenhet med fire spaker. Les informasjonen om styringsenhet
med betjeningsspak for to og tre motorfunksjoner.

«ON»-
knapper

Ngdstans-
knapp

Pa styringsenheter med betjeningsspak brukes to forskjellige
spaker til & betjene trykkluft-taljen. Krokens bevegelsesretning
avhenger av hvilken spak som trykkes ned.

1. Start trykkluft-taljen ved & trykke pa knappen «ON». Betjeningsspaker

T )

2. Trykkluft-taljen betjenes ved 4 trykke péa enten «UP»- eller d for trykkluft-taljen
«DOWNp»-spaken. % Styrings-

3. I nedsituasjoner kan trykkluft-taljen stanses ved & trykke pa ) enhetens handtak
nedstans-knappen. Dette forhindrer at luft nar fram til =

motoren, og trykkluft-taljen vil dermed stanse.
4. “PA”-knappen ma vere trykket inn for at trykkluft-taljen skal ~(Tegn. MHP1265N)
kunne startes etter at “nedstans”-knappen er blitt brukt.
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* Kroklasen er bare beregnet pa a holde igjen lose stropper eller innretninger som er hengt pa
kroken mens det er slakk i kjettingen. Det er derfor viktig & passe pa at lasen ikke bzerer selve
lasten.

KONTROLL

* For nytt, forandret eller modifisert utstyr tas i bruk, skal det sjekkes og testes av personell som
er kjent med sikkerhetsrutiner, betjening og vedlikehold av dette utstyret, slik at man er sikker
pa at utstyret brukes pa en forsvarlig méte i henhold til de angitte spesifikasjonene.

Utstyr som anvendes regelmessig, skal kontrolleres ofte. En mer omfattende inspeksjon skal dessuten
foretas med jevne mellomrom. En hyppig kontroll innebzrer en utvendig inspeksjon, som utfores av
operatorer eller servicepersonell under alminnelige lofteoperasjoner. Mer omfattende inspeksjoner
innebzrer en grundig kontroll som utferes av personer med trening og erfaring i kontroll og
vedlikehold av trykkluft-taljer.

En grundig inspeksjon som utferes med jevne mellomrom, kan avdekke farlige forhold pa et
forholdsvis tidlig tidspunkt, slik at disse kan korrigeres for skaden forverres og dermed utgjoer en enda
storre fare.

Eventuelle skader som oppdages under kontroll eller ved betjening av trykkluft-taljen, skal rapporteres
til ansvarshavende. Deretter skal det avgjeres hvorvidt skaden utgjer en sikkerhetsrisiko for trykkluft-
taljen tas i bruk igjen.

Journaler og rapporter

En form for kontrolljournal ber feres for hver trykkluft-talje. Denne journalen ber inneholde en
oversikt over alle punktene som ber kontrolleres med jevne mellomrom. Det ber dessuten utarbeides en
skriftlig ménedsrapport som inneholder en beskrivelse av tilstanden til de kritiske punktene pa hver
trykkluft-talje. Disse rapportene ber dateres, signeres av personen som utferte kontrollen, og deretter
oppbevares slik at de lett kan hentes fram igjen.

Rapporter om lastekjetting

Som en del av et langsiktig kontrollprogram for lastekjettinger, ber det ogsa feres journaler som
dokumenterer tilstanden til lastekjettinger som ikke lenger er i bruk. Neyaktige journaler kan fastsla
hvilket forhold det er mellom utvendige observasjoner som er gjort under hyppige kontroller, og
faktiske forhold som fastslds ved hjelp av grundige kontroller.

Hyppig kontroll

Trykkluft-taljer som stadig er i bruk, ber kontrolleres ved begynnelsen av hvert skift. Utvendige

inspeksjoner ber dessuten foretas under alminnelig bruk, slik at eventuelle skader eller tegn pa

funksjonsfeil kan oppdages i tide.

1. DRIFT: Se etter utvendige tegn eller lytt etter unormale lyder
(f.eks. knuselyder) som kan vere en indikasjon pé et problem.
Kontroller at alle styringsfunksjoner virker pa en
tilfredsstillende mate, og at de gar tilbake i fri nir de utloses.
Sjekk hvordan kjettingen fores gjennom trykkluft-taljen og den
nederste blokken. Hvis kjettingen klemmes fast, hopper, braker
unormalt mye eller lager «klikkelyder», ma den rengjeres og
smeres. Hvis problemet fortsatt er til stede, skal kjettingen
skiftes ut. Trykkluft-taljen skal ikke anvendes for alle
problemene er lost.

. Halsbredde
AN

(Tegn. MHP0040N)
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2. KROKER: Kontroller at krokene ikke er slitt eller
skadet, at halsbredden ikke er blitt sterre, at skaftet
ikke er beyd eller at krokene ikke er vridd. Kroker med

MAKS.
10 GRADER

en halsbredde som er sterre enn maksimumsbredden
oppgitt i tabell 2 (se tegn. MHP0040N), eller som er
boyd mer enn 10 grader (se tegn. MHPO111N), skal
skiftes ut. Hvis kroklasen kan gli utenfor tuppen av
kroken, betyr dette at kroken er boyd og ma skiftes ut.
Kontroller at krokens stottelagre ikke er edelagt eller
mé smeres. Pass pa at de svinger lett og uhindret.

Reparer eller smeor lagrene alt etter behov.

3. INNRETNING FOR @VRE OG NEDRE GRENSE:
Prov & kjere trykkluft-taljen uten last til ytterpunktet i
i den nederste ok elles stoppbutteren i vridd— Normal—
kjettingen treffer trykkluft-taljens grensearm eller SKAL IKKE BRUKES kan brukes
b_rytetr. Nedadgaende bevt_:gel§e skal stanse nér lokken i (Tegn. MHPO111N)
kjettingenden uten last blir mindre og aktiverer
grensearmen eller bryteren.
4. TRYKKLUFTSYSTEM: Foreta en utvendig ~ Tabell 2
kontroll av alle forbindelser, rerdeler, slanger Halsbredde
og komponenter for & sla fast at det ikke er "
oppstétt luftlekkasjer. Eventuelle lekkasjer Trykkluft-talje, modell Ny Skift
skal repareres. Kontroller og rens eventuelle krok krok
filtre. , mm mm
5. STYRINGSENHET: Sjekk at reaksjonen fra | P2lair Plus 250 - 1000 kg og 27 31
styringsenheten er rask og uhindret under LCAOISS'E
betjeningen av trykkluft-taljen, og at Palair Plus 1001 - 2000 kg 32 36.8
styringsenheten gér tilbake i fri ndr den LCAO30S-E og LCAO30D-E .
slippes. Hvis trykkluft-taljen reagerer LCA060S-E og LCA060D-E 40 46
langsomt eller bevegelsene ikke er LCA120D-E 57 65,5
tilfredsstillende, skal ikke trykkluft-taljen 4
brukes for alle manglene er rettet opp. LCAI80T-E 69 79 %2
6. KROKLAS: Kontroller at kroklasen fungerer |PAL12500K-E 57 65,5 %
som den skal. Skift den ut hvis den er edelagt, PAL25000K-E 02 LCA2500-E 31 %3 =
eller monter en ny hvis den mangler. 08 Q-
PAL37500K-E 106 121,9
PAL50000K-E 115 132,2

* Trykkluft-taljen skal ikke brukes hvis
kroklasen mangler eller er odelagt.

7.

KJETTING (se tegn. MHP0102N): Sjekk at ingen ledd er
beyd, sprukket i sveiseomrédet eller skuldrene, har

Sveiset omrade

[ Diameter

Slitasje pa
disse stedene

tverrgdende hakk og spor, sveisesprut, kor-rosjonsgroper,
stripedannelser (ersmé parallelle linjer) og slitasje. Dette
gjelder ogsé lageroverflatene mellom kjettingleddene.
Dersom en inspeksjon avdekker mangler ved en kjetting,
skal denne kjettingen skiftes ut. Smer delene hvis det er
nedvendig (se «Lastekjetting» under «S SM@RING»).

(Tegn. MHP0102N)

* En utvendig kontroll kan ikke fastsla i hvor stor grad kjettingen er slitt. Dersom tegn tyder pa
at kjettingen er slitt, skal kjettingen og kjettinghjulet sjekkes i henhold til instruksjonene under
«Grundig kontroll».

* En lastekjetting som er slitt, kan fore til skade pa kjettinghjulet. Kjettinghjulet skal kontrolleres
og eventuelt skiftes ut hvis det er edelagt eller slitt.
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8. FORING AV LASTEKJETTING: Kontroller at sveisingen pa stdende ledd ikke kommer i kontakt
med den mekaniske kjettingskiven. Monter eventuelt kjettingen pa nytt. Sjekk at kjettingen ikke er
floket, vridd eller at ledd har hengt seg opp. Foreta de nedvendige justeringene.

Grundig kontroll
Hvor ofte grundige kontroller skal utfores, avhenger forst og fremst av hvor ofte utstyret er i bruk:

NORMALT OFTE SVART OFTE
En gang i dret To ganger i dret En gang i kvartalet

Det kan veere nedvendig & demontere trykkluft-taljen dersom utstyret brukes OFTE eller SVART
OFTE. En skriftlig journal over grundige inspeksjoner ber stadig fores, slik at det eksisterer et grunnlag
for kontinuerlig vurdering av utstyret. Under en grundig kontroll skal samtlige punkter under «Hyppig
kontroll» sjekkes. I tillegg skal folgende kontrolleres:

1. FESTEANORDNINGER: Sjekk nagler, skruer, muttere, saksesplinter og andre festeanordninger
pa krokene, trykkluft-taljens hoveddel og eventuelle kjettingoppsamlere. Disse delene skal
monteres hvis de mangler, og strammes eller festes hvis de er lose.

2. ALLE KOMPONENTER: Sjekk at ingen av komponentene er slitt, gdelagt, skjeve, deformert eller
skitne. Hvis utvendige tegn tyder pa det er nodvendig med en grundigere inspeksjon, skal
trykkluft-taljen leveres til n@rmeste service- og reparasjonsverksted som representerer
Ingersoll-Rand.

3. KROKER: Kontroller at ingen av krokene har sprekker. Bruk magnetkorn eller fargepenetrant til &
lokalisere sprekker. Sjekk krokenes baerekomponenter, og fest eller reparer disse hvis det er
nedvendig.

4. LASTEKJETTINGHJUL: Kontroller at hjulene ikke er edelagt eller svert slitt. @delagte deler skal
skiftes ut. Sjekk hvordan lastekjettingen fores gjennom trykkluft-taljen. Trykkluft-taljen skal ikke
brukes med mindre lastekjettingen fores uhindret gjennom trykkluft-taljen og krokblokken.
Trykkluft-taljen skal heller ikke brukes hvis lastekjettingen lager klikkelyder eller viser andre tegn
pé at den ikke fungerer som den skal.

5. MOTOR: Hvis motorytelsen er darlig, kan informasjon om reparasjon fis ved henvendelse til
narmeste service- og reparasjonsverksted.

6. BREMS: Loft en last som tilsvarer trykkluft-taljens angitte kapasitet, noen fa centimeter over
bakken. Kontroller at trykkluft-taljen kan holde lasten uten & gi etter. Hvis trykkluft-taljen gir etter,
kan informasjon om reparasjon fas ved henvendelse til naermeste service- og reparasjonsverksted.

7. BZAREKONSTRUKSJON: Hvis en permanent barekonstruksjon benyttes, skal det kontrolleres at
baerekonstruksjonen alltid er i stand til & baere lasten.

8. LOPEVOGN (hvis dette er aktuelt): Veiledningen fra produsenten inneholder informasjon om
montering og service.

9. ETIKETTER OG MERKER: Kontroller at de aktuelle etikettene og merkene er festet til produktet
og at teksten er leselig. Erstatt dem hvis det er nedvendig.

10. LASTEKJETTINGENS ENDEANKER: Kontroller at begge endene av lastekjettingen er
forsvarlig festet. Hvis en eller begge ender er lose, adelagte eller mangler, skal disse festes,
repareres eller erstattes.

11. LASTEKJETTING: Kontroller at kjettingen ikke er ( /)_ﬂ? 5 ’
strukket ved & méle fem leddstykker om gangen langs hele
kjettingen (se tegn. MHPOO41N). Ver spesielt
oppmerksom pé de leddene som er strukket lengst. Hvis Mélelengde
fem ledd i driftslengden nér eller overstiger
maksimumslengden som er oppgitt i tabell 3, skal hele (Tegn. MHPOO41N)
kjettingen skiftes ut. Kjettingen skal alltid erstattes med en original Material Handling-kjetting fra
Ingersoll-Rand.

12. KJETTINGBEHOLDER: Kontroller at kjetting-beholderen ikke er edelagt eller svert slitt, og at
kjettingbeholderen er forsvarlig festet til trykkluft-taljen. Fest den eller skift den ut hvis det er
nedvendig.

M




13. GRENSEINNRETNINGER: Tabell 3
Kontroller at grensebryteren kan
beveges uhindret. Hvis krokens

Kjetting- |Normal| Maks.

nedadgéende bevegelse skal Modellnr. dimensjon| lengde | lengde
begrenses, mé lokken pa siden med mm mm mm
den slakke kjettingen vare i kontakt [Palair Plus 250 - 1000 kg 5x15 75 76,1
med grensebryteren. Hvis krokens 5. "pus 1001 - 2000 kg | 7 x 21 105 | 1065
oppadgaende bevegelse skal

begrenses, mé den nederste LCAO015S-E og LCA030D-E 8 x 24 120 122
krokblokken veere i kontakt med 1 CA030S-E og LCAOGOD-E| 13x36 | 180 | 183

grensebryteren. LCAO60S-E, LCAI20D-E,

Hyvis trykkluft-taljens ytre grenser LCAISOT_E 95 LCAZ,SOQ_E
for «UP»- og «DOWN»-funksjon Palair Plus 50000-Serien 22 x 66 330 335

skal sjekkes, skal trykkluft-taljen Sinkbelagt lastekjetting er standard pa taljer for Liftchain.
forst kjores sakte uten last. Deretter

gjentas testen ved full hastighet, men fortsatt uten last, for & kontrollere at grenseinnretningene
fungerer som de skal.

16 x 45 225 228

Trykkluft-taljer som ikke anvendes regelmessig

1. Trykkluft-taljer som ikke har vert i bruk pa en maned eller mer, men likevel mindre enn ett dr, ber
kontrolleres i samsvar med punktene under «Hyppig kontroll» for de tas i bruk igjen.

2. Trykkluft-taljer som ikke har veert i bruk pa over ett ar, ber kontrolleres i samsvar med punktene
under «Grundig kontroll» for de anvendes.

3. Trykkluft-taljer som oppbevares som reserveutstyr, ber undersekes minst to ganger i aret i samsvar
med punktene under «Hyppig kontrolly. Utstyr som brukes under unormale forhold, ber sjekkes
med kortere mellomrom.

SMORING

Alle punkter som krever smering, ma péfores riktig smoreolje ved tidsintervallene som er angitt for
hver innretning, for at trykkluft-taljen skal fortsette a fungere pa en tilfredsstillende méte. Riktig
smoring er en av de viktigste faktorene med hensyn til 4 serge for at trykkluft-taljen fungerer effektivt.

Tidsintervallene for smering som anbefales i denne hdndboken, er basert pa at trykkluft-taljen brukes
periodevis i atte timer per dag, fem dager i uken. Hvis trykkluft-taljen er i kontinuerlig bruk eller
anvendes i mer enn atte timer per dag, ma trykkluft-taljen smeres oftere. De ulike typene smereolje og
hyppigheten av oljeskift som er angitt her, forutsetter at trykkluft-taljen brukes pa steder som er fri for
stov, fuktighet og korrosjonsdannende reyk. Bruk kun de anbefalte smoreoljene. Andre smereoljer kan
redusere trykkluft-taljens ytelse. Dersom denne forholdsregelen ignoreres, kan dette pafere skader pa
trykkluft-taljen og/eller de tilherende komponentene.

NORSK

Smereapparat for luftslange (hvis dette er aktuelt)

Trykkluft-taljens tilferselsluft skal smeres med motorolje (ikke rengjeringsolje) av typen SAE 30W
ISO VG100 (med en minimum viskositet pa 135 Cst ved 40° C) fra en rermontert smeorer. Bruk av
rengjeringsolje kan fore til for tidlig svikt.

* Dersom lastekjettingen ikke rengjores og smeores pa tilfredsstillende méte, kan kjettingen raskt
pafores slitasje og forarsake personskade med eventuell dedelig utgang, eller betydelig materiell
skade.

Lastekjetting

1. Hvert ledd i kjettingen skal smores hver uke. Nytt smeremiddel pafores over gammelt
smeremiddel.
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Dersom utstyret anvendes svert ofte eller brukes under korrosjonsdannende forhold, skal
smeremiddel péaferes oftere enn normalt.

3. Kroker og svingpunkter pa krokldser skal smores med samme smeremiddel som lastekjettingen.

4. Rust eller oppsamling av slipende stov fjernes med syrefritt losemiddel. Etter rengjoring skal
kjettingen smeres.

5. Bruk Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN eller en olje av typen SAE 50 ISO VG220.

Krok- og opphengsinnretninger

1. Smer kroken og svingpunktene pé kroklasen. Kroken og kroklasen skal svinge uhindret. Bruk
Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN eller en olje av typen SAE 50 ISO VG220.

2. Smerenippelen pa den nederste kroken pa Palair Plus 50000 skal smeres en gang i maneden eller
oftere, avhengig av bruk. Bruk en standard flerfunksjonsolje nr. 2.

Girhus (Palair Plus)
Ved montering fylles girsystemet med en EP2-olje av god kvalitet og med et dryppunkt pd 250° C,
og en viskositet pa 1100 SUS ved 38° C.

Tannhjul- og bremsehus (Liftchain)
Fyll tannhjul-huset til nivapluggen med 90W ISO VG150 olje.

BESTILLING AV DELER

Bruk av andre reservedeler enn komponenter fra Ingersoll-Rand kan fore til at selskapets garanti blir
ugyldig. Rask service og originale komponenter fra Ingersoll-Rand kan skaffes ved a opplyse
distributeren om folgende:

1. Fullstendig modellnummer slik dette er angitt pA merkeplaten.

2. Delenummer og -navn slik disse er oppgitt i bruksanvisningen.

3. Onsket antall.

Retur av varer
Ingersoll-Rand aksepterer ikke varer som sendes tilbake for arbeid som dekkes av garantien eller for
service, med mindre dette er blitt avtalt pa forhand og en skriftlig tillatelse er gitt ved salgsstedet.

Garantien dekker ikke reparasjon eller bytte av trykkluft-taljer som returneres med &pne, boyde eller
vridde kroker, eller som mangler kjetting og kroker.

Handtering av gamle trykkluft-taljer
Trykkluft-taljer som ikke lenger er egnet til bruk, ber demonteres og avfettes. Deretter sorteres de ulike
delene etter materiale, slik at delene kan resirkuleres.

SERVICE OG VEDLIKEHOLD

Reparasjon og vedlikehold av trykkluft-taljer ber kun utferes av et autorisert service- og
reparasjonssenter. Ytterligere opplysninger kan fis ved henvendelse til nermeste Ingersoll-Rand-
kontor.

Denne hdndboken var opprinnelig skrevet pa engelsk.

Informasjon (pé engelsk) om deler til og vedlikehold av trykkluft-taljer kan skaffes ved & bestille
folgende veiledninger:

«Handbok for modell Palair Plus: Bruk, vedlikehold og deler», skjemanr. MHD56043

«Handbok for modell Liftchain: Bruk, vedlikehold og deler», skjemanr. MHD56140

Ta kontakt med naermeste kontor for Ingersoll-Rand med hensyn til trykkluft-taljer av typen Palair
50000-serien.



LEES DEZE HANDLEIDING ALVORENS DEZE PRODUCTEN TE
GEBRUIKEN. Deze handleiding bevat belangrijke veiligheids-,
installatie- en bedieningsinformatie.

VEILIGHEIDSINFORMATIE

Deze handleiding geeft belangrijke informatie voor al het personeel dat betrokken is bij de veilige
installatie en bediening van deze produkten. Zelfs als u van mening bent dat u bekend bent met dit of
gelijksoortig materieel, dient u deze handleiding te lezen alvorens het produkt te bedienen.

Gevaar, Waarschuwing, Opgelet en Opmerking

Overal in deze handleiding worden stappen en procedures beschreven die, indien zij niet worden
gevolgd, verwondingen kunnen veroorzaken. De volgende woorden worden gebruikt om het niveau van
het mogelijke gevaar te identificeren.

Gevaar wordt gebruikt om de aanwezigheid van een gevaar aan te
geven dat ernstig letsel, de dood of aanzienlijke materiéle schade zal
veroorzaken als de waarschuwing wordt genegeerd.

A GEVAAR

Waarschuwing wordt gebruikt om de aanwezigheid van een gevaar
aan te geven dat ernstig letsel, de dood of aanzienlijke materiéle
schade kan veroorzaken als de waarschuwing wordt genegeerd.

AAWAARSCHUWING

Opgelet wordt gebruikt om de aanwezigheid van een gevaar aan te
geven dat gering letsel of geringe materiéle schade zal of kan
veroorzaken als de waarschuwing wordt genegeerd.

A OPGELET

Opmerking wordt gebruikt om mensen informatie te geven over
OPMERKING installatie, bediening of onderhoud die belangrijk is, maar geen
gevaar vormt.

Samenvatting met betrekking tot veiligheid

A\WAARsCHUWING

* Gebruik de takel of daaraan bevestigde apparatuur niet om mensen te hijsen, te ondersteunen
of te vervoeren noch om lasten boven mensen te hijsen of te ondersteunen.

* De ondersteunende constructies en lastbevestigingsstukken die in combinatie met deze takel
worden gebruikt, dienen voldoende steun te verschaffen om alle takelwerkzaamheden plus het
gewicht van de takel en daaraan bevestigde apparatuur te kunnen hanteren. De klant is hier
verantwoordelijk voor. Raadpleeg in geval van twijfel een gediplomeerd bouwkundig ingenieur.

‘ NEDERLANDS ‘

OPMERKING

» Hijsapparatuur is onderhevig aan verschillende voorschriften. Het is mogelijk dat deze
voorschriften niet in deze handleiding staan.

Deze handleiding is door Ingersoll-Rand geproduceerd om dealers, monteurs, operators en
bedrijfspersoneel de informatie te verstrekken die nodig is om de hierin beschreven produkten te
installeren en bedienen.

Het is zeer belangrijk dat monteurs en operators goed op de hoogte zijn van het onderhoud van
deze produkten of gelijksoortige produkten, en fysiek in staat zijn dit onderhoud uit te voeren. Dit
personeel dient algemene praktijkkennis te hebben die het volgende omvat:

e Het juiste en veilige gebruik en de toepassing van handgereedschap dat gewoonlijk door monteurs
wordt gebruikt, evenals van speciaal gereedschap van Ingersoll-Rand of aanbevolen gereedschap.
Veiligheidsprocedures, voorzorgsmaatregelen en werkgewoonten die in aanvaarde industrienormen
zijn vastgelegd.
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\ NEDERLANDS \

Ingersoll-Rand kan niet bekend zijn met alle procedures, noch deze verschaffen, volgens welke het
produkt bediend of gerepareerd kan worden, noch met de gevaren en/of het gevolg van iedere methode.
Als het produkt wordt bediend of onderhouden volgens methoden die niet specifiek door de fabrikant
worden aanbevolen, moet ervoor worden gezorgd dat de gevolgde procedures produktveiligheid niet in
gevaar brengen. Indien het personeel niet zeker is van bediening, onderhoud of een bepaalde stap, dient
men het produkt in een veilige staat te brengen en contact op te nemen met supervisors en/of de fabriek
voor technische bijstand.

AANWIJZINGEN VOOR VEILIG GEBRUIK

Ingersoll-Rand is zich ervan bewust dat de meeste bedrijven die gebruik maken van takels, een
veiligheidsprogramma hebben dat van kracht is in hun fabrieken. In geval u zich realiseert dat er een
tegenstrijdigheid bestaat tussen een regel die in deze publikatie uiteen wordt gezet en een regel van
gelijke strekking die al door een individueel bedrijf is vastgelegd, dient de strengste regel voorrang te
verkrijgen.

Aanwijzingen voor veilig gebruik worden verstrekt om een operator te attenderen op onveilige
praktijken die vermeden dienen te worden, en zijn niet noodzakelijkerwijs beperkt tot de onderstaande
lijst. Raadpleeg de specifieke gedeelten in de handleiding voor aanvullende veiligheidsinformatie.

1. Alleen mensen die opgeleid zijn in veiligheid en de bediening van dit produkt de takel laten
bedienen.

2. Een takel alleen bedienen als u in goede conditie bent om dit te doen.

3. Als een bordje “NIET BEDIENEN” op de takel of bedieningselementen is geplaatst, de takel pas

bedienen als het bordje door daartoe aangewezen personeel is verwijderd.

De operator dient voor iedere werkperiode de takel op slijtage en schade te inspecteren.

Nooit een takel gebruiken die bij inspectie versleten of beschadigd blijkt te zijn.

De takel van tijd tot tijd grondig inspecteren en versleten of beschadigde onderdelen vervangen.
De takel regelmatig smeren.

Een takel niet gebruiken als de veiligheidsklep van een haak defect of gebroken is.

V6or het gebruik controleren of de veiligheidskleppen dicht zijn.

. Nooit een takelketting koppelen door een bout tussen de schalmen te steken.

. Alleen lasten hijsen die gelijk zijn aan of minder zijn dan het nominale vermogen van de takel. Zie

het gedeelte “TECHNISCHE GEGEVENS”.

12. Bij gebruik van twee takels voor het ophangen van één last, dienen twee takels gekozen te worden
die elk een nominaal vermogen hebben dat gelijk is aan of meer is dan de last. Hierdoor is er
voldoende veiligheid in geval een plotselinge lastverschuiving optreedt.

13. Handen nooit in de haakhals plaatsen.

14. De lastketting van de takel nooit als strop gebruiken.

15. Een takel nooit bedienen als de last niet onder de haak is gecentreerd. Niet zijwaarts trekken.

16. Nooit een takel met een gedraaide, geknikte, “gekapseisde” of beschadigde lastketting gebruiken.

17. Kettingen of haken niet op hun plaats forceren door er met een hamer op te slaan.

18. De punt van een haak nooit in een kettingschalm steken.

19. Controleer of de last goed in de ronding van de haak zit en of de veiligheidsklep dicht zit.

20. De last niet aan het uiteinde van de haak ondersteunen.

21. De lastketting nooit over een scherpe rand laten lopen. Gebruik een kettingschijf.

22. Bij het bedienen van de takel te allen tijde op de last letten.

23. Er altijd voor zorgen dat uzelf en alle andere mensen zich op veilige afstand van het pad van de last
bevinden. Nooit een last boven mensen hijsen.

24. De takel nooit gebruiken voor het omhoog of omlaag brengen van mensen, en nooit toestaan dat
iemand op een hangende last staat.

25. Speling langzaam uit de ketting en strop wegnemen als u begint te hijsen. Niet aan de last rukken.

26. Een hangende last nooit laten slingeren.

27. Een hangende last nooit onbeheerd achterlaten.

28. Een last die aan de takel hangt, nooit lassen of snijden.

29. De kettingtakel nooit als een laselektrode gebruiken.

30. Een takel niet bedienen als de ketting springt, te veel lawaai maakt, vastloopt, overbelast of
geklemd is.

—oeReNnk
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31. De stoppen voor de hoogste en laagste stand niet gebruiken om de takel tot stilstand te brengen.
Deze stoppen zijn uitsluitend noodinrichtingen.

32. De takel altijd op de juiste wijze en voorzichtig opstellen.

33. Controleren of de luchttoevoer afgesloten is alvorens onderhoud aan de takel uit te voeren.

34. De ketting niet blootstellen aan zeer lage temperaturen. Een koude ketting niet belasten.

WAARSCHUWINGSLABEL

Iedere takel wordt door de fabriek met het afgebeelde waarschuwingslabel geleverd. Indien het label
niet op uw takel is bevestigd, dient u een nieuw label te bestellen en aan te brengen.

Q} |
PN 9618 010>

ArarscHUWING

* Gebruik de takel niet om mensen te hijsen, te ondersteunen of te vervoeren.

BESCHRIJVING

De in deze handleiding beschreven takels worden pneumatisch aangedreven en kunnen door middel
van een hangbediening lasten hijsen en neerlaten. De takels kunnen op een loopkat of vaste
montageconstructie worden vastgebout of daaraan met een haak worden gemonteerd.

De pneumatische takels zijn uitgerust met een tandwielmotor die de aandrijving voor het
tandwielgedeelte vormt. Het nuttige effect van het tandwielgedeelte wordt rechtstreeks overgedragen
naar de aandrijfschijf van de lastketting.

Elke pneumatische takel heeft een rem die wordt gelost door op een ringvormige remzuiger
uitgeoefende luchtdruk. Wanneer op de knop/hendel “OMHOOG” of “OMLAAG” van de
hangbediening wordt gedrukt, wordt lucht naar de rem gestuurd. De remzuiger drukt de remveren
samen waardoor de rem wordt gelost. Wanneer de hangknop/hendel “OMHOOG” of “OMLAAG”
wordt losgelaten, wordt de lucht afgevoerd en de rem ingeschakeld.

‘ NEDERLANDS ‘
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TECHNISCHE GEGEVENS

Nomina- Aant Geluids-| Geluid Snelheid met Snelheid Nominale
al AN | ucht- | EWIOS-| CEWES ]y minale last | zonder last | Takelg-| grens
Takelmodel al drukni- | sterkte- .
vermog- stroom . m/m m/m ewicht | overbe-
nr. en  |PFC| ppymin| Yeau | niveau oo om- kg lasting
ke n dBA dBA hoog omlaag hoog omlaag kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7,5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PALS00KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 | 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO15S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCA030D-E 2 2 32 3,7 1,9 80
3000 3750
LCA030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 3,5 3 100
6000 1,6 7500
LCA060S-E 1 3s 1,8 3 3,6 130
LCAI20D-E 12000 2 ’ 05 1o 0,9 1,5 1,8 0,8 180 15000
LCAIS0T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E | 12500 1 32 5 6 35 320 15000
PAL25000K-E | 25000 2 10 0 109 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E | 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PAL50000K-E | 50000 4 0,8 1,25 1,5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Geluidsmetingen zijn genomen volgens de testspecificaties ISO 11201, ISO 3744-3746 en ISO 4871 voor geluid
afkomstig van pneumatische appratuur. De weergegeven aflezingen zijn gebaseerd op het gemiddelde geluidsniveau van
elke takeluitvoering, in de juiste verhouding tot de gebruikte tijd in een gewone cyclus.

* LpC (Peak Sound Pressure ofwel piekgeluidsdruk) komt niet boven 130 dB.

* Prestaties gebaseerd op 6,3 bar werkdruk.

INSTALLATIE

Voorafgaand aan de installatie van de takel, deze zorgvuldig inspecteren op mogelijke schade opgedaan
tijdens verzending.

Takels worden volledig gesmeerd door de fabriek geleverd.

De lastketting smeren voordat u de takel voor het eerst gebruikt.

* Er wordt aangeraden dat eigenaren en gebruikers nagaan wat de specifieke, plaatselijke of
andere verordeningen zijn, die van toepassing kunnen zijn op een bepaald soort gebruik van dit
produkt alvorens de takel te installeren of in gebruik te nemen.
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AWAARSCHUWING

* Een vallende last kan ernstige of dodelijke verwondingen veroorzaken. Lees
“AANWIJZINGEN VOOR VEILIG GEBRUIK?” voéor de installatie.

Takel

De ondersteunende constructies en lastbevestigingsstukken die in combinatie met deze takel worden
gebruikt, dienen voldoende steun te verschaffen om alle takelwerkzaamheden plus het gewicht van de
takel en daaraan bevestigde apparatuur te kunnen hanteren. De klant is hier verantwoordelijk voor.
Raadpleeg in geval van twijfel een gediplomeerd bouwkundig ingenieur.

Aan haak gemonteerde takelinrichting
De haak over de montageconstructie plaatsen. Controleren of de veiligheidsklep van de haak dicht zit.

Controleren of het draagstuk zich volledig binnen de ronding van de haak bevindt en vlak boven de

haakschacht gecentreerd is.
A OPGELET

* Een draagstuk dat de takel naar de ene of andere kant doet hellen, niet gebruiken.

Op loopkat gemonteerde takelinrichting
Raadpleeg de informatie van de fabrikant over de installatie van de loopkat voor een veilige installatie
van de loopkat en een veilige bevestiging van de takel.

Kettingopvangbak
Bij het installeren van een kettingopvangbak, de aanwijzingen van de fabrikant over de installatie van

kettingopvangbakken raadplegen.
A OPGELET

* Denk eraan dat u de balansketting zo afstelt dat de kettingopvangbak de lastketting niet raakt.
* Laat de ketting zich op natuurlijke wijze in de kettingopvangbak ophopen. Als de ketting
achteloos met de hand in de opvangbak wordt opgehoopt, kan de ketting knikken of draaien
waardoor de takel vast zal lopen.

1. Controleer de maat van de kettingbak om er zeker van te zijn dat de hele lastketting in de
kettingopvangbak past. Vervang de opvangbak door een grotere als dat nodig is.

2. Bevestig de kettingopvangbak aan de takel.

3. Laat het onderblok tot het laagste punt lopen en laat de takel omhoog lopen om de ketting weer in
de opvangbak te brengen.

‘ NEDERLANDS ‘

Luchtsysteem
De toegevoerde lucht moet schoon, gesmeerd en vrij van water of vocht zijn. De takel werkt goed bij
vollast als er tijdens het bedrijf minstens 6,3 bar/630 kPa bij de takelmotor is.

Luchtleidingen T
Raadpleeg tabel 1 voor de minimaal toegestane slang-maat. abel 1

pleeg g g
De slangmaat is gebaseerd op maximaal 15 m tussen de Minimale
luchttoevoer en de takelmotor. Neem contact op met uw Modelnr. slangmaat
dichtstbijzijnde distributeur voor aanbevolen lucht- mm
leidingmaten voor afstanden van meer dan 15 m. Voordat de | pajair Plus 0,25t tot 2t 13
laatste aansluitingen op de takelinlaatopening worden - -
uitgevoerd, moeten alle luchtleidingen met schone, vochtvrije |[Liftchain LCA Takel 19
lucht worden doorgespoten. De toevoerleidingen dienen zo Palair Plus 50000 serie 52

kort en recht mogelijk te zijn.
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Lange leidingen en overmatig gebruik van koppel-, bocht- en T-stukken, kogelkleppen enz.
veroorzaken een afname in de druk als gevolg van vernauwingen en oppervlaktewrijving in de
leidingen. Als snelkoppelstukken bij de inlaatopening van de takel worden gebruikt, moeten deze een
luchtdoorgang hebben die gelijk is aan de minimale slangmaat. Bij gebruik van kleinere koppelstukken
worden de prestaties verminderd.

Luchtleidingvernevelaar
De takels kunnen ook werken zonder luchtleidingvernevelaar. Indien een vernevelaar wordt gebruikt,
zorg er dan voor dat de in- en uitlaatopening minstens even groot is als de inlaat van de takelmotor.

OPMERKING

* De vernevelaar mag zich niet verder dan 3 m van de takelmotor bevinden.
* Sluit de luchttoevoer af voordat u de luchtleidingvernevelaar vult.

De luchtleidingvernevelaar moet elke dag worden bijgevuld en zo worden ingesteld dat een smering
van | tot 3 druppels per minuut wordt geleverd bij maximale takelsnelheid. Gebruik SAE 30W ISO
VG100 olie of een hydraulische olie van goede kwaliteit.

Luchtleidingfilter

Er wordt aangeraden om een luchtleidingfilter zo dicht bij de luchtinlaatopening van de motor aan te
brengen als praktisch mogelijk is om te voorkomen dat vuil in de motor komt. Het filter dient een
filtratie van 10 micron te leveren en een waterafscheider te hebben. Reinig het filter maandelijks zodat
het doelmatig blijft werken.

Vocht in luchtleidingen

Vocht dat de luchtmotor via de toevoerleidingen bereikt, is de belangrijkste factor bij het bepalen van
de periode tussen revisies. Waterafscheiders kunnen bijdragen tot het verwijderen van vocht. Andere
methoden zoals een persluchtreservoir dat vocht verzamelt voordat het de motor bereikt, of een
luchtinlaatkoeler bij de compressor die de lucht koelt voordat deze door de luchtleiding wordt gestuurd,
zijn ook nuttig.

Overbelastingsinrichting

Een overbelastingsinrichting is vereist op alle takels met een nominaal vermogen van meer dan 1
metrieke ton die gebruikt worden voor heffen.

De overbelastingsinrichting is in de takelluchtmotor ingobouwd en zorgt dat de takel een last, die
zwaarder is dan de overbelastingswaarde in de tabel met technische gegevens, niet zal hijsen. Als een
overbelasting wordt gesignaleerd, wordt de inlaattoevoerlucht gestopt en werkt de takel niet.

Als de overbelastingsinrichting wordt geactiveerd, moet de last neergelaten en verminderd worden.
Andere methoden dienen dan te worden gebruikt om de taak te volvoeren. Om de last neer te laten stelt
u de takel opnieuw in door op de knop “ON” van de noodstopinrichting te drukken en drukt u op de
takelhefboom om de takel neer te laten.

Opslaan van de takel

Sla de takel altijd onbelast op.

Veeg alle vuil en water van de takel af.

Smeer de lastketting, haakpennen en veiligheidsklep.

Zet de takel op een droge plaats.

Sluit de luchtinlaatopening van de takel af.

Volg, alvorens de takel weer in bedrijf te stellen, de aanwijzingen in het gedeelte “INSPECTIE” op
voor takels die niet regelmatig worden gebruikt.

BEDIENING

De vier belangrijkste aspecten van takelbediening zijn:
1. Volg alle aanwijzingen betreffende veiligheid bij het bedienen van de takel.
2. Laat alleen mensen de takel bedienen die opgeleid zijn in veiligheid en het bedienen van de takel.

A
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3. Voer een regelmatige inspectie en onderhoud van alle takels uit aan de hand van de aanbevelingen
van de fabrikant.
4. Wees u te allen tijde bewust van het vermogen van de takel en het gewicht van de last.

Operators moeten in goede conditie zijn. Operators mogen geen gezondheidsproblemen hebben die van
invloed kunnen zijn op hun vermogen om te reageren, en hun gehoor, gezichtsvermogen en
dieptewaarneming moeten goed zijn. De operator van de takel moet zorgvuldig zijn ingelicht omtrent
zijn taken en moet de werking van de takel begrijpen, waaronder het bestuderen van de documentatie
van de fabrikant. De operator moet op de hoogte zijn van de juiste methoden om lasten te bevestigen en
dient een goede houding te hebben ten opzichte van veiligheid. De operator is er verantwoordelijk voor
te weigeren de takel onder onveilige omstandigheden te bedienen.

Aanvankelijke bedrijfscontroles

Voordat takels de fabriek verlaten, wordt getest of ze naar behoren werken. Voordat de takel in bedrijf

wordt genomen, moeten eerst de volgende bedrijfscontroles worden uitgevoerd.

1. Nadat op een loopkat gemonteerde takels zijn geinstalleerd, moet worden gecontroleerd of de takel
onder de loopkat gecentreerd is.

2. Controleer op luchtlekken in de toevoerslang en de koppelstukken op de hangbediening en van de
hangbediening naar het verdeelstuk.

3. Wanneer de takel- of loopkatmotor voor het eerst draait, moet een kleine hoeveelheid niet-
detergerende, lichte olie in de verbinding van de inlaatopening worden gespoten voor goede
smering.

4. Wanneer de takel of loopkat voor het eerst wordt gebruikt, wordt aangeraden om de motoren

enkele minuten langzaam in beide richtingen te laten draaien.

Laat de loopkat over de hele lengte van de balk lopen.

Controleer de werking van de begrenzers.

7. Controleer of de loopkat (indien daarmee uitgerust) en haak in dezelfde richting bewegen als de
pijlen of de informatie op de hangbediening.

8. Kijk of de takel stevig aan de bovenloopkraan, monorail, loopkat of het draagstuk is bevestigd.

9. Kijk of de last stevig in de haak is gestoken en of de veiligheidsklep dicht zit.

10. Breng een lichte last omhoog en omlaag om de werking van de takelrem te controleren.

11. Controleer de werking van de takel door een last gelijk aan het nominale vermogen van de takel
enkele centimeters van de grond te hijsen.

12. Kijk of de takel recht boven de last is. Hijs de last niet onder een hoek (zijwaarts trekken).

13. Inspecteer de prestaties van de takel en loopkat tijdens het omhoog en omlaag brengen en
verplaatsen van proeflast(en). De takel en loopkat dienen soepel en bij vollast te werken voordat ze
in bedrijf worden genomen.

AWAARSCHUWING

* Alleen personeel dat geinstrueerd is in veiligheid en de
bediening van dit produkt de takel en loopkat laten bedienen.
* De takel is niet ontworpen of geschikt voor het hijsen,
neerlaten of verplaatsen van personen. Nooit lasten boven
mensen hijsen.

Al

Knoppen
“ON”

Bedieningselementen van de takel

Hangbediening met twee hefbomen

De takel wordt uitsluitend bediend door een hangbediening met
twee hefbomen. Voor apparaten met aangedreven loopkatten is een
hangbediening met vier hefbomen nodig. Raadpleeg de informatie

Noodstopknop

Takelbedienings-

van de fabrikant over hangsmoorklephendels in geval twee of drie hefbomen
motoren worden gebruikt. § \ Handvat van
De hangsmoorklep maakt gebruik van twee aparte hefbomen voor 2)\, hangbediening
de bediening van de takel. De richting waarin de haak loopt, hangt

af van de ingedrukte hefboom. (Tek. MHP1265NL)
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[

Druk op de knop “ON” om de takel aan te zetten.

2. Druk op de hefboom “OMHOOG” of “OMLAAG” om de takel te bedienen.

3. In een noodsituatie kan de werking van de takel worden stopgezet door op de noodstopknop te
drukken. Hierdoor krijgt de takelmotor geen lucht waardoor alle beweging wordt stopgezet.

4. Om de takel terug in werking te stellen nadat de noodstopknop “Emergency Stop” werd ingedrukt,

moet de knop “ON” worden ingedrukt.

ArarscHUWING

* De veiligheidsklep van de haak is bedoeld om losse stroppen of apparaten die slap hangen, vast
te houden. Men dient ervoor te zorgen dat de veiligheidsklep geen last ondersteunt.

INSPECTIE
MAWAARSCHUWING

* Alle nieuwe, aangepaste of gewijzigde apparaten dienen te worden geinspecteerd en getest door
personeel dat opgeleid is in veiligheid, bediening en onderhoud van dit materieel om zeker te
kunnen zijn van veilige bediening bij vollast, voordat de apparatuur in bedrijf wordt genomen.

Frequente en periodieke inspecties moeten worden uitgevoerd op materieel dat regelmatig wordt
gebruikt. Frequente inspecties bestaan uit visuele inspecties die door operators of onderhoudspersoneel
worden uitgevoerd tijdens het normale gebruik van de takel. Periodieke inspecties zijn grondige
inspecties die uitgevoerd worden door personeel dat opgeleid is voor inspectie en onderhoud van de
takel.

Zorgvuldige inspectie op gezette tijden brengt mogelijk gevaarlijke omstandigheden aan het licht,
terwijl deze nog in een vroeg stadium verkeren, waardoor problemen verholpen kunnen worden
voordat ze een gevaar vormen.

Gebreken die tijdens de inspectie aan het licht komen of die tijdens de bediening opgemerkt worden,
dienen gerapporteerd te worden aan een daartoe aangewezen persoon. Er dient bepaald te worden of het
gebrek de veiligheid in gevaar brengt voordat de takel weer wordt gebruikt.

Aantekeningen en rapporten

Voor iedere takel dient een of andere vorm van inspectie-aantekeningen bijgehouden te worden, waarin
alle punten die periodiek dienen te worden geinspecteerd, worden aangegeven. Er dient maandelijks
een schriftelijk rapport opgemaakt te worden over de staat van de kritieke onderdelen van iedere takel.
Deze rapporten dienen te worden gedateerd, ondertekend door de persoon die de inspectie heeft
uitgevoerd, en in een dossier bewaard te worden op een plaats waar ze makkelijk nageslagen kunnen
worden.

Rapporten over lastkettingen

Aantekeningen dienen te worden bijgehouden waarin de staat van de lastketting wordt beschreven, die
buiten bedrijf is genomen, als deel van een lange-termijn inspectieprogramma voor lastkettingen.
Accurate aantekeningen leggen een verband tussen

waarnemingen die tijdens de frequente inspecties zijn . Breedte haakhals
genoteerd, en de feitelijke staat van de lastketting die \

vastgesteld wordt door periodieke inspectiemethoden.

Frequente inspectie

Aan het begin van iedere werkperiode dient een frequente
inspectie uitgevoerd te worden op een takel die doorlopend
in bedrijf is. Er dienen bovendien visuele inspecties
uitgevoerd te worden tijdens normaal bedrijf op eventuele
schade of tekenen van gebreken.

(Tek. MHP0OO40NL)
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BEDIENING. Controleer op visuele gebreken of
abnormale geluiden (knarsen enz.) die op een
probleem kunnen duiden. Controleer of alle
bedieningselementen naar behoren werken en naar
de vrijloopstand teruglopen wanneer ze losgelaten
worden. Controleer of de ketting soepel door de
takel en het onderblok wordt geleid. Als de ketting
klemt, springt, erg veel lawaai of een klikkend
geluid maakt, dient u de ketting- schoon te maken
en te smeren. Als het probleem aanhoudt, dient u
de ketting te vervangen. De takel pas weer
gebruiken als alle problemen zijn verholpen.
HAKEN. Controleer op slijtage of schade,
verwijde haakhals, verbogen schacht of verdraaide
haak. Vervang haken waarvan de halsopening de
maximaal toegestane breedte, aangegeven in tabel
2 (zie tek. MHPO040NL), overschrijdt, en haken
die meer dan 10° gedraaid zijn (zie tek.
MHPO111NL). Als de veiligheidsklep voorbij

10°

Normaal
Kan gebruikt worden

Verdraaid
NIET GEBRUIKEN

(Tek. MHPO111NL)

de top van de haak springt, is de haak defect Tabel 2
en dient vervangen te worden. Controleer Opening haakhals
haaksteunlagers op smering en schade. . Max.
Controleer of zij makkelijk en soepel draaien. Takelmodel Nieuwe toegestane
Zonodig repareren of smeren. haak haak
BOVENSTE EN ONDERSTE BEGRENZER. mm
Test de werking langzaam zonder belasting mm
. 2 Palair Plus 250 tot 1000 kg
tot aan beide uiteinden. Het omhooggaan 27 31
en LCAO15S-E
moet stoppen wanneer het onderblok of de -
- Palair Plus 1001 tot 2000 kg
stopbuffer op de ketting de begrenzerarm of 32 36,8
. LCA030S-E en LCA030D-E

eindschakelaar van de takel raakt. Het
omlaaggaan moet stoppen wanneer de lus aan LCA060S-E en LCAO60D-E 40 46
het onbelaste einde van de ketting kleiner LCA120D-E 57 65,5
wo_rdt en de begrenzerarm of eindschakelaar LCAISOLE ) =
activeert.

4. LUCHTSYSTEEM. Inspecteer alle PAL12500K-E 57 65,5 —
verbindingen, koppelstukken, slangen en PAL25000K-E en 2

81 93 o

onderdelen op tekenen van luchtlekken. LCA250Q-E =
Repareer alle lf:kken die u vindt. F'ilt'ers, PAL37500K-E 106 1219 5
indien aanwezig, controleren en reinigen. @

5. BEDIENINGSELEMENTEN. Controleer PAL50000K-E 115 132,2 mm
tijdens de werking van de takel of er snel en @)
soepel op de hangbediening wordt gereageerd. Controleer of de bedieningselementen naar de %
vrijloopstand terugkeren wanneer ze losgelaten worden. Als de takel langzaam reageert of niet L=

voldoende beweegt, gebruik de takel dan pas weer als alle gebreken zijn verholpen.
6. VEILIGHEIDSKLEP. Controleer de werking van de veiligheidsklep. Vervang hem indien hij

* Gebruik de takel niet als de veiligheidsklep ontbreekt of beschadigd is.

gebroken is of ontbreekt.
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schalm op verbuiging, scheuren in lassen of kragen,
transversale krassen en groeven, lasspatten,
corrosieputjes, striatie (kleine parallelle lijntjes) en
kettingslijtage, waaronder de draagvlakken tussen de
kettingschalmen. Vervang een ketting die tijdens een
inspectie wordt afgekeurd. Controleer de smering en

smeer de ketting zonodig. Raadpleeg “Lastketting” in het
gedeelte “SMERING”. (Tek. MHPO102NL)

* De mate van Kkettingslijtage kan niet door een visuele inspectie worden bepaald. Bij eventuele
tekenen van kettingslijtage dient u ketting en lastschijf te controleren volgens de aanwijzingen in
“Periodieke inspectie”.

* Een versleten lastketting kan schade aan de lastschijf veroorzaken. Inspecteer de lastschijf en
vervang deze indien beschadigd of versleten.

7. KETTING. (Zie tek. MHPO102NL) Inspecteer iedere Diameter Las
; Slijtageplekken

8. INSCHEREN VAN LASTKETTING. Zorg ervoor dat de lassen op staande schalmen van de
aangedreven kettingschijf af zijn gericht. Installeer de ketting zonodig opnieuw. Zorg ervoor dat de
ketting niet gekapseisd, gedraaid of geknikt is. Zonodig bijstellen.

Periodieke inspectie
De frequentie van de periodieke inspectie is voornamelijk athankelijk van de gebruiksintensiteit:

NORMAAL ZWAAR ERG ZWAAR
jaarlijks halfjaarlijks ieder kwartaal

Demontage kan nodig zijn bij ZWAAR of ERG ZWAAR gebruik. Er dienen accumulatieve
aantekeningen bijgehouden te worden van de periodieke inspecties als grondslag voor
doorlopende evaluatie. Inspecteer alle zaken in “Frequente inspectie”. Inspecteer bovendien
het volgende:

1. BEVESTIGINGSMIDDELEN. Controleer klinknagels, tapbouten, moeren, splitpennen en andere
bevestigingsmiddelen op haken, takellichaam en kettingemmer, indien gebruikt. Vervang ze indien
ze ontbreken en zet ze vast indien ze los zitten.

2. ALLE ONDERDELEN. Inspecteer op slijtage, schade, verdraaiing, vervorming en reinheid. Indien
uitwendige aanwijzingen de noodzaak voor een aanvullende inspectie aangeven, breng de takel dan
terug naar het dichtstbijzijnde Ingersoll-Rand service-reparatiecentrum.

3. HAKEN. Inspecteer haken op scheuren. Gebruik magneetpoeder of onderdompelen in kleurstof om
op scheuren te controleren. Inspecteer onderdelen die de haak borgen. Zonodig vastzetten of
repareren.

4. LASTKETTINGWIELEN. Controleer op schade of overmatige slijtage. Vervang beschadigde
onderdelen. Kijk hoe de lastketting door de takel wordt geleid. Gebruik een takel alleen als de
lastketting soepel en zonder klikkend geluid of andere tekenen van klemmen of storingen door de
takel en het haakblok wordt geleid.

5. MOTOR. Als de prestaties niet goed zijn, neem dan contact op met het dichtstbijzijnde service-
reparatiecentrum voor informatie over reparatie.

6. REM. Hijs een last, gelijk aan het nominale vermogen van de takel, enkele centimeters van de
grond af. Controleer of de takel de last zonder drift op zijn plaats houdt. Als drift zich voordoet,
neem dan contact op met het dichtstbijzijnde service-reparatiecentrum voor informatie over
reparatie.

7. DRAAGCONSTRUCTIE. Als een permanente constructie wordt gebruikt, dient deze te worden
geinspecteerd op voortdurend vermogen de last te dragen.

8. LOOPKAT. (indien daarmee uitgerust) Raadpleeg de instructies van de fabrikant voor informatie
over installatie en service.

9. LABELS. Controleer of labellen aanwezig en leesbaar zijn. Zonodig vervangen.
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10. EINDVERANKERINGEN VAN LASTKETTING. Zorg ervoor dat beide einden van de lastketting
stevig vastzitten. Vastzetten als ze los zitten, repareren indien ze beschadigd zijn, vervangen indien
ze ontbreken.

11. LASTKETTING. Controleer de ketting op rek door over T\

de gehele lengte van de ketting in stukken van vijf C D C D
schalmen te meten (zie tek. MHP0041NL); let vooral op
de meest ingeschoren schalmen. Als de werklengte van Standaard
welke vijf schalmen dan ook de maximaal toegestane lengte
lengte, die in tabel 3 is aangegeven, overschrijdt, dient de (Tek. MHPOO41NL)
hele ketting te worden vervangen. Gebruik altijd een echte
Ingersoll-Rand ketting ter
vervanging. Tabel 3
12. KETTINGOPVANGBAK. . Max.
Controleer de opvangbak op Ketting-| Normale toegestane
beschadigingen en overmatige Modelnr. maat | lengte lengte
slijtage en controleer of de mm mm mm
?:ﬁgfigsog’ Zj;lsgt}’;éf Sztzlvllogd?gn e | balair Plus 250 ot 1000 kg | 5x 15 75 76,1
vastzetten of vervangen. Palair Plus 1001 tot 2000 kg [ 7 x 21 105 106,5
13. BEGRENZER. Controleer of de Iy (20155 F en LCAO3OD-E| 8x24 | 120 122
eindschakelaar vrij beweegt. Om
het omlaaggaan van de haak te LCAO030S-E en LCAO60D-E| 13 x 36 180 183
begrenzen moet de lus in de LCA060S-E, LCA120D-E,
slappe kettingzijde de LCAI80T-E en LCA250Q-E 16x45 225 228
cindschakelaar raken. Om het I pajair Plus 50000 serie 2x66 | 330 335

omhooggaan van de haak te
begrenzen moet het onderste
haakblok de eindschakelaar raken.

Een ver zinkte laadketting is standaard bij Liftchain takels.

Om de grenzen voor “OMHOOG” en “OMLAAG” te testen moet de takel eerst langzaam onbelast
lopen om te controleren of hij goed werkt. Herhaal de test op volle snelheid zonder last om te
controleren of hij goed werkt.

Takels die niet regelmatig worden gebruikt

1. Een takel die meer dan een maand, maar minder dan één jaar niet is gebruikt, dient aan een
inspectie conform de vereisten in “Frequente inspectie” te worden onderworpen, alvorens in bedrijf
te worden gesteld.

2. Een takel die meer dan één jaar buiten bedrijf is geweest, dient aan een volledige inspectie conform
de vereisten in “Periodieke inspectie” te worden onderworpen, alvorens in bedrijf te worden
gesteld.

3. Reservetakels dienen tenminste halfjaarlijks te worden geinspecteerd conform de vereisten in
“Frequente inspectie”. Onder abnormale bedrijfsomstandigheden dient het materieel vaker te
worden geinspecteerd.

SMERING

Om steeds een goede werking van de takel te kunnen garanderen, moeten alle punten die smering nodig
hebben, op het juiste tijdstip met het juiste smeermiddel worden gesmeerd zoals voor elke constructie
wordt aangegeven. De juiste smering is een van de belangrijkste factoren bij het in stand houden van
een goede werking.

‘ NEDERLANDS ‘

De smeerbeurten die in deze handleiding worden aanbevolen, zijn gebaseerd op onderbroken werking
van de takel, acht uur per dag, elke dag, vijf dagen per week. Als de takel bijna continu of elke dag
meer dan acht uur per dag wordt gebruikt, moet vaker worden gesmeerd. De smeermiddeltypen en
verversingsbeurten zijn gebaseerd op bedrijf in een omgeving die betrekkelijk vrij van stof, vocht en
corrosieve dampen is. Gebruik uvitsluitend aanbevolen smeermiddelen. Andere smeermiddelen kunnen
de prestaties van de takel verminderen. Als u zich niet hieraan houdt, kunnen de takel en/of
bijbehorende onderdelen schade oplopen.
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\ NEDERLANDS \

Luchtleidingvernevelaar (indien gebruikt)

Smeer de takeltoevoerlucht met niet-detergerende SAE 30W ISO VG100 motorolie (minimale
viscositeit 135 Cst bij 40° C) afkomstig van een lijn-vernevelaar. Het gebruik van detergerende olie kan
vroegtijdige defecten veroorzaken.

Lastketting

AraRscHUWING

¢ Als de lastketting niet schoon en goed gesmeerd wordt gehouden, heeft dit snelle
lastkettingslijtage tot gevolg, hetgeen tot kettingbreuk kan leiden, wat ernstige of dodelijke
verwondingen of aanzienlijke materiéle schade kan veroorzaken.

1. Smeer wekelijks iedere schalm van de lastketting. Breng nieuw smeermiddel aan over de
aanwezige laag.

2. Bij erg zwaar gebruik of een corrosieve omgeving, vaker dan normaal smeren.

3. Smeer de haak en scharnierpunten van de veiligheidsklep met hetzelfde smeermiddel dat wordt
gebruikt voor de lastketting.

4. Om roest of ophoping van schuurstof te verwijderen, de ketting met een zuurvrije oplossing
schoonmaken. De ketting na het schoonmaken smeren.

5. Gebruik Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN of een SAE 50 ISO VG220 olie.

Haken en ophanging
Smeer de haak en scharnierpunten van de veiligheidsklep. De haak en veiligheidsklep moeten vrij
kunnen draaien. Gebruik Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN of een SAE 50 ISO VG220 olie.
2. Maandelijks of vaker, al naargelang de bedrijfsintensiteit, via de smeernippel op de onderste haak
van de Palair Plus 50000 serie smeren. Gebruik een standaard nr. 2 universeel vet.

Tandwielkast (Palair Plus)
De tandwielkast is in de fabriek voorzien van een EP2 smeervet van goede kwaliteit met een
druppelpunt van 250° C en een viscositeit van 1100 SUS bij 38° C.

Tandwiel- en Rembehuizing (Liftchain)
Vul de tandwielbehuizing tot de peilstop met olie van het type 90W ISO VG150.

INFORMATIE VOOR HET BESTELLEN VAN ONDERDELEN

Het gebruik van andere vervangende onderdelen dan die van Ingersoll-Rand kan de garantie van de
Maatschappij ongeldig maken. Voor snelle service en echte onderdelen van Ingersoll-Rand dient u uw
dichtstbijzijnde distributeur van het volgende te voorzien:

1. Volledig modelnummer zoals op het fabrikantenplaatje is weergegeven.

2. Onderdeelnummer en onderdeelnaam zoals in de onderdeelhandleiding is aangegeven.

3. Gewenst aantal.

Beleid betreffende geretourneerde goederen

Ingersoll-Rand accepteert geen goederen retour voor garantie- of onderhoudswerk tenzij vooraf
regelingen zijn getroffen en schriftelijke autorisatie gegeven is door de lokatie waar de goederen zijn
gekocht.

Takels die worden geretourneerd met geopende, verbogen of verdraaide haken, of zonder ketting en
haken, worden niet gerepareerd of vervangen onder de garantie.

Weggooien
Wanneer de levensduur van de takel ten einde is, wordt aangeraden om de takel te demonteren, te
ontvetten en de onderdelen op materiaal te sorteren zodat deze kunnen worden gerecycled.
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SERVICE EN ONDERHOUD

Reparatie en onderhoud van takels dienen alleen uitgevoerd te worden door een erkend Service-
reparatiecentrum. Neem contact op met uw dichtstbijzijnde Ingersoll-Rand kantoor voor
details.

Deze handleiding verscheen oorspronkelijk in het Engels.

Informatie over onderdelen en onderhoud van takels is beschikbaar in het Engels door de
volgende publikaties aan te vragen:

Palair Plus Takelonderdelen, Bedienings- en onderhoudshandleiding, Formulier nummer
MHD56043

Liftchain Takelonderdelen, Bedienings- en onderhoudshandleiding, Formulier nummer MHD56140
Palair 50000 serie Takels, neem contact op met uw dichtstbijzijnde Ingersoll-Rand kantoor
voor informatie.
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PORTUGUES

LEIA ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR ESTE EQUIPAMENTO.
Este manual contém importantes informagdes sobre normas de
seguranca, instalacao e operagao.

INFORMACOES SOBRE NORMAS DE SEGURANCA

Este manual contém informagdes importantes para todo o pessoal envolvido na instalagio e operagdo
seguras deste equipamento. Mesmo se entender que ja esta suficientemente familiarizado com este tipo
de equipamento ou com outro a este semelhante, devera efectuar uma leitura atenta deste manual antes
de utilizar o equipamento que a seguir passaremos a descrever.

Perigo, Aviso, Atenciio e Nota

Este manual contém passos e instrugdes que se nao forem observados, poderdo causar ferimentos
pessoais. Os seguintes simbolos e palavras sdo utilizados para identificar o potencial nivel de perigo em
que podera incorrer durante o manuseamento deste equipamento.

O sinal de Perigo ¢ utilizado para indicar uma situagdo de perigo que ird
A PERIGO causara ferimentos pessoais graves, morte ou resultard em prejuizos
substanciais causados a propriedade, caso este seja ignorado.

O sinal de Aviso ¢ utilizado para indicar uma situagao de perigo que
AVISO podera causar ferimentos pessoais graves, morte ou resultar em prejuizos

substanciais causados a propriedade, caso este seja ignorado.

- O sinal de Atengao ¢ utilizado para indicar uma situagao de perigo que
A ATENCAO ird ou podera causar ferimentos pessoais menores ou resultar em algum

prejuizo causado a propriedade, caso este seja ignorado.

O sinal de Nota ¢ utilizado para avisar o utilizador sobre determinada
NOTA informagao relativa a instalagdo, operagdo ou manutengio, que embora

importante, ndo constitui qualquer perigo.

Sumario Sobre Normas de Seguranca

* Nio utilizar este diferencial ou equipamento a ele ligado para efectuar qualquer tipo de
levantamento, suporte ou transporte de pessoas, ou para suportar cargas por cima de pessoas.

* As estruturas de suporte e os dispositivos de atrelagem usados em conjunto com este diferencial
pneumitico, deverdo prestar suporte adequado para apoiar todas as restantes operagdes normais
do diferencial, com o seu peso e o do equipamento a este atrelado. A observacio destas normas é
da responsabilidade do cliente. Se tiver dividas, consulte um engenheiro especializado nesta area.

NOTA

* O levantamento de equipamento esta sujeito a diferentes regulamentos. Esses regulamentos
poderdo niao constar deste manual.

Este manual foi elaborado pela Ingersoll-Rand para prestar informagdes importantes aos vendedores,
mecanicos, operadores e demais pessoal das empresas, sobre a instalagdo e operagdo do equipamento
aqui descrito.

E extremamente importante que os mecanicos e os demais operadores, estejam familiarizados com as
caracteristicas de manutengdo deste equipamento ou de equipamento a este semelhante, e que estejam
fisicamente aptos para efectuar os procedimentos necessarios aqui indicados. Este pessoal devera ter
um conhecimento geral de operagdo que inclua:
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e Utilizagdo e aplicagdo adequada e com seguranga das ferramentas mecanicas comuns, bem como
das ferramentas especificas da Ingersoll-Rand, ou de outras ferramentas recomendadas.

¢  Procedimentos respeitantes as normas de seguranga, precaugdes e habitos de trabalho estabelecidos
por padrdes universalmente aceites pela industria.

A Ingersoll-Rand n3o tem condi¢des de conhecer nem de fornecer todos os procedimentos de
operagdo e de reparagdo do equipamento, e/ou resultados de cada método. Se forem conduzidos
quaisquer procedimentos de operagdo ou de manutengao que ndo sejam especificamente recomendados
pelo fabricante, devera certificar-se que a seguranga do equipamento nao sera perigosamente afectada
pelos métodos adoptados. Caso ndo tenha a certeza sobre como efectuar determinado procedimento ou
passo de operagdo ou de manutengdo, devera certificar-se da seguranga do respectivo equipamento, e
contactar o seu supervisor e/ou a fabrica para obter assisténcia técnica.

INSTRUCOES DE OPERACAO EM CONDICOES DE SEGURANCA

A Ingersoll-Rand reconhece que a aioria das empresas que utilizam diferenciais pneumaticos,
observam programas de seguranga nas suas instalagdes. Caso se aperceba que existe qualquer conflito
entre uma regra estabelecida por este manual e uma outra ja existente na sua empresa, a regra a ser
seguida devera ser aquela que for mais rigorosa.

Estas Instrugdes de Operagdo em Condigdes de Seguranga sdo prestadas para que o operador possa
estar ciente que praticas mais arriscadas deverdo ser sempre evitadas, as quais ndo se limitam
exclusivamente as que constam desta lista. Para informagao adicional sobre seguranga, veja as restantes
secgOes deste manual.

1. Permitir que apenas pessoas devidamente treinadas sobre seguranga e operacgdo deste equipamento
trabalhem com o diferencial.

2. Utilizar o diferencial apenas se estiver em condigdes fisicas adequadas para o fazer.

3. Se no diferencial ou nos seus controlos existir uma placa de “NAO UTILIZAR”, nio o utilize até
que o sinal tenha sido retirado pelo pessoal competente.

4. Antes de cada turno, o operador devera inspeccionar o diferencial para verificar se existe algum
dano ou desgaste anormal.

5. Nunca utilizar um diferencial em que se detectou um desgaste anormal ou qualquer outro tipo de
dano.

6. Efectuar inspecgdes periodicas completas ao diferencial, e substituir pegas danificadas ou
excessivamente gastas.

7. Lubrificar o diferencial regularmente.

8. Nao utilizar o diferencial se a patilha de seguranca do gancho tiver sido for¢ada ou se estiver
partida.

9. Verificar se as patilhas de seguranga do gancho estdo devidamente engatadas antes de utilizar o
diferencial.

10. Nunca emendar uma corrente de diferencial inserindo um parafuso ou uma cavilha entre os elos.

11. Devera apenas levantar cargas menores ou iguais a poténcia nominal do diferencial. Veja a sec¢do
“ESPECIFICACOES”.

12. Ao serem utilizados dois diferenciais para suspender uma carga Unica, devera seleccionar dois
diferenciais cada um deles com uma poténcia nominal igual ou superior a respectiva carga, para
garantir a seguranga, na eventualidade de uma deslocacdo brusca da carga.

13. Nunca colocar a sua mao dentro da area da garganta do gancho.

14. Nunca utilizar a corrente de carga do diferencial como se tratasse de uma corrente de suspensao.

15. Nunca operar o diferencial se a carga ndo estiver centrada debaixo do gancho. Nio aplicar cargas
laterais ou verticais.

16. Nunca operar um diferencial que possua uma corrente de carga torcida, enroscada, invertida ou
danificada.

17. Nao devera forgar uma corrente ou gancho a voltar ao lugar por forga de marteladas.

18. Nunca inserir a ponta do gancho num elo da corrente.

19. Devera certificar-se sempre que a carga esta apropriadamente engatada no suporte do gancho, e
que a patilha de seguranga do gancho esta igualmente engatada.

20. Nunca suportar a carga na ponta do gancho.
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21. Nunca fazer correr a corrente sobre um angulo agudo. Devera utilizar para o efeito uma roldana.

22. Prestar atengdo constante a carga, durante a operagao do diferencial.

23. Devera sempre certificar-se que vocé e todas as outras pessoas estdo fora do trajecto da carga. Nao
levantar uma carga por cima de pessoas.

24. Nunca utilizar o diferencial para levantar ou descer pessoas, nem permitir que ninguém se coloque
em cima de uma carga suspensa.

25. Devera diminuir a folga da corrente e da suspensdo ao iniciar um levantamento. Nao sacuda a
carga.

26. Nunca balangar uma carga suspensa.

27. Nunca abandonar uma carga suspensa.

28. Nunca efectuar cortes ou operagdes de soldadura numa carga suspensa pelo diferencial.

29. Nunca utilizar a corrente do diferencial como um eléctrodo para soldadura.

30. Nao operar o diferencial no caso de saltos, ruido excessivo, obstrugdo, sobrecarga da corrente, ou
se esta estiver torcida.

31. Nao utilizar as paragens de subida e de descida, como forma de paragem do diferencial. As
paragens de subida e de descida sdo apenas dispositivos de emergéncia.

32. Carregar sempre o diferencial apropriadamente e com cuidado.

33. Devera Certificar-se que o fornecimento de ar estd fechado, antes de efectuar qualquer trabalho de
manutengdo do diferencial.

34. Nao permitir que a corrente seja exposta a temperaturas demasiado frias. Nao aplicar cargas numa
corrente fria.

ETIQUETA DE AVISO

Todos os diferenciais saem da fabrica com uma etiqueta de aviso. Se a etiqueta ndo estiver
devidamente afixada, encomende uma nova etiqueta e coloque-a no respectivo lugar.

* Nio utilizar o diferencial para levantar, apoiar ou transportar pessoas.

DESCRICAO

Os diferenciais descritos neste manual, sio operados pneumaticamente, € com o recurso de um
comando de regulagdo por punho suspenso, tendo sido concebidos para levantar e descer cargas. Os
diferenciais pneumaticos poderdo ser aparafusados ou engatados a um carrinho de transporte, ou a uma
estrutura permanente.

Os diferenciais pneumaticos estdo equipados com motores pneumaticos de palhetas, que funcionam
como accionadores da secgdo da engrenagem de transmissdo. A saida da sec¢@o de engrenagem ¢
transmitida directamente para a roldana de accionamento da corrente de carga.

Todos os diferenciais pneumaticos possuem um travao que € libertado por intermédio da pressdo de ar
aplicada a um pisto circular de travdo. Quando o botdio LEVANTAR ou BAIXAR do comando de
regulagdo por punho suspenso ¢ premido, o ar € enviado para o travao. O pistdo do travdo comprime as
molas do travao, libertando-o. Quando o botdo LEVANTAR ou BAIXAR do comando de regulagao
por punho suspenso ¢ libertado, o ar sai, e o travdo ¢ accionado.
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ESPECIFICACOES

Velocidade com Velocidade sem Limite
A Nivel de | Nivel de Carga Levantada Carga Peso de | Nominal
Poténcia Fluxo = P m/m m/m .
N° de Modelo . N° de Pressdo | Poténcia Diferen- de
. . Nominal de Ar Levantar Levantar .
de Diferencial Talhas . Sonora Sonora . . cial Sobrecarga
kg m*/min Baixar Baixar
dBA dBA - - kg Parada
Levan- Bai- Levan- Bai- K
tar xar tar xar s
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7.5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PAL500KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E| 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 | 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO15S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCAO030D-E 2 2 32 3,7 1,9 80
3000 3750
LCA030S-E 1 32 7 6 3,2 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 3,5 3 100
6000 1,6 7500
LCA060S-E 1 35 1,8 3 3,6 130
LCAI120D-E 12000 | 2 ’ o5 1o 0,9 1,5 1,8 0,8 180 | 15000
LCA180T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E | 12500 1 32 5 6 3,5 320 15000
PAL25000K-E | 25000 2 10 03 109 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E | 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PAL50000K-E | 50000 4 0,8 1,25 1,5 0,85 920 60000
SPECIAL

* As medigdes de som foram efectuadas de acordo com as especificagdes de teste ISO 11201, ISO 3744-3746 e ISO
4871, para som de equipamento pneumatico. As leituras mostradas baseiam-se no nivel médio de ruido de cada
configuragdo de diferencial, proporcionalmente ao tempo utilizado num ciclo regular.

PORTUGUES

* Lpc (Pressdo Sonora Maxima), ndo excede 130 dB.

* Desempenho baseado numa pressdo de operagdo de 6,3 bar/630 kPa.

INSTALACAO

Antes de instalar o diferencial, inspeccione-o cuidadosamente para indentificar possiveis danos
causados durante o transporte.

Os diferenciais sdo fornecidos a partir de fabrica ja completamente lubrificados.

Lubrificar a corrente de carga antes de comecar a trabalhar com o diferencial pela primeira vez.

* Aconselha-se que proprietarios e utilizadores deste diferencial examinem os regulamentos locais
especificos que poderio ser aplicaveis a uma utilizacio em particular deste equipamento, antes de
instalar ou utilizar o diferencial.



PORTUGUES

* Uma carga em queda podera causar ferimentos pessoais graves ou mesmo morte. Antes de
efectuar a~respectiva instalacio, veja a seccdo “INSTRUCOES DE OPERACAO EM
CONDICOES DE SEGURANCA”.

Diferencial

As estruturas de suporte e os dispositivos de ligacdo da carga, utilizados em conjunto com este
diferencial, deverdo dar apoio adequado para lidar com todas as operagdes do diferencial, assim como o
peso do diferencial e do respectivo equipamento a ele ligado. A observagio destas normas ¢ da
responsabilidade do cliente. Se tiver alguma duvida, consulte um engenheiro especializado nesta area.

Instalagdo do Diferencial de Tipo Engatado

Coloque o gancho por cima da estrutura de montagem. Certifique-se que a patilha de seguranga do
gancho esta devidamente engatada.

Certifique-se que o elemento de suporte esta firmemente colocado dentro do suporte do gancho, e que
se encontra centrado directamente acima da haste do respectivo gancho.

* Nio utilize um elemento de suporte que incline o diferencial para um dos lados.

Instalagdo do Diferencial de Tipo Engatado em Carrinho de Transporte
Veja a informagao de instalagdo fornecida pelo fabricante do carrinho para o instalar, e também para
nele montar com seguranca o diferencial.

Caixa para a Corrente
Para instalar uma caixa para a corrente, veja a informagao de instalagdo fornecida pelo fabricante de

caixas para correntes.
A ATENGAO

* Certifique-se que ajustou a corrente de balango para que a caixa da corrente nio entre em
contacto com a corrente de carga.

* Deixe que a corrente se amontoe naturalmente dentro da caixa. Se amontoar a corrente
descuidadamente na caixa, podera causar embaraco ou torcimento que poderi interferir com o
normal funcionamento do diferencial.

1. Certifique-se que o tamanho da caixa ¢ adequado ao comprimento da corrente de carga. Se for
necessario, substitua-a por uma caixa maior.

2. Ligue a caixa da corrente ao diferencial.

3. Coloque o bloco de fundo no ponto mais baixo, e erga o diferencial para o alto, a fim de poder
voltar a introduzir a corrente na respectiva caixa.

Sistema de Ar )

O ar fornecido devera ser limpo, lubrificado e livre de qualquer agua ou humidade. E necessario um
minimo de 6,3 bar/630 kPa no motor do diferencial, durante a operagdo, para fornecer um desempenho
adequado.

Linhas de Ar

Ver Tabela 1 para tamanhos de tubo adequados. O tamanho do tubo esta baseado num maximo de

15 m, entre o fornecimento de ar e o motor do diferencial. Contacte o distribuidor mais préximo, para
se informar sobre os tamanhos de linha recomendados para distancias superiores a 15 m. Antes de fazer
a ligagdo final para as entradas do diferencial, todas as linhas de fornecimento de ar deverdo ser
purificadas com ar limpo e sem humidade. As linhas de alimentagdo deverdo ser tdo curtas e direitas,
quanto as condigdes de instalagdo o permitirem.
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Linhas de transmissdo longas, e utilizagao excessiva de Tabela 1

encaixes, angulos, ligagdes em T, valvulas esféricas, etc, T h
causam uma redugao de pressdo devido as restrigdes e a aI_m}n 0
friccdo de superficie nas linhas. Se ligagdes de corte rapido No. de Modelo Minimo
forem utilizadas na entrada do diferencial, estas deverdo ter do Tubo
uma passagem de ar igual ao tamanho minimo do tubo. A mm
utilizagdo de ligagdes mais pequenas, ird causar uma reducdo |Palair Plus 0,25t to 2t 13

de desempenho. Liftchain LCA Diferencial 19
Lubrificador de Linha de Ar Palair Plus 50000 Series 52

Os diferenciais podem ser operados sem um lubrificador
integrado a ar. No caso de utilizar um lubrificador, opte por um que tenha uma saida e uma entrada
pelo menos tdo grandes quanto a entrada do motor do diferencial.

NOTA

¢ O lubrificador devera estar localizado a uma distancia ndo superior a 3 m do motor do
diferencial.
* Feche a alimentacdo de ar antes de encher o lubrificador da linha de ar.

O lubrificador da linha de ar devera ser enchido diariamente, e ajustado para lubrificar a uma taxa
minima de 1 a 3 gotas por minuto e em fungio da velocidade maxima do diferencial, com um 6leo
hidraulico do tipo SAE 30W ISO VG100 (mercado norte-americano), ou outro 6leo hidraulico de boa
qualidade.

Filtro de Linha de Ar

Recomenda-se que o filtro da linha de ar seja colocado tdo perto da entrada de ar do motor quanto
possivel, para impedir que quaisquer detritos entrem no mesmo. O filtro devera efectuar uma filtragao
de 10 micron, e incluir um purgador de condensados. Limpe mensalmente o filtro para manter a sua
eficiéncia de operagao.

Humidade nas Linhas de Ar

O factor determinante do espago de tempo a decorrer entre inspecgdes de servigo, ¢ a humidade que
entra no motor de ar através das linhas de alimentagdo. Os purgadores de condensado podem ajudar na
eliminagdo de humidade. Outros métodos, tais como, um dispositivo de recepgao de ar que retire a
humidade antes que esta alcance o motor, ou um arrefecedor final no compressor que esfrie o ar antes
deste ser distribuido pelas linhas de alimentagdo, poderdo ser também bastante uteis.

Dispositivo de Sobrecarga

Todos os diferenciais utilizados para fins de levantamento de carga, com uma poténcia nominal
superior a 1 tonelada, requerem um dispositivo de sobrecarga.

O dispositivo de sobrecarga ¢ integrado no motor de ar do diferencial, e impede que este levante uma
carga maior do que o valor de sobrecarga listado no grafico de especificagdes. Caso seja detectada uma
sobrecarga, a entrada de alimentacdo de ar ¢ interrompida, e o diferencial deixara de funcionar.

Se o dispositivo de sobrecarga estiver activado, a carga terd de ser baixada e reduzida. Deverao ser
usados métodos alternativos para alcangar este efeito. Para baixar a carga, reconfigure o diferencial ao
premir no botdo “ON” do dispositivo de paragem de emergéncia, e prima a alavanca de controlo do
diferencial para uma posigdo mais baixa.

Armazenamento do Diferencial

Armazenar o diferencial sempre sem carga.

Limpar toda a sujidade e agua.

Aplicar 6leo na corrente de carga, nos pinos do gancho e nas patilhas de seguranga do gancho.
Colocar num local seco.

Ramificar a entrada de ar do diferencial.

Antes de voltar a utilizar o diferencial, devera seguir as instru¢des contidas em Diferenciais que
Nio se Encontram em Servigo Regular, na secgio “INSPECCAO”.

A e
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Os quatro aspectos mais importantes de operagdo de um diferencial, sdo os seguintes:

1. Seguir todas as instrugdes de seguranga ao operar o diferencial.

2. Permitir que apenas pessoas treinadas na seguranga e operacao deste diferencial o operem.

3. Submeter cada diferencial a uma inspecgdo e manutengao regulares conforme o recomendado pelo
fabricante.

4. Ter sempre presente a capacidade do diferencial e do peso da respectiva carga.

Os operadores deverdo encontrar-se fisicamente aptos. Nao deverdo ter qualquer problema de satide
que possa afectar a sua capacidade de reac¢do, e também deverdo possuir uma boa audigao, visdo e
uma percepgao de profundidade. O operador do diferencial devera ser cuidadosamente instruido sobre
os seus deveres, e devera entender a operagao do diferencial, incluindo o estudo da literatura enviada
pelo fabricante. O operador devera estar ciente dos métodos adequados para prender as cargas, e devera
ter uma boa atitude no que diz respeito aos procedimentos relativos s normas de seguranga. E da
responsabilidade do operador recusar-se a operar o diferencial sob condigdes perigosas.

Verificacdes Iniciais de Operacio

Os diferenciais sdo testados para uma operagao apropriada, antes de deixarem a fabrica. Antes que o

diferencial seja colocado ao servigo, deverao ser efectuadas as seguintes verificagdes de operagao:

1. Apos a instalagdo dos diferenciais engatados em carrinho de transporte, devera verificar se o
diferencial se encontra centrado debaixo do carrinho.

2. Verificar se existem fugas de ar no tubo de alimentagéo e nos encaixes do comando de regulagio
por punho suspenso, e deste comando até a tubagem.

3. Quando operar o diferencial ou os motores dos carrinhos pela primeira vez, devera injectar uma
pequena quantidade de 6leo leve, ndo-detergente, na ligagdo da entrada, para permitir uma boa
lubrificagdo.

4. Quando operar o diferencial e o carrinho pela primeira vez, recomenda-se que os motores sejam
conduzidos devagar em ambas as direcgdes por alguns minutos.

5. Operar o carrinho ao longo de toda a extensdo do feixe.

6. Verificar a operagdo dos dispositivos de limite.

7. Verificar se o carrinho (se montado), e 0 movimento do gancho segue a direcgdo das setas ou da
informagdo do comando de regulagdo por punho suspenso.

8. Verificar se o diferencial se encontra seguramente ligado a grua aérea, carril inico, carrinho ou
elemento de suporte.

9. Verificar se a carga se encontra engatada com seguranga no gancho, e se a patilha de seguranga do
gancho esta igualmente engatada.

10. Levantar e descer uma carga leve, para verificar o funcionamento do travao do diferencial.

11. Verificar a operagdo do diferencial, levantando e descendo alguns centimetros acima do chdo, uma
carga igual a poténcia nominal do diferencial.

12. Verificar se o diferencial esta directamente por cima da carga. Nao levantar a carga num angulo
(ndo aplique cargas laterais ou verticais).

13. Inspeccionar o desempenho do diferencial e do carrinho quando levantar, mover, e descer a carga
de teste. O diferencial e o carrinho deverao operar suavemente, e de acordo com as especificagdes
nominais, antes de serem colocados ao servigo.

* Permitir que apenas pessoal devidamente treinado segundo as normas de operacio e de
seguranca deste equipamento, trabalhe com este diferencial e carrinho de transporte.

¢ O diferencial nao foi criado nem € apropriado para levantar, descer ou transportar pessoas.
Nunca levante cargas por cima de pessoas.
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Controlos do Diferencial
Punho Suspenso de Dois Botdes
Os punhos suspensos de dois botdes apenas servem para operagdo do
diferencial. Para unidades com carrinho eléctrico, é necessario um
punho suspenso com quatro botdes. Veja a informagao do fabricante
sobre Montagem de Comando por Punho Suspenso para fungdes de dois
e de trés motores.
O comando por punho suspenso utiliza duas alavancas separadas para
operagao do diferencial. O trajecto do gancho ¢ controlado pela
alavanca que for utilizada. | Controlo do
1. Para iniciar a operagdo do diferencial, prima o botdo “ON”. Diferencial
2. Para operar o diferencial, prima a alavanca de controlo \ Alavanca
“LEVANTAR” ¢ “BAIXAR”. ) do Punho
3. Em caso de emergéncia, todas as operagdes do diferencial poderdo (& Suspenso
ser interrompidas ao premir o botdo de paragem de emergéncia. Isto
impedira que o ar entre no motor do diferencial, interrompendo (Des. MHP1265P)
assim qualquer movimento.
4. O botdo “ON” tem de ser premido para reiniciar o diferencial depois de o botdo “Paragem de
emergéncia” ter sido utilizado.

Bot&o “ON”

Botéo de
) Paragem de
~ Emergéncia

Alavancas de

* A patilha de seguranca do gancho serve para prender estropos soltos ou dispositivos que se
encontrem numa situacio precaria. Devera ter cuidado para evitar que a patilha suporte
qualquer peso.

INSPECCAO

* Todo o equipamento novo, alterado ou modificado devera ser inspeccionado e testado por
pessoal treinado de acordo com as normas de seguranca, de operaciio e de manutencio deste
equipamento, para assim se assegurar a sua operacio em condicdes de seguranca e segundo as
respectivas especificacdes nominais, antes de se colocar o equipamento ao servico.

Inspecgdes frequentes e periddicas deverdo ser efectuadas no equipamento que se encontra em Servigo
regular. Inspecgdes frequentes, sdo exames visuais efectuados por operadores ou pessoal de servigo
durante a rotina de operagao do diferencial. Inspecgdes periddicas, sdo inspecgdes completas efectuadas
por pessoal treinado para inspeccionar e efectuar a manutengdo do diferencial.

Inspecgdes cuidadosas regulares irdo detectar condigdes potencialmente perigosas enquanto ainda se
encontram nos seus estados iniciais, permitindo assim que se tome uma acgao correctiva antes que
essas mesmas condi¢des se tornem efectivamente perigosas.

As deficiéncias reveladas através da inspecgdo ou constatadas durante a operagdo, devem ser
comunicadas a pessoa responsavel. Devera entdo determinar-se se essa condig¢do constitui uma ameaga
a seguranga de pessoas e bens, antes de se continuar a operar o diferencial.

Registos e Relatérios

Devera ser mantido para cada diferencial, alguma forma de relatério de inspec¢ao, listando todos os
pontos que requerem uma inspeccao periddica. Devera fazer-se um relatoério mensal escrito, sobre as
condigdes das partes mais criticas de cada diferencial. Estes relatorios deverdo ser datados, assinados
pela pessoa que efectuou a inspecg@o, e mantidos em arquivo, para que possam ser facilmente
consultados em caso de revisao.
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Relatoérios da Corrente de Carga

Deverao manter-se registos que documentem a condig¢do da corrente de carga retirada do servigo, como
parte de um programa de longo prazo para inspecgio de correntes de carga. Registos exactos irdo
estabelecer uma relagdo entre as observagdes visuais efectuadas durante inspecgdes frequentes, e a
verdadeira condigdo da corrente de carga, conforme o que for

determinado pelos métodos de inspecgdo periddica. ~ Diametro da

Garganta

Inspeccio Frequente

Num diferencial que se encontra em servigo continuo, deverdo

efectuar-se inspecgdes frequentes no inicio de cada turno.

Adicionalmente, deverdo efectuar-se inspecgdes visuais durante o

servigo regular, para se procurar quaisquer danos ou provas de

mau funcionamento.

1. OPERACAO. Procure sinais visuais causadores de ruidos
anormais (trituragdo, etc), que poderdo indicar um potencial (Des. MHP0040P)
problema. Certifique-se que todos os controlos
funcionam apropriadamente, e voltam a posic¢do de MAX
ponto morto quando libertados. Verifique a
alimentagdo da corrente através do diferencial e do
bloco de fundo. Se a corrente ficar presa, saltar, fizer
demasiado barulho, ou “estalar”, limpe-a e
lubrifique-a adequadamente. Se o problema persistir,
substitua a corrente. Nao operar o diferencial até que
todos os problemas tenham sido devidamente
corrigidos.

2. GANCHOS. Procure identificar danos e desgaste;
didmetro da garganta alargado; haste dobrada ou
gancho torcido. Subtitua os ganchos que tém um
diametro superior ao mostrado na Tabela 2, na
coluna Substituir Gancho, (Ver. Des. MHP0040P),
ou que excedam 10 graus de torcimento (Ver. Des. Torcido Normal
MHPO111P). Se a patilha de seguranga do gancho NAO UTILIZAR Pode Ser Utilizado
apresentar um desvio em relagdo a ponta do gancho,
este encontra-se torcido e necessita de ser (Des. MHPO111P)
substituido. Inspeccione o suporte de mancal do
gancho para ver se este precisa de ser
substituidf) ou lubrificado. Certiﬁquejs'e qU€  Tabela 2
estes deslizam suavemente e com facilidade.

10°

Repare ou lubrifique conforme necessério. Abertura de
3. DISPOSITIVO DE LIMITACAO Garganta em

SUPERIOR E INFERIOR. Teste a operagdo Modelo de Diferencial Novo |Substituir

sem carga, devagar, até ambos os extremos Gancho| Gancho

do percurso. O trajecto para cima, devera ser mm mm

interrompido quando o bloco de fundo ou o [pglajr Plus 250 a 1000 kg

amortecedor da corrente bater no brago de LCAO15S-E 27 31

limitagdo do diferencial ou interruptor. O Palair Plus 1001 a 2000 kgg

trajecto para baixo, deverd ser interrompido  [[ CA030S-E e LCA030D-E 32 36,8

quando o arco no final da corrente que nao LCAO060S-E ¢ LCAO60D-E 20 6

foi carregada diminui e activa o brago de

limitagdo ou interruptor. LCA120D-E 57 65,5
4. SISTEMA DE AR. Inspeccione visualmente |1 cA180TE 69 79

todas as ligacdes, encaixes, tubos e

componentes, para encontrar indicagdes de PALI2500K-E 57 65,5

fugas de ar. Repare quaisquer fugas PAL25000K-E e LCA250Q-E 81 93

encontradas. Verlﬁgue e limpe os filtros, PAL37500K-E 106 121.9

caso os possua equipados.

PALS0000K-E 115 132,2
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5. CONTROLOS. Durante a operacdo do diferencial, verifique se a resposta ao punho suspenso ¢
rapida e suave. Assegure-se que os controlos voltam a posigao neutra quando libertados. Se o
diferencial responde lentamente, ou 0 movimento ndo for satisfatorio, ndo opere o diferencial até
que todas as deficiéncias tenham sido devidamente corrigidas.

6. PATILHA DE SEGURANCA DO GANCHO. Verifique a operagao da patilha de seguranga do
gancho. Substitua-a se estiver partida ou caso se encontre danificada.

* Nio utilizar o diferencial se a patilha de seguranca do gancho estiver partida ou se encontrar
danificada.

7. CORRENTE (ver Des. MHP0102P). Examine todos os elos
para ver se estes se encontram torcidos, partidos em areas
soldadas ou nas flanges, se estdo fendidos ou amolgados, se
possuem residuos de solda, pontos de corrosdo, estrias
(linhas paralelas muito finas), ou se ha indicagdes de
desgaste da corrente, incluindo as superficies de apoio entre
os respectivos elos. Substitua uma corrente que ndo passe
numa das inspecgdes aqui mencionadas. Verifique o estado
da lubrificagdo da corrente, e se necessario, lubrifique-a de  (Des. MHP0102P)
novo. Veja “Corrente de Carga”, na sec¢ao

“LUBRIFICACAOQ”.
A ATENCRO

* A totalidade do desgaste da corrente nio podera ser avaliada por uma mera inspecgio visual.
Ao ter qualquer indicacio de desgaste da corrente, proceda a inspec¢do da corrente e da roldana
de carga, de acordo com as instrugdes constantes em “Inspeccio Periédica”.

* Uma corrente de carga desgastada podera causar danos a roldana de carga. Inspeccione a
roldana e proceda a sua substituicio caso esta se encontre danificada ou esteja gasta.

Diametro _ Area soldada

Desgaste
nestas areas

8. PASSAGEM DA CORRENTE DE CARGA. Certifique-se que as areas soldadas dos elos se
encontram afastadas da roldana eléctrica. Volte a instalar a corrente, se tal for necessario.
Certifique-se que a corrente nao esta invertida, torcida ou emaranhada. Ajuste conforme
necessario.

Inspeccio Periddica
A frequéncia das inspecgdes periodicas depende primeiramente da intensidade de utilizagao:

PORTUGUES

NORMAL PESADA SEVERA
Anualmente Semestralmente De quatro em quatro meses

Podera ser necessario desmontar o equipamento no caso de uma utilizagdo PESADA ou SEVERA.
Mantenha registos escritos das inspecgdes periddicas para ter uma base de avaliagdo continua.
Inspeccione todos os itens constantes da seccdo “Inspecgdo Frequente”. Inspeccione também os
seguintes pontos:

1. ELEMENTOS DE LIGACAO. Verifique os rebites, parafusos, porcas, trogos e outros elementos
de ligagdo dos ganchos, diferencial, corpo do diferencial e pa da corrente, caso esta seja utilizada.
Substitua o que faltar, e aperte o que se encontrar solto.

2. TODOS OS COMPONENTES. Procure identificar desgaste, danos, distor¢ao, deformagao e
sujidade. Se houver provas externas de que ¢ necessaria uma inspec¢ao adicional, leve o diferencial
ao seu servigo de reparagdo local da Ingersoll-Rand.

3. GANCHOS. Inspeccione os ganchos para ver se estes tém rachas. Utilize particulas magnéticas ou
proceda a um ensaio por liquido penetrante para procurar fendas. Inspeccione as pecas de retengdo
do gancho. Aperte ou repare-as, caso tal seja necessario.



PORTUGUES

RODAS DA CORRENTE DE CARGA. Procure danos ou desgaste excessivo. Substitua pegas
danificadas. Observe a acgdo da corrente de carga a ser alimentada através do diferencial. Nao
operar um diferencial, a menos que a corrente entre no diferencial e no bloco do gancho
suavemente e sem ruido de “estalos”, ou qualquer outra indicagdo de esfor¢o ou de mau
funcionamento.

MOTOR. Se o desempenho for fraco, contacte o servigo de repara¢do local mais préoximo para
obter informagdo sobre reparagdes que necessite efectuar.

TRAVAO. Levante uma carga igual a poténcia nominal do diferencial alguns centimetros acima do
chao. Verifique se o diferencial segura a carga sem se mover. Se ocorrer movimento, contacte o
servigo de reparagdo mais proximo para obter informagao sobre reparagdes que necessitar efectuar.
ESTRUTURA DE APOIO. Se for usada uma estrutura de apoio permanente, verifique se essa
estrutura tem capacidade para suportar a carga.

CARRINHO (se montado). Veja as instrugdes do fabricante para obter informagao sobre a sua
montagem e manutengao.

ETIQUETAS E ROTULOS. Verifique se estes permanecem nos locais apropriados e que sdo de
leitura facil. Substitua-os, caso tal seja necessario.

. ANCORAS DAS EXTREMIDADES DA CORRENTE DE CARGA. Certifique-se que ambas as

extremidades da corrente de carga se encontram devidamente engatadas. Aperte-as se estiverem
soltas; repare-as se estiverem danificadas; substitua-as caso se tenham perdido.

. CORRENTE DE CARGA. Tire as medidas da corrente

estendida, medindo cinco elos ao longo do comprimento ( c /)_ﬂ? S ’
total da corrente (ver. Des. MHP0041P), tendo particular
atengdo para os elos mais desgastados pela sua passagem .
: Calibre do
na roldana. Quando qualquer um dos cinco elos do ;
X Comprimento
comprimento de trabalho alcangarem ou excederem o
comprimento (Des. MHP0041P)
descrito na coluna,
Substituir Tabela 3
Comprimento, Tamanho |Comprimento| Substituir
constante da Tabela (Modelo No. da Corrente] Normal |Comprimento
3, substitua a mm mm mm
corrente Intelra. 1 palair Plus 250 a 1000 kg 5x15 75 76,1
Utilize sempre uma -
corrente de Palair Plus 1001 a 2000 kg 7x21 105 106,5
substituigdo LCAO15S-E e LCA030D-E 8 x 24 120 122
I 1I-Rand
g’;ﬁﬁf;g an LCA030S-E ¢ LCAOGOD-E | 13 x 36 180 183
. CAIXA DA LCA060S-E, LCA120D-E,
CORRENTE. LCAISOTE e LCA250QE | 16%% 225 228
Procure danos ou Palair Plus 50000 Serie 22 x 66 330 335

desgaste excessivo,
e verifique se a
caixa se encontra devidamente presa ao diferencial. Prenda-a ou substitua-a, caso tal seja
necessario.

A corrente de carga zincada faz parte ao standard nos diferenciais Liftchain.

. DISPOSITIVO LIMITADOR DE MONTAGEM. Verifique se o interruptor de limite se move

livremente. Para limitar o trajecto de descida do gancho, o arco do lado de descanso da corrente,
devera entrar em contacto com o interruptor de limite. Para limitar o trajecto de subida do gancho,
o bloco do gancho inferior, devera entrar em contacto com o interruptor de limite.

Para testar os limites do trajecto de subida “LEVANTAR” e de descida “BAIXAR”, opere
primeiro o diferencial lentamente e sem carga, para verificar o seu funcionamento adequado.
Repita o teste a velocidade maxima e sem carga, para verificar o seu respectivo funcionamento.

Diferenciais que Nao se Encontrem em Servigo Regular

1.

Um diferencial que tenha estado parado por um periodo de um més ou mais tempo, mas durante
um periodo inferior a um ano, devera ser inspeccionado conforme os requisitos constantes da
secgdo “Inspeccdo Frequente”, antes de ser colocado de novo ao servigo.
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2. Um diferencial que tenha estado parado durante um periodo superior a um ano, devera ser
completamente inspeccionado, conforme os requisitos constantes da sec¢ao “Inspec¢do Periddica”,
antes de ser colocado de novo ao servigo.

3. Os diferenciais sobresselentes deverdo ser inspeccionados pelo menos semestralmente, de acordo
com os requisitos constantes da sec¢do “Inspec¢do Frequente”. Em circunstancias anormais de
operagao, o equipamento devera ser inspeccionado a intervalos mais curtos.

LUBRIFICACAO

Para assegurar uma operagao satisfatoria continua do diferencial, todos os pontos que requerem
lubrificagdo deverao ser lubrificados adequadamente, nos espagos de tempo que forem indicados para
cada montagem. Uma lubrifica¢do correcta, ¢ um dos factores mais importantes para se obter uma
operagao eficaz deste tipo de equipamento.

Os intervalos de lubrificagdo recomendados neste manual, baseiam-se numa operagao intermitente do
diferencial, por um periodo de 8 horas diarias, durante cinco dias por semana. Se o diferencial for
operado de uma forma ininterrupta, ou durante mais do que oito horas didrias, sera necessario efectuar
uma lubrificagdo mais frequente. Os tipos de lubrificante e os intervalos de mudanga também sdo
baseados numa operagao efectuada num ambiente relativamente livre de poeira, humidade e de vapores
corrosivos. Utilizar apenas os lubrificantes recomendados. Outros lubrificantes poderdo afectar o
desempenho do diferencial. Se estas precaugdes nao forem observadas, poderdo ocorrer danos no
diferencial e/ou nos componentes que lhe estdo associados.

Lubrificante da Linha de Ar (se usado)

Lubrifique a linha de alimentagdo de ar do diferencial com um 6leo para motores ndo-detergente, do
tipo SAE 30W ISO VG100 - utilizado no mercado norte-americano (viscosidade minima de 135 Cst, a
40° C), de um lubrificador interno. A utilizagao de 6leo detergente podera provocar danos prematuros.

* Se ndo mantiver a corrente de carga sempre limpa e bem lubrificada, esta sofrera um desgaste
acelerado que podera causar uma falha no seu funcionamento da corrente de carga, podendo
eventualmente causar ferimentos pessoais graves, morte ou danos substinciais a propriedade.

Corrente de Carga

1. Lubrifique cada cadeia da corrente de carga semanalmente. Aplique uma nova camada de
lubrificante sobre a camada ja existente.

2. Em casos de uso intensivo ou em ambiente corrosivo, lubrifique com mais frequéncia do que o
habitual.

3. Lubrifique o gancho e os pontos da cavilha da patilha de seguranga do gancho, com o mesmo
lubrificante usado na corrente de carga.

4. Para remover ferrugem ou limpar a poeira abrasiva, limpe a corrente com um solvente sem acidos.
Ap0s efectuar esta limpeza, lubrifique novamente a corrente.

5. Utilize o lubrificante LUBRI-LINK-GREEN da Ingersoll-Rand, ou um 6leo do tipo SAE de 50
ISO VG220 - mercado norte-americano.

Montagens do Gancho e da Suspensio

1. Lubrifique o gancho e os pontos da cavilha da patilha de seguranca do gancho. O gancho e a
patilha deverdo mover-se livremente, sem qualquer obstrug@o. Utilize o lubrificante LUBRI-LINK-
GREEN da Ingersoll-Rand, ou um 6leo do tipo SAE de 50 ISO VG220 - mercado norte-
americano.

2. Nos diferenciais Palair Plus Série 50000, lubrifique, mensalmente ou mais frequentemente
dependendo da intensidade do uso. Use uma massa lubrificante universal de boa qualidade.
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PORTUGUES

Caixa da Engrenagem (Palair Plus)
A caixa da engrenagem vem embalada de fabrica com uma massa lubrificante universal de boa
qualidade, tipo EP2, com um ponto de gota de 250° C e uma viscosidade de 1100 SUS a 38° C.

Caixa da engrenagem e do travao (Liftchain)
Encha a caixa da engrenagem até ao bujdo de nivel com 6leo 90W ISO VG150.

INFORMACOES PARA ENCOMENDAR PECAS

A utilizagdo de pegas sobresselentes que nio sejam da Ingersoll-Rand, poderdo invalidar a garantia da
Companbhia. Para obter servigo rapido e pegas genuinas da Ingersoll-Rand, dé ao seu distruibuidor
mais proximo as seguintes informagdes:

1. Numero de Modelo completo, conforme aparece na respectiva placa;

2. Numero e nome da peca conforme consta do manual de pegas;

3. Quantidade necessaria.

Politica de Devolucdes

A Ingersoll-Rand nao aceitara quaisquer devolugdes de equipamento sob garantia ou para servigo, sem
terem sido feitos contactos prévios, e haver recebido uma autorizagio por escrito do local onde o
equipamento foi adquirido.

Os diferenciais devolvidos com ganchos torcidos, abertos ou esfor¢ados, ou sem corrente e sem
ganchos, ndo serdo reparados ou substituidos sob a garantia.

Descartar o Equipamento
Quando a vida do equipamento tiver terminado, recomenda-se que o diferencial seja desmontado,
desengordurado e as suas pecas sejam separadas por tipo de material, para que possam ser recicladas.

SERVICO E MANUTENCAO

Reparagdo e manutengdo do diferencial deverao ser efectuadas apenas por um Servigo de Reparagao
Autorizado. Para detalhes adicionais, contacte o escritorio mais proximo da Ingersoll-Rand.

A lingua original deste manual é o Inglés.

Para pegas e informagao adicional em Inglés, encomende um dos seguintes manuais:

Pecas para o Diferencial Palair Plus, Manual de Operagao e de Manutengao, Nimero de Referéncia
MHD56043.

Pegas para o Diferencial Liftchain, Manual de Operacdo e de Manutengdo, Numero de Referéncia
MHDS56140.

Para informagéo adicional sobre os Difereciais Palair da Série 50000, contacte o escritorio da
Ingersoll-Rand mais proximo.



LAS DENNA HANDBOK INNAN DENNA UTRUSTNING ANVANDS.
Denna handbok innehaller viktig information om sékerhet,
installation och anvandning.

SAKERHETSINFORMATION

I denna handbok finns viktig information for all personal som arbetar med séker installation och
anvindning av denna utrustning. Aven om du har ingdende kdnnedom om denna eller liknande
utrustning skall du l4sa denna handbok innan utrustningen anvénds.

Fara, Varning, Var forsiktig och Obs
I denna handbok anges atgirder och forfaranden som maste tillimpas for att undvika personskador.
Foljande ord anvinds for att ange majlig riskniva.

A Ordet Fara anvénds for att ange riskmoment som leder till allvarliga
FARA personskador, dodsfall eller betydande materiella skador om varningen
inte tillimpas.

Ordet Varning anvénds for att ange riskmoment som kan leda till
allvarliga personskador, dodsfall eller betydande materiella skador om
varningen inte tillimpas.

A VARNING

Orden Var forsiktig anvéinds for att ange riskmoment som leder till eller
kan leda till mindre personskador eller materiella skador om varningen
inte tillimpas.

A\ VAR FORSIKTIG

Ordet Obs anvinds for att meddela information om installation,
anvindning eller underhall som &r viktig, men inte har anknytning till
riskmoment.

* Anviind ej lyftblocket eller tillhorande utrustning for att lyfta upp, stédja eller transportera
personer, eller for att lyfta eller hilla last 6ver personer.

* De stodanordningar och fistanordningar for lasten som anviinds tillsammans med detta
lyftblock maste ha tillracklig barkraft for att tala alla lyftblockets anvindningssitt samt vikten
av lyftblocket och pAmonterade anordningar. Detta ér kundens skyldighet att se till. Anlita en
ingenjor for att utfora statiska berikningar om det iir oklart vilken birkraft som foreligger.

OBS

Oversikt av sikerhet

OBS

* Det finns manga olika bestimmelser som géller lyftutrustning. Dessa bestimmelser anges
eventuellt inte i denna handbok.

Denna handbok har framstillts av Ingersoll-Rand for att forse aterforséljare, reparatorer, anvandare
och foretagets personal med den information som behdvs for att installera och anvénda de produkter
som anges i detta dokument.

Det ér ytterst viktigt att reparatorer och anvéndare har ingdende kdnnedom om servicerutiner for denna
utrustning, eller motsvarande eller liknande utrustning, och har fysisk formaga att utfora dessa rutiner.
Denna personal skall ha allméin kunskap och erfarenhet som omfattar:

Korrekt och sdker anvindning av samt tillimpningsomraden for en reparators vanliga handverktyg
samt specialverktyg fran Ingersoll-Rand eller verktyg som rekommenderas.

Sékerhetsatgarder, forsiktighetsatgérder samt arbetsrutiner som faststillts i enlighet med
accepterade branschnormer.
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Ingersoll-Rand kan inte kdnna till eller ange alla de rutiner som kan tillimpas vid anvidndning eller
reparation av utrustningen och ej heller de riskmoment och/eller resultat som géller for varje metod.
Om rutiner for anvidndning eller underhall tillimpas som inte uttryckligen rekommenderats av
tillverkaren maste man &vertyga sig om att utrustningens sékerhet inte riskeras p g a de atgérder som
vidtas. Om personalen inte med sakerhet vet hur en rutin eller atgard for anvandning eller underhéll
skall utféras maste utrustningen sékras samt chefer och/eller fabriken kontaktas angaende teknisk
radgivning.

ANVISNINGAR FOR SAKER ANVANDNING

Ingersoll-Rand dr medveten om att de flesta foretag som anvinder lyftblock har ett fungerande
sakerhetsprogram i sina anldggningar. Om du dr medveten om att det stélls motstridiga krav, p g a att
en regel i detta dokument skiljer sig frén en liknande regel som redan tillimpas pa ett visst foretag,
skall den mer kridvande av de tva reglerna tillimpas.

Syftet med anvisningar for sdker anvéndning dr att anviandaren skall bli medveten om farliga
arbetsrutiner, som skall undvikas, och som inte nédvandigtvis begréinsar sig till nedanstaende
forteckning. I de olika avsnitten i denna handbok finns ytterligare sakerhetsinformation.

1. Lyftblocket far endast anvidndas av personer som har utbildning pa sdkerhetsatgiarder och
anvindning av denna utrustning.

2. Lyftblocket far endast anvindas av personer som é&r fysiskt lampade for detta.

Nir en skylt “FAR EJ ANVANDAS” placerats pa lyftblocket eller reglagen fér lyftblocket ej

anvindas forridn skylten tagits bort av behorig personal.

Fore varje skift skall anvindaren kontrollera om det finns slitage eller skador pa lyftblocket.

Om en kontroll pavisat att lyftblocket ar slitet eller skadat skall det ej anvindas.

Lyftblocket skall regelbundet kontrolleras noga och slitna eller skadade delar skall bytas ut.

Lyftblocket skall smorjas in regelbundet.

Lyftblocket far ej anvdndas om spérren pé en lyftkrok har hoppat ur eller gétt sonder.

Kontrollera att sparren dr anlagd innan lyftkroken anvinds.

0. Skarva aldrig samman en kitting genom att sétta in skruvar mellan ldnkarna i kéttingen.

1. Lyft endast laster som &r mindre 4n eller lika med lyftblockets mirkvérde for kapacitet. Se avsnittet

“TEKNISKA DATA” nedan.

12. Nir tva lyftblock anvénds for att lyfta en last skall de tva viljas sa att var och en har ett markvérde
for kapacitet som &r lika med eller storre dn lasten. Pa sa sitt finns tillracklig sdkerhetsmarginal om
lasten plotsligt skulle forskjutas.

13. Sitt aldrig in handen i 6ppningen pa en lyftkrok.

14. Anvind aldrig lyftblockets lyftkitting som en spénnrem.

15. Anvind aldrig ett lyftblock nér lasten inte &r direkt under lyftkroken. “Sldpa” aldrig och “dra”
aldrig i sidled.

16. Anvind aldrig ett lyftblock med en vriden, kinkad, “hopfallen” eller skadad lyftkitting.

17. Tvinga inte in en kétting eller lyftkrok pa ritt plats genom att hamra.

18. For aldrig in lyftkrokens spets i en ldnk i kattingen.

19. Kontrollera att lasten sitter ordentligt pa lyftkrokens kraftiga del och att lyftkrokens sparr ar
anlagd.

20. Stod ej lasten pé lyftkrokens spets.

21. Lyftkittingen skall aldrig glida 6ver en skarp kant. Anvénd istillet ett brytblock.

22. Var alltid uppmérksam pa lasten nér lyftblocket anvinds.

23. Se alltid till att varken du sjélv eller andra befinner sig i lastens rorelseriktning. Lyft aldrig en last
dver personer.

24. Anviénd aldrig lyftblocket for att lyfta eller sinka personer. Det dr ej tillatet att std pa en upplyft
last.

25. Var forsiktig och spann kéttingen och spaAnnremmen langsamt nér ett lyft paborjas. Ryck inte upp
lasten.

26. En upplyft last far inte svinga.

27. En upplyft last far aldrig 1dmnas obevakad.

28. Utfor aldrig svets- eller skérarbete pa en last som dr upplyft med lyftblocket.

29. Anvind aldrig lyftblockets kitting som en svetselektrod.

W
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30. Anvind ej lyftblocket om kéttingen hoppar till, om for mycket missljud uppstar eller om kittingen
fastnar, blir 6verbelastad eller kdrvar.

31. Anvénd inte upp- och nedstoppen for att stoppa ett lyftblock. Upp- och nedstoppen skall endast
anvindas som nddstopp.

32. Montera alltid lyftblocket noggrant och ordentligt.

33. Kontrollera att tryckluftstillforseln dr avstingd innan underhall utfors pa lyftblocket.

34. Kittingen fér inte utsdttas for mycket lag temperatur. Hing inte upp last i en kall kétting.

VARNINGSETIKETT

Varje lyftblock &r forsett med nedanstaende varningsetikett vid leverans fran fabrik. Om denna etikett
inte finns pa lyftblocket i fraga skall en ny bestéllas och sittas upp.

Q} |
PN 9615 0100

* Anviind ej lyftblocket for att lyfta upp, stodja eller transportera personer.

BESKRIVNING

Lyftblock som beskrivs i denna handbok é&r tryckluftsdrivna, hanteras fran ett hdingande mandverdon
och dr avsedda att lyfta och sénka laster. Lyftblocken kan sittas fast med skruvar eller krokar i en
blockvagn eller fast monteringsanordning.

De tryckluftsdrivna lyftblocken ér férsedda med kuggvéxelmotorer som fungerar som drivning for
vixelpartiet. Uteffekten fran vixelpartiet overfors direkt till lyftkéttingens drivskiva.

For varje tryckluftsdrivet lyftblock finns en broms som frikopplas med tryckluft som anldggs mot en
ringformig bromskolv. Niar mandverdonets knapp/spak UP eller DOWN trycks in skickas tryckluft till
bromsen. Bromskolven komprimerar bromsfjddrarna, vilket frikopplar bromsen. Nar mandverdonets
knapp/spak UP eller DOWN sldpps avges tryckluften och bromsen anliggs.
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TEKNISKA DATA

Antal Hastighet med . i
Miirk- falls- L Ljud- Ljud- ast enligt Hastighet utan Lyft- Nl{mme}l
N " . " uft- AR last griins for
Lyftblockets virde for | strick- flode trycks- effekt- mirkvirde i blocks- verbelast-
modellnr kapacitet | or for m/min niva niva m/m m vikt ning. i
kg Kit- dBA dBA kg e
tingen upp ned upp ned kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PALS00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7,5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 99 15 15
1 19 12 15
PALS00KV-E 500 1,5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 ) 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO015S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCA030D-E 2 2 32 3,7 1,9 80
3000 3750
LCA030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1,6 35 3 100
6000 1,6 7500
LCA060S-E 1 15 1,8 3 3,6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 95 110 0,9 1,5 1,8 0,8 180 15000
LCAI180T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E 12500 1 32 5 6 3,5 320 15000
PAL25000K-E [ 25000 2 10 03 109 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E [ 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PALS0000K-E [ 50000 4 0,8 1,25 L5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Ljudmiétningarna har utforts enligt provningsnormerna ISO 11201, ISO 3744-3746 och ISO 4871 for ljud avgivet fran
pneumatisk utrustning. Vérdena dr baserade pa genomsnittlig bullerniva for varje lyftblockskonfigurering, i proportion
till tidsanvéndning for normala arbetsmoment.

* Lpc (max ljudtryck) 6verstiger ¢j 130 dB.

* Prestanda baserad pa arbetstrycket 6,3 bar.

INSTALLATION

Kontrollera noga om det uppstatt transportskador, innan lyftblocket installeras.
Lyftblock levereras fullt insmorda fran fabrik.
Smorj in lyftkéttingen innan lyftblocket anvinds forsta gangen.

A\ VAR FORSIKTIG

* Vi rekommenderar att figare och anvindare sitter sig in i specialbestimmelser, lokala eller av
annan typ, som kan gélla for viss slags anvéindning av denna utrustning, innan lyftblocket

installeras eller anviinds.
A VARNING

* En fallande last kan orsaka personskador eller dodsfall. Lis “ANVISNINGAR FOR SAKER
ANVANDNING?” innan installationen utfors.
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Lyftblock

De stodanordningar och fastanordningar for lasten som anvéinds tillsammans med detta lyftblock méste
ha tillracklig béarkraft for att tala alla lyftblockets anvindningssétt samt vikten av lyftblocket och
pamonterade anordningar. Detta dr kundens skyldighet att se till. Anlita en ingenjor for att utfora
statiska berdkningar om det ar oklart vilken barkraft som foreligger.

Installation av lyftkrokmonterat lyftblock
Placera lyftkroken 6ver monteringsanordningen. Kontrollera att krokens spérr dr anlagd.
Se till att stodelementen vilar helt inom den kraftiga delen av lyftkroken och &r rakt ovanfor lyftkrokens

skaft.
A\ VAR FORSIKTIG

* Anvind ej stodelement som lutar lyftblocket at ena eller andra sidan.

Installation av blockvagnsmonterat lyftblock
Lis installationsanvisningarna fran blockvagnens tillverkare angaende siker installation av blockvagn
och fastsdttning av lyftblock.

Kittingbehallare
Las tillverkarens installationsanvisningar for kittingbehallare, nér denna installeras.

A\ VAR FORSIKTIG

* Var noga med att justera balanskittingen sa att kéttingbehallaren inte kommer i kontakt med
lyftkittingen.

 Kiittingen ska lidgga sig naturligt i kédttingbehallaren. Om kéttingen liggs slarvigt for hand i
kittingbehallaren kan det leda till att den Kinkar eller vrider sig, vilket gor att lyftblocket
fastnar.

1. Kontrollera kéttingbehéllarens storlek och se till att hela lyftkittingens ldngd far plats i
kittingbehéllaren. Byt till en storre kittingbehallare, om det kravs.

2. Satt fast kattingbehallaren pa lyftblocket.

3. Kor ned den understa trissan till 1dgsta punkten och kor upp lyftblocket, s matas kittingen in i
behallaren.

Tryckluftssystem
Tilluften maste vara ren, smord och far ej innehélla vatten eller fukt. Trycket méste vara minst 6,3 bar/
630 kPa vid lyftblocksmotorn under drift, for att uppna mérkvérdet for lyftblockets prestanda.

Tryckluftsledningar Tabell 1

I tabell 1 anges minsta tillatna slangdimension. "
Slangdimensionen ir baserad pé ett hogsta avstand av 15 m Mlns?a
mellan tryckluftstillforseln och lyftblocksmotorn. Kontakta |Modellnr slang'dlm-
nirmaste aterforsiljare angdende rekommenderad ension
dimension pa tryckluftsledningen for avstdnd som é&r storre mm

an 15 m. Innan slutlig inkoppling sker till lyftblockets Palair Plus 0,25 ton till 2 ton 13
inlopp maste alla tryckluftsledningar rensas med ren, fuktfri Liftchain LCA Lyftblock 19
luft. Tillforselledningarna skall vara sa korta och raka som Yy
monteringsférhéallandena medger. Palair Plus 50000-serien 52

Langa transportledningar och manga forskruvningar,

rorkrokar, T-stycken, kulventiler, etc, orsakar ett tryckfall p g a strypningar och ytfriktion i
ledningarna. Om snabbkopplingar anvinds vid inloppet till lyftblocket maste de ha en luftkanal som ar
lika med minsta slangdimensionen. Om mindre férskruvningar anvinds ger det simre prestanda.
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Smorjapparat for tryckluftsledning
Vinschar kan koras utan en dimsmorjare. Om dimsmorjare anvands, skall den ha in- och utgangar minst
lika stora som vinschmotorns ingang.

OBS

* Smérjapparaten far vara hogst 3 m fran lyftblocksmotorn.
* Sting av tryckluftstillférseln innan smorjapparaten for tryckluftsledningen fylls.

Smorjapparaten for tryckluftsledningen skall fyllas pa varje dag och stéllas in sé att den smorjer med
minst 1-3 droppar i minuten med SAE 30W ISO VG100 olja eller hydraulolja av god kvalitet, justerad
for lyftblocksmotorns hogsta hastighet.

Filter for tryckluftsledningar

Vi rekommenderar att en sil/filter for tryckluftsledningen monteras in sa ndra motorns inloppséppning
for tryckluft som mdjligt, sé att smuts inte tringer in i motorn. Silen/filtret skall ge filtrering pa 10
mikron och omfatta en vattenavskiljare. Rengor silen/filtret varje manad, sa att dess driftseffektivitet
upprétthalls.

Fukt i tryckluftsledningar

Fukt som nar fram till tryckluftsmotorn genom tillférselledningarna dr den faktor som bestimmer
tidsintervallet mellan tidpunkterna for 6versyn. Vattenavskiljare kan bidra till att eliminera fukt. Andra
metoder kan ocksa vara bra, t ex en tryckluftsbehallare som samlar upp fukt innan den nar motorn eller
en vid kompressorn monterad efterkylare, som kyler tryckluften innan den fors ut genom
tillférselledningarna.

Overbelastningsanordning

En 6verbelastningsanordning maste anvéndas pa alla lyftblock med en mérkkapacitet hogre dn 1
metriskt ton, som anvénds for lyft.

Overbelastningsanordningen utgor en del av lyftblockets tryckluftsmotor och férhindrar att lyftblocket
lyfter en storre last dn det overbelastningsvirde som anges i tabellen med tekniska data. Om en
overbelastning avkénns stoppas inloppets tillforsel av tryckluft och lyftblocket slutar fungera.

Om overbelastningsanordningen dr aktiverad maste lasten sénkas ned och minskas. Alternativa metoder
skall anvéndas for att utfora arbetsmomentet. For att sénka ned lasten skall lyftblocket aterstéllas
genom att man trycker pa knappen “ON” pa nddstoppsanordningen och genom att man trycker pa
lyftblockets reglerspakar for att sénka ned.

Forvarmg av lyftblocket

Lyftblocket skall alltid forvaras obelastat.

Torka av all smuts och vatten.

Olja in lyftkattingen, lyftkrokens sprintar och lyftkrokens sparr.

Placeras pa torr plats.

Tapp till lyftblockets inloppsdppning for tryckluft.

Innan lyftblocket skickas till service skall anvisningarna under Lyftblock som inte ar i normal drift
i avsnittet “KONTROLL” utforas.

ANVANDNING

De fyra viktigaste faktorerna vid anvédndning av lyftblock ar:

1. Folj alla sékerhetsanvisningar vid anviandning av lyftblock.

2. Lyftblocket far endast anvindas av personer som har utbildning pé sakerhetsatgérder och
anvindning av denna utrustning.

3. Kontroll- och underhéllsrutiner skall regelbundet utforas pa varje lyftblock, enligt tillverkarens
rekommendationer.

4. Beakta alltid lyftblockets kapacitet och lastens vikt.

Us L~

Anvindare maste vara fysiskt lampade for arbetet. Anvandare far inte ha hédlsoproblem som kan
paverka deras reaktionsformaga och maste ha bra horsel, syn och djupkinsla. Anviandaren av
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lyftblocket maste ges noggranna instruktioner om vilka arbetsmoment som skall utféras och maste vara
fortrogen med hur lyftblocket fungerar, samt lésa tillverkarens dokumentation. Anviandaren méste
kédnna till bra metoder for att hdnga upp lasten i lyftkroken och maste vara medveten om att sdkerhet &r
viktigt. Det dr anviandarens skyldighet att vigra anvinda lyftblocket under farliga omsténdigheter.

Funktionskontroller vid igangséttning

Lyftblockets funktion provas innan det ldmnar fabriken. Innan lyftblocket tas i drift skall nedanstdende

funktionskontroller vid igangsattning utforas.

1. Nir lyftblock med blockvagn monterats skall man kontrollera att lyftblocket sitter mitt under
blockvagnen.

2. Kontrollera om det finns luftlickage i tillforselslangen och forskruvningarna till mandverdonet och
mellan mandverdonet och grenroret.

3. Nir lyftblocks- eller blockvagnsmotorn anvinds forsta gangen skall litet tunn olja, utan
rengoringstillsats, sprutas in i inloppskopplingen, sa att smorjningen blir tillfredsstéllande.

4. Nir lyftblocket och blockvagnen anvinds forsta gangen rekommenderar vi att motorerna drivs

langsamt i bada riktningarna, i ndgra minuter.

Anvind blockvagnen liangs hela balken.

Kontrollera att begriansningsanordningarna fungerar.

7. Kontrollera att blockvagnen (om sddan medfdljer) och lyftkroken ror sig i samma riktning som
pilarna eller informationen pa manéverdonet.

8. Kontrollera att lyftblocket ar ordentligt anslutet till den takmonterade traversen, enkelskenan,
blockvagnen eller stodbalken.

9. Kontrollera att lasten &r ordentligt inford i lyftkroken och att lyftkrokens spérr dr ordentligt anlagd.

10. Lyft och sénk en latt last for att kontrollera att lyftblockets broms fungerar.

11. Kontrollera att lyftblocket fungerar genom att lyfta och sénka en last som motsvarar markviardet for
lyftblockets kapacitet, nagra centimeter fran golvet.

12. Kontrollera att lyftblocket dr placerat direkt dver lasten. Lyft inte lasten i vinkel (dra ej i sidled och
“sldpa ej”).

13. Kontrollera lyftblockets och blockvagnens prestanda, nir provbelastning(ar) lyfts, flyttas och
sanks. Lyftblocket och blockvagnen maste arbeta jamnt och med angivna méarkvérden, innan de tas

i drift.
A VARNING

* Endast personal som utbildats i sikerhet och anvindning av denna utrustning far anvinda
lyftblocket och blockvagnen.

» Lyftblocket ir ej konstruerat eller limpat for att lyfta, séinka eller transportera personer. Lyft
aldrig en last 6ver personer.

oo

Lyftblockets reglage

Hingande manoverdon med tva spakar

Det hingande mandverdonet med tva spakar gér endast att anvinda
for att reglera lyftblocket. For aggregat med motordriven blockvagn

krdvs ett mandverdon med fyra spakar. Lis tillverkarens information Knapparna <¥E
om hidngande mandverdon med kraftreglage for tva eller tre “ON” n
motorfunktioner. Z

) ~ Nodstopps- g
Pa mandverdonets kraftreglage finns tva olika spakar for att reglera ] (o knapp (9]

lyftblocket. I vilken riktning lyftkroken ror sig beror pa vilken spak

trycks ned.
som trycks ne =X Lyftblockets

1. Starta lyftblocket genom att trycka p& knappen “ON”. reglerspakar

2. Lyftblocket anvdnds genom att trycka pa reglerspaken “UP” eller
“DOWN”.

3. I nddfallssituationer kan samtliga lyftblockets funktioner stoppas
genom att trycka pa nddstoppsknappen. Pa sa sitt kommer ingen
tryckluft in i lyftblocksmotorn, sa all rorelse avstannar.

Manover-
donets handtag

(ritning MHP1265S)
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4. “Pa”-knappen maste tryckas for att aterstarta vinschen efter att “Nodstopp”-knappen har anvénts.

« Syftet med lyftkrokens spirr ar att halla kvar 16sa band eller anordningar nér de inte ir
spianda. Var forsiktig sa att spirren inte bir nigon del av lasten.

KONTROLL
A VARNING

* All ny, ombyggd eller modifierad utrustning skall kontrolleras och provas av personal som
utbildats i sikerhet, anvindning och underhall av denna utrustning, sa att denna utrustning
anvinds pa ett sdkert sitt vid angivna mirkvirden, innan utrustningen tas i drift.

Ofta forekommande och regelbundna kontroller skall utforas pa utrustning i normal drift. Ofta
forekommande kontroller ar visuell granskning som utfors av anvéandaren eller servicepersonal vid
rutinméssig anviandning av lyftblocket. Regelbundna kontroller 4r noggranna kontroller som utfors av
personal som utbildats i kontroll och underhéll av lyftblocket.

Genom noggranna kontroller som utfors regelbundet upptécks potentiellt farliga tillstand pé ett tidigt
stadium, sd att atgarder kan vidtas innan tillstandet r farligt.

Fel som upptickts vid kontroller, eller under anvéndning, maste rapporteras till ansvarig person. Det
maste bedomas om felet utgor en siakerhetsrisk, innan lyftblocket anvinds igen.

Journal och rapporter

Nagon slags journal 6ver kontroller méste upprittas for varje lyftblock och journalen skall ange alla
punkter som kriaver regelbunden kontroll. En skriftlig rapport skall goras varje manad angéende
tillstandet hos de kritiska delarna i varje lyftblock. Dessa rapporter skall vara daterade och
undertecknade av den person som utforde kontrollen. De skall dven arkiveras sa att de finns létt
tillgangliga for granskning.

Rapporter om lyftkedjor

Det skall foras journaler som anger tillstdndet hos lyftkattingar som tas ur drift och detta skall vara en
del av ett langsiktigt program for att kontrollera lyftkittingar. Med noggrann dokumentation upprittas
ett samband mellan iakttagelser som gjorts under ofta forekommande kontroller och det verkliga
tillstandet hos lyftkéttingen, vilket framgar av regelbundna kontrollmetoder.

Ofta forekommande kontroll

Pa ett lyftblock i kontinuerlig drift skall ofta forekommande kontroll utforas i borjan av varje skift.

Dessutom skall visuell granskning med avseende pé skador eller tecken pé felaktig funktion utforas

under normal drift.

1. ANVANDNING. Kontrollera om det finns synliga tecken eller onormalt ljud (skrapande, etc) som
kan tyda pa att det eventuellt foreligger ett problem. Kontrollera att alla reglage fungerar pa rétt
sitt och atervinder till neutralldge nér de slapps. Kontrollera
att kéttingen ror sig obehindrat genom lyftblocket och den ~ Oppningens
nedre trissan. Om kittingen kérvar, hoppar till, avger for ™ bredd
mycket missljud eller “klickande ljud” skall den rengéras och
smorjas in. Om problemet kvarstar skall kéttingen bytas ut.

Anvind ej lyftblocket forrdn alla problem har réttats till.

2. LYFTKROKAR. Kontrollera om lyftkroken é&r sliten eller
skadad, om 6ppningens bredd har okat, om skaftet ar bojt eller
om lyftkrokens spets har vridits. Byt ut lyftkroken om dess
Oppning 6verstiger kasseringsvérdet, som anges i tabell 2 (se
ritning MHP0040S) eller om lyftkrokens vridning &r storre 4n
10° (se ritning MHPO1118S). Om lyftkrokens spérr gar forbi (ritning MHP0040S)
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lyftkrokens spets har den hoppat ur och maste bytas.
Kontrollera om lyftkrokens bérlager &r insmorda eller
har skadats. Kontrollera att de svénger latt och jimnt.
Reparera eller smorj in efter behov.

3. OVRE OCH NEDRE
BEGRANSNINGSANORDNING. Prova langsamt
att allting fungerar utan belastning, till hogsta och
lagsta punkten. Rorelsen uppat maste stoppa nér den
undre trissan eller stoppbufferten pé kéttingen tréffar
lyftblockets begransningsarm eller brytaren. Rorelsen
nedat maste stoppa nér den 16sa delen i den
obelastade dnden av kittingen minskar i ldngd och
aktiverar begriansningsarmen eller brytaren.

4. TRYCKLUFTSSYSTEM. Gor en visuell inspektion
av alla kopplingar, forskruvningar, slangar och
komponenter, med hinsyn till luftlickage. Reparera
eventuella lackor som upptécks. Kontrollera och
reng0r filter, om sédant finns.

5. REGLAGE. Nir lyftblocket anvinds skall
man kontrollera att det snabbt och jamnt

MAX

Vriden
FAR EJ ANVANDAS

Normal,
kan anvandas

(ritning MHPO111S)

Tabell 2

foljer kommandona frén mandverdonet. Oppningens storlek
Kontrollera att reglagen atervénder till N
. N > y |Lyftkroken
neutrallagﬂe, nir de slappﬁ Om I}thblocket Lyftblockets modell Iyftkrok| kasseras
reagerar langsamt eller ror sig pa ett
oldmpligt sétt skall det inte anvéndas forrdn mm mm
" . Palair Plus 250 till 1000 kg
alla fel har rittats till. h LCAOI5S-E 27 31
6. LYFTKROKENS SPARR. Kontrollera att ot —
lyftkrokens spérr fungerar. Byt ut sparren Palair Plus 1001 ill 2000 kg 32 36,8
AT LCA030S-E och LCA030D-E ’
om den saknas eller gatt sonder.
LCA060S-E och LCA060D-E 40 46
A\ VAR FORSIKTIG LCAL20D-E 57 65,5
* Anvind inte lyftblocket om lyftkrokens LCAI80T-E 69 79
spérr skadats eller saknas. PAL12500K-E 57 65.5
7. KATTING. (Se ritning MHP0102S). PAL25000K-E och 81 93
N . A LCA250Q-E
Undersok alla lankarna i kdttingen och
kontrollera om de &r bojda, har sprickor i PAL37500K-E 106 121.9
det svetsade omrédet eller i det kraftiga PAL50000K-E 115 132,2

omrédet, eller om det finns tviargdende
hack och urholkningar, svetssprut,

fritgropar, réifflor (sma parallella linjer) och slitage pa

kattingen. Dessutom skall lagerytorna mellan

LDiameter

kittingens lankar undersokas. Byt ut en kitting om
nagon av kontrollerna inte far godként. Kontrollera
smorjningen och smorj in vid behov. Se “Lyftkéatting”

under “SMORJNING”.

A\ VAR FORSIKTIG

¢ Visuell granskning kan inte anviindas for att
bestimma exakt hur utbrett slitaget pa kittingen dr. Om det finns tecken pa slitage pa kittingen
skall kittingen och lyfttrissan kontrolleras enligt anvisningarna under “Regelbunden kontroll”.
¢ En sliten lyftkittning kan fororsaka skador pa lyfttrissan. Lyfttrissan ska kontrolleras och
bytas ut om den ér skadad eller sliten.

Svetsat omrade

Slitage i

dessa omraden

(ritning MHP0102S)
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8. LYFTKATTINGENS STYRNING. Kontrollera att svetsstillena pa de stiende linkarna i kittingen
ar riktade bort fran den motordrivna kéttingtrissan. Montera om kattingen vid behov. Kontrollera
att kdttingen inte har fallit ihop, vridits eller har kinkar. Lagg rétt om s krdvs.

Regelbunden kontroll
Hur ofta regelbunden kontroll skall utféras beror frimst pé i vilken utstrackning lyftblocket anvénds:

NORMAL HARD MYCKET HARD
ANVANDNING ANVANDNING ANVANDNING
varje ar varje halvar varje kvartal

Vid HARD eller MYCKET HARD anvindning kan det krivas isdrtagning. For journal dver
regelbundna kontroller, sé att det finns underlag for fortgaende utvirdering. Kontrollera allt som anges
under “Ofta férekommande kontroll”. Kontrollera dessutom nedanstaende:

1. FASTELEMENT. Kontrollera nitar, sexkantskruvar, muttrar, saxsprintar och andra fistelement pi
lyftkrokarna, lyftblocksenheten och kéttingbehéllaren, om sadan anvénds. Ersitt delar som saknas
och dra at eller fést delar som ar 16sa.

2. ALLA KOMPONENTER. Kontrollera med avseende pé slitage, skador, forvridning, deformation
och renlighet. Om yttre tecken tyder pa att det krévs ytterligare kontroll skall lyftblocket skickas
till narmaste Ingersoll-Rand serviceverkstad.

3. LYFTKROKAR. Kontrollera om det finns sprickor i lyftkrokarna, med hjilp av magnetiska
partiklar eller intrdngande fargdmne. Kontrollera de delar som lyftkrokarna dr upphéngda i. Dra at
eller reparera, vid behov.

4. LYFTKATTINGENS HJUL. Leta efter skador och kraftigt slitage. Byt ut skadade delar.
Kontrollera hur lyftkittingen ror sig genom lyftblocket. Anvéind endast lyftblocket, om
lyftkattingen glider genom lyftblocket och lyftkrokstrissan jamnt och utan klickande ljud eller
andra tecken pa att kittingen kdrvar eller fungerar pa fel sitt.

5. MOTOR. Om motorns prestanda &r dalig skall man kontakta ndrmaste serviceverkstad for att fa
information om reparationer.

6. BROMS. Lyft en last som motsvarar lyftblockets markkapacitet ndgra cm upp fran golvet.
Kontrollera att lyftblocket haller lasten utan att den ror sig. Om lasten ror sig skall man kontakta
nérmaste serviceverkstad for att fa information om reparationer.

7. STODKONSTRUKTION. Om en permanent konstruktion anvinds skall man kontrollera om den
kan fortsétta att bara lasten.

8.  BLOCKVAGN. (Om séddan finns). Lis tillverkarens anvisningar for information om installation
och service.

9. ETIKETTER OCH MARKNING. Kontrollera om de finns kvar och #r lisbara. Byt ut, vid behov.

10. LYFTKATTINGENS ANDFORANKRINGAR. Kontrollera att lyftkittingens bada Andar r
ordentligt fastsatta och sitt fast dem om de ér 16sa, reparera dem om de ar skadade och sitt in nya
om de saknas.

11. LYFTKATTING. Mit kittingens strickning, i enheter om TT ™\
fem lankar ldngs hela kattingen (se ritning MHP0041S) ( ) C
och ldgg sdrskilt mérke till de ldnkar som anvénds mest for
lyftning. Nar fem lankar i den arbetande delen uppnér eller
overskrider kasseringsvirdet som anges i tabell 3 skall hela
kéttingen bytas ut. Anvénd alltid en originalkétting fran (ritning MHP0041S)
Ingersoll-Rand.

12. KATTINGBEHALLARE. Kontrollera om det uppstétt skador eller kraftigt slitage och om
kéttingbehéllaren dr ordentligt fastsatt i lyftblocket. Sitt fast eller byt ut, vid behov.

13. BEGRANSNINGSENHET. Kontrollera att ind-ligesbrytaren rér sig obehindrat. Fér att begrinsa
lyftkrokens rorelse nedat maste den 16sa dnden pa den ospanda kattingsidan sté i kontakt med
andlagesbrytaren. For att begrénsa lyftkrokens rorelse uppat maste den undre lyftkrokstrissan sté i
kontakt med dndlagesbrytaren.

M
)

Uppmatt langd

For att prova ut grianserna for rorelse “UP” och “DOWN?” skall lyftblocket forst anvdndas langsamt
utan belastning, for att se till att det fungerar pa ritt sétt. Upprepa provet vid full hastighet utan
belastning, for att kontrollera att allting fungerar.
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Lyftblock som inte ir i normal drift Tabell 3
1. Ett lyftblock som inte anvénts under

minst en manad och hogst ett ar skall Kattin- Kasser-
I gen |Normal| .

kontrolleras i enlighet med kraven R . ings

under “Ofta forekommande kontroll”, Modellnr dlr'nen- lingd virde

innan det tas i drift. sion mm mm
2. Ett lyftblock som inte anvénts under mm

minst ett ar skall kontrolleras Palair Plus 250 til 1000 kg 5x15 75 76,1

fullsténdigt i enlighet med kraven - -

under “Regelbunden kontroll”, innan Palair Plus 1001 til 2000 kg 7x21 105 106,5

det tas i drift. LCAO015S-E och LCA030D-E| 8 x 24 120 122
3. R?Sefvlyf@OCkhsklal} kon_trolll_erﬁst LCA030S-E och LCAO6OD-E| 13 x 36 | 180 183

minst en gang 1 halvaret, 1 enlighe

LCA060S-E, LCA120D-E

med kraven under “Ofta ? ’ 16x45( 225 228

forekommande kontroll”. Under LCAIBOEE och LCA250Q-E

onormala driftsforhallanden skall Palair Plus 50000 Series 22 x 66 330 335

utrustningen kontrolleras oftare. Forzinkad lastkedja dr standard p& winschar for Liftchain.

SMORJNING

For att garantera att lyftblocket fortsitter att fungera pa ett tillfredsstéllande sétt maste alla punkter som
kraver smorjning ges service med ritt smorjmedel med rtt tidsintervall, vilket anges for varje enhet.
Rétt smorjning dr en av de viktigaste faktorerna for att uppritthalla effektiv drift.

De smoérjningsintervall som rekommenderas i denna handbok ér baserade pa intermittent anvandning
av lyftblocket, atta timmar per dag, fem dagar i veckan. Om lyftblocket anvinds nistan kontinuerligt
eller fler 4n atta timmar per dag maste smorjning utforas oftare. Dessutom &r val av smorjmedelstyp
och bytesintervall baserat pa anvindning i en miljé som ar forhéllandevis fri frin damm, fukt och
fritande angor. Anvind endast de smorjmedel som rekommenderas. Andra smoérjmedel kan paverka
lyftblockets prestanda. Om denna forsiktighetsatgird inte atfoljs kan det leda till skador pa lyftblocket
och/eller tillhorande komponenter.

Smérjapparat for tryckluftsledning (om sadan anvénds)

Smorj lyftblockets tilluft med SAE 30W ISO VG100 motorolja utan rengoringstillsats (minst en
viskositet pa 135 Cst vid 40° C) fran en smorjapparat pa ledningen. Om olja med rengdringstillsats
anvinds kan det leda att utrustningen gar sonder i fortid.

* Om lyftkittingen inte halls ren och vilsmord kommer det att leda till kraftigt 6kat slitage pa
lyftkittingen, som kan leda till att den gér av och orsakar allvarliga personskador, dodsfall eller
mycket stora materiella skador.

Lyftkitting

1. Smorj in samtliga lénkar i lyftkdttingen varje vecka. Lagg pa nytt smorjmedel dver befintligt lager.

2. Under harda forhéllanden och i korrosiv miljo skall insmorjning goras oftare dn normalt.

3. Smorj in lyftkrok och vridpunkter pa lyftkrokens spéarr med samma smorjmedel som anvénds pa
lyftkéttingen.

4. Ta bort rost eller nétande dammavlagringar genom att rengora kittingen med syrafritt
l6sningsmedel. Efter reng6ring skall kéttingen smorjas in.

5. Anvind Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN eller olja med SAE 50 ISO VG220.
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Lyftkroks- och upphiingningsenheter

1. Smorj lyftkroken och lyftkroksspérrens vridpunkter. Lyftkrok och sparr skall kunna svingas/vridas
obehindrat. Anvind Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN eller olja med SAE 50 ISO VG220.

2. Smorj understa lyftkrokens smorjnippel pé Palair Plus 50000-serien varje ménad eller oftare,
beroende pé hur hard anviandningen dr. Anvénd universalfett nr 2 i standardutforande.

Vixelhus (Palair Plus)
Vixelhuset skall packas med EP2-fett av god kvalitet med en droppunkt pa 250° C och en viskositet pa
1100 SUS vid 38° C vid hopséttning.

Viixel- och bromshus (Liftchain)
Fyll viaxelhuset upp till nivipluggen med 90W ISO VG150 olja.

INFORMATION OM BESTALLNING AV RESERVDELAR

Om inte reservdelar fran Ingersoll-Rand anvinds kan det leda till att foretagets garanti inte géller.
For att fa snabb service och originalreservdelar fran Ingersoll-Rand é&r det viktigt att forse
aterforsiljaren med foljande information:

1. Fullstindigt modellnummer, i den form det anges pa typskylten.

2. Reservdelsnummer och -namn, i den form de anges i reservdelskatalogen.

3. Det antal som 6nskas.

Regler for returnerade varor

Ingersoll-Rand tar inte emot returnerade varor for garanti- eller servicearbete utan att
overenskommelse har traffats pa forhand och skriftligt tillstdnd givits av det forséljningsstille dar
varorna koptes.

Lyftblock som returneras med 6ppnade, bdjda eller vridna lyftkrokar, eller utan kétting och
lyftkrokar, kommer inte att repareras eller ersittas under garantin.

Kassering
Nir lyftblockets livslangd har tagit slut rekommenderar vi att lyftblocket tas isér, avfettas och att
delarna materialsorteras, sa att de kan tervinnas.

SERVICE OCH UNDERHALL

Reparation och underhall av lyftblocket skall endast utforas av en auktoriserad serviceverkstad.
Kontakta nirmaste Ingersoll-Rand kontor fér mer information.

Denna handbok har ursprungligen skrivits pa engelska.

Information om reservdelar och underhall for lyftblock kan erhéllas pa engelska genom att begéira
nedanstdende dokument:

Handbok for reservdelar, anvindning och underhéll av Palair Plus lyftblock, dokumentnummer
MHDS56043.

Handbok for reservdelar, anvandning och underhall av Liftchain lyftblock, dokumentnummer
MHD56140.

Kontakta nirmaste Ingersoll-Rand kontor for information om lyftblock i Palair 50000-serien.



LUE TAMA KASIKIRJA ENNEN KUIN KAYTAT NAITA TUOTTEITA.
Tassé kasikirjassa on tarkeita turvallisuus-, asennus- ja
kayttéohjeita.

TURVALLISUUSTIEDOT

Téssa kasikirjassa on tirkeitd ohjeita koko henkilokunnalle, joka on vastuussa niiden tuotteiden
asennuksesta ja toiminnasta. Vaikka mielestdsi tunnet tdmaén laitteen tai samanlaisia laitteita, sinun
tulee lukea tdma késikirja ennen kuin kéytét titd tuotetta.

Vaara, varoitus, varo ja huomautus
Téssd kisikirjassa on vaiheita ja menetelmié, joiden laiminlydminen voi johtaa loukaantumiseen.
Seuraavia merkkisanoja kaytetddn tunnistamaan mahdollisen vaaran taso.

Huomautusta kdytetddn ilmoittamaan asennus-, toiminta- tai
huoltotietoja, jotka ovat tarkeitd, mutta eivit kisittele riskejd.

HUOMAUTUS

Vaara osoittaa riskimahdollisuuden, joka aiheuttaa vakavan vamman,
A VAARA kuoleman tai huomattavan omaisuusvahingon, jos varoitus

laiminly6daan.

Varoitus osoittaa riskimahdollisuuden, joka voi aiheuttaa vakavan
A VAROITUS vamman, kuoleman tai huomattavan omaisuusvahingon, jos varoitus

laiminly6déén.

Varo osoittaa riskimahdollisuuden, joka voi aiheuttaa pienen vamman
A VARO tai omaisuusvahingon, jos varoitus laiminlyodéan.

Turvaohjeiden yhteenveto

« Ald kiiyti nostotaljaa tai siihen kiinnitettyji laitteita ihmisten nostamiseen, tukemiseen tai
kuljettamiseen.

* Timén nostotaljan yhteydessi kiytettyjen tukirakenteiden ja kuormankiinnityslaitteiden on
oltava riittidvin tukevia kisittelemifn kaikki nostotoiminnot seké nostotaljan painon ja siihen
kiinnitetyt laitteet. Timéi on asiakkaan velvollisuus. Mikéli epdvarmuutta esiintyy, neuvottele
asiasta rakennusinsinéorin kanssa.

HUOMAUTUS

* Nostolaitteet ovat erilaisten sdfinnésten alaisia. Niitd sdfinnoksié ei ehki ole méiritelty tissi
ohjekirjassa.

Ingersoll-Rand on tuottanut tdimén kasikirjan myyntiliikkeiden, mekaanikkojen, koneenkédyttéjien ja
yhtion henkil6ston avuksi; siind olevia tietoja tarvitaan tissé selostettujen tuotteiden asentamiseen ja
kayttoon.

On hyvin tarkedtd, ettd mekaanikot ja koneenkayttdjat tuntevat ndiden tuotteiden

huoltomenetelmit, tai ainakin samankaltaisten tuotteiden, ja ettd heidén fyysinen kuntonsa on

sellainen, ettd he pystyvit suorittamaan ne. Tdll4 henkil6stolld on oltava yleinen kidytdnnon tieto,

joka kasittaa:

¢ Oikea ja turvallinen tavallisten mekaanikon késityokalujen seki erikoisten Ingersoll-Rand tai
suositeltujen tyokalujen kéytto ja sovellus.

¢ Teollisuuden normien mukaiset suojamenetelmait, varokeinot ja tyGtavat.
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Ingersoll-Rand ei voi tietdd, eikd antaa ohjeita jokaiseen menetelmédén, joka voi tulla kysymykseen
tuotteen kaytossd ja sen korjauksessa, ja jokaiseen menetelméén liittyvistd riskeistd ja/tai tuloksista.
Ellei valmistajan erityisid kdytto- tai huolto-ohjeita noudateta, on varmistettava, etteivit mitkddn toimet
vaaranna tuoteturvallisuutta. Jos kdyttdjd on epdvarma jonkin kéyttosovelluksen tai huoltovaiheen
suhteen, on tuote jatettdva turvalliseen tilaan ja otettava yhteys tyonjohtajaan ja/tai tehtaaseen teknisen
avun saamiseksi.

TURVALLISET KAYTTOOHJEET

Ingersoll-Rand tietdi, ettd useimmilla nostotaljoja kayttévilla yrityksilld on tehtaissaan voimassa oleva
turvallisuusohjelma. Siind tapauksessa, ettéd jokin tdssd julkaisussa annettu sddnto ja samantapainen
sadnto jossakin yrityksessé eroavat toisistaan, néistd kahdesta on noudatettava ankarampaa saintoa.

Turvallisten kdyttoohjeiden tarkoituksena on kiinnittda kayttdjan huomio varomattomaan kisittelyyn ja

oheiset ohjeet eivit suinkaan kasité kaikkea. Ohjekirjan eri osissa on lisdd turvallisuustietoja.

1. Ainoastaan asianmukaisen koulutuksen saaneet henkil6t saavat kéyttdd nostotaljaa.

2. Nostotaljaa saa kdyttdd vain henkild, jonka fyysinen kunto on siihen tyohon sopiva.

3. Kun taljassa tai siatimissd on “ALA KAYTA”-varoituslappu, 4l kiyti nostotaljaa ennen kuin
valtuutettu henkilokunta on poistanut lapun.

4. Ennen jokaista vuoroa on kdyttdjin tarkistettava, ettei nostotalja ole kulunut tai vahingoittunut.
Ali koskaan kiytd nostotaljaa, jos sen on tarkistuksessa havaittu olevan kuluneen ja
vahingoittuneen.

Nostotalja on tarkistettava maérdajoin ja kuluneet tai vahingoittuneet osat on vaihdettava.
Voitele nostotalja sdannollisesti.

Al kiyti nostotaljaa, jos hakalukko on haljennut tai rikkindinen.

Tarkista, ettd hakalukot ovat kytketyt ennen kéyttoa.

. Ald koskaan jatka taljaketjua lisidmalld pulttia ketjun renkaiden viliin.

. Nosta ainoastaan kuormia, jotka painavat nostotaljan nostokykya vastaavan méérén tai sitd
vihemman. Ks. osaa “TEKNISET TIEDOT”.

12. Jos kéytetadn kahta nostotaljaa yhden kuorman kisittelyyn, valitse kaksi nostotaljaa, joiden
kummankin nimelliskapasiteetti vastaa tai on enemmain kuin yksi kuorma. Tdm4 antaa riittdvin
turvallisuuden kuorman siirtyessd dkkindisesti.

13. Ali pane kisid koukun kaulan sisdin.

14. Ali kiytd nostotaljan ketjua kuormaliinana.

15. Al4 kiytd nostotaljaa, jos kuorma ei ole keskelld koukkua. Al “vedi sivulle”.

16. Ald kiyti nostotaljaa, jos ketju on kierroksissa, solmussa, yldsalaisin tai vioittunut.

17. Ali pakota ketjua tai koukkua paikoilleen vasaroimalla.

18. Al koskaan pane koukun piiti ketjun renkaaseen.

19. Varmista, ettd kuorma on kunnolla kiinni koukun satulassa ja ettd koukun lukko on kiinni.

20. Al tue kuormaa koukun pasti.

21. Ald koskaan pane kuormaketjua terivin reunan palle. Kiyti vikipyorad.

22. Nostotaljaa kdytettdessd on aina pidettava silméallda kuormaa.

23. Varmista aina, ettd sini itse ja kaikki muut ihmiset pysyvit poisssa kuorman tielti. Ald nosta
kuormaa ihmisten yli.

24. Ali kilytd nostotaljaa ihmisten nostamiseen tai laskemiseen, 4léki anna kenenkiin seisti
riippuvalla kuormalla.

25. Kiristi ketjua ja kuormaliinaa, kun alat nostaa. Ali nykiise kuormaa.

26. Al4 heilauta riippuvaa kuormaa.

27. Ald koskaan jiti riippuvaa kuormaa vartioimatta.

28. Al koskaan hitsaa tai leikkaa nostotaljasta riippuvan kuorman paalla.

29. Ali kilytd nostotaljan ketjua hitsauselektrodina.

30. Ali kiyti nostotaljaa, jos ketju hyppii, talja pitds melua, juuttuu kiinni tai ylikuormittuu.

31. Ali kiyti ylos- ja alaspysdytyksid nostotaljan pysiyttimiseen. Y1os- ja alaspysiytykset ovat
ainoastaan hatélaitteita.

32. Takiloi nostotalja aina oikein ja huolellisesti.

33. Varmista, ettd ilmantulo on suljettu ennen kuin suoritat nostotaljan huoltoa.

34. Al anna ketjun olla erittdin kylmissi ilmassa. Ald kuormita kylmii ketjua.

W

g N
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VAROITUSTARRA

Jokaisessa nostotaljassa on oheinen varoitustarra tehtaalta ldhtiessé. Ellei nostolaitteessasi ole tarraa,

tilaa uusi tarra ja pane se paikoilleen.
Q}
2V 9615 010

VAROIT

« Al kiiyti nostotaljaa ihmisten nostamiseen, tukemiseen tai kuljettamiseen.

KUVAUS

Téssd ohjekirjassa kuvatut nostotaljat kdyvit paineilmalla ja niitd ohjataan riippusdétimelld nostamaan
ja laskemaan kuormia. Nostotaljat voidaan kiinnittdd pulteilla tai koukuilla siirtovaunuun tai pysyvéian
kiinnitysalustaan.

Paineilmanostotaljoissa on hammasvaihdemoottorit, jotka toimivat vaihteiston kayttolaitteena.
Vaihteiston teho siirretddn suoraan nostoketjun kayttolaitteen véikipyordan.

Jokaisessa paineilmakayttoisessd nostotaljassa on jarru, joka vapautetaan rengasjarrusylinterin mannan
ilmanpaineen avulla. Jos painetaan “UP”- tai “DOWN”-riippusdddinnappia/vipua, jarruun tulee ilmaa.
Jarrun méntd kompressoi jarrujouset, vapauttaen jarrun. Jos “UP”- tai “DOWN”-riippusidédinnappi/
vipu vapautetaan, ilma pédstetddn ulos ja jarru menee paille.

SF-3
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TEKNISET TIEDOT

S Juok- o Nopeus Nopeus ilman Kf.’“k.k“' i
N " I\Emelllls- suket- | Ilman A'fmen Ainen | nimelliskuormalla kuormaa kiinnitys Y!lk;m'
osto?a J.an apasi- jujen | virtaus paineen | o o m/m m/m nos'to- .mltu. sen
malli n:o teetti Juku- | m*min taso dBA taljan | nimellisraja
kg méiiri dBA ylos alas ylos alas paino kg
kg
PAL250K-E 250 ) 83 103 20 23 30 16 15
PALS00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2,2 7,5 13,5 15 8 18
PAL2000K-E 2000
PAL310K-E 310 1 83 103 18 24 30 16 15
PAL630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
PAL250KV-E 250 ) 99 15 15 19 1 15
PALS00KV-E 500 L5 80 100 12 17
PAL1000KV-E 980 2 6 8,5 9,5 6 18
PAL250KH-E 250 I 1,1 83 103 22 42 50 30 15
LCAO015S-E 1500 4 6,5 7,5 39 50 1875
2,1 93 108
LCA030D-E 3000 2 2 32 3,7 1,9 80 3750
LCA030S-E 1 94 109 32 7 6 32 60
LCA060D-E 6000 2 1,6 35 3 L6 100 7500
LCA060S-E 1 15 1,8 3 3,6 ’ 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 95 110 0,9 1,5 1,8 0,8 180 15000
LCAI180T-E 18000 3 0,5 1 1 0,5 220 22500
LCA250Q-E 25000 4 0,4 0,75 0,8 0,4 230 31250
PAL12500K-E | 12500 1 32 5 6 35 320 15000
PAL25000K-E [ 25000 2 10 93 109 1,6 2,5 3 1,75 470 30000
PAL37500K-E [ 37500 3 1,1 1,7 2 1,2 620 45000
PALS0000K-E [ 50000 4 0,8 1,25 1,5 0,85 920 60000
SPECIAL

* Asnimittaukset on suoritettu ISO 11201, ISO 3744-3746 ja ISO 4871 koemiritysten mukaan pneumaattisesta
laitteistosta tulevalle dénelle. Naytetyt lukemat perustuvat jokaisen nostotaljalaitteistokokonaisuuden keskimaériiseen
melutasoon, suhteessa tavallisessa jaksossa kéytettyyn aikaan.

* Lpc (Peak Sound Pressure = Huippudénipaine) ei ylitd 130 dB.

* Suorituskyky pohjautuu 6,3 baarin kiyttGpaineeseen.

ASENNUS

Tarkasta nostotalja huolellisesti ennen asennusta, jotta voidaan todeta onko mahdollista
kuljetusvahinkoa.

Nostotaljat tulevat tdysin voideltuina tehtaalta.

Voitele kuormaketju ennen ensimmaisté kayttoa.

* Omistajia ja kiyttijid kehotetaan tutustumaan ennen tuotteen asentamista tai kiyttoonottoa
paikallisiin tai muihin erikoisméiriyksiin, jotka voivat koskea jotakin timén tuotteen
kéyttosovellusta.
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* Putoava kuorma Voj aiheu"ttaa vamman tai kuoleman. Ennen asennusta on luettava
“TURVALLISET KAYTTOOHJEET”.

Nostotalja

Téman nostotaljan yhteydessa kaytettyjen tukirakenteiden ja kuormankiinnityslaitteiden on oltava
riittdvén tukevia kisittelemaédn kaikki nostotoiminnot seké nostotaljan painon ja siihen kiinnitetyt
laitteet. Tdma on asiakkaan velvollisuus. Mikali epadvarmuutta esiintyy, neuvottele asiasta
rakennusinsindorin kanssa.

Koukkukiinnitetyn nostotaljan asennus
Aseta koukku tukirakennelman yli. Varmista, ettd koukkulukko on kiinni.
Varmista, ettd tukikappale lepéd tdysin koukun satulassa ja on keskelld koukun niskaa.

« Al kiiyti tukikappaletta, joka kallistaa nostotaljaa puolelta toiselle.

Siirtovaunuun asennetun nostotaljan asennus
Noudata siirtovaunun valmistajan asennusohjeita, josta ilmenee oikea asennustapa ja nostotaljan
kiinnitys.

Ketjusiilio
Ketjusdiliotd asennettaessa on noudatettava ketjusdilion valmistajan ohjeita.

* Varmista, etti tasapainoketju sdfidetdin siten, ettei ketjusiilio kosketa nostoketjua.
* Anna ketjun kokoontua luonnollisesti ketjusiilioon. Jos ketju pannaan késin huolimattomasti
ketjusiilioon, se voi viadntyd ja kiertyé ja nostotalja tukkeutuu.

1. Tarkasta ketjusdilion koko varmistaen, ettd nostoketju sopii ketjusdilioon. Vaihda isompaan
sdilioon, jos tarvitaan.

2. Kiinnité ketjusdilié nostotaljaan.

3. Aja alusta alimpaan pisteeseen ja aja nostotaljaa ylospdin jotta ketju voidaan syottia takaisin
sdilioon.

IImajirjestelmé

Tuloilman on oltava puhdasta ja voideltua eikd siini saa olla vettd tai kosteutta. Nostotaljan moottori
tarvitsee vdhintddn 6,3 baaria/630 kPa tyon aikana nostotaljan nimellissuoritukseen.

Ilmajohdot

Taulukosta 1 ilmenee pienin sallittu letkun koko. Letkun Taulukko 1 _

koko perustuu enintédn 15 m vilimatkaan paineilmaldhteen ja Pienin

taljan moottorin vililld. Jos vdlimatka on yli 15 m, ota yhteys Malli n:o letkun
lahimpdin myyntipisteeseen, josta saat tiedot suositellun : koko —
ilmajohdon koosta ilman tulon ja nostotaljan moottorin mm =
Véi!illé}..Ennen lopullista liitéintéi’fi nostotaljan tuloaukkoon, Palair Plus 0,25t - 2t 13 8
kaikki ilmantulojohdot on puhdistettava puhtaalla, - - - n
kosteusvapaalla ilmalla. Syéttdjohtojen pité olla niin lyhyita |Liftchain LCA Nostotalja 19

ja suoria kuin asennusolosuhteet sallivat. Palair Plus sarja 50000 52

Pitkét syottéjohdot ja liitinten, mutkien, T-kappaleiden,
palloventtiilien jne. liiallinen kaytto aiheuttaa paineenalennusta rajoitusten ja pintakitkan johdosta
putkissa. Mikdli pikaliittimid kédytetddn nostotaljan tuloaukossa, niilld on oltava vahintdin
minimikokoista letkua vastaava ilmatiehyt. Pienempien liitinten kaytto vihentd4 suoritusta.
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Ilmajohdon voitelulaite
Nostimia voidaan kdyttda ilman ilmaletkun voitelijaa. Jos kaytat voitelijaa, kiyté sellaista
voitelijaa, jossa sisddnmeno ja ulostulo ovat ainakin yhté suuria kuin nostomoottorin

sisddnmeno.
HUOMAUTUS

* Voitelulaite ei saa olla kauempana Kuin 3 m nostotaljan moottorista.
¢ Sulje ilmantulo ennen ilmajohdon voitelulaitteen tiyttimista.

Ilmajohdon voitelulaite on taytettdva paivittdin ja asetettava voitelemaan SAE 30W ISO VG100-6ljya
tai hyvéinlaatuista hydraulioljyé kéyttden, vdhintdén 1-3 tipan minuuttinopeudella, sdddettyna
nostotaljan maksiminopeudella.

Ilmajohdon suodin

Suosittelemme ilmajohdon suodattimen/suotimen asentamista niin ldhelle kuin mahdollista moottorin
ilmantuloaukkoa jotta estetdédn lian pddseminen moottoriin. Suodattimen/suotimen pitéisi suodattaa 10
mikronin tarkkuudellla ja siind pitdd olla vedenpoistin. Puhdista suodatin/suodin kuukausittain jotta se
toimii tehokkaasti.

Kosteus ilmajohdoissa

Ilmamoottoriin sydttojohtojen kautta padsevé kosteus on paitekijé perinpohjaisten huoltotarkastusten
vélejd madriteltdessd. Vedenpoistimet voivat auttaa kosteuden poistamisessa. Muut menetelmat, esim.
ilmasiilio, joka kerdd kosteuden ennen sen pddsemistd moottoriin, tai kompressorin jélkijddhdytin, joka
jédhdyttad ilman ennen ilmanjakoa sy6ttdjohtoihin, ovat myos apuna.

Ylikuormituslaite

Ylikuormituslaite tarvitaan kaikissa nostamiseen kdytetyissi nostotaljoissa, joiden sallittu nostokyky on
yli 1 metritonnia.

Ylikuormituslaite on sijoitettu nostotaljan ilmamoottoriin ja se estdé nostotaljaa nostamasta kuormaa,
joka ylittdd teknisissd vaatimuksissa annetun nostotaljan sallitun nostokyvyn. Jos laite havaitsee
ylikuormituksen, sisdantuloilma pysaytetddan eikéd nostotalja toimi.

Jos ylikuormituslaite aktivoituu, on kuormaa alennettava ja vihennettdvad. On kdytettdva muita
menetelmid tehtdvin suorittamiseksi. Kuorma alennetaan palauttamalla nostotalja painamalla
hétapysaytyslaitteen “ON”-nappulaa ja painamalla nostotaljan sddtovipu alennusasentoon.

Nostotaljan siilytys

Séilytd nostotalja aina ilman kuormaa.

Pyyhi pois kaikki lika ja vesi.

Oljyi ketju, koukkuakselit ja koukkusalpa.

Sijoita kuivaan paikkaan.

Tuki nostotaljan ilmantuloaukko.

Ennen nostotaljan kdyttoonottoa, noudata “TARKASTUS”-osassa olevia ohjeita, jotka koskevat ei-
kéytdssi olevia nostotaljoja.

KAYTTO

Nelj kaikkein térkeintd seikkaa nostotaljan kaytossa:

1. Noudata kaikkia turvaohjeita nostotaljaa kiytettdessa.

2. Anna ainoastaan henkil6iden, jotka ovat saaneet ohjausta koneen turvallisessa kaytossa, kdyttda
nostotaljaa.

3. Jokaisella nostotaljalla on oltava sddnnélliset tarkastusvilit ja huoltomenetelmit valmistajan
suositusten mukaisesti.

4. Pidi aina mielessd nostotaljan kapasiteetti ja sen kuorman paino.

S B W=

Koneenkiyttdjien on oltava fyysisesti tyohon sopivia. Heill4 ei saa olla mitddn terveyshaittaa, joka voi
vaikuttaa heidédn reagointikykyynsi, heilld on oltava hyva kuulo, ndké ja syvyyshavaintokyky.
Nostotaljan kéyttdjén on saatava tarkat ohjeet velvollisuuksistaan ja hdnen on ymmarrettdvd miten
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nostotalja toimii sekd perehdyttdvd valmistajan kirjallisuuteen. Koneenkayttdjan on tiedettdvd kuormien
oikeat nostomenetelmat ja hianelld on oltava hyva asenne suojamaardysten noudattamisessa.
Koneenkayttdjan velvollisuus on kieltdytyd kdyttdmaisti nostotaljaa, jos olosuhteet ovat vaaralliset.

Ensimmaiiset kiyttotarkastukset

Nostotaljojen oikea toiminta tarkastetaan ennen tehtaalta 14htod. Ennen kuin nostotalja otetaan kaytt6on

on suoritettava seuraavat ensimmdiset kayttotarkastukset.

1. Siirtovaunuun kiinnitettyjen nostotaljojen asennuksen jalkeen, tarkasta, ettd nostotalja on keskelld
siirtovaunun alla.

2. Varmista, ettei syottoletkussa ja riippuohjaimen liittimissé ole ilmavuotoa, eikd myoskdan
riippuohjaimen ja jakeluputkiston vélilla.

3. Kun nostotaljaa tai siirtovaunua kéytetdan ensimmadisti kertaa, pieni maérd pesuainetta
sisdltdmatontd, kevyttd 6ljyd on ruiskutettava sisdéntuloaukon liittimeen voitelun parantamiseksi.

4. Kun nostotaljaa ja siirtovaunua kéytetddn ensimmadistd kertaa, suosittelemme, ettd moottoria

ajetaan hitaasti molempiin suuntiin muutaman minuutin ajan.

Aja siirtovaunua palkin koko pituuden verran.

Tarkasta rajoitinlaitteet.

7. Varmista, ettd siirtovaunu (jos sellainen on) ja koukku liikkuvat samansuuntaisesti nuolten tai
riippusédtimien tietojen kanssa.

8. Tarkasta, ettd nostotalja on kunnolla kiinnitetty ylapuoliseen nosturiin, yksikiskorataan,
siirtovaunuun tai tukikappaleeseen.

9. Tarkasta, ettd kuorma on kunnolla koukussa ja ettd koukkulukko on kytketty.

10. Kohota ja laske kevyttd kuormaa, jotta voit tarkkailla nostotaljan jarrun toimintaa.

11. Tarkasta nostotaljan toiminta nostamalla ja laskemalla muutama cm (tuuma) lattian yldapuolella
kuormaa, joka vastaa nimellisnostokykya.

12. Varmista, etti nostotalja on aivan kuorman ylipuolella. Ald nosta kuormaa kulmittain (sivulta
vetden).

13. Tarkasta nostotaljan ja siirtovaunun suorituskyky nostamalla, laskemalla ja siirtdmalla
koekuormaa/-kuormia. Nostotaljan ja siirtovaunun on toimittava tasaisesti ja asetettujen
nimellisarvojen mukaisesti ennen kuin ne otetaan kayttoon.

* Anna ainoastaan asianmukaisen tuotekohtaisen turvallisuus- ja kiyttokoulutuksen saaneen
henkiloston kiyttii titi taljaa ja siirtovaunua.

* Nostotaljaa ei ole suunniteltu, eiki se sovellu ihmisten nostamiseen, alas laskemiseen tai
Kuljettamiseen. Ali koskaan nosta kuormia ihmisten yli.

Al

Nostotaljan hallintalaitteet

Kaksivipuinen riippuohjain

Kaksivipuiset riippuohjaimet ovat ainoastaan nostotaljaa hallitsevia
toimilaitteita. Yksikoissd, joissa on moottorikdyttdiset siirtovaunut,
tarvitaan nelivipuinen riippuohjain. Ks. valmistajan tietoja
riippuohjaimen kaynnistinkahva-asennelmista kaksi- ja
kolmimoottorisista toiminnoista.

“ON"-
kaynnistysnapit
Riippuohjainsdétoinen kdynnistin kdyttaa nostotaljaa kahdella eri

. .. SO . Héatakat-
vivulla. Koukun kulkusuunta riippuu siitd mitd vipua painetaan.

kaisin

1. Nostotalja kdynnistetdan painamalla “ON”-kdynnistinnappia.

2. Kaiyti nostotaljaa painamalla “UP”- tai “DOWN”-vipua.

3. Hitatapauksessa voidaan kaikki nostotaljan kéytto lopettaa
painamalla hatakatkaisinta. Tima estdd ilmaa padsemasta

Nostotaljan
saatovivut

nostotaljan moottoriin, joka pysdyttdd mahdollisen liikkeen. _Rl_lppuoh-
4. “ON”-nappia (PAALLE) tiytyy painaa nostomoottorin D\/ jainkahva

kaynnistamiseksi uudelleen sen jéilkeen, kun “Emergency Stop”-

painiketta (hitéseis) on kéytetty. (Piir. MHP1265SF)
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* Koukkulukko on tarkoitettu irtonaisten kuormaliinojen tai laitteiden pidéttimiseen niiden
holtyessd. On varottava, ettei lukko tue mitiiin kuorman osaa.

TARKASTUS
A VvarOITUS

» Kaikki uudet, muunnetut tai muutetut laitteet on tarkastettava ja testattava; timin tyon saa
suorittaa ainoastaan henkilosto, joka on saanut erikoiskoulutusta timin laitteen turvallisessa
kéytossé ja huollossa; timi varmistaa, ettii laitetta voidaan kiyttia turvallisesti
nimellismééritysten puitteissa ennen kuin laite otetaan kiyttoon.

Normaalikdytossé olevissa laitteissa on suoritettava rutiinimaisia ja méiardaikaisia tarkastuksia.
Rutiinimaisilla tarkastuksilla tarkoitetaan tdssd yhteydessd koneenkayttdjien ja huoltohenkildston
suorittamia visuaalisia tarkastuksia tavanmukaisen taljankdyton aikana. Méérdaikaiset tarkastukset ovat
taljan tarkastukseen ja huoltoon perehtyneen henkildston suorittamia tarkastuksia.

Sadnnolliset, huolelliset tarkastukset paljastavat ajoissa mahdolliset vaaralliset olosuhteet ja korjaus
voidaan suorittaa ennen kuin tila pahenee.

Mikili tarkastuksessa havaitaan vikoja tai jos niitd ilmenee kdyton aikana, on niistd ilmoitettava taljasta
vastuussa olevalle henkil6lle. On médriteltava onko vika turvariski ennen kuin taljaa kaytetdan
uudelleen.

Poytikirjat ja raportit

Jokaisesta kdyttotaljasta on pidettdvd jonkinlaista tarkastuspoytikirjaa ja on lueteltava kaikki kohdat,
jotka tarvitsevat médrdaikaisia tarkastuksia. Taljan kriittisistd osista on annettava kirjallinen raportti
kuukausittain. Tarkastuksen suorittavan henkil6n on péivattava ja allekirjoitettava nama raportit, joiden
on oltava tarvittaessa helposti saatavilla.

Nostoketjuraportit

Osana pitkdn tédhtdimen nostoketjun tarkastusohjelmasta on pidettéva kirjaa, johon merkitdén kaytosta
poistetun nostoketjun kunto. Tarkkojen merkintdjen perusteella voidaan mééritelld suhde
rutiinitarkastuksissa havaittujen visuaalisten havantojen ja méardaikaistarkastuksissa ilmenneen
kuormaketjun varsinaisen tilan valilla.

Rutiinimaiset tarkastukset

Jos talja on jatkuvassa kdytossd, on rutiinimainen tarkastus suoritettava jokaisen tyovuoron alussa. Sen

liséiksi on suoritettava visuaalisia tarkastuksia tavallisen kdyton aikana, jotta voidaan havaita

mahdollinen vaurio tai toimintahairio.

1. KAYTTO. Tarkasta visuaalisesti ja kuuntele mahdollisia epinormaaleja ddnii (hiertimisti jne.),
jotka voivat osoittaa mahdollisen ongelman. Varmista, ettd kaikki ohjaimet toimivat oikein ja
palaavat vapaalle, kun ne péastetddn. Tarkasta ketjun sy6tto nostotaljan ja alustan lapi. Jos ketju
tarttuu kiinni, hyppéaa tai on liian d4nekds, puhdista ja voitele ketju. Jos vika ei korjaudu talla,
vaihda ketju. Ali kiytd nostotaljaa ennen kuin kaikki viat on korjattu.
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2. KOUKUT. Tarkasta, etteivit ne ole kuluneet tai . Kaulan leveys
vahingoittuneet, ettei esiinny kaulanlevennystd, taipunutta p
karaa tai kiertynyttd koukkua. Vaihda koukut, joiden kaula-
aukko ylittdéd hylkdysleveyden, joka ndytetddn taulukossa 2
(viit. piir. MHPOO40SF) tai joiden kiertyma on yli 10° (viit.
piir. MHPO111SF). Jos koukkuhaka napsahtaa koukun pdin
ohi, koukku on véintynyt ja se on vaihdettava. Tarkasta
koukuntuen laakerien voitelu ja mahdollinen vahinko.
Varmista, ettd ne kddntyvét helposti. Korjaa tai voitele

tarpeen mukaan.

3. YLA- JA ALARAJOITIN. Kokeile hitaasti kiyttod ilman  (Piir. MHP0040SF)
kuormaa molempiin suuntiin loppuun asti. Y1ospdinmatkan
on pysdhdyttivi, kun alusta tai ketjun vastapuskuri
koskettaa nostotaljan rajoitinvartta tai kytkinta. 10°
Alaspdinmatkan on pysihdyttivi, kun kuormattoman paén MAKS
silmukka véhenee ja aktivoi rajoitinvarren tai kytkimen.

4. ILMAJARJESTELMA. Tarkasta visuaalisesti kaikki
liitdnnat, liittimet, letkut ja rakenneosat, ettei ole mitdén
vuotoa. Korjaa mahdolliset vuodot. Tarkasta ja puhdista
suotimet, jos sellaisia on.

5. SAATIMET. Tarkasta nostotaljan kiyton aikana, etti
riippuohjain vaikuttaa nopeasti ja vaivattomasti. Jos
nostotalja toimii hitaasti tai liike on epatyydyttava, ala
kdytd nostotaljaa ennen kuin kaikki viat on korjattu.

6. KOUKKULUKKO. Tarkasta, ettd koukkulukko toimii.
Vaihda, jos se on rikkindinen tai jos se puuttuu.

Kietyma Normaali
A varo ALA KAYTA voi kaytta

« Ald kiiyti nostotaljaa, jos lukko puuttuu tai on viallinen.

(Piir. MHPO111SF)

7. KETJU (viit. piir. MHP0102SF) Tarkasta jokainen ketjun
rengas, ettei se ole taipunut, ettei ole halkeamia
hitsaussaumoissa tai olkapdissi, Taulukko 2

poikkisuuntaisia lovia tai kovertumia,
hi T . Kaula-aukko
1tsausjatteitd, syopymid, juomuja . —
(pienenpienid yhdensuuntaisia viivoja) ja ettei Nostotaljan malli Uusi | Hylkéaa
ketju ole kulunut, mukaan luettuna koukku | koukku
ketjunrenkaiden viliset laakeripinnat. Mikali mm mm
ketju ei ldpdise tarkastusta on se vaihdettava Palair Plus 250 1000 kg asti 27 3]
uuteen. Tarkasta voitelu ja voitele, jos tarpeen. |ja LCA015S-E
Ks. “Nostoketju” osa “VOITELU”. Palair Plus 1001 2000 kg asti 1 368
LCAO030S-E ja LCA030D-E >
R . LCAO060S-E ja LCA060D-E 40 46
Lépimitta Hitsuattu alue
) LCAI120D-E 57 65,5
Kuluminen
nailla alueilla LCAISOTE 69 L
PAL12500K-E 57 65,5 E
PAL25000K-E ja LCA250Q-E 81 93 8
PAL37500K-E 106 121,9 n
(Piir. MHPO102SF) PALS50000K-E 15 | 1322
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SUOMI

* Ketjun kulumista ei voi tiysin méiritelld visuaalisesti. Jos jokin seikka osoittaa ketjun
kulumista, tarkasta ketju ja kuormakdoysipyoré osassa “Miiriaikaiset tarkastukset” olevien
ohjeiden mukaisesti.

* Kulunut nostoketju voi vahingoittaa kuormakdysipyorii. Tarkasta kuormakdoysipyori ja
vaihda, jos se on vahingoittunut tai kulunut.

8. KUORMAKETJUN PUJOTTAMINEN. Varmista, ettd pystyasennossa olevien renkaiden
hitsauskohdat ovat kuormavikipyorastd vastakkaisella puolella. Asenna ketju uudelleen, jos
tarpeen. Varmista, ettei ketju ole kddntynyt, kiertynyt tai vaantynyt. Sdddé tarpeen mukaan.

Miiriaikainen tarkastus
Maiirdaikaisen tarkastuksen taajuus riippuu padasiassa kuinka paljon nostotaljaa kéytetdan:

NORMAALI KAYTTO RUNSAS HYVIN RUNSAS
vuosittain puolivuosittain neljdnnesvuosittain

RUNSAAN tai HYVIN RUNSAAN kiyton ollessa kyseessé voi purkaminen olla tarpeellista. Pida

jatkuvia kirjallisia muistiinpanoja médrdaikaisista tarkastuksista saadaksesi perustan jatkuvalle

arvioinnille. Tarkista kaikki kohdat “Rutiinimaisessa tarkastuksessa”. Tarkasta my0s seuraavat seikat:

1. KIINNIKKEET. Tarkasta niitit, kantaruuvit, mutterit, sokkanaulat ja muut kiinnikkeet, nostotaljan
runko ja ketjukotelo, mikéli sitd kdytetdén. Jos puuttuu, pane uusi ja kiristé tai varmista, jos
1oysélla.

2. KAIKKI RAKENNEOSAT. Tarkista, etteivit ne ole kuluneita, vahingoittuneita, vaéntyneita,
epdmuodostuneita ja likaisia. Jos lisdtarkastus ndyttdd niyttdd tarpeelliselta, palauta nostotalja
lahimpaén Ingersoll-Rand-huoltopisteeseen.

3. KOUKUT. Tarkasta, etteivit koukut ole haljenneet. Kdytd magneettijauhe- tai vérjaystarkastusta
halkeamien tarkastukseen. Tarkasta koukun kiinnitysosat. Kiristé tai korjaa, jos tarpeen.

4. NOSTOKETJUN PYORAT. Tarkista, etti ne eivit ole vahingoittuneet tai liian kuluneet. Vaihda
vahingoittuneet osat. Tarkkaile nostoketjun toimintaa, kun se kulkee nostotaljan lipi. Ald kiyti
nostotaljaa jollei nostoketju kulje nostotaljan ja koukkulohkon ldpi vaivattomasti ilman kuuluvia
naksahduksia tai muuta todistetta kiinnitarttumisesta tai toimintahdiriosta.

5. MOOTTORI. Jos suorituskyky on huono, ota yhteys lahimpéan huoltopisteeseen, josta saat
korjaustietoja.

6. JARRU. Nosta nostotaljan sallitun kapasiteetin mukainen kuorma muutamia cm lattiasta. Varmista,
ettd nostotalja pitdd kuorman ilman poikkeamaa. Jos poikkeama tapahtuu, ota yhteys lahimpaan
huoltopisteeseen, josta saat korjaustietoja.

7. TUKIRAKENNE. Jos kéytetddn pysyvaa rakennetta, tarkista, ettd se pystyy jatkuvasti tukemaan
kuormaa.

8. SIIRTOVAUNU (jos sellainen on). Ks. valmistajan asennus- ja huolto-ohjeita.

. ETIKETIT JA TARRAT. Tarkista, ettd ne ovat paikallaan ja luettavia. Vaihda, jos tarpeen.

10. NOSTOKETJUN PAATEANKKURI. Varmista, etti nostoketjun molemmat p#t ovat kunnolla
kiinnitetyt. Kiinniti, jos irti, korjaa jos vahingoittunut, pane uusi tilalle, jos se puuttuu.

11. KUORMAKETJU. Mittaa ketjun venytys mittaamalla viiden renkaan osien ldpi ketjua pitkin (viit.
piir. MHP0041SF) kiinnittden erikoista huomiota kaytossé eniten kddntyviin renkaisiin. Jos viisi
ketjunrengasta tyOpituudessa saavuttavat tai ylittavit taulukossa 3 ndytetyn hylkdyspituuden,
vaihda koko ketju. Kéytd aina alkuperiisid Ingersoll-Rand-kuormausketjuja.

1T
(G ) C

)

Mittauspituus

(Piir. MHP0041SF)
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Taulukko 3

Ketjun Normaali-| Hylkiys-
Malli n:o langan pituus pituus
koko
mm mm
mm
Palair Plus 250 1000 kg asti | 5x 15 75 76,1
Palair Plus 1001 2000 kg asti| 7 x 21 105 106,5
LCAO15S-E ja LCAO30D-E | 8 x 24 120 122
LCAO030S-E ja LCA0O60D-E | 13 x 36 180 183
LCAO060S-E, LCA120D-E,
LCAI80T-E ja LCA250Q-E 16x45 225 228
Palair Plus sarja 50000 22 x 66 330 335
Liftchain - nostureiden mukana tulee aina galvanoitu

kuormaketjil.

12. KETJUSAILIO. Tarkasta, ettei se ole vioittunut ja etti ketjusiilié on turvallisesti kiinnitetty
nostotaljaan. Kiinnité tai vaihda uuteen, jos tarpeen.

13. RAJOITINASENNELMA. Tarkasta, ettd rajakytkin liikkuu vapaasti. Koukun alaspdinmatkan
rajoit-tamiseksi on 18ysén puolen silmukan kosketettava rajakytkintd. Koukun ylospdinmatkan
rajoit-tamiseksi alakoukun lohkon on oltava kosketuksissa rajakytkimen kanssa.

“UP”- ja “DOWN”-matkan rajoitusten testaamiseksi kdytd nostotaljaa ensin hitaasti ilman kuormaa
jotta varmistat, ettd se toimii oikein. Toista koe tdydella nopeudella jotta varmistat, ettd se toimii
oikein.

Nostotaljat, jotka eiviit ole sdéinnollisessd kiytossa

1. Jos nostotalja ei ole ollut kdytdssd yhden kuukauden aikana tai sen yli, mutta alle vuoden, on se
tarkastettava kuten osassa “Rutiinimainen tarkastus” selostetaan, ennen kuin se otetaan uudelleen
kayttoon.

2. Jos nostotalja on ollut kdytdstd poistettu yli vuoden, on se tarkastettava taydellisesti kuten osassa
“Médrdaikainen tarkastus” selostetaan ennen kuin se otetaan uudelleen kayttoon.

3. Varanostotaljat on tarkastettava vahintdén joka puolen vuoden kuluttua kuten osassa
“Rutiinimainen tarkastus” selostetaan. Epdnormaaleissa kdyttoolosuhteissa on laitteisto
tarkastettava lyhyemmin vilein.

VOITELU

Nostotaljan jatkuvan tyydyttavin kdyton varmistamiseksi on kaikki voideltavat kohdat voideltava
oikealla voiteluaineella oikeaan aikaan kuten jokaisen asennelman kohdalla osoitetaan. Oikea voitelu
on yksi tirkeimmisti tekijoistd tehokkaan toiminnan ylldpitdmiseksi.

Téssd ohjekirjassa suositetut voiteluvilit perustuvat nostotaljan ajoittaiseen kayttoon kahdeksan tuntia
pdivissd. Jos nostotaljaa kiytetddn melkein lakkaamatta, tai enemmain kuin kahdeksan tuntia péivéssa,
tarvitaan useampia voiteluja. Voiteluainetyypit ja vaihtovilit perustuvat myds tyoskentelyyn
ympéristossd, joka on verrattain vapaa polysté, kosteudesta ja syovyttavistd hoyryistd. Kayta ainoastaan
suositettuja voiteluaineita. Toiset voiteluaineet voivat vaikuttaa nostotaljan suorituskykyyn. Taméan
varotoimen laiminlydnti voi johtaa nostotaljan ja/tai sithen kuuluvien rakenneosia vahingoittumiseen.

SUOMI

Ilmajohdon voitelulaite (jos sitd kiytetdédn)

Voitele nostotaljan tuloilma SAE 30W ISO VG100 pesuainetta sisdltaiméttomalla moottorioljylla
(minimi viskositeetti 135 Cst 40° C) johdossa olevasta voitelulaitteesta. Pesuainetta sisaltdvin 6ljyn
kaytto voi aiheuttaa ennenaikaisen vian.
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SUOMI

Kuormaketju

* Jos kuormaketjun puhtaanapito ja voitelu laiminlyddéén, nostoketju kuluu ennenaikaisesti,
miké puolestaan voi aiheuttaa loukkaantumisen, kuoleman tai huomattavan omaisuusvahingon.

1.
2.

3.
4.

5.

Voitele jokainen ketjun rengas viikottain. Uutta voiteluainetta voidaan lisdtd vanhan paalle.
Rasittavassa kiytossé tai syOpymistd aiheuttavassa ympéristossi on voitelukertojen vileja
lyhennettdva.

Voitele koukku ja koukkulukon liitoskohdat samalla voiteluaineella, jota kdytetddn nostoketjussa.
Ruoste tai hankaava polykerrostuma poistetaan hapottomalla livottimella. Voitele ketju
puhdistuksen jilkeen.

Kéyté Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN- tai SAE 50 ISO VG2200-6ljya.

Koukku- ja ripustusasennelmat

1.

2.

Voitele koukku ja koukkulukon liitoskohdat. Koukun ja lukon pitdé voida kadntyé vapaasti. Kayta
Ingersoll-Rand LUBRI-LINK-GREEN- tai SAE 50 ISO VG220-6ljya.

Voitele Palair Plus sarja 50000 alakoukun voitelunippa kuukaisittain tai useammin, riippuen
kuinka raskaassa kaytossd se on. Kaytd n:o 2 vakio monitoimirasvaa.

Vaihdelaatikon kotelo (Palair Plus)
Kokoonpanovaiheessa on vaihdelaatikon kotelo pakattu hyvinlaatuisella EP2 rasvalla, jonka
tippumispiste on 250° C ja viskositeetti 1100 SUS 38° C:sta.

Vaihteen ja jarrun kotelointi (Liftchain)
Téyté vaihteen kotelo pistokkeen tasolle 90W ISO VG150 6ljylla.
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OSIEN TILAUSTIETOJA

Jos kdytetddn muita kuin Ingersoll-Rand varaosia, voi yhtion takuu mitétoityd. Palvelun
nopeuttamiseksi ja saadaksesi alkuperdisid Ingersoll-Rand-osia, anna ldhimmalle myyjéliikkeelle
seuraavat tiedot:

1. Téydellinen mallinumero kuten se on nimikilvessa.

2. Osanumero ja osan nimi kuten varaosakirjassa.

3. Tarvittava lukumaara.

Palauttamisohjeet

Ingersoll-Rand ei ota vastaan mitdin palautettuja tavaroita takuu- tai huoltotyotéd varten, jos ei
titd koskevaa jirjestelyd ole tehty etukéteen ja saatu kirjallista valtuutusta paikasta, josta tavarat
ostettiin.

Jos nostotaljoja palautetaan koukut avonaisina, taipuneina tai védntyneind tai ilman ketjua ja
koukkuja, ei niitd korjata tai vaihdeta uusiin takuun puitteissa.

Poisheitto
Kun nostotaljan kayttoika on lopussa, suosittelemme, ettd talja puretaan, rasva poistetaan ja osat
erotellaan materiaalin mukaan, jotta ne voidaan kierrattaa.

HUOLTO JA HOITO

Vain valtuutettu huoltopiste saa suorittaa nostotaljan korjauksen ja hoidon. Ota yhteys lahimpédan
Ingersoll-Rand-toimistoon, josta saat yksityiskohtaisia tietoja.

Taman késikirjan alkuperdiskieli on englanti.

Nostotaljan englanninkielisid varaosa- ja huoltotietoja voidaan saada pyytdmaélld seuraavat
julkaisut:

Palair Plus-nostotaljan varaosa-, kdytto- ja huoltokésikirja, lomake numero MHD56043
Liftchain-nostotaljan varaosa-, kaytto- ja huoltokdsikirja, lomake numero MHD56140

Palair sarja 50000; lisdtietoja saat lahimmastd Ingersoll-Rand-toimistosta.

SF-13
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Contact the nearest Ingersoll-Rand office for the name and address of the distributor in your country.

Setzen Sie sich mit der ndchstgelegenen Geschiftsstelle von Ingersoll-Rand in Verbindung, um den Namen und die Anschrift
des Vertriebshéndlers in Ihrem Land zu erfahren.

Kontakt neermeste Ingersoll-Rand kontor for at fa oplyst navn og adresse pé distributeren i Deres respektive land.
Comuniquese con la oficina de Ingersoll-Rand le mas cercana para obtener el nombre y la direccion del distribuidor en su
pais.

Contactez le bureau Ingersoll-Rand le plus proche pour obtenir le nom et 1’adresse du distributeur de votre pays.

E\Bete oe emodn pe 1o mAnciéctepo ypadeio g Ingersoll-Rand yio 1o dvopo xat diehBvvon Tov avVILTPOSHOTOL TG
ABPAG GOG.

Per ottenere il nome e ’indirizzo del distributore Ingersoll-Rand nel vostro paese, contattare 1’ufficio Ingersoll-Rand piu
vicino tra quelli elencati di suguito.

Navn og adresse til distributerer i Norge kan fas ved henvendelse til nermeste Ingersoll-Rand-kontor.

Neem contact op met het dichtstbijzijnde Ingersoll-Rand kantoor voor de naam en het adres van de distributeur in uw land.
Contacte o escritorio mais proximo da Ingersoll-Rand para obter o nome e o enderego do distribuidor no seu pais.
Kontakta narmaste Ingersoll-Rand kontor for att fa namn och adress pé aterforsdljaren inom landet.

Ldhimmista Ingersoll-Rand-toimistosta saat maahantuojan nimen ja osoitteen.

Europe, Middle East and Africa
Ingersoll-Rand Material Handling
111, avenue Roger Salengro

59450 Sin Le Noble, France

Phone:  (33) 3-27-93-08-08

Fax: (33) 3-27-93-08-00

Regional Sales Offices
Switzerland and Austria
Ingersoll-Rand International Sales
Route des Arsenaux 9

PO Box 146

CH-1705 Fribourg 5 Switzerland
Phone:  (41) 26 350 5111

Fax: (41) 26 350 5320

Germany

Ingersoll-Rand GmbH

Postfach 10 09 54

Gewerbeallee 17

45409 Miilheim a.d. Ruhr Germany
Phone:  (49) 208-9994-0

Fax: (49) 208-9994-111

Italy

Ingersoll-Rand Italiana S.p.A.
Strada Provinciale Cassanese
20060 Vignate (Milan) Italy
Phone:  (39) 2 - 950561

Fax: (39) 2-9560315

Netherlands
Ingersoll-Rand Benelux
PO Box 33

2380 AA Zoeterwoude
The Netherlands

Phone:  (31) 71 5452200
Fax: (31) 71 5218671

Russia

Ingersoll-Rand Company

Kuznetsky Most 21/5

Moscow, Russia 103895

Phone: 75019215321
750192391 34

Fax: 7501924 46 25

Latin America Operations
Ingersoll-Rand

Production Equipment Group

730 N.W. 107 Avenue

Suite 300, Miami, FL 33172-3107 USA
Phone:  (305) 559-0500

Fax: (305) 222-0864

Asia Pacific

Ingersoll-Rand (Japan) Ltd.
Shin-Yokohama Square Bldg. (5th Floor)
2-3-12 Shin-Yokohama, Kouhoku-Ku
Yokohama-shi, Kanagawa Pref. 222 Japan
Phone:  81-45-476-7800

Fax: 81-45-476-7806

Canada

National Sales Office

Regional Warehouse

51 Worcester Road

Rexdale, Ontario MOW 4K2 Canada
Phone:  (416) 213-4500

Fax: (416) 213-4510

Order Desk

Fax: (416) 213-4506

United States

Technical Support and Distribution
Ingersoll-Rand Material Handling
510 Hester Drive

P.O.Box 618

White House, TN 37188 USA

Phone:  (615) 672-0321

Fax: (615) 672-0801
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