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SERIES 5020 AND 5040
TORQUE CONTROL IMPACTOOLS

NOTICE

Series 5020T and 5040T Adjustable Torque Control Impactools are designed for use in production
applications where fasteners must be applied to precise torques.

Series 5020TDQ and 5040TDQ Non-Adjustable Torque Control Impactools are designed for use in
production applications where a series of different torques must be applied to different fasteners.
Ingersoll-Rand is not responsible for customer modification of tools for applications on which

Ingersoll-Rand was not consulted.

IMPORTANT SAFETY INFORMATION ENCLOSED.
READ THIS MANUAL BEFORE OPERATING TOOL.
IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PLACE THE INFORMATION

IN THIS MANUAL INTO THE HANDS OF THE OPERATOR.
FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

PLACING TOOL IN SERVICE

Always oper ate, inspect and maintain thistool in
accordance with American National Standards
Institute Safety Code for Portable Air Tools
(ANSI B186.1).

For safety, top performance, and maximum dur ability
of parts, operate thistool at 90 psg (6.2 bar/620 kPa)
maximum air pressure at the inlet with 1/4” (6 mm)
ingde diameter air supply hose for Series 5020
Impactools or 5/16 (8 mm) indde diameter air supply
hose for Series 5040.

Always turn off the air supply and disconnect the air
upply hose before ingalling, removing or adjugting
any accessory on thistool, or before performing any
maintenance on thistool.

Do not use damaged, frayed or deteriorated air hoses
and fittings.

Be sure all hoses and fittings are the correct sze and
aretightly secured. See Dwg. TPD905-1 for a typical
piping arrangement.

Always use clean, dry air at 90 psg maximum air
pressure. Dugt, corrogve fumes and/or excessive
moisture can ruin the motor of an air tool.

Do not lubricate tools with flammable or volatile
liquids such as kerosene, diesd or jet fud.

Do not remove any labels. Replace any damaged labd.

USING THE TOOL

Alwayswear eye protection when operating or
performing maintenance on this tool.

Always wear hearing protection when operating this
tool.

Keep hands, loose dothing and long hair away from
rotating end of tool.

Note the position of the reversing lever before
operating the tool so asto be aware of the direction of
rotation when operating the throttle.

Anticipate and be alert for sudden changesin motion
during gart up and operation of any power tool.
Keep body stance balanced and firm. Do not
overreach when operating thistool. High reaction
torques can occur at or below the recommended air
pressure.

Tool shaft may continue to rotate briefly after throttle
isreleased.

Air powered tools can vibrate in use. Vibration,
repetitive motions or uncomfortable positions may be
harmful to your hands and arms. Stop using any tool
if discomfort, tingling feding or pain occurs. Seek
medical advice before resuming use.

Use accessories recommended by | nger soll-Rand.

Use only impact sockets and accessories. Do not use
hand (chrome) sockets or accessories.

Impact wrenches are not torque wrenches.
Connections requiring specific torque must be checked
with a torque meter after fitting with an impact
wrench.

Thistoal isnot designed for working in explosive
atmospheres.

Thistooal isnot insulated againg dectric shock.

NOTICE

The use of other than genuine Ingersoll-Rand replacement parts may result in safety hazards, decreased tool performance, and
increased maintenance, and may invalidate all warranties.

Repairs should be made only by authorized trained personne. Consult your nearest Ingersoll-Rand Authorized Servicenter.

Refer All Communicationsto the Nearest
Inger soll-Rand Office or Distributor.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Printed in U.SA.

@R IngersollRand.



WARNING LABEL IDENTIFICATION

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

A WARNING
Always wear eye protection

when operating or perform-
ing maintenance on this

AWARNING

Always wear hearing
protection when operating
this tool.

AWARNING

Always turn off the air sup-
ply and disconnect the air
supply hose before instal-

<7

ling, removing or adjusting
any accessory on this tool,

or before performing any
maintenance on this tool.

AWARNING

AWARNING NSV

A WARNING

Air powered tools can vibrate
in use. Vibration, repetitive
motions or uncomfortable
positions may be harmful to

Do not carry the tool by
the hose.

Y{, 2 Do not use damaged, frayed
or deteriorated air hoses
and fittings.

your hands and arms. Stop
using any tool if discomfort,

&

tingling feeling or pain occurs.
Seek medical advice before re-

A WARNING

suming use.

AWARNING

Keep body stance balanced
and firm. Do not overreach
when operating this tool.

Operate at 90 psig (6.2 bar/
620 kPa) Maximum air pressure.

PLACING TOOL IN SERVICE

LUBRICATION

vl

I nger soll-Rand No. 100
Ingersoll-Rand No. 28

T

I nger soll-Rand No. 50

Always use an air line lubricator with these tools.
We recommend the following Filter—L ubricator— Regul ator
Unit:

For USA —
for Series 5020, 5040 No. C18-03-FK G0-28

For International —
for Series 5020, 5040 C18-C3-FK GO

After each eight hours of operation, unless an air line
[ubricator is used, remove the Oil Chamber Plug and fill the
oil chamber with Ingersoll-Rand No. 50 Qil.

After each eight hours of operation, inject about 1.5 cc of
Ingersoll-Rand No. 100 Grease through the Grease Fitting to
[ubricate the impact mechanism.

After each forty—eight hours of operation, or as experience
indicates, remove the Hammer Case and check the lubrication
of the impact unit and gearing. Using Ingersoll-Rand No. 100
Grease, coat only the jaws of the Hammer and the jaws of the
Anvil. Apply athin film of No. 100 Grease to the pilot of the
Torsion Bar or the Planet Gear Frame Pilot and place a small
amount in the cam grooves at the jaw end of the Hammer and
on the Hammer Spring Thrust Bearing Balls. Lubricate the
gearing with Ingersoll-Rand No. 28 Grease. Use grease
sparingly. Excessive lubrication will retard the action of the
tool.

MAIN LINES 3 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

TO ‘|
AIR

SYSTEM

TO

AIR
TOOL :hﬂ.

LUBRICATOR

REGULATOR FILTE

BRANCH LINE 2 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

DRAIN REGULARLY COMPRESSOR

(Dwg. TPD905-1)

OILER ADJUSTMENT

If the built—in lubricator fails to provide proper lubrication to
the tooal, it can be adjusted by removing the Oil Chamber Plug
from the Motor Housing and inserting a small screwdriver
through the opening in the Housing to turn the Oiler Adjusting
Screw. Rotate the Screw clockwise to decr ease the oil flow
and counter clockwise to increase the flow. If the lubricator
cannot be adjusted to provide an acceptable ail flow, replace
the Oiler Felt.



PLACING TOOL IN SERVICE

— TORQUE CONTROL INFORMATION —

These tools are furnished with two types of Torsion Bars.
Models 5020TDQ and 5040TDQ have a non—adjustable
Torsion Bar and a Quick Change Anvil Assembly which
permits rapid interchangeability of Bars to achieve the desired
torque setting. (Refer to the table in Form P7069.) Models
5020T and 5040T have an integral adjustable Torsion Bar
which enables one Bar to be used through arange of torque
output. (Refer to the table in Form P7069.) A Torque Setting
Jig isrequired to set the torque on models having an
adjustable Torsion Bars.

Non—adjustable Torsion Bars

There are two indicators which reveal the torque capability of
non—adjustable torsion bars. Each bar is color coded with one
of six colors. Because these colors are used on more than one
bar, each bar is additionally coded with a stamped number
from one to twelve that is unique to that particular bar. The
number can be found stamped on the large hub near the Quick
Change Anvil Assembly. (Refer to Drawing TPC588 and table
in Form P7069.)

Adjustable Torsion Bars

Check the stamping on the end face of the square driver to
determine what torque range the torsion bar is capable of
handling. The letter “H” designates a Heavy Torsion Bar, the
letter “M” designates a Medium Torsion Bar and the letter “L”
designates a Light Torsion Bar. (Refer to the Adjustable
Torsion Bar Table in Form P7069 to determine the precise
range of Heavy, Medium or Light Bars with different size
Impactools.) All Torsion Bars are adjusted at the factory for
controlling the torque when installing fasteners having
right—hand threads.

Torque Setting Jigs

There are two types of Torque Setting Jigs available from
Ingersoll-Rand.

A Vise Type Torque Setting Jig consisting of two jaws used in
abench vise is available for Model 5020T and Model 5040T
and is capable of setting torque for right—hand and left-hand
fasteners.

The Screw Type Torque Setting Jig is a self—contained,
base-mounted unit using a screw—actuated Torque Jig Arm to
make the adjustment. The Screw Type Jig for model 5040T
will adjust torque for right—hand fasteners and left-hand
fastening torque can be done by removing the Torque Jig
Clamps from the Screw Type Jig and using them in vise jaws.

Changing the Per manent Set From Right-Hand
to Left—Hand

The Screw Type Torque Setting Jig cannot be used to remove
the permanent set placed on the Torsion Bar at the factory.
However, by removing the Torque Jig Clamp from the Jig and
using the clamp jaws with a bench vise, the permanent set can
be changed as follows:

1. Removethe Torque Locking Sleeve Retainer from the
Adjustable Torsion Bar.

2. Clamp the Torque Jig Clamp around the Anvil
and grip the jawstightly in avise.

3. Place asguare socket over the end of the Torsion Bar
until it just touches the Socket Retaining Plunger. Use a
long socket handle to obtain sufficient leverage.

4. While pulling the socket handle clockwise when facing
the square driver, disengage the Torque Locking Sleeve
from the Torsion Bar by lifting it out of spline
engagement with your free hand. Gradually relax the pull
on the socket handle, allowing the Torsion Bar to assume
an unstressed position. Remove the socket handle and the
Torque Locking Sleeve.

5. Apply atorque wrench to the square driver of the
Torsion Bar and pull the wrench counterclockwise
when facing the square driver until the following
torque values are reached.

For 5020T models, 25 ft-1b (34 Nm) for Light Bars; 35
ft-b (48 Nm) for Heavy Bars.

For 5040T models, 50 ft-1b (68 Nm) for Light Bars; 70
ft-b (95 Nm) for Medium Bars; 160 ft-b

(217 Nm) for Heavy Bars.

6. Relax the pull on the torque wrench and allow the Bar to
assume its natural position. Note that it has taken a
dlight permanent set. Make adjustments for left—hand
operation as described in the following instructions.

Adjusting an Operational Torsion Bar Using a Vise

Type Jig

1. Removethe Torque Locking Sleeve Retainer from the
Adjustable Torsion Bar.

2. Clamp the Torque Jig Clamp around the Anvil

and grip the jaws tightly in avise with the square driver
upward.

3. Note the position of the Torque Locking Sleeve
and make a pencil mark on the face of the Jig directly in
line with one of the numbers.

4. Place awrench or square socket over the end of the
Torsion Bar until it just touches the Socket Retaining
Plunge . Use along handle tool to obtain sufficient
leverage.



PLACING TOOL IN SERVICE

While pulling the tool handle clockwise for right—hand
tools (counterclockwise for left—hand tools) when facing
the square driver, disengage the Torque Locking Sleeve
from the Torsion Bar by lifting it out of spline
engagement with your free hand.

(Dwg. TPD1011)

To increase the delivered torque, rotate the Locking
Sleeve counterclockwise for right—hand tools
(clockwise for left-hand tools) until the next number
aligns with the pencil mark on the Jig and start the
Sleeve onto the Anvil. Increase the pull on the wrench
until the Locking Sleeve, in its new position, can be
fully engaged with the Torsion Bar.

To decrease the délivered torque, rotate the Locking
Sleeve clockwise for right—hand tools (counter—
clockwise for left-hand tools) until the next number
aligns with the pencil mark on the Jig. Engage the
Sleeve with the Anvil and Torsion Bar and relax the
pull on the wrench.

Install the Torque Locking Sleeve Retainer and run at
least six nuts or screws before checking the torque.

Adjusting an Unstressed Torsion Bar Using a Vise
TypeJig

1

Slide the Torque Locking Sleeve, numbered end

first, over the square driver of the Torsion Bar and rotate
it counterclockwise for right—hand tools

(clockwise for left—hand tools) when facing the square
driver, selecting the last position where it will slide into
engagement with both the Anvil and Torsion Bar.
Clamp the Torque Jig Clamp around the Anvil

and grip the jaws tightly in a vise with the square

driver upward.

Note the position of the Torque Locking Sleeve and
make a pencil mark on the face of the Jig directly in
line with one of the numbers.

Place awrench or square socket over the end of the
Torsion Bar until it just touches the Socket Retaining
Plunger. Use along handle tool to obtain

sufficient leverage.

5. While pulling the tool handle clockwise for right—hand
tools (counterclockwise for left—hand tools) when facing
the square driver, disengage the Torque Locking Sleeve
from the Torsion Bar by lifting it out of spline
engagement with your free hand.

6. Toincreasethedelivered torque, rotate the Locking
Sleeve counter clockwise for right—hand tools
(clockwise for left—hand tools) until the next number
aligns with the pencil mark on the Jig and start the
Sleeve onto the Anvil. Increase the pull on the wrench
until the Locking Sleeve, in its new position, can be
fully engaged with the Torsion Bar.

To decrease the délivered torque, rotate the Locking
Sleeve clockwise for right—hand tools (counter—
clockwise for left-hand tools) until the next number
aligns with the pencil mark on the Jig. Engage the
Sleeve with the Anvil and Torsion Bar and relax the
pull on the wrench.

7. Install the Torque Locking Sleeve Retainer and run at
least six nuts or screws before checking the torque.

Adjusting an Operational Torsion Bar Using a
Screw Type Jig

1. Removethe Torque Locking Sleeve Retainer from the
Adjustable Torsion Bar.
2. Turnthe Jig Adjusting Screw until the Jig Arm

Trunion islocated midway on the threaded portion of the

Screw.

NOTICE

Use only right—hand Jigs for right—-hand adjustment
and left-hand Jigsfor left-hand adjustment.

3. Position the toal in the Jig so that the marked tooth on the

Anvil isvisible. Enter the square driver of the Torsion
Bar to full depth in the square recessin the
Torque Jig Arm and mate the teeth on the
Anvil with those in the Torque Jig Clamp. Swing the
other Torque Jig Clamp (splined or smooth) over the top
of the Anvil.

4. Swing the Jig Clamp Eyebolt into the slot
in the Clamp and securely tighten the Eyebolt Thumb
Nut .

5. Note the number on the Torque Locking Sleeve
that isin alignment with the marked anvil tooth.
Slowly turn the Jig Adjusting Screw clockwise until
the Torque Locking Sleeve is free to side forward.

NOTICE

Do not rotate the Screw morethan ten complete

turns after the slack has been taken up. If the Sleeveis

not free by then, it is probably held by a burr. L oosen
the Sleeve by lightly striking the back face of the
Sleeve with a plastic hammer.



9.

PLACING TOOL IN SERVICE

To decrease the délivered torque, rotate the Sleeve
clockwise (when facing the sguare driver) one or more
numbers and slide it back into full engagement with the
teeth on the Torsion Bar and Anvil.

Toincreasethe delivered torque, rotate the Sleeve
counter clockwise (when facing the square driver) one or
more numbers and slide it back into full engagement with
the teeth on the Torsion Bar and Anvil.

Turn the Jig Adjusting Screw counterclockwise until the
tension is released and thereis play in the Torque Jig
Arm.

Loosen the Eyebolt Thumb Nut and remove the tool from

the Jig.
CAUTION

Do not loosen the Thumb Nut whilethe Torque Arm
Jigisstressed.

Install the Torque Locking Sleeve Retainer and run at
least six nuts or screws before checking the torque.

Adjusting an Unstressed Torsion Bar Using a
Screw Type Jig

Always use a Right—Hand Torque Setting Jig for
right—hand thread applications; use a Left-Hand Torque
Setting Jig for left—hand thread applications. Make
certain the Torsion Bar being adjusted has the proper
permanent set in the stress beam for the application on
which it isto be used.

Slide the Torque Locking Sleeve, numbered end first,
over the square driver of the Torsion Bar and rotate it
counter clockwise for right—hand tools (clockwise for
left—hand tools) when facing the square driver, selecting
the last position where it will slide into engagement with
both the Anvil and Torsion Bar.

Turn the Jig Adjusting Screw until the Jig Arm Trunion is

located at the lowest position on the threaded portion of

the Screw.
NOTICE

Use only right—hand Jigs for right—-hand adjustment
and left-hand Jigsfor left-hand adjustment.

Position the tool in the Jig so that the marked tooth on the
Anvil isvisible. Enter the square driver of the Torsion
Bar to full depth in the square recess in the Torque Jig
Arm and mate the teeth on the Anvil with thosein the
Torque Jig Clamp. Swing the other Torque Jig Clamp
(splined or smooth) over the top of the Anvil.

Swing the Jig Clamp Eyebolt into the slot in the Clamp
and securely tighten the Eyebolt Thumb Nut.

Note the number on the Torque Locking Sleeve that isin
alignment with the marked anvil tooth.

6.

10.

Slide the Locking Sleeve forward, disengaging it from the
Anvil. Rotate the Sleeve four numbers (positions)
counter clockwise for right—hand adjustment, clockwise
for left-hand adjustment, and start it onto the Anvil in
the new position.

Slowly turn the Jig Adjusting Screw clockwise until the
Torque Locking Sleeve, in its new position, can be dlid
over the Torsion Bar to full engagement.

Turn the Jig Adjusting Screw counterclockwise until the
tension is released and thereis play in the Torque Jig
Arm.

Loosen the Eyebolt Thumb Nut and remove the tool from

the Jig.
CAUTION

Do not loosen the Thumb Nut whilethe Torque Arm
Jigisstressed.

Install the Torque Locking Sleeve Retainer and run at
least six nuts or screws before checking the torque.

Trip Valve Plunger Arm Adjustment

The Trip Valve Plunger Arm is threaded onto the Trip
Valve Plunger to provide longitudinal adjustment. The
Arm is properly adjusted at the factory and readjustment
should not be necessary as long as the original parts
continue in use. However, installation of a new Planet
Gear Frame, Gear Case, Motor Housing, Hammer or
Hammer Case may make readjustment necessary.
Adjustment is also required whenever anew Trip Valve
Plunger Arm or Trip Valve Plunger, which always
includes the Arm, isinstalled.

If, after replacement of any of the above mentioned parts,
the Impactool either fails to stop automatically, or stops
prematurely after the first few blows, it isan indication
that the Plunger Arm should be reset. To reset the Plunger
Arm, proceed as follows;

Remove the Plunger Bushing Plug from the Hammer
case.

Insert a small screwdriver into the slot on the end of the
Trip Valve Plunger and rotate the Plunger, /2 turn at a
time, clockwise if the Impactool failed to stop, or
counterclockwise if the Impactool stopped prematurely.

NOTICE

Total rotation of the Plunger should not exceed two
complete revolutionsin either direction. If improper
oper ation continues after completing two revolutions,
the malfunction istheresult of some other cause.



SPECIFICATIONS

PISTOL GRIP with 3/8" SQUARE DRIVE ADJUSTABLE TORSION BAR

Recommended Torgue Range

Model I mpacts/min. ft-b Nm
5020TAL1 2100 6-17 8-23
5020TAH1 2100 10-30 13-40

PISTOL GRIP with 1/2" SQUARE DRIVE ADJUSTABLE TORSION BAR
5040TAL1 2150 2045 27-61
5040TAM1 2150 40-65 54-88
5040TAH1 2150 60-90 81-122

PISTOL GRIP with 5/16" HEX QUICK CHANGE NON-ADJUSTABLE TORSION BAR
5020TDQ 2100 10-30 13-40
5040TDQ 2150 2090 27-122
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MANUEL D'EXPLOITATION ET D’ENTRETIEN
DES CLES A CHOCS DYNAMOMETRIQUES
DES SERIES 5020 ET 5040

®

NOTE

Les clés a chocs dynamomeétriques réglables des Séries 5020T et 5040T sont destinées aux
applications de production dans lesquelles les fixations doivent étre serrées avec des couples
précis. Les clés a chocs dynamométriques non réglables des Séries 5020TDQ et 5040TDQ sont
destinées aux applications de production dans lesquelles une série de couples différents doit étre

appliguée a des fixations différentes.

Ingersoll-Rand ne peut étre tenu responsable de la modification des outils par le client pour les
adapter a des applications qui n'ont pas été approuvées par Ingersoll-Rand.

A ATTENTION

D'IMPORTANTES INFORMATIONS DE SECURITE SONT JOINTES.
LIRE CE MANUEL AVANT D'UTILISER L'OUTIL.

L’EMPLOYEUR EST TENU DE COMMUNIQUER LES INFORMATIONS

DE CE MANUEL AUX EMPLOYES UTILISANT CET OUTIL.

MISE EN SERVICE DE L'OUTIL

Toujours exploiter, inspecter et entretenir cet outil
conformément au Code de sécurité des outils
pneumatiques portatifs de I’ American National Standards
Institute (ANSI B186.1).

Pour la s&curité, les performances optimales et la durabilité
maximale des piéces, cet outil doit &re connecté a une
alimentation d’air comprimé de 6,2 bar maximum a I’ entrée,
avec un flexible de 6 mm de diamétre intérieur pour lesdésa
chocs de la Série 5020 ou un flexible de 8 mm de diamétre
intérieur pour les dés a chocs de la Série 5040.

Couper toujours I'alimentation d’air comprimé et déorancher
le flexible d’alimentation avant d'ingtaller, déposer ou ajuster
tout accessoire sur cet outil, ou d’entreprendre une opération
d’entretien quelconque sur I'outil.

Ne pas utiliser des flexibles ou des raccords endommagés,
effilochés ou détériorés.

Sasurer quetous lesflexibles et les raccords sont
correctement dimensonnés et bien serrés. Voir Plan
TPD905-1 pour un exemple type d’agencement des
tuyauteries.

Utiliser toujours deI’air sec e propre a une presson
maximum de 6,2 bar. La poussiére, les fumées corrosives et/ou
une humidité excessive peuvent endommager le moteur d'un
outil pneumatique.

Ne jamais lubrifier les outils avec des liquides inflammables
ou volatiles tes que le kérosene, le gasoil ou le carburant
d’aviation.

Neretirer aucune éiquette. Remplacer toute &iquette
endommagée.

UTILISATION DE L’OUTIL

Porter toujours des lunettes de protection pendant I’ utilisation
et I'entretien de cet outil.

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES.

Porter toujours une protection acoustique pendant I’ utilisation
de cet outil.

Tenir lesmains, les vétements flous et les cheveux longs,
doignés de I extrémité rotative de I’ outil.

Noter la position du levier d'inversion avant de mettre I outil
en marche de maniére a savoir dans qud sensil va tourner
lorsgue la commande est actionnée.

Prévair, et ne pas oublier, que tout outil motorisé est
susceptible d’ a—coups brusgues lors de sa mise en marche et
pendant son utilisation.

Garder une position équilibrée et ferme. Ne pas s pencher
trop en avant pendant I’ utilisation de cet outil. Des couples de
réaction devés peuvent se produire a, ou en dessous, de la
pression d'air recommandée.

La rotation des accessoires de I’ outil peut continuer pendant
un certain temps apreés le rdachement de la gachette.

L es outils pneumatiques peuvent vibrer pendant I’ exploitation.
Lesvibrations, les mouvements répétitifs et les positions
inconfortables peuvent causer des douleurs dans les mains et
lesbras N'utiliser plus d’outils en cas d’inconfort, de
picotements ou de douleurs. Consulter un médecin avant de
recommencer & utiliser I'outil.

Utiliser les accessoires recommandés par | ngersoll-Rand.
N'utiliser que les douilles et les accessoires pour dés a chocs.
Ne pas utiliser les douilles et accessoires (chromés) de dés
manuedles.

Les dés a chocs ne permettent pas de contrler le couple
obtenu. L es assemblages nécessitant un couple de serrage
spécifique doivent ére vérifiées avec un contrdleur de couple
aprés avoir éé assemblées avec une dé a chocs.

Cet outil n’est pas congu pour fonctionner dans des
atmosphéres explosves.

Cet outil n’est pas isolé contre les chocs dectriques.

NOTE

L’utilisation de rechanges autres que les pieces d origine I nger soll-Rand peut causer desrisques d'insécurité, réduire les performances
del’outil e augmenter I'entretien, e peut annuler toutes les garanties.

L es réparations ne doivent &re effectuées que par desréparateurs qualifiés autorisés. Consultez votre Centre de Service Inger soll-Rand
le plus proche.
Adressez toutes vos communication au Bureau

Inger soll-Rand ou distributeur le plus proche.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Imprimé aux E.U.

@R IngersollRand.



SIGNIFICATION DES ETIQUETTES D'AVERTISSEMENT

A ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES.

A ATTENTION

A ATTENTION

A ATTENTION

Porter toujours des lunettes
de protection pendant
I'utilisation et I’entretien de

cet outil.

Porter toujours une

protection acoustique
pendant I'utilisation de cet
outil.

Couper toujours I'alimentation
d’air comprimé et débrancher le
flexible d’alimentation avant
d’installer, déposer ou ajuster
tout accessoire sur cet outil, ou
d’entreprendre une opération

A ATTENTION

d’entretien quelconque sur I'ou-
til.

positions inconfortables
peuvent causer des douleurs
dans les mains et les bras.

Les outils pneumatiques
peuvent vibrer pendant /
ATTENTION \r 2
I’exploitation. Les vibrations, (k
les mouvements répétitifs et les Ne pas transporter I'outil Y‘}( 2 Ne pas utiliser des flexibles ou

par son flexible.

des raccords endommagés,
effilochés ou détériorés.

N'utiliser plus d’'outils en cas
d’inconfort, de picotements ou

de douleurs. Consulter un
médecin avant de recommencer

A ATTENTION

a utiliser I'outil.

A ATTENTION

Garder une position équilibrée et
ferme. Ne pas se pencher trop
en avant pendant

I'utilisation de cet outil.

Utiliser de I'air comprimé
a une pression maximum
de 6,2 bar (620 kPa).

MISE EN SERVICE DE L'OUTIL

LUBRIFICATION

T

vl

Inger soll-Rand No. 100
Ingersoll-Rand No. 28

I nger soll-Rand Ne. 50

Utiliser toujours un lubrificateur avec ces outils.

Nous recommandons I'emploi du filtre—régulateur— ubrificateur
suivant :

Pour les Etats-Unis:

Pour Séries 5020 et 5040 — No. C18-03-FK G0-28

International:
Pour Séries 5020 et 5040 — No. C18-C3-FK G0

Toutes les huit heures de fonctionnement, s un lubrificateur de
ligne n'est pas utilisg, déposer e bouchon de la chambre d'huile et
remplir cette derniére avec de |’ huile Ingersoll-Rand No. 50.

Toutes les huit heures de fonctionnement, injecter environ
1,5 cm3 de graisse Ingersoll-Rand No. 100 dans le raccord de
graissage Situé sur la téte arriére.

Toutes les quarante-huit heures de fonctionnement, ou en
fonction de I" expérience, déposer le carter de marteau et vérifier la
lubrification de I’ ensemble de chocs et de la pignonnerie.
Appliquer une couche de graisse Ingersoll-Rand No. 100 sur les
crabots du marteau et sur les crabots de I'enclume. Appliquer une
|égére couche de graisse Ingersoll-Rand No. 100 sur le pilote de la
barre de torson ou sur le pilote du porte— satellites, et placer une
petite quantité de graisse dans les rainures de la came a I’ extrémité
crabots du marteau et sur les billes du roulement de butée du
ressort de marteau. Lubrifier la pignonnerie avec de la graisse

Ingersoll-Rand No. 28. Ne jamais graisser excessvement sous
peine de retardement de I’ action de I’ outil.

TUYAUTERIE PRINCIPALE
AU MOINS 3 FOIS LA DIMEN-

_VERS "Ft SION DE L'’ADMISSION D'AIR
RESEAU D'AIR DE L'OUTIL
COMPRIME

4 A,

P

VERS

L'OUTIL
PNEU-
MATIQUE
LUBRIFICATEU FILTRE
REGULATEUR

LIGNE SECONDAIRE AU
MOINS 2 FOIS LA DIMEN-

SION DE L'ADMISSION
D’AIR DE L'OUTIL

COMPRESSEUR

VIDANGER (Plan TPD905-1)

REGULIEREMENT

———— REGLAGE DE L'HUILEUR

S I’huileur incorporé n' assure pas une lubrification correcte de
I’outil, il peut étre gusté en déposant le bouchon de la chambre

d huile du corps de moteur & en insérant un petit tournevis dans
I’ouverture du corps pour tourner lavis de réglage du huileur. Le
débit d’huile est réduit en tournant la vis dans le sens des aiguilles
d’une montre, et augmenté en la tournant dans le sensinverse
des aiguilles d’'une montre. S le réglage du huileur ne fournit pas
un déhit d huile acceptable, remplacer le feutre huileur.
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INFORMATIONS SUR
—— LE CONTROLE DU COUPLE ———

Ces outils sont fournis avec deux types de barre de torsion. Les
Modéles 5020TDQ et 5040TDQ sont dotés d’ une barre de
torsion non réglable et d’ une enclume qui permet
I"interchangeabilité rapide des barres pour obtenir le couple de
serrage désiré. (Consulter le tableau du manuel P7069). Les
Modeles 5020T et 5040T sont équipés d’ une barre de torsion
réglable incorporée qui permet a une seule barre d' étre utilisée
pour toute une plage de couples de serrage. (Consulter le
tableau du manuel P7069). Les modéles dotés d’ une barre de
torsion réglable nécessitent I’emploi d’un montage de tarage de
couple.

Barresdetorsion non réglables

La capacité de couple des barres de torsion non réglables est
identifiée par deux indicateurs. Chague barre porte un code
couleur constitué de six couleurs différentes. Etant donné que
ces couleurs sont utilisées sur plus d’ une seule barre, chaque
barre comporte en plus un numéro poingonné compris entre 1
et 12 et unique a chaque barre. Ce numéro est poingonné sur le
gros diamétre prés de la queue hexagonale. (Consulter e plan
TCP588 et |e tableau du manuel P7069).

Barresdetorsion réglables

La plage de couples de chague barre de torsion réglable est
poinconnée sur laface du bout du carré entraineur. Lalettre
“H" désigne une barre de torsion de la série forte, lalettre “M”
désigne une barre de torsion de la série moyenne, et lalettre
“L” une barre de torsion de la série |égére. (Consulter le
tableau des barres de torsion réglables du manuel P7069 pour
déterminer la gamme précise des barres des séries forte,
moyenne et |égére pour différents modéles de clés a chocs).
Toutes les barres de torsion sont réglées en usine pour le
contréle du couple de serrage de fixations filetées a droite.

M ontages de tarage de couple

Deux types de montage de tarage de couple sont disponibles
aupres d' Ingersoll-Rand.

Un montage de tarage de couple pour éau constitué de deux
machoires utilisées dans un étau d’ établi est disponible pour les
modéles 5020T et 5040T et sert arégler le couple des fixations
filetées a droite et a gauche.

Le montage de tarage de couple avis est un ensemble
autonome monté sur une embase et utilisant un bras de tarage
commandeé par une vis pour effectuer le réglage. Le montage
de tarage a vis destiné au modéle 5040T est pour le réglage du
couple de serrage des fixations filetées a droite. Le réglage du
couple des fixations filetées a gauche peut étre effectué en
déposant les brides du montage de tarage et en les utilisant
dans les méchoires d'un étau.

Changement du tarage pour reglage sur filetage a
gauche au lieu defiletage a droite.

Le montage de tarage de couple avis ne peut pas étre utilisé
pour éliminer la déformation permanente appliquée en usine a
la barre de torsion. Cependant, |a déformation permanente peut
étre modifiée en déposant les brides du montage de tarage et en
les plagant dans un étau comme suit

2. Serrer labride du montage de tarage autour de I’ enclume
et serrer fermement les méchoires dans un étau.

3. Placer une douille carrée sur I’ extrémité de la barre de
torsion jusqu’ a ce qu’ elle touche juste le plongeur de
retenue de douille. Utiliser une poignée de douille de
grande longueur pour obtenir un bras de levier suffisant.

4. Tout en tirant sur la poignée de la douille dans le sens des
aiguilles d’ une montre en regardant le carré entraineur,
désengager e manchon de blocage de couple de la barre
detorsion en le libérant des cannelures avec votre main
libre. Relacher progressivement I’ effort sur la poignée de
la douille pour amener la barre de torsion a une position
libre de toutes contraintes. Retirer a douille et le manchon
de blocage de couple.

5. Appliquer une clé dynamométrique sur le carré entraineur
delabarre de torsion et tirer la clé dans le sens inverse des
aiguilles d’ une montre en regardant le carré entraineur
jusqu’a ce que les valeurs de couple suivantes soient
obtenues :

Pour le Modéle 5020T : 34 Nm pour les barres |égéres,
48 Nm pour les barres fortes.

Pour le Modéle 5040T : 68 Nm pour les barres |égéres,;
95 Nm pour les barres moyennes et 217 Nm pour les
barres fortes.

6. Relacher I'effort sur la clé dynamométrique et laisser la
barre de torsion revenir a sa position naturelle. Noter
qu’elle asubi une légére déformation. Effectuer les
gjustements pour les filetages a gauche comme décrit dans
les instructions suivantes.

Ajustement d’une barre detorsion opérationnelle &

I’aide d’un montage de tarage pour éau

1. Déposer I'arrétoir du manchon de blocage de couple de la
barre de torsion réglable.

2. Serrer labride du montage de tarage autour de I’ enclume
et serrer fermement les méchoires dans un étau, carré
entraineur vers le haut.

3. Noter laposition du manchon de blocage de couple et
faire une marque au crayon sur la face du montage
directement alignée sur I’ un des chiffres.

4. Placer une douille carrée sur I extrémité de la barre de
torsion jusqu’ a ce qu’ elle touche juste le plongeur de
retenue de douille. Utiliser une poignée de douille de
grande longueur pour obtenir un bras de levier suffisant.
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Tout en tirant sur la poignée de la douille dans le sens des
aquilles d une montre pour les outils a droite (sens inverse
des aguilles d’'une montre pour les outils a gauche) en
regardant le carré entraineur, désengager le manchon de
blocage de couple de la barre de torson en le libérant des
cannelures avec votre main libre.

(Plan TPD1011)

Pour augmenter le couple fourni, tourner le manchon de
blocage dans e sens inverse des aguilles d’ une montre pour
les outils a droite (sens des aiguilles d' une montre pour les
outils a gauche) jusqu' a ce que le chiffre suivant soit digné
sur le trait de crayon du montage, et engager le manchon sur
I’endume. Augmenter I’ effort sur la clé pour faciliter
I’engagement complet du manchon sur la barre de torsion.
Pour réduire le couple fourni, tourner le manchon de
blocage de couple dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour les outils a droite (sens inver se des aiguilles d’une
montre pour les outils a gauche) jusgu’a ce que le chiffre
suivant soit digné sur le trait de crayon du montage. Engager
le manchon sur I’'enclume et |a barre de torson et relécher
I'effort sur laclé

Monter |’ arréoir du manchon de blocage de couple et serrer
au moins six écrous ou Sx Vis avant de vérifier le couple de
sarage.

Ajugtement d’une barre de torson exempte de
contrainte a I’aide d’un montage de tarage pour éau

1

Monter le manchon de blocage de couple, extrémité
numérotée en premier, sur le carré entraineur de la barre de
torson et tourner le manchon dans le sens inver se des
aiguilles d’une montre (sens des aiguilles d’'une montre
pour les outils a gauche) en choisssant la derniére postion
ou il peut sengager alafois sur I'enclume et sur la barre de
torgon.

Sarer la bride du montage de tarage autour de I’ enclume et
sarrer fermement les méchoires dans un &au, carré entraineur
vers le hait.

Noter la postion du manchon de blocage de couple et faire
une marque au crayon sur la face du montage directement
dignée sur I'un des chiffres.

Placer une douille carrée sur I extrémité de la barre de torsion
jusgu’a ce qu'dle touche juste le plongeur de retenue de
douille. Utiliser une poignée de doville de grande longueur
pour obtenir un bras de levier suffisant.
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5. Tout en tirant sur la poignée de la douille dans le sens des
aguilles d une montre pour les outils a droite (sens inverse
des aguilles d' une montre pour les outils a gauche) en
regardant le carré entraineur, désengager le manchon de
blocage de couple de la barre de torsion en le libérant des
cannelures avec votre main libre.

6. Pour augmenter le couple fourni, tourner le manchon de
blocage dans le sens inver se des aiguilles d’une montre
pour les outils a droite (sens des aiguilles d’ une montre pour
les outils a gauche) jusgu’a ce que le chiffre suivant soit
digné aur le trait de crayon du montage, et engager le
manchon sur I’enclume. Augmenter I effort sur la clé pour
feciliter I’ engagement complet du manchon sur la barre de
torsion.

Pour réduire le couple fourni, tourner le manchon de
blocage de couple dans le sens des aiguilles d’une montre
pour les outils a droite (sens inver se des aiguilles d'une
montre pour les outils a gauche) jusqu'a ce que le chiffre
suivant soit digné sur le trait de crayon du montage. Engager
le manchon sur I'enclume et la barre de torson et relécher
I'effort sur ladé.

7. Monter I'aréoir du manchon de blocage de couple et serrer
au moins six écrous ou Six Vis avant de vérifier le couple de
sarage.

Ajustement d’une barre de torson opérationnelle a
I'aide d’'un montage de tarage a vis

1. Déposer I'aréoir du manchon de blocage de couple dela
barre de torson réglable.

2. Tourner lavis de réglage du montage jusqu’a ce que le
tourillon du bras de montage se trouve a mi—course de la
partie filetée de lavis.

NOTE

Utiliser toujours un montage a droite pour effectuer
I'ajustement a droite et un montage a gauche pour effectuer
I'ajustement a gauche.

3. Pogtionner I'outil dans le montage de maniere ace que la
dent de I'enclume portant un repére soit visible. Insérer le
carré entreineur de la barre de torson a fond dans
I’encastrement carré du bras du montage de tarage de torsion
& engrener la denture de I’enclume avec cdle de la bride du
montage. Pivoter I autre bride du montage (cannelée ou lisse)
aur le dessus de I'enclume.

4. Pivoter le boulon a oeil de la bride de montage dans larainure
de la bride et sarrer fermement I’ écrou papillon du boulon a
oell.

5. Noter le chiffre du manchon de blocage de couple qui et
digné par rapport ala dent repérée de I'enclume. Tourner
lentement la vis de réglage du montage dans le sens des
aguilles d' une montre jusqu’ a ce que le manchon de blocage
de couple puisse coulisser en avant.

NOTE

Ne pas tourner la vis de plus de dix tours complets une fois
guelejeu est rattrapé S le manchon n'est pas libéré aprés
dix tours il est probablement retenu par une bavure. Libérer
le manchon en tapant Iégérement sur laface arriere du
manchon avec un marteau en plastique.
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6. Pour réduire le couple fourni, tourner le manchon dans le
sens des aiguilles d’ une montre (en regardant le carré
entraineur) d'un ou plusieurs chiffres et réengager le manchon
afond sur la denture de la barre de torsion et de I'enclume.
Pour augmenter le couple fourni, tourner le manchon dans
le sens inver se des aiguilles d’une montre (en regardant le
carré entraineur) d'un ou plusieurs chiffres et réengager le
manchon a fond sur la denture de la barre de torsion et de
I’'endume.

7. Tourner lavis de réglage du montage dans le sens inverse des
aguilles d’'une montre pour rel&cher latension et permettre le
mouvement libre du bras du montage de couple.

8. Dessarrer I'écrou papillon du boulon a oel et retirer I outil du

montage.
AVERTISSEMENT

Ne jamais desserrer I'écrou papillon lorsque le bras du
montage de couple est sous tenson.

9.  Monter I'aréoir du manchon de blocage de couple et serrer
au moins six écrous ou Sx Vis avant de vérifier le couple de
sarage.

Ajugtement d’une barre de torson exempte de

contrainte a I’aide d’'un montage de tarage a vis

Utiliser toujours un montage de réglage de couple a droite
pour les gpplications filetées a droite, e un montage de
réglage de couple a gauche pour les applications filetées a
gauche. Véifier quelabarre de torsion a guster possede bien
la déformation permanente convenant al’ gpplication dans
laquedlle dle sera utilisée.

1. Monter le manchon de blocage de couple, extrémité
numérotée en premier, sur le carré entraineur de la barre de
torson et tourner le manchon dans le sens inver se des
aiguilles d’'une montre (le sens des aiguilles d’'une montre
pour les outils & gauche) en choisissant la derniére postion
ou il peut sengager alafois sur I'endume et sur la barre de
tordon.

2. Tourner lavis de réglage du montage de couple jusqu’a ce
que le tourillon du bras du montage se trouve ala postion la
plus basse sur la partie filetée de la vis.

NOTE

Utiliser toujours un montage a droite pour effectuer
I"'ajusement a droite e un montage a gauche pour effectuer
I'ajusement a gauche

3. Postionner I'outil dans le montage de maniére a ce que la
dent de I’enclume portant un repére soit visble. Insérer le
carré entraineur de la barre de torson a fond dans
I encastrement carré du bras du montage de tarage de torsion
et engrener la denture de I'enclume avec cdlle de la bride du
montage. Pivoter I"autre bride du montage (cannelée ou lisse)
aur le dessus de I'enclume.

4. Pivoter le boulon a oeil de la bride de montage dans la rainure
de la bride et serrer fermement I écrou papillon du boulon a
oail.
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5.

6.

10.

Noter le chiffre du manchon de blocage de couple qui est
digné par rgpport ala dent repérée de I’ enclume.

Glisser le manchon de blocage en avant pour e désengager de
I’enclume. Tourner le manchon de quatre chiffres (positions)
dans le sens inverse des aguilles d' une montre pour un
gustement a droite, dans le sens des aguilles d’ une montre
pour un gustement a gauche, et I'engager sur I'enclume ala
nouvele postion.

Tourner lentement la vis de réglage du montage dans le sens
des aguilles d' une montre jusqu’ a ce que le manchon de
blocage de couple puisse coulisser en avant afond sur la barre
de torsion.

Tourner la vis de réglage du montage dans le sens inverse des
aguilles d' une montre pour relécher latenson et permettre le
mouvement libre du bras du montage de couple.

Dessarrer | écrou papillon du boulon a oel e retirer I'outil du

montage.
AVERTISSEMENT

Ne jamais desserrer I'écrou papillon lorsque le bras du
montage de couple est sous tension.

Monter I’ arréoir du manchon de blocage de couple et serrer
au moins six écrous ou Six Vis avant de vérifier le couple de
srrage.

Ajustement du bras du plongeur de la soupape de
déclenchement

Le bras du plongeur de la soupape de dédlenchement est vissé
sur le plongeur de la soupape pour permettre le réglage
longitudind. Le bras est correctement gjusté en usine & ne
devrait pas nécesster d' gustement tant que les pieces

d origine sont utilisées. Cependant, le remplacement d'un
porte-satdlites, du boitier d’ engrenages, du corps de moteur,
du marteau ou du carter de marteau rend |’ gustement
nécessaire. Un gjustement est auss requiis a chaque fois qu'un
nouveau bras de plongeur ou un nouveau plongeur de soupape
de déclenchement et ingdlé.

S, suite au remplacement de I’ une quelconque des pieces
mentionnées ci—dessus, la clé a chocs ne S aréte pas
automatiquement, ou S arréte prématurément apres les
premiers coups, le bras du plongeur devra étre gusté. Pour
cela, procéder comme suit :

Déposer le bouchon de la bague du plongeur du carter de
marteal.

Insérer un petit tournevis dans la fente en bout du plongeur de
la soupape de déclenchement et tourner |e plongeur d'un
demi—tour alafois dans le sens des aiguilles d’'une montre s
laclé a chocs ne s aréte pas, ou dans le sensinverse des
aiguilles d'une montre s laclé a chocs s aréte

prématurément.
NOTE

La rotation totale du plongeur ne doit pas dépasser deux
tours complets dans I'une ou I'autre direction. S le défaut de
fonctionnement n’est pas corrigé apres deux tours complets,
la défaillance est causée par un autre probléme.
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SPECIFICATIONS

Modée Vitesse avide Entrainement Gammede couple

recommandée

tr/mn pouces ft-bs (Nm)

5020TAL1 2.100 3/8" carré 6-17 (8-23)
5020TAH1 2.100 3/8" carré 10-30 (13-40)
5040TAL1 2.150 12" carré 2045 (27-61)
5040TAM1 2.150 12" carré 40-65 (54-88)
5040TAH1 2.150 V2’ carré 60-90 (81-122)
5020TDQ 2.100 mandrin 5/16” Hex 10-30 (13-40)
5040TDQ 2.150 mandrin 5/16” Hex 20-90 (27-122)
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MANUAL DE FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO @
PARA LLAVES DE IMPACTO DE CONTROL DE PAR
DE LAS SERIES 5020 Y 5040

NOTA

Las llaves de impacto de control de par ajustables de las series 5020T y 5040T estan disefiadas para
aplicaciones de fabricacién en las que las fijaciones deben ajustarse a pares de apriete precisos. Las llaves
de impacto de control de par no ajustables de las series 5020TDQ y 5040TDQ estan disefiadas para uso en
aplicaciones de fabricacién en las que hay que apretar distintas fijaciones a una serie de diferentes pares

de apriete.

Ingersoll-Rand no aceptara responsabilidad alguna por la modificacion de las herramientas efectuada por
el cliente para las aplicaciones que no hayan sido consultadas con Ingersoll-Rand.

SE ADJUNTA INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD.
LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA.

ES RESPONSABILIDAD DE LA EMPRESA ASEGURARSE DE QUE EL OPERARIO ESTE

AL TANTO DE LA INFORMACION QUE CONTIENE ESTE MANUAL.

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

Utilice, examine y mantenga siempre esta herramienta
conforme al cddigo de seguridad para herramientas
neumaticas portatiles de la American National Standards
Institute (ANSI B186.1).

Para mayor seguridad, un éptimo rendimiento y la méxima
durabilidad de las piezas, utilice eta herramienta a una
preson maxima de 90 psig (6,2 bar/620 kPa) con una
manguera de suministro de aire de diametro interno de 6 mm
para las llaves de impacto de la serie 5020 o con manguera de
suministro de aire de didmetro interno de 8 mm para las
llaves de impacto de la serie 5040.

Corte dempre d suministro de aire y desconecte la manguera
de suministro de aire antes de ingalar, desmontar o ajustar
cualquier accesorio de esta herramienta, o antes de realizar
cualquier operacion de mantenimiento de la misma.

No utilice mangueras de aire y racores dafados, desgastados
ni deteriorados.

Asgurese de que todos los racores y mangueras sean del
tamario correcto y estén bien apretados. El Esg. TPD905-1
muestra una digposicon caracterigtica de las tuberias.

Use sempre aire limpio y seco a una presién maxima de 90
psig (6,2 bar/620 kPa). El polvo, los gases corrosvosy €
excesn de humedad pueden estropear  motor de una
herramienta neumética.

No lubrique las herramientas con liquidos inflamables o
volétiles tales como queroseno, gasoil o combugtible para
motores a reaccion.

No sague ninguna etiqueta. Sugtituya toda etiqueta dafiada.

UTILIZACION DE LA HERRAMIENTA

Use siempre proteccion ocular cuando utilice esta
herramienta o realice oper aciones de mantenimiento
en lamisma.

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

Use siempre proteccion para los oidos cuando utilice
esta herramienta.

Mantenga las manos, la ropa sudtay € cabdlo largo algados
dd extremo giratorio de la herramienta.

Tome nota de la posicion de la palanca inversora antes de
hacer funcionar la herramienta para tener en cuenta d
sentido de rotacion al accionar € estrangulador.

Anticipe y esté atento a los cambios repentinosen
movimiento durante la puesta en marcha y utilizacion de toda
herramienta motorizada.

Mantenga una postura dd cuerpo equilibrada y firme. No
ettire demasado los brazos al mangar la herramienta.
Pueden ocurrir devados pares de reaccion a la presién
recomendada de aire, e induso a presonesinferiores.

El ge dela herramienta puede seguir girando brevemente
después de haber se soltado la palanca de mando.

L as herramientas neumaticas pueden vibrar durante € uso.
La vibracion, los movimientos repetitivos y las posiciones
incomodas pueden dafiarle los brazos y manos. En caso de
incomodidad, sensacién de hormigueo o dolor, dge de usar la
herramienta. Consulte con d médico antes de volver a
utilizarla.

Utilice Uinicamente los accesorios recomendados por
Ingersoll-Rand.

Utilice Ginicamente bocas y accesorios para llaves de impacto.
No utilice bocas 0 accesorios manuales (cromados).

Las llaves de impacto no son llaves dinamométricas. Las
uniones que requieran pares egecificos deberan s
comprobadas con un torsometro después de haberlas fijado
con una llave de impacto.

Esta herramienta no ha sdo dissfiada para trabajar en
ambientes explosvos.

Esta herramienta no esté aidada contra descargas eéctricas.

NOTA

El uso de piezas de recambio que no sean las auténticas piezas Inger soll-Rand puede poner en peligro la seguridad, reducir € rendimiento dela
herramienta y aumentar los cuidados de mantenimiento necesarios, asl como invalidar toda garantia.

Las reparaciones solo se deben encomendar a personal debidamente capacitado y autorizado. Consulte con € centro de servicio autorizado
Inger soll-Rand mas préximo.

Toda comunicacion se deberadirigir alaoficinao
al distribuidor Inger soll-Rand mas préximo.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Impreso en EE. UU.

@R IngersollRand.



ETIQUETAS DE AVISO

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Use siempre proteccién ocular
cuando utilice esta herramienta
o realice operaciones de
mantenimiento en la misma.

J

Use siempre proteccién para
los oidos cuando utilice esta
herramienta.

Cortar siempre el suministro
de aire y desconectar la man-
guera de suministro de aire
antes de instalar, retirar o ajus-
¥ tar cualquier accesorio de esta
herramienta, o antes de realizar

A ADVERTENCIA

cualquier operacién de man-
tenimiento de la misma.

Las herramientas neumaticas

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

pueden vibrar durante el uso.
La vibracion, los movimientos
repetitivos o las posiciones
incémodas podrian dafiarle los
brazos y las manos. En caso

No coger la herramienta
por la manguera para le-
vantarla.

No utilizar mangueras de aire
y accesorios dafiados, des-
gastados ni deteriorados.

\vL\ /)
\?{(l“ )

de incomodidad, sensacién de
hormigueo o dolor, dejar de

usar la herramienta. Consultar
al médico antes de volver a

A ADVERTENCIA

utilizarla.

A ADVERTENCIA

Mantener una postura del cuerpo
equilibrada y firme. No estirar de
masiado los brazos al manejar la
herramienta.

Manejar la herramienta a una
presién de aire maxima de 90
psig (6,2 bar/620 kPa).

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

LUBRICACION

I nger soll-Rand N° 100
Ingersoll-Rand N° 28

I nger soll-Rand N° 50

Para EE.UU.
Para series 5020 y 5040: n° C18-03-FKG0-28

Internacional:

Para series 5020 y 5040: n° C18-C3-FKGO

Utilice siempre un lubricador de aire comprimido con estas
herramientas.

Recomendamos el siguiente conjunto de

filtro- ubricador—regul ador:

Después de cada ocho horas de funcionamiento, salvo que se
utilice lubricador de aire comprimido, quite €l tapon dela
camarade aceite y llene ésta de aceite I ngersoll-Rand N° 50

Después de cada ocho horas de funcionamiento, inyecte
unos 1,5 cc de grasa I ngersoll-Rand N° 100 en el engrasador
para |lubricar € mecanismo de impacto.

Después de cada 48 horas de uso, o0 segiin indique la
experiencia, desmonte la carcasa de lamazay compruebe la
lubricacion de el mecanismo de impacto y |os engrangjes.
Revista de grasa | ngersoll-Rand N° 100 solo las mordazas de
lamazay del yunque. Lubrique ligeramente con grasa N° 100
laguiade labarra de torsion o la guia del portasatélitesy
ponga una peguefia cantidad en las ranuras de leva en el
extremo de la maza en que estén las mordazas y en las bolas
del cojinete axia del muelle de lamaza. Lubrique los
engranajes con grasa Ingersoll-Rand N° 28. Use una cantidad
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minimade grasa: el exceso de |ubricante retardara la accion de
laherramienta.

TUBERIAS PRINCIPALES 3

VECES EL TAMANO DE

ENTRADA DE HERRAMIENTA
AL SISTEMA NEUMATICA

NEUMATICO
‘I %
~

INVR
HERRA-

MIENTA
NEUMATICA

LUBRICADOR

REGULADOR FILTR

TUBERIA DE RAMAL
2 VECES EL TAMANO
DE ENTRADA DE
HERRAMIENTA
NEUMATICA

COMPRESOR

PURGAR
PERIODICAMENTE

(Esq. TPD905-1)

— AJUSTE DEL LUBRICADOR —

Si el lubricador incorporado no lubrica debidamente la
herramienta, se puede gjustar sacando €l tapdn de lacamara de
aceite de la carcasa del motor e introduciendo un pequefio
destornillador por €l orificio en la carcasa paragirar el tornillo
de gjuste del lubricador. Gire €l tornillo en sentido horario
paradisminuir el flujo de aceitey en sentido antihorario
paraaumentarlo. Si no se puede gustar el lubricador para que
produzca un nivel aceptable de flujo de aceite, se debera
sustituir €l fieltro del lubricador.
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— INFORMACION DE CONTROL DE PAR —

Estas herramientas se suministran con dos tipos de barras de
torsion. Los modelos 5020TDQ y 5040TDQ tienen una
barra de torsion sin gjuste y un yunque de cambio rgpido que
permite intercambiar rapidamente las barras paralograr €l
par de apriete deseado. (Véase € cuadro en e Impreso
P7069). Los model os 5020T y 5040T tienen una barra de
torsién gjustable incorporada que permite utilizar una sola
barra para una gama de pares de apriete. (Véase €l cuadro en
el Impreso P7069). Se requiere una plantilla de gjuste de par
parafijar el par en los modelos de barra de torsién gjustable.

Barras detorsién no ajustables

Hay dos indicadores que sefidlan la capacidad de par de las
barras de torsion no gjustables. Cada barra esta codificada
con uno de seis colores. Debido a que estos colores se usan
en mas de una barra, cada barra lleva estampado un cédigo
adicional, un nimero del uno a doce que es exclusivo de
esa barra. El nimero esta estampado en € cubo grande cerca
del yunque de cambio rapido. (Véase el esquema TPC588 y
el cuadro en el Impreso P7069.)

Barras detorsiéon ajustables

Examine laletra estampada en la cara extrema del
cuadradillo para determinar la gama de par que admite la
barra de torsion. Una“H” indica que se trata de una barra de
torsién pesada, una“M” designa una barra de torsion
medianay una“L” significa que labarra es de torsién ligera.
(Véase e cuadro de barras de torsion gjustables en el
Impreso P7069 para determinar la gama exacta de las barras
pesada, medianay ligera con llaves de impacto de diferentes
tamafios.) Todas las barras de torsién se gjustan en fabrica
paracontrolar €l par a apretar fijaciones con roscaa
derechas.

Plantillas de ajuste de par

Ingersoll-Rand dispone de dos tipos de plantilla de gjuste de
par.

Existe una plantilla de gjuste del tipo tornillo de banco que
consta de dos mordazas para usar en tornillo de banco para
los modelos 5020T y 5040T que es capaz de gjustar el par
para fijaciones tanto de rosca a derechas como aizquierdas.
Laplantilla de tornillo es una plantilla auténoma montada
sobre una base y que utiliza un brazo de plantilla de par
accionado por tornillo pararedlizar e gjuste. La plantillade
tornillo para el modelo 5040T ajusta el par paralas
fijaciones con rosca a derechas; si las fijaciones son de rosca
aizquierdas, se deben desmontar los fiadores de la plantilla
para utilizar ésta en un tornillo de banco.

Cambio dd ajuste permanente de derecha a izquierda

Laplantilla de gjuste de par del tipo tornillo no puede usarse
paraeliminar el gjuste permanente fijado en fabricaen la
barra de torsion. No obstante, si se desmonta el fiador de la

plantillay se utilizan las mordazas de fiador en un tornillo
de banco, se puede cambiar € ajuste permanente como se
explica a continuacion.

1. Retireel retenedor del manguito de blogqueo del par de
la barrade torsién agjustable.

2. Fijee fiador delaplantillade par alrededor del yunque
y sujete fuertemente las mordazas en un tornillo de
banco.

3. Cologue una boca cuadrada en €l extremo de labarrade
torsion hasta que toque el émbolo de retencién de
bocas. Utilice un mango largo para multiplicar 1o
suficiente la fuerza.

4. Mientrastiradel mango hacialaderecha (de caraa
cuadradillo), desenganche el manguito de blogqueo del
par de la barra de torsion desengranandolo de las estrias
con su mano libre. Reduzca paulatinamente la fuerza
con que tira del mango para que labarrade torsién
pueda adoptar una posicion sin tension. Retire e mango
y el manguito de bloqueo del par.

5. Conecte unallave dinamométrica a cuadradillo dela
barradetorsiony tire de lallave hacialaizquierda
(visto de cara al cuadradillo) hasta lograr los siguientes
valores de par.

Modelos 5020T: 34 Nm para barras ligeras; 48 Nm
para barras pesadas.

M odelos 5040T: 68 Nm para barras ligeras; 95 Nm
para barras medianas, 217 Nm para barras pesadas.

6. Reduzcalafuerzacon quetiradelallave
dinamomeétrica para que la barra pueda adoptar su
posicién natural. Observe que ha adoptado un gjuste
casi permanente. Efectle |os gjustes necesarios para €l
manejo hacia laizquierda como se explicaa
continuacion.

Ajuste deunabarra detorsion en servicio con

plantilla tipo tornillo de banco

1. Retiree retenedor del manguito de blogueo del par de
labarrade torsién agjustable.

2. Fijee fiador delaplantillade par alrededor del yunque
y sujete fuertemente las mordazas en un tornillo de
banco con el cuadradillo hacia arriba.

3. Tome notade la posicién del manguito de bloqueo del
par y haga una marca con |4piz en la superficie dela
plantilla directamente en linea con uno de los nimeros.

4. Cologue unallave o boca cuadrada en el extremo dela
barra de torsién hasta que toque el émbolo de retencién
de bocas. Utilice un mango largo para multiplicar 1o
suficiente lafuerza.
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Mientras tira hacia la derecha de la empufiadura de la herramienta
d tratarse de una herramienta de apriete a derechas (0 haciala
izquierda para herramientas de gpriete aizquierdas) visto de cara
a cuadradillo, desenganche @ manguito de blogqueo dd par dela
barra de torsion desengranandolo de las estrias con su mano libre.

(Esq. TPD1011)

Para aumentar € par, gire d manguito de bloqueo en sentido
antihorario para herramientas de gpriete a derechas (0 en sentido
horario para herramientas de apriete aizquierdas) hasta que €
siguiente nimero quede dineado con lamarca de I1gpiz en la
plantilla e introduzca d extremo del manguito en @ yunque. Tire
més fuerte de la llave hasta que € manguito de blogueo, en su
nueva posicién, pueda engranar completamente con la barra de
torsién.

Para reducir d par, gire d manguito de bloqueo en sentido
horario para herramientas de goriete a derechas (en sentido
antihorario para herramientas de gpriete aizquierdas) hasta que
e sguiente nimero quede dineado con lamarca de l&piz en la
plantilla. Engrane d manguito con € yunquey la barra de torsion
y reduzca la fuerza con quetirade lallave.

Ingtae d retenedor dd manguito de blogqueo y oriete un minimo
de sais tuercas o tornillos antes de comprobar d par.

Ajugte de una barra de torson sin tenson con
plantilla tipo tornillo de banco

1

Corrad manguito de bloqueo dd par, con € extremo numerado
primero, sobre d cuadradillo de la barra de torson y girdo en
sentido antihorario para herramientas de gpriete a derechas (en
sentido horario para herramientas de gpriete aizquierdas) visto
de carad cuadradillo, sdeccionando la Gltima posicion donde
engranard con € yungue y la barra de torsion.

Fije d fiador de la plantilla de par drededor dd yunque y sUjete
fuertemente las mordazas en un tornillo de banco con €
cuadradillo hacia arriba

Tome nota de la posicién dd manguito de bloqueo dd par y haga
una marca con |1&piz en la superficie de la plantilla directamente
en linea con uno de los nimeros.
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4,

Cologue una llave o boca cuadrada en € extremo de la barra de
torsion hasta que toque & émbolo de retencidn de bocas. Utilice
un mango largo para multiplicar lo suficiente la fuerza

Mientras tira hacia la derecha de la empufiadura de la herramienta
d traarse de una herramienta de apriete a derechas (0 haciala
izquierda para herramientas de apriete a izquierdas) viso de cara
d cuadradillo, desenganche & manguito de bloqueo dd par dela
barra de torsién desengrandndolo de |as estrias con su mano libre.
Para aumentar € par, gire e manguito de bloqueo en sentido

antihorario para herramientas de goriete a derechas (en sentido
horario para herramientas de gpriete aizquierdas) hasta que d
siguiente nimero quede dineado con lamarcade |gpiz en la
plantilla e introduzca € extremo del manguito en d yunque. Tire
més fuerte de la llave hasta que € manguito de blogueo, en su
nueva posicion, pueda engranar completamente con la barra de
torsion.

Parareducir d par, gire d manguito de bloqueo en sentido
horario para herramientas de gpriete a derechas (en sentido
antihorario para herramientas de apriete a izquierdas) hasta que
d sguiente nimero quede dineado con lamarca de Igpiz en la
plantilla Engrane € manguito con € yunquey la barra de torson
y reduzca la fuerza con que tirade lallave.

Instale @ retenedor dd manguito de bloqueo y gpriete un minimo
de sis tuercas o tornillos antes de comprobar @ par.

Ajuste de una barra de torsion en servicio con
plantilla tipo tornillo

1

2.

Retire € retenedor dd manguito de bloqueo dd par de la barra de
torson gustable

Gire d tornillo de guste de la plantilla hasta que € mufién dd
brazo de la plantilla quede por la mitad de larosca dd tornillo.

NOTA

Use Sdlo plantillas de derecha para d ajuste dd aprigte a
derechasy plantillas de izquierda para gjuste dd aprigte a
izquierdas.

Coloque la herramienta en la plantilla de modo que € diente
marcado del yunque esté vishle Metad cuadradillo de la barra
de torg6n hasta e fondo del hueco cuadrado dd brazo de la
plantilla de par y engrane los dientes dd yunque con los dd
fiador de la plantilla. Gire @ otro fiador de la plantilla (estriado 0
liso) sobre la parte superior dd yunque.

Gire d perno de argolla dd fiador de la plantilla en la ranura dd
fiador y apriete bien la pdomillade perno de argalla

Tome nota del nimero en & manguito de blogueo dd par que
esta dineado con € diente marcado del yunque. Gire lentamente
en sentido horario d tornillo de guste de la plantilla hasta que €
manguito de bloqueo del par esté libre para correrse hacia delante.

NOTA

No gire d tornillo més de diez vudtas completas después de
haber diminado la holgura. S con dlo d manguito no queda
libre, es probable que haya quedado enganchado en una
rebaba. Sudte d manguito golpeando ligeramente la cara
posterior de mismo con un martillo de pléastico.
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6. Parareducir €l par, gire el manguito en sentido horario
(visto de cara a cuadradillo) uno 0 méas nimerosy cérralo
hacia atrés para que engrane bien con los dientes de la barra
detorsién y del yunque.

Para aumentar el par, gire e manguito en sentido antihorario
(visto de cara a cuadradillo) uno 0 méas nimerosy corralo
hacia atrés para que engrane bien con los dientes de la barra
detorsiény del yunque.

7. Gire en sentido antihorario €l tornillo de gjuste de la plantilla
hasta que se haya eliminado latensién y haya holguraen el
brazo de la plantilla de par.

8. Aflojelapalomilladel perno de argollay retire la herramienta

delaplantilla
PRECAUCION

No afloje lapalomillamientras €l brazo de laplantilla
de par estd bagjo tension.

9. Instaed retenedor del manguito de bloqueo y
apriete un minimo de seis tuercas o tornillos antes de
comprobar €l par.

Ajuste de una barra detorsion sin tension con
plantilla tipo tornillo

Utilice siempre una plantilla de ajuste del par de derecha para
las aplicaciones de rosca a derechas y una plantilla de gjuste
del par de izquierda para las aplicaciones de rosca a
izquierdas. Asegurese de que la barra de torsion que se esta
gjustando tenga un gjuste permanente apropiado en la barra
de tensién parala aplicacion en laque se hade utilizar.

1. Corrael manguito de bloqueo del par, con e extremo

numerado primero, sobre € cuadradillo de labarra de torsion
y girelo en sentido antihorario para herramientas de apriete
aderechas (en sentido horario para herramientas de apriete a
izquierdas) visto de caraal cuadradillo, seleccionando la
Ultima posicion donde engranard con €l yunque y la barra de
torsion.

2. Gired tornillo de gjuste de la plantilla hasta que € mufién
del brazo de la plantilla quede en la posicion mas bajade la
rosca del tornillo.

NOTA

Utilice sdlo plantillas de derecha para el ajuste del apriete
aderechasy plantillas de izquierda para ajuste del apriete
aizquierdas.

3. Cologue la herramienta en la plantilla de modo que el diente
marcado del yunque esté visible. Meta el cuadradillo dela
barra de torsion hasta el fondo del hueco cuadrado del brazo
de laplantillade par y engrane los dientes del yunque con los
del fiador de laplantilla. Gire € otro fiador de la plantilla
(estriado o liso) sobre la parte superior del yungue.
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10.

Gire el perno de argolla del fiador de la plantillaen laranura
del fiador y apriete bien la palomilladel perno de argolla.
Tome nota del nimero en el manguito de blogqueo del par que
esta alineado con el diente marcado del yunque.

Corra hacia delante el manguito de bloqueo, desengranandolo
del yunque. Gire el manguito cuatro nimeros (posiciones) en
sentido antihorario para gjuste de apriete a derechas, en
sentido horario para gjuste de apriete aizquierdas, y coloque
el extremo del mismo en el yunque en su nueva posicion.
Gire lentamente en sentido horario el tornillo de gjuste de la
plantilla hasta que el manguito de bloqueo del par, en su
nueva posicion, pueda deslizarse por encima de la barra de
torsion para que engrane bien.

Gire en sentido antihorario € tornillo de gjuste de la plantilla
hasta que se haya eliminado latensién y haya holguraen el
brazo de la plantilla de par.

Aflojelapalomilladel perno de argollay retire la herramienta

delaplantilla
PRECAUCION

No afloje la palomilla mientras el brazo de la plantilla de
par esta bajo tension

Instale el retenedor del manguito de bloqueo y apriete un
minimo de seis tuercas o tornillos antes de comprobar el par.

Ajuste dd brazo ded émbolo de la valvula de contacto

El brazo del émbolo de la vélvula de contacto va enroscado
en el émbolo de dicha valvula para permitir el gjuste
longitudinal. El brazo se gjusta en fébricay no necesitara
ningln ajuste posterior, siempre que sigan en uso las piezas
originales. Si sellegaraasustituir el portasatélites, la carcasa
de engrangjes, la carcasa del motor, lamaza o la carcasadela
maza, puede hacer falta gjustar nuevamente el brazo.
También hay que gjustarlo cuando se hainstalado un nuevo
brazo del émbolo de la vélvula de contacto o un nuevo
émbolo (con el que seincluye siempre €l brazo).

Si después de cambiar cualquiera de las piezas citadas la llave
de impacto no se detiene autométicamente o se detiene en
forma prematura tras los primeros impactos, indica que hay
gue gjustar el brazo del émbolo. El procedimiento a seguir es
e siguiente.

Saque el tapdn casquillo del émbolo de la carcasa de la maza.
Introduzca un pequefio destornillador en la ranura del
extremo del émbolo de lavalvulade contacto y gire el
émbolo, 1/2 vuelta cada vez, en sentido horario si lallave de
impacto no pard, o en sentido antihorario si lase par6 en
forma prematura.

NOTA

Larotacion total del émbolo no debe exceder de dos
vueltas completas en cualquiera de los dos sentidos. Si
continda funcionando mal después de haber completado
dos revoluciones, €l problema radica en otra causa.
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ESPECIFICACIONES

Modelo Velocidad en vacio Accionamiento Gamade par
recomendados
rom pulg. Nm
5020TAL1 2.100 3/8” cuadradillo 8-23
5020TAH1 2.100 3/8” cuadradillo 13-40
5040TAL1 2.150 /2" cuadradillo 27-61
5040TAM1 2.150 12" cuadradillo 54-88
5040TAH1 2.150 /2" cuadradillo 81-122
5020TDQ 2.100 5/16" Q. C. 13-40
5040TDQ 2.150 5/16" Q. C. 27-122

18



TPD1360

MANUAL DE FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO
PARA FERRAMENTAS )
DE PERCUSSAO COM CONTROLO DE BINARIO

®

SERIE 5020 EL 5040

As Ferramentas de Percusséo com Controlo de Binério Regulavel Séries 5020T e 5040T séo
concebidas para utilizacdo em aplicacdes de producéo onde os fixadores tém que ser aplicados
com valores precisos de binario. As Ferramentas de Percussdo com Controlo de Binario Nao
Regulavel Séries 5020TDQ e 5040TDQ séo concebidas para utilizacdo em aplicacdes de producéo
onde uma série de diferentes valores de binario tem que ser aplicada a fixadores diferentes.

A Ingersoll-Rand ndo pode ser responsabilizada pela modificacdo de ferramentas para

aplicacbes para as quais nao tenha sido consultada.

A ADVERTENCIA

IMPORTANTES INFORMACOES DE SEGURANCA EM ANEXO.
4 LEIA ESTE MANUAL ANTES DE OPERAR A FERRAMENTA.
E RESPONSABILIDADE DA ENTIDADE PATRONAL POR AS INFORMAGOES CONTIDAS NESTE
) ) ~ MANUAL A DISPOSIGAO DOS UTILIZADORES. )
A NAO OBEDIENCIA AS ADVERTENCIAS SEGUINTES PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS.
COLOCAGAO DA FERRAMENTA EM SERVIGO

Opere, ingpeccione e faca manutengdo nesta ferramenta
sempre de acordo com todos os regulamentos (locais,
estatais, federais e nacionais) que possam ser aplicaves a
ferramentas pneumaticas de mao/funcionamento manual.
Para segurancga, desempenho superior e durabilidade
maxima das pegas, opere esta ferramenta a uma pressio
de ar maxima de 90 psg (6,2 bar/620 kPa) na admissio
com uma mangueira de admissdo de ar com diametro
interno de 1/4 pol. (6 mm) para as Ferramentas de
Percussiio Série 5020 ou com uma mangueira de
admissio de ar com didmetro interno de 516 (8 mm)
para as Ferramentas de Percussio Série 5040.

Dedigue sempre a alimentagdo de ar e a manguera de
alimentagdo de ar antes de ingalar, retirar ou ajustar
gualquer acessorio desta ferramenta, ou antes de fazer
manutencao na mesma.

Nao utilize mangueiras de ar e acessorios danificados,
puidos ou deteriorados.

Certifique-se de que todas as mangueir as e acessorios S0
da dimensdo correcta e que estdo seguros firmemente.
Consulte o Des. TPD905-1 para uma digposicdo de tubos
tipica.

Utilize sempre ar limpo e seco a uma pressio maxima de
90 pdg. Poera, fumos corrosvos elou humidade excessva
podem destruir o motor de uma ferramenta pneumética.
N&o lubrifique a ferramenta com liquidos inflamaveis ou
volatels como querosene, gasdleo ou combustivel para
jactos.

N&o retire nenhum rétulo. Subgtitua os rétulos
danificados.

UTILIZACAO DA FERRAMENTA

Use sempre proteccdo para os olhos ao operar ou fazer
manutencao nesta ferramenta.

Use sempre proteccdo auricular ao operar esta
ferramenta.

Mantenha as m&os, roupas soltas e cabelos longos
afastados da extremidade rotativa da ferramenta.

Note a posicdo da alavanca de inversio antes de operar a
ferramenta de forma a estar ciente da direcgéo de
rotacdo ao operar o regulador.

Esteja preparado e alerta para mudancas sibitas no
movimento durante o arranque e o funcionamento de
gualquer ferramenta mecanica.

Mantenha o corpo numa posicdo equilibrada e firme.
N&o estique o corpo ao operar esta ferramenta. Podem
ocorrer bindrios de reacgdo devados a ou abaixo da
pressio do ar recomendada.

O veio da ferramenta pode continuar a rodar por um
curto periodo de tempo depois de soltar o regulador.

As ferramentas pneumaticas podem vibrar durante a
utilizagdo. Vibracdo, movimentos repetitivos ou posicdes
desconfortévels podem ser nocivos as suas maos e bragos.
Pare de utilizar qualquer ferramenta se ocorrer
desconforto, sensacdo de formigueiro ou dor. Procure
assisténcia médica antes de reiniciar a utilizago.

Use os acessdrios recomendados pela | nger soll-Rand.
Use apenas caixas e acessorios de percussao. Ndo use
caixas e acess0rios manuais (cromo).

As chaves de percussio ndo sdo chaves dinamométricas.
As ligagdes que precisem de um valor especifico de
binario devem ser verificadas com um dinamémetro apds
serem montadas com uma chave de per cussao.

Ega ferramenta néo é concebida para funcionar em
atmosferas explosivas.

Esta ferramenta ndo é isolada contra choque eéctrico.

A utilizagdo de qualquer pega sobressdente que ndo sga Inger soll-Rand genuina pode resultar em riscos a seguranca, em dessmpenho
reduzido da ferramenta e mais necessdade de manutencdo, e pode invalidar todas as garantias.

As reparagfes s0 devem sx feitas por pessoal autorizado e com formagdo adequada. Consulte o Representante Autorizado
I nger soll-Rand mais préximo.

Envietoda a correspondéncia ao Escritério
ou Distribuidor Ingersoll-Rand mais préximo.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Impresso nos E.U.A.

@R IngersollRand.



IDENTIFICACAO DAS ETIQUETAS DE ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A NAO OBEDIENCIA AS ADVERTENCIAS SEGUINTES PODERA RESULTAR EM LESOES

A ADVERTENCIA

PESSOAIS.

Use sempre proteccédo para os
olhos ao operar ou fazer

A ADVERTENCIA

Use sempre proteccao
auricular ao operar esta

A ADVERTENCIA

Desligue sempre a alimentagéo
de ar e amangueira de
alimentacéo de ar antes de

bragos. Pare de utilizar qualquer
ferramenta se ocorrer desconforto,
sensacéo de formigueiro ou dor.

manutengao nesta ferramenta. ferramenta. instalar, remover ou ajustar um
acessorio desta ferramenta, ou
antes de fazer manutencado na
mesma.

A ADVERTENCIA =

ADVERTENCIA [P, =

As ferramentas pneumaticas A \C ’\/ /?. A ADVERTENCIA

podem vibrar durante a utilizag&o. ~ \: ) ~ L K

Vibrag&o, movimentos repetitivos N&o transporte a ferramenta Gl Né&o utilize mangueiras de

ou posi¢des desconfortaveis pela mangueira. ar e acessorios danificados,

podem ser nocivos as suas maos e puidos ou deteriorados.

Procure assisténcia médica antes
de reiniciar a utilizagdo.

A ADVERTENCIA

Mantenha o corpo numa
posicéo equilibrada e firme.
Né&o estique o corpo ao
operar esta ferramenta.

A ADVERTENCIA

Opere a uma presséo de ar
méaxima de 90 psig (6,2 bar/
620 kPa).

COLOCACAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

LUBRIFICACAO
I nger soll-Rand N° 50 I nger soll-Rand N° 100
I nger soll-Rand N° 28

Utilize sempre um lubrificador de linha de ar com estas
ferramentas.

Recomendamos a seguinte Unidade

Filtro—L ubrificador—Regulador:

Para os EUA:
Para as Séries 5020 e 5040 — N°. C18-03-FKG0-28

Para Internacional:
Para as Séries 5020 e 5040 — N°, C18-C3-FK GO

Ap6s cada aito horas de funcionamento, a menos que estga a
= utilizado,um |ubrificador de linha de ar, 'retire 0 Bujdo da
Cémara de Oleo e encha esta cAmara com Oleo Ingersoll-Rand N°
50.

Ap6s cada oito horas de funcionamento, injecte cercade 1,5 cc
de Massa L ubrificante Ingersoll-Rand N° 100 no Copo de Massa
para lubrificar o mecanismo de percussio.

Apos cada quarenta e aito horas de funcionamento, ou
conforme a experiéncia indicar, desmonte a Caixa do Martelo e
verifique a lubrificagio da unidade de percuss2o e das
engrenagens. Utilizando Massa L ubrificante Ingersoll-Rand

N° 100, unte gpenas as garras do martdo e as garras da Bigorna,
Aplique uma camada fina de Massa Lubrificante N° 100 na guia
da Barra de Torggo ou na Guia da Armaggo da Engrenagem
Planetédria e ponha uma pequena quantidade nas ranhuras do
excéntrico na extremidade da garra do Martelo e nas Edferas do
Rolamento de Encosto da Mola do Martelo. L ubrifique as
engrenagens com Massa L ubrificante Ingersoll-Rand N° 28. Use
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massa com moderagdo. L ubrificaggo excessiva retardard a acgéo
da feramenta

LINHAS PRINCIPAIS — 3 VEZES
A DIMENSAO DA ADMISSAO DA

PARA O >
SISTEMA FERRAMENTA PNEUMATICA
DE AR

4 mq
PARA A

FERRAMENTA | |
PNEUMATICA —

LUBRIFICADOR FILTRO

REGULADOR

LINHA SECUNDARIA —
2 VEZES A DIMENSAO
DA ADMISSAO DA
FERRAMENTA
PNEUMATICA
DRENAR
REGULARMENTE

COMPRESSOR

(Des. TPD905-1)

AJUSTE DO LUBRIFICADOR ——

Se o lubrificador embutido ndo proporcionar lubrificacéo adequada
aferramenta, ele pode ser gustado removendo—se o Bujéo da
Camara de Oleo da Carcaca do Motor e inserindo-se uma
peguena chave de parafusos aravés da abertura na Carcaga para
rodar o Parafuso de Ajuste do Lubrificador. Rode o parafuso para
a direta para diminuir o fluxo de dleo e para a esquerda para
aumentar o fluxo. Se o lubrificador no puder ser gustado para
proporcionar um fluxo de dleo aceitavel, subgtitua o Feltro do
Lubrificador.



COLOCACAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

—— INFORMACOES SOBRE
CONTROLO DE BINARIO

Egtas ferramentas sf0 equipadas com dois tipos de Barras de
Torcdo. Os Moddos 5020TDQ e 5040TDQ tém uma Barra de
Torcdo ndo gustave e um Conjunto de Bigorna de Troca Rgpida
que permite a permuta rgpida de Barras para obter o vaor de
bin&rio desgado. (Consulte a tabdla no Formulério P7069.) Os
Moddos 5020T e 5040T tém integrada uma Barra de Torgéo
gudéve, o que permite a utilizagdo de uma Unica Barra em toda
uma gama de vaores de hinério. (Consulte a tabela no Formul&io
P7069.) E necessério um Suporte de Ajuste de Binério para gustar
0 bindrio em modelos com Barras de Torgéo gustavers.

Barras de Torcdo N&o Ajugtavels

Ha dois indicadores que revelam a capacidade de hinério de barras
de tor¢éo ndo gugtavels. Cada barra é codificada com uma de sais
cores. Porque estas cores 2o utilizadas em mais de uma barra,
cada barra é codificada adicionamente com um nimero
estampado de um a doze, que € Unico daguela barra especifica. O
nimero esta estampado no cubo grande perto do Conjunto de
Bigorna de Troca Rgpida. (Consulte 0 Desenho TPC588 e atabda
no Formul&rio P7069.)

Barras de Torcdo Ajudaveis

Veifique o codigo estampado na superficie da extremidade do
accionador quadrado para determinar que gama de vaores de
bin&rio pode ser utilizada com esta barra de tor¢éo. A letra”H”
indica uma Barra de Torg2o Pesada, aletra”M” indica uma Barra
de Torcdo Médiae aletra”L” indica uma Barra de Torcéo
Ligera (Consulte a Tabda de Barras de Torgéo Ajustavels no
Formulario P7069 para determinar a gama precisa das Barras
Pesada, Média e Ligeira com diferentes tamanhos de Ferramentas
de Percussin.) Todas as Barras de Torgdo sfo gjustadas na fabrica
para controlar o bindrio ao ingdar fixadores com roscas a direita

Suportes de Ajuste de Binario

Ha dois tipos de Suportes de Ajuste de Binario digponives na
Ingersoll-Rand.

Um Suporte de Ajuste de Binario Tipo Torno de Bancada, que
consiste de duas garras utilizadas num torno de bancada, esta
disponivel para o Modelo 5020T e o Modelo 5040T e é capaz de
gustar o vaor de binério para fixadores com rosca a diréitae a
esguerda

O Suporte de Ajuste de Bin&rio Tipo Parafuso € uma unidade
independente, montada numa base, que utiliza um Brago do
Suporte de Ajuste de Binario accionado por parafuso parafazer o
guste. O Suporte Tipo Parafuso para 0 modelo 5040T gusta o
binério para fixadores com rosca a direita e o binario de gperto
pararoscas a esquerda pode ser gustado retirando-se os Grampos
do Suporte de Ajuste de Binaio do Suporte Tipo Parafuso e
utilizando—-os em garras de torno de bancada
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Como Trocar 0 Ajuste Permanente da Direta
para a Equerda

O Suporte de Ajuste de Bin&rio Tipo Parafuso ndo pode s
utilizado para remover 0 guste permanente colocado na Barra de
Torcdo na fébrica. Contudo, removendo o Grampo do Suporte de
Ajuste de Binario do Suporte e utilizando as garras do grampo
com um torno de bancada, 0 guste permanente pode ser trocado
Como segue

1. Retire 0 Retentor da Luva de Travamento de Bin&io da
Barra de Torgdo Ajustavel.

2. Fixe o Grampo do Suporte de Ajuste de Bin&io em voltada
Bigorna e prenda as garras firmemente num torno de
bancada

3. Cologue uma chave de caixa quadrada sobre a extremidade
da Barra de Torgao até esta gpenas tocar no Embolo de
Retencdo da Chave de Caixa. Utilize um cabo de chave
longo para obter uma acgdo de davanca suficiente.

4. Enquanto puxa o cabo da chave para a dirdita, estando
voltado para 0 accionador quadrado, desengrene a Luva de
Travamento de Bin&rio da Barra de Torgao retirando—a do
engate acanadado com amao que edta livre. Gradudmente,
relaxe a forca exercida no cabo da chave de caixa,
permitindo que a Barra de Tor¢8o assuma uma posicao sem
esforco. Retire o cabo da chave de caixae aLuvade
Travamento de Bin&rio.

5. Aplique uma chave dinamométrica no accionador quadrado
da Barra de Torg2o e puxe a chave para a esquerda, estando
voltado para 0 accionador quadrado, até serem acangados 0s
seguintes valores de bin&io.

Para os moddos 5020T, 34 Nm para Barras Ligeras, 48
Nm para Barras Pesades.

Para os modelos 5040T, 68 Nm para Barras Ligéras, 95
Nm para Barras Médias, e 217 Nm para Barras Pesadas.

6. Reaxe aforca exercida na chave dinamométrica e deixe a
Barra assumir a sua posicéo normd. Note que esta tomou um
guste permanente ligeiro. Faga gustes para operagio a
esguerda como esta destrito nas instrugdes seguintes.

Como Ajugtar uma Barra de Tor¢do Operacional
Utilizando um Suporte Tipo Torno de Bancada

1. Retire 0 Retentor da Luva de Travamento de Bin&rio da
Barra de Torgéo Ajustavel.

2. Fixe o Grampo do Suporte de Ajuste de Bin&io em volta da
Bigorna e prenda as garras firmemente num torno de bancada
com o accionador quadrado voltado para cima

3. Note a posicio da Luva de Travamento de Binario e faca
uma marca com um |4pis na superficie do Suporte
directamente em linha com um dos nimeros.

4. Cologue uma chave inglesa ou de caixa quadrada sobre a
extremidade da Barra de Torgo até esta apenas tocar no
Embolo de Retencdo da Chave de Caixa Utilize uma
ferramenta de cabo longo para obter uma acgéo de davanca
auficiente.
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5. Enquanto puxa o cabo da chave paraadireita (paraa
esquerda para ferramentas com rotac&o para a esquerda),
estando voltado para o accionador quadrado, desengrene
aLuvade Travamento de Binério da Barra de Torcéo
retirando—a do engate acanalado com a méo que esta
livre.

(Des. TPD1011)

6. Paraaumentar o valor de binério produzido, rode aLuva
de Travamento para a esquerda para ferramentas com
rotacdo para a direita (para a direita para ferramentas com
rotacdo para a esquerda) até o proximo nimero ficar
alinhado com amarca de lapis no Suporte e cologue a

Luva sobre a Bigorna. Aumente aforca exercida na chave

até a Luva de Travamento, na sua posi¢ao nova, poder ser
totalmente engrenada com a Barra de Torcao.

Para diminuir o valor de binario produzido, rode a
Luvade Travamento para a direita para ferramentas
com rotagdo para adireita (para a esquerda para
ferramentas com rotagdo para a esquerda) até o préximo
numero ficar alinhado com a marca de |4pis no Suporte.
Engrene aLuva com aBigornae aBarrade Torgéo e
relaxe a forca exercida na chave.

7. Instale o Retentor da Luva de Travamento de Binério e
aperte pelo menos seis porcas ou parafusos antes de
verificar o binério.

Como Ajustar uma Barra de Torc¢éo Nao
Submetida a Tensdo Utilizando um Suporte

Tipo Torno de Bancada

1. Deslize alLuvade Travamento de Binério, com a
extremidade numerada primeiro, sobre o0 accionador
quadrado da Barra de Torg&o, rode—a para a esquerda
para ferramentas com rotagdo paraadireita (para a
direita paraferramentas com rotagéo para a esquerda),
estando voltado para o accionador quadrado, e seleccione
aUltima posicéo, onde ela deslizara para engrenar com a
Bigorna e aBarra de Torgao.

2. Fixe o Grampo do Suporte de Ajuste de Binario em volta
da Bigorna e prenda as garras firmemente num torno de
bancada com o accionador quadrado voltado para cima.

3. Note a posi¢do da Luva de Travamento de Binério efaca
uma marca com um lapis na superficie do Suporte
directamente em linha com um dos nimeros.

4. Coloque uma chave inglesa ou de caixa quadrada sobre a
extremidade da Barra de Tor¢8o até esta apenas tocar no
Embolo de Retencdo da Chave de Caixa. Utilize uma
ferramenta de cabo longo para obter uma acgéo de
alavanca suficiente.
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5. Enquanto puxa o cabo da chave para adireita (paraa
esquerda para ferramentas com rotac&o para a esquerda),
estando voltado para o accionador quadrado, desengrene
aLuvade Travamento de Binério da Barra de Torgéo
retirando—a do engate acanalado com a méo que esta
livre.

6. Paraaumentar o valor debinéario produzido, rode a
Luvade Travamento par a a esquer da para ferramentas
com rotagdo para adireita (para a direita para
ferramentas com rotagdo para a esquerda) até o proximo
ndmero ficar alinhado com amarca de |14pis no Suporte e
cologue a Luva sobre a Bigorna. Aumente aforca
exercida na chave até a Luva de Travamento, na sua
posicdo nova, poder ser totalmente engrenada com a
Barrade Torc&o.

Para diminuir o valor de binario produzido, rode a
Luvade Travamento para a direita para ferramentas
com rotagdo para adireita (para a esquerda para
ferramentas com rotagdo para a esquerda) até o proximo
ndmero ficar alinhado com amarca de 1apis no Suporte.
Engrene aLuva com aBigornae aBarrade Torgéo e
relaxe a forga exercida na chave.

7. Instale o Retentor da Luva de Travamento de Binério e
aperte pelo menos seis porcas ou parafusos antes de
verificar o binério.

Como Ajugtar uma Barra de Tor¢éo Operacional
Utilizando um Suporte Tipo Parafuso

1. Retire o Retentor da Luva de Travamento de Binario da
Barrade Torcdo Ajustavel.

2. Rode o Parafuso de Ajuste do Suporte até o Munhé&o do
Brago do Suporte de Ajuste estar posicionado a meio
caminho na parte roscada do Parafuso.

Utilize apenas Suportes a direita para ajuste para a
direita e Suportes a esquerda para ajuste para a
esquerda.

3. Posicione aferramenta no Suporte de forma que o dente
marcado na Bigorna esteja visivel. Insira totalmente o
accionador quadrado da Barra de Tor¢do no recesso
quadrado do Brago do Suporte de Ajuste de Binério e
faca corresponder os dentes da Bigorna com os do
Grampo do Suporte de Ajuste de Binério. Passe o outro
Grampo do Suporte de Ajuste de Binario (acanalado ou
liso) sobre o topo da Bigorna.

4. Coloque a Cavilha com Olhal do Grampo do Suporte na
ranhura no Grampo e aperte firmemente a Porcade
Orelhas da Cavilha com Olhal.

5. Note o nimero na Luva de Travamento de Binario que
esta alinhado com o dente marcado na bigorna. Rode
lentamente o Parafuso de Ajuste do Suporte para a direita
até aLuvade Travamento de Binério ficar livre para
dedlizar paraafrente.

N&o rode o Par afuso mais de dez voltas completas
depoisque afolgativer sido eliminada. Sea Luva néo
estiver livre nesta altura, provavelmente esta presa
por umarebarba. Liberte a Luva batendo levemente
na superficie traseira da mesma com um martelo de
plastico.
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6. Paradiminuir ovalor debinario produzido, rode a 5. Note o nimero na Luva de Travamento de Binario que
Luvapara a direita (estando voltado para o accionador esta alinhado com o dente marcado na bigorna.

quadrado) um ou mais nimeros e deslize-a de volta até 6. Dedlize aLuvade Travamento para afrente,
engrenar totalmente com os dentes da Barrade Tor¢éo e desengrenando—a da Bigorna. Rode a luva quatro
da Bigorna. numeros (posi¢oes) para a esquer da para gjuste para a

Para aumentar o valor de binario produzido, rode a
Luva para a esquerda (estando voltado para o
accionador quadrado) um ou mais nimeros e deslize-a de 7.
volta até engrenar totalmente com os dentes da Barra de
Torcéo e daBigorna.
7. Rode o Parafuso de Ajuste do Suporte para a esquerda até
atensdo ser libertada e haver folga no Brago do Suporte 8.
de Ajuste de Binario.
8. Desaperte a Porca de Orelhas da Cavilhacom Olhal e

retire aferramenta do Suporte. 9.
CUIDADO

N&o desaperte a Porca de Orelhas enquanto o Brago
do Suporte de Ajuste de Binério estiver submetido a
tensio.

9. Instale o Retentor da Luva de Travamento de Binério e
aperte pelo menos seis porcas ou parafusos antes de
verificar o binério.

Como Ajustar uma Barra de Torc¢do Nao
Submetida a Tensdo Utilizando um Suporte Tipo

Par afuso

direita e para a direita paraguste para a esquerda, e
posicione—a sobre a Bigorna na nova posi¢éo.

Rode lentamente o Parafuso de Ajuste do Suporte paraa
direita até a Luva de Travamento de Binério, na sua nova
posicdo, poder ser deslizada sobre a Barra de Torgdo até
engrenar totalmente.

Rode o Parafuso de Ajuste do Suporte para a esquerda até
atensdo ser libertada e haver folga no Brago do Suporte
de Ajuste de Binario.

Desaperte a Porca de Orelhas da Cavilha com Olhal e
retire aferramenta do Suporte.

N&o desaperte a Porca de Orelhas enquanto o Brago

do Suporte de Ajuste de Binério estiver submetido a

tenso.

Instale o Retentor da Luva de Travamento de Binério e

aperte pelo menos seis porcas ou parafusos antes de

verificar o binério.

Ajuste do Brago do Embolo da Valvula de Disparo
O Brago do Embolo da Véalvula de Disparo € roscado

10.

Utilize sempre um Suporte de Ajuste de Binério a Direita
para aplicacBes com rosca a direita e um Suporte de
Ajuste de Binério a Esquerda para aplicagdes com rosca a
esquerda. Certifique-se de que a Barra de Torgéo que esta
a ser gjustada tem o alinhamento correcto naviga de
esforco da aplicagdo na qual sera utilizada.

. Dedlize aLuvade Travamento de Binario, com a
extremidade numerada primeiro, sobre o0 accionador
quadrado da Barra de Torg&o, rode—a para a esquerda
para ferramentas com rotagdo paraadireita (para a
direita paraferramentas com rotagéo para a esquerda),
estando voltado para o accionador quadrado, e seleccione
aultima posicéo, onde ela deslizara para engrenar com a
Bigorna e aBarra de Torgao.

. Rode o Parafuso de Ajuste do Suporte até o Munh&o do
Brago do Suporte de Ajuste estar localizado na posi¢éo
mais baixa na parte roscada do Parafuso.

sobre 0 Embolo da Véavulade Disparo para proporcionar
gjuste longitudinal. O Brago € gjustado correctamente na
fabrica e ndo deve ser necessario regjusta— o desde que as
pecas originais continuem a ser utilizadas. Contudo, a
instalacdo de uma nova Armagdo de Engrenagem
Planetaria, Caixa de Engrenagens, Carcaca do Motor,
Martelo ou Caixa do Martelo pode provocar a
necessidade de um regjuste. Também € necessério fazer
regjuste quando um novo Brago do Embolo da Vavula de
Disparo ou Embolo da Vévula de Disparo, que sempre
inclui o Brago, é instalado.

Se, ap6s a substitui¢do de qualquer uma das pegas
mencionadas acima, a Ferramenta de Percussdo ndo parar
automaticamente, ou parar prematuramente ap0s 0s
primeiros golpes, € umaindicagéo de que o Brago do
Embolo deve ser regjustado. Para regjustar o Brago do
Embolo, proceda como segue:

AVISO 1. Desmonte o Buj&o do Casquilho do Embolo da caixa do
Martelo.
Utilize apenas Suportesa direita para ajuste para a 2. Insirauma chave de parafusos pequena na ranhura na

direita e Suportes a esquerda para ajuste para a
esquerda.

. Posicione aferramenta no Suporte de forma que o dente
marcado na Bigorna esteja visivel. Insira totalmente o
accionador quadrado da Barra de Tor¢do no recesso
quadrado do Brago do Suporte de Ajuste de Binario e
faca corresponder os dentes da Bigorna com os do
Grampo do Suporte de Ajuste de Binario. Passe o outro
Grampo do Suporte de Ajuste de Binario (acanalado ou
liso) sobre o topo da Bigorna.

. Coloque a Cavilha com Olhal do Grampo do Suporte na
ranhura no Grampo e aperte firmemente a Porcade
Orelhas da Cavilha com Olhal.
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extremidade do Embolo da Vavula de Disparo e rode 0
Embolo, meiavoltade cadavez, para adireitasea
Ferramenta de Percussdo no tiver parado, ou para a
esquer da se a Ferramenta de percussdo tiver parado
prematuramente.

A rotacgo total do Embolo n&o deve ultrapassar duas
rotagdes completas em qualquer direcgdo. Sea
ferramenta continuar a funcionar inadequadamente
ap0s completar as duasrotagdes, 0 mau
funcionamento éresultado de outra causa.
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ESPECIFICACOES

Modelo Encabadouro Impactos por min. Intervalo de Torque
Quadrado Recomendado
Nm (pés-bs)
5020TAL1 3/8 pol 2.100 8-23
quadrada (6-17)
5020TAH1 3/8 pol 2.100 10-30
quadrada (13-40)
5040TAL1 1/2 pol 2.150 2045
quadrada (27-61)
5040TAM1 1/2 pol 2.150 40-65
quadrada (54-88)
5040TAH1 1/2 pol 2.150 60-90
quadrada (81-122)
5020TDQ 5/16 pol T. R. 2.100 10-30
(13-40)
5040TDQ 5/16 pol T. R. 2.150 2090
(27-122)

24



MAINTENANCE SECTION

Series 5020T and 5040T Housing Units

(Dwg. TPB951)
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PART NUMBER FOR ORDERING

'

'

For Series For Series
5020 5040
1 |Motor Housing
formodelsendingin—EU ................ ... ... ... 5020T-EU-40 | 5040T-EU-40
foralothermodels .......... ... .. i 5020740 5040T-40
2 Cylinder Dowel Retainer . ...... ... ST01-244 5040-6
3 ReverseValve Bushing . ........ ..., 5020-330 5040-330
¢ 4 AIrPOrt Gasket (2) . ..o v 5020-210 5020-210
5 Intermediate Lever . ... 504-56C 504-56C
6 Intermediate Lever Pin ... i RO0A2-120 RO0A2-120
7 Oil Chamber Plug . ... .. e ROH-377 ROH-377
8 Oiler Adiusting SCrew ... ..o R1-71A R1-71A
. 9 Oiler FeElt ..o R1-75 R1-75
10 Trigger Bushing . . .....oo it ROOA2-91S ROOA2-91S
1 I = 403-93 403-93
12 Trigger Lock Pin ... .o R1AF-524 R1AF-524
13 Vertical Hanger SCrew (2) ... oo vv i H54U-667 H54U-667
14 Throttle Valve .. ... ... 502-50A 404-50
¢ o 15 ThrottleValve Face . ... o i ROA-159 405-159
16 VaveFace Cap . ..o ROA-157 —_—
17 VaveFace Cap NUt . ... i ROA-158 —_—
18 Vave Face Cap Nut Lock Washer . .......... ... .. ... ....... ROA—67 —_—
19 Throttle Valve Stem . . ... ... —_— 404-302
. 20 Throttle Valve Spring . ... ..o ROA-51 R1A-51
21 Air Strainer
for /8" pipetapinlet...... ... .. ... i RO0A 2-565 —_—
for /4" pipetapinlet ... ... ... .. .. i RO0A 2-465 R0O-565B
for 3/8" pipetapinlet.......... .. ... .. i —_— R18-465A
23 Reverse Valve ... ... 5020T-329 5040T-329
. 25 ReverseLock Ball ........ ..o AV 1-255 4U-31
. 26 ReverseLock Ball Spring ... AV 1-256 508-808
27 Reverse Lever Retaining Screw . ... 5020-667 W54-376
¢ o 28 Lever Retaining Screw Seal ........ .. ROBR1C-283 |—
29 Lever Retaining Screw Lock Washer .......................... —_— 4U-58
e 30 REVErSE LeVEr ... 5020658 5040-658
31 Torgue Control Valve Bushing . ......... ... —_— 5040T—-262
o 32 Torque Control Valve . .. ... 5020T-161 5040T-161A
¢ o 33 Torque Control Valve Face .............ccoo s, —_— R1A-159
34 Torque Control Valve Spring . .. ....ooo i 5020T-151 5040T-151
35 Torque Control TripValve .. ... 5020T-168 G601-65
37 HOUSING CaP .. oe e —_— 5040-304
¢ o 38 Housing Cap Seal ......... ..ot —_— ROAR-210

¢ Indicates Tune—up Kit Part.
To keep downtime to a minimum, it is desirable to have on hand certain repair parts. We recommend that you stock one
(pair or set) of each part indicated by a bullet (o) for every four toolsin service.
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PART NUMBER FOR ORDERING

'

'

To keep downtime to a minimum, it is desirable to have on hand certain repair parts. We recommend that you stock one (pair or set) of each part indicated by

abullet (o) for every four toolsin service.

For Series For Series
5020 5040
¢ o 39 [HOUSING GaSKEL (2) .. ..ottt et e 5020-34 5040-34
. 40 |Rear Rotor Bearing Retainer . ... ..t 5020-118 5040-118
¢ o 41 [Rear ROOr Bearing .........couiinii e ROOH-24 ROH-24
e 42 |Rear ENd Plate . . ...t 502-12 504-12A
43 | CYNder . 502-3 504-3A
44 | Cylinder DOWEl . ... 502-98 504-98A
A5 | ROOT . ottt 5020-53 5040-53
¢ o 46 [VanePacket (St Of 5VANES) . ...t ROOH-42-5 5040-42-5
o 47 |Front End Plate . ... ... o 502-11B 504-11
¢ o 48 [Front ROIOr BEANNG . . .. oo oottt e e e 502-24A RO-24A
49 | Motor LOCK Plate . . .. .o 5020-207 5040-207
50 | Motor Lock Plate SCrew (3) ..o oo e 5UT-359 5040-634
51 |Lock Plate Screw Lock Washer (3) ... ..o oo e —_— 4U-58
B2 | GBA a5 . . . o ittt e 5020-37 5040-37
53 | TripValve PlUNger . . ..o 5020T—-264 5040T—-264
54 TripValve Plunger Arm .. ..o 5020T-221 5040T-221
55 | TripValve Plunger SPring ... ..o e 4E-146 4U-28
Planet Gear Frame Assembly ... ... 5020T-A8 5040T-A8
56 Planet Gear Frame .. ... . 5020T-8 5040T-8
57 Planet Gear (2) ... .ot 502-10A 5040T-10
e 58 Planet Gear Bearing . . ... ..ot W22-654 —_—
e 58 Planet Gear Bushing . ....... ..ot e —_— 504-500A
e 58 Planet Gear Bearing (2) .. ... oot —_— —_—
59 Planet Gear Shaft (2) .. ... oo W22-191 4U-191
e 60 Gear Frame Thrust Bearing . . ... e ROOH—97 4U-97
62 | Planet Gear Frame Pilot (for 5020TDQ and 5040TDQ) ... .....cvvvvinenn s 5020222 5040TD-222
e 63 |Hammer Spring Thrust Bearing Ball (15 for 5020; 18 for 5040) ................. 2U—696 2U—696
¢ Indicates Tune—up Kit Part.
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PART NUMBER FOR ORDERING

'

'

For Series For Series
5020 5040
64 |Hammer Spring Thrust BearingRace . .......... ... . i .. 2U—695 5U—695A
65 |Hammer SPring . ... ... 2U-728 5040-728
66 | Hammer ... ... 5020724 5040-724
67 [CamBall (2) ... 2U-722 4U-722
68 | Hammer Case (Aluminum)
for 5040 modelsendingin—EU ............. ... .. . oL —_— 5040-EU-727
for all other 5040 models. . ... —_— 5040-727
for 5020TDQ modelsendingin—EU ......................... 5020-EU-727 —_—
for all other 5020TDQ mModels .......... ..., 5020-727 —_—
for 5020T modelsendingin—EU ....................... 5020T-EU-727 —
for al other 5020T models . ........ ... 5020T-727 —_—
68 |Hammer Case (Steel-NOsed) . . ..ot —_— 5040-627
68 | Hammer Case (Ductile Iron) (for 5040TDQ or 5081TOAH1) .............. —_— 5040-M 727
69 Plunger Bushing Plug . ...... ... 5081T-266 5081T-266
70 Plunger Bushing . . ... .o 5081T-265 5081T—-265
71 Grease FItting . .. ..ot 130SR-188 130SR-188
* Warning Label
for models ending in —EU EU-99 EU-99
forall othermodels ........ ... i WARNING-2-99 WARNING-2-99
72 Hammer Case Bushing . ........ ...t —_— 5040-641
for No. 5020727 Hammer Case . .. .....ooiviii i 5020-641 —
for No. 5020T—727 Hammer Case ............cccuiineennnn... 5020T-641 —
72 | Hammer Case Bushing (.005” OVErSIZE) . ..., —_— 5040-641-5
for No. 5020T—727 Hammer Case ............ccoviineennnn... 5020T-641-5 —
73 |Hammer Case Cap SCrew (3) ..o v v it 4E-638 AL-636
74 | Hammer Case Cap Screw Lock Washer (3) ............................ 4U-58 4U-58

*

Not illustrated.
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PART NUMBER FOR ORDERING

'

'

For Series For Series
5020 5040
75 | Anvil (for Non-Detachable Torsion Bars)
for 5020T (5/16” SQUAIE) . . . .o v vttt e et et e 5020T-726 —
for 5040T (7/16" SQUAIE) . .. . v v v e it et e e et — 5040T-726
Quick Change Anvil Assembly (for 5020TDQ or 5040TDQ) ................... 5020-A926—7 5040-A926—7
79 Quick Change Anvil . ... .. 5020-926-7 5040-926-7
80 Retaining Ball . ......... oo 2U-722 2U-722
81 Retaining SIeeve ... ... 4U-930-7 4U-930-7
82 Retaining Sleeve Spring . ... ..o 4U-931-7 4U-931-7
83 THruSt RING ..o e 4U-932—7 4U-932—7
84 Thrust RiINg LOCK . .. ..o e 4U-933-7 4U-933-7
85 Retaining Sleeve Stop ... ..ot 4U-933-7 —_—
86 |Adjustable Torsion Bar (for 5020T or 5040T) .. ... ..ot Refer to Adjustable Tor-
o 87 Socket Retaining Plunger sion Bar Table on Page
PIN-Type REM@INEr .. ...\ttt e e e e e $020T-716 804-716
Bal-Type Retainer ...........iiiii i 401-715 5UHD-715
e 88 Retaining Plunger SPring . . .. ..o e 401-718 5UHD-718
89 | Torsion Bar Retainer (for 5020T or 5040T) . ..ottt 5020T-281 5040T-281
90 | Torque Locking Sleeve (for 5020T or 5040T) .. ...t 5020T-733 5UT-733A
91 | Torque Locking Sleeve Retainer (for 5020T or 5040T) ..., 5020T—-741 RV1-340
* HOSE WD . o ROOH-130 R0O-130
* Mae Hose Nipple . ... e ROOA-46 AV 1-46
* Female Hose Nipple . ... .. e RO0A—47 R1-47
* Male Hose Nipple . ... —_— AL-387
* Tune-up Kit (includes illustrated items 4 [2], 9, 15, 25, 26, 28, 39 [2],
40,41, 46,48, 87,88,101and 102) . . . ..ot 5020-TK2 —
(includes illustrated items 4 [2], 9, 15, 20, 25, 26, 33, 38, 39 [2], 41, 46,
48,101 and 102) ... .. — 5040-TK?2

*

Not illustrated.
¢ Indicates Tune—up Kit Part.

To keep downtime to a minimum, it is desirable to have on hand certain repair parts. We recommend that you stock one (pair or set) of each part indicated by a

bullet (o) for every four toolsin service.
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Non—Adjustable Torsion Bar for Series 5020TDQ and 5040TDQ Impactools

(Dwg. TPC588)
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NON-ADJUSTABLE TORSION BARS

COLOR TORQUE RANGE PART NUMBER FOR ORDERING
CODE FT-LB Nm PIN TYPE BALL TYPE
100 | Non-Adjustable Torsion Bar
for 5020TDQ ........oviiiiean red 61to 10 8.1t0 13.6 5040TDQ-P535-1 | 5040TDQ-B535-1
for 5040TDQ .........cccviinnn. red 20to 25 27.1t0 339 5040TDQ-P535-1 | 5040TDQ-B535-1
for 5020TDQ ..ot orange 8to 12 10.8t0 16.3 5040TDQ-P535-2 | 5040TDQ-B535-2
for 5040TDQ .........cviinnn. orange 221030 29.8 to 40.7 5040TDQ-P535-2 | 5040TDQ-B535-2
for 5020TDQ ..ot yellow 10to 14 13.6t0 19.0 5040TDQ-P535-3 | 5040TDQ-B535-3
for 5040TDQ .........cccviinnn. yellow 251035 39t0475 5040TDQ-P535-3 | 5040TDQ-B535-3
for 5020TDQ ..ot green 12to0 16 16.3t0 21.7 5040TDQ-P5354 [ 5040TDQ-B535+4
for 5040TDQ .........cviinnn. green 30to 40 40.7 to 54.2 5040TDQ-P5354 [ 5040TDQ-B535+4
for 5020TDQ ..ot blue 1410 18 19.0t024.4 5040TDQ-P535-5 | 5040TDQ-B535-5
for 5040TDQ .........cciiinnn. blue 351045 47510 61.0 5040TDQ-P535-5 | 5040TDQ-B535-5
for 5020TDQ ...t violet 16t0 20 21.7t027.1 5040TDQ-P535-6 | 5040TDQ-B535-6
for 5040TDQ .........cciiinnn. violet 40 to 50 54.21t0 67.8 5040TDQ-P535-6 | 5040TDQ-B535-6
for 5020TDQ ...t red 18t0 22 24.41029.8 5040TDQ-P535-7 | 5040TDQ-B535-7
for 5040TDQ ...........cccovenn. red 45 to 55 61.0to 74.6 5040TDQ-P535-7 | 5040TDQ-B535-7
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NON-ADJUSTABLE TORSION BARS

COLOR TORQUE RANGE PART NUMBER FOR ORDERING
CODE FT-LB Nm PIN TYPE BALL TYPE
100 | Non-Adjustable Torsion Bar (Continued)
for 5020TDQ ........coviiinnt. orange 20t0 24 27.1t0 325 5040TDQ-P535-8 | 5040TDQ-B535-8
for5040TDQ ........coiiiann.. orange 50 to 60 67.81t081.4 5040TDQ-P535-8 | 5040TDQ-B535-8
for 5020TDQ .........cviinn.. yellow 2210 26 29.8t0 35.3 5040TDQ-P535-9 | 5040TDQ-B535-9
for5040TDQ .........cviiinn.. yellow 55 to 65 74.6 t0 88.1 5040TDQ-P535-9 | 5040TDQ-B535-9
for 5020TDQ .........cviinn.. green 2410 28 32,510 38.0 5040TDQ-P535-10 |5040TDQ-B535-10
for 5040TDQ .........ocviiann.. green 60to 75 81.4to 102 5040TDQ-P535-10 |5040TDQ-B535-10
for 5020TDQ .........cviinn.. blue 26 to 29 35.31t0 39.3 5040TDQ-P535-11 |5040TDQ-B535-11
for5040TDQ .........cviiinn.. blue 70t0 85 95.0to 115 5040TDQ-P535-11 |5040TDQ-B535-11
for 5020TDQ .........cviinn.. violet 2710 30 36.6 to 40.7 5040TDQ-P535-12 |5040TDQ-B535-12
for 5040TDQ .........ccviiinn.. violet 7510 90 102 to 122 5040TDQ-P535-12 |5040TDQ-B535-12
¢ 101 Socket Retaining Plunger (for
5020TDQ 0Or 5040TDQ) .. vttt ettt et e et e et e e e 804-716 5UHD-715
¢ 102 Retaining Plunger SPring . ... ..o S5UHD-718 5UHD-718
* | Torsion Bar Case (for 5020TDQ or 5040TDQ) ... vttt ettt et ettt 5040TDQ-637 5040TDQ-637

* Not illustrated.
¢ Indicates Tune-up Kit part.
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MAINTENANCE SECTION
74

126

Hangers for Torque Control Impactools

(Dwg. TPD1337)

PART NUMBER FOR ORDERING

'

'

For Series For Series
5020 5040
125 |Horizontal Hanger ............c i, 5020-366 5040-366
126 | Horizontal Hanger Spacer (2)
for Tools with Aluminum or
SteelNosed Hammer Case . ................ 504-140 504-140
for Tools with Ductile Iron Hammer Case .. ... —_— 4U-58
127 | Horizontal Hanger Cap Screw (2) (for Tools with
Aluminum Hammer Case) . .......ovviiniiiann.. 504-376A 504-376A
128 |Vertical Hanger ............. ... .coiiiiiiiiinaiin. 5020365 5040-365
ADJUSTABLE TORSION BARS (Illustration No. 86)
TORQUE TORQUE RANGE PART NUMBER FOR ORDERING
TOOL CLASS FT-LB Nm PIN TYPE BALL TYPE
5020T Light 6to 17 8.1t023.0 5020T—-PL735A 5020T-BL735A
5040T Light 20to 45 27.1t0 61.0 5040T—-PL735B 5040T-BL735B
5040T Medium 40 to 65 54.2t0 88.1 5040T-PM735B 5040T-BM735B
5020T Heavy 10t0 30 13.5t040.7 5020T-PH735A 5020T-BH735A
5040T Heavy 60 to 90 81.4t0122.0 |5040T—PH735B 5040T-BH735B

34



MAINTENANCE SECTION

(Dwg. TPD1338)

PART NUMBER FOR ORDERING

' '

For 5020T For 5040T
Torque Setting Jig

for right-hand adjustment . ................... —_— 5040T-A950A

for left-hand adjustment ..................... —_— —_—
150 Torque Jig Base

for right-hand adjustment .................... —_— 5040T—-950A

for left-hand adjustment ..................... —_— —_—
151 Torque Jig Clamp (two matched jaws) ............... 5020T-951 —_—
153 JgClampLink ......... ... i —_— —_—
154 JgClamp Eyebolt ......... ... .. i, —_— —_—
155 Eyebolt Thumb Nut ............ ... .. ... ........ —_— —_—
156 Thumb Nut Washer ............ ... ... ... .... —_— —_—
157 JgClampPin(3) ... —_— —_—

Torque JigClamp . ...t —_— 5040T-A951
151 withsplinejaw . ........ ... it —_— 5040T-951
152 withsmoothjaw .......... ... .. ... ... ... ... —_— 5040T-971
153 JgClampLink ........ ..o i —_— 5040T-958
154 JgClamp Eyebolt ......... ... i —_— 5040T-959
155 Eyebolt Thumb Nut .......... ... ... ... ... .... —_— 5040T-967
156 Thumb NutWasher ........... ... ... .o, —_— B12-265
157 JgClampPin (3) ... —_— 5040T-962
158 Torque JIGAIM ... —_— 5040T-952
159 JgAmM Trunion . ... ... —_— 5040T-960
160 JgAdjustingScrew . ... —_— 5040T-955
161 BaseClamp Screw (4) ... oo v —_— AL-638
162 Clamp Screw Lock Washer (4) ..................... —_— —_—
163 JOAM SPriNg . . ..o —_— 5040T-969
* JgArmRetainingPlug . ............. ... oL —_— 5040T-954

* Not illustrated.
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MAINTENANCE TOOLS

PART NUMBER FOR ORDERING

'

'

For Series For Series
5020 5040

Hammer Assembly Tool (for disassembling and
assembling theimpact unit) . ........... i 4U-30B 4U-30B
Grease GUN ..ottt et et RO00A2-228 RO00A2-228
Torque Adjusting Wrench (for stressing the
torsion bar to produce the required torque) ..................... 5020T-982 5UT-982
Torque Control Valve Bushing Reamer (for reaming
the torque control valve bushing after pressing
it into the motor housing) .............viniiiiinann... —_— 42253
Socket Retainer Riveting Tool (for installing
the plunger—spring—and—-washer type socket
retainer inthetorsionbar) .......... .. ... .. i —_— 4U-479
Pin Punch (for removing the trigger lock pin) .................. —_— 30425
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MAINTENANCE SECTION

Always wear eye protection when operating or
performing maintenance on this tool.

Always turn off the air supply and disconnect the air
supply hose before installing, removing or adjusting

any accessory on thistool or before performing any

maintenance on thistool.

LUBRICATION

Each time a Series 5020 or 5040 Torque Control
Impactool is disassembled for maintenance and repair or
replacement of parts, lubricate the tool as follows:

1

Using Ingersoll-Rand No. 100 Grease, coat only the
jaws of the Hammer (66) and the jaws of the Anvil
(750r 79). Apply athin film of No. 100 Grease to the
pilot of the Torsion Bar (86) or the Planet Gear Frame
Pilot (62) and place a small amount in the cam
grooves at the jaw end of the Hammer and on the
Hammer Spring Thrust Bearing Balls (63).

NOTICE

Use grease sparingly. Excessive lubrication will
retard the action of the tool.

L ubricate the gearing with Ingersoll-Rand No. 28
Grease.

Use Ingersoll-Rand No. 50 Oil for lubricating the
motor. Inject approximately 1 to 2 cc into the air inlet
before attaching the air hose. Remove the Oil
Chamber Plug (7) and fill the oil chamber.

DISASSEMBLY

General Instructions

1

2.

Do not disassemble the tool any further than
necessary to replace or repair damaged parts.
Whenever grasping atool or part in avise, aways use
leather—covered or copper—covered vise jaws to
protect the surface of the part and help prevent
distortion. This is particularly true of threaded
members and housings.

Do not remove any part which isapressfitinor ona
subassembly unless the removal of that part is
necessary for repairs or replacement.

Do not disassemble the tool unless you have a
complete set of new gaskets and O—rings for
replacement.

Disassembly of the Impactool

1

Grasp the handle of the Impactool in avise with the
square drive or Torsion Bar upward.
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2.

3.

Unscrew and remove the three Hammer Case Cap
Screws (73) and Lock Washers (74).

Grasp the Quick Change Anvil Assembly or
Adjustable Torsion Bar and the Hammer Case (68)
and lift it off the Gear Case (52) over the Hammer

(66).

Lift the assembly carefully to prevent the Trip
Valve Plunger (53) and Spring (55) from popping
out of position and becoming lost.

For models 5020TDQ or 5040TDQ

remove the Planet Gear Frame Pilot (62) if it
remained in the shaft of the Planet Gear Frame (56).
Pull the Hammer (66) and gear train assembly out of
the Gear Case (52).

Disassembly of the Impact M echanism

1

Using finger pressure or a bearing puller, if necessary,
pull the Gear Frame Thrust Bearing (60) off the hub
of the Planet Gear Frame (56).

On the table of an arbor press, position the Hammer
(66), jaw end downward, on a sleeve or piece of
tubing that has clearance for the shaft of the Planet
Gear Frame.

Press the Planet Gear Frame into the Hammer against
the pressure of the Hammer Spring (65) until the top
face of the Hammer Spring Thrust Bearing Race (64)
is below the two small diametrically opposite holes in
the hammer wall.

Insert the ends of the No. 4U-30B Hammer Assembly
Tool into the two small holes and gradually release
the press pressure on the Gear Frame. The Assembly
Tool locks the Race within the Hammer.

Remove the assembly from the press and dump the
Hammer Spring Thrust Bearing Balls (63) into a
container.

Replace the assembly on the arbor press as before and
press on the Gear Frame until the two Cam Balls (67)
drop from the jaw end of the Hammer.

Release the grip on the Assembly Tool, allowing the
ends to spring out of engagement with the Hammer
and, slowly release the press pressure on the Gear

Frame.
A WARNING

Do not rever se this procedure by removing the
assembly from the press and then springing the
Assembly Tool from the Hammer, asthe Hammer
Spring will gect the Gear Frame with considerable
force.
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MAINTENANCE SECTION

To remove the Planet Gears (57), press the Planet

Gear Shafts (59) out of the Gear Frame toward the
motor end of the Frame. The holes are tapered and
pressing in the opposite direction will damage the

Gear Frame.
NOTICE

Do not remove the Gears from Models 5020T or

5020TDQ unless you have a new set of Planet Gear

Bearings (58). These Bearings are needle bearings

which are always damaged during the removal

process.

To separate the Anvil (75 or 79) from the Hammer

Case (68), proceed as follows:

For Model 5020T or 5040T

a. Using athin blade screwdriver, spiral the Torque
Locking Sleeve Retainer (91) out of the groove
and dlide the Torque Locking Sleeve (90) off the
end ofthe Torsion Bar (86).

b. Push the Anvil and Torsion Bar out the motor end
of the Hammer Case.

c. Spiral the Torsion Bar Retainer (89) out of the
groove on the Torsion Bar and pull the Bar out the
splined end of the Anvil.

For Model 5020TDQ or 5040TDQ

a. Use apointed probe or thin blade screwdriver to
push against the Thrust Ring (83) while using
another thin blade screwdriver to spiral the Thrust
Ring Lock (84) out of the groove in the Anvil.

b. Remove the Thrust Ring, Retaining Sleeve
Spring (82), Retaining Sleeve (81) and Retaining
Ball (80).

c. Spiral the Retaining Sleeve Stop (85) out of the
groove on the Anvil and push the Anvil out the
motor end of the Hammer Case.

Disassembly of the Motor

1

2.

Lift the two Housing Gaskets (39) and the Gear Case
(52) off the Motor Housing (1).

Unscrew and remove the three Motor Lock Plate
Screws (50) and Washers (51) and pull the assembled
motor out of the Motor Housing.

Slide the Motor Lock Plate (49) off the hub of the
Front End Plate (47).

Remove the Rear Rotor Bearing Retainer (40) and
pull the Rear End Plate (42) and Rear Rotor Bearing
(42) off the hub of the Rotor (45).

Slide the Cylinder (43) off the Rotor and remove the
Cylinder Dowel (44) and Vanes (46).

Support the Front End Plate (47) with blocks as close
to the large body of the Rotor as possible. Using an
arbor press against the splined shaft of the Rotor,
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press the Rotor out of the Front End Plate and Front
Rotor Bearing (48). Use a bearing puller to pull the
Bearing out of the End Plate if the Bearing requires
replacement.

Disassembly of the Reverse Valve/Torque Control
Valve M echanism

1. For Model 5020T or 5020TDQ, unscrew and remove

the Reverse Lever Retaining Screw (27). Remove the
Lever Retaining Screw Seal (28) and the Reverse
Lever (30). Be careful not to lose the Reverse Lock
Ball (25) and Reverse Lock Ball Spring (26).

For Model 5040T or 5040TDQ, unscrew and remove
the Housing Cap (37) and Housing Cap Seal (38).
Remove the Torque Control Valve (32), Torque
Control Valve Face (33), Torque Control Valve Spring
(34) and Torque Control Trip Valve (35) from the
Torque Control Valve Bushing (31).

. For Model 5020T or 5020TDQ, grasp the Reverse

Valve (23) at the motor end of the Housing (1) and
pull the Valve, Torque Control Trip Valve (35),
Torque Control Valve Spring (34) and the Torque
Control Valve (32) out of the Reverse Valve Bushing

3).

. For Moddl 5040T or 5040TDQ, unscrew and remove

the Reverse Lever Retaining Screw (27). Remove the
Lever Retaining Screw Seal (28) and the Reverse
Lever (30). Be careful not to lose the Reverse Lock
Ball (25) and Reverse Lock Ball Spring (26).

. For Model 5040T or 5040TDQ, pull the Reverse

Valve (23) out of the Reverse Vave Bushing (3) from
the motor end of the Housing (1).

Disassembly of the Throttle Mechanism

1. Unscrew and remove the Air Strainer (21).
2. For Modd 5020T or 5020TDQ, remove the Throttle

Valve Spring (20), Throttle Valve (14) with the
Throttle Valve Face (15), Valve Face Cap (16), Valve
Face Cap Nut (17) and Vave Face Cap Nut Lock
Washer (18).

For Model 5040T or 5040TDQ, remove the Throttle
Valve Spring (20), Throttle Vave (14), Throttle Valve
Face (16) and Throttle Valve Stem (19).

. To remove the Trigger(11), press the Trigger Lock Pin

(12) out of the Housing (1) and pull the Trigger out of
the Trigger Bushing (10).

. Press the Intermediate Lever Pin (6) out of the

Housing to remove the Intermediate Lever (5).

. Unscrew the Oil Chamber Plug (7) and the Qiler

Adjusting Screw (8) to remove the Oiler Felt (9) if the
Felt must be replaced.



MAINTENANCE SECTION

ASSEMBLY

General Instructions

1

2.

Always press on the inner ring of a ball-type bearing
when installing the bearing on a shaft.

Always press on the outer ring of a ball-type bearing
when installing the bearing into a bearing recess.
Whenever grasping atool or part in avise, aways use
leather—covered or copper—covered vise jaws. Take
extra care with threaded parts and housings.

Always clean every part and wipe every part with a
thin film of oil before installation.

Apply afilm of O—ring lubricant to all O—rings before
final assembly.

Assembly of the Throttle Mechanism

1

Position the Intermediate Lever (5) in the dot of the
Motor Housing (1) and when the openings in the
Lever and Housing are aligned, press the
Intermediate Lever Pin (6) into the Housing and
through the Lever to secure it in position.

Slide the Trigger (11) into the Trigger Bushing (10).
Make certain the Intermediate Lever is positioned to
make contact with end of the Trigger. Align the slot in
the Trigger with the hole in the Motor Housing and
press the Trigger Lock Pin (12) into the Housing and
through the Trigger to secure it in position.

For Model 5020T or 5020TDQ, assemble in
seguence, the Throttle Valve Face (15), Valve Face
Cap (16), Valve Face Cap Nut Lock Washer (18) and
Valve Face Cap Nut (17) on the threaded end of the
Throttle Valve (14). Encircle the Cap Nut with the
Throttle Valve Spring (20) and insert the assembly,
Spring and assembled end trailing, into the bottom of
the motor housing handle. Make certain the end of the
Throttle Valve contacts the Intermediate Lever
correctly.

For Model 5040T or 5040TDQ install the Throttle
Valve Face (15) on the Throttle Valve (14) and insert
the Valve on the small end of the Throttle Valve Stem
(19). Encircle the Valve with the Throttle Valve
Spring (20) and insert the assembly, Spring and
assembled end trailing, into the bottom of the motor
housing handle. Make certain the end of the Throttle
Valve contacts the Intermediate Lever correctly.
Thread the Air Strainer (21) into the Handle to
capture the throttle parts and tighten it securely.
Install the Oiler Felt (9) and Qiler Adjusting Screw
(8) in the oil chamber. Fill the chamber with the
recommended oil, install the Oil Chamber Plug (7)
and tighten it securely.
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Assembly of the Rever se Valve/Torque Control
Valve M echanism

For Model 5020T or 5020TDQ
1

Fo

=

Insert the Torque Control Trip Valve (35) followed by
the Torgque Control Valve Spring (34) into the bore of
the Reverse Valve (23).

Insert the Torque Control Valve (32), small end first,
into the bore of the Reverse Valve.

Slide the assembled Reverse Valve, large end first,
into the front of the Reverse Valve Bushing (3).

Insert the Reverse Lever Retaining Screw (27)
through the Reverse Lever (30) and install the Lever
Retaining Screw Seal (28) over the threads of the
Screw against the Lever.

Insert the Reverse Lock Ball Spring (26) followed by
the Reverse Lock Ball (25) into the small angular hole
in the Motor Housing (1).

Enter the lugs on the Reverse Lever into the slot
across the rear face of the Reverse Valve so the lever
arm is swung forty—five degrees to the right when
facing the rear of the Housing. Retain the Lever in
position with the Reverse Lever Retaining Screw.

Model 5040T or 5040TDQ

Install the Torque Control Valve Face (33) on the
Torque Control Vave (32).

Insert the Torque Control Trip Valve (32) followed by
the Torgue Control Valve Spring (34) into the bore of
the Torgque Control Valve Bushing (31) from the back
end of the Motor Housing (1).

Insert the assembled Torque Control Valve, small end
first, into the bore of the Bushing.

Install the Housing Cap Seal (38) on the Housing Cap
(37) and thread the Housing Cap into the Motor
Housing. Tighten the Cap securely.

Slide the Reverse Valve (23), large end last, into the
front of the Reverse Valve Bushing (3).

Install the Lever Retaining Screw Lock Washer (29)
over the threads of the Reverse Lever Retaining
Screw (27) and insert the Screw through the Reverse
Lever (30).

Insert the Reverse Lock Ball Spring (26) followed by
the Reverse Lock Ball (25) into the small angular hole
in the Motor Housing.

Enter the lugs on the Reverse Lever into the slot
across the rear face of the Reverse Valve so the lever
arm is swung forty—five degrees to the right when
facing the rear of the Housing. Retain the Lever in
position with the Reverse Lever Retaining Screw.
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Assembly of the Motor

1

2.

Press the Cylinder Dowel Retainer (2) out the rear of
the Motor Housing (1).

Press a new Front Rotor Bearing (48) into the Front
End Plate (47).

Stand the Rotor (45) on the table of an arbor press
with the spline shaft upward. Place a 0.001” shim on
the face of the large rotor body and press the
assembled Bearing and End Plate, Bearing trailing,
onto the rotor shaft. Press on the inner race of the
Bearing and continue pressing until the shim drags
between the End plate and rotor body.

Grasp the assembled Rotor in copper—covered or
leather—covered vise jaws with the Front End Plate
downward. Wipe each Vane (46) with a film of oil

and insert a Vane into each of the rotor vane slots with

the straight edge of the Vane away from the body.
Install the Cylinder (43) over the rotor body against
the Front End Plate. Make certain the end of the
Cylinder with the two large holes in the cylindrical
surface is nearest the Front End Plate.

Install the Rear End Plate (42) followed by the Rear
Rotor bearing (41) on the rear hub of the Rotor.
Position the end plate face with the kidney shaped
dots against the Cylinder.

Install the Rear Rotor Bearing Retainer (40) in the
groove on the rear rotor hub to retain the Bearing and
End Plate.

Align the dowel holes in both End Plates with the
dowel hole in the Cylinder of the assembled motor
and insert a 5/32" diameter rod about 10” (254 mm)
long through the holes, alowing the excess to
protrude out the Rear End Plate.

Before installing the motor, make certain that both
rubber Air Port Gaskets (4) are in good condition and
are installed, large bore first, in the two recesses in
the motor housing wall.
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10.

11

12.

From the motor end of the housing, insert the
protruding end of the rod through the hole from which
the Cylinder Dowel Retainer was removed. Slide the
assembled motor into the Motor Housing, being
certain to keep the opposite end of the rod seated in
the Front End Plate. Do not remove the assembly rod
at this time.

Slide the Motor Lock Plate (49) over the end plate
hub and start the three Motor Lock Plate Screws (50)
and Lock Washers (51) into the Motor Housing.
Alternately turn each Screw alittle at atime until al
are tight.

Withdraw the assembly rod and install the Cylinder
Dowel (44) in its place. Press the Cylinder Dowel
Retainer in flush with the contour of the Housing.

Assembly of the Impact Mechanism
1.

For Model 5020T or 5020T DQ, use a needle bearing
inserting tool and press a new Planet Gear Bearing
(58) into each of the Planet Gears (57).

For Model 5040T or 5040TDQ, press a Planet Gear
Bushing (58) into each of the Planet Gears (57).
Slide the assembled Planet Gears into the Planet Gear
Frame (56) and secure them by pressing the Planet
Gear Shafts (59) in place from the gear end of the
Frame. Do not press the Pins from the shaft end of the
Gear Frame. The holes are tapered and the Gear
Frame will be damaged.

Stand the Planet Gear Frame, bearing end down,

on the table of an arbor press and slide the Hammer
Spring Thrust Bearing Race (64), cupped side first,
over the gear frame shank.

Slip the Hammer Spring (65) over the gear frame
shank and set it on the Bearing Race.

Align the points of the cam grooves inside the
Hammer (66) with the points of the cam groovesin
the gear frame shank and dlide the Hammer onto the
shank and over the Spring.



10.

MAINTENANCE SECTION

Place a suitable sleeve on the hammer jaws and press
down on the Hammer, against the compression of the
Spring, until the cam grooves in the gear frame shank
are exposed.

Place a Cam Ball (67) in each cam grove and enter
the ends of the 4U-30B Hammer Assembly Tool in
the small, diametrically opposite holes in the hammer
wall. Squeeze the Assembly Tool while releasing the
press pressure and the Tool will hold the assembly
together.

Invert the assembly and stand it on a workbench so
the Planet Gear Frame is forced upward as far as the
Cam Balls will permit. Insert the correct number of
Hammer Spring Thrust Bearing Balls (63) into the
cup in the Bearing Race.

Support the assembly, jaw end down, on the Sleeve on
the arbor press and press on the Planet Gear Frame
until the Assembly Tool springs free. Slowly release
the press pressure on the assembly.

Push the Gear Frame Thrust Bearing (60) onto the
hub on the gear end of the Gear Frame.

Assembly of the Impactool

1

Grasp the handle of the Motor Housing (1) in

leather—covered or copper—covered vise jaws with the

spline shaft of the Rotor (45) upward.

Place a Housing Gasket (39) on the Housing followed

by the Gear Case (52), hub end first, and the other

Housing Gasket. Make sure the bolt hole pattern

matches the pattern of the Housing.

Install the assembled Hammer (66) and Planet Gear

Frame (56) in the Gear Case, hammer end trailing.

Engage the spline of the Rotor with the teeth of the

Planet Gears.

Slide the Trip Valve Plunger Spring (55) onto the end

of the Trip Valve Plunger (53) that has the end dlotted

for a screwdriver. Insert the other end into the Reverse

Valve (23) or Torque Control Valve Bushing (31) with

the Trip Valve Plunger Arm pointed toward the tool

center line.

If the Anvils (75 or 79) were separated from the

Hammer Case (68), proceed as follows:

For Model 5020T or 5040T

a. Insert the Torsion Bar (86), spline end trailing,
into the spline end of the Anvil (75) and install the
Torsion Bar Retainer (89) in the groove of the
Torsion Bar.

b. Insert the assembly, spline end first, into the
Hammer Case and through the Hammer Case
Bushing (72).
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c. Slide the Torque Locking Sleeve (90), notched end
trailing, onto the Torsion Bar. Engage the spline
on the Bar with the spline inside the Sleeve.

d. Instal the Torque locking Sleeve Retainer (91).

For Model 5020TDQ or 5040TDQ

a. Insert the Anvil (79), anvil end trailing, into the
Hammer Case and through the Hammer case
Bushing (72).

b. Install the Retaining Sleeve Stop (85) in the anvil
groove nearest the Hammer Case.

c. Place the Retaining Ball (80) in the hole in the
Anvil and dlide the Retaining Sleeve (81), small
open end first, onto the Anvil to capture the Ball
in position.

d. Slide the Retaining Sleeve Spring (82) onto the
Anvil and into the Sleeve.

e. Slide the Thrust Ring (83), cup end trailing, onto
the Anvil against the Spring.

f. Pushing against the Ring with a thin blade
screwdriver to compress the Spring, install the
Thrust Ring Lock (84) in the anvil groove.

. For Modd 5020TDQ or 5040TDQ, install the Planet

Gear Pilot (62) small end first, into the end of the gear
frame shaft.

. Place the assembled Hammer Case against the Motor

Housing. Make certain the Anvil engages the
Hammer properly and the shaft of the Trip Valve
Plunger enters the hole in the Hammer Case.

. Install the three Hammer Case Cap Screws (73) and

Lock Washers (74) and tighten them securely.

NOTICE

If the Torsion Bar was removed from the Hammer
Case for Model 5020T or 5040T, readjust the
torque asinstructed in the section PLACING THE
TOOL IN SERVICE.
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TROUBLESHOOTING GUIDE

Trouble

Probable Cause

Solution

Low power

Dirty Inlet Bushing or Air
Strainer Screen and/or Exhaust
Silencer

Using a clean, suitable, cleaning solution, in a well
ventilated area, clean Air Strainer Screen, Inlet
Bushing and Exhaust Silencer.

Worn or broken Vanes

Replace complete set of Vanes.

Worn or broken Cylinder and/or
scored End Plates

Examine Cylinder and replace it if it is worn or
broken or if bore is scored or wavy. Replace End
Plates if they are scored.

Dirty motor parts

Disassemble tool and clean all parts with a
suitable cleaning solution, in a well-ventilated
area. Reassemble tool as instructed in this manu-
al.

Improper positioning of Reverse
Valve

Make certain that Reverse Vaveis fully
engaged to the left or right.

Motor will not run

Incorrect assembly of motor

Disassemble motor and replace worn or broken
parts and reassemble as instructed.

Insufficient lubricant in the
impact mechanism

Remove Hammer Case Assembly and lubricate
impact mechanism.

Tool will not impact

Broken or worn impact
mechanism parts

Remove Hammer Case and examine impact
mechanism parts. Replace any worn or broken
parts.

Impact mechanism not
assembled correctly

Refer to Assembly of the Impact Mechanism.

Incorrect torque output

Incorrect Torsion Bar adjustment
or wrong non—adjustable Bar

Readjust adjustable Torsion Bar as instructed.
Install correct non—adjustable Bar.

Improper Trip Valve adjustment

Adjust Trip Valve as instructed.

NOTICE

SAVE THESE INSTRUCTIONS. DO NOT DESTROY.
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