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> INSTRUCTIONS FOR

SERIES 5020-EU AND 5040-EU

TORQUE CONTROL IMPACTOOLS

IMPORTANT SAFETY INFORMATION ENCLOSED.
READ THIS MANUAL BEFORE OPERATING TOOL.

IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PLACE THE INFORMATION
IN THIS MANUAL INTO THE HANDS OF THE OPERATOR.
FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

FORSEEN USE

Series 5020T—EU and 5040T-EU Adjustable Torque
Control Impactools are desgned for usein production
applications where fasteners must be applied to precise
torques. Series 5020TDQ-EU and 5040T DQ-EU
Non-Adjustable Torque Control Impactools are
designed for usein production applications where a
series of different torques must be applied to different
fageners.

Ingersoll-Rand is not responsible for cusomer
modification of tools for applications on which
Ingersoll-Rand was not consulted.

PLACING TOOL IN SERVICE

Always operate, ingpect and maintain this tool in
accordance with all regulations (local, sate, federal and
country), that may apply to hand held/hand operated
pneumatic tools.

For safety, top performance, and maximum dur ability
of parts, operate thistool at 90 psg (6.2 bar/620 kPa)
maximum air pressure at the inlet with /4" (6 mm)
indde diameter air supply hose for Series 5020-EU
Impactools or 5/16 (8 mm) insde diameter air supply
hose for Series 5040-EU Impactools.

Always turn off the air supply and disconnect the air
supply hose before ingtalling, removing or adjusting any
accesory on thistoal, or before performing any
maintenance on this tool.

Do not use damaged, frayed or deteriorated air hoses
and fittings.

Be aure all hoses and fittings are the correct size and
are tightly secured. See Dwg. TPD905-1 for a typical
piping arrangement.

Always use dean, dry air at 90 psg maximum air
pressure. Dugt, corrosive fumes and/or excessve
moigture can ruin the motor of an air tool.

NOTICE

Do nat lubricate tools with flammable or volatile liquids
such askerosene, diesd or jet fud.
Do not remove any labels Replace any damaged labd.

USING THE TOOL

Always wear eye protection when operating or
performing maintenance on this tool.

Always wear hearing protection when operating this
tool.

Keep hands, loose clothing and long hair away from
rotating end of tool.

Note the pogtion of the reversing lever before operating
the tool s0 asto be aware of the direction of rotation
when operating the throttle.

Anticipate and be alert for sudden changesin motion
during gtart up and operation of any power tool.

Keep body stance balanced and firm. Do not overreach
when operating thistool. High reaction torques can
occur at or below the recommended air pressure.

Tool shaft may continueto rotate briefly after throttle is
released.

Air powered tools can vibratein use. Vibration,
repetitive motions or uncomfortable positions may be
harmful to your hands and arms. Stop using any tool if
discomfort, tingling feding or pain occurs. Seek
medical advice before resuming use.

Use accessories recommended by 1nger soll-Rand.

Use only impact sockets and accessories. Do not use
hand (chrome) sockets or accessories.

Impact wrenches are not torque wrenches. Connections
requiring specific torque must be checked with a torque
meter after fitting with an impact wrench.

Thistool is hot designed for working in explosive
atmospheres.

Thistoadl is not insulated againgt dectric shock.

The use of other than genuine Ingersoll-Rand replacement parts may result in safety hazards, decreased tool performance, and
increased maintenance, and may invalidate all warranties.
Repairs should be made only by authorized trained personne. Consult your nearest Ingersoll-Rand Authorized Servicenter.

Refer All Communicationsto the Nearest
Inger soll-Rand Office or Distributor.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Printed in U.SA.

@R IngersollRand.



WARNING LABEL IDENTIFICATION

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

Keep body stance balanced
and firm. Do not overreach
when operating this tool.

AWARNING AWARNING AWARNING
Always wear eye protection : Always turn off the air sup-
when operating or perform- Sl\évt?giowrf%;hheenagggerating ply and disconnect the air
ing maintenance on this ; supply hose before install-
tool. this tool. ing, removing or adjusting
any accessory on this tool,
or before performing any
maintenance on this tool.
\ !
AWARNING AWARNING 2| AWARNING
Air powered tools can vibrate Do not carry the tool by \",‘. 2 Do not use damaged, frayed
in use. Vibration, repetitive the hose. or de}erlorated air hoses
motions or uncomfortable po- and fittings.
sitions may be harmful to your
hands and arms. Stop using
any tool if discomfort, tingling
feeling or pain occurs. Seek
medical advice before resum- A WARNING International Warning Label:
ing use.
g Operate at 90 psig (6.2 bar/ Order Part No.
620 kPa) Maximum air pressure.
A WARNING

@ D ®

PLACING TOOL IN SERVICE

LUBRICATION

=

I nger soll-Rand No. 100
Ingersoll-Rand No. 28

=

I nger soll-Rand No. 50

Always use an air line lubricator with these tools.
We recommend the following Filter—L ubricator— Regul ator
Unit:

International: No. C18-C3-FKGO

After each eight hours of operation, unless an air line
[ubricator is used, remove the Oil Chamber Plug and fill the
oil chamber with Ingersoll-Rand No. 50 Qil.

After each eight hours of operation, inject about 1.5 cc of
Ingersoll-Rand No. 100 Grease through the Grease Fitting to
|ubricate the impact mechanism.

After each forty—eight hours of operation, or as experience
indicates, remove the Hammer Case and check the lubrication
of the impact unit and gearing. Using Ingersoll-Rand No. 100
Grease, coat only the jaws of the Hammer and the jaws of the
Anvil. Apply athin film of No. 100 Grease to the pilot of the
Torsion Bar or the Planet Gear Frame Pilot and place a small
amount in the cam grooves at the jaw end of the Hammer and
on the Hammer Spring Thrust Bearing Balls. Lubricate the
gearing with Ingersoll-Rand No. 28 Grease. Use grease
sparingly. Excessive lubrication will retard the action of the
tool.

MAIN LINES 3 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

TO %\
AIR

SYSTEM
o ¢ N

ITTTTT]
AIR
TOOL

LUBRICATOR
REGULATOR

FILTE

BRANCH LINE 2 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

DRAIN REGULARLY COMPRESSOR

(Dwg. TPD905-1)

OILER ADJUSTMENT

If the built—in lubricator fails to provide proper lubrication to
thetoal, it can be adjusted by removing the Oil Chamber Plug
from the Motor Housing and inserting a small screwdriver
through the opening in the Housing to turn the Oiler Adjusting
Screw. Rotate the Screw clockwise to decr ease the oil flow
and counter clockwise to increase the flow. If the lubricator
cannot be adjusted to provide an acceptable ail flow, replace
the Qiler Felt.



PLACING TOOL IN SERVICE

— TORQUE CONTROL INFORMATION —

These tools are furnished with two types of Torsion Bars.
Models 5020TDQ-EU and 5040TDQ-EU have a
non—adjustable Torsion Bar and a Quick Change Anvil
Assembly which permits rapid interchangeability of Barsto
achieve the desired torque setting. (Refer to the table in Form
P7069.) Models 5020T-EU and 5040T—EU have an integral
adjustable Torsion Bar which enables one Bar to be used
through arange of torque output. (Refer to the table in Form
P7069.) A Torque Setting Jig is required to set the torque on
models having an adjustable Torsion Bars.

Non—adjustable Torsion Bars

There are two indicators which reveal the torque capability of
non—adjustable torsion bars. Each bar is color coded with one
of six colors. Because these colors are used on more than one
bar, each bar is additionally coded with a stamped number
from one to twelve that is unique to that particular bar. The
number can be found stamped on the large hub near the Quick
Change Anvil Assembly. (Refer to Drawing TPC588 and table
in Form P7069.)

Adjustable Torsion Bars

Check the stamping on the end face of the square driver to
determine what torque range the torsion bar is capable of
handling. The letter “H” designates a Heavy Torsion Bar, the
letter “M” designates a Medium Torsion Bar and the letter “L”
designates a Light Torsion Bar. (Refer to the Adjustable
Torsion Bar Table in Form P7069 to determine the precise
range of Heavy, Medium or Light Bars with different size
Impactools.) All Torsion Bars are adjusted at the factory for
controlling the torque when installing fasteners having
right—hand threads.

Torque Setting Jigs

There are two types of Torque Setting Jigs available from
Ingersoll-Rand.

A Vise Type Torque Setting Jig consisting of two jaws used in
abench viseis available for Model 5020T-EU and Model
5040T—EU and is capable of setting torque for right-hand and
left—hand fasteners.

The Screw Type Torque Setting Jig is a self—contained,
base-mounted unit using a screw—actuated Torque Jig Arm to
make the adjustment. The Screw Type Jig for model 5040T
will adjust torque for right—hand fasteners and left-hand
fastening torque can be done by removing the Torque Jig
Clamps from the Screw Type Jig and using them in vise jaws.

Changing the Per manent Set From Right-Hand
to Left—Hand

The Screw Type Torque Setting Jig cannot be used to remove
the permanent set placed on the Torsion Bar at the factory.
However, by removing the Torque Jig Clamp from the Jig and
using the clamp jaws with a bench vise, the permanent set can
be changed as follows:

1. Removethe Torque Locking Sleeve Retainer from the
Adjustable Torsion Bar.

2. Clamp the Torque Jig Clamp around the Anvil
and grip the jawstightly in avise.

3. Place asguare socket over the end of the Torsion Bar
until it just touches the Socket Retaining Plunger. Use a
long socket handle to obtain sufficient leverage.

4. While pulling the socket handle clockwise when facing
the square driver, disengage the Torque Locking Sleeve
from the Torsion Bar by lifting it out of spline
engagement with your free hand. Gradually relax the pull
on the socket handle, allowing the Torsion Bar to assume
an unstressed position. Remove the socket handle and the
Torque Locking Sleeve.

5. Apply atorque wrench to the square driver of the
Torsion Bar and pull the wrench counterclockwise
when facing the square driver until the following
torque values are reached.

For 5020T—EU models, 25 ft-1b (34 Nm) for Light Bars;
35 ft-b (48 Nm) for Heavy Bars.

For 5040T—EU models, 50 ft-1b (68 Nm) for Light Bars;
70 ft-b (95 Nm) for Medium Bars; 160 ft-b

(217 Nm) for Heavy Bars.

6. Relax the pull on the torque wrench and allow the Bar to
assume its natural position. Note that it has taken a
dlight permanent set. Make adjustments for left—hand
operation as described in the following instructions.

Adjusting an Operational Torsion Bar Using a Vise

Type Jig

1. Removethe Torque Locking Sleeve Retainer from the
Adjustable Torsion Bar.

2. Clamp the Torque Jig Clamp around the Anvil

and grip the jaws tightly in avise with the square driver
upward.

3. Note the position of the Torque Locking Sleeve
and make a pencil mark on the face of the Jig directly in
line with one of the numbers.

4. Place awrench or square socket over the end of the
Torsion Bar until it just touches the Socket Retaining
Plunge . Use along handle tool to obtain sufficient
leverage.



PLACING TOOL IN SERVICE

While pulling the tool handle clockwise for right—hand
tools (counterclockwise for left—hand tools) when facing
the square driver, disengage the Torque Locking Sleeve
from the Torsion Bar by lifting it out of spline
engagement with your free hand.

(Dwg. TPD1011)

To increase the delivered torque, rotate the Locking
Sleeve counterclockwise for right—hand tools
(clockwise for left-hand tools) until the next number
aligns with the pencil mark on the Jig and start the
Sleeve onto the Anvil. Increase the pull on the wrench
until the Locking Sleeve, in its new position, can be
fully engaged with the Torsion Bar.

To decrease the délivered torque, rotate the Locking
Sleeve clockwise for right—hand tools (counter—
clockwise for left-hand tools) until the next number
aligns with the pencil mark on the Jig. Engage the
Sleeve with the Anvil and Torsion Bar and relax the
pull on the wrench.

Install the Torque Locking Sleeve Retainer and run at
least six nuts or screws before checking the torque.

Adjusting an Unstressed Torsion Bar Using a Vise
TypeJig

1

Slide the Torque Locking Sleeve, numbered end

first, over the square driver of the Torsion Bar and rotate
it counterclockwise for right—hand tools

(clockwise for left—hand tools) when facing the square
driver, selecting the last position where it will slide into
engagement with both the Anvil and Torsion Bar.
Clamp the Torque Jig Clamp around the Anvil

and grip the jaws tightly in a vise with the square

driver upward.

Note the position of the Torque Locking Sleeve and
make a pencil mark on the face of the Jig directly in
line with one of the numbers.

Place awrench or square socket over the end of the
Torsion Bar until it just touches the Socket Retaining
Plunger. Use along handle tool to obtain

sufficient leverage.

5. While pulling the tool handle clockwise for right—hand
tools (counterclockwise for left—hand tools) when facing
the square driver, disengage the Torque Locking Sleeve
from the Torsion Bar by lifting it out of spline
engagement with your free hand.

6. Toincreasethedelivered torque, rotate the Locking
Sleeve counter clockwise for right—hand tools
(clockwise for left—hand tools) until the next number
aligns with the pencil mark on the Jig and start the
Sleeve onto the Anvil. Increase the pull on the wrench
until the Locking Sleeve, in its new position, can be
fully engaged with the Torsion Bar.

To decrease the délivered torque, rotate the Locking
Sleeve clockwise for right—hand tools (counter—
clockwise for left-hand tools) until the next number
aligns with the pencil mark on the Jig. Engage the
Sleeve with the Anvil and Torsion Bar and relax the
pull on the wrench.

7. Install the Torque Locking Sleeve Retainer and run at
least six nuts or screws before checking the torque.

Adjusting an Operational Torsion Bar Using a
Screw Type Jig

1. Removethe Torque Locking Sleeve Retainer from the
Adjustable Torsion Bar.
2. Turnthe Jig Adjusting Screw until the Jig Arm

Trunion islocated midway on the threaded portion of the

Screw.

NOTICE

Use only right—hand Jigs for right—-hand adjustment
and left-hand Jigsfor left-hand adjustment.

3. Position the toal in the Jig so that the marked tooth on the

Anvil isvisible. Enter the square driver of the Torsion
Bar to full depth in the square recessin the
Torque Jig Arm and mate the teeth on the
Anvil with those in the Torque Jig Clamp. Swing the
other Torque Jig Clamp (splined or smooth) over the top
of the Anvil.

4. Swing the Jig Clamp Eyebolt into the slot
in the Clamp and securely tighten the Eyebolt Thumb
Nut .

5. Note the number on the Torque Locking Sleeve
that isin alignment with the marked anvil tooth.
Slowly turn the Jig Adjusting Screw clockwise until
the Torque Locking Sleeve is free to side forward.

NOTICE

Do not rotate the Screw morethan ten complete

turns after the slack has been taken up. If the Sleeveis

not free by then, it is probably held by a burr. L oosen
the Sleeve by lightly striking the back face of the
Sleeve with a plastic hammer.
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6. Todecreasethedelivered torque, rotate the Sleeve
clockwise (when facing the sguare driver) one or more
numbers and slide it back into full engagement with the
teeth on the Torsion Bar and Anvil.

Toincreasethe delivered torque, rotate the Sleeve
counter clockwise (when facing the square driver) one or
more numbers and slide it back into full engagement with
the teeth on the Torsion Bar and Anvil.

7. Turnthe Jig Adjusting Screw counterclockwise until the
tensionisreleased and thereis play in the Torque Jig
Arm.

8. Loosen the Eyebolt Thumb Nut and remove the tool from

the Jig.
CAUTION

Do not loosen the Thumb Nut whilethe Torque Arm
Jigisstressed.

9. Install the Torque Locking Sleeve Retainer and run at
least six nuts or screws before checking the torque.

Adjusting an Unstressed Torsion Bar Using a
Screw Type Jig

Always use a Right—Hand Torque Setting Jig for
right—hand thread applications; use a L eft-Hand Torque
Setting Jig for left—hand thread applications. Make
certain the Torsion Bar being adjusted has the proper
permanent set in the stress beam for the application on
which it isto be used.

1. Slidethe Torque Locking Sleeve, numbered end first,
over the square driver of the Torsion Bar and rotate it
counter clockwise for right—hand tools (clockwise for
left—hand tools) when facing the square driver, selecting
the last position where it will slide into engagement with
both the Anvil and Torsion Bar.

2. Turnthe Jig Adjusting Screw until the Jig Arm Trunion is
located at the lowest position on the threaded portion of

the Screw.
NOTICE

Use only right—hand Jigs for right—-hand adjustment
and left—hand Jigsfor left—hand adjustment.

3. Position the toal in the Jig so that the marked tooth on the
Anvil isvisible. Enter the square driver of the Torsion
Bar to full depth in the square recess in the Torque Jig
Arm and mate the teeth on the Anvil with those in the
Torque Jig Clamp. Swing the other Torque Jig Clamp
(splined or smooth) over the top of the Anvil.

4. Swing the Jig Clamp Eyebolt into the slot in the Clamp
and securely tighten the Eyebolt Thumb Nut.

5.

10.

Note the number on the Torque Locking Sleeve that isin
alignment with the marked anvil tooth.

Slide the Locking Sleeve forward, disengaging it from the
Anvil. Rotate the Sleeve four numbers (positions)
counter clockwise for right—hand adjustment, clockwise
for left—hand adjustment, and start it onto the Anvil in
the new position.

Slowly turn the Jig Adjusting Screw clockwise until the
Torque Locking Sleeve, in its new position, can be dlid
over the Torsion Bar to full engagement.

Turn the Jig Adjusting Screw counterclockwise until the
tension is released and thereis play in the Torque Jig
Arm.

Loosen the Eyebolt Thumb Nut and remove the tool from

the Jig.
CAUTION

Do not loosen the Thumb Nut whilethe Torque Arm
Jigisstressed.

Install the Torque Locking Sleeve Retainer and run at
least six nuts or screws before checking the torque.

Trip Valve Plunger Arm Adjustment

The Trip Valve Plunger Arm is threaded onto the Trip
Valve Plunger to provide longitudinal adjustment. The
Armis properly adjusted at the factory and readjustment
should not be necessary as long as the original parts
continue in use. However, installation of a new Planet
Gear Frame, Gear Case, Motor Housing, Hammer or
Hammer Case may make readjustment necessary.
Adjustment is also required whenever anew Trip Valve
Plunger Arm or Trip Valve Plunger, which always
includes the Arm, isinstalled.

If, after replacement of any of the above mentioned parts,
the Impactool either fails to stop automatically, or stops
prematurely after the first few blows, it isanindication
that the Plunger Arm should be reset. To reset the Plunger
Arm, proceed as follows:

Remove the Plunger Bushing Plug from the Hammer
case.

Insert asmall screwdriver into the slot on the end of the
Trip Valve Plunger and rotate the Plunger, /2 turn at a
time, clockwise if the Impactool failed to stop, or
counterclockwise if the Impactool stopped prematurely.

NOTICE

Total rotation of the Plunger should not exceed two
complete revolutionsin either direction. If improper
operation continues after completing two revolutions,
the malfunction istheresult of some other cause.
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HOW TO ORDER A SPARK-RESISTANT IMPACTOOL

M odel Free Speed Drive Recommended Torque sSound Level +Vibrations
Range dB (A) Level
rpm in. ft-{bs (Nm) Pressure | ePower m/s?
5020TAL1-EU 2,100 3/8" . 6-17 (8-23) 84.5 97.5 17
5020TAH1-EU 2,100 3/8" . 10-30 (13-40) 84.5 97.5 16
5040TAL1-EU 2,150 12" «. 2045 (27-61) 95.0 108.0 n2
5040TAM1-EU 2,150 12" «. 40-65 (54-88) 95.0 108.0 7.7
5040TAH1-EU 2,150 12" «. 60-90 (81-122) 95.0 108.0 n2
5020TDQ-EU 2,100 5/16" Q.C. 10-30 (13-40) 84.5 97.5 5.9
5040TDQ-EU 2,150 5/16" Q.C. 20-90 (27-122) 95.0 108.0 10.0

m  Tested in accordance with ANSI S5.1-1971 at free speed

¢ Tested to 1SO8662—1 loaded with frictionbrake to 9 rpm

e |SO3744



DECLARATION OF CONFORMITY

We I nger soll-Rand, Co.
(supplier’s name)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(address)

declare under our sole responsibility that the product,

Series 5020—EU and 5040—-EU Torque Control | mpactools

to which this declaration relates, isin compliance with the provisions of
98/37/EC Directives.

By using the following Principle Standards: | SO8662

Serial No. Range: (1994 — ) XUA XXXXX —

o £ Sy

D. Vo Kévin R. Morey 4

Name and signature of authorised persons Name and signature of authorised persons

July, 2000 July, 2000
Date Date

NOTICE

SAVE THESE INSTRUCTIONS. DO NOT DESTROY.

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.
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} o ~_ MODE D’EMPLOI
DES CLES A CHOCS DYNAMOMETRIQUES
DES SERIES 5020—EU ET 5040—-EU

A ATTENTION

D’IMPORTANTES INFORMATIONS DE SECURITE SONT JOINTES.
LIRE CE MANUEL AVANT D’UTILISER L'OUTIL.
L'EMPLOYEUR EST TENU DE COMMUNIQUER LES INFORMATIONS
DE CE MANUEL AUX EMPLOYES UTILISANT CET OUTIL.
LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES.
APPLICATIONS PREVUES e Nerdire aucune &iquette. Remplacer toute &iquette
o Lesdésa chocs dynamométriques réglables des Séries endommageée.

5020T—EU e 5040T—EU sont destinées aux applications de )
production dans lesquélles les fixations doivent ére serrées UTILISATION DE L'OUTIL

avec des couples précis. Les clés a chocs dynamométriques e  Porter toujours des lunettes de protection pendant I’ utilisation
non réglables des Séries 5020TDQ-EU e 5040T DQ-EU sont e |'entretien de cet outil.
destinées aux applications de production dans lesquelles une e Porter toujours une protection acougtique pendant I’ utilisation
<érie de couples différents doit ére appliquée a des fixations de cet outil.
différentes e  Tenir lesmains, les vétements flous e les cheveux longs,
*  Ingersoll-Rand ne peut &re tenu responsable de la . doignés de I’ extrémité rotative de I’ outil.
modification des outils par le dlient pour les adapter a des e Noter laposition du levier d'inversion avant de mettre I’ outil
applications qui n"ont pas éé approuveées par | ngersoll-Rand. en marche de maniére & savoir dans quel sensil va tourner
MISE EN SERVICE DE L'OUTIL lorsyue la commande est actionnée. o
e Cet outil doit toujours ére explaité, inspecté et entretenu Prévoir, e ne pas oublier, que tout outil motorise est
conformément & toutes les réglementations (locales, susceptible da—coups brusques lors de sa mise en marche et
départementales, fédérales et nationales), applicables aux pendant son utilisation.
outils pneumatigues tenus'commandés a la main. e Garder une postion équilibrée et ferme. Ne pas se pencher
e  Pour la seurité les performances optimales et la durabilité trop en avant pendant I’ utilisation de cet outil. Des couples de
maximale des piéces, cet outil doit &re connecté a une réaction devés peuvent se produire a, ou en dessous, de la
alimentation d’air comprimé de 6,2 bar maximum a I'entrée, presson d'air recommandée.
avec un flexible de 6 mm de diamétre intérieur pour lesdésa e Larotation des accessoires de I'outil peut continuer pendant
chocs de la Série 5020-EU ou un flexible de 8 mm de un certain temps apreés le rdachement de la gachette.
diamétre intérieur pour les clés a chocs dela Série 5040-EU. e Lesoutils pneumatiques peuvent vibrer pendant I’ exploitation.
Couper toujours|'alimentation d'air comprimé et débrancher Les vibrations, les mouvements répétitifs et les positions
le flexible d’alimentation avant d’'ingaller, déposer ou ajuster inconfortables peuvent causer des douleurs dans les mains et

tout accessoire sur cet outil, ou d’entreprendre une opération
d’entretien quelconque sur I'outil.

e Nepas utiliser desflexibles ou des raccords endommagés,
effilochés ou détériorés

e Sasurer quetouslesflexibles et les raccords sont
correctement dimensonnés et bien serrés. Voir Plan
TPD905-1 pour un exemple type d’agencement des

lesbras N'utiliser plus d’outils en cas d’inconfort, de
picotements ou de douleurs. Consulter un médecin avant de
recommencer a utiliser I'outil.

e  Utiliser les accessoires recommandés par Inger soll-Rand.

e  Nutiliser que les douilles et les accessoires pour clés a chocs.
Ne pas utiliser les douilles et accessoires (chromés) de clés

tuyauteries manuelles .

e Utiliser toujours de I'air sec et propre & une pression * Lesdésachocs ne permettent pas de controler le couple
maximum de 6,2 bar. L a poussiére, les fumées corrosives et/ou obtenu. L es assamblages nécessitant un couple de serrage
une humidité excessive peuvent endommager le moteur d'un spécifique doivent étre vérifiées avec un contrdleur de couple
outil pneumatique. aprés avoir &é assemblées avec une dé a chocs.

e Nejamais lubrifier les outils avec des liquides inflammables e  Cet outil n'est pas congu pour fonctionner dans des
ou volatilestels que le kérosne, le gasail ou le carburant atmogphéres explosves
d’aviation. e Cd outil n'est pasisolé contre les chocs dectriques.

NOTE

L’utilisation de rechanges autres que les pieces d origine I nger soll-Rand peut causer desrisques d'insécurité, réduire les performances
deI’outil et augmenter I'entretien, e peut annuler toutes les garanties.

L es réparations ne doivent &re effectuées que par desrépar ateurs qualifiés autorisés. Consultez votre Centre de Service Inger soll-Rand
le plus proche.

Adressez toutes vos communication au Bureau
Inger soll-Rand ou distributeur le plus proche. ’B In ersoll “and
© Ingersoll-Rand Company 2000 ®

Imprimé aux E.U.



SIGNIFICATION DES ETIQUETTES D'AVERTISSEMENT

A ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES.

A ATTENTION

A ATTENTION

A ATTENTION

Porter toujours des lunettes
de protection pendant
I'utilisation et I’entretien de

cet outil.

Porter toujours une
protection acoustique
pendant I'utilisation de cet
outil.

Couper toujours I'alimentation
d’air comprimé et débrancher le
flexible d’alimentation avant
d’installer, déposer ou ajuster
tout accessoire sur cet outil, ou
d’entreprendre une opération

A ATTENTION

d’entretien quelconque sur I'ou-
til.

Les outils pneumatiques
peuvent vibrer pendant

A ATTENTION

I’exploitation. Les vibrations,
les mouvements répétitifs et les
positions inconfortables
peuvent causer des douleurs
dans les mains et les bras.

Ne pas transporter I'outil
par son flexible.

\r(t:'v 2| A ATTENTION

Ne pas utiliser des flexibles ou
des raccords endommagés,
effilochés ou détériorés.

N'utiliser plus d’'outils en cas
d’inconfort, de picotements ou

de douleurs. Consulter un
médecin avant de recommencer

A ATTENTION

Etiquette d’avertissement

a utiliser I'outil.

A ATTENTION

Garder une position équilibrée et
ferme. Ne pas se pencher trop
en avant pendant

I'utilisation de cet outil.

Utiliser de I'air comprimé
a une pression maximum
de 6,2 bar (620 kPa).

internationale:
Commander Piece No.

© T 9
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LUBRIFICATION
S

I nger soll-Rand Ne. 50

v

Inger soll-Rand No. 100
Ingersoll-Rand No. 28

Utiliser toujours un lubrificateur avec ces outils.
Nous recommandons I’emploi du filtre-régulateur— ubrificateur
uivant :

International: No. C18-C3-FK GO0

Toutes les huit heures de fonctionnement, s un lubrificateur de
ligne n'est pas utilisg, déposer e bouchon de la chambre d'huile et
remplir cette derniére avec de I’ huile Ingersoll-Rand No. 50.

Toutes les huit heures de fonctionnement, injecter environ
1,5 om3 de graisse Ingersoll-Rand No. 100 dans le raccord de
graissage Stué sur la téte arriere.

Toutes les quarante-huit heures de fonctionnement, ou en
fonction de I" expérience, déposer le carter de marteau et véifier la
lubrification de I’ ensemble de chocs et de la pignonnerie.
Appliquer une couche de graisse Ingersoll-Rand No. 100 sur les
crabots du marteau et sur les crabots de I'enclume. Appliquer une
|égére couche de graisse Ingersoll-Rand No. 100 sur le pilote de la
barre de torson ou sur le pilote du porte— satellites, et placer une
petite quantité de graisse dans les rainures de la came a I’ extrémité
crabots du marteau et sur les billes du roulement de butée du
ressort de marteau. Lubifier la pignonnerie avec de la graisse
Ingersoll-Rand No. 28. Ne jamais graisser excessivement sous
peine de retardement de I’ action de I outil.

TUYAUTERIE PRINCIPALE
AU MOINS 3 FOIS LA DIMEN-

SION DE L'ADMISSION D'AIR
VERS LE

. DE L'OUTIL
RESEAU D'AIR
COMPRIME
4 %
~
VERS
L'OUTIL

PNEU-
MATIQUE

LUBRIFICATEU FILTRE

REGULATEUR

LIGNE SECONDAIRE AU
MOINS 2 FOIS LA DIMEN-
SION DE L'ADMISSION

D’AIR DE L'OUTIL

COMPRESSEUR

VIDANGER

REGULIEREMENT (p|an TPD905—1)

———— REGLAGE DE L'HUILEUR

S I’huileur incorporé n' assure pas une lubrification correcte de
I’outil, il peut ére gusté en déposant le bouchon de la chambre

d huile du corps de moteur et en insérant un petit tournevis dans
I’ouverture du corps pour tourner la vis de réglage du huileur. Le
débit d'huile est réduit en tournant la vis dans le sens des aiguilles
d’une montre, et augmenté en la tournant dans le sensinverse
des aiguilles d’'une montre. S le réglage du huileur ne fournit pas
un déhit d huile acceptable, remplacer le feutre huileur.
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INFORMATIONS SUR
—— LE CONTROLE DU COUPLE ———

Ces outils sont fournis avec deux types de barre de torsion. Les
Modéles 5020TDQ-EU et 5040TDQ-EU sont dotés d’ une
barre de torsion non réglable et d’ une enclume qui permet
I’interchangeabilité rapide des barres pour obtenir le couple de
serrage désiré. (Consulter le tableau du manuel P7069). Les
Modeles 5020T—EU et 5040T-EU sont équipés d’ une barre de
torsion réglable incorporée qui permet a une seule barre d' étre
utilisée pour toute une plage de couples de serrage. (Consulter
le tableau du manuel P7069). Les modéles dotés d' une barre de
torsion réglable nécessitent I’emploi d’un montage de tarage de
couple.

Barresdetorsion non réglables

L a capacité de couple des barres de torsion non réglables est
identifiée par deux indicateurs. Chaque barre porte un code
couleur constitué de six couleurs différentes. Etant donné que
ces couleurs sont utilisées sur plus d’ une seule barre, chaque
barre comporte en plus un numéro poingonné compris entre 1
et 12 et unique a chaque barre. Ce numéro est poingonné sur le
gros diamétre prés de la queue hexagonale. (Consulter e plan
TCP588 et |e tableau du manuel P7069).

Barresdetorsion réglables

La plage de couples de chaque barre de torsion réglable est
poinconnée sur laface du bout du carré entraineur. Lalettre
“H” désigne une barre de torsion de la série forte, lalettre “M”
désigne une barre de torsion de la série moyenne, et lalettre
“L” une barre de torsion de la série |égére. (Consulter le
tableau des barres de torsion réglables du manuel P7069 pour
déterminer la gamme précise des barres des séries forte,
moyenne et |égére pour différents modéles de clés a chocs).
Toutes |les barres de torsion sont réglées en usine pour le
contréle du couple de serrage de fixations filetées a droite.

M ontages de tarage de couple

Deux types de montage de tarage de couple sont disponibles
aupres d' Ingersoll—-Rand.

Un montage de tarage de couple pour étau constitué de deux
méchoires utilisées dans un étau d' établi est disponible pour les
modéles 5020T-EU et 5040T—EU et sert arégler le couple des
fixations filetées a droite et a gauche.

Le montage de tarage de couple avis est un ensemble
autonome monté sur une embase et utilisant un bras de tarage
commandeé par une vis pour effectuer le réglage. Le montage
de tarage a vis destiné au modéle 5040T est pour le réglage du
couple de serrage des fixations filetées a droite. Le réglage du
couple des fixations filetées a gauche peut étre effectué en
déposant les brides du montage de tarage et en les utilisant
dans les méchoires d’ un étau.

Changement du tarage pour reglage sur filetage a
gauche au lieu defiletage a droite.

Le montage de tarage de couple avis ne peut pas étre utilisé
pour éliminer la déformation permanente appliquée en usine a
la barre de torsion. Cependant, |a déformation permanente peut
étre modifiée en déposant |es brides du montage de tarage et en
les plagant dans un étau comme suit :

1. Déposer I'arrétoir du manchon de blocage de couple de la
barre de torsion réglable.

2. Serrer labride du montage de tarage autour de I’ enclume
et serrer fermement les méchoires dans un étau.

3. Placer unedouille carrée sur I’ extrémité de labarre de
torsion jusqu’a ce qu’ elle touche juste le plongeur de
retenue de douille. Utiliser une poignée de douille de
grande longueur pour obtenir un bras de levier suffisant.

4. Tout en tirant sur la poignée de ladouille dans le sens des
aiguilles d’ une montre en regardant le carré entraineur,
désengager e manchon de blocage de couple de labarre
detorsion en le libérant des cannelures avec votre main
libre. Relé&cher progressivement I’ effort sur la poignée de
ladouille pour amener la barre de torsion a une position
libre de toutes contraintes. Retirer la douille et le manchon
de blocage de couple.

5. Appliquer une clé dynamométrique sur le carré entraineur
delabarre detorsion et tirer la clé dans le sens inverse des
aiguilles d’ une montre en regardant le carré entraineur
jusqu’a ce que les valeurs de couple suivantes soient
obtenues :

Pour le Modéle 5020T—EU : 34 Nm pour les barres
|égéres, 48 Nm pour les barres fortes.

Pour le Modéle 5040T—EU : 68 Nm pour les barres
légéres,; 95 Nm pour les barres moyennes et 217 Nm pour
les barres fortes.

6. Relacher I'effort sur la clé dynamométrique et laisser la
barre de torsion revenir a sa position naturelle. Noter
qu’elle asubi une légére déformation. Effectuer les
gjustements pour les filetages a gauche comme décrit dans
les instructions suivantes.

Ajustement d’une barre detorsion opérationnelle &
I’aide d’un montage de tarage pour étau

1. Déposer I'arrétoir du manchon de blocage de couple de la
barre de torsion réglable.

2. Serrer labride du montage de tarage autour de I’ enclume

et serrer fermement les méchoires dans un étau, carré

entraineur vers le haut.

Noter la position du manchon de blocage de couple et

faire une marque au crayon sur la face du montage

directement alignée sur I’ un des chiffres.

Placer une douille carrée sur I’ extrémité de la barre de

torsion jusqu’ a ce qu’ elle touche juste le plongeur de

retenue de douille. Utiliser une poignée de douille de

grande longueur pour obtenir un bras de levier suffisant.

»
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Tout en tirant sur la poignée de la douille dans le sens des
aquilles d une montre pour les outils a droite (sens inverse
des aguilles d’'une montre pour les outils a gauche) en
regardant le carré entraineur, désengager le manchon de
blocage de couple de la barre de torson en le libérant des
cannelures avec votre main libre.

(Plan TPD1011)

Pour augmenter le couple fourni, tourner le manchon de
blocage dans e sens inverse des aguilles d’ une montre pour
les outils a droite (sens des aiguilles d' une montre pour les
outils a gauche) jusqu' a ce que le chiffre suivant soit digné
sur le trait de crayon du montage, et engager le manchon sur
I’endume. Augmenter I’ effort sur la clé pour faciliter
I’engagement complet du manchon sur la barre de torsion.
Pour réduire le couple fourni, tourner le manchon de
blocage de couple dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour les outils a droite (sens inver se des aiguilles d’une
montre pour les outils a gauche) jusgu’a ce que le chiffre
suivant soit digné sur le trait de crayon du montage. Engager
le manchon sur I’'enclume et |a barre de torson et relécher
I'effort sur laclé

Monter |’ arréoir du manchon de blocage de couple et serrer
au moins six écrous ou Sx Vis avant de vérifier le couple de
sarage.

Ajugtement d’une barre de torson exempte de
contrainte a I’aide d’un montage de tarage pour éau

1

Monter le manchon de blocage de couple, extrémité
numérotée en premier, sur le carré entraineur de la barre de
torson et tourner le manchon dans le sens inver se des
aiguilles d’une montre (sens des aiguilles d’'une montre
pour les outils a gauche) en choisssant la derniére postion
ou il peut sengager alafois sur I'enclume et sur la barre de
torgon.

Sarer la bride du montage de tarage autour de I’ enclume et
sarrer fermement les méchoires dans un &au, carré entraineur
vers le hait.

Noter la postion du manchon de blocage de couple et faire
une marque au crayon sur la face du montage directement
dignée sur I'un des chiffres.

Placer une douille carrée sur I extrémité de la barre de torsion
jusgu’a ce qu'dle touche juste le plongeur de retenue de
douille. Utiliser une poignée de doville de grande longueur
pour obtenir un bras de levier suffisant.
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5. Tout en tirant sur la poignée de la douille dans le sens des
aguilles d une montre pour les outils a droite (sens inverse
des aguilles d' une montre pour les outils a gauche) en
regardant le carré entraineur, désengager le manchon de
blocage de couple de la barre de torsion en le libérant des
cannelures avec votre main libre.

6. Pour augmenter le couple fourni, tourner le manchon de
blocage dans le sens inver se des aiguilles d’une montre
pour les outils a droite (sens des aiguilles d’ une montre pour
les outils a gauche) jusgu’a ce que le chiffre suivant soit
digné aur le trait de crayon du montage, et engager le
manchon sur I’enclume. Augmenter I effort sur la clé pour
feciliter I’ engagement complet du manchon sur la barre de
torsion.

Pour réduire le couple fourni, tourner le manchon de
blocage de couple dans le sens des aiguilles d’une montre
pour les outils a droite (sens inver se des aiguilles d'une
montre pour les outils a gauche) jusqu'a ce que le chiffre
suivant soit digné sur le trait de crayon du montage. Engager
le manchon sur I'enclume et la barre de torson et relécher
I'effort sur ladé.

7. Monter I'aréoir du manchon de blocage de couple et serrer
au moins six écrous ou Six Vis avant de vérifier le couple de
sarage.

Ajustement d’une barre de torson opérationnelle a
I'aide d’'un montage de tarage a vis

1. Déposer I'aréoir du manchon de blocage de couple dela
barre de torson réglable.

2. Tourner lavis de réglage du montage jusqu’a ce que le
tourillon du bras de montage se trouve a mi—course de la
partie filetée de lavis.

NOTE

Utiliser toujours un montage a droite pour effectuer
I'ajustement a droite et un montage a gauche pour effectuer
I'ajustement a gauche.

3. Pogtionner I'outil dans le montage de maniere ace que la
dent de I'enclume portant un repére soit visible. Insérer le
carré entreineur de la barre de torson a fond dans
I’encastrement carré du bras du montage de tarage de torsion
& engrener la denture de I’enclume avec cdle de la bride du
montage. Pivoter I autre bride du montage (cannelée ou lisse)
aur le dessus de I'enclume.

4. Pivoter le boulon a oeil de la bride de montage dans larainure
de la bride et sarrer fermement I’ écrou papillon du boulon a
oell.

5. Noter le chiffre du manchon de blocage de couple qui et
digné par rapport ala dent repérée de I'enclume. Tourner
lentement la vis de réglage du montage dans le sens des
aguilles d' une montre jusqu’ a ce que le manchon de blocage
de couple puisse coulisser en avant.

NOTE

Ne pas tourner la vis de plus de dix tours complets une fois
guelejeu est rattrapé S le manchon n'est pas libéré aprés
dix tours il est probablement retenu par une bavure. Libérer
le manchon en tapant Iégérement sur laface arriere du
manchon avec un marteau en plastique.
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6. Pour réduire le couple fourni, tourner le manchon dans le
sens des aiguilles d’une montre (en regardant le carré
entraineur) d'un ou plusieurs chiffres et réengager le manchon
afond sur la denture de la barre de torsion et de I'endume.
Pour augmenter le couple fourni, tourner le manchon dans
le sens inver se des aiguilles d’une montre (en regardant le
caré entraineur) d'un ou plusieurs chiffres et réengager le
manchon & fond sur la denture de la barre de torson et de
I’'endume.

7. Tourner lavis de réglage du montage dans le sens inverse des
aguilles d'une montre pour rd&cher latension et permettre le
mouvement libre du bras du montage de couple.

8. Dessarrer I'écrou papillon du boulon a oel et retirer I outil du

montage.
AVERTISSEMENT

Ne jamais desserrer I'écrou papillon lorsque le bras du
montage de couple est sous tension.

9. Monter I'arétoir du manchon de blocage de couple et sarrer
au mains six écrous ou Sx vis avant de véifier le couple de
srrage.

Ajugtement d'une barre de torson exempte de
contrainte a I’aide d’'un montage de tarage a vis

Utiliser toujours un montage de réglage de couple a droite
pour les gpplications filetées a droite, e un montage de
réglage de couple a gauche pour les applications filetées a
gauche. Véifier que labarre de torsion a guster possede bien
la déformation permanente convenant a |’ gpplication dans
laquedlle dle sera utilisée,

1. Monter le manchon de blocage de couple, extrémité
numérotée en premier, sur le carré entraineur de la barre de
torson et tourner le manchon dans le sens inver se des
aiguilles d’une montre (le sens des aiguilles d’'une montre
pour les outils & gauche) en choisissant la derniére postion
ou il peut sengager alafois sur I'enclume et sur la barre de
torson.

2. Tourner lavis de réglage du montage de couple jusqu’a ce
gue le tourillon du bras du montage se trouve ala postion la
plus basse sur la partie filetée de la vis.

NOTE

Utiliser toujours un montage a droite pour effectuer
I"'gjustement a droite e un montage a gauche pour effectuer
I’'gjustement a gauche.

3. Postionner I'outil dans le montage de maniére a ce que la
dent de I’enclume portant un repére soit visible. Insérer le
caré entraineur de la barre de torson afond dans
I encastrement carré du bras du montage de tarage de torsion
et engrener la denture de I'enclume avec cdle de la bride du
montage. Pivoter | autre bride du montage (cannelée ou lisse)
aur le dessus de I'enclume,

4. Pivoter le boulon a oell de la bride de montage dans larainure
de la bride et sarrer fermement I’ écrou papillon du boulon a
odll.
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5.

6.

10.

Noter le chiffre du manchon de blocage de couple qui est
digné par rgpport ala dent repérée de I’ enclume.

Glisser le manchon de blocage en avant pour e désengager de
I’enclume. Tourner le manchon de quatre chiffres (positions)
dans le sens inverse des aguilles d' une montre pour un
gustement a droite, dans le sens des aiguilles d une montre
pour un gustement a gauche, et I'engager sur I'enclume ala
nouvele position.

Tourner lentement la vis de réglage du montage dans le sens
des aguilles d' une montre jusqu’ a ce que le manchon de
blocage de couple puisse coulisser en avant afond sur la barre
de torsion.

Tourner la vis de réglage du montage dans le sens inverse des
aguilles d une montre pour rel&cher latenson et permettre le
mouvement libre du bras du montage de couple.

Dessarrer | écrou papillon du boulon a oell et retirer I'outil du

montage.
AVERTISSEMENT]

Ne jamais desserrer I'écrou papillon lorsque le bras du
montage de couple est sous tension.

Monter I’ arréoir du manchon de blocage de couple et serrer
au moins six écrous ou Six Vis avant de vérifier le couple de
serrage.

Ajustement du bras du plongeur de la soupape de
déclenchement

Le bras du plongeur de la soupape de déclenchement et vissé
sur le plongeur de la soupape pour permettre le réglage
longitudind. Le bras est correctement gusté en usine & ne
devrait pas nécessiter d' gustement tant que les pieces

d origine sont utilisées. Cependant, le remplacement d'un
porte-satdlites, du boitier d’ engrenages, du corps de moteur,
du marteau ou du carter de marteau rend |’ gustement
nécessaire. Un gjustement est auss requis a chaque fois qu'un
nouveau bras de plongeur ou un nouveau plongeur de soupape
de déclenchement et ingdlé

S, suite au remplacement de I’ une quelconque des pieces
mentionnées ci—desaus, la dé a chocs ne s arréte pas
automatiquement, ou S arréte prématurément apres les
premiers coups, le bras du plongeur devra étre gusté. Pour
cela, procéder comme suit :

Déposer le bouchon de la bague du plongeur du carter de
marteau.

Insérer un petit tournevis dans la fente en bout du plongeur de
la soupape de déclenchement et tourner le plongeur d'un
demi—tour alafois dans le sens des aiguilles d’'une montre s
laclé a chocs ne s aréte pas, ou dans le sensinverse des
aiguilles d'une montre s la clé a chocs S aréte

prématurément.
NOTE

La rotation totale du plongeur ne doit pas dépasser deux
tours complets dans|'une ou I'autre direction. S le défaut de
fonctionnement n'est pas corrigé aprés deux tours complets,
la défaillance est causée par un autre probléme.



COMMENT COMMANDER UNE CLE A CHOCS DYNAMOMETRIQUE
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Modele Vitesse avide Entrainement Gammede couple =Niveau sonore +Niveau de
recommandée dB (A) vibration
tr/mn pouces ft-{bs (Nm) Pression | ePuissance m/s?
5020TAL1-EU 2.100 3/8" carré 6-17 (8-23) 84,5 97,5 17
5020TAH1-EU 2.100 3/8" carré 10-30 (13-40) 84,5 97,5 16
5040TAL1-EU 2.150 12" carré 2045 (27-61) 95,0 108,0 n2
5040TAM1-EU 2.150 12" carré 40-65 (54-88) 95,0 108,0 7,7
5040TAH1-EU 2.150 12" carré 60-90 (81-122) 95,0 108,0 n2
5020TDQ-EU 2.100 mandrin 5/16" 10-30 (13-40) 84,5 97,5 5,9
Hex
5040TDQ-EU 2.150 mand: n 5/16" 20-90 (27-122) 95,0 108,0 10,0
ex

Testé selon ANSI S5.1-1971 alavitesse avide
¢ Testé selon 1SO 8662-1 chargée par frein afriction a9 tr/mn

1SO3744
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CERTIFICAT DE CONFORMITE

Nous I ngersoll-Rand, Co.
(nom du fournisseur)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(adresse)

déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Clés a chocs dynamométriques réglables des Séries 5020-EU et 5040-EU

objet de ce certificat, est conforme aux prescriptions des directives:

98/37/CE
en observant les normes de principe suivantes: 1 SO8662
Plage de No. de série: (1994 — ) XUA XXXXX —
D.é 5 “Kevin R. Morey %/
Nom et signature des chargés de pouvoir Nom et signature des chargés de pouvoir
Juillet, 2000 Juillet, 2000
Date Date

NOTE

CONSERVEZ SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS. NE PAS LES DETRUIRE.

A lafin desaduréedevig, il est recommandé de démonter I’ outil, de dégraisser lespieces et deles séparer en fonction
des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étrerecyclés.
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03539392
Form—Nr. P7069—-EU

Ausgabe 3
J eoiseo . Juli,92000 @
BEDIENUNGSANLEITUNG FUR

SCHLAGSCHRAUBER MIT DREHMOMENTREGLER
BAUREIHE 5020-EU UND 5040-EU

A ACHTUNG

NACHFOLGEND WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE.
DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG VOR INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES
UNBEDINGT LESEN.
DER ARBEITGEBER IST VERPFLICHTET, DIE IN DIESER BEDIENUNGSANLEITUNG
GEGEBENEN INFORMATIONEN DEM BEDIENER ZUGANGLICH ZU MACHEN.
DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

VORGESEHENER EINSATZ e Kene Schilder entfernen. Beschidigte Schilder austauschen.

e  Schlagschrauber der Baureihe 5020T—EU und 5040T—-EU
mit eingdlbarem Drehmomentregler werden eingesetzt in WERKZEUGEINSATZ

der Produktion, wo Schrauben auf genaue Drehmoment- e Beim Betreiben oder Warten dieses Werkzeuges sets
vorgaben angezogen werden miissen. Schlagschrauber der Augenschutz tragen.

Baureihe 5020TDQ-EU und 5040TDQ-EU mit nicht— e Beim Betreben diesss Werkzeuges sets Gehdr schutz tragen.
eingdlbarem Drehmomentregler werden eingesstzt in der e Hénde, lose Bekleidungsstiicke und lange Haare vom
Produktion, wo ver schiedene Schrauben auf unterschiedliche rotierenden Ende des Werkzeuges fernhalten.
Drehmomentvorgaben angezogen werden miissen. e Vor der Inbetriebnahme auf die Postion des Umsteuerhebds

e Ingersoll-Rand lehnt jede Haftung flir Verénderungen an achten, damit bei Betétigen der Drossd die Drehrichtung
Werkzeugen ab, die ohne vorherige Ricksprache mit schon bekannt igt.

Ingersoll-Rand vorgenommen wer den. e Be Start und Betrieb eines Werkzeuges auf Riickschlag

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES achten und darauf vorbereitet sain.

e DasWerkzeug stets nach den értlich und landesweit *  Wahrend desBetreibens flir festen Halt sorgen und den
geltenden Vorschriften fiir handgehaltenefhandbetriebene Kérper nicht zu weit vorlehnen. Bel Betrieo mit
Druckluftwerkzeuge betreiben. empfthenem oder niedrigerem Luftdruck kénnen hohe

Reaktionsdrehmomente auftreten.

e  Zur Erzidung héchger Sicherheit, Lestung und Haltbarkeit
der Teile sollte dieses Werkzeug mit einem maximalen .
L uftdiruck von 62 bar/620 kPa und énem L uftzufun- Werkzeugs noch kurz welterdrehen.
schlauch 6 mm Innendurchmesser (Schlagschrauber ° Drut_:kluftl_)etrlebme Werkzeuge k?”r.‘e” W"’.‘h“?“d (jes
Baurehe 5020-EU) bzw. 8 mm (Schlagschrauber Baurahe Betriebs vibrieren. Vibrationen, ha.ulflge gleichférmige '
5040-EU) betrieben werden. Bewegungen oder unbequeme Positionen kénnen schadlich
fur Hande und Arme sein. Bel Unbehagen, Kribbeln oder
Schmerzen das Werkzeug nicht mehr benutzen. Vor dem

e Nach dem Lodassen des Driickers kann die Wdle des

e Vor Montage, Demontage oder Verstdlung von Aufsetzteilen
bzw. Wartung dieses Werkzeugs die Druckluftver sorgung

allseitig abschalten und Druckluftschlauch abtrennen. erneuten Arbeiten mit dem Werkzeug érztliche Hilfe

e  Keine beschadigten, durchgescheuerten oder abgenutzten aufsuchen.

L uftschlduche und Anschliisse verwenden. e  Stetsvon Ingersoll-Rand empfohlenes Zubehdr verwenden.

e  Darauf achten, daR alle Schluche und Anschliisse die *  Nur Schlagschrauber—Steckschitissdl und —Zubehtr
passende GroRe haben und korrekt befestigt sind. In verwenden. Keine Hand-Steckschltissel (Chrom) oder
Zeichnung TPD905-1 ist eine typische Rohrleitungs- —Zubehdrteile verwenden.
anordnung abgebildet. e  Schlagschrauber sind keine Drehmomentschrauber.

e  Setssaubere trockene Luft und einen Luftdruck von 6,2 Verbindungen, die ein bestimmtes Drehmoment erfordern,
bar verwenden. Staub, dtzende Dampfe und/oder missen nach dem Anziehen mit dem Schlagschrauber mit
Feuchtigkeit konnen den Motor enes Druckluftwerkzeuges Hilfe eines Drehmomentmef3ger dtes tiber priift werden.
beschédigen. e Das Werkzeug nicht in explosonsgeféhrdeten Rdumen

e Die Werkzeuge nicht mit brennbaren oder fliichtigen einsetzen.

Flussgkeiten wie Kerosin und Diesd schmieren. o  Dieses Werkzeug igt nicht gegen Elektroschock isoliert.

HINWEIS

Die Verwendung von nicht Original- nger soll-Rand—Er satzteilen kann Scherhetsrisken, verringerte Sandzeit und erhéhten Wartungsbedar f
nach sich ziehen und alle Garantideistungen ungliltig machen.

Reparaturen sollen nur von autorisertem geschulten Personal durchgefithrt werden. Wenden Sie sch an Ihre nachge Inger soll-Rand—
Niederlassung oder den autoriserten Fachhandd.

Wenden Sie sich bei Ruckfragen an I hre nachste I nger soll-Rand— /7
Niederlassung oder den autorisierten Fachhandel. ’B I II “ d
© Ingersoll-Rand Company 2000 L/ n erso an @

Gedruckt in den U.S.A.



ANWEISUNGEN AUF WARNSCHILDERN

DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

A ACHTUNG

A ACHTUNG

A ACHTUNG

Beim Betreiben oder Warten
dieses Werkzeuges stets
Augenschutz tragen.

Beim Betreiben dieses
Werkzeuges stets
Gehorschutz tragen.

Vor Wartungsarbeiten oder
dem Austausch von Zubehor
ist das Werkzeug von der
Druckluftversorgung ab-
zuschalten.

A ACHTUNG

Druckluftbetriebene Werkzeuge

A ACHTUNG ,

koénnen wahrend des Betriebs
vibrieren. Vibrationen, haufige
gleichférmige Bewegungen oder
unbequeme Positionen kdnnen
schadlich fur Hande und Arme

Das Werkzeug nicht am
Schlauch tragen.

2| A ACHTUNG

Keine beschadigten,
durchgescheuerten oder
abgenutzten Luftschlauche

@ sein. Bei Unbehagen, Kribbeln

oder Schmerzen das Werkzeug
nicht mehr benutzen. Vor dem

und Anschliisse verwenden.

erneuten Arbeiten mit dem
Werkzeug arztliche Hilfe auf-

A ACHTUNG

Internationales Warnschild:

suchen.

A ACHTUNG

Wahrend des Betreibens fir
festen Halt sorgen und den
Korper nicht zu weit nach vorne

Mit einem maximalen
Luftdruck von 6,2 bar/620
kPa (90 psig) betreiben.

Teile Nr.

® L @]

beugen.
INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES
SCHMIERUNG ZUm HAUPTROHRLEITUNG MIT DREIFACHEM
DRUCKLUFT- DURCHMESSER DES
SYSTEM LUFTEINLASSES

=7

I nger soll-Rand Nr. 50

T

I nger soll-Rand Nr. 100
Inger soll-Rand Nr. 28

Das Werkzeug stets mit einem Leitungsiler verwenden.
Es wird folgende Filter—Regler—Oler—K ombination empfohlen:

Inger soll-Rand M oddl-Nr. C18-C3-FK GO

Wird kein Leitungiler verwendet, nach jeweils acht
Betriebsstunden die Olkammerschraube entfernen und die
Olkammer mit Ingersoll-Rand-Ol Nr. 50 fiillen.

Nach jeweils acht Betriebssunden 1.5 ccm Ingersoll-Rand-
Fett Nr. 100 in den Schmiernippe eingpritzen, um den
Schlagmechanismus zu schmieren.

Nach jeweils 48 Betriebsstunden oder je nach Erfahrung
Hammergehduse entfernen und die Schmierung des
Schlagmechanismus und des Getriebes Uberprifen. Nur auf die
Backen des Hammers und des Ambosses Ingersoll-Rand—eit
Nr. 100 auftragen. Eine diinne Schicht Fett Nr. 100 auf die
Fuhrung des Torsionsstabes oder den Flihrungsstab des
Planetengetriebetrégers auftragen und eine kleine Menge Fett in
die Nuten fUr die Nockenkugeln am Ende des Hammers und
auf die Kugeln des Hammerfeder—Drucklagers geben. Das
Getriebe mit Ingersoll-Rand—ett Nr. 28 schmieren. Das Fett
sparsam auftragen. Zu vid Schmiermittel verzogert den Lauf
des Schlagschraubers.
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i,

%

ZUM %

DRUCKLUFT-
WERKZEUG

OLER

REGLER FILTE

NEBENROHRLEITUNG
MIT ZWEIFACHEM

DURCHMESSER DES
LUFTEINLASSES

KOMPRESSOR

REGELMASSIG
ABLASSEN

(Zeichn. TPD905-1)
OLEREINSTELLUNG

Schmiert der werkseitig eingebaute Oler den
Schlagschrauber nicht korrekt, kann er durch Entfernen der
Olkammerschraube vom Motorgehéuse und Einfihren
eines kleinen Schraubendrehers in die Offnung im
Motorgehause zum Drehen der Olereinstellschraube
eingestellt werden. Bei Drehen der Schraube im

Uhr zeigersinn wird der OIflu verringert ; bei Drehen
gegen den Uhrzeigersinn erhoht. Kann der Oler nicht auf
korrekten OIfluR eingestel It werden, muR der Olerfilz
ausgetauscht werden.
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INFORMATION ZUM

DREHMOMENTREGLER ———

Die Schlagschrauber werden mit zwei verschiedenen Arten
von Torsionsstaben geliefert. Modelle 5020TDQ-EU und
5040TDQ-EU sind mit nicht—einstellbarem Torsionsstab und
Schnellwechselambof3 zum schnellen Auswechseln der Stébe
— und somit der gewiinschten Drehmomenteinstellung —
ausgeristet. (Siehe auch Tabelle — Form P7069.) Modelle
5020T—EU und 5040T—EU verfligen Uber einen integrierten
einstellbaren Torsionsstab, wodurch ein Stab fir einen ganzen
Drehmomentbereich eingesetzt werden kann. (Siehe auch
Tabelle — Form P7069.) Bei Modellen mit einstellbarem
Torsionsstab ist eine Drehmomentlehre zum Einstellen des
Drehmomentes erforderlich.

Nicht—einstellbar e Tor sionsstdbe

Die Drehmomentkapazitét nicht—einstellbarer Torsionsstébe
ist durch zwei verschiedene Kennzeichnungen angegeben.
Jeder Stab ist farblich mit einer von sechs Farben
gekennzeichnet. Da die gleiche Farbe auf mehreren Staben
verwendet wird, ist in jeden Stab zusétzlich eine Zahl von eins
bis zwolf eingestempelt, die den Stab in Kombination mit der
Farbe eindeutig kennzeichnet. Die Zahl befindet sich auf der
grofRen Nabe nahe dem Schnellwechselamboli. (Siehe auch
Zeichnung TPC588 und Tabelle — Form P7069.)

Einstellbar e Tor sionsstébe

Den in die Endflache des Vierkantantriebs eingestempelten
Buchstaben, der angibt, fiir welchen Drehmomentbereich der
Torsionsstab einsetzbar ist, Uberprifen. “H” (hoch) steht flr
schweren, “M” (mittel) fir mittleren und “L” (leicht) fur
leichten Torsionsstab. (Siehe auch Tabelle fir einstellbaren
Torsionsstab Form P7069 fiir die genauen Einsatzbereiche von
schweren, mittleren und leichten Torsionsstében bel
Schlagschraubern unterschiedlicher Leistung.) Die
Torsionsstébe werden werkseitig zur Drehmomentregelung bei
der Montage von Schrauben mit Rechtsgewinde eingestellt.

Drehmomentlehren

Zwei verschiedene Drehmomentlehren kdnnen von
Ingersoll-Rand angefordert werden.

Die Schraubstock—Drehmomentlehre, bestehend aus zwei
Schraubstockbacken, die in einen Werkbankschraubstock
eingesetzt werden, ist fir Modelle 5020T-EU und 5040T—EU
erhdltlich. Mit ihrer Hilfe kann das Drehmoment fir Rechts—
und Linksgewindeschrauben eingestel It werden.

Die Schrauben-Drehmomentlehre ist eine selbststéndige
Einheit mit einem Uber eine Schraube regulierbaren
Drehmomentlehrenarm fir die Einstellung. Mit dieser Lehre
kann bei Modellen 5040T das Drehmoment fir Schrauben mit
Rechtsgewinde eingestellt werden; zur Einstellung von
Linksgewindeschrauben werden die Lehrenklemmen der
Lehrein einem Schraubstock verwendet.
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Anderung der Standardeinstellung von Rechts—
auf Linksgewinde

Die werkseitige Standardeinstellung des Torsionsstabes kann
nicht mit Hilfe der Schrauben—-Drehmomentlehre gedndert
werden. Durch Entfernen der Lehrenklemme von der
Drehmomentlehre und deren Einspannen in einen
Schraubstock kann jedoch folgendermalien die
Standardeinstellung geéndert werden:

1. DieSicherung der Drehmomenthilse vom einstellbaren
Torsionsstab abnehmen.

2. Mit der Drehmomentlehrenklemme den Ambof3 ergreifen
und die Backen in einen Schraubstock einspannen.

3. Einen Vierkant—Steckschltissel so weit Uber das Ende des
Torsionsstabes setzen, dal? er gerade den
Steckschltissel-Haltestift bertihrt. Einen langen
Steckschlisselarm fur genligend Hebel kraft verwenden.

4. Mit Blick auf den Vierkantantrieb den Steckschliisselarm
im Uhrzeigersinn drehen und dabei die Drehmomenthilse
mit der freien Hand aus der Keilverbindung mit dem
Torsionsstab l6sen. Langsam den Steckschllisselarm
loslassen; der Torsionsstab ist nun spannungsfrei. Den
Steckschliisselarm und die Drehmomenthiil se entfernen.

5.  Einen Drehmomentschlissel auf den Vierkantantrieb
setzen und mit Blick auf den Antrieb den
Drehmomentschliissel gegen den Uhrzeigersinn auf
folgenden Drehmomentwert anziehen:
5020T-EU: 34 Nm fir leichte Stabe; 48 Nm fir schwere
Stabe.
5040T-EU: 68 Nm fir leichte Stabe; 95 Nm fur mittlere
Stabe; 217 Nm fir schwere Stébe.

6. Den Drehmomentschlitissel loslassen, so dai? der
Torsionsstab seinen natirlichen Zustand einnimmt. Es ist
zu beachten, dal? der Torsionsstab generell leicht verdreht
ist. Einstellungen fur Links—Betrieb werden
folgendermalien vorgenommen:

Einstellung eines gespannten Tor sionsstabes
mittels Schraubstock—Drehmomentlehre

1. DieSicherung der Drehmomenthiilse vom einstellbaren
Torsionsstab abnehmen.

2. Mit der Drehmomentlehrenklemme den AmboR ergreifen
und die Backen mit dem Vierkantantrieb nach oben fest
in einen Schraubstock einspannen.

3. Auf die Position der Drehmomenthiil se achten und diese
mit einem Bleistift auf der Stirnseite der Lehre (in einer
Linie mit einer der Zahlen) markieren.

4. Einen Schraubenschliissel oder Vierkant—Steckschltissel
so weit Uber das Ende des Torsionsstabes setzen, dal3 er
gerade den SteckschlUissel-Haltestift bertihrt. Einen
langen Arm fir genligend Hebelkraft verwenden.
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Mit Blick auf den Vierkantantrieb den Arm be
Rechtdauf-Werkzeugen im Uhrzeigersnn (bel
Linkdauf-Werkzeugen gegen den Uhrzeigersinn) drehen und
dabel die Drehmomenthilse mit der freien Hand aus der
Kelverbindung mit dem Torsionsstab |6sen.

(Zeichn. TPD1011)

Zur Erhthung des Abtriebsdrehmoments die
Drehmomenthiilse bei Rechtdauf-Werkzeugen gegen den
Uhrzeigersinn (bei Linkdauf-Werkzeugen im Uhrzeigersinn)
drehen, bis die néchste Zahl mit der Bleigtiftmarkierung auf
der Lehre Ubereingtimmt und Uber den Ambof3 schieben. Mit
dem Schliissd so weit anziehen, dal? die Hillse vollsténdig in
ihrer neuen Postion auf dem Torsonssteb eingreift.

Zur Verringerung des Abtriebsdrehmoments die
Drehnmomenthiilse bei Rechtd auf-Werkzeugen im
Uhrzeigersinn (bei Linkdauf-Werkzeugen gegen den
Uhrzeigersinn) drehen, bis die néchste Zahl mit der
Bledtiftmarkierung auf der Lehre Ubereingimmt. Die Hiilse
mit Ambof3 und Torsonsstab eingreifen lassen und den
Schitiss [6sen.

Die Sicherung fur die Drehmomenthiilse aufsetzen und vor
der Uberpriifung des Drenmomentes mindestens sechs
Muttern oder Schrauben anziehen.

Eingtellung eines spannungsfreien Torsonsstabes
mittels Schraubstock—Drehmomentlehre

1

Die Drehmomenthtilse mit dem Zahlenende nach vorne Uber
den Vierkantantrieb des Tors onsstabes schieben und sie mit
Blick auf den Antrieb bei Rechtdauf-Werkzeugen gegen den
Uhrzeigersnn , bel Linkdauf-Werkzeugen im
Uhrzeigersnn drehen, bis Se gerade noch mit Ambof3 und
Tordonssteb eingreift.

Mit der Drehmomentlehrenklemme den Ambol3 ergreifen
und die Backen mit dem Vierkantantrieb nach oben fest in
einen Schraubstock einspannen.

Auf die Postion der Drehmomenthiilse achten und diese mit
einem Bledift auf der Stirnsaite der Lehre (direkt gegen eine
der Zahlen) markieren.

Einen Schraubenschliissd oder Vierkant—Steckschllissel so
weit Uber das Ende des Torsionsstabes setzen, dald er gerade
den Steckschllissd—Hdltestift bertihrt. Einen langen Arm fir
gentigend Hebelkraft verwenden.
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5.

Mit Blick auf den Vierkantantrieb den Arm bel
Rechtdauf—-Werkzeugen im Uhrzeigersnn (bel
Linkdauf-Werkzeugen gegen den Uhrzeigersinn) drehen und
dabel die Drehmomenthilse mit der freien Hand aus der
Kelverbindung mit dem Torsionsstab |6sen.

Zur Erhéhung des Abtriebsdrehmoments die
Drehmomenthiilse bei Rechtdauf-Werkzeugen gegen den
Uhrzeigersnn (bei Linkdauf-Werkzeugen im
Uhrzeigersinn) drehen, bis die néchste Zahl mit der
Bledtiftmarkierung auf der Lehre Ubereinstimmt und Uber
den Ambof3 schieben. Mit dem Schltissd so weit anziehen,
dal’ die Hulse vollstandig in ihrer neuen Postion auf dem
Tordonssteb eingreift.

Zur Verringerung des Abtriebsdrehmoments die
Drehmomenthiilse bei Rechtdauf—-Werkzeugen im
Uhrzeigersinn (bei Linkdauf-Werkzeugen gegen den
Uhrzeigersinn) drehen, bis die néchste Zahl mit der
Bledtiftmarkierung auf der Lehre Ubereingimmt. Die Hiilse
mit Ambof3 und Torsonsstab eingreifen lassen und den
Schiiiss [6sen.

Die Sicherung fur die Drehmomenthiilse aufsetzen und vor
der Uberpriifung des Drenmomentes mindestens sechs
Muttern oder Schrauben anziehen.

Eingelung eines gespannten Torsonsstabes mittels
Schrauben-Drehmomentlehre

1

2.

Die Sicherung der Drehmomenthillse vom eingtelbaren
Torsionsstab abnehmen.

Die Lehren—Eingtd|schraube so weit drehen, bis sich der
Drehzapfen des Lehrenarms auf haber Hohe des
Gewindetelles der Eingtelschraube befindet.

HINWEIS

Auscthliedlich Rechts-Lehren fiir Rechtsgewinde—
Eingdlungen und Links-Lehren flr Linksgewinde—
Eingdlungen verwenden.

Den Schlagschrauber so in der Lehre positionieren, dal3 der
markierte Zahn auf dem Ambol3 sichtbar ist. Den
Vierkantantrieb des Torsonsstabes vollstndig in die
quadratische Ausnehmung im Drehmomentlehrenarm
enfihren und die Zéhne auf dem Ambol3 mit denen der
Drehmomentlehrenklemme in Ubereingtimmung bringen. Die
zweite Lehrenklemme (mit Keilnuten oder glatt) Uber den
Ambol3 setzen.

Die Einschraubtse der Lehrenklemme in die Kerbe in der
Klemme einfiihren und die Hiige mutter der Einschraubdse
festziehen.

Auf die eingestempdte Zahl auf der
Drehmomentsicherungshiilse achten, die mit dem markierten
Zahn des Ambosses in Ubereingimmung ist. Die
Lehreneingtdlschraube langsam im Uhrzeigersinn drehen bis
die Drehmoment—Sicherungshiilse vom Ambof3 gleiten kann.

HINWEIS

Die Schraube nicht mehr als zehn Umdrehungen drehen,
nachdem sie sch leicht drehen 1aR3t. |s die Hilse dann
noch nicht verschiebbar, wird se wahrscheinlich durch
einen Grat gehalten: Die Hilse in diesem Fall durch
leichte Schlage mit enem Kunststoffhammer auf die
Ruiickssite 16sen.
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6. Zur Verringerung des Drenmomentes die Hilse mit Blick
auf den Vierkantantrieb um eine oder mehrere Zahlen im
Uhrzeigersnn drehen, zuriickschieben und vollsténdig mit
den Zahnen auf Torsionsstab und AmbolR eingreifen lassen.
Zur Erhéhung des Drehmomentes die Hilse mit Blick auf
den Vierkantantrieb um eine oder mehrere Zahlen gegen den
Uhrzeigersnn drehen, zurtickschieben und vollgéndig mit
den Z&hnen auf Torsonsstab und Ambol} eingreifen lassen.
Wird dlerdings ein neuer Planetenradrahmen, ein neues
Getriebegehduse, Motorgehduse, ein neuer Hammer oder ein
neues Hammergehduse eingebaut, muld u.U. eine Eingelung
vorgenommen werden.

7. Die Lehreneingtdlschraube so weit gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis sie gpannungsfre ist und der Lehrenarm Spidl hat.

8. Die Higemutter der Einschraubtse [6sen und den
Schlagschrauber aus der Lehre nehmen.

VORSICHT

Die Flugemutter nicht 16sen, solange der Arm der
Drehmomentlehre gespannt igt.
9. Die Sicherung fur die Drehmomenthilse aufsetzen und vor

der Uberpriifung des Drenmomentes mindestens sechs
Muttern oder Schrauben anziehen.

Eingtellung eines spannungsfreien Torsonsstabes

mittels Schrauben-Drehmomentlehre
Austhlieldich Rechts-Lehren fiir Rechtsgewindeschrauben
und Links-Lehren fur Linksgewindeschrauben verwenden.
Darauf achten, dal3 der einzustellende Torsionsstab die
richtige Standardeingtellung fir die begbsichtigte Anwendung
het.

1. Die Drehmomenthilse mit dem Zahlenende nach vorne tber
den Vierkantantrieb des Torsionsstabes schieben und sie mit
Blick auf den Antrieb bei Rechtdauf-Werkzeugen gegen den
Uhrzeigersinn , bei Linkdauf-Werkzeugen im
Uhrzeigersnn drehen, bis e gerade noch mit Ambof3 und
Tordonssteb eingreift.

2. Die Lehren—Eingtdlschraube 0 weit drehen, bis sich der
Drehzapfen des Lehrenarms am unteren Ende des
Gewindetelles der Eingtdllschraube befindet.

HINWEIS

Austhlieldlich Rechts-Lehren fur Rechtsgewinde—
Eingdlungen und Links-Lehren flr Linksgewinde—
Eingdlungen verwenden.

3. Den Schlagschrauber so in der Lehre positionieren, dal3 der

markierte Zahn auf dem Ambof3 sichtbar ist. Den
Vierkantantrieb des Torsonsstabes vollstdndig in die
quadratische Ausnehmung im Drehmomentlehrenarm
einfuhren und die Z&hne auf dem Ambof3 mit denen der
Drehmomentlehrenklemme in Ubereingtimmung bringen. Die
zweite Lehrenklemme (mit Keilnuten oder glatt) Gber den
AmboR} setzen.

4. Die Einschraubdse der Lehrenklemme in die Kerbe in der
Klemme einfiihren und die Hiige mutter der Einschraubdse
festziehen.
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5. Auf die engestempdte Zahl auf der
Drehmomentsicherungshiilse achten, die mit dem markierten
Zahn des Ambosses in Ubereingtimmung ist.

6. Die Hulse vom Ambof3 schieben. Die Hiilse flr
Rechtsgewinde-Eingdlungen vier Zahlen (Postionen)
gegen den Uhrzeigersinn, fr
Links-Gewinde-Eingdlungen im Uhrzeigersnn drehen
und auf den Ambol3 schieben.

7. Die Lehreneingtdlschraube langsam im Uhrzeigersinn
drehen, bis die Drehmoment—Sicherungshiilse in ihrer neuen
Postion vollsténdig Uber den Torsionsstab zum Eingriff
geschoben werden kann.

8. Die Lehreneingtdlschraube so weit gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis se pannungsfre ist und der Lehrenarm Spidl hat.

9. Die Higemutter der Einschraubtse [6sen und den
Schlagschrauber aus der Lehre nehmen.

Die Flugemutter nicht 16sen, solange der Arm der
Drehmomentlehre gespannt ist.

10. Die Sicherung fur die Drehmomenthiilse aufsetzen und vor
der Uberpriifung des Drenmomentes mindestens sechs
Muttern oder Schrauben anziehen.

Eingelung des Hebds fir den Schaltventilkolben
Der Hebd fir den Schatventilkolben wird fir Einstellungen
in Langsrichtung auf den Schatventilkolben geschraubt. Der
Hebd wird werksditig korrekt eingestellt, und solange das
Werkzeug mit den Origindteilen im Einsatz i, sollte eine
Eingtdlung nicht erforderlich sein. Wird dlerdings ein neuer
Planetenradrahmen, ein neues Getriebegehause,
Motorgehduse, ein neuer Hammer oder ein neues
Hammergehduse eingebaut, mufd u.U. eine Eingdlung
vorgenommen werden. Dies kann auch der Fal sein, wenn
ein neuer Hebd fir den Schatventilkolben oder ein neuer
Schatventilkolben, zu dem immer der Hebe gehdrt, montiert
wird.

Stoppt das Werkzeug nach dem Augtausch eines der oben
genannten Telle nicht automatisch oder zu frih nach den
ersen Schldgen, ist dies eén Anzeichen daflr, dal3 der
Kolbenhebe neu eingestellt werden sallte. Zur Eingtellung
des Kolbenhebels wird folgendermal3en vorgegangen:

1. Die Schraube fur die Kolbenbuchse aus dem
Hammergehduse entfernen.

2. Einen klenen Schraubendreher in die Kerbe am Ende des
Schaltventilkolbens einsetzen und den Kolben, wenn der
Schlagschrauber nicht stoppt, im Uhr zeigersinn, wenn der
Schlagschrauber zu frilh stoppt, gegen den Uhrzeigersinn
eine halbe Umdrehung drehen.

HINWEIS

Der Kolben sollte in beide Richtungen nicht mehr als
zwei vollsandige Umdrehungen gedrent werden. Falls
das Werkzeug nach hochstens zwel Umdrehungen des
Koalbens nicht enwandfre 1auft, hat das Problem eine
andere Ursache.
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BESTELLUNG EINES FUNKENSICHEREN SCHLAGSCHRAUBERS

M odell Freie Antrieb Empfohlenes mSchallpegel + Schwingungs-
Drehzahl Arbetsdrenmoment dB (A) intensitat

1/min Zoll ft—-bs (Nm) Druck |eLeistung m/s?
5020TAL1-EU 2.100 3/8” vierk. 6-17 (8-23) 84,5 97,5 17
5020TAH1-EU 2.100 3/8” vierk. 10-30 (13-40) 84,5 97,5 1,6
5040TAL1-EU 2.150 12" vierk. 2045 (27-61) 95,0 108,0 11,2
5040TAM1-EU 20150 12" vierk. 40-65 (54-88) 95,0 108,0 1,7
5040TAH1-EU 2.150 12" vierk. 60-90 (81-122) 95,0 108,0 11,2
5020TDQ-EU 2.100 516" Schnellwechsd 10-30 (13-40) 84,5 97,5 59
5040TDQ-EU 2.150 516" Schnellwechsd 2090 (27-122) 95,0 108,0 10,0

® Gemal ANSI S5.1-1971 bei freier Drehzahl getestet

¢ Nach 1S08662—1 mit Reibungsbremse auf 9 U/min getestet

e |SO3744
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KONFORMITATSERKLARUNG

Wir | ngersoll-Rand, Co.
(Name des Herstellers)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(Adresse)

erklaren hiermit, gemald unserer alleinigen Verantwortung, dal3 die Ger ate:

Schlagschrauber mit Drehmomentregler der Baureihe 5020—EU und 5040-EU

auf die sich diese Erklarung bezeht, den Richtlinien:

98/37/EG

unter Anlehnung an die folgenden Grundnor men entsprechen:

1 SO8662
Serien-Nr.—Bereich: (1995 — ) XUA XXXXX —
D. Kevin R. Morey =4
Name und Unterschrift des Bevollméchtigten Name und Unterschrift des Bevollméchtigten
Juli, 2000 Juli, 2000
Datum Datum

HINWEIS

DIESE ANWEISUNGEN SIND SORGFALTIG AUFZUBEWAHREN. NICHT ZERSTOREN.

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollsténdig zu demontieren, zu entfetten und nach Materialarten getrennt der
Wiederverwertung zuzufiihren.
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ISTRUZIONI PER
CHIAVI AD IMPULSI A CONTROLLO DI COPPIA
SERIE 5020-EU E 5040-EU

A AVVERTENZA

IMPORTANTE INFORMAZIONE DI SICUREZZA ACCLUSA.

LEGGERE IL PRESENTE MANUALE PRIMA DI USARE L’ATTREZZO.

E RESPONSABILITA DEL DATORE DI LAVORO DI METTERE QUEST INFORMAZIONE

NELLE MANI DELL'OPERATORE.

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVWERTENZE PUO CAUSARE
LESIONI FISICHE.

USO PREVISTO

Lechiavi ad impuls a controllo di coppia regolabile della
serie 5020T—-EU e 5040T—-EU sono state progettate per uso
nelle applicazioni di produzione dove devono essere
montati dei dispositivi di fissaggio secondo precis valori di
coppia. Le chiavi ad impuls della serie 5020TDQ-EU e
5040TDQ-EU a controllo di coppia non regolabile sono

state progettate per applicazioni in cui una serie di valori di

coppie diver se devono essere applicati a dispositivi di
fissaggio diverd.

La Ingersoll-Rand non & responsabile delle modifiche
apportate agli attrezzi dai clienti per adattarli ad
applicazioni per le quali la Ingersoll-Rand non sia stata
interpellata.

MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO

Usare, ispezionare e mantenere sempre quest’ attrezzo
secondo tutti i regolamenti (locali, statali, federali e
nazionali), che possano essere applicabili agli attrezzi a
mano pneumatici.

Per sicurezza, massme prestazioni e massma durabilita
delle parti, usare quest’attrezzo ad una massima pressione
d’aria di 90 psig (6,2 bar/620 kPa) all’ingresso con un
flessibile alimentazione aria del diametro interno di 1/4” (6
mm) per le chiavi ad impuls della serie 5020-EU o
flessibile alimentazione aria di diametro interno di 5/16” (8
mm) per le chiavi ad impuls 5040-EU.

Disinserire sempreI’alimentazione aria e staccare il
relativo tubo dall’ attrezzo, prima di installare, togliere o
regolare qualsias accessorio, oppure prima di eseguire
qualsias operazione di manutenzione dell’ attrezzo.

Non adoperare tubi e raccordi danneggiati, consunti o
deteriorati.

Assicurars chetutti i tubi ed i raccordi sano delle corrette
dimensioni e saldamente serrati. Consultareil disegno
TPD905-1 per una tipica disposizione dei tubi.

Usare sempre aria pulita ed asciutta alla pressione max di
90 psig. Polvere, fumi corrosivi €0 un eccesso di umidita
possono rovinareil motoredi un attrezzo pneumatico.

Non lubrificare gli attrezzi con liquidi infiammabili o
volatili come kerosene, gasolio o combustibile per aviogetti.

Non togliere nessuna etichetta. Sostituire eventuali etichette
danneggiate.

COME USARE L'ATTREZZO

Indossare sempre degli occhiali protettivi quando s
adopera questo attrezzo o se ne esegue la manutenzione.
Indossare sempre delle cuffie protettive quando s adopera
questo attrezzo.

Tenerelemani, gli indumenti sciolti ed i capdli lunghi
distanti dall’ estremita battente dell’ attrezzo.

Notarela posizione della leva di riversibilita prima di
azionare|’attrezzo in modo da essere consci della direzione
di rotazione quando s aziona |'immissione.

Fare attenzione e cercare di anticipare improvvise
variazioni di movimento durante |’ avviamento e I’ uso di
qualsias attezzo pneumatico.

Nell' usare I’ attrezzo, mantenere con il corpo una posizione
salda e ben bilanciata. Non shilanciars durante I’ uso di
questo attrezzo. Delle elevate reazioni di coppia s possono
verificare alla pressone d’aria raccomandata o inferiore.
L’albero dell’ attrezzo potrebbe continuare a funzionare
brevemente dopo che € stata disinserita I'immissione.

Gli attrezzi pneumatici possono vibrare durantel’uso. Le
vibrazioni, i movimenti ripetitivi o le posizioni scomode
possono risultare dannos per lemani elebraccia.
Interrompere|’uso dell’ attrezzo se s avvertono sintomi di
disagio fisico, formicolio o dolore. I nterpellare un medico
primadi riprendereil lavoro.

Usare accessori raccomandati dalla I nger soll-Rand.
Usare solo bussole ed accessori ad impulso. Non usare
bussole a mano (cromate) o accessori.

Lechiavi ad impuls non sono chiavi torsiometriche.
Collegamenti che richiedono specifiche coppie devono
essere controllati con un torsiometro dopo I'installazione
con una chiave ad impulsi.

Questo attrezzo non € stato progettato per operarein
atmosfere esplosive.

Questo attrezzo non €isolato contro le scosse elettriche.
Questo attrezzo non e stato progettato per operarein
atmosfere esplosive.

Questo attrezzo non € isolato contro le scosse elettriche.

L'uso di ricambi non originali Inger soll-Rand potrebbe causare condizioni di pericolosita, comprometterele prestazioni dell’ attrezzo ed
aumentare la necessita di manutenzione, inoltre potrebbeinvalidare tutte le garanzie.

L eriparazioni devono esser e effettuate soltanto da per sonale autorizzato e qualificato. Rivolgers al piu vicino centro di assistenza tecnica
Inger soll-Rand.

Indirizzar e tutte le comunicazioni al piu vicino con-
cessionario od ufficio I nger soll-Rand.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Stampato in U.SA.

@R IngersollRand.



IDENTIFICAZIONE DELLE ETICHETTE DI AVWERTENZA

A AVVERTENZA

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVWERTENZE PUO CAUSARE LESIONI
FISICHE.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

Indossare sempre degli
occhiali protettivi quando si
adopera questo attrezzo o se
ne esegue la manutenzione.

Indossare sempre delle
cuffie protettive quando si
adopera questo attrezzo.

Disinserire sempre
I'alimentazione aria e staccare il
relativo tubo, prima di installare,
togliere o regolare qualsiasi
accessorio, oppure prima di

A AVVERTENZA

eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione dell’attrezzo.

Gli attrezzi pneumatici possono

A AVERTENZA

vibrare durate 'uso. Le
vibrazioni, i movimenti ripetitivi
o le posizioni scomode possono
risultare dannosi per le mani e le
braccia. Interrompere I'uso

!
\?(t:\/ 2| A AVVERTENZA
’ 4
tl\(l;:]rért]rdaoslgogt;rﬁ :l?étc;lezzo \-(" 2 Non adoperare tubi e raccordi

danneggiati, consunti o
deteriorati.

dell’'utensile se si avvertono
sintomi di disagio fisico,
formicolio o dolore. Interpellare

un medico prima di riprendere il
lavoro.

A AVVERTENZA

Etichette di avvertenza

A AVWERTENZA

Nell’'usare I'attrezzo, mantenere
con il corpo una posizione salda
e ben bilanciata. Non sbilanciarsi
durante I'uso di questo attrezzo.

Lavorare con massima
pressione aria di 90 psig
(6,2 bar/620 kPa).

Ordine Parte Nr.

[ [f1

internazionali:

MESSA IN SERVIZIO DELL'ATTREZZO

LUBRIFICAZIONE

= — N

I nger soll-Rand No. 100
Inger soll-Rand No. 28

I nger soll-Rand Nr. 50

Con questi atrezzi usare sempre un lubrificatore di linea.
S raccomanda l’uso del seguente gruppo
filtro-regolatore- ubrificatore:

Internazionale: Nr. C18-C3-FK GO

Dopo ogni otto ore di funzionamento, a meno che non vega
usato un lubrificatore di lineg, togliere il tappo della camera
del’dlio e riempirla con I’ dlio Ingersoll-Rand Nr. 50.

Dopo ogni otto ore di funzionamento, iniettare circa 1,5 cc di
grasso Ingersoll-Rand Nr. 100 ndll’ingrassatore per lubrificare il
meccanismo ad impuls.

Dopo ogni quarantotto ore di funzionamento, oppure come
indicato dal’ esperienza acquisita, togliere la cassa dd martello e
controllare la lubrificazione ddl’ unita ad impuls e degli ingranaggi.
Usando del grasso Ingersoll-Rand Nr. 100, cospargere solamente le
ganasce dd martello e le ganasce ddl’ dbero portabussola
Applicare un sottile strato di grasso Nr. 100 d pilota della barra di
torsione oppure d pilota de telaio dell’ingranaggio sadlite e
metterne una piccola quantita nelle scandature della camma

al’ estremita della ganascia dd martello e sulle Sfere ddl cuscinetto
reggispinta molla. Lubrificare I'ingranaggio con del grasso
Ingersoll-Rand Nr. 28. Usare il grasso economicamente. Eccessiva
lubrificazione ritardera I azione dell’ atrezzo.
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TUBAZIONE
PRINCIPALE, 3 VOLTE
LA DIMENSIONE

ALL DELL'ENTRATA ARIA
IMPIANTO DELL'UTENSILE
PNEUMATICO

T

%‘ [

ALL %

UTENSILE
PNEUMATICO

LUBRIFICATORE
REGOLATORE

FILTRO

DIRAMAZIONE, 2 VOLTE
LA DIMENSIONE
DELL'ENTRATA ARIA
DELL'UTENSILE

COMPRESSORE

SVUOTARE
REGOLARMENTE

(Disegno TPD905-1)

— REGOLAZIONE DEL LUBRIFICATORE —

Seil lubrificatore incorporato non effettua la corretta lubrificazione
dd !’ atrezzo, pud essere regolato togliendo il tappo ddla
camera di lubrificazione dalla sede dd motore ed inserendo un
piccolo cacciavite atraverso I’ apertura della sede in modo da girare
lavite di regolazione ddla lubrificazione. Girare la vite in senso
orario per diminuireil flusso ddl’olio ed in senso antiorario per
aumentarlo. Seil lubrificatore non pud essere regolato in modo da
fornire un flusso d'olio accettabile, sodtituire il fltro ddl’ olio.



MESSA IN SERVIZIO DELL'ATTREZZO

INFORMAZIONE SUL CONTROLLO
DELLA COPPIA

Questi attrezzi vengono forniti con duetipi di barre di torsione.
I modelli 5020TDQ-EU e 5040TDQ-EU hanno una barra di
torsione ed un complessivo abero portabussola a rapida
sostituzione che consente rapida intercambiabilita delle barre
onde ottenere I'impostazione di coppia desiderata. (Consultare
latabelladel Form P7069). | modelli 5020T—-EU 5040T—EU
hanno una barra di torsione regolabile integrale che consente
I’uso di una sola barra per unagamma di erogazione di coppia
(Consultare latabelladel Form P7069). Si richiede un
dispositivo di taratura della coppia per impostare |a coppia sui
modelli con barre di torsione regolabili.

Barredi torsione non regolabili

Vi sono due indicatori che rivelano la capacitadi coppiadelle
barre di torsione non regolabili. Ciascuna barra ha un codice
colori con uno di sei colori. Poiché tali colori vengono usati su
pit di unabarra, ogni barra € inoltre codificata con un numero
stampigliato da uno adodici che € esclusivo aquellabarra. 1l
numero si trova stampigliato sul grande mozzo vicino al
complessivo dell’ albero portabussola a rapida sostituzione.
(Consultare il disegno TPC588 e latabella della Forma P7069).

Barredi torsione regolabili

Controllare la stampigliatura sulla faccia estrema dell’ attacco
quadro onde determinare lagamma della capacitadi coppia
dellabarra di torsione. Lalettera“H” indica una barradi
torsione pesante, lalettera“M” indica una barra di torsione
mediaelalettera“L” indicaunabarradi torsione leggera.
(Consultare latabella della barra di torsione nel Form P7069 al
fine di determinare la precisa gammadi barre pesanti, medie o
leggere). Tutte le barre di torsione vengono regolate in fabbrica
per il comando della coppia quando si montano i dispositivi di
fissaggio con filettatura destrorsa.

Dispositivi di taratura della coppia

Vi sono due tipi di dispositivi di taratura della coppia
disponibili dalla Ingersoll-Rand.

Un dispositivo di taratura per il settaggio della coppia del tipo
amorsa che consiste di due ganasce usate in una morsa da
banco é disponibile per i modelli 5020T—EU e 5040T—EU ed
capace di settare la coppia per dispositivi di fissaggio destrorsi
esinistrorsi.

Il dispositivo di taratura per il settaggio della coppia del tipo a
vite consiste di un’ unita autonoma montata a base che utilizza
un braccio del dispositivo di taratura azionato a vite per
apportare le regolazioni. 1l dispositivo di taratura del tipo avite
per il modello 5040T regolalacoppiadi dispositivi destrorsi
mentre per i dispositivi di fissaggio sinistrorsi la coppia puo
essere ottenuta togliendo i morsetti del dispositivo di taratura
della coppiadal tipo avite e utilizzandoli nelle ganasce della
morsa.

Cambiamento della regolazione per manente da

destrorso a sinistror so

Il dispositivo di taratura per il settaggio della coppia del tipo a

vite non puo essere usato per togliere laregolazione

permanente montata sulla barra di torsione in fabbrica

Tuttavia, togliendo il morsetto del dispositivo di taratura della

coppiada quest’ ultimo e utilizzando |e ganasce del morsetto

con una morsa da banco, la regolazione permanente pud essere
cambiata nel modo seguente:

1. Togliereil fermo dellaghieradallabarradi torsione.

2. Serrareil morsetto del dispositivo di taratura della coppia
attorno all’ albero portabussola e serrare le ganasce
strettamente in una morsa da banco.

3. Mettere una bussola quadra sull’ estremita della barra di
torsione fino a quando tocca appenail fermo bussola
Utilizzare un lungo braccio di bussola al fine di ottenere
sufficiente presa.

4. Mentresi tirail braccio della bussolain senso orario
guardando |’ attacco quadro, staccare la ghiera di
bloccaggio della coppiadallabarradi torsione
sollevandola dall’ aggancio della scanalatura con la mano
libera. Rilasciare gradualmente il tiraggio del braccio della
bussola, lasciando che labarradi torsione assuma una
posizione rilassata. Togliereil braccio dellabussolaela
ghiera.

5. Applicare una chiave torsiometrica all’ attacco quadro
dellabarradi torsione e tirare detta chiave in senso
antiorario guardando |’ attacco quadro fino a quando si
raggiungono i seguenti valori di coppia
Per i modelli 5020T—EU, 25 ft-b (34 Nm) per barre
leggere; 35 ft—b (48 Nm) per barre pesanti.

Per i modelli 5040T—EU, 50 ft-1b (68 Nm) per barre
leggere; 70 ft—b (95 Nm) per barre medie; 160 ft-b (217
Nm) per barre pesanti.

6. Allentare lapresa sullachiave torsiometrica e lasciare che
labarra assumala posizione naturale. Notare che ci €
voluta una leggera regol azione permanente. Apportare la
regolazione per I’ operazione sinistrorsa come descritto
nelle seguenti istruzioni.

Regolazione di una barra di torsione operativa utilizzando

un digpositivo di taratura dd tipo a morsa da banco

1. Togliereil fermo dellaghieradallabarradi torsione.
Serrare il fermo del dispositivo di taratura attorno
all’ albero portabussola ed afferrare le ganasce con
fermezza in una morsa da banco con |’ attacco quadro
rivolto verso I’ alto.

3. Notarelaposizione del fermo della ghiera e fare un segno
con una matita sulla superficie del dispositivo di taratura
direttamente in linea con uno dei numeri.

4. Mettere una chiave torsiometrica o una bussola quadra
sull’ estremita della barra di torsione fino a quando tocca
appenail fermo bussola. Utilizzare un lungo braccio di
bussolad fine di ottenere sufficiente presa.
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Mentre s tira |’ impugnatura dell’ attrezzo in senso orario
(antiorario per dtrezzi snistrord) guardando I’ attacco
quadro, staccare la ghiera di bloccaggio della coppia dala
barradi torsone sollevandola dall’ aggancio della scandatura
con lamano libera

(Disegno TPD1011)
Al fine di aumentare la coppia erogeta, girare la ghierain
Senso antiorario per atrezzi destrors (in senso orario per
attrezzi sinistrors) fino a quando il numero sa dlinesto col
segno fatto amatita sul dispositivo di taratura ed avviare la
ghiera sull’ albero portabussola. Aumentare il tiraggio della
chiave torsometrica fino a quando la ghiera, nella sua nuova
posizione, pud essere tutta ingaggiata con la barra
torsiometrica
Per diminuire |’ erogazione della coppia, girare la ghierain
Senso orario per dtrezzi destrors (in senso antiorario per
attrezzi sinistrors) fino a quando il successivo numero sa
dlineato col segno fatto a matita sul dispositivo di taratura
Ingaggiare la ghiera con I’ abero portabussola e la barra di
torsione ed dlentare il tiraggio della chiave torsometrica.
Ingtdlare il fermo della ghiera e montare dmeno sai dadi o
viti primadi controllare la coppia

Regolazione della barra di torsione priva di sollecitazioni
utilizzando un dispodtivo di taratura de tipo di morsa da
banco

1

Sfilare la ghiera, con I’ estremita numerata davanti,

sull’ attacco quadro della barra di torsione e girarlain senso
antiorario per atrezzi destrors (in senso orario per atrezzi
sinigtrors) guardando |’ attacco quadro, sdezionando
I’'ultima posizione in cui scorrerain aggancio con I’ abero
portabussola e con la barra di torsione,

Serrareil fermo dd dispositivo di taratura attorno al’abero
portabussola ed afferrare le ganasce con fermezzain una
morsa da banco con I’ attacco quadro rivolto verso I dto.
Notare la posizione del fermo della ghiera e fare un segno
con unamatita sulla superficie del dispositivo di taratura
direttamente in linea con uno del numeri.

Mettere una chiave torsiometrica o una bussola quadra

sull’ estremita della barra di torsione fino a quando tocca
appenail fermo bussola. Utilizzare un lungo braccio di
bussola d fine di ottenere sufficiente presa
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5.

Mentre S tiral’attrezzo a braccio in senso orario (antiorario
per atrezzi sinigrors) guardando |’ attacco quadro, staccare
laghieradi bloccaggio della coppia dallabarradi torsione
sollevandola dall’ aggancio della scandatura con la mano
libera

Al fine di aumentare la coppia erogata, girare laghierain
Senso antiorario per atrezzi destrors (in senso orario per
atrezzi snistrors) fino a quando il numero sa dlinesto col
segno fatto a matita sul dispositivo di taratura ed avviare la
ghiera sull’ dbero portabussola. Aumentare il tiraggio della
chiave torsometrica fino a quando la ghiera, nella sua nuova
posizione, pud essere tutta ingaggiata con la barra
torsometrica

Per diminuire |’ erogazione della coppia, girare la ghierain
Senso orario per attrezzi destrors (in senso antiorario per
attrezzi sinistrorsi) fino a quando il successivo numero sia
alineato col segno fatto a matita sul dispositivo di taratura.
Ingaggiare la ghiera con I’ abero portabussola e la barra di
torsone ed dlentare il tiraggio della chiave torsometrica
Ingdlare il fermo della ghiera e montare ameno sai dadi o
viti primadi controllare la coppia.

Regolazione ddlla barra di torsione priva di sollecitazioni
utilizzando un dispositivo di taratura de tipo di morsa da
banco

1
2.

Togliere il fermo della ghieradalla barra di torsone.

Girare la vite di regolazione del dispositivo di taraturafino a
quando il braccio del dispositivo di taratura Sa posizionato a
meta sulla porzione filettata della vite.

Usare soltanto dispositivi di taratura destrors per
regolazioni destror se e dispositivi di taratura sinistrors
per regolazioni sinistrorse.

Posizionare I’ attrezzo nel dispositivo di taraturain modo che
il dente marcato sull’ albero portabussola siavisibile. Infilare
I attacco quadro della barra di torsione in tutta la profondita
dell’incassatura quadra nel braccio dd dispositivo di taratura
ed appaiare i denti dell’ dbero portabussola con quelli nel
fermo della ghiera. Girare I’ dtro fermo della ghiera
(scandato o piatto) oltre la cima dell’ abero portabussola.
Girare il dado ad dette del morsetto del dispositivo di
taratura e serrare con Scurezzail dado ad aette,

Notare che il numero sulla ghiera sa dlinesto col dente
marcato dell’ abero portabussola. Girare lentamente la vite di
regolazione ddl dispositivo di taraturain senso orario fino a
quando laghiera é libera di filare in avanti.

Non girarela vite per piu di dieci giri completi dopo che
il lasco € stato diminato. Sela ghieranon eliberaa
questo punto, probabilmente sara trattenuta dalla
presenza della bava. Allentare la ghiera battendone
legger mente la superficie posteriore con un martello di
plagtica.
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6. Per diminuirel’erogazione della coppia, girare laghierain
senso orario (guardando I’ attacco quadro) per uno o piu
numeri e sfilarla dl’indietro in pieno ingaggio con i denti
dellabarra di torsone e |’ abero portabussola.

Per aumentare I’ erogazione della coppia, girare la ghiera
in senso antiorario (guardando |’ attacco quadro) per uno o
pit numeri e sfilarladl’indietro in pieno ingaggio con i denti
delabarradi torsone e |’ abero portabussola.

7. Girarelavite di regolazione in senso antiorario fino &
rilascio dellatensione e ¢i siade gioco nd braccio dd
dispositivo di taratura.

8. Allentareil bullone ad dette e togliere I attrezzo dd
dispositivo di taratura.

ATTENZIONE

Non allentare il dado ad alette mentreil dispositivo di
taratura e sotto tensione.
9. Inddlareil fermo della ghiera e montare dmeno sai dadi o

viti primadi controllare la coppia

Regolazione della barra di torsone priva di sollecitazioni
utilizzando un dispositivo di taratura del tipo di morsa da
banco

Usare sempre un dispositivo di taratura destrorso per
gpplicazioni di filettatura destrorsa; usare un dispositivo di
taratura sinistrorsa per gpplicazioni di filettatura Snistrorsa.
Assicurars che labarradi torsione che s sta regolando
disponga della giusta regolazione permanente nel braccio di
sollecitazione per I’ applicazione per cui deve essere
utilizzata

1. Sfilarelaghiera, con I’ estremita numerata davanti,
sull” attacco quadro ddlla barra di torsione e girarlain senso
antiorario per atrezzi destrors (in senso orario per atrezzi
snigtrors) guardando |’ attacco quadro, sdezionando
I’'ultima posizione in cui scorrerain aggancio con I'abero
portabussola e con la barra di torsione.

2. Girarelavite di regolazione del dispositivo di taraturafino a
quando il perno di articolazione ubicato ala posizione
inferiore sulla parte filettata della vite.

Usare soltanto dispositivi di taratura destrors per
regolazioni destrorse e dispositivi di taratura sinistrors
per regolazioni sinistrorse,

3. Posizionare |’ attrezzo ndl dispositivo di taraturain modo che
il dente marcato sull’ abero portabussola sia visbile. Infilare
I attacco quadro della barra di torsone in tutta la profondita
del’incassatura quadra nel braccio ddl dispositivo di taratura
ed gopaare i denti ddll’ abero portbussola con quelli nel
fermo della ghiera. Girare |’ atro fermo della ghiera
(scanalato o piatto) oltre lacima dell’ abero portabussola

4. Girareil dado ad dette del morsetto del dispositivo di
taratura e serrare con sicurezza il dado ad aette.
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5.

6.

10.

Notare che il numero sulla ghiera sia dlinesto col dente
marcato dell’ abero portabussola

Sfilare la ghierain avanti, sganciandola dall’ abero
portabussola. Girare la ghiera di quattro numeri (posizioni)
in senso antiorario per regolazioni destrorse, in seNso
orario per regolazione sinistror se, ed avviarlo sull’ albero
portabussola nella nuova posizione.

Girare lentamente la vite di regolazione del dispositivo di
taraturain senso orario fino a quando la ghiera, nella sua
nuova posizione, pud essere filata oltre la barra di torsione
fino d completo ingaggio.

Girare la vite di regolazione in senso antiorario fino a
rilascio dellatensione e ¢ci Sadd gioco nel braccio del
dispositivo di taratura.

Allentare il bullone ad dette e togliere I’ attrezzo da
dispositivo di taratura.

ATTENZIONE

Non allentareil dado ad alette mentre il dispositivo di
taratura é sotto tensone.
Ingdlare il fermo della ghiera e montare ameno sai dadi o

viti primadi controllare la coppia.

Regolazione dd braccio della valvola di azionamento

Il braccio della valvola di azionamento € avvitato sul pistone
della valvola onde fornire regolazioni longitudindi. Il braccio
viene regolato correttamente in fabbrica e non dovrebbe
essere necessario regolarlo di nuovo purché ricambi originali
continuino ad essere usati. Tuttavia, I'installazione di un
nuovo telaio del cuscinetto satellite, cassaingranaggi,
carcassa motore, martello o cassa martello potrebbe rendere
necessario laregolazione. La regolazione & anche richiesta
ogni qualvolta un braccio del pistone dellavalvola di
azionamento oppure un pistone della stessa, che include
sempre la vavola vengono ingtallati.

Se, dopo la sostituzione di una delle succitate parti, I’ attrezzo
ad impuls non s arresta automaticamente o S arresta
prematuramente dopo i primi pochi colpi, € indicazione che
il braccio dd pistone deve essere riprigtinato. Per ripristinarlo
procedere nel modo seguente:

Togliere il tappo della bussola del pistone dalla cassa del
martello.

Infilare un piccolo cacciavite nella scanalatura del pistone
dellavavola di azionamento e ruotare il pistone, 1/2 giro dla
volta, in senso orario, sel’atrezzo ad impuls non S arresta,
oppure antiorario se |’ attrezzo 9 arresta prematuramente.

Larotazione del pistone non deve superare due giri
completi in una o I'altra direzione. Seil cattivo
funzionamento continua dopo aver completato due
completi giri, il cattivo funzionamento &€ dovuto ad altre
cause.



—— COME ORDINARE UN ATTREZZO AD IMPULSI A CONTROLLO DI COPPIA ————

MESSA IN SERVIZIO DELL'ATTREZZO

Modello Velocitalibera | Attacco Campo di coppia mLivdlodi rumorosta | eLivelodi
raccomandato dB (A) vibrazioni
giri/min poll. ftdbs (Nm) Pressione | ePotenza m/s?
5020TAL1-EU 2.100 3/8" qd. 6-17 (8-23) 84,5 97,5 17
5020TAH1-EU 2.100 3/8" qd. 10-30 (13-40) 84,5 97,5 16
5040TAL1-EU 2.150 12" qd. 2045 (27-61) 95,0 108,0 n2
5040TAM1-EU 2.150 12" qd. 40-65 (54-88) 95,0 108,0 7,7
5040TAH1-EU 2.150 12" qd. 60-90 (81-122) 95,0 108,0 n2
5020TDQ-EU 2.100 5/16" M.Q. 10-30 (13-40) 84,5 97,5 5,9
5040TDQ-EU 2.150 5/16" M.Q. 20-90 (27-122) 95,0 108,0 10,0

Collaudato in conformita con ANSI S5.1-1971 avelocita libera

¢ Collaudato ai sensi della normativa 1SO8662-1 caricato con frictionbrake a9 giri/min

1SO3744
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi I ngersoll-Rand, Co.
(nome del fornitore)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(indirizzo)

dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto,

Chiavi ad impulsi a controllo di coppia serie 5020-EU e 5040-EU

acui s riferisce la presente dichiarazone € conforme alle normative delle direttive:

98/37/CE
secondo i seguenti standard: 1 SO8662
Gamma Nr. di serie (1994 — ) XUA XXXXX —
” Kevin R Morey 4
Nome e firme delle persone autorizzate Nome e firme delle persone autorizzate
Luglio, 2000 Luglio, 2000
Data Date

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI. NON DISTRUGGERLE.

Quando I'attrezzo € diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i

componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.
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Impreso P7069-EU

Edicion 3 @

Julio, 2000

J oo INSTRUCCIONES PARA

LLAVES DE IMPACTO DE CONTROL DE PAR
DE LAS SERIES 5020-EU Y 5040-EU

SE ADJUNTA INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD.
LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA.

ES RESPONSABILIDAD DE LA EMPRESA ASEGURARSE DE QUE EL OPERARIO ESTE
AL TANTO DE LA INFORMACION QUE CONTIENE ESTE MANUAL.

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

USO PREVISTO

e Lasllavesdeimpacto de control de par gjustables de las series

5020T-EU y 5040T—EU estén disefiadas para aplicaciones de

fabricacion en las que las fijaciones deben gjustarse a pares de

apriete precisos. Las llaves de impacto de control de par no
gjugtables de las series 5020TDQ-EU y 5040TDQ-EU edéan

dissfiadas para uso en aplicaciones de fabricacion en las que hay
que apretar digintas fijacones a una serie de diferentes pares de

apriete.
e  Ingersoll-Rand no aceptara responsabilidad alguna por la

maodificacion de las herramientas efectuada por € diente para

las aplicaciones que no hayan sdo consultadas con
Inger soll-Rand.

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

e  Utilice, ingoeccione y mantenga eta herramienta Sempre de
acuerdo con todas las normas locales y nacionales que se

apliquen a las herramientas neuméticas de utilizacion manual o

gue = jetan con la mano.
e Paramayor seguridad, un éptimo rendimiento y la maxima

durabilidad de las piezas, utilice esta herramienta a una presién

maxima de 90 psg (6,2 bar/620 kPa) con una manguera de

suministro de aire de didmetro interno de 6 mm para lasllaves
deimpacto de la serie 5020-EU o con manguera de suministro
de aire de didmetro interno de 8 mm para las llaves de impacto

de la serie 5040-EU.

e Cortesempred suminigro de aire y desconecte la manguera de

suministro de aire antes de ingtalar, desmontar o gjustar
cualquier accesorio de esta herramienta, o antes de redlizar
cualquier operacion de mantenimiento de la misma.

e No utilice mangueras de airey racores dafiados, desgastados ni

deteriorados.

e Asyirese de que todos los racores y mangueras sean del
tamario correcto y estén bien apretados El Es. TPD905-1
muestra una disposicion caracterigtica de las tuber fias

e Usesempreairelimpioy seco a una preson maxima de 90 psig

(6,2 bar/620 kPa). El polvo, los gases corrosvosy € exceso de
humedad pueden estropear d motor de una herramienta
neumatica.

No lubrique las herramientas con liquidos inflamables o volatiles
tales como queroseno, gasoil o combugtible para motores a
reaccion.

No saque ninguna etiqueta. Sugtituya toda etiqueta dafiada.

UTILIZACION DE LA HERRAMIENTA

Use siempre proteccion ocular cuando utilice esta
herramienta o realice operaciones de mantenimiento
en lamisma.

Use siempre proteccion para los oidos cuando utilice
esta herramienta.

Mantenga las manos, la ropa sudtay € cabelo largo algados
dd extremo giratorio de la herramienta.

Tome nota de la posicidon de la palanca inver sora antes de hacer
funcionar la herramienta para tener en cuenta @ sentido de
rotacion al accionar € estrangulador.

Anticipe y esté atento a las cambios repentinos en @ movimiento
durante la puesta en marchay utilizacién de toda herramienta
motorizada.

Mantenga una postura del cuerpo equilibrada y firme. No egtire
demasiado los brazos al mangjar la herramienta. Pueden ocurrir
devados pares de reaccion a la preson recomendada de aire, e
induso a presonesinferiores.

El ge de la herramienta puede seguir girando brevemente
después de haber se soltado la palanca de mando.

L as herramientas neumaticas pueden vibrar duranted uso. La
vibracién, los movimientos repetitivos y las posiciones incdmodas
pueden dafiarle los brazosy manos En caso de incomodidad,
sensacion de hormigueo o dolor, dge de usar la herramienta.
Conaulte con d médico antes de volver a utilizarla.

Utilice Uinicamente los accesorios recomendados por

I nger soll-Rand.

Utilice Unicamente bocas y accesorios para llaves de impacto. No
utilice bocas 0 accesorios manuales (cromados).

Las llaves de impacto no son llaves dinamométricas. Las uniones
que requieran pares especificos deberdn ser comprobadas con
un torsémetro después de haberlas fijado con una llave de
impacto.

Egta herramienta no ha sdo disefiada para trabajar en
ambientes explosvos.

Esta herramienta no esta aidada contra descargas déctricas.

NOTA

El uso de piezas de recambio que no sean las auténticas piezas Inger soll-Rand puede poner en peligro la seguridad, reducir @ rendimiento dela
herramienta y aumentar los cuidados de mantenimiento necesarios, asi como invalidar toda garantia.

Las reparaciones 9o se deben encomendar a personal debidamente capaditado y autorizado. Consulte con @ centro de servicio autorizado

Ingersoll-Rand mas préximo.

Toda comunicacién se deberadirigir alaoficinao
al distribuidor Inger soll-Rand mas préximo.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Impreso en EE. UU.

@R IngersollRand.



ETIQUETAS DE AVISO

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Use siempre proteccién ocular
cuando utilice esta herramienta
o realice operaciones de
mantenimiento en la misma.

J

Use siempre proteccién para
los oidos cuando utilice esta
herramienta.

Cortar siempre el suministro
de aire y desconectar la man-
guera de suministro de aire
antes de instalar, retirar o ajus-
L tar cualquier accesorio de esta
herramienta, o antes de realizar

A ADVERTENCIA

cualquier operacion de man-
tenimiento de la misma.

repetitivos o las posiciones
incémodas podrian dafarle los
brazos y las manos. En caso

Las herramientas neumaticas A ADVERTENCIA \r "'\/ /2 A ADVERTENCIA
pueden vibrar durante el uso. \((k) \]
La vibracion, los movimientos No coger la herramienta YQ LS No utilizar mangueras de aire

por la manguera para le-
vantarla.

y accesorios dafiados, des-
gastados ni deteriorados.

de incomodidad, sensacion de
hormigueo o dolor, dejar de

usar la herramienta. Consultar
al médico antes de volver a

A ADVERTENCIA

Etiqueta de Aviso

utilizarla.

90 psig

A ADVERTENCIA

Mantener una postura del cuerpo
equilibraday firme. No estirar de:
masiado los brazos al manejar la
herramienta.

Manejar la herramienta a una
presién de aire maxima de 90
psig (6,2 bar/620 kPa).

Internacional:
Pida Pieza N°

© T 9

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

LUBRICACION

= N

Inger soll-Rand N° 50 Ingersoll-Rand N° 100
Ingersoll-Rand N° 28

Utilice siempre un lubricador de aire comprimido con estas
herramientas.

Recomendamos el siguiente conjunto de

filtro- ubricador—regul ador:

Internacional: No. C18-C3-FKGO

Después de cada ocho horas de funcionamiento, salvo que se
utilice lubricador de aire comprimido, quite el tapédn dela
camara de aceite y llene ésta de aceite Ingersoll-Rand N° 50

Después de cada ocho horas de funcionamiento, inyecte
unos 1,5 cc de grasa I ngersoll-Rand N° 100 en el engrasador
para lubricar el mecanismo de impacto.

Después de cada 48 horas de uso, o0 segiin indique la
experiencia, desmonte la carcasa de lamazay compruebe la
lubricacion de el mecanismo de impacto y |os engrangjes.
Revista de grasa Ingersoll-Rand N° 100 sdlo las mordazas de
lamazay del yunque. Lubrique ligeramente con grasa N° 100
laguiade labarra de torsion o la guia del portasatélitesy
ponga una peguefia cantidad en las ranuras de leva en el
extremo de lamaza en que estén las mordazas y en las bolas
del cojinete axia del muelle de lamaza. Lubrique los
engrangjes con grasa |ngersoll-Rand N° 28. Use una cantidad
minimade grasa: € exceso de lubricante retardara la accion de
la herramienta.
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TUBERIAS PRINCIPALES 3

VECES EL TAMANO DE

ENTRADA DE HERRAMIENTA
AL SISTEMA NEUMATICA

NEUMATICO
\ | 238
N

INVX |

HERRA-
MIENTA
NEUMATICA

1

LUBRICADOR
REGULADOR

FILTR

TUBERIA DE RAMAL
2 VECES EL TAMANO
DE ENTRADA DE
HERRAMIENTA
NEUMATICA

COMPRESOR

PURGAR
PERIODICAMENTE

(Esq. TPD905-1)

— AJUSTE DEL LUBRICADOR —

Si el lubricador incorporado no lubrica debidamente la
herramienta, se puede gjustar sacando el tapon de la camarade
aceite de la carcasa del motor e introduciendo un pequefio
destornillador por €l orificio en la carcasa paragirar el tornillo
de gjuste del lubricador. Gire el tornillo en sentido horario
paradisminuir el flujo de aceitey en sentido antihorario
para aumentarlo. Si no se puede gjustar el lubricador para que
produzca un nivel aceptable de flujo de aceite, se debera
sustituir €l fieltro del lubricador.



PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

— INFORMACION DE CONTROL DE PAR —

Estas herramientas se suministran con dos tipos de barras de
torsion. Los modelos 5020TDQ-EU y 5040TDQ-EU tienen
una barra de torsién sin gjuste y un yungue de cambio rapido
gue permite intercambiar répidamente las barras para lograr
el par de apriete deseado. (Véase € cuadro en & Impreso
P7069). Los model os 5020T—-EU y 5040T—EU tienen una
barra de torsion agjustable incorporada que permite utilizar
una sola barra para una gama de pares de apriete. (Véase €l
cuadro en el Impreso P7069). Se requiere una plantilla de
gjuste de par parafijar € par en los model os de barrade
torsion gjustable.

Barras detorsion no ajustables

Hay dos indicadores que sefidlan la capacidad de par de las
barras de torsion no gjustables. Cada barra esta codificada
con uno de sei's colores. Debido a que estos colores se usan
en més de una barra, cada barra lleva estampado un codigo
adicional, un nimero del uno a doce que es exclusivo de
esa barra. El nimero esta estampado en € cubo grande cerca
del yunque de cambio rapido. (Véase el esquema TPC588 y
el cuadro en el Impreso P7069.)

Barras detorsiéon ajustables

Examine laletra estampada en la cara extrema del
cuadradillo para determinar la gama de par que admite la
barra de torsion. Una“H” indica que se trata de una barra de
torsién pesada, una“M” designa unabarra de torsion
medianay una“L” significa que labarra es de torsién ligera.
(Véase e cuadro de barras de torsion gjustables en el
Impreso P7069 para determinar la gama exacta de las barras
pesada, medianay ligera con llaves de impacto de diferentes
tamafios.) Todas las barras de torsién se gjustan en fébrica
para controlar el par a apretar fijaciones con roscaa
derechas.

Plantillas de ajuste de par

Ingersoll-Rand dispone de dos tipos de plantilla de gjuste de
par.

Existe una plantilla de gjuste del tipo tornillo de banco que
consta de dos mordazas para usar en tornillo de banco para
los model os 5020T—EU y 5040T—EU que es capaz de gjustar
el par para fijaciones tanto de rosca a derechas como a
izquierdas.

Laplantilla de tornillo es una plantilla autbnoma montada
sobre una base y que utiliza un brazo de plantilla de par
accionado por tornillo pararedizar el gjuste. La plantillade
tornillo para el modelo 5040T ajusta el par paralas
fijaciones con rosca a derechas; si las fijaciones son de rosca
aizquierdas, se deben desmontar los fiadores de la plantilla
para utilizar ésta en un tornillo de banco.

Cambio dd ajuste permanente de derecha aizquierda

Laplantillade ajuste de par del tipo tornillo no puede usarse
paraeliminar € gjuste permanente fijado en fabricaen la
barra de torsion. No obstante, si se desmonta el fiador de la
plantillay se utilizan las mordazas de fiador en un tornillo
de banco, se puede cambiar € ajuste permanente como se
explica a continuacion.

1. Retiree retenedor del manguito de blogueo del par de
la barrade torsién ajustable.

2. Fijee fiador delaplantillade par alrededor del yunque
y sujete fuertemente las mordazas en un tornillo de
banco.

3. Cologue una boca cuadrada en €l extremo de labarrade
torsion hasta que toque el émbolo de retencién de
bocas. Utilice un mango largo para multiplicar 1o
suficiente la fuerza.

4. Mientrastiradel mango hacialaderecha (de caraa
cuadradillo), desenganche el manguito de blogqueo del
par de la barra de torsion desengranandolo de las estrias
con su mano libre. Reduzca paulatinamente la fuerza
con que tira del mango para que la barra de torsién
pueda adoptar una posicion sin tension. Retire e mango
y el manguito de bloqueo del par.

5. Conecte unallave dinamométrica a cuadradillo de la
barradetorsiony tire delallave hacialaizquierda
(visto de cara al cuadradillo) hasta lograr los siguientes
valores de par.

M odelos 5020T—EU: 34 Nm para barras ligeras; 48 Nm
para barras pesadas.

M odelos 5040T—EU: 68 Nm para barras ligeras; 95 Nm
para barras medianas, 217 Nm para barras pesadas.

6. Reduzcalafuerzacon quetiradelallave
dinamomeétrica para que la barra pueda adoptar su
posicién natural. Observe que ha adoptado un gjuste
casi permanente. Efectle |os gjustes necesarios para €l
manejo hacialaizquierda como se explicaa
continuacion.

Ajuste deuna barra detorsion en servicio con
plantilla tipo tornillo de banco

1. Retiree retenedor del manguito de blogqueo del par de
labarrade torsion gjustable.

2. Fijed fiador delaplantillade par alrededor del yunque
y sujete fuertemente las mordazas en un tornillo de
banco con € cuadradillo hacia arriba.

3. Tome notade la posicion del manguito de bloqueo del
par y haga una marca con |4piz en la superficie de la
plantilla directamente en linea con uno de los nimeros.

4. Cologue unallave o boca cuadrada en el extremo dela
barra de torsion hasta que toque €l émbolo de retencion
de bocas. Utilice un mango largo para multiplicar 1o
suficiente la fuerza.



PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

Mientras tira hacia la derecha de la empufiadura de la herramienta
d tratarse de una herramienta de apriete a derechas (0 haciala
izquierda para herramientas de gpriete aizquierdas) visto de cara
a cuadradillo, desenganche @ manguito de blogqueo dd par dela
barra de torsién desengrandndolo de las estrias con su mano libre.

(Esq. TPD1011)

Para aumentar € par, gire d manguito de bloqueo en sentido
antihorario para herramientas de gpriete a derechas (0 en sentido
horario para herramientas de apriete aizquierdas) hasta que d
siguiente nimero quede dineado con lamarca de 14piz en la
plantilla e introduzca d extremo del manguito en & yunque. Tire
més fuerte de la llave hasta que € manguito de blogueo, en su
nueva posicion, pueda engranar completamente con la barra de
torsion.

Para reducir d par, gire d manguito de bloqueo en sentido
horario para herramientas de goriete a derechas (en sentido
antihorario para herramientas de gpriete aizquierdas) hasta que
d dguiente nimero quede dineado con la marca de [piz en la
plantilla. Engrane d manguito con € yunquey la barra de torsion
y reduzca la fuerza con que tirade lallave.

Ingtae d retenedor de manguito de blogueo y apriete un minimo
de sais tuercas o tornillos antes de comprobar @ par.

Ajugte de una barra de torson sin tenson con
plantilla tipo tornillo de banco

1

Corrad manguito de bloqueo dd par, con € extremo numerado
primero, sobre d cuadradillo de la barra de torson y girdo en
sentido antihorario para herramientas de gpriete a derechas (en
sentido horario para herramientas de gpriete a izquierdas) viso
de carad cuadradillo, sdeccionando la Gltima posicion donde
engranard con d yunque y la barra de torsion.

Fije d fiador de la plantilla de par drededor dd yunque y sujete
fuertemente las mordazas en un tornillo de banco con €
cuadradillo hecia arriba

Tome nota de la posicién dd manguito de bloqueo del par y haga
una marca con 18piz en la supeficie de la plantilla directamente
en linea.con uno de los nimeros.
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4.

Coloque una llave o boca cuadrada en € extremo de la bara de
torsion hasta que toque & émbolo de retencidn de bocas. Utilice
un mango largo para multiplicar lo suficiente la fuerza

Mientras tira hacia la derecha de la empufiadura de la herramienta
d traarse de una herramienta de apriete a derechas (0 haciala
izquierda para herramientas de apriete a izquierdas) viso de cara
d cuadradillo, desenganche & manguito de bloqueo dd par dela
barra de torson desengranandolo de las estrias con su mano libre.
Para aumentar € par, gire e manguito de bloqueo en sentido
antihorario para herramientas de goriete a derechas (en sentido
horario para herramientas de gpriete aizquierdas) hasta que
siguiente nimero quede dineado con lamarcade |gpiz en la
plantilla e introduzca € extremo dd manguito en d yunque. Tire
més fuerte de la llave hasta que d manguito de bloqueo, en su
nueva posicion, pueda engranar completamente con la barra de
torsion.

Parareducir d par, gire d manguito de bloqueo en sentido
horario para herramientas de goriete a derechas (en sentido
antihorario para herramientas de apriete a izquierdas) hasta que
d dguiente nimero quede dineado con lamarcade Igpiz en la
plantilla Engrane d manguito con € yunquey la barra de torsén
y reduzca la fuerza con que tira de lallave.

Indade d retenedor dd manguito de bloqueo y apriete un minimo
de sais tuercas 0 tornillos antes de comprobar € par.

Ajusgte de una barra de torsidén en servicio con
plantilla tipo tornillo

1

Retire € retenedor dd manguito de blogqueo dd par de la barra de
torséon gustable

Gire d tornillo de guste de la plantilla hasta que @ mufién dd
brazo de la plantilla quede por la mitad de larosca dd tornillo.

NOTA

Use Sdlo plantillas de derecha para d gjuste dd aprigte a
derechasy plantillas de izquierda para gjuste de aprigte a
izquierdas.

Coloque la herramienta en la plantilla de modo que € diente
marcado del yunque esté vishle Meta d cuadradillo de la barra
de torsion hasta d fondo del hueco cuadrado dd brazo de la
plantilla de par y engrane los dientes dd yunque con los ded
fiador de la plantilla. Gire @ otro fiador de la plantilla (estriado o
liso) sobre la parte superior dd yunque.

Gire d perno de argolla de fiador de la plantilla en laranura dd
fiador y apriete bien la pdomillade perno de argalla

Tome nota del nimero en & manguito de blogueo dd par que
esta dineado con d diente marcado del yunque. Gire lentamente
en sentido horario d tornillo de guste de la plantilla hasta que €
manguito de bloqueo ddl par esté libre para correrse hacia delante.

NOTA

No gire d tornillo més de diez vudtas completas después de
haber eiminado la holgura. S con dlo d manguito no queda
libre, es probable que haya quedado enganchado en una
rebaba. Sudte e manguito golpeando ligeramente la cara
posterior de mismo con un martillo de plagtico.
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6. Parareducir €l par, gire el manguito en sentido horario
(visto de caraal cuadradillo) uno o més nimerosy corralo
hacia atrés para que engrane bien con los dientes de la barra
detorsiény del yunque.

Para aumentar el par, gire e manguito en sentido antihorario
(visto de caraal cuadradillo) uno o més nimerosy corralo
hacia atrés para que engrane bien con los dientes de la barra
detorsién y del yunque.

7. Gire en sentido antihorario €l tornillo de gjuste de la plantilla
hasta que se haya eliminado latensién y haya holguraen el
brazo de la plantilla de par.

8. Aflojelapalomilladel perno de argollay retire la herramienta

delaplantilla
PRECAUCION

No afloje la palomilla mientras el brazo de la plantilla
de par estd bajo tension.

9. Instaled retenedor del manguito de bloqueo y
apriete un minimo de seis tuercas o tornillos antes de

comprobar €l par.

Ajuste deunabarra detorsion sin tension con
plantilla tipo tornillo

Utilice siempre una plantilla de gjuste del par de derecha para
las aplicaciones de rosca a derechas y una plantilla de gjuste
del par de izquierda paralas aplicaciones de rosca a
izquierdas. Asegurese de que la barra de torsion que se esta
gjustando tenga un gjuste permanente apropiado en la barra
de tensién parala aplicacion en laque se hade utilizar.

1. Corrael manguito de bloqueo del par, con e extremo
numerado primero, sobre € cuadradillo de labarra de torsion
y girelo en sentido antihorario para herramientas de apriete
aderechas (en sentido horario para herramientas de apriete a
izquierdas) visto de caraal cuadradillo, seleccionando la
Ultima posicion donde engranaré con €l yunque y la barra de
torsion.

2. Gired tornillo de gjuste de la plantilla hasta que € mufién
del brazo de la plantilla quede en la posicion mas bajade la
rosca del tornillo.

NOTA

Utilice sdlo plantillas de derecha para el ajuste del apriete
aderechasy plantillas de izquierda para ajuste del apriete
aizquierdas.

3. Cologue la herramienta en la plantilla de modo que el diente
marcado del yunque esté visible. Meta el cuadradillo dela
barra de torsion hasta el fondo del hueco cuadrado del brazo
de laplantillade par y engrane los dientes del yunque con los
del fiador de laplantilla. Gire €l otro fiador de la plantilla
(estriado o liso) sobre la parte superior del yungue.

4. Gireel perno de argolla del fiador de la plantillaen laranura
del fiador y apriete bien la palomilladel perno de argolla
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5.

10.

Tome nota del nimero en el manguito de bloqueo del par que
esta alineado con el diente marcado del yunque.

Corra hacia delante el manguito de bloqueo, desengranandolo
del yunque. Gire el manguito cuatro nimeros (posiciones) en
sentido antihorario para gjuste de apriete a derechas, en
sentido horario para gjuste de apriete aizquierdas, y coloque
el extremo del mismo en el yunque en su nueva posicion.
Gire lentamente en sentido horario el tornillo de gjuste de la
plantilla hasta que el manguito de bloqueo del par, en su
nueva posicion, pueda deslizarse por encimade la barrade
torsion para que engrane bien.

Gire en sentido antihorario € tornillo de gjuste de la plantilla
hasta que se haya eliminado latensién y haya holguraen el
brazo de la plantilla de par.

Aflojelapalomilladel perno de argollay retire la herramienta

delaplantilla
PRECAUCION

No afloje la palomilla mientras el brazo dela plantilla de
par esta bajo tension

Instale el retenedor del manguito de bloqueo y apriete un
minimo de seis tuercas o tornillos antes de comprobar el par.

Ajusgte dd brazo dd émbolo de la valvula de contacto

El brazo del émbolo de la vavula de contacto va enroscado
en el émbolo de dicha valvula para permitir el gjuste
longitudinal. El brazo se gjusta en fabricay no necesitara
ningln ajuste posterior, siempre que sigan en uso las piezas
originales. Si sellegaraasustituir el portasatélites, la carcasa
de engrangjes, la carcasa del motor, lamaza o la carcasadela
maza, puede hacer falta gjustar nuevamente € brazo.
También hay que gjustarlo cuando se hainstalado un nuevo
brazo del émbolo de la vélvula de contacto o un nuevo
émbolo (con € que se incluye siempre el brazo).

Si después de cambiar cualquiera de las piezas citadas lallave
de impacto no se detiene autométicamente o se detiene en
forma prematura tras los primeros impactos, indica que hay
que gjustar el brazo del émbolo. El procedimiento a seguir es
el siguiente.

Saque €l tapdn casguillo del émbolo de la carcasa de la maza.
Introduzca un pequefio destornillador en la ranura del
extremo del émbolo de lavalvulade contacto y gire el
émbolo, 1/2 vuelta cada vez, en sentido horario s lallave de
impacto no pard, o en sentido antihorario si lase paré en
forma prematura.

NOTA

Larotacion total del émbolo no debe exceder de dos
vueltas completas en cualquiera de los dos sentidos. Si
contintia funcionando mal después de haber completado
dos revoluciones, €l problema radica en otra causa.
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PARA PEDIR UNA LLAVE DE IMPACTO RESISTENTE A CHISPAS

Modelo Velocidad en Cuadradillo Limitesde par sNivel deruido +Nivel de

vacio recomendados dB (A) vibraciones
rpm pulg. Nm Presion | ePotencia m/s?
5020TAL1-EU 2.100 3/8” 8-23 84,5 97,5 17
5020TAH1-EU 2.100 3/8” 1340 84,5 97,5 1,6
5040TAL1-EU 2.150 2’ 27-61 95,0 108,0 11,2
5040TAM1-EU 2.150 2’ 54-88 95,0 108,0 1,7
5040TAH1-EU 2.150 2’ 81-122 95,0 108,0 11,2
5020TDQ-EU 2.100 5/16" c.rgpido 1340 84,5 97,5 59
5040TDQ-EU 2.150 5/16" c.rgpido 27-122 95,0 108,0 10,0

s Comprobado conforme alanorma ANSI S5.1-1971 alavelocidad en vacio
+ Comprobado conforme ala norma|S08662—1 con freno de friccion a9 rpm
e |SO3744



DECLARACION DE CONFORMIDAD

L os abajo firmantes I ngersoll-Rand, Co.
(nombre del proveedor)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(domicilio)

declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto:

Llaves de impacto de control de par delas series 5020-EU Y 5040-EU

alos que serefiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las

directivas:
98/37/CE
conforme a las siguientes normas; 1 SO8662
Gama de No. de Serie: (1994 — ) XUA XXXXX —
D <%ese Kevin R. Morey “
Nombrey firma de las personas autorizadas Nombrey firma de las personas autorizadas
Julio, 2000 Julio, 2000
Fecha Date

NOTA

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES. NO LAS DESTRUYA.

Unavez vencida la vida util de la herramienta, se recomienda desmontar la herramienta, desengrasarla y
separar las piezas segun el material de fabricacién para que puedan ser recicladas.
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INSTRUCTIES VOOR

TYPEN 5020-EU EN 5040-EU

SLAGMOERSLEUTELS MET INSTELBAAR KOPPEL

A WAARSCHUWING

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE IS INGESLOTEN.
EERST DIT HANDBOEK LEZEN, DAN HET GEREEDSCHAP BEDIENEN.

HET BEHOORT TOT DE VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE WERKGEVER DE IN DIT
HANDBOEK GEGEVEN INFORMATIE AAN DE GEBRUIKER TER HAND TE STELLEN.
NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELIJK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

BEDOELD GEBRUIK

e  DeTypen 5020T—EU en 5040T—EU dagmoerdeutds met
ingelbaar koppe zjn bedoeld voor gebruik bij
produktietoepasingen waar bij bevestigingsmiddden met een
nauwkeurig koppd moeten worden aangebracht. De Typen
5020TDQ-EU en 5040TDQ-EU Sagger eedschappen met een
niet-ingtelbaar koppd zijn bedodd voor gebruik bij
produktietogpassingen waarbij een reeks verschillende koppels
voor een reeks ver schillende bevestigingsmiddeen moet
wor den toegepast.

e Ingersoll-Rand is niet aansprakeijk voor door de klant
aangebr achte veranderingen aan de geresdschappen voor
togpassingen waarover met |nger soll-Rand geen voorafgaand

overleg werd gepleegd.

INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

e Dit gereadschap altijd bedienen, controleren en onderhouden
in overeensgemming met alle voor schriften (plaatsdijk, staat,
federaal en land), die betrekking hebben op
hand-gehouden/hand-bediende pneumatische gereedschappen.

e Voor velighed, topprestatie en maximale besendighed van de
onderdden dit gereadschap laten werken bij een maximale
luchtdruk van 90 psg (6.2 bar/620 kPa) bij een inlaat met een
luchttoevoerdang die voor het Type 5020-EU
Saggereedschappen een inwendige diameter van /4" (6 mm)
heft of een inwendige dangdiameter van 5/16” (8 mm) voor
het Type 5040-EU Sagger eedschappen.

e Men dient te allen tijde de luchtinlaat af te duiten en de
luchttoevoerdang te ontkoppelen voordat enig ded aan dit
gereedschap wordt aangebracht, verwijderd of afgestdd, of
voordat enig onderhoud aan dit gereedschap mag worden
uitgevoerd.

e  Geen besthadigde, gerafdde of verdeten luchtdangen of
fittingen gebruiken.

e Zorgervoor dat alle dangen en fittingen de juiste afmetingen
hebben en goed zijn vastgemaakt. Zie tekening TPD05-1
voor een typisch ledingnet.

e  Altijd schone, droge lucht gebruiken bij een maximum
luchtdruk van 90 psg. Stof, corroderende uitwasemingen en/of
te grote vochtigheid kunnen de motor van een
drukluchtgereedschap ruineren.

De gereedschappen niet smeren met ontvlambare of viuchtige
vloeigoffen als petroleum, diesd of (graal)
vliegtuigbrandstoffen.

Geen typeplaat]es verwijderen. Beschadigde typeplaatjes
moeten wor den vervangen.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

U moet te allen tijde oogbeschermers dragen wanneer u dit
gereadschap bedient of er onderhoudswer kzaamheden aan
uitvoert.

Altijd oorbeschermers dragen wanneer dit gereedschap wordt
bediend.

Houd handen, losse kleding of lang haar weg van het
draaiende eind van het gereadschap.

Voordat het gereedschap in gebruik wordt genomen eerst op
de gand van de omkeerhendd letten zodat u de draairichting
kent wanneer de regelaar wordt gebruikt.

Let op en anticipeer op plotsdinge veranderingen in de
werking van enig perduchtgereedschap zowd tijdens de start
als gedurende het in bedrijf zijn.

Steads in een goede houding staan. Als u het gereedschap
bedient mag u zich niet te ver uitstrekken. Hoge reactiekoppels
kunnen voorkomen bij of beneden de aanbevolen luchtdruk.
De as van het gereedschap kan even blijven draaien nadat de
bediening is loggdaten.

Per duchtgereedschappen kunnen tijdens gebruik ervan trillen.
Trillingen, zich herhalende bewegingen, of ongemakkdijke
houdingen kunnen schaddijk zijn voor uw handen en armen.
Stop met bediening van enig gereedschap wanneer u ongemak,
een tintelend gevod of pijn ervaart. Zoek medisch advies
alvorens het werk te hervatten.

Uitduitend de door Inger soll-Rand aanbevolen bijbehorende
hulpstukken gebruiken.

Uitduitend moerdoppen voor impactdoppen en bijbehorende
hulpstukken gebruiken. Geen handmoerdeutds (chroom) of
bijbehorende hulpstukken gebruiken.

Sagmoer deutds zijn geen momentdeutels. Aanduitingen die
een specifiek koppd nodig hebben moeten, nadat zij met een
dagmoerdeutds zijn aangebracht, met een momentdeutd
worden gecontroleerd.

Dit gereedschap is niet ontworpen om e meein exploseve
omgevingen te werken.

Dit gereedschap is niet geisoleerd tegen dektrische schokken.

LET WEL

Het gebruiken van andere dan originele Inger soll-Rand onderdelen kan gevaar opleveren voor de veiligheid, en een vermindering met zich
brengen van het prestatievermogen van het gereedschap en een toeneming van het onderhoud ervan; het kan een vervallen van alle

gar antie-bepalingen tot gevolg hebben.

Reparaties mogen uitduitend worden uitgevoerd door hiertoe gemachtigd en geschoold personed. Raadplesg uw dichtstbezijnde erkende

Ingersoll-Rand Servicenter.

Richt al uw communicatietot het dichtstbijzijnde
Inger soll-Rand Kantoor of Wederverkoper.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Gedrukt in U.SA.

@R IngersollRand.



LABELS MET WAARSCHUWINGSINSTRUCTIES

A WAARSCHUWING

NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELIJK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

A waARsCHUWING

A WAARSCHUWING

A WAARSCHUWING

U moet te allen tijde oog—
beschermers dragen wanneer
u dit gereedschap bedient of
er onderhoudswerkzaamheden
aan uitvoert.

Altijd oorbeschermers
dragen wanneer dit

gereedschap wordt be-
diend.

Men dient te allen tijde de
luchtinlaat af te sluiten en de
luchttoevoerslang te
ontkoppelen voordat enig deel
aan dit gereedschap wordt
aangebracht, verwijderd of

afgesteld, of voordat enig
onderhoud aan dit gereedschap
mag worden uitgevoerd.

A WAARSCHUWING

| A WAARSCHUWING

A WAARSCHUWING

Persluchtgereedscappen kunnen
tijdens gebruik ervan trillen.
Trillingen, zich herhalende
bewegingen, of ongemakkelijke hou

Het gereedschap niet aan
de slang dragen.

) !
958
Y(‘(, 2 Geen beschadigde, gerafelde
\ of versleten luchtslangen of

fittingen gebruiken.

dingen kunnen schadelijk zijn voor
uw handen en armen. Stop met
bediening van enig gereedschap

&

Internationale

wanneer u ongemak, een tintelend
gevoel of pijn ervaart. Zoek medisch

A WAARSCHUWING

waarschuwingslabel:

advies alvorens werk te hervatten.

A WAARSCHUWING

Steeds in een goede houding
staan. Als u het gereed—
schap bedient mag U zich niet
te ver uitstrekken.

Bedienen tot een maximum
luchtdruk van 90 psig (6.2
bar/620 kPa),

Bestel onderdeel nr.

® T @)

INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

DE SMERING

=7

I nger soll-Rand Nr. 50
I nger soll-Rand Nr. 28

=

Inger soll-Rand Nr. 100
Ingersoll-Rand Nr. 28

Men moet bij deze gereedschappen steeds een irHijn aangedoten
drukluchtsmeerinrichting gebruiken.

Wij bevelen u de volgende Filter—Smeerinrichting—Rege eenheid
aan:

Internationaal: Nr. C18-C3-FKGO

Na elke acht bedrijfsuren, tenzij een irHijn olienevelaar wordt
gebruikt, de Plug van de Oliekamer verwijderen en de oliekamer
vullen met Ingersoll-Rand Nr. 50 Qlie.

Na elke acht bedrijfsuren, ongeveer 1.5 cc Ingersoll-Rand Nr. 100
Vet door de Smeernippel puiten voor de smering van het
dagmechanisme.

Na elke achtenveertig bedrijfsuren, of zods de ervaring u dit
heeft geleerd, het Hamerhuis verwijderen en de smering van de
dageenhed en drijfwerk controleren. Uitduitend de klauwen van de
Hamer en de klauwen van de Sagas met Ingersoll-Rand Nr. 100
Vet ameren. Breng ook een dun laagje Nr. 100 Vet aan op de
geleider van de Torsestaal of op de geleider van het frame voor de
Planetaire Tandwidoverbrenging, en breng een klein bedtje Vet aan
in de nokgroeven aan de klauw—kant van de Hamer en op de
Kogds van het Druklager voor de Hamerveer. Het drijfwerk moet
met Ingersoll-Rand Nr. 28 Vet worden gesmeerd. Het vet
paarzaam gebruiken. Een overmaat aan vet zd de werking van het
gereedschappen vertragen.
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HOOFDLEIDINGEN

3 MAAL AFMETING
VAN INLAAT

VOOR DRUKLUCHT-

GEREEDSCHA%

NAAR
LUCHTSYSTEEM

NAAR
DRUKLUCHT]
GEREED-
SCHAP

FILTER
REGELAAR

SMEERINRICHTING

COMPRESSOR

AFTAKKENDE
LEIDING

2 MAAL AFMETING

VAN INLAAT VOOR  REGELMATIG

DRUKLUCHT- AFTAPPEN

GEREEDSCHAP (Tekening TPD905-1)

— AFSTELLING VAN DE OLIEHOUDER —

Wanneer de ingebouwde smeerinrichting niet voor een juiste
smering van het gereedschgp zorgt dan kan deze worden afgesteld
door de Plug voor de Oliekamer te verwijderen en een kleine
schroevedraaier, aan te brengen door de opening in het Huis en de
Stelschroef voor de Oliehouder, rond te drasien. De Schroef met de
klok mee drasien om de doorstroom van de dlie te verminderen
en tegen de klok in om de doorstroom te doen toenemen. Voor het
geva dat de smeerinrichting niet kan worden bijgesteld om een
acceptabele doorstroom van de olie te krijgen dan moet u het
oliefilter vervangen.
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INFORMATIE OVER
—  INSTELBAAR KOPPEL

Deze gereedschappen zijn voorzien van twee soorten torsestaven.
De Typen 5020TDQ-EU en 5040TDQ-EU hebben een
nie—ngelbare Torsestaal en een Snelwissel Sagas die een snele
omwissding van de Staven toestast om de gewenste
koppeingdling te krijgen. (Raadpleeg de tabd in Formulier
P7069). De Typen 5020T—EU en 5040T—EU hebben een integrad
instelbare Torsiestaef die toestaat dat er één Staaf wordt gebruikt
voor een reeks van koppes. (Raadpleeg de tabe in Formulier
P7069). Er is een Afsemd voor het Koppe nodig om bij typen
met instelbare Torsestaven het kopped & te selen.

Nigt—instelbare Tor sestaven

Er zijn twee indicators die u het koppevermogen van de niet—
ingtelbare torsestaven laten zien. Elke staef is voorzien van een
kleurcode uit én van zes kleuren. Omdat deze kleuren voor meer
dan een staaf worden gebruikt wordt elke staaf daarnaast gecodeerd
met een ingestempeld nummer van én tot en met 12 dat uniek is
voor die bepadde staaf. Het nummer kan worden gevonden
ingestempeld op de grote naef bij de Snelwissel Slagas. (Raadpleey
Tekening TPC588 en de tabd in Formulier P7069).

Instelbare Torsestaven

Controleer het sempd, dat op het eindvliak van de aandrijver voor
het vierkant is aangebracht, om vest te sellen welk koppebereik de
tordestaef in et is te behandden. De letter “H” staet voor
Tordestaven voor Zware Beladting, de letter “M” voor TorSestaven
voor Middelmetige Belasting en de letter “L” voor Tordestaven
voor Lichte Belasting. (Raadpleeg in Form P7069 de tabel voor de
Afgtebare Torsestaven om te bepden wat het juiste assortiment
Zware, Medium of Lichte Staven is voor de verschillende
afmetingen Slaggereedschappen.) Alle Torsestaven zijn op de
fabriek afgesteld voor het controleren van het koppel dat nodig is
wanneer bevestigingsmiddeen met een rechtse schroefdraad worden
aangebracht.

Afgdmallen voor het Koppd

Er zijn bij Ingersoll-Rand twee typen Mallen voor het Afgelen van
het Koppd verkrijgbear.

Voor het Type 5020T—-EU en het Type 5040T-EU iseen
Bankschroef Type Afselma voor het Koppe verkrijgbeer,
bestaande uit twee klauwen, die in een werkbankklem wordt
gebruikt en in staat is het koppd voor rechtse en linkse
bevestigingsmiddden &f te gdlen.

Het Schroef Type Afselma voor het Koppel is een onafhankelijke,
op een voet gemonteerde eenheid die een door een schroef
aangedreven Arm voor de Md voor het Koppe gebruikt om de
afgdling te maken. Het Schroef Type Md voor Type 5040T is
bestemd voor het afstdllen van het koppd voor rechtse
bevestigingsmiddden terwijl een koppd voor linkse
bevestigingsmiddelen wordt verkregen door de Voeten voor de Ma
voor het Koppe van de Afstema voor het Koppd te verwijderen
en ze in de klauwen van een bankschroef te gebruiken.
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Verandering van de Permanente Afgteling van een
Rechtse naar Linkse Afgeling

Het Schroef Type Afselma voor het Koppe kan niet worden
gebruikt voor het verwijderen van de permanente afstelling die door
de fabriek op de Torsestaef is aangebracht. Echter, na verwijdering
van de Klamp voor de Mechanische Md voor het Koppe van de
Ma en gebruikmakend van de klemklauwen van een
werkbankklem kan de permanente afgelling ds volgt worden
veranderd:

1. Vewijder de Borgmof voor de Koppdvergrendding van de
Instelbare Torsestaef.

Klem de Klamp voor de Mechanische Ma voor het Koppel
rond de Sagas en klem de klauwen stevig in een bankschroef.
Breng een vierkante mof zover over het eind van de
Tordedtaef aan dat het juist de Borgplunjer voor de Mof raskt.
Om voldoende hefboomwerking te krijgen moet u een lange
mofhendd gebruiken.

Terwijl u near de aandrijver voor het vierkant kijkt en de
mofhendd met de klok mee draait de Borgmof voor het
Koppd van de Torsestaaf losmaken door het met uw vrije
hand uit de spiekoppding te tillen. Geleiddijk de trek op de
mofhendd verminderen waardoor de Torsestaef een
ontspannen stand kan aannemen. Daarna de mofhendd en de
Borgmof voor het Koppe verwijderen.

Breng een momentdeutel aan op de aandrijver voor het
vierkant van de Torsestaal en, terwijl u naar de aandrijver van
het vierkant kijkt, de deutd zover tegen de klok in trekken tot
de hierna volgende koppelwaarden worden verkregen:

Voor de 5020T—EU Typen, 25 ft-b (34 Nm) voor Staven
voor Lichte Beagting; 35 ft-1b (48 Nm) voor Staven voor
Zware Beagting.

Voor de 5040T—EU Typen, 50 ft-b (68 Nm) voor Staven
voor Lichte Beagting; 70 ft-b (95 Nm) voor Staven voor
Midddmatige Belagting; 160 ft-1b (217 Nm) voor Staven voor
Zware Beadting.

Ontgpan de trek op de momentdeutd en laat de Staef
teruggaan naar zijn natuurlijke stand. Let erop dat het een
lichte permanente zetting heeft ingenomen. De afstellingen
voor een linkse werking worden gemaakt overeenkomstig de
hierna volgende instructies.

Afgdling van een Bedrijfsklare Torsiestaaf met een
Bankschroef Type Mal

1

2

Verwijder de Borgmof voor de Koppdvergrendding van de
Instelbare Torsestaef.

Klem de Klamp voor de Mechanische Ma voor het Koppel
rond de Sagas en klem de klauwen stevig in een bankschroef
met de aandrijver voor het vierkant naar boven gericht.

Let op de stand van de Borgmof voor het Koppd en breng het
in een directe lijn met een van de nummers een potloodstreep
aan op de voorkant van de Md.

Breng een deutd of een vierkante mof zover over een kant
van de Torsestael aan tot het juist de Borgplunjer voor de Mof
raskt. Om voldoende hefboomwerking te krijgen moet u een
lange mofhendd gebruiken.

2



INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

5. Terwijl u naar de aandrijver voor het vierkant kijkt en de

mofhendd voor rechtse gereedschgppen met de klok mee
draait (tegen de klok in voor linkse gereedschappen) de
Borgmof voor het Koppel van de Torsiestaaf losmaken door
het met uw vrije hand uit de spiekoppding te tillen.

(Tekening TPD1011)

. Om het afgegeven koppd te vergroten de Borgmof voor rechts
werkende gereedschappen zover tegen de klok in draaien (voor
links werkende gereedschappen met de klok mee draaien) tot
het volgende nummer in én lijn is met de potloodstreep op de
Mad, daarna moet de Mof op de Slagas worden aangebracht.
Vergroot de trek op de deutd tot Borgmof, in zijn nieuwe
gand, ten volle met de Torsestasf is samengekomen.

Om het afgegeven koppd te verminderen de Borgmof voor
rechts werkende gereedschappen zover met de klok mee
draaien (voor links werkende gereadschappen tegen de klok in
draaien) tot het volgende nummer in én lijn is met de
potloodsireep op de Md. Daarna moet de Mof op de Sagas en
de Tordestaal worden aangebracht en de trek op de deutel
worden verminderd.

. Breng de Borgmof voor de Koppevergrendding aan en draai
er daarna tenminste zes moeren of schroeven op voorda u het
koppd geat controleren.

Afgdling van een Ontspannen Torsestaaf met een
Bankschroef Type Mal
1. Schuif, wanneer u naar de aandrijver voor het vierkant kijkt, de

Borgmof voor het Koppe met de genummerde kant eerst over
de aandrijver voor het vierkant van Torsestaef, en draai het
daarna tegen de klok in voor rechts werkende gereedschappen
(met de klok mee voor links werkende gereedschappen) en
kies de laatste stand waarin het zal samenvallen zowd met de
Sagas ds met de Torsestadf.

. Klem de Klamp voor de Mechanische Ma voor het Koppel
rond de Sagas en klem de klauwen stevig in een bankschroef
met de aandrijver voor het vierkant naar boven gericht.

. Let op de sand van de Borgmof voor het Koppd en breng, in
een directe lijn met een van de nummers, een potloodstreep
aan op de voorkant van de Md.

. Breng een deutd of een vierkante mof zover over een kant
van de Torsestaaf aan tot het juist de Borgplunjer voor de Mof
ragkt. Om voldoende hefboomwerking te krijgen moet u een
lange mofhendd gebruiken.
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5.

Terwijl u near de aandrijver voor het vierkant kijkt en de
mofhendd voor rechtse gereedschappen met de klok mee
draait (tegen de klok in voor linkse gereedschappen) de
Borgmof voor het Koppel van de Torsiestaaf losmaken door
het met uw vrije hand uit de spiekoppding te tillen.

Om het afgegeven koppd te vergroten de Borgmof voor
rechts werkende gereedschappen zover tegen de klok in
draaien (voor links werkende gereedschappen met de klok
mee draaien) tot het volgende nummer in é&n lijn is met de
potloodsireep op de Md, daarna moet de Mof op de Slages
worden aangebracht. Vergroot de trek op de deutd tot
Borgmof, in zijn nieuwe stand, ten volle met de Tordestaef is
samengekomen.

Om het afgegeven koppd te verminderen de Borgmof voor
rechts werkende gereedschappen zover met de klok mee
draaien (voor links werkende gereedschappen tegen de klok in
draaien) tot het volgende nummer in én lijn is met de
potloodsireep op de Md. Daarna moet de Mof op de Sagas en
de Tordestaaf worden aangebracht en de trek op de deutel
worden verminderd.

Breng de Borgmof voor de Koppelvergrendding aen en draai
er daarna tenminste zes moeren of schroeven op voorda u het
koppd geat controleren.

Afgdling van een Bedrijfsklare Torsiestaaf met een
Schroef Type Mal

1

2

Verwijder de Borgmof voor de Koppdvergrendding van de
Ingtelbare Torsestadf .

Draa de Stlschroef voor de Md rond tot de Tap voor de Arm
van de Md zch haverwege de van schroefdraed voorziene
kant van de Schroef bevindt.

LET WEL

Uitduitend rechtse Mallen voor een rechtse afsdling
gebruiken en linkse Mallen voor een linkse afgtdling.
Breng het gereedschap zo in de Md aan dat de van een
merkteken voorziene tand op de Sages zichtbaar is. Breng de
aandrijver voor het vierkant van de Torsestaaf over de volle
diepte aan in de vierkante uitgparing in de Arm voor de Md
voor het Koppe en laat de tanden op de Slagas samenvdlen
met die in de Klamp voor de Ma voor het Koppd. Draai de
andere (van groeven voorziene of gladde) Klamp voor de Ma
voor het Koppe over de bovenkant van de Sages.

Draa de Ringbout voor de Klamp voor de Md in de groef
voor de Klamp en draa de Vleugelmoer voor de Ringbout
vedl.

Let erop dat het nummer op de Borgmof voor het Koppd in
én lijn is met de van een merkteken voorziene tand van de
dagas. Draai de Stelschroef voor de Md langzaam met de

klok mee tot de Borgmof voor het Koppd vrij is om naar
voren te schuiven.

LET WEL

De Schroef niet meer dan tien complete dagen geven nadat
de speling is weggenomen. Wanneer de Mof dan nog niet is
vrijgekomen wordt het waar schijnlijk door een braam
vastgehouden. Maak de Mof los door met een hamer met
kungtstof kop lichtjes op de achterkant van de Mof te
tikken.



INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

6. Om het afgegeven koppe te verminderen de Mof (wanneer

u naar de aandrijver voor het vierkant kijkt) een of meer
nummers met de klok mee dragien en het dearna terugdraaien
tot het ten volle samenvat met de tanden op de Torsestaef en
Sages.

Om het afgegeven koppd te vergroten de Mof (wanneer u
naar de aandrijver voor het vierkant kijkt) een of meer
nummers tegen de klok ineen draaien en het daarna
terugdraaien tot het ten volle samenvat met de tanden op de
Tordestaal en Sagas.

. Draa de Stdschroef voor de Md tegen de klok in tot de
spanning in de Arm voor de Md voor het Koppd is
opgeheven en er ruimte isin de Arm voor de Md voor het
Koppd.

. Maak de VIeugemoer voor de Ringbout los en verwijder het
gereedschap uit de Mdl.

OPPASSEN

De Vleugemoer niet losdraaien wanneer de Arm voor de
Mal voor het Koppd nog onder spanning staat.

. Breng de Borgmof voor de Koppe vergrendding aan en draai
er daarna tenminste zes moeren of schroeven op voorda u het
kopped gaat controleren.

Afgdling van een Ontspannen Torsestaaf met een
Schroef Type Mal

Altijd een Rechtse Afselma voor het Koppel gebruiken voor
toepassingen met een rechtse schroefdraad en een Linkse
Afgedma voor het Koppe voor toepassingen met een linkse
schroefdraad. Zorg ervoor dat de Torsesteef, nadat deze is
afgestdd, in de aanspanbak de juiste permanente afstelling
heeft voor de togpassing waarvoor het moet worden gebruikt.

. Schuif, wanneer u naar de aandrijver voor het vierkant kijkt, de
Borgmof voor het Koppe met de genummerde kant eerst over
de aandrijver voor het vierkant van Torsestaef, en draai het
daarna tegen de klok in voor rechts werkende gereadschappen
(met de klok mee voor links werkende gereedschappen) en
kies de laatste stand waarin het za samenvalen zowd met de
Sages ds met de Torsestad.

. Draa de Stdschroef voor de Md rond tot de Tap voor de Arm
van de Md zch in de laagste sand op de van schroefdraad
voorziene kant van de Schroef bevindit.

LET WEL

Uitduitend rechtse Mallen voor een rechtse afsdling
gebruiken en linkse Mallen voor een linkse afstdling.
. Breng het gereedschap zo in de Md aan dat de van een

merkteken voorziene tand op de Sages zichtbaar is. Breng de
aandrijver voor het vierkant van de Torsestaaf over de volle
diepte aan in de vierkante uitgparing in de Arm voor de Md
voor het Kopped en laat de tanden op de Slagas samenvalen
met die in de Klamp voor de Ma voor het Koppd. Draai de
andere (van groeven voorziene of gladde) Klamp voor de Md
voor het Koppe over de bovenkant van de Sages.

. Draa de Ringbout voor de Klamp voor de Md in de groef
voor de Klamp en draa de Vleugemoer voor de Ringbout
vedl.

5.

10.

Let erop dat het nummer op de Borgmof voor het Koppd in
én lijn is met de van een merkteken voorziene tand van de
dages.

Om het van de Sagas los te maken de Borgmof naar voren
schuiven. Draai de Mof vier nummers (posities) tegen de klok
in voor een rechtse afgdling en met de klok mee voor een
linkse afstdlling, en breng het daarnain de nieuwe stand op de
Sages aan.

Draa de Stddschroef voor de Md langzaam met de klok mee
tot de Borgmof voor het Koppd, in zijn nieuwe stand, voor
een val ineengrijpen over de Torsestaaf kan worden
geschoven.

Draai de Stdschroef voor de Md tegen de klok in tot de
spanning in de Arm voor de Ma voor het Koppd is
opgeheven en er ruimte is in de Arm voor de Md voor het
Koppd.

Maek de VIeugemoer voor de Ringbout los en verwijder het
gereedschap uit de Mdl.

OPPASSEN

De Vleugemoer niet losdraaien wanneer de Arm voor de
Mal voor het Koppd nog onder spanning staat.

Breng de Borgmof voor de Koppevergrendding aan en draai
er daarna tenminste zes moeren of schroeven op voorda u het
koppd gaat controleren.

Afgdling van de Arm voor de Plunjer voor de
Stuurklep

De Arm voor de Plunjer voor de Stuurklep is, tot de Plunjer
voor de Stuurklep, voorzien van een schroefdraad die een
afgdling in de lengterichting mogelijk maskt. De Arm is op
de fabriek op de juiste wijze afgesteld, en een herafgdling is
niet nodig zolang de oorspronkelijke onderdelen nog worden
gebruikt. Echter, het aanbrengen van een nieuw Frame voor de
Planetaire Tandwidoverbrenging, Drijfwerkkast, Motorhuis,
Hamer of Hamerhuis kan een herafstelling nodig maken. Een
herafgdling is ook nodig wanneer een nieuwe Arm voor de
Plunjer voor de Stuurklep of een nieuwe Plunjer voor de
Stuurklep — die dtijd bij de Arm is opgenomen — wordt
aangebracht.

Wannesr, na vervanging van één of meer van de
bovengenoemde onderdden het Saggereedschap niet
automeatisch stopt, of wanneer het na de eerste paar dagen
voortijdig stopt, dan is dat een aanwijzing dat de Arm voor de
Plunjer weer moet worden afgesteld. De Arm van de Plunjer
wordt ds volgt opnieuw afgesteld:

Verwijder de Plug voor de Bus voor de Plunjer uit het
Hamerhuis.

Breng een kleine schroevedraaier aan in de groef aan het eind
van de Plunjer voor de Stuurklep en draai de Plunjer steeds
met een hdve dag per keer met de klok mee ds het
Saggereedschap niet stopt, of tegen de klok in ds het

Saggereedschap te vroeg stopt.
LET WEL

De totale rotatie van de plunjer mag niet meer dan twee
vallerotatiesin beide richtingen te boven gaan. Voor het
geval dat de onjuiste werking na twee volle rotaties blijft
voortduren dan is de soring het resultaat van een andere
oor zaak.
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HET BESTELLEN VAN EEN INSTELBARE SLAGMOERSLEUTEL

Type Onbelast Aandrijving Aanbevolen mGeluidsniveau ¢ Trillings-
toerental koppelbereik dB (A) niveau

rpm in. ft-{bs (Nm) Druk e\/ermogen m/s?
5020TAL1-EU 2.100 3/8" . 6-17 (8-23) 84,5 97,5 17
5020TAH1-EU 2.100 3/8" . 10-30 (13-40) 84,5 97,5 16
5040TAL1-EU 2.150 12" «. 2045 (27-61) 95,0 10,0 12
5040TAM1-EU 2.150 12" «. 40-65 (54-88) 95,0 10,0 7,7
5040TAH1-EU 2.150 12" «. 60-90 (81-122) 95,0 10,0 n2
5020TDQ-EU 2.100 5/16" Snelwisselbaar 10-30 (13-40) 84,5 97,5 5,9
5040TDQ-EU 2.150 5/16" Snelwisselbaar 20-90 (27-122) 95,0 10,0 10,0

1SO3744

Getest overeenkomstig ANSI S5.1-1971 bij onbelast toerental
¢ Getest overeenkomstig 1SO8662—1 belast met een frictierem tot 9 omw/min.
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SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

VVij I ngersoll-Rand, Co.

(naam leverancier)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adres)

verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt:

Typen 5020-EU en 5040-EU Slaggereedschappen met I nstelbaar Koppel

waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen van

directieven:
98/37/EG

overeenkomstig de volgende hoofdstandaards: 1 SO8662
Serienummers, (1994 — ) XUA XXXXX —

D. é 5 Kevin R. Morey %/

Naam en handtekening van gemachtigde personen Naam en handtekening van gemachtigde personen

Juli, 2000 Juli, 2000
Datum Datum

LET WEL

DEZE INSTRUCTIES GOED BEWAREN. NIET VERNIETIGEN.

Wanneer delevensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aanger aden het gereedschap te demonteren en
ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.
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Service Centers

Centres d’entretien
Niederlassungen

Centri di Assistenza
Centros de Servicio

Ingersoll-Rand Company
510 Hester Drive

White House, TN 37188
U.S.A.

Tel: (615) 672 0321

Fax: (615) 672 0801

Ingersoll-Rand Sales Company Limited
Chorley New Road

Horwich, Bolton

Lancashire BL6 6JN

England, UK

Tel: (44) 1204 880890

Fax: (44) 1204 880388

Ingersoll-Rand Equipements de Production
111 Avenue Roger Salongro

BP 59

F — 59450 Sin Le Noble

France

Tél: (33) 27 93 0808

Fax: (33) 27 93 0800

Ingersoll-Rand GmbH
Gewerbeallee 17
45478 Milheim/Ruhr
Deutschland

Tel: (49) 208 99940
Fax: (49) 208 9994445

Ingersoll-Rand Italiana SpA
Casella Postale 1232
20100 Milano

Italia

Tel: (39) 2 950561

Fax: (39) 2 95360159

Ingersoll-Rand

Camino de Rejas 1, 2-18 B1S
28820 Coslada (Madrid)
Espafia

Tel: (34) 1 669 5850

Fax: (34) 1 669 6054

Service Centra
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Ingersoll-Rand Nederland
Produktieweg 10

2382 PB Zoeterwoude
Nederland

Tel: (31) 71 452200

Fax: (31) 71 218671

Ingersoll-Rand Company SA

PO Box 3720

Alrode 1451

South Africa

Tel: (27) 11 864 3930
Fax: (27) 11 864 3954

Ingersoll-Rand
Scandinavian Operations
Kastruplundgade 22, |
DK — 2770 Kastrup
Danmark

TIf: (45) 32 526092

Fax: (45) 32 529092

Ingersoll-Rand SA
The Alpha Building
Route des Arsenaux 9
CH -1700 Fribourg
Schweiz/Suisse

Tel: (41) 37 205111
Fax: (41) 37 222932

Ingersoll-Rand Company
Kuznetsky Most 21/5
Entrance 3

103698 Moscow

Russia

CIS

Tel: (7) 501 882 0440
Fax: (7) 501 882 0441

Ingersoll-Rand Company
16 Pietro

Ul Stawki 2

00193 Warsaw

Poland

Tel: (48) 2 635 7245
Fax: (48) 2 635 7332
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VEJLEDNING TIL

MATRIKSPANDERE MED MOMENTKONTROL,
SERIE 5020-EU OG 5040-EU

A ADVARSEL!

INDEHOLDER VIGTIG SIKKERHEDSINFORMATION.

DENNE VEJLEDNING SKAL LASES FZR BETJENING AF VAERKTQJET.

DET ER ARBEJDSGIVERENS ANSVAR AT SORGE FOR, AT INDHOLDET AF DENNE

VEJLEDNING BRINGES TIL OPERATORENS KUNDSKAB.
MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

TILSIGTET BRUG

Mgtrikgpandere med justerbar momentkontrol af serie
5020T—EU og 5040T—EU er designet til brug ved produk-
tionsarbejde, hvor fastgpandinger skal have et ngjagtigt
moment. M atrikpaendere med ikkejusterbar
momentkontrol af serie 5020T DQ-EU og 5040TDQ-EU
er designet til brug ved produktionsarbede, hvor
forskelige fastgpandinger skal have forskeligt moment.
Ingersoll-Rand patager g intet ansvar for eventuele
andringer af vearktgier udfert af brugeren i forbinddse
med anvendesesomr &der, som Ingersoll-Rand ikke pa
forhand er blevet konsulteret om.

IBRUGTAGNING AF VAERKTGJIET

Dette varktg kal altid betjenes, kontrolleres og vedli-
geholdes i overensstemmelse med de gaddende lokale og
nationale regler for manuedle trykluftvaa ktger.

Af skkerhedshensyn og for at opna den bedst mulige
ydelse og levetid for vearktg skomponenterne, skal
varktgjet bruges ved et maksmalt indgangdufttryk p&
6,2 bar og med en lufttilfarsdsdange, der har en indven-
dig diameter pd 6 mm for matrikspeendere af serie 5020,
og 8 mm for metrikspaandere af serie 5040.

Der skal altid lukkes for lufttilferden, og lufttilfarsds-
dangen skal afmonteres far ingallation, afmontering eler
judtering af tilbeher til dette vaarktg, dler for der udfares
vedligeholdelsesarbegjde pa vear ktgj .

Der ma ikke bruges beskadigede, flossede dler neddidte
luftdanger og tilbehgr.

Det kal skres, at alledanger og alt tilbehar er af den
korrekte darrelse og er skkert monteret. Setegning
TPD905-1, som viser en typisk rarfering.

Der sal altid bruges ren, tar luft ved et maksmalt
lufttryk pd 6,2 bar. Stav, korroderende dampe og/eller for
hg fugtighed kan edelasgge motoren i et trykluftvearktg.
Vagktger ma ikke smgres med braandbare dler flygtige
vassker s som petroleum, diesdolie dler flybraandstof.

M eerkater maikkefjernes. Eventuelt beskadigede
maa kater skal udskiftes.

ANVENDELSE AF VAERKTAJIET

Der skal altid bruges beskyttelsesbriller under betjening
dler vedligeholddse af dette vaarktg.

Der skal altid bruges hgrevaan under betjening af dette
vaaktg.

Hander, lgstsiddende tgj og langt hér skal holdes borte
fra den roterende ende af vearktget.
Omskifterhandtagets placering skal altid noteres far
betjening af varktgjet, S8 man ved hvilken retning
vagktgiet roterer i, ndr det sartes.

Under opdgtart og betjening af trykluftvaarktger, skal man
forsage at forudse og vaa e ssardeles opmaa ksom over for
pludsdige bevasge sessendringer.

Der skal hele tiden holdes en kropsgtilling med god
balance og godt fodgreb. Som operater skal man undga
at srakke 59 for langt under brug af dette vaaktgj. Der
kan forekomme voldsomme reaktionsmomenter ved dler
under det anbefalede lufttryk.

Vaxktgets aksd kan fortsadtte med at rotere et kort
gykke tid, efter man har duppet handtaget.
Trykluftvaarktgjer kan vibrere under brug. Vibration,
hyppigt gentagne bevasgdser og ubekvemme illinger
kan vaare skaddige for operaterens haender og arme.
Brug af vearktget bar ophare hvis man fder nogen form
for gener, en snurrende fornemmese i kroppen dler
smerter. Der skal sages laggehjadp, far brug af vearktgjet
genoptages.

Der ma kun bruges tilbeher, som anbefales af

Inger soll-Rand.

Der ma kun bruges krafttoppe og tilbehar. Der mé ikke
bruges (krom)toppe dler tilbehar til manud betjening.
En dagnagle er ikke en momentnggle. Tilspaendinger, der
kreever e besemt moment, skal efter montering med en
dagnggle kontrolleres ved hjadp af en momentmaler.
Dette vaaktg er ikke designet til brug i eksplosve

arbe damiljeger.

Dette vaaktg er ikke isoleret mod dektriske sted.

BEMAERK

Brug af reservedde, som ikke er originale Ingersoll-Rand produkter, kan resultere i skkerhedsrisci, forringet veaktgj sydelse samt
ekgtra vedligeholddse, og kan gare alle garantier ugyldige.

Reparationsarbgide ma kun udferes af autoriseret og korrekt uddannet personale. Kontakt venligst det naarmeste autoriserede
Inger soll-Rand servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til I nger soll-Rands
naer meste kontor eller distributer.

© Ingersoll-Rand Company 2000

Trykti USA

@R IngersollRand.



ADVARSELSMARKATER

A ADVARSEL!

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

A ADVARSEL!

A ADVARSEL!

A ADVARSEL!

Der skal altid bruges
beskyttelsesbriller under
betjening eller vedlige-
holdelse af veerktgjet.

Der skal altid bruges
hgrevaern under betjening
af dette veerktgj.

Der skal altid lukkes for
lufttilfarslen, og luftslangen skal
afmonteres fer installation,
afmontering eller justering af
tilbeher til dette veerktgj, eller for
der udferes vedligeholdelses-

arbejde pa veerktgjet.

A ADVARSEL!
\ ]

Trykluftveerktgjer kan vibrere A A DVA RSEL' \(‘(\:\/ /2 A A DVA RSEL'
under brug. Vibration, hyppigt \S 2
gentagne bevaegelser og Veerktgjet ma ikke |gftes i it/ Der ma ikke bruges
ubekvemme stillinger kan vaere qutslanjgen. \ beskadigede, flossede eller
skadelige for operatgrens I’!edslldte luftslanger og
heender og arme. Brug af tilbehgr.
veerktgjet bar ophare, hvis man
foler nogen form for gener, en
snurrende fornemmelse i kroppen
eller smerter. Der skal sgges | .
leegehjeelp, for brug af varkigjet A ADVARSEL! International advarselsmeerkat:

genoptages.

A ADVARSEL!

Der skal hele tiden holdes en
kropsstilling med god balance og
godt fodgreb. Som operater skal
man undga at straekke sig for langt
under brug af dette veerktgj.

Lufttrykket méa ikke overstige
6,2 bar under brug af dette
veerktgj.

Bestillingsnr.

(@

O ®]

IBRUGTAGNING AF VERKTQGJET

SMARING

vl

Inger soll-Rand nr. 100
Ingersoll-Rand nr. 28

=

I nger soll-Rand nr. 50

Der skal atid bruges luftledningssmaring til disse vaaktgjer.
Vi anbefaler falgende filter—, smereanordnings— og
reguleringsenhed:

Internationalt: Nr. C18-C3-FKGO

Efter hver 8. driftstime, skal proppen til oliekammeret
fjernes og oliekammeret fyldes med olie af typen
Ingersoll-Rand nr. 50, medmindre der anvendes luftlednings-
smering.

Efter hver 8. driftstime, skal der sprgjtesca. 1,5
kubikcentimeter fedt af typen Ingersoll-Rand nr. 100 ind i
smgreanordningen for at smare hammervaaket.

For hver 48 driftstimer, eller som erfaringerne tilsiger det,
skal hammerhuset afmonteres og smaringen af hammervaaket
og gearhjulene kontrolleres. Hammerkagberne og anvilkadberne
smeres med fedt af typen Ingersoll-Rand nr. 100. Et tyndt lag
fedt af typen Ingersoll-Rand nr. 100 smares pa tors onsstangens
styredel eller planetgearrammens styredel, samt en lille smule
i rillernei hjulkammen i kasbe—enden af hammeren og pa
hammerfjederens tryklejekugler. Gearhjulene smgres med fedt
af typen Ingersoll-Rand nr. 28. Der skal kun bruges en lille
smule fedt. Overdreven smaring vil heanme vaaktgjets
effektivitet.

HOVEDR®ZR 3 GANGE
SA STORT SOM
VERKTGJIETS
LUFTTILSLUTNING

TIL
LUFT-4!
SYSTEM

TIL %

TRYKLUFT-
VAERKTAJ M
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REGULATOR

GRENR@R DOBBELT
SA STORT SOM
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LUFTTILSLUTNING

FILTE

KOMPRESSOR

REGELMZESSIG
DRZNING

(Tegning TPD905-1)

—— JUSTERING AF SMZRENIPPEL

Hvis den indbyggede smareanordning ikke smarer veaktget
tilstraskkeigt, kan den justeres ved a fjerne oliekammerproppen
framotorhuset og stikke en lille skruetrakker ind i hullet i
motorhuset og dreje smareniplens justeringsskrue. Skruen
drejesmed uret for at reducere oliestrammen, og mod uret
for at for gge oliestremmen. Hvis smareanordningen ikke kan
justerestil en acceptabel olietilfarsel, skal filtindsatsen i
smareniplen udskiftes.
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— OPLYSNINGER OM MOMENTKONTROL —

Disse varktgjer er forsynet med 2 forskellige typer
torsonsstaager. Model 5020TDQ-EU og 5040TDQ-EU har en
ikke—justerbar torsionsstang og en lynkobling, der ger det
muligt at udskifte stangerne pa kort tid for at fa den anskede
momentindstilling. (Der henvisestil tabellen i formular
P7069). Model 5020T-EU og 5040T—-EU har en indbygget,
justerbar torsionsstang, der ger det muligt at bruge en og
samme torsionsstang inden for hele vearktgjets
momentomrade. (Der henvises il tabellen i formular P7069).
Til justering af momentet pa modeller med justerbare
torsionsstaanger kraeves der en justeringsfikstur.

I kke—justerbar e tor sionsstaenger

Ikke—justerbare torsionssteenger har 2 afmaarkninger, der
angiver det tilgaangelige momentomréde. Hver stang er
farvekodet med 1 af 6 farver. Dadisse farver bruges p& mere
end én stang, er hver enkelt stang endvidere kodet med et
pastemplet number fra 1 til 12, som kun findes p& den

pagad dende stang. Dette pastemplede nummer kan findes pa
det store nav ved lynkoblingen. (Der henvises il tegning
TPC588 og tabellen i formular P7069).

Justerbar e tor sionsstaenger

Den aktuelle torsionsstangs momentomréade vises af en
pastemplet afmaarkning pa endefladen af firkanten. Bogstavet
“H” angiver en tung torsionsstang, bogstavet “M” angiver en
middelsvaa torsionsstang, og bogstavet “L” angiver en let
torsionsstang. (Der henvisestil tabellen over justerbare
torsionsstaanger i formular P7069 for information om de
forskellige momentomrader for tunge, middelsvaae og lette
torsionsstamger kombineret med metrikspaandere af forskellig
starrelse.) Alle torsionsstaanger er fra fabrikken indstillet til
momentkontrol ved tilspaanding af metrikker med hgjreskaret
gevind.

Justeringsfikstur er

Der fas 2 typer justeringsfikstur fra Ingersoll-Rand.
Skruetvingefiksturen bestdr af 2 kadoer til brug i en
bamnkskruestik ved justering af model 5020T—EU og model
5040T—EU, og bruges til momentjustering for metrikker med
hgjre— eller venstreskaret gevind.

Skruefiksturen til momentjustering er en komplet,
sokkelmonteret enhed, der gar brug af en skrueaktiveret
fikseringsarm til at foretage momentjusteringen.
Skruefiksturen til model 5040T brugestil at justere

til spaandingsmomentet for metrikker med hgjreskaret gevind,
men tilspaandingsmomentet for matrikker med venstreskaret
gevind kan justeres ved at fjerne spandejernene fra fiksturen
og bruge dem i en skruetvinge.

Andring af fabriksindstillingen fra hgjreskaret til
venstreskaret gevind

Skruefiksturen til momentindstilling kan ikke brugestil at
andre den faste fabriksindstilling af torsionsstangen. Ved at
afmontere spandejernet frajusteringsfiksturen og bruge
spaandejernskadberne i en bamkskruestik, kan den faste
fabriksindstilling imidlertid aandres som beskrevet herunder.

1. Momentldsemuffen afmonteres fra den justerbare
torsionsstang.

2. Spamndejernet i justeringsfiksturen placeresrundt om
anvillen, og kasberne spaandes hardt op i en skruestik.

3. Enindvendig firkant anbringes pd enden &f torsionsstangen,
sa den lige netop rarer ved firkantholderstemplet. Den
nadvendige vasgtstangsvirkning opnas ved at bruge et
langt handtag.

4. 1det man drgjer hdndtaget med uret, set fra firkantenden,
| oftes momentl dsemuffen op af mangenotindretningen
og fri af torsionsstangen med den frie hand. Traekket i
handtaget slaskkes langsomt, sa torsionsstangen gar
tilbage til den ubelastede stilling. Handtaget fjernes
sammen med moment|dsemuffen.

5. Firkanten patorsionsstangen drejes mod uret ved hjadp af
en momentnggle, set fraforenden af firkanten, indtil
f@lgende moment nés.

P& model 5020T—EU, 34 Nm for |ette stager, og 48 Nm
for tunge steenger.

P& model 5040T—EU, 68 Nm for |ette staanger, 95 Nm
for middelsvaae staanger, og 217 Nm for tunge staanger.

6. Trakket i momentngglen slakkes, s stangen gar tilbage
til sin udgangsposition. Bemagk at den lette indstillings-
andring, der foretages her, ikke kan aandres tilbage igen.
Momentjustering for tilspaending af matrikker med
venstreskaret gevind foretages som beskrevet i det
falgende.

Justering af en operativ torsionsstang ved hjadp af
en skruetvingefikstur

1. Momentldsemuffen afmonteres fra den justerbare
torsionsstang.

2. Spandejernet i justeringsfiksturen placeres rundt om
anvillen, og kadoerne spaandes hardt op i en skruestik, s
firkanten peger opad.

3. Momentlasemuffens placering noteres og der laves en
blyantaf maarkning pa forsiden af fiksturen ud for et af
tallene.

4. Enindvendig firkant eller skruenggle anbringes pa enden
af torsionsstangen, sa den lige netop rerer ved
firkantholderstemplet. Den nagdvendige vaggtstangs-
virkning opnas ved at bruge et vaarktgj med langt
handtag.
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5. Idet man drejer skruenaglen med uret for hgjreskarne

gevind (mod uret for venstreskarne gevind), set fra
firkantenden, |aftes momentldsemuffen op fra
mangenotindretningen og fri af torsionsstangen med den
frie hand.

(Tegning TPD1011)

. Arbejdsmomentet for gges ved at dreje |dsemuffen mod
uret for hgjreskérne gevind (med uret for venstreskarne
gevind), indtil det naeste tal er ud for blyantmaaket p&
fiksturen, hvorefter muffen saettes pa anvillen. Traekket i
skruengglen forgges, indtil Iasemuffen i den nye stilling
kan sammenkobles fuldstaendig med torsionsstangen.
Arbejdsmomentet reduceres ved at dreje |&semuffen
med uret for hgjreskdrne gevind (mod uret for
venstreskarne gevind), indtil det nasste tal er ud for
blyantmeaket pa fiksturen. Muffen sammenkobles med
anvillen og torsionsstangen, og trakket i skruengglen
slakkes.

. Momentldsemuffen monteres, og der fastspaandes mindst
6 meatrikker eller skruer, far momentet kontrolleres.

Justering af en ubelastet torsionsstang ved hjadp
af en skruetvingefikstur

1. Momentl&semuffen skubbes med talenden fremad ind

over torsionsstangens firkant og drejes mod uret for
hgjreskarne gevind (med uret for venstreskarne gevind),
set frafirkantenden, og man vadger den sidste position,
hvor den kan skubbes sammen med bade anvillen og
torsionsstangen.

. Spamndegjernet i justeringsfiksturen placeres rundt om
anvillen, og kadoerne spaandes hardt op i en skruestik, s
firkanten peger opad.

. Momentldsemuffens placering noteres og der laves en
blyantaf maarkning pa forsiden af fiksturen ud for et af
tallene.

. Enindvendig firkant eller skruenggle anbringes pé enden
af torsionsstangen, sa den lige netop rerer ved firkant-
holderstemplet. Den nadvendige vagtstangsvirkning
opnas ved at bruge et vaarktgj med langt handtag.

5.

Idet man drejer skruengglen med uret for hgjreskarne
gevind (mod uret for venstreskarne gevind), set fra
firkantenden, | aftes momentl asemuffen op af
mangenotindretningen og fri af torsionsstangen med den
frie hand.

Arbejdsmomentet for ages ved at dreje lasemuffen
mod uret for hgjreskarne gevind (med uret for
venstreskarne gevind), indtil det naeste tal er ud for
blyantmaarket pa fiksturen, hvorefter muffen sadtes pa
anvillen. Trakket i skruengglen forages, indtil |&semuffen
i den nye stilling kan sammenkobles fuldstaandig med
torsionsstangen.

Arbejdsmomentet reduceres ved at dreje |dsemuffen
med ur et for hgjreskdrne gevind (mod uret for
venstreskérne gevind), indtil det nasste tal er ud for
blyantmaarket pa fiksturen. Muffen sammenkobles med
anvillen og torsionsstangen, og trakket i skruengglen
slakkes.

Momentlasemuffen monteres, og der fastspaandes mindst
6 meatrikker eller skruer, far momentet kontrolleres.

Justering af en operativ torsionsstang ved hjadp af
en skruefikstur

1

2.

Momentldsemuffen afmonteres fraden justerbare
torsionsstang.

Justeringsskruen pafiksturen drejes, indtil
fiksturarmstappen er ved midten af den gevindskarne del

af skruen.
BEMAERK

Der ma kun bruges hgjregevindsfiksturer til justering
for hgjreskarne gevind, og venstregevindsfiksturer til
justering for venstreskarne gevind.

Vaaktgjet anbringesi fiksturen, si den afmasrkede tand

paanvillen er synlig. Torsionsstangens firkant sadtes helt
ind i firkantsokleni fiksturarmen, og taenderne pa
anvillen tilpasses teenderne i fiksturspaandejernet. Det
andet fiksturspaandejern (mangenotjern eller glat) svinges
ind over toppen af anvillen.

@jebolten pa fiksturspandejernet svingesind i rillen i
spaandejernet og strammes hardt til ved hjad p af
gjeboltens vingemgtrik.

Det tal p& momentl&semuffen, som er ud for den
afmaakede anviltand, noteres. Justeringsskruen pa
fiksturen drejes langsomt med uret, indtil
momentlasemuffen frit kan glide fremad.

BEMAERK

Skruen maikke drejes mere end 10 hele omgange,
efter at daret er blevet reduceret. Hvis muffen ikke
gar frit herefter, skyldes det sandsynligvisen grat.
Muffen Igsnes ved at da let pd bagsiden med en
plasthammer.
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6. Arbedsmomentet reduceresved at dreje muffen et eller

flere tal med uret (set frafirkantenden), og skubbe den
tilbage helt ind i taanderne pa torsionsstangen og anvillen.
Arbejdsmomentet for gges ved at dreje muffen et eller
fleretal mod uret (set frafirkantenden), og skubbe den
tilbage helt ind i taanderne pa torsionsstangen og anvillen.
. Justeringsskruen pé fiksturen drejes mod uret, indtil
spandingen udlgses og der er frigang i fiksturarmen.

. jeboltens vingematrik |gsnes, og vaaktgjet fiernes fra

fiksturen.
FORSIGTIG

Vingemetrikken maikke lgsnes, mens fiksturarmen er
belastet.
. Momentl&semuffen monteres, og der fastspaandes mindst

6 meatrikker eller skruer, far momentet kontrolleres.

Justering af en ubelastet torsionsstang ved hjadp
af en skruefikstur

Der skal altid bruges en hgjregevindsfikstur til justering
for hgjreskarne metrikker, og en venstregevindsfikstur til
justering for venstreskarne matrikker. Det skal sikres, at
torsionsstangen, der justeres, har den korrekte fabriksind-
stilling i belastningsstykket i forhold til den aktuelle
anvendelse.

. Momentlasemuffen skubbes med talenden fremad ind
over torsionsstangens firkant og drejes mod ur et for
hgjreskérne gevind (med uret for venstreskarne gevind),
set frafirkantenden, og man vadger den sidste position,
hvor den kan skubbes sammen med béde anvillen og
torsionsstangen.

. Justeringsskruen pa fiksturen drejes, indtil fiksturarms-
tappen er nederst pa den gevindskarne del af skruen.

BEMAERK

Der ma kun bruges hgjregevindsfiksturer til justering
for hgjreskarne gevind, og venstregevindsfiksturer til
justering for venstreskarne gevind.

. Vaaktgjet anbringesi fiksturen, s den afmasrkede tand

paanvillen er synlig. Torsionsstangens firkant sadtes helt
ind i firkantsoklen i fiksturarmen, og teanderne pa
anvillen tilpasses tenderne i fiksturspaandejernet. Det
andet fiksturspamdejern (mangenotjern eller glat) svinges
ind over toppen af anvillen.

. Djebolten pa fiksturspaandejernet svingesind i rillen i
spaandejernet og strammes hardt til ved hjadp af
gjeboltens vingematrik.

. Det tal pd momentldsemuffen, som er ud for den afmaak-
ede anviltand, noteres.

10.

L &semuffen skubbes fremad, s den géar fri af anvillen.
Muffen drejes 4 tal (positioner) mod uret ved justering
for hgjreskarne gevind, og med uret ved justering for
venstreskar ne gevind, og sadtes herefter paanvillenii
den nye position.

Justeringsskruen pa fiksturen drejes langsomt med uret,
indtil momentlasemuffen i den nye position kan skubbes
ind over torsionsstangen, sd den sidder helt fast.
Justeringsskruen pa fiksturen drejes mod uret, inditil
spaandingen udl@ses og der er frigang i fiksturarmen.
Jjeboltens vingematrik |asnes, og vaaktgjet fiernes fra

fiksturen.
FORSIGTIG

Vingemetrikken ma ikke lasnes, mens fiksturarmen er
belastet.
Momentlasemuffen monteres, og der fastspaandes mindst

6 meatrikker eller skruer, far momentet kontrolleres.

Justering af udlgserventilens stempelarm

Udlgserventilens stempelarm skrues pa stemplet i
udlgserventilen for at muliggere aksialjustering. Armen
er korrekt justeret fra fabrikken og yderligere justering
burde ikke vaare ngdvendig, sd lamge de originale dele
stadig er i brug. Installering af en ny planetgearsramme,
et nyt gearhus, motorhus, en ny hammermekanisme eller
hus hertil, kan imidlertid nedvendiggare efterjustering.
Justering vil ligeledes vaare pakraevet ved montering af
udlgserventilens stempelarm eller selve stemplet, som
altid omfatter armen.

Hvis vagktgjet enten ikke stopper automatisk eller
stopper for tidligt efter de farste par slag, efter at man har
udskiftet en af ovenstaende dele, skal stempelarmen
resettes. Stempelarmen resettes som beskrevet herunder.
Stempel basningsproppen tages ud af hammerhuset.

En lille skruetraekker sadtesi rillen i enden af udlaserven-
tilens stempel, og stemplet drejes med uret 1/2 omgang
ad gangen, hvis matrikspaanderen ikke stoppede, eller
mod uret, hvis den stoppede for tidligt.

BEMAERK

Uanset hvilken retning stemplet drejesi, ma det
ikkedrejesmereend 2 heleomgangei alt. Hvis
veaerktgjet stadigikkefungerer korrekt efter 2 hele
omdrejninger, skyldesfunktionsfejlen en anden

ar sag.



IBRUGTAGNING AF VERKTQGJET

BESTILLING AF GNISTSIKKER M@TRIKSPZANDER

M odel Fri hastighed Firkant Anbefalet momentomrade | mLydniveau dB (A) 0Vit_)rations-
niveau
o/min. tommer ft—-bs (Nm) Tryk oEffekt m/s?
5020TAL1-EU 2.100 3/8"firkant 6-17 (8-23) 84,5 97,5 1,7
5020TAH1-EU 2.100 3/8"firkant 10-30 (13-40) 84,5 97,5 1,6
5040TAL1-EU 2.150 12" firkant 2045 (27-61) 95,0 108,0 11,2
5040TAM1-EU 2.150 12" firkant 40-65 (54-88) 95,0 108,0 7,7
5040TAH1-EU 2.150 12" firkant 60-90 (81-122) 95,0 108,0 11,2
5020TDQ-EU 2.100 5/16 lynkobling 10-30 (13-40) 84,5 97,5 59
5040TDQ-EU 2.150 5/16 lynkobling 2090 (27-122) 95,0 108,0 10,0

*

Afpravet i overensstemmelse med ANSI S5.1-1971ved fri hastighed
Afpravet i overensstemmelse med 1SO8662—1, belastet med friktionsbremse til 9 o./min.

1SO3744
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Vi | ngersoll-Rand, Co.

(leverandarens navn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adresse)

erklarer som eneansvarlig, at nedenstaende produkt,

M atrikspaendere med momentkontrol, serie 5020—EU og 5040-EU

som denne erklaaing vedrgrer, overholder bestemmelsernei falgende direktiver

98/37/EF

ved at vage i overensstemmel se med fel gende hovedstandard(er):

| SO8662
Serienr. (1994 —) XUA XXXXX —
D. VidBe Kevin R Morey %/
Ansvarliges navn og under skrift Ansvarliges navn og under skrift
Juli, 2000 Juli, 2000
Dato Dato

BEMARK

DENNE VEJLEDNING B@R GEMMES. MA IKKE DESTRUERES.

Efter veerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte veerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sa de kan genbruges.
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) == ANVISNINGAR FOR MUTTERDRAGARE,
SERIER 5020-EU OCH 5040-EU

VIKTIG SAKERHETSINFORMATION MEDFOLJER.
LAS DENNA HANDBOK INNAN VERKTYGET ANVANDS.

DET ALIGGER ARBETSGIVAREN ATT SE TILL ATT DE ANSTALLDA SOM SKALL
ANVANDA VERKTYGEN AR FORTROGNA MED HANDBOKENS INNEHALL.

UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA VARNINGARNA | DETTA INSTRUKTIONSHAFTE KAN
MEDFORA PERSONSKADOR.

AVSEDD ANVANDNING e Avlagsna g etiketterna. Byt ut skadade etiketter.

° Mutterdragare, serier 5020T—EU och 5040T—-EU ar VERKTYGETS ANVANDNING

utformade for arbeten dar forband méaste géras med . . . . .
exakt vridmoment. | ckej usterbara mutterdragare, e Anvand alltid skyddsglasdgon nar du anvander eller

. y tfor service pa detta verktyg.
serier 5020TDQ-EU och 5040TDQ-EU ar utformade utror N - N
for anvandning vid tillverkning dar en rad skiftande ¢ Anvand alltid horselskydd ndr du anvander detta

. o o N verktyg.
vridmoment maste gestill olika forband. «  HAll hander, 6sa klader och I&ngt hér p& avstand frén
e Ingersoll-Rand &r inte ansvarigt for verktyg som har

modifierats av kunden fér att anpassastill andra d(.a'n rotq?(ndgl\l/erktygsdglen. edets l5ge d
anvandningar, om inte kunden har konsulterat * Laggmarketill reverseringsvredets lageinnan du

Inger solI_Rand startar verktyget, sa att du kanner till
9 ) rotationsriktningen nér verktyget startas.

INNAN VERKTYGET ANVANDS e  Forutseoch var uppmarksam pé plétdiga
e Anvandning, inspektion och underhall av verktyget rorelseforandringar vid start och drift av alla
skall alltid skei enlighet med pa anvandningsplatsen motordrivna verktyg.
radande myndigheters gallande regler for handhélina e Stastadigt, med god balans. Stréck dig inte fér langt
pneumatiska verktyg. Over verktyget ndr du arbetar. Hoga
e For sikerhet, hogsta funktion och for maximal reaktionsvridmoment kan intraffa vid det
hallbar het skall verktyget drivas med 6,2 bar/620kPa rekommender ade lufttrycket.
(90 pund/tum?) lufttryck vid luftintaget med en e Verktygetsaxel kan fortsatta att rotera under en kort
matarslang med en innerdiameter pa 6 mm (1/4 tum) tid efter det att padraget slappts.
betr affande mutterdragarei serie 5020-EU eller en e  Tryckluftsdrivna verktyg kan vibrera under
luftdang med en innerdiameter pd 8 mm (5/16 tum), anvandningen. Vibrationer, monotonarorelser eller en
betr affande serie 5040-EU. obekvam stéllning kan vara skadligt for hander och
e Stang alltid av lufttillférseln och koppla bort armar. Upphodr att anvanda ett verktyg om det borjar
matarslangen innan du monterar, avlagsnar dler sticka eller varkai hander och armar. Sok lakare
justerar ndgratillbehdr till detta verktyg och innan du innan du dter anvander verktyget.
utfor service pa verktyget. e Anvand sadana tillbentr som rekommender ats av
e Anvand aldrig skadade, slitna eller trasiga luftslangar I nger soll-Rand.
och kopplingar. e Anvand endast hylsor och tillbehér avsedda for
e Setill att alla slangar och kopplingar &r av rétt storlek mutterdragare. Anvand inte hylsor eller tillbehdr som
och ordentligt fastsatta. Se bild TPD905-1 for en ér kromade.
typisk installation. e Enmutterdragare & inte en momentnyckel. Forband
e Anvand alltid ren, torr luft och ett maximalt lufttryck som kréaver ett sirskilt vridmoment maste
p& 6,2 bar (90 pund/tum?2). Damm, fr &tande &ngor kontrolleras med en momentnyckel nér de kopplats
och/eller for mycket fuktighet kan forstéra motorn pa samman med hjalp av en mutterdragare.
tryckluftsverktyg. o Dettaverktyg &r ¢ avsett att anvandasi explosiv
e  Smorj aldrig verktygen med lattanténdliga dler flyktiga atmosfar.
vatskor, som t.ex. fotogen, diesd— dller flygbrande. o Dettaverktyg ar g isolerat mot elektrisk chock.

Om andrareservdelar an defran Inger soll-Rand anvands, kan detta medfora en saker hetsrisk, minskad verktygsprestanda och
ett Okat servicebehov. Det kan dessutom fa till foljd att alla garantier blir ogiltiga.

Reparationer far endast utféras av auktoriserad, utbildad personal. Radfraga narmaste auktoriserade Ingersoll-Rand
servicecenter.

Allaforfragningar bor sketill narmaste /7
Inger soll-Rand kontor eller distributor. ’B I II “ d
© Ingersoll-Rand Company 2000 L/ n erso an @

Tryckt in U.SA.



IDENTIFIERING AV VARNINGSETIKETTER

UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA FOLJANDE VARNINGAR KAN MEDFORA PERSONSKADA.

AVARNING

AVARNING

AVARNING

Anvand alltid
skyddsglaségon nar du
anvander eller utfor service
pa detta verktyg.

Anvand alltid horselskydd

6 nér du anvander detta
verktyg.

Stang alltid av lufttillforseln
och koppla bort
matarslangen innan du

1 installerar, avlagsnar eller

justerar nagra av verktygets

tillbehor samt innan du utfor
service.

\ J

AVARNING AVARNING \;3:\//2 A VARNING
Luftdrivna verktyg kan vibrera Bér inte verktyget i \’:(, 2 Anvand aldrig skadade,
vid anvandning. Vibrationer, slangen. slitna eller trasiga
upprepade rorelser eller en luftslangar och kopplingar.
obekvam stéllning, kan vara
skadligt for hander och armar.
Sluta att anvanda ett verktyg om
det sticker eller varker i hénder
och armar. Sok lakare innan du A VARNING Internationell varningsetikett:

&ter anvander verktyget.

AVARNING

Sta stadigt med god balans.
Strack dig inte for 1angt éver
verktyget nar du arbetar.

Max arbetstryck 6,2 bar/620 kPa
(90 pund/tum?).

Bestallningsnummer

© T o
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SMORJNING

=

I nger soll-Rand nr. 50

=

Inger soll-Rand nr. 100
Ingersoll-Rand nr. 28

Anvand altid tryckluftssmorjare med dessa verktyg.
Vi rekommenderar foljande enhet som filtersmérjarregul ator:

Internationellt — Nr. C18-C3-FK GO

Efter varje attatimmarsdrift, om inte en tryckluftssmarjare
anvands, maste proppen till oljebehallaren avlagsnas och
behallaren fyllas med Ingersoll-Randolja nr. 50.

Efter varje tta timmarsdrift, skall cirka1,5 cm3
Ingersoll-Randsmdrjmedel nr. 100 sprutas in genom
fettnippeln for att smorja slagmekanismen.

Efter varje 48 timmarsdrift, eller i enlighet med vad
erfarenheten séger, skall hammarhuset avlagsnas och
slagmekani smens och vaxelns smorjning kontrolleras. Belagg
endast hammarens och stédets klor med
Ingersoll-Randsmdrjmedel nr. 100. L&gg ett tunt lager
Ingersoll-Randsmaérjmedel nr. 100 pa vridningsfjaderns
styrtapp eller pa planetvaxelns styrtapp och 1&gg en liten
mangd smérjmedel i kamfordjupningarnai hammarens
kloande samt p& hammarens fjaderkullager. Smorj vaxeln med
Ingersoll-Randsmdrjmedel nr. 28. Var sparsam med
smorjmedlet. For mycket smorjning kommer att negativt
paverka verktygets funktion.

MATARLEDNINGAR, TRE
GANGER SA STORA
SOM LUFTVERKTYGETS
INTAG

TmLé%m
LUFT
SYSTEMET

TILL %

LUFT
VERKTYGET

SMORJARE

REGULATOR FILTE
FORGRENINGAR,

DUBBELT SA STORA SOM
LUFTVERKTYGETS INTAG

TOM REGELBUNDET

KOMPRESSOR

(Bild. TPD905-1)

—— JUSTERING AV SMORJAREN ————

Om den inbyggda smdrjaren inte ger verktyget tillrackligt
smorjning, kan den justeras genom att man avlagsnar
oljekammarpluggen fran motorhuset och for in en liten
skruvmejsel genom éppningen i huset for att vrida
oljgusteringsskruven. Vrid skruven medsols for att minska
oljeflodet och motsols for att 6ka oljefl6det. Om det inte gar
att justera smorjaren sa att den ger ett tillfredsstallande flode,
maste olj€filten bytas.
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— VRIDNINGSKONTROLLINFORMATION —

Dessa verktyg ar forsedda med tvatyper av vridningsfjadrar.
Modeller 5020TDQ—EU och 5040TDQ-EU har en
icke—justerbar vridningsfjader och ett snabbbytesstdd som
mojliggor snabba byten av vridningsfjadrar for att uppna
onskat vridmoment. (Se tabellen pa blankett P7069). Modeller
5020T—EU och 5040T—EU é&r forsedda med en integrerad
justerbar vridningsfjader varmed en fjader kan anvandas inom
en rackvidd av vridmomenteffekter. (Se tabellen pa blankett
P7069). En momentjusteringsjigg behovs for att stallain
vridmomentet pa modeller med justerbara vridningsfjadrar.

Icke—justerbara vridningsfjadrar

Det finns tvaindikatorer som talar om vridningskapaciteten
hos icke—justerbara vridningsfjadrar. Varje fjader &r forsedd
med en férgkod i en av sex férger. Eftersom fargerna anvénds
pamer an en fjader, &r varje fjader dessutom forsedd med ett
instdmplat nummer fran ett till tolv som &r unikt fér den
fjadern. Siffran &erfinns instamplad pa det stora navet nara
snabbytesstadet. (Se bild TPC588 och tabellen pa blankett
P7069).

Justerbara vridningsfjadrar

Kontrollera stampeln pa fyrkantsdrevets ande for att avgora
vilket vridmoment som vridningsfjadern kan hantera.
Bokstaven "H” anger en hard vridningsfjader, bokstaven ”M”
anger en medium fjéder och "L” anger en |&tt vridningsfjader.
(Se den justerbara vridningsfjadertabellen pa blankett P7069,
for att avgora vilken & den exakta réackvidden hos de olika
hardhetsgraderna med olika stora slagverktyg). Alla
vridningsfjadrar stallsin péfabriken for att kontrollera
vridmomentet da férband med hogergéende gangor monteras.
M omentjusteringsjiggar

Ingersoll-Rand erbjuder tva typer av momentjusteringsjiggar.
En momentjusteringsjigg av skruvstadstyp med tva klor som
anvandsi ett skruvstad finns for modeller 5020T—-EU och
Modell 5040T—EU och den kan stéllain vridmomentet for
forband med bade hoger— och vanstergdende gangor.

En momentjusteringsjigg som skruvas fast & en enda
basmonterad enhet som anvander en skruvad momentjiggarm
for justeringen. Skruvtypjiggen for modell 5040T justerar
vridmomentet for htgergéende férband och vénstergdende
forband kan goras genom att avlagsna jiggklammorna frén
paskruvningsgiiggen och anvandai dem skruvstadsklor.

Byte av den per manenta instéllningen fran
hoger gdende till vanster gaende.
Momentjusteringsjiggen av skruvtyp kan g anvandas for att
avlégsna vridningsfjaderns fabriksinstéllda permanenta
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instalIning. Den permanenta instéliningen kan dock andras
enligt foéljande beskrivning genom att momentjiggklamman
avlagsnas fran jiggen och genom att klammans klor anvands
med ett skruvgrepp:

o

Ta bort momentlasningshylsans fasthallningsring fran den

justerbara vridningsfjadern.

2. Klam fast momentjiggklamman runt stédet och tag ett
ordentligt tag i klornamed ett skruvstéd.

3. Sétt ett fyrkantsféste runt vridningsfjaderns ande tills det
knappt ror vid fastets fasthdl ningstryckstang. Anvand ett
l&ngt handtag for att fatillrackligt med havarmseffekt.

4. Stavand mot fyrkantsdrevet och dra handtaget medsols,
och koppla loss momentl &sningshylsan fran
vridningsfjadern genom att lyfta ut den fran splinefastet
med den lediga handen. Lossa draget p& handtaget
gradvis och |t vridningsfjadern sldppas. Tag bort
handtaget och momentlasningshylsan.

5. Drag & vridningsfjaderns fyrkantsdrev med en
mutterdragare och drag mutterdragaren motsols da du star
vand mot fyrkantsdrevet tills foljande vridmomentvéarden
erhdls:

Betraffande 5020-EU modeéller, 34 Nm (25 fot—pund)
for latta vridningsfjadrar.; 48 Nm (35 fot—pund).
Betraffande 5040-EU modeéller, 68 Nm (50 fot—pund)
for latta vridningsfjadrar.; 95 Nm (70 fot—pund) fér
medium vridningsfjédrar.;.217 Nm (160 fot—pund) for
hérda vridningsfjadrar..

6. Slapp draget i mutterdragaren och 1&t vridningsfjadern

atergatill sitt naturliga lage. Notera att den har fatt en

viss permanent instalIning. Justera for vanstergaende drift
enligt nedanstdende anvisningar.

Justering av en driftsvridningsfjader med hjélp av
en jigg av skruvtyp.

1. Avlagsna momentlasningshylsans fasthallningsring fran
den justerbara vridningsfjadern.

2. Klam fast momentjiggklamman runt stédet och grip
stadigt tag i klorna med ett skruvgrepp med
fyrkantsdrevet uppét.

3. Notera momentlasningshylsans |age och markera med en
blyertspenna péjiggen i linje med en av siffrorna.

4. Satt en skiftnyckel eller en fyrkantshylsa Gver
vridningsfjaderns &nde tills den knappt ror vid hylsans
fasthalIningstrycksténg. Anvand ett verktyg med langt
handtag for att uppnatillracklig hévarmseffekt.
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Sta vand mot fyrkantsdrevet och drag verktygshandtaget
medsols, betraffande htgergéende verktyg (motsols for
vanstergdende verktyg), koppla loss
momentlasningshylsan fran vridningsfjadern genom att
lyftaut den ur splinefastet med din fria hand.

(Ill. TPD1011)

Vridmomentet 6kas genom att |&sningshylsan vrids
motsols betraffande htgergéende verktyg (medsols
betraffande vanstergdende verktyg) tills nasta siffra
hamnar i linje med blyertsmarkeringen pajiggen och satt
hylsan péa stadet. Oka draget pa skiftnyckeln tills
I&sningsskruven, i dess nya lage, kan helt kopplas ihop
med vridningsfjadern.

Avgivet vridmoment minskas, genom att |asningshylsan
vrids medsols betraffande hogergéende verktyg (motsols
betraffande vanstergdende verktyg) tills nasta siffra
hamnar i linje med blyertsmarket pajiggen. Grip tag i
hylsan med stédet och vridningsfjédern och slépp
spanningen i skiftnyckeln.

M ontera momentl sningshylsans fasthal Iningsring och
kor ned minst sex muttrar eller skruvar fére kontroll av
vridmomentet.

Justering av en lossad vridningsfjader med hjalp
av en jigg av skruvstadstyp.

1

Sta vand mot fyrkantsfastet och for
momentlasningshylsan, med den numrerade énden forst,
Over vridningsfjaderns fyrkantsdrev och vrid den motsols
for hogergdende verktyg (medsols for vanstergéende
verktyg), och vélj det sista |aget som den kommer att
glidaini och fastasi bade stadet och vridningsfjadern.
Klam fast momentjiggkldmman runt stédet och grip
ordentligt tag i klornamed ett skruvstéd med
fyrkantsdrevet uppét.

Lagg marke till momentl&sningshylsans |age och markera
med en blyertspenna pa jiggens ytai enrak linjei
forhallandetill en av siffrorna.

Placera en skiftnyckel eller en fyrkantsfaste 6ver
vridningfjaderns dnde tills den knappt ror vid hylsans
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fasthalIningstrycksténg. Anvand ett verktyg med langt
handtag for att uppnatillracklig havarmseffekt.

Sta vand mot fyrkantsdrevet och drag verktygshandtaget
medsols, betréffande htgergaende verktyg (motsols for
vanstergaende verktyg), kopplaloss
momentlasningshylsan fran vridningsfjadern genom att
lyftaut den ur splinefastet med din fria hand.
Vridmomentet 6kas genom att |asningshylsan vrids
motsols fér hdgergdende verktyg (medsols betréffande
vanstergaende verktyg) tills nasta siffra hamnar i linje
med blyertsmarkeringen pajiggen och sétt hylsan pa
stadet. Oka draget pa skiftnyckeln tills |&sningshylsan, i
dess nya lage, kan helt kopplas ihop med
vridningsfjadern.

Avgivet vridmoment minskas, genom att |asningshylsan
vrids medsols betraffande hogergdende verktyg (motsols
betraffande vanstergdende verktyg) tills nasta siffra
hamnar i linje med blyertsmarket pajiggen. Grip tag i
hylsan med stadet och vridningsfjadern och lossa pé
spanningen i skiftnyckeln.

M ontera momentl asningshylsans fasthdlIningsring och
kor ned minst sex muttrar eller skruvar fore kontroll av
vridmomentet.

Justering av en driftsvridningsfjader med hjélp av
en jigg av paskruvningstyp

1

Avl&gsna momentlasningshylsans fasthallningsring fran
den justerbara vridningsfjadern.

Vrid jiggjusteringsskruven tills jiggarmens trunion sitter
halvvags pa skruvens gangade del.

Anvand endast hoger gdende jiggar for hoger gdende
justeringar och vanstergaendejiggar for

vanster gdende justeringar.

Placera verktyget i jiggen sd att den markerade taggen pa
stédet & synlig. For in vridningsfjaderns fyrkantsdrev till
dessfullalangd i den fyrkantiga fordjupningen
momentjiggarmen och passain taggarnai stadet med
taggarnai momentjiggen. Svéang den andra
momentjiggkldmman (med spline eller jamn) Gver stadets
ovansida.

Svang jiggklammans skruvdglain i klammans skéra och
drag & skruvoglans tummutter ordentligt.

Lagg marke till numret pa momentlasningshylsan som
befinner sig i linje med den markerade taggen pa stadet.
Vrid sakta jiggjusteringsskruven medsolstills
momentl&stningshylsan ar fri att glida framét.

Vrid g skruven mer an tio helavarv efter det att
dacket har hamtats upp. Om hylsan inte har lossnat
tills dess, halls den antagligen fast av en kant. L ossa
pa hylsan genom att da latt pa hylsans baksida med
en plasthammare.
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Minska vridmomentet, genom att vrida hylsan medsols
(st vand mot fyrkantsdrevet) en eller flera siffror och for
den bakét tills den griper tag i taggarna helt och hallet i
vridningsfjadern och stédet.

Oka vridmomentet genom att vrida hylsan motsols (st&
vand mot fyrkantsdrevet) en eller flerasiffror och fér den
bakét tills den griper tag i taggarna helt och hallet i
vridningsfjadern och stédet.

Vrid jiggjusteringsskruven motsols tills spanningen
dl&pps och det finns spelrum i momentjiggarmen.

L ossa skruvoglans tummutter och ta bort verktyget ur

jiggen.
A VARNING

Lossa g patummuttern da momentar mjiggen ar
spand.

M ontera momentl &sningshylsans fasthal Iningsring och
kor ned minst sex muttrar eller skruvar innan
vridmomentet kontrolleras.

Justering av en ospand vridningsfjader med hjalp
av en jigg av skruvtyp

Anvand alltid en momentinstallningsjigg som &
hogergaende for hdgergaende gangade férband; anvand
en momentinstalIningsjigg som &r vanstergdende for
vanstergéende gangade forband. Setill att
vridningsfjadern som justeras har korrekt permanent
installning i spanningsribban fér det forband som den
skall anvéndastill.

Sta vand mot fyrkantsdrevet och for
momentjusteringshylsan, med den numrerade anden forst,
over vridningsfjaderns fyrkantsdrev och vrid den motsols
for hogergdende verktyg, (medsols for véanstergdende
verktyg), och vélj det sista |aget dar den kommer att glida
ini bade stadet och vridningsfjadern.

Vrid jiggjusteringsskruven tills jiggarmens trunion sitter
langst ned pa skruvens gangade del.

Anvand endast higer géende jiggar for hoger gdende
justeringar och vanstergaendejiggar for

vanster gdende justeringar.

Placera verktyget i jiggen sd att den markerade taggen pa
stédet & synlig. For in vridningsfjaderns fyrkantsdrev till
dessfullalangd i den fyrkantiga fordjupningen
momentjiggarmen och passain taggarnai stddet med
taggarnai momentjiggen. Svéang den andra
momentjiggkldmman (med spline eller jamn) Gver stadets
ovansida.

Svang jiggklammans skruvdglain i klammans skéra och
drag & skruvoglans tummutter ordentligt.
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5.

10.

Lagg marke till momentl &sningshylsans nummer som
befinner sig i linje med den markerade taggen pa stadet.
For 1&sningshylsan framét och lossa den frén stadet.
Rotera hylsan fyra nummer (I&gen) motsols for

hoger gdende justeringar, och medsols for

vanster gdende justeringar, och sétt i gang den pa stadet i
det nya laget.

Vrid l&ngsamt jiggjusteringsskruven medsolstills
momentl&sningshylsan, i dess nya lage, kan foras Gver
vridningsfjadern tills den fastnar ordentligt.

Vrid jiggjusteringsskruven motsols tills spanningen
dl&pps och det finns spelrum i momentjiggarmen.

L ossa skruvoglans tummutter och tag bort verktyget ur

jiggen.
A VARNING

Lossa g patummuttern medan momentar mensjigg
ar spand.

M ontera momentl &sningshylsans fasthal Iningsring och
kor ned minst sex muttrar eller skruvar fére kontroll av
vridmomentet.

Justering av sparrventiltryckstangsarm

Sparrventiltryckstangsarmen skruvas pa
sparrventiltryckstangen for att ge horisontell justering.
Armen & korrekt instdlld pa fabriken och omjusteringar
bor g bli nddvandigt sa lange som verktyget anvands
med sina ursprungliga delar. Justeringar kan dock bli
nodvandiga vid montering av en ny planetvéxel,
vaxelhus, motorhus, hammare och hammarskydd.
Justering &r ocksa nddvandigt da en ny
sparrventiltryckstangsarm eller sparrventiltryckstang
(vilken altid inkluderar armen), monteras.

Om verktyget, efter utbyte av ndgon av ovanstdende
delar, antingen underlter att stanna automatiskt eller
stannar for tidigt, pekar detta pa att tryckstangsarmen
behdver justeras. Utfér nedanstédende moment for att
justera tryckstangen:

Avlagsna tryckstangsbussningspluggen frén
hammarhuset.

For in en liten skruvmejsel i skaran i anden pa
sparrventiltrycksténgen och vrid tryckstangen, 1/2 varv i
taget, medsols om verktyget inte stannade da det skulle
och motsols om det stannade for tidigt.

Tryckstangen bor g vridas mer an tva kompletta varv
i ndgonderariktningen. Om verktyget fortfarande
intefungerar riktigt efter det att tryckstdngen har
vriditstva fullstandiga varv, beror funktionsfelet pa
nagot annat.
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SA HAR BESTALLER MAN EN GNISTRESISTENT MUTTERDRAGARE

M odell Fritt varvtal Fyrkants— Rekommender at ml judstyrkenivd | eVibrations-

faste vridmoment dB (A) niva

per minut tum Nm (fot—pund) Tryck oKraft m/s?

5020TAL1-EU 2100 3/8 tum 8-23 (6-17) 84,5 97,5 17

5020TAH1-EU 2100 3/8 tum 13-40 (10-30) 84,5 97,5 1,6

5040TAL1-EU 2150 1/2 tum 2761 (20-45) 95,0 108,0 11,2

5040TAM1-EU 2150 1/2 tum 54-88 (40-65) 95,0 108,0 7,7

5040TAH1-EU 2150 1/2 tum 81-122 (60-90) 95,0 108,0 11,2

5020TDQ-EU 2100 5/16 tum 13-40 (10-30) 84,5 97,5 59
snabbchuck

5040TDQ-EU 2150 5/16 tum 27-122 (20-90) 95,0 108,0 10,0
snabbchuck

m  Testad i enlighet med ANSI S5.1-1971 vid fri hastighet.
¢ Testad till 1ISO8662—1 |addad med friktionsbroms till 9 varv/min.

e |SO3744
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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMEL SE

Vi | ngersoll-Rand, Co.

(leverantérens namn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(adress)

intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten,

Serie 5020-EU och 5040-EU mutterdragare

som detta intyg avser, uppfyller kraven i

98/37/EG Direktiven.

Genom att anvanda foljande principstandard: | SO8662

Serienummer, mellan: (1994 — ) XUA XXXXX —

o £ Gy

D> Kevin R. Morey
Auktoriserade personers namn och under skrift Auktoriserade personers namn och under skrift
Juli, 2000 Juli, 2000
Datum Datum

SPARA ANVISNINGARNA. FAR EJ FORSTORAS.

D& verktyget &r utditet, rekommenderar vi att det tasisar och avfettas,
samt att de olika delarna sorterasfor &tervinning.
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TPD1360

03539392
Formular P7069-EU2

3. utgave @

Juli, 2000

INSTRUKSJONER FOR MUTTERTREKKERE

MED MOMENTREGULATOR, SERIE 5020-EU OG 5040-EU

INNEHOLDER VIKTIG SIKKERHETSINFORMASJON.
ES DENNE INSTRUKSJONSHANDBOKEN F@R VERKT@YET TAS | BRUK.

DET ER ARBEIDSGIVERENS PLIKT A GI INFORMASJONEN
| DENNE INSTRUKSJONSBOKEN TIL BRUKEREN.
PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE FOLGENDE ADVARSLER BLIR FULGT.

BRUKSOMRADE

Muttertrekkerei seriene 5020T—EU og 5040T—-EU
med justerbar momentregulator er konstruert for
bruk i produksjonsanvendelser hvor
skruforbindelsene ma tiltrekkes med eksakte
dreiemomenter. M uttertrekkere uten justerbar
momentregulator, serie 5020T DQ-EU og
5040TDQ-EU, er konstruert for bruk i
produksonsanvendelser hvor en serie av forskjellige
dreiemomenter ma oppnas pa en rekke forskjellige
skruforbindelser.

Ingersoll-Rand er ikke ansvarlig for
verktgymodifikas oner som utferesav kunden uten at
Ingersoll-Rand er radspurt.

FORSTEGANGSBRUK AV VERKT@Y

Bruk, inspiser og vedlikehold alltid dette verktoyet i
falge eksisterende lokale og nagjonale for skrifter for
handholdt/handbetjent trykkluftverktgy.

For & oppna best sikkerhet, topp ytelse og maksimal
levetid pa deler ber dette verktayet brukes ved maksmalt
lufttrykk pa 6,2 bar/620 kPa (90 psig) malt ved
luftinntaket ndr en 6 mm (1/4 tomme) innvendig
diameter trykkdange brukes for muttertrekkerei srie
5020-EU dler en 8 mm (5/16 tomme) innvendig diameter
trykkdange for muttertrekkerei serie 5040-EU.

Steng alltid av lufttilferselen og koble fra

lufttilfer seldangen far installering, fjerning eller
justering av tilbeher, eller far vedlikehold blir utfert
pa dette verktgyet.

Bruk ikke en skadet, sprukket eller dlitt
luftslange/kobling.

Serg for at alle slanger og koblinger er av riktig
sterrelse og er tette. Setegning TPD905-1 for et
typisk koblingsarrangement.

Bruk alltid ren, terr luft ved 90 psig maksimalt
lufttrykk. Stev, etsende gasser og/eller for mye
fuktighet kan gdelegge motoren pa et
trykkluftverktay.

Smer ikke verktgyene med brennbare eller ustabile
vaesker som parafin, diesel eller flybensin.

Fjern ikke noen identifikas onsmerker. Skift ut
skadete merker.

BRUK AV VERKT@Y

Bruk alltid vernebriller under arbeid med eller
vedlikehold av dette verktayet.

Bruk alltid herselvern under arbeid med dette
verktoyet.

Hold hender, Igse klaer og langt har unna
rotasonsdelen pa verktoyet.

Legg merketil posisionen pa reverseringsspaken fer
bruk, dik at man vet hvilken vei rotasonen gar nar
verktoyet startes.

For utse og veer forberedt pa plutselige
bevegelsesforandringer ved oppstart og bruk av
ethvert trykkluftverktay.

Hold kroppen i en balansert og stedig stilling. Len deg
ikkefor langt forover under bruken av dette
verktogyet. Haye reaks onsmomenter kan forekomme
ved lavere lufttrykk enn det som er anbefalt.
Verktgyakdingen kan fortsette & rotere etter at av/pé—
handtaket er sluppet.

Trykkluftverktey kan vibrere under bruk. Vibrasjon,
gjentatte bevegelser eller ubekvemme stillinger kan
vaa e skadelig for hender og armer. Stans bruken av
ethvert verktay ved ubehag, stikkende falelser eller
hvisdu far smerter. Sgk rad fralegefer videre arbeid
gj enopptas.

Bruk tilbehgr som er anbefalt av I nger soll-Rand.
Benytt kun kraftpiper og tilbeher. Bruk ikke
forkrommete piper og tilbehar beregnet for
handbruk.

Muttertrekkere er ikke momentngkler.
Skruforbindelser som trenger et bestemt
dreiemoment, ma 5 ekkes med momentngkkel etter
tiltrekking med muttertrekker.

Dette verktayet er ikke beregnet til bruk pa steder der
det er farefor eksplosjon.

Dette verktayet er ikkeisolert mot elektriske stet.

MERK

Bruk av andre deler enn originale I nger soll-Rand—reservedeler kan faretil sikkerhetsrisiko, redusert verktay—ytelse og gkt
vedlikehold, og kan feretil at garantien blir ugyldig.
Reparagoner ber bare utferesav godkjent personell. Spar hos ditt naer meste godkjente I nger soll-Rand—verksted.

Henvendelser skal rettestil neermeste

I nger soll-Rand-avdeling eller —forhandler.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Trykti USA

@R IngersollRand.



VARSELSYMBOLER

A ADVARSEL

ALVORLIGE PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE FOLGENDE
ADVARSLER BLIR TATT TIL FOLGE.

A ADVARSEL A ADVARSEL A ADVARSEL
Bruk alltid vernebriller under . Steng alltid av lufttilferselen
arbeid med, eller vedlikehold 32?23;'2.'3 Egjzlgﬁgn un- og koble fra slangen for luft-
av dette verktgyet. verktayet }!Ifﬂr_selen”fm_ installering, ;

: 1" jerning eller justering av til-
behgr, eller for vedlikehold
blir utfgrt pa dette verktayet.

A ADVARSEL D

: A ADVARSEL \;(\rw’ A ADVARSEL
Irrlydk:rllg:xﬁns@;a';?gn\{lg]-rs;f Baer ikke verktgoyet etter \“;, 2 Bruk ik_ke skadete, sprukne
tatte bevegelser eller ubek- luftslangen. eller slitte luftslanger/ kob—
vemme stillinger kan vaere ska- linger.
delig for hender og armer.

Stans bruken av ethvert

verktgy ved ubehag, stikkende

folelser eller hvis du far smert-

er. Sek rad fra lege for videre A ADVARSEL Internasjonalt varselsymbol:

arbeid gjenopptas.

90 psig

A ADVARSEL

Hold kroppen i en balansert
og stadig stilling. Len deg
ikke for langt forover under
bruken av dette verktgyet.

Brukes ved maksimalt lufttrykk
p& 6,2 bar/620 kPa (90 psig).

Bestill delenummer

eTe
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SMARING

vl

Inger soll-Rand nr. 100
Ingersoll-Rand nr. 28

=7

I nger soll-Rand nr. 50

Bruk alltid en smgrepotte sammen med disse verktayene.
Vi anbefaler fglgende filter—smare—regulator:

Internagonalt nr C18-C3-FKGO

Etter hver 8. timesbruk, hvisikke en smarepotte er brukt,
fjern pluggen pa oljereservoaret og fyll pAmed olje nr. 50 fra
Ingersoll-Rand.

Etter hver 8. times bruk, injiser ca. 1,5 cm3 med smarefett
nr. 100 fra Ingersoll-Rand gjennom smerenippelen for a
smgre hammermekanismen.

Etter fartidtte timersbruk, eller som erfaring tilsier, fjern
hammerhuset for & sjekke smgringen av hammerenheten og
tannhjulene. Smer bare Ingersoll-Rand-smerefett nr. 100 pa
hammer og amboltkjevene. Smer et tynt lag med nr. 100
smarefett pa styringen til torsjonsstaget eller
planetlagerstyringen, og smer litt fett i kamstyringen i enden
pa hammerkjeven og pa stetelagerkulene. Smar forsiktig. For
mye fett vil nedsette ytelsen pa verktayet.
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HOVEDR@RET ER 3 GANGER ST@RRE
TIL ENN INNTAKET TIL VERKT@YET

LUFTKRETSEN
4

TIL% H \H\\H\i

VERKT@YET u

SMZREENHET
REGULATOR

AVGRENINGSRZR ER 2
GANGER ST@RRE ENN

INNTAKET TIL VERKT@YET
DRENER MED JEVNE <

MELLOMROM

FILTER

KOMPRESSOR

(Tegning TPD905-1)

— JUSTERING AV SMJRING —

Hvis det innebygde smareapparatet ikke gir god nok smaring
kan det justeres ved afjerne pluggen i oljebeholderen pa
motorhuset og stikke en liten skrutrekker gjennom &pningen
pa huset for & rotere justeringsskruen. Roter skruen med
urviseren for & minske oljestrgmmen, roter mot urviseren for &
oke den. Hvis smareapparatet ikke kan justeres for & gi
tilstrekkelig oljestram, bytt ut oljefiltbiten.
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—— INFORMASJON OM REGULERING—
AV DREIEMOMENT

Disse verktgyene blir utlevert med to forskjellige typer
torgionsstag. Modellene 5020TDQ-EU og 5040TDQ-EU har
et ikke—justerbart torsjonsstag og en amboltenhet som kan
hurtigkobles for utskifting av stag for & oppna de gnskede
momenter (se tabellen i formular P7069). Modell 5020T-EU
og 5040T—EU har et innebygd justerbart torsjonstag som gjer
at et stag kan brukes over et bestemt momentomrade (se
tabellen i formular P7069). En momentjigg ma brukes for &
fastsette momentet pA modeller som er utstyrt med justerbare
torsjonsstag.

Ikke—justerbar e tor 5 onsstag

Det finnes to indikatorer som angir momentkapasiteten pa
ikkejusterbare torgonsstag. Hvert stag er fargekodet med en
av seks farger. Fordi disse fargene er brukt pa flere forskjellige
stag er hvert stag nummerert med et tall fraen til tolv. Dette
nummeret er stemplet pa det store navet naar hurtigkoblingen
for amboltenheten og er unik for hvert enkelt stag.

Justerbare tor 5 onsstag

Sjekk stemplingen pa enden av drivtappen for afinne
momentkapasitetsomradet pa torsjonsstaget. Bokstaven “H”
betyr Hgy kapasitet pa staget, ”M” betyr Middelsog “L”. Lav
kapasitet pa staget. (Se tabell over justerbare torsjonsstag i
formular P7069 for afinne det ngyaktige omradet for Hay,
Middelsog Lav for de forskjellige muttertrekkere. Alle
torsjonsstag er justert pa fabrikken for momentkontroll av
hayregjengete skruforbindelser.

Momentjigger

Det finnes to typer Ingersoll-Rand momentjigger.

En skrustikkemodell som bestar av to kjever som settesi en
vanlig skrustikke, er brukt for modell 5020T—EU og modell
5040T—EU. Denne jiggen er konstruert for momentjustering
av bade hayre og venstregjengede skruforbindel ser.

En skrutype momentjigg er en komplett sokkelmontert enhet
som bruker en skrubeveget jiggarm for & justere momentet.
Denne skrutypejigg for modell 5040T kan justere momentet
pa heyregjengede skruforbindel ser mens momentet for
venstregjengede skruforbindel ser ber justeres ved a fjerne
skruetvingene pa momentjiggen og sette dei en skrustikke.
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Forandring av per manent innstilling fra
hayregjenget til venstregjenget

En skrutypemomentjigg kan ikke brukes til afjerne den
permanente fabrikkinstillingen pa torsjonsstaget men ved ata
bort skrutvingene p& momentjiggen og sette de i en skrustikke
kan instillingen forandres pa f@lgende méte:

1. Fjern momentlasehylsen fra det justerbare torsjonsstaget.

2. Fest skrutvingene pad momentjiggen rundt ambolten og
skru kjevene godt til i skrustikken.

3. Sett en kraftpipe pa enden av torsjonsstaget til den savidt
bererer |1&setappen pa kraftpipen. Bruk et langt pipeskaft
for tilstrekkelig vektstangsforhold (moment).

4. Mens pipeskaftet blir dratt med urviseren, sett mot
drivtappen, koble ut momentldsehylsen fra torsjonsstaget
ved a lgfte den ut frarillesporet med din frie hand.
Gradvis reduser drakraften pa pipeskaftet til
torgionsstaget blir avspent. Fjern pipeskaftet og
momentl&sehylsen.

5. Sett en momentngkkel pa torgonsstagets drivtapp og dra
nakkelen mot urviseren, sett mot drivtappen, til de
falgende verdier er oppnadd.

P& 5020T—-EU modeller: 34 Nem (25 ft-b) for "L" stag;
48 Nem (35 ft-b) for "H” stag.

P& 5040T—-EU modeller: 68 Nem (50 ft-Ib) for "L” stag;
95 Nem (70 ft-{b) for "M” stag; 217 Nem (160 ft-b) for
"H” stag.

6. Reduser drakraften pA momentngkkelen til staget er
avspent. Legg merke til at staget har forandret permanent
inngtilling. Juster venstregjengede verktay i falge
instruksjonene nedenfor.

Justering av spente torgonsstag ved bruk av
skrustikketype-momentjigg

1. Fjern momentlasehylsen fra det justerbare torsjonsstaget.

2. Fest skrutvingene pad momentjiggen rundt ambolten og
skru kjevene godt til i skrustikken med drivtappen opp.

3. Legg merketil posisjonen til momentl&sehylsen og lag et
blyantmerke pajiggen i linje med et av numrene.

4.  Sett en kraftpipe pa enden av torsjonsstaget til den svidt
bergrer |&setappen pa kraftpipen. Bruk et langt pipeskaft
for tilstrekkelig vektstangsforhold (moment).
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Mens pipeskaftet blir dratt med urviseren for
hayregjengede verktay (mot urviseren for
venstregjengede verktay), sett mot drivtappen, koble ut
momentlasehylsen fratorgonsstaget ved a lefte den ut fra
rillesporet med din frie hand.

(Tegn. TPD1011)

For & gke det avgitte momentet, roter |asehylsen mot
urviseren for hgyregjengede verktgy (med urviseren for
venstregjengede verktay) til neste tall er i linje med
blyantmerket pajiggen, og sett hylsen forsiktig pa
ambolten. @k drakraften pa nekkelen til 1&sehylsen, ndi
sin nye tilling, kan koblestil torgonsstaget.

For & minske det avgitte momentet, roter 1asehylsen
med urviseren for hgyregjengede verktay (mot
urviseren for venstregjengede verktay) til nestetall er i
linje med blyantmerket pa jiggen. Sett hylsen forsiktig pa
ambolten og torsjonsstaget og minsk drakraften pa
momentnakkelen.

Sett pa momentlasehylsen og sjekk momentet etter at
minst seks mutrer eller skruer er trukket til.

Justering av avspente tor §onsstag ved bruk av
skrustikketype-momentjigg.

1

Far momentlasehylsen med den nummererte enden farst
over drivtappen pa torsjonsstaget, og roter den mot
urviseren for hegyregjengede verktgy (med urviseren for
venstregjengede verktay), sett mot drivtappen, og velg
den siste posigon hvor den passer inn i bade ambolten og
torgjonsstaget.

Fest skrutvingene pa momentjiggen rundt ambolten og
skru kjevene godt til i skrustikken med drivtappen opp.
Legg merke til posisjonen til momentldsehylsen og lag et
blyantmerke pajiggen i linje med et av numrene.

Sett en kraftpipe pa enden av torsjonsstaget til den svidt
bergrer |&setappen pa kraftpipen. Bruk et langt pipeskaft
for tilstrekkelig vektstangsforhold (moment).
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5.

Mens pipeskaftet blir dratt med urviseren for
hayregjengede verktay (mot urviseren for
venstregjengede verktay), sett mot drivtappen, koble ut
momentlasehylsen fra torgonsstaget ved a lefte den ut fra
rillesporet med din frie hand.

For & gke det avgitte momentet, roter |asehylsen mot
urviseren for hegyregjengede verktgy (med urviseren for
venstregjengede verktay) til neste tall er i linje med
blyantmerket pajiggen og sett hylsen forsiktig pa
ambolten. @k drakraften pd nakkelen til 1&sehylsen, ndi
sin nye tilling, kan koblestil torgonsstaget.

For & minske det avgitte momentet, roter 1&sehylsen
med urviseren for hgyregjengede verktagy (mot
urviseren for venstregjengede verktoy) til nestetal er i
linje med blyantmerket pa jiggen. Sett hylsen forsiktig pa
ambolten og torsjonsstaget, og minsk drakraften pa
momentnakkelen.

Sett p& momentl&sehylsen og sjekk momentet etter at
minst seks mutrer eller skruer er trukket til.

Justering av spente torgonsstag ved bruk av
skrutypemomentjigg.

1
2.

Fjern momentlasehylsen fra det justerbare torsjonsstaget.
Skru justeringsskruen pajiggen til skrutappen pa
jiggarmen er midt pa gjengepartiet pa skruen.

MERK

Bruk bare hgyregjengedejigger for hgyregjengede
justeringer og venstregjengede jigger for
venstregjengede justeringer.

Plasser verktgyet slik i jiggen at den merkede tannen pa
ambolten er synlig. Sett drivtappen pa torsjonstaget helt
inn i firkantfordypningen pd momentjiggarmen og tilpass
tennene pa ambolten til tennene pa skrutvingene pa
momentjiggen. Roter den andre delen av skrutvingene
(rillete eller Slett) over toppen pa ambolten.

Sving gyebolten pajiggen inn i spalten pa skrutvingen og
fest vingemutteren godit.

Legg merketil tallet p& momentl&sehylsen somer i linje
med den merkede tannen pa ambolten. Roter
justeringsskruen sakte pa jiggen til momentldsehylsen er
|@s og kan skyves forover.

MERK

Ikkeroter skruen mer enn ti hele omdreininger etter
at darken er tatt opp. Hvishylsen ikke er 1@sda, er
den ganske sikkert fastlast av en grad eller ru kant.
L gsne hylsen ved & sl& bak pa hylsen med en
plasthammer.
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6. For & gke det avgitte momentet, roter hylsen med
urviseren ( sett mot drivtappen) et eller fleretall, og skyv
den tilbake helt til den kobler inn pa torgjonsstaget og
ambolten.

For & @ke det avgitte momentet, roter hylsen mot
urviseren ( sett mot drivtappen) et eller fleretall og skyv
den tilbake helt til den kobler inn pa torgonsstaget og
ambolten.

7. Skru justeringsskruen pajiggen mot urviseren helt til
spenningen er redusert til null og det finnes slark i armen
pajiggen.

8. Lasne vingemutteren pa gyebolten, og fjern verkteyet fra

jiggen.

L gsne ikke vingemutteren mensdet er spenning i
momentar men pajiggen.

9. Sett pAmomentldsehylsen og siekk momentet etter at
minst seks mutrer eller skruer er trukket til.

Justering av avspente tor gonsstag ved bruk av
skrutype-momentjigg

Bruk altid en hegyregjenget momentjusteringsjigg for
hayregjengede anvendel ser; bruk en venstregjenget
momentjusteringsjigg for venstregjengede anvendel ser.
Kontroller at torsjonsstaget som blir justert, har en
tilstrekkelig permanent innstilling i spenningsstaget for
anvendelsen hvor den skal brukes.

1. Fer momentlasehylsen med den nummererte enden farst
over drivtappen pa torsjonsstaget, og roter den mot
urviseren for hgyregjengede verktgy (med urviseren for
venstregjengede verktay), sett mot drivtappen, og velg
den siste posision hvor den kan mates med bade ambolten
0g torgonsstaget.

2. Skru justeringsskruen pajiggen til skrutappen pa
jiggarmen er lavest pa gjengepartiet pa skruen.

MERK

Bruk bare hgyregjengede jigger for hgyregjengede
justeringer og venstregjengede jigger for
venstregjengede justeringer.

3. Plasser verktgyet dlik i jiggen at den merkede tannen pa
ambolten er synlig. Sett drivtappen pa torsonstaget helt
inn i firkantfordypningen pd momentjiggarmen og tilpass
tennene pd ambolten til tennene pa skrutvingene pa
momentjiggen. Roter den andre delen av skrutvingene
(rillete eller Slett) over toppen pd ambolten.

4. Sving gyebolten pajiggen inn i spalten pa skrutvingen og
fest vingemutteren godt.
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5. Legg merketil tallet p&A momentl&sehylsen somer i linje
med den merkede tannen pa ambolten.

6. Skyv lasehylsen forover idet den kobles fra ambolten.
Roter hylsen fire nummer (posisioner) mot urviseren for
hayr egjengede justeringer, med urviseren for
venstregj engede justeringer, og skyv den forsiktig pa
ambolten i den nye posisjonen.

7. Skru justeringsskruen sakte med urviseren helt til
I&sehylsen, i sin nye posisjon, kan skyves over
torgionsstaget for full tilkobling.

8.  Skru justeringsskruen mot urviseren helt til spenningen er
utlgst og det finnes slark i momentjiggarmen.

9. Lgsne vingemutteren pa @yebolten og fjern verkteyet fra

jiggen.

L gsneikke vingemutteren mensdet er spenning i
momentar men pajiggen.

10. Sett pa momentlasehylsen og siekk momentet etter at
minst seks muttrer eller skruer er trukket til.

Justering av stempelarmen pa utlgsningsventilen

Stempelarmen til utlgsningsventilen er gjenget inni
utlasningsventilstempelet for & gi justering i
lengderetningen. Armen er justert riktig pa fabrikken sa
om justering skulle ikke vagre ngdvendig sa lenge
orginaldeler er i bruk. Om justering kan vaae ngdvendig
hvis de falgende nye deler blir installert: ramme for
planetlaget, girkasse, motorhus, slagmekanisme og
hammerhus. Justering er ogsa ngdvendig hvis installasion
av en ny stempelarm eller utlgsningsventilstempel som
alltid inneholder en arm, blir utfert.

Hvis muttertrekkeren ikke stopper automatisk eller
stopper for tidlig etter at en av de overnevnte deler er blitt
installert, er det en indikagon pa at stempelarmen bar
justeres. For ajustere armen, falg instruksjonene
nedenfor:

1. Fjern stempelforingspluggen fra hammerhuset.

2. Stikk en liten skrutrekker inn i pningen pa enden av
utlgsningsventilstempel et og roter stempelet en 1/2
omdreining om gangen, med urviseren, hvis
muttertrekkeren ikke stopper, eller mot urviseren hvis
muttertrekkeren stopper for tidlig.

MERK

Total rotasjon av stempelet ber ikke overskrideto
fulleomdreininger i begge retninger. Hvis problemet
fortsetter etter to fulle omdreininger med justeringer,
skyldes dette andre ar saker.
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VALG AV GNISTBESTANDIG MUTTERTREKKER

M odell Fri hastighet Drivtapp Anbefalt mLydniva +Vibrasons
dreiemomentomr &de dB (A) niva
omdreininger tommer Nem (fot—pund) Trykk oKraft m/s?
per minutt
5020TAL1-EU 2100 3/8 firkant 8-23 (6-17) 84,5 97,5 17
5020TAH1-EU 2100 3/8 firkant 13-40 (10-30) 84,5 97,5 1,6
5040TAL1-EU 2150 /2 firkant 2761 (20-45) 95,0 108,0 11,2
5040TAM1-EU 2150 /2 firkant 54-88 (40-65) 95,0 108,0 7,7
5040TAH1-EU 2150 /2 firkant 81-122 (60-90) 95,0 108,0 11,2
5020TDQ-EU 2100 5/16 Hurtig- 13-40 (10-30) 84,5 97,5 59
kobling
5040TDQ-EU 2150 5/16 Hurtig- 27-122 (20-90) 95,0 108,0 10,0
kobling

n  Testeti falge ANSI S5.1-1971 ved fri hastighet
¢ Testet i falge 1SO8662-1 ved belastning med friksjonsbremse til 9 o/min
e |SO3744
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KONFORMITETSERKLARING

Vi I ngersoll-Rand, Co.

(leverandarens navn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ England

(adresse)
erklager som eneansvarlig at produktet,

Muttertrekkere med momentregulator, serie 5020-EU og 5040-EU

som denne erklaaingen gjelder for, oppfyller bestemmel sene i EU—direktivene

98/37/CE
ved & bruke fglgende prinsipielle standarder: 1 SO8662
Serienr: (1994 — ) XUA XXXXX —
D. " Kevin R. Morey “
Navn og underskrift til autoriserte personer Navn og underskrift til autoriserte personer
Juli, 2000 Juli, 2000
Dato Dato

MERK

OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE. JDELEGG DEM IKKE.

Nar verktgyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktgyet blir demontert,
rengjort for olje og sortert etter materialer i gjenvinningsgyemed.
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03539392
Kaavake P7069-EU2
Versio 3
Heinakuu, 2000

) - OHJEITA 5020-EU - JA

5040-EU —SARJAN VAANTOMOMENTIN SAATIMELLA
VARUSTETTUIHIN ISKUTYOKALUIHIN

_OHJEISSA ON MUKANA TARKEITA TURVAOHJEITA.
LUE TAMA OHJEKIRJA ENNEN KUIN ALAT KAYTTAA TYOKALUJA.

TYONANTAJAN VELVOLLISUUS ON SAATTAA TAMA

OHJEKIRJA TYONTEKIJOIDEN TIETOON.
SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.
OLETETTU KAYTTO:

5020T—EU —sarjan ja 5040T-EU —sarjan saadettavalla
vaantdmomentin sadtimella var ustettavat iskutyokalut
on tarkoitettu kaytettavaks tuotantoteollisuuteen
liittyvissa sovelluksissa, joissa on erityisen térkeda
saada kiinnitysdlin kierretyksi kiinni hyvin tarkalla
vaantémomentilla. 5020TDQ-EU —sarjan ja
5040TDQ-EU —sarjan kiinteélla
vaantdémomentinsaatimella var ustetut iskutyokalut on
tarkoitettu kaytettaviksi tuotantoteollisuuteen
liittyvissd sovelluksissa, joissa sarja erilaisia
kiinnityselimia taytyy kiertaa kiinni erilaisilla
vaantdmomenteilla.

Inger soll-Rand ei ole vastuussa tyokalujen
mahdollisista modifikaatioista muihin sovelluksiin,
joista I nger soll-Randille e ole tiedoitettu.

TYOKALUJEN KAYTTOONOTTO

Kayt4, tarkasta ja huolla tata tyokalua aina kaikkien
kasikayttéisiin ilmanpaineella toimiviin tyékaluihin
liittyvien sdanndsten mukaisesti
(Ty6turvallisuuslaitoksen maaraykset yms.)

Kéayta 5020-EU —tydkalua enintdan 6,2 bar tydpainedla
jaliitd se 6 mm (1/4") paineilmaletkuun, jotta tyokalu
toimis mahdollismman tehokkaasti, turvallisesti ja
pitkaikaisesti. Kayta 5040-EU —tyokalua enintéan 6,2
bar tyopainedlajaliitd se 8 mm (5/16”)
paineilmaletkuun, jotta tyokalu toimis mahdollismman
tehokkaasti, turvallisesti ja pitkéikéisesti.

Kytke paineilma aina pois paalta jairroita
paineilmaletku ennen kuin asennat, poistat tai séadat
mitaan taman tyokalun lisilaitetta tai ennen kuin alat
huoltaa tytkalua.

Ala kayta vahingoittuneita, hankautuneita tai
kuluneita paineilmaletkuja tai Hiittimia.

Varmistu, etté kaikki paineilmaletkut ja -liittimet
ovat oikeaa kokoa ja ne ovat tiiviisti kiinni. Katso
kuvasta TPD905-1 kaaviota tavanomaisesta
paineilmakytkennasta.

Kayta aina puhdasta, kuivaa paineilmaa, jonka paine
on enintaan 6,2 bar. Poly, ruostehodyryt ja/tai liika

HUOMAA

kosteus saattavat vahingoittaa tyokalun
paineilmamoottoria.

Ala voitele tyokalua tulenaroilla tai helposti
haihtuvilla nesteilla, kuten diesel6ljylla, kerosiinilla tai
Jet—A—polttoainedla.

Ala poista mitéén tyokalussa olevia tarroja. Vaihda
vahingoittuneet tarrat.

TYOKALUN KAYTTO

Kayta aina suojalasg a tyokalua kayttéessas tai
huoltaessasi.

Kayta aina kuulosuojaimia tyokalua kayttéessasi.
Pida kadet, irtonainen vaatetusja hiukset loitolla
tyokalun pyorivasta paasta.

Pista merkille suunnanvaihtokytkimen asento ennen
kuin kaytat kaynnistysvipua jotta voit ennakoida
kumpaan suuntaan tyokalu alkaa pyoria.

Ennakoi ja varo tydkalun kéynnistyksen ja kayton aikana
tyokalun liikkeiden ja voimien dkkindisa muutoksia.
Seiso tukevassa asennossa hyvéssi tasapainossa. Ala
kurkota kayttéessas tyokalua. Tyokaluun saattaa
yllattaen tulla voimakkaita vaantoliikkeita seka
suositellullailmanpaineella ettd sité pienemmalla
paineella toimittaessa.

Tyokalun akseli saattaa pyoria vieléd hetken aikaa
kaynnistysvivusta irtipaastamisen jalkeenkin.
Paineilmatyokalut voivat taristé toimiessaan. Taring,
toistuvat liikesarjat tai epamiellyttavat asennot
saattavat olla vahingollisia kasillesi ja kasivarsillesi.
L opeta tyokalun kaytto, jos alat tuntea kihelmdintia ja
kipua. Kaanny ladkarin puoleen ennen kuin jatkat
tyokalun kayttoa.

K ayta I nger soll-Randin suosittelemia lisdlaitteita.

K ayta ainoastaan iskutyokaluihin tarkoitettuja
hylsyja ja lisiosia. Ala kayta kasitydkaluihin
tarkoitettuja (kromattuja) hylsyjaja lisdosia.

I skutyokalut eivat ole momenttityokaluja. Liitokset,
jotka vaativat tiettya kiristysvaantdmomenttia tulee
tarkastaa momenttiavaimella iskutydkalulla tehdyn
esikiristyksen jalkeen.

Tamatyokalu e ole suunniteltu kaytettavaksi
réjahdysalttiissa ympéristoissa.

Tamatyokalu ei ole eristetty sahkoiskujen varalta.

Muiden kuin Ingersoll-Randin alkuperaisvaraosien kayttd saattaa johtaa vaaratilanteisiin, heikentyneisiin tydkalun
suoritusarvoihin, kasvavaan huollontar peeseen ja se saattaa mitatdida kaikki takuut.

Ainoastaan valtuutetun, koulutetun henkil6ston tulisi korjata tyokalua. Lisdtietoja saat |dhimmasta |ngersoll-Randin
mer kkihuoltokeskuksesta.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto |&himpaan
I nger soll-Randin toimistoon tai jélleenmyyjélle.
© Ingersoll-Rand Company 2000

Painettu Amerikan Y hdysvalloissa

@R IngersollRand.



VAROITUSTARROJEN TULKINTAOHJEITA

SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

AVAROITUS

AVAROITUS

AVAROITUS

Kayta aina suojalaseja
tyokalua kayttaessasi tai
huoltaessasi.

Kéayta aina kuulosuojaimia
tyokalua kayttaessasi.

Kytke paineilma aina pois
paaltéa jairroita
paineilmaletku ennen kuin
asennat, poistat tai saadat
mitédan taman tyodkalun

lisélaitetta tai ennen kuin
alat huoltaa tydkalua.

AVAROITUS

A VAROITUS

Paineilmatyokalut voivat
tarista toimiessaan. Tarina,
toistuvat liikesarjat tai epamiel-
lyttavét asennot saattavat olla
vahingollisia kasillesi ja kéasi-

AVAROITUS \‘rer'v 2

Ald kanna tyokalua
paineilmaletkusta.

Ala kayta vahingoittuneita,
hankautuneita tai kuluneita
paineilmaletkuja tai
—liittimia.

varsillesi. Lopeta tydkalun
kaytto jos alat tuntea ki-

helméintia ja kipua. Kéaanny
laakarin puoleen ennen kuin

AVAROITUS

Kansainvalinen varoitustarra:

jatkat tyokalun kayttoa.

AVAROITUS

Seiso tukevassa asennossa
hyvéssé tasapainossa. Ala
kurkota kayttaessasi
tyokalua.

Kéayta enintéan 6,2 barin
ilmanpaineella.

Osanumero

@ U ®

TYOKALUN KAYTTOONOTTO

VOITELU

=

I nger soll-Rand 50

vl

I nger soll-Rand 100

I nger soll-Rand 28

Kéyta aina pai neilmavoitel ua tyokal ujen yhteydessa.
Suosittelemme seuraavaa suodati n—voitel u—pai neenséét6—
yhdistelmé aitetta:

Kansainvalisessa kaytossa — C18-C3-FK GO

Jos et kéyta paineillmavoitelua, poista 6ljytilan tulppajatayta
oljytila Ingersoll-Rand 50 —voiteluaineella aina kahdeksan
kayttotunnin vélein.

Ruiskuta noin 1,5 kuutiosenttimetria I ngersoll-Rand 100
—rasvaa rasvanipan 18pi voidellaksesi iskumekanismin aina
kahdeksan kayttétunnin valein.

Irroita takojan kotel o ja tarkasta iskumekanismin ja
vaihteiston voitelutilanne aina 48 kayttétunnin valein tai
gjan mittaan kertyneiden kayttokokemuksies mukaisesti.
Kéyta Ingersoll-Rand 100 rasvaa ja voitele kevyesti
ainoastaan takojan leuat ja aasimen leuat. Levita ohut kerros
Ingersoll-Rand 100 —rasvaa vaanti 6tangon ohjaimeen tai
vaihtoehtoisesti planeettavaihteiston kotelon ohjaimeen ja
sijoita pieni maéra rasvaa myds kammen uriin takojan
leukojen puol el sessa pdéassé ja tee sama toi menpide takojan
jousien painelaakerin kuulille. Voitele vaihteisto

Ingersoll-Rand 28 —rasvalla. Kayté rasvaa hyvin saéstelidasti.

Liian runsas voitelu saattaa johtaa siihen, etta tydkalun
toiminta hidastuu.
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PAAPAINEILMALINJA LAPIMITALTAAN
KOLME KERTAA PAINEILMATYOKALUN
LITINAUKON KOKOINEN

PAINEILMAJARIESTELMAAN %
%\ -

/ a TTTTTT
PAINEILMA- | |
TYOKALUUN

VOITELUYKSIKKO

o SUODATIN
PAINEENSAADIN

PAINEILMAN HAARALINJA ;@L

LAPIMITALTAAN KAKSI KER-
TAA PAINEILMATYOKALUN
LITINAUKON KOKOINE

TYHJENNA
SAANNOLLISESTI

KOMPRESSORI

(Kuva TPD905-1)

——— VOITELULAITTEEN SAATO ———

Jos k&y niin, ettd tyokalun siséinrakennettu voitelulaite e kykene
jarjestaméan tarvittavaa voitelua tyokaulle, voitelulaitetta
voidaan sdétéa irroittamalla dljyntilan taytt6tulppa moottorin
kotdlosta ja pistamala pieni ruuvimeissdli kotelossa olevan reidn
ruuvia myo6tapaivaan vahentadkses voiteulaitteen
alkaansaamaa voitelua ja vastapéivaan lisatakses voitelulaitteen
alkaanssamaa voitelua. Jos voitelulaitetta el voi sédtdaniin, etta
se saa aikaan tyydyttavaa oljyvirtaa tyokaluun, vaihda
voitelulaitteen huopa



TYOKALUN KAYTTOONOTTO

—_ VAANTC")MOME_I_\I_'_I'IN SAATIMEEN —
LITTYVAA TIETOA

Kyseessd olevat tydkalut on varustettu jommalla kummalla
kahdesta mahdollisesta vaanti 6tangosta. Malleissa
5020TDQ-EU ja 5040TDQ-EU on véantittanko, jokaon
kiinted eika sité voida saatéd, ja nopeasti vaihdettavissa oleva
alasimen kokoonpano, jonka avulla voidaan nopeasti vaihtaa
tyokaluun erilaisia vaantidtankoja kulloinkin halutun
vaantémomentin aikaansaamiseksi. (Katso tarkempiatietoja
taulukosta kaavakkeessa P7069). Malleissa 5020T-EU ja
5040T—EU on sisddnrakennettu séadettavissa oleva
vaanti6tanko, joka mahdollistaa sen, etta tietyn alueen sisdlla
olevat vaantémomentit saadaan aikaan samaa véaéanti tankoa
kayttamalla. (Katso tarkempia tietoja taul ukosta kaavakkeessa
P7069). Malleissa, joissa on séadettdvissa oleva vaantiotanko,
vaantémomentin sddtémisessd tarvitaan erillista
vadntdmomentin sa&don telinetta.

Kiintedt, ei—sdadettavissa olevat vaantittangot
Kiinteiden, ei—sdadettavissi olevien vaantittankojen
aikaansaama vaantémomentti ilmenee kahdesta merkista.
Jokainen tanko on vérikoodattu jollakin kuudesta eri vérista
K oska téta varikoodia kéytetdan useammassa kuin yhdessa
tangossa, on tanko témén lisdksi koodattu meistémalla siihen
jokin numero yhdesta kahteentoista, ja tdmé numero on
ominainen télle nimenomaiselle tangolle. Numeron voit |6ytéa
mei stettyné suureen napaan, joka sijaitsee |&hella pikaisesti
vaihdettavissa olevaa alasimen kokoonpanoa. (Katso
tarkempia tietoja piirroksesta TPC588 ja kaavakkeessa P7069
olevasta taulukosta).

SaAdettavissa olevat vaantidtangot

Tarkasta nelidmaisen vetopdén paétytasossa olevasta meistetysta
koodista, miké on tél& tangolla saavutettavissa oleva
vaantdmomenttiaue. Téhan kohtaan meistetty kirjain ‘H’
tarkoittaa jaykkaa vaantiotankoa, kirjain ‘M’ tarkoittaa
puolijaykkéa tankoa ja kirjain ‘L’ tarkoittaa |0ysaa vaantitankoa
(Katso tarkempia tietoja tarkoista jaykkadn, puolijaykkadn ja
[6ysé8n jouseen liittyvigté vantdmomenttial ueista erikokoisia
iskutyokaluja kaytettéessa taul ukosta * S&&dettévan vaanti Gtangon
taulukko', jonka l0ydét kaavakkeesta P7069). Kaikki tangot on
sBédetty ennen luovutusta tehtaalta niin, etté ne séétavét
vaantbmomenttia silloin, kun kyseessa on oikeskétisten
kiinnitysdlimien kiinni kiertéminen.

Vaantémomentin sdadon telineet

Ingersoll-Randilta on saatavissa kaksi erilaista
vaantémomentin sdadon telinetta.

Ruuvipenkin tyyppinen vaantdmomentin sd&don teline, joka
koostuu kahdesta ruuvipenkin leukojen valissi kaytettavasta
leuasta, on saatavissa malleihin 5020T—EU ja 5040T—EU.
Tama teline kykenee asettamaan vaantdmomentin seké oikea—
etté vasenkaétisille kiinnityselimille.

Ruuvin tyyppinen vaantdémomentin sd&don teline on
omavarainen, pohjastaan kiintedsti asennettava yksikko, jossa
s&8don suorittamiseen kaytetéan ruuvilla liikutettavaa
vaantémomentin telineen vartta. Téman tyyppinen teline
mallille 5040T sditéa vaadntomomenttia oikeakétisille
kiinnityselimille. Jos kyseessi on vasenkaétisten
kiinnityselimien kiinni kiertdminen, vaéntdmomentti voidaan
saédtéd irroittamalla ruuvityyppisessa telineessa ol evat
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vaantomomentin telineen kiinnikkeet ja k&yttamalla ndita
tavanomai sessa ruuvi penkissa.

Kiertosuunnan pysyva asettaminen siatimessa
oikeakatisesta vasenkatiseksi.

Ruuvin tyyppista vaantdmomentin sdadon telinettéd el voida
kayttaa vaihtamaan tehtaalla asennettua pysyvaa
kiertosuunnan asetusta vaantitangossa. Kiertosuunta voidaan
kuitenkin sédtaé irroittamalla ruuvityyppisessa telineessa
olevat vaantémomentin telineen kiinnikkeet pois telineestd ja
kayttamall& néité tavanomai sessa ruuvipenkissa seuraavalla
tavalla:

1. Irroita vdantdmomentin lukitushelman pidin pois
séddettévasta vaanti Gtangosta.

2. Kiristéa va&ntdmomentin telineen kiinnikkeet alasimen
ympérille jakirista leuat tiukasti ruuvipenkin leukojen
valiin.

3. Asetaneiomainen holkki vaantitangon padn yli niin
pitkélle, etté se juuri jajuuri koskettaa holkin pitimen
karaa. Kéytéa pitkéa holkin kédensijaa saadaksesi riittavan
Vipuvoiman.

4. Samallakun vedét holkin kadensijaa my6tapéivaan
nelidmaiseen vetopadhan péin katsottaessa, irroita
vaantdmomentin |ukitushelma pois vaantitangosta
nostamalla se yl6s uritetusta kytkinelimesta silla kédel 18,
joka sinulla on vapaana. V8henna pikkuhiljaa vetoa holkin
ké&densijasta niin, etté vaantiotanko palaa lepotilaan. Ota
pois holkin kadensija ja vaantdmomentin lukkohelma.

5. Pistavaantbavain vaanti6tangon paassa olevan
neliémaisen vetopadan paélle ja veda avainta vastapéivaan
neliomaiseen vetopaghan péin katsottaessa, kunnes tanko
Ssavuttaa seuraavat vaantdmomenttiarvot.

Malli 5020T—EU, 34 Nm Ioysdlle tangolle, 48 Nm
jaykélle tangolle.

Malli 5040T—EU, 68 Nm I6ysélle tangolle, 95 Nm
puolijéykélle tangolle, 217 Nm jaykélle tangolle.

6. Paadstairti veto vaantdavai mesta ja annatangon palautua
lepotilaansa. Huomaa, ettd siihen on tullut hiuksenhieno
pysyva muodonmuutos. Tee kiertosuunnan vaihtamiseen
liittyvét sé&dot seuraavassa olevia ohjeita noudattaen.

K dyt6ssi olevan vaantittangon saadtdminen

kayttdmalla ruuvinpenkin tyyppista telinetta

1. Irroitavaantdmomentin lukitushelman pidin pois
sdddettavasta vaanti Gtangosta.

2. Kiristd vaantdmomentin telineen kiinnikkeet alasimen
ympérille jakirista leuat tiukasti ruuvipenkin leukojen
vdliin niin, etta nelidmainen vetopaa tulee yléspain.

3. Pistd merkille véantdmomentin [ukitushelman asento ja
tee lyijykynéalla merkki telineen tasopintaan valittomasti
linjaan yhden numeroista kanssa.

4. Asetajakoavain tai nelioméinen holkki vaanti6tangon
paan yli niin pitkalle, ettd se juuri jajuuri koskettaa
holkin pitimen karaa. Kéayta pitkéa holkin kadensijaa
saadaksesi riittavan vipuvoiman.



TYOKALUN KAYTTOONOTTO

Samalla kun vedét holkin k&densijaa mydtapéivaan
oikeskétisille tydkaluille (vastapéivaén vasenkétisille
tyokaluille) neliomaiseen vetopéghéan péin katsottaessa,
irroita vaantdmomentin lukitushelma pois

vaanti 6tangosta nostamalla se yl 6s uritetusta
kytkinelimesta silla kédell 4, joka sinulla on vapaana.

(Kuva TPD1011)

Jotta saat lisdtyksi tangon tuottamaa vaantdmomenttia,
kierré lukkohelmaa vastapéivaan oikeakatisissa
tyokaluissa (myd&tapaivaan vasenkétisissa tyokal uissa)
kunnes seuraava numero tulee linjaan tekeméasi
lyijykyndmerkin kanssa. Aseta helma alasimen péille.
Lisé4 vetoa jakoavaimesta tai holkista, kunnes uudessa
asennossa ol eva lukkohel ma tulee kokonai suudessaan
kytketyks vaantidtangon avulla.

Jotta saat vahennetyksi tangon tuottamaa
vaantémomenttia, kierrd lukkohelmaa mydétapaivaan
oikeakétisissé tydkaluissa (vastapéivadn vasenkdtisissi
tyokaluissa) kunnes seuraava numero tulee linjaan
tekemasi lyijykynamerkin kanssa. Kytke helma alasimen
javaantiotangon avullaja hellité veto jakoavaimesta.
Asenna vaantdmomentin lukkohelman pidin paikalleen ja
kierrd kiinni ainakin kuusi mutteriatai vaihtoehtoisesti
ruuvia, ennen kuin tarkastat vaéntdmomentin.

L epotilassa olevan vaantidjousen sdataminen
kayttamalla ruuvipenkin tyyppisté telinetta

1

Liuuta vaantdmomentin |ukkohelma vaanti 6jousen
neliomaisen vetopédan yli numeroitu péd edella. Kierréa
sitd vastapaivaan oikeakétisissi tyokaluissa
(myotépaivaan vasenkatisissa tyokaluissa) neliomaiseen
vetopadahan péin katsottaessa. Valitse viimeinen asento,
jossa lukkohelma liukuu kytkemaén liikkeeseen seka
alasimen etta vaanti 6jousen.

Kirista vadntdmomentin telineen kiinnikkeet alasimen
ympérille jakirista leuat tiukasti ruuvipenkin leukojen
vdliin niin, ettd nelioméinen vetopaa tulee yldspéin.
Pisté& merkille vaantémomentin lukitushelman asento ja
tee lyijykynalla merkki telineen tasopintaan valittdmasti
linjaan yhden numeroista kanssa.
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4.

Asetajakoavain tai nelioméinen holkki vaénti tangon
paan yli niin pitkalle, ettd se juuri jajuuri koskettaa
holkin pitimen karaa. Ké&yta pitk&a holkin k&densijaa
saadaksesi riittavan vipuvoiman.

Samalla kun vedét holkin k&densijaa my&tapaivaan
oikeakétisille tytkaluille (vastapéivadn vasenkétisille
tyokaluille) neliomaiseen vetopéghéan péin katsottaessa,
irroita vaéntdmomentin lukitushelma pois

vaanti 6tangosta nostamalla se y16s uritetusta
kytkinelimesta silla kédell 4, joka sinulla on vapaana.
Jotta saat lisatyks tangon tucttamaa
vaantdomomenttia, kierré lukkohelmaa vastapéivaan
oikeakétisissé tydkaluissa (my6tapaivaan vasenkétisissa
tyokaluissa) kunnes seuraava humero tulee linjaan
tekemasi lyijykynamerkin kanssa. Aseta helma alasimen
padlle. Lisda vetoa jakoavaimestatai holkista, kunnes
uudessa asennossa ol eva lukkohelma tulee
kokonaisuudessaan kytketyksi vaantiotangon avulla.
Jotta saat vdhennetyksi tangon tuottamaa
vaantémomenttia, kierrd lukkohelmaa mydétapaivaan
oi keakatisissa tydkal uissa (vastapaivaan vasenkatisissa
tyokaluissa) kunnes seuraava numero tulee linjaan
tekemasi lyijykynamerkin kanssa. Kytke helma alasimen
javaantiotangon avullaja hellité veto jakoavaimesta.
Asenna vaantdmomentin lukkohelman pidin paikalleen ja
kierra kiinni ainakin kuusi mutteriatai vaihtoehtoisesti
ruuvia, ennen kuin tarkastat vaantdmomentin.

K ayt6ssi olevan vaantittangon sadtaminen ruuvin
tyyppista telinetta kayttamalla

1

Irroita vaantémomentin lukitushelman pidin pois
sdddettavasta vaanti Gtangosta.

Kierratelineessé olevaa sdatbruuvia kunnes telineen
yhdyskappal e sijaitsee suunnilleen ruuvin kierteitetyn
osan keskella

HUOMAA

K ayta ainoastaan oikeakétisia telineita oikeakatisten
tyokalujen sdatéon ja vasenkétisia telineita
vasenkatisten tyokalujen saatoon.

Asemoi tyokalu telineeseen siten, etté alasimen merkitty

hammas on nakyvissa. Aseta vaantitangon neliémainen
vetopéa koko pituudeltaan vaadntdmomentin telineen
varressa olevaan neliémaiseen syvennykseen. Aseta
alasimessa olevat hampaat kosketukseen vastaaviin
vaantémomentin telineen pitimessa oleviin hampaisiin.
Heilauta toinen vaantdmomentin telineen pidin (uritettu
tai tasainen) alasimen yldosan yli.

Heilauta telineen pitimen pultti pitimessé olevaan uraan
jakirista huolellisesti pultin paémutteri.

Pistd merkille se vaantdmomentin lukkohelmassa oleva
numero, joka on linjassa alasimen merkityn hampaan
kanssa. Kierrd hitaasti telineen séétbmutteria
my6tépéivaan kunnes vaantémomentin lukkohelma
vapautuu ja se kykenee liukumaan eteenpéin.



TYOKALUN KAYTTOONOTTO

HUOMAA

Alakierra ruuvia enempaa kuin kymmenen taytta
Kierrosta sen jalkeen, kun siité on otettu |6ysat pois.
Jos helma ei vapaudu tdh&n mennessé, se on
todennéakdisesti lukkiutunut tyostoj atteiden vuoksi.
Irroita helma napauttamalla sen takana olevaa
tasopintaa kevyesti muovisella vasaralla.

Jotta saisit vahennetyksi tyokalun aikaansaamaa
vaantémomenttia, kierrd helmaa myo6tapaivaan
(neliémai seen vetopadhan péin katsottaessa) yhden tai
useamman numeron verran jaliu’ uta se takaisin niin, etta
se kokonai suudessaan kytkee liikkeeseen véanti Gtangon
jaaasimen hampaat.

Jotta saisit lisatyksi tyokalun aikaansaamaa
vaantémomenttia, kierrd helmaa vastapaivaan
(neliémai seen vetopadhan péin katsottaessa) yhden tai
useamman numeron verran jaliu’ uta se takaisin niin, etta
se kokonai suudessaan kytkee liikkeeseen véanti Gtangon
jaaasimen hampaat.

Kierra telineen sdétruuvia vastapéivaan, kunnes jannitys
on lauennut ja vaantdmomentin telineen varressa on
jonkin verran valysta.

Kierrdauki pultin pd@mutteri jairroita tyokalu telineesté

Ala |6ysaa paamutteria silloin, kun vaantiovarsi on
vield jannityksen alainen.

Asenna vaantdmomentin lukkohelman pidin paikalleen ja
kierra kiinni ainakin kuusi mutteriatai vaihtoehtoisesti

ruuvia, ennen kuin tarkastat vaantdmomentin.

L epotilassa olevan vaantitvarren sdataminen
ruuvin tyyppista telinetta kayttamalla

K&yta aina oikeakétista vadntdmomentin saétotelinetta
oikeakétisilla kierteilla varustetuissa sovelluksissa; kayta
aina vasenkdti sta vaantdmomentin saétotelinetta
vasenkétisilla kierteill& varustetuissa sovelluksissa.
Varmistu siité, etta sédtémisen kohteena olevan
vaantidvarren jannityspal kissa on pysyva muoto, joka
vastaa sité sovellusta, johon tydkalua tullaan kayttamaan.

Liu uta vaantomomentin lukkohelma véanti 6jousen
neliomaisen vetopédan yli numeroitu péd edella. Kierréa
sitd vastapaivaan oikeakétisissi tyokaluissa
(myotépaivaan vasenkaétisissa tyokaluissa) neliomaiseen
vetopadahan péin katsottaessa. Valitse viimeinen asento,
jossa lukkohelma liukuu kytkemaén liikkeeseen seka
alasimen etta vaanti 6jousen.

Kierra telineessé olevaa sdatbruuvia kunnes telineen
yhdyskappal e sijaitsee ruuvin kierteitetyn osan al apééssa.

HUOMAA

K ayta ainoastaan oikeakétisia telineita oikeakatisten
tyokalujen saatéon ja vasenkatisia telineita
vasenkatisten tyokalujen saatoon.
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3. Asemoi tydkalu telineeseen siten, etté alasimen merkitty
hammas on nakyvissa. Aseta vaantiGtangon neliémainen
vetopéa koko pituudeltaan vadntdmomentin telineen
varressa olevaan neliémaiseen syvennykseen. Aseta
alasimessa olevat hampaat kosketukseen vastaaviin
vaantdmomentin telineen pitimessa oleviin hampaisiin.
Heilauta toinen vaéntdmomentin telineen pidin (uritettu
tai tasainen) alasimen yl&osan yli.

4. Heilautatelineen pitimen pultti pitimessi olevaan uraan
jakirista huolellisesti pultin paémutteri.

5. Pigamerkille se véntdmomentin lukkohemassa oleva
numero, joka on linjassa dasimen merkityn hampaan kanssa

6. Liu utalukkohelma eteenpdin niin, etta se irtoaa
alasimesta. Kierrd helmaa nelja numeroa (asentoa)
vastapaivaan sdadossa oikeakatisille tyokaluille,
myd&tapaivaan saadossa vasenkatisille tyokaluille, ja
pista se uudestaan alasimen péélle uudessa asennossa.

7. Kierré hitaasti telineen sdatoruuvia my6tapéivaan, kunnes
vaantomomentin lukkohelma, joka téssé vaiheessa on
uudessa asennossaan, voidaan liu’ uttaa vaantiovarren yli
tayteen kosketukseen.

8. Kierrételineen sdétéruuvia vastapéivadn, kunnes jannitys
on lauennut ja vaantdmomentin telineen varressa on
jonkin verran valysta.

9. Kierrdauki pultin pd&mutteri jairroita tyokalu telineesta.

A VAROITUS

Ala |6ysaa paamutteria silloin, kun vaantiovarsi on
vield jannityksen alainen.

10. Asennavaantdmomentin lukkohelman pidin paikalleen ja
kierra kiinni ainakin kuusi mutteriatai vaihtoehtoisesti
ruuvia, ennen kuin tarkastat vaantdrmomentin.

Laukaisijan venttiilin karan varren sddtdminen

Laukaisijan venttiilin karan varsi on kierteilla kiinnitetty
laukaisimen venttiilin karaan, jotta saataisiin aikaiseksi
pituussuuntainen sédtémahdol lisuus. Tdma varsi on
sdddetty ennen tydkalun toimitusta tehtaalta ja uudelleen
s&8don el pitdisi ollatarpeellista niin kauan, kuin
alkuperéiset osat pysyvét kaytdssa tyokalussa. Kuitenkin
siiné tapauksessa, ettd tydkal uun asennetaan uusi
planeettavai hteiston runko, vaihdelaatikko, moottorin
kotelo, iskuvasaratai iskuvasaran kotelo, varren
uudelleen saétdminen saattaa tulla tarpeelliseksi.
Sa&étdminen on myodskin suoritettava silloin, kun
tydkaluun asennetaan uusi laukaisijan venttiilin karan
vars tai uus laukaisijan venttiilin kara, johon aina kuuluu
mukana myds varsi.

Jos naiden edelldmainittujen uusien osien asentamisen
jalkeen kay niin, etté tyokalu el sammukaan
automaattisesti tai se sammuu automaattisesti liian
aikaisin muutaman ensimmaisen iskun jalkeen, on téma
merkki siitd, ettd karan varsi on sdadettava uudelleen.



TYOKALUN KAYTTOONOTTO

Sadtaskses karan varren uudelleen, toimi seuraavien
ohjeiden mukaisesti:

1. Poistakaran puslan tulppa vasaran kotelosta. Ala kierra karaa enempéé kuin kaksi kokonaista

2. Sijoitapieni ruuvimeisseli laukaisijan venttiilin karan kierrosta kumpaankaan suuntaan. Jos kahden
paéssa olevaan uraan ja kierrd karaa puoli kierrosta kokonaisen kierroksen kiertamisen jalkeen tyokalu ei
kerrallaan, my6tapaivasan, jos iskutydkalu e sammunut vielédkaan toimi asianmukaisesti, téama vika johtuu

asianmukaisesti, tai vastapaivaan, jos iskutydkalu jostain muusia syysta.

sammui ennenaikai sesti.

KUINKA VOIT TILATA KIPINOIMATTOMAN ISKUTYOKALUN

Malli Vapaa nopeus Vaantio Suositeltu sMelutaso eVarina
vaantémomenttialue dB (A)
1/min tuumaa Nm Paine eTeho m/s?
5020TAL1-EU 2100 3/8” ndio 8-23 84,5 97,5 17
5020TAH1-EU 2100 3/8” ndio 1340 84,5 97,5 1,6
5040TAL1-EU 2150 12" nelio 2761 95,0 108,0 11,2
5040TAM1-EU 2150 12" nelio 54-88 95,0 108,0 7,7
5040TAH1-EU 2150 12" nelio 81-122 95,0 108,0 11,2
5020TDQ-EU 2100 5/16" 1340 84,5 97,5 59
pikavaihto
5040TDQ-EU 2150 5/16" 27122 95,0 108,0 10,0
pikavaihto

m  Koestettu ANSI S5.1-1971 mukaisesti vapaalla kierrosnopeudella.
¢ Koestettu 1SO8662—1 mukaisesti kuormitettuna kitkajarrulla9 1/min saakka
e |SO3744
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VAKUUTUSNORMIEN TAYTTAMISESTA

Me I ngersoll-Rand, Co.

(toimittajan nimi)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(osoite)

vakuutamme ja kannamme yksin téyden vastuun siité, etta tuote
5020-EU ja 5040-EU —sarjan saadettavalla
vaantdmomentin saatimella varustetut iskutyokalut

johon tdma vakuutus viittaa, tayttaa direktiiveissa
98/37/EY

esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kaytettaessa: 1 SO8662

(1994 — ) XUA XXXXX —

Sarjanumero:
D. V6= Kevin R. Morey
Autorisoidun henkilon nimi ja allekirjoitus Autorisoidun henkilén nimi ja allekirjoitus
Heinékuu, 2000 Heinékuu, 2000
Paivays Paivays

HUOMAA

SAASTA NAMA OHJEET. ALA TUHOA NIITA.

Kun tdman tyokalun kayttdika on loppunut, suosittelemme tydkalun purkamista, puhdistusta rasvasta ja eri

materiaalien erittelya kierratysta varten.
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g INSTRUQ()ES PARA FERRAMENTAS

DE PERCUSSAO COM CONTROLO DE BINARIO
SERIE 5020-EU E 5040-EU

A ADVERTENCIA

IMPORTANTES INFORMACOES DE SEGURANCA EM ANEXO.
LEIA ESTE MANUAL ANTES DE OPERAR A FERRAMENTA.

E RESPONSABILIDADE DA ENTIDADE PATRONAL POR AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE

) ) ~ MANUAL A DISPOSIGAO DOS UTILIZADORES. )
A NAO OBEDIENCIA AS ADVERTENCIAS SEGUINTES PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS.

UTILIZACAO PREVISTA

As Ferramentas de Percussio com Controlo de Binario
Regulave Séries 5020T—EU e 5040T—EU sdo concebidas
para utilizacdo em aplicagdes de producdo onde 0s
fixadores tém que ser aplicados com valores precisos de
binario. As Ferramentas de Percussio com Controlo de
Binario N&o Regulavel Séries 5020TDQ-EU e
5040TDQ-EU sdo concebidas para utilizagdo em
aplicagBes de producdo onde uma série de diferentes
valores de binario tem que ser aplicada a fixadores
diferentes

A Ingersoll-Rand néo pode ser responsabilizada pela
modificacdo de ferramentas para aplicaghes para as quais
néo tenha sdo consultada.

COLOCACAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

Opere, ingpeccione e fagca manutengdo nesta ferramenta
sempre de acordo com todos os regulamentos (locais,
estatais, federais e nacionais) que possam ser aplicaveis a
ferramentas pneumaticas de mao/funcionamento manual.
Para segurancga, desempenho superior e durabilidade
maxima das pegas, opere esta ferramenta a uma pressio
de ar méxima de 90 psig (6,2 bar/620 kPa) na admissao
com uma mangueira de admissdo de ar com didmetro
interno de 1/4 pol. (6 mm) para as Ferramentas de
Percussio Série 5020-EU ou com uma mangueira de
admissdo de ar com di@dmetro interno de 516 (8 mm)
para as Ferramentas de Percussio Série 5040-EU.
Dedigue ssmpre a alimentagdo de ar e a mangueira de
alimentacdo de ar antes de ingtalar, retirar ou ajustar
qualquer acesdrio desta ferramenta, ou antes de fazer
manutencdo na mesma.

N&o utilize mangueras de ar e acessrios danificados,
puidos ou deteriorados.

Certifique-se de que todas as mangueir as e acessorios 8o
da dimensdo correcta e que estdo seguros firmemente.
Consulte o Des. TPD905-1 para uma digposicdo de tubos
tipica.

Utilize sempre ar limpo e seco a uma pressio maxima de
90 psg. Poera, fumos corrosivos €ou humidade excessiva
podem destruir o motor de uma ferramenta pneumatica.

N&o lubrifique a ferramenta com liquidos inflamaveis ou
voléteis como querosene, gasdleo ou combustivel para
jactos.

N&o retire nenhum rétulo. Subgtitua os rétulos
danificados.

UTILIZACAO DA FERRAMENTA

Use sempre proteccdo para os olhos ao operar ou fazer
manutencao nesta ferramenta.

Use sempre proteccdo auricular ao operar esta
ferramenta.

Mantenha as m&os, roupas soltas e cabelos longos
afastados da extremidade rotativa da ferramenta.

Note a posi¢do da alavanca de inversio antes de operar a
ferramenta de forma a estar ciente da direcgéo de
rotacdo ao operar o regulador.

Esteja preparado e alerta para mudancas sibitas no
movimento durante o arranque e o funcionamento de
gualquer ferramenta mecanica.

Mantenha o corpo numa posicdo equilibrada e firme.
Nao estique 0 corpo ao operar esta ferramenta. Podem
ocorrer binérios de reaccéo elevados a ou abaixo da
pressdo do ar recomendada.

O veio da ferramenta pode continuar a rodar por um
curto periodo de tempo depois de soltar o regulador.

As ferramentas pneumaticas podem vibrar durante a
utilizagdo. Vibracdo, movimentos repetitivos ou posicies
desconfortévels podem ser nocivos as suas maos e bragos.
Pare de utilizar qualquer ferramenta se ocorrer
desconforto, sensacdo de formigueiro ou dor. Procure
assisténcia médica antes de reiniciar a utilizago.

Use os acessdrios recomendados pela | nger soll-Rand.
Use apenas caixas e acessorios de percussao. Ndo use
caixas e aces0rios manuais (cromo).

As chaves de percussio ndo sdo chaves dinamométricas.
As ligagBes que precisem de um valor especifico de
binario devem ser verificadas com um dinamOmetro apds
serem montadas com uma chave de per cussao.

Ega ferramenta néo é concebida para funcionar em
atmodgferas explosvas.

Esta ferramenta ndo é isolada contra choque eéctrico.

A utilizagdo de qualquer pega sobressdente que ndo sga Inger soll-Rand genuina pode resultar em riscos a seguranca, em dessmpenho
reduzido da ferramenta e mais necessdade de manutencdo, e pode invalidar todas as garantias.

As reparagfes s0 devem sx feitas por pessoal autorizado e com formagdo adequada. Consulte o Representante Autorizado
I nger soll-Rand mais préximo.

Envietoda a correspondéncia ao Escritério
ou Distribuidor Ingersoll-Rand mais préximo.
© Ingersoll-Rand Company 1995

Impresso nos E.U.A.

INGERSOLLRAND.
PROFESSIONAL TOOLS




IDENTIFICACAO DAS ETIQUETAS DE ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A NAO OBEDIENCIA AS ADVERTENCIAS SEGUINTES PODERA RESULTAR EM LESOES
PESSOAIS.

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Use sempre proteccédo para os
olhos ao operar ou fazer
manutencéo nesta ferramenta.

Use sempre proteccao
auricular ao operar esta
ferramenta.

Desligue sempre a alimentagéo
de ar e amangueira de
alimentacéo de ar antes de
instalar, remover ou ajustar um
acessorio desta ferramenta, ou

antes de fazer manutencédo na
mesma.

A ADVERTENCIA

As ferramentas pneumaéticas

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

podem vibrar durante a utilizag&o.
Vibrag&o, movimentos repetitivos
ou posi¢des desconfortaveis

podem ser nocivos as suas maos e

Né&o transporte a ferramenta
pela mangueira.

\‘r(\:ﬂ/ 2
N&o utilize mangueiras de

ar e acessorios danificados,
puidos ou deteriorados.

&

bragos. Pare de utilizar qualquer
ferramenta se ocorrer desconforto,
sensacéo de formigueiro ou dor.

\a{fgzg

Procure assisténcia médica antes
de reiniciar a utilizagdo.

90 psig
6.2bar/620kPa)

A ADVERTENCIA

> =
“ N
Mantenha o corpo numa

posicéo equilibrada e firme.
Né&o estique o corpo ao
operar esta ferramenta.

A ADVERTENCIA

Etigueta Internacional de Adverténcia:

Opere a uma presséo de ar
méaxima de 90 psig (6,2 bar/
620 kPa).

N° de Peca para Encomenda

® T 9

COLOCACAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

LUBRIFICACAO
70

I nger soll-Rand N° 50

=

I nger soll-Rand N° 100
I nger soll-Rand N° 28

Utilize sempre um lubrificador de linha de ar com estas
ferramentas.

Recomendamos a seguinte Unidade

Filtro—L ubrificador—Regulador:

Para Internacional — N°. C16-C3-A29

Apo6s cada oito horas de funcionamento, a menos que estgaa
ser utilizado um lubrificedor de linha de a, retire o Bujéo da
Cémara de Oleo e encha esta cAmara com Oleo Ingersoll-Rand N°
50.

Ap6s cada oito horas de funcionamento, injecte cercade 1,5 cc
de Massa L ubrificante Ingersoll-Rand N° 100 no Copo de Massa
para lubrificar o mecanismo de percusséo.

Apo6s cada quarenta e oito horas de funcionamento, ou
conforme a experiéncia indicar, desmonte a Caixa do Martelo e
verifique a lubrificacdo da unidade de percusso e das
engrenagens. Utilizando Massa L ubrificante Ingersoll-Rand

N° 100, unte gpenas as garras do martelo e as garras da Bigorna
Aplique uma camada fina de Massa Lubrificante N° 100 na guia
da Barra de Torggo ou na Guia da Armaggo da Engrenagem
Panetaria e ponha uma pequena quantidade nas ranhuras do
excéntrico na extremidade da garra do Martelo e nas Esferas do
Rolamento de Encosto da Mola do Martelo. L ubrifique as
engrenagens com Massa L ubrificante Ingersoll-Rand N° 28. Use
massa com moderacdo. Lubrificacdo excessiva retardara a accéo
da ferramenta.
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LINHAS PRINCIPAIS — 3 VEZES
A DIMENSAO DA ADMISSAO DA

PARA O FERRAMENTA PNEUMATICA

SISTEMA
DE AR

PARA A
FERRAMENTA
PNEUMATICA

LUBRIFICADOR FILTRO

REGULADOR

LINHA SECUNDARIA —
2 VEZES A DIMENSAO
DA ADMISSAO DA
FERRAMENTA
PNEUMATICA

DRENAR
REGULARMENTE

COMPRESSOR

(Des. TPD905-1)

AJUSTE DO LUBRIFICADOR ——

Se o lubrificador embutido néo proporcionar lubrificagéo adequada
aferramenta, e pode ser gustado removendo—se 0 Bujdo da
Camara de Oleo da Carcaca do Motor e inserindo-se uma
pequena chave de parafusos através da abertura na Carcaga para
rodar o Parafuso de Ajuste do L ubrificador. Rode o parafuso para
a direta para diminuir o fluxo de dleo e para a esquerda para
aumentar o fluxo. Se o lubrificador ndo puder ser gustado para
proporcionar um fluxo de dleo aceitavel, subgtitua o Feltro do
Lubrificador.



COLOCACAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

—— INFORMACOES SOBRE
CONTROLO DE BINARIO

Estas ferramentas s0 equipadas com dois tipos de Barras de
Torgdo. Os Moddos 5020TDQ-EU e 5040TDQ-EU tém uma
Barra de Tor¢éo néo gustavel e um Conjunto de Bigorna de Troca
Répida que permite a permuta rgpida de Barras para obter o valor
de binario desgado. (Consulte a tabda no Formulario P7069.) Os
Mode os 5020T-EU e 5040T—EU tém integrada uma Barra de
Torcdo gustave, 0 que permite a utilizagdo de uma Unica Barra
em toda uma gama de vaores de hinério. (Consulte a tabela no
Formulério P7069.) E necessaio um Suporte de Ajugte de Bin&io
para gustar o bin&io em modelos com Barras de Torgao
gudaveis.

Barras de Torcdo N&o Ajugtavels

Ha dois indicadores que revelam a capacidade de binario de barras
de tor¢éo ndo gustavels. Cada barra é codificada com uma de sais
cores. Porque estas cores s20 utilizadas em mais de uma barra,
cada barra é codificada adicionamente com um nimero
estampado de um a doze, que é Unico daquela barra especifica O
nimero esta estampado no cubo grande perto do Conjunto de
Bigorna de Troca Rpida. (Consulte 0 Desenho TPC588 e atabda
no Formul&rio P7069.)

Barras de Tor¢do Ajugtaves

Veifique o codigo estampado na superficie da extremidade do
accionador quadrado para determinar que gama de vaores de
bin&rio pode ser utilizada com esta barra de tor¢éo. A letra”H”
indica uma Barra de Torg2o Pesada, aletra”M” indica uma Barra
de Torcdo Médiae aletra”L” indica uma Barra de Torcdo
Ligera (Consulte a Tabda de Barras de Torgéo Ajustavels no
Formulario P7069 para determinar a gama precisa das Barras
Pesada, Média e Ligeira com diferentes tamanhos de Ferramentas
de Percussin.) Todas as Barras de Torgdo sho gjustadas na fabrica
para controlar o hindrio ao indaar fixadores com roscas a direita

Suportes de Ajuste de Binario

Ha dois tipos de Suportes de Ajuste de Binario digponives na
Ingersoll-Rand.

Um Suporte de Ajuste de Binario Tipo Torno de Bancada, que
consiste de duas garras utilizadas num torno de bancada, esta
disponivel para o Modelo 5020T-EU e 0 Moddlo 5040T-EU e é
cgpaz de gustar o vaor de binario para fixedores com rosca a
direita e a esquerda

O Suporte de Ajuste de Bin&rio Tipo Parafuso € uma unidade
independente, montada numa base, que utiliza um Brago do
Suporte de Ajuste de Binario accionado por parafuso parafazer o
guste. O Suporte Tipo Parafuso para 0 modelo 5040T gusta o
binério para fixadores com rosca a direita e o binario de gperto
pararoscas a esquerda pode ser gustado retirando-se os Grampos
do Suporte de Ajuste de Binaio do Suporte Tipo Parafuso e
utilizando—-os em garras de torno de bancada
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Como Trocar 0 Ajuste Permanente da Direta
para a Equerda

O Suporte de Ajuste de Bin&rio Tipo Parafuso ndo pode s
utilizado para remover 0 guste permanente colocado na Barra de
Torcdo na fébrica. Contudo, removendo o Grampo do Suporte de
Ajuste de Binario do Suporte e utilizando as garras do grampo
com um torno de bancada, 0 guste permanente pode ser trocado
Como segue

1. Retire 0 Retentor da Luva de Travamento de Bin&io da
Barra de Torgdo Ajustavel.

2. Fixe o Grampo do Suporte de Ajuste de Bin&io em voltada
Bigorna e prenda as garras firmemente num torno de
bancada

3. Cologue uma chave de caixa quadrada sobre a extremidade
da Barra de Torgao até esta gpenas tocar no Embolo de
Retencdo da Chave de Caixa. Utilize um cabo de chave
longo para obter uma acgdo de davanca suficiente.

4. Enquanto puxa o cabo da chave para a dirdita, estando
voltado para 0 accionador quadrado, desengrene a Luva de
Travamento de Bin&rio da Barra de Torgao retirando—a do
engate acanadado com amao que edta livre. Gradudmente,
relaxe a forca exercida no cabo da chave de caixa,
permitindo que a Barra de Tor¢8o assuma uma posicao sem
esforco. Retire o cabo da chave de caixae aLuvade
Travamento de Bin&rio.

5. Aplique uma chave dinamométrica no accionador quadrado
da Barra de Torg2o e puxe a chave para a esquerda, estando
voltado para 0 accionador quadrado, até serem acangados 0s
seguintes valores de bin&io.

Para os moddos 5020T—EU, 34 Nm para Barras Ligeiras,
48 Nm para Barras Pesadas.

Para os modelos 5040T—EU, 68 Nm para Barres Ligeiras,
95 Nm para Barras Médias; e 217 Nm para Barras Pesadas.

6. Reaxe aforca exercida na chave dinamométrica e deixe a
Barra assumir a sua posicéo normd. Note que esta tomou um
guste permanente ligeiro. Faga gustes para operagio a
esguerda como esta destrito nas instrugdes seguintes.

Como Ajugtar uma Barra de Tor¢do Operacional
Utilizando um Suporte Tipo Torno de Bancada

1. Retire 0 Retentor da Luva de Travamento de Bin&rio da
Barra de Torgéo Ajustavel.

2. Fixe o Grampo do Suporte de Ajuste de Bin&io em volta da
Bigorna e prenda as garras firmemente num torno de bancada
com o accionador quadrado voltado para cima

3. Note a posicio da Luva de Travamento de Binario e faca
uma marca com um |4pis na superficie do Suporte
directamente em linha com um dos nimeros.

4. Cologue uma chave inglesa ou de caixa quadrada sobre a
extremidade da Barra de Torgo até esta apenas tocar no
Embolo de Retencdo da Chave de Caixa Utilize uma
ferramenta de cabo longo para obter uma acgéo de davanca
auficiente.



COLOCACAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

5. Enquanto puxa o cabo da chave paraadireita (paraa

esquerda para ferramentas com rotac&o para a esquerda),
estando voltado para o accionador quadrado, desengrene
aLuvade Travamento de Binério da Barra de Torcéo
retirando—a do engate acanalado com a méo que esta
livre.

(Des. TPD1011)

. Paraaumentar o valor de binario produzido, rode aLuva
de Travamento para a esquerda para ferramentas com
rotacdo para a direita (para a direita para ferramentas com
rotacdo para a esquerda) até o proximo nimero ficar
alinhado com amarca de lapis no Suporte e cologue a
Luva sobre a Bigorna. Aumente aforca exercida na chave
até a Luva de Travamento, na sua posi¢ao nova, poder ser
totalmente engrenada com a Barra de Torcao.

5.

Enquanto puxa o cabo da chave para adireita (paraa
esquerda para ferramentas com rotac&o para a esquerda),
estando voltado para o accionador quadrado, desengrene
aLuvade Travamento de Binério da Barra de Torcéo
retirando—a do engate acanalado com a méo que esta
livre.

Para aumentar o valor debinario produzido, rode a
Luvade Travamento par a a esquer da para ferramentas
com rotagdo para adireita (para a direita para
ferramentas com rotagdo para a esquerda) até o proximo
ndmero ficar alinhado com amarca de |14pis no Suporte e
cologue a Luva sobre a Bigorna. Aumente aforca
exercida nachave até a Luva de Travamento, na sua
posi¢ao nova, poder ser totalmente engrenada com a
Barra de Torg&o.

Para diminuir o valor de binario produzido, rode a
Luvade Travamento para a direita paraferramentas
com rotagdo para adireita (para a esquerda para
ferramentas com rotagdo para a esquerda) até o préximo
numero ficar alinhado com a marca de |4pis no Suporte.
Engrene aLuva com aBigornae aBarrade Torgéo e
relaxe a forca exercida na chave.

Instale o Retentor da L uva de Travamento de Binario e
aperte pelo menos seis porcas ou parafusos antes de
verificar o binério.

Como Ajustar uma Barra de Torcéo
Operacional Utilizando um Suporte Tipo
Par afuso

1

Retire o Retentor da Luva de Travamento de Binario da
Barrade Torcdo Ajustavel.

Para diminuir ovalor debinério produzido, rode a 2. Rode o Parafuso de Ajuste do Suporte até o Munhéo do
Luvade Travamento para a direita para ferramentas Braco do Suporte de Ajuste estar posicionado a meio
com rotagdo para adireita (para a esquerda para caminho na parte roscada do Parafuso.
ferramentas com rotagdo para a esquerda) até o proximo
numero ficar alinhado com a marca de |4pis no Suporte. AVISO
Engrene aLuva com aBigornae aBarrade Torgéo e rs T .
relaxe aforga exercida na chave. ;J.t' ! '.fe apseunas ?upprt% a d(|jre|ta para 3 uste paraa
. Instale o Retentor da Luva de Travamento de Binario e eé(r]ie?c?a portesaesquerdaparagusieparaa
\?gﬁ;ﬁ%;doobﬁafg SBlS porcas ou parafusos antes de 3. Posicione aferramenta no Suporte de forma que o dente
. ~ o marcado na Bigorna esteja visivel. Insira totalmente o
Como Ajustar uma Barra de Torcao Nao accionador quadrado da Barra de Torg&o no recesso
Submetida a Tensdo Utilizando um Suporte quadrado do Brago do Suporte de Ajuste de Binéario e
Ti po Torno de Bancada faca corresponder os dentes da Bigorr]a com os do
1. Deslize aLuvade Travamento de Binrio, com a grampo 30 gpor:e ge ﬁj. u;te ge g! nario. Passzlgutro
extremidade numerada primeiro, sobre o0 accionador Iisroa)ms%%reoo to%%r(;ea Igi g é lrjna? e Binario (acanalado ou
guadrado da Barra de Torg&o, rode—a para a esquerda !
para ferramentas com rotacio paraa direita (para a 4. Colr?que a %aw Iha com Olthij' do Grant1po gc()) Supzjorte na
direita paraferramentas com rotagéo para a esquerda), gp o ﬁ; 3(; Cmﬁggoarﬁe&i;rmemen earorcade
estando voltado para o accionador quadrado, e seleccione ; : oL
5. Note o nimero na Luva de Travamento de Binario que

aUltima posicéo, onde ela deslizara para engrenar com a
Bigorna e aBarra de Torgao.

. Fixe 0 Grampo do Suporte de Ajuste de Binario em volta
da Bigorna e prenda as garras firmemente num torno de
bancada com o accionador quadrado voltado para cima.

. Note a posi¢do da Luvade Travamento de Binario e faga
uma marca com um lapis na superficie do Suporte
directamente em linha com um dos ndmeros.

. Coloque uma chave inglesa ou de caixa quadrada sobre a
extremidade da Barra de Torcéo até esta apenas tocar no
Embolo de Retencsio da Chave de Caixa. Utilize uma
ferramenta de cabo longo para obter uma acgéo de
alavanca suficiente.
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esta alinhado com o dente marcado na bigorna. Rode
lentamente o Parafuso de Ajuste do Suporte para a direita
até aLuvade Travamento de Binério ficar livre para
dedlizar paraafrente.

N&o rode o Par afuso mais de dez voltas completas
depoisque afolgativer sido eliminada. Sea Luva ndo
estiver livre nesta altura, provavelmente esta presa
por umarebarba. Liberte a Luva batendo levemente
na superficie traseira da mesma com um martelo de
pléastico.
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verificar o binério.

6. Paradiminuir ovalor debinéario produzido, rode a 5. Note o nimero na Luva de Travamento de Binario que
Luvapara a direita (estando voltado para o accionador estd alinhado com o dente marcado na bigorna.
guadrado) um ou mais nimeros e deslize-a de volta até 6. Dedlize alLuvade Travamento para afrente,
engrenar totalmente com os dentes da Barrade Torgéo e desengrenando—a da Bigorna. Rode a luva quatro
da Bigorna. ndmeros (posicdes) para a esquerda para gjuste para a
Para aumentar o valor de binario produzido, rode a direita e para a direita paraguste para a esquerda, e
Luva para a esquerda (estando voltado para o posicione—a sobre a Bigorna na nova posi¢ao.
accionador quadrado) um ou mais nimeros e deslize-a de 7. Rode lentamente o Parafuso de Ajuste do Suporte paraa
volta até engrenar totalmente com os dentes da Barra de direita até a Luva de Travamento de Binario, na sua nova
Torcdo e daBigorna. posicdo, poder ser deslizada sobre a Barra de Torcéo até
. Rode o Parafuso de Ajuste do Suporte para a esquerda até engrenar totalmente.

atensdo ser libertada e haver folga no Brago do Suporte 8. Rode o0 Parafuso de Ajuste do Suporte para a esquerda até

de Ajuste de Binario. atensdo ser libertada e haver folga no Brago do Suporte
. Desaperte a Porca de Orelhas da Cavilha com Olhal e de Ajuste de Binério.

retire aferramenta do Suporte. 9. Desaperte a Porca de Orelhas da Cavilhacom Olhal e

retire aferramenta do Suporte.
CUIDADO
CUIDADO

N&o desaperte a Porca de Orelhas enquanto o Brago

do Suporte de Ajuste de Binario estiver submetido a N&o desaperte a Porca de Orelhas enquanto o Brago

tensdo. do Suporte de Ajuste de Binario estiver submetido a
. Instale o Retentor da Luva de Travamento de Binério e tensio.

aperte pelo menos seis porcas ou parafusos antes de 10. Instale o Retentor da Luva de Travamento de Binério e

aperte pelo menos seis porcas ou parafusos antes de
verificar o binério.

Como Ajustar uma Barra de Torgéao Nao
Submetida a Tensao Utilizando um Suporte
Tipo Parafuso

Ajuste do Brago do Embolo da Valvula de
Disparo

Utilize sempre um Suporte de Ajuste de Binério a Direita
para aplicacBes com rosca a direita e um Suporte de
Ajuste de Binério a Esquerda para aplicagdes com rosca a
esquerda. Certifique-se de que a Barrade Torgao que esta
a ser gjustada tem o alinhamento correcto navigade
esforco da aplicagdo na qual sera utilizada.

. Dedlize aLuvade Travamento de Binario, com a
extremidade numerada primeiro, sobre o accionador
guadrado da Barra de Torg&o, rode—a para a esquerda
para ferramentas com rotagdo paraadireita (para a
direita paraferramentas com rotagéo para a esquerda),
estando voltado para o accionador quadrado, e seleccione
aUltima posicéo, onde ela deslizara para engrenar com a
Bigorna e aBarra de Torgéo.

. Rode o Parafuso de Ajuste do Suporte até o Munhao do
Brago do Suporte de Ajuste estar localizado na posi¢éo
mais baixa na parte roscada do Parafuso.

Utilize apenas Suportesa direita para ajuste para a
direita e Suportes a esquerda para ajuste para a
esquerda.

. Posicione aferramenta no Suporte de forma que o dente
marcado na Bigorna esteja visivel. Insira totalmente o
accionador quadrado da Barra de Torgdo no recesso
quadrado do Brago do Suporte de Ajuste de Binario e
faca corresponder os dentes da Bigorna com os do
Grampo do Suporte de Ajuste de Binario. Passe o outro
Grampo do Suporte de Ajuste de Binério (acanalado ou
liso) sobre o topo da Bigorna.

. Coloque a Cavilha com Olhal do Grampo do Suporte na
ranhura no Grampo e aperte firmemente a Porca de
Orelhas da Cavilha com Olhal.
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O Braco do Embolo da Vévula de Disparo é roscado
sobre o Embolo da Vélvula de Disparo para proporcionar
gjuste longitudinal. O Brago € gjustado correctamente na
fébrica e ndo deve ser necessario regjusté-o desde que as
pecas originais continuem a ser utilizadas. Contudo, a
instalacdo de uma nova Armacgao de Engrenagem
Planetaria, Caixa de Engrenagens, Carcaca do Motor,
Martelo ou Caixa do Martelo pode provocar a
necessidade de um regjuste. Também é necessério fazer
reajuste quando um novo Brago do Embolo da Vélvulade
Disparo ou Embolo da Vévula de Disparo, que sempre
inclui o Brago, é instalado.

Se, ap0s a substituicdo de qualquer uma das pecas
mencionadas acima, a Ferramenta de Percussdo ndo parar
automaticamente, ou parar prematuramente apos 0s
primeiros golpes, € umaindicagéo de que o Brago do
Embolo deve ser regjustado. Para regjustar o Braco do
Embolo, proceda como segue:

Desmonte o Buj&o do Casquilho do Embolo da caixa do
Martelo.

Insira uma chave de parafusos pequena na ranhura na
extremidade do Embolo da Vévula de Disparo e rode o
Embolo, meia volta de cada vez, paraadireitasea
Ferramenta de Percussdo no tiver parado, ou para a
esquer da se a Ferramenta de percussdo tiver parado
prematuramente.

A rotacgo total do Embolo néo deve ultrapassar duas
rotagdes completas em qualquer direcgdo. Sea
ferramenta continuar a funcionar inadequadamente
apos completar as duasrotagfes, 0 mau
funcionamento éresultado de outra causa.
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COMO ENCOMENDAR UMA FERRAMENTA DE PERCUSSAO
RESISTENTE A FAISCAS

Modelo Velocidade Acciona- GamadeBinério mNivel de Som +Nivel de
Livre mento Recomendada dB (A) Vibragdes
rpm pol. Nm Pressdo | ePoténcia m/s?
5020TAL1-EU 2.100 3/8 pol. 8-23 84,5 97,5 17
quadr.
5020TAH1-EU 2.100 3/8 pol. 1340 84,5 97,5 1,6
quadr.
5040TAL1-EU 2.150 1/2 pol. 2761 95,0 108,0 7,7
quadr.
5040TAM1-EU 2.150 1/2 pol. 54-88 95,0 108,0 7,7
quadr.
5040TAH1-EU 2.150 /2 pol. 81-122 95,0 108,0 11,2
quadr.
5020TDQ-EU 2.100 5/16 pol. 1340 84,5 97,5 59
TR
5040TDQ-EU 2.150 5/16 pol. 27122 95,0 108,0 10,0
TR

L4

Testada de acordo com ANSI S5.1-1971 avelocidade livre.

Testada de acordo com 1S0O8662—1 carregada com freio de friccdo até 9 rpm.

1SO3744



DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Nos I ngersoll-Rand, Co.
(nome do fornecedor)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(endereco)

declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto,

Ferramentas de Percussao com Controlo de Binario Série 5020-EU e 5040-EU

ao qual e refere a presente declaracéo, esta de acordo com as prescricies das
Directivas
89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC E 93/68/EEC

observando as seguintes Normas Principais: 1 SO8662

Gama de Nesde Srie. (1995 — ) XUA XXXXX —

| S b NS B

J\Ga}tvvrlght Chuck S Zegrati

Nome e assinatura das pessoas autorizadas Nome e assinatura das pessoas autorizadas

Agosto de 1995 Agosto de 1995
Data Data

CONSERVE ESTAS INSTRUCOES. NAO AS DESTRUA.

Quando a ferramenta ndo mais funcionar eficazmente, recomenda—se que a mesma seja desmontada,
limpa e que as suas pecas sejam separadas por tipo de material para poderem ser recicladas.
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