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INSTRUCTIONS FOR SERIES

@ TD-EU, TX-EU AND TXD-EU
GRINDERS

NOTICE

Series TD-EU, TX-EU and TXD-EU Grinders are designed for close—quarter work in the metal
fabricating industry, shipyards, pipe fabrication, die manufacturing and limited space
applications. They are particularly good where conduits, pipes, ducts, etc. pass through
bulkheads or frames. These small Grinders are very efficient for grinding weld bead and
leaving a fine finish.

Ingersoll-Rand is not responsible for customer modification of tools for applications on which

Ingersoll-Rand was not consulted.
A WARNING

IMPORTANT SAFETY INFORMATION ENCLOSED.

READ THIS MANUAL BEFORE OPERATING TOOL.

IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PLACE THE INFORMATION
IN THIS MANUAL INTO THE HANDS OF THE OPERATOR.

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

PLACING TOOL IN SERVICE USING THE TOOL

» Always operate, inspect and maintain thistool in e Always wear eye protection when operating or
accordance with all regulations (local, state, federal performing maintenance on thistool.
and country), that may apply to hand held/hand e Alwayswear hearing protection when operating this
operated pneumatic tools. tool.

e For safety, top performance, and maximum durability »  Keep hands, loose clothing and long hair away from
of parts, operate thistool at 90 psig (6.2 bar/620 kPa) rotating end of tool.
maximum air pressure at theinlet with 3/8” (10 mm) » Anticipateand be alert for sudden changesin motion
inside diameter air supply hose. during start up and operation of any power tool.

e Alwaysturn off theair supply and disconnect the air »  Keep body stance balanced and firm. Do not
supply hose beforeinstalling, removing or adjusting overreach when operating thistool. High reaction
any accessory on thistool, or before performing any torques can occur at or below the recommended air
maintenance on thistool. pressure.

e Do not use damaged, frayed or deteriorated air hoses »  Tool accessories may continue to rotate briefly after
and fittings. throttleisreleased.

e Besureall hoses and fittings are the correct size and e Air powered toolscan vibratein use. Vibration,
are tightly secured. See Dwg. TPD905-1 for a typical repetitive motions or uncomfortable positions may be
piping arrangement. harmful to your handsand arms. Stop using any tool

e Alwaysuseclean, dry air at 90 psig maximum air if discomfort, tingling feeling or pain occurs. Seek
pressure. Dust, corrosive fumes and/or excessive medical advice before resuming use.
moisture can ruin the motor of an air tool. e Use accessories recommended by Ingersoll-Rand.

e Do not lubricate tools with flammable or volatile e Thistool isnot designed for working in explosive
liquids such as kerosene, diesel or jet fuel. atmospher es.

« Do not remove any labels. Replace any damaged label. e Thistool isnot insulated against electric shock.

NOTICE

The use of other than genuine I nger soll-Rand replacement parts may result in safety hazar ds, decreased tool performance, and
increased maintenance, and may invalidate all warranties.

Repairs should be made only by authorized trained personnel. Consult your nearest I nger soll-Rand Authorized Servicenter.
Refer All Communications to the Nearest |NGERSOLLﬂAND

Inger soll-Rand Office or Distributor. ®
O Ingersoll-Rand Company 1999

Printed in U.SA. PROFESSIONAL TOOLS




WARNING LABEL IDENTIFICATION

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

A WARNING

AWARNING

AWARNING

Always wear eye protection
when operating or perform-
ing maintenance on this
tool.

Always wear hearing
protection when operating
this tool.

Always turn off the air sup-
ply and disconnect the air

supply hose before install-
ing, removing or adjusting

any accessory on this tool,

or before performing any
maintenance on this tool.

in use. Vibration, repetitive
motions or uncomfortable po-
sitions may be harmful to your

the hose.

AWARNING AWARNING \'f‘(l:"\/ /) A WARNING
Air powered tools can vibrate Do not carry the tool by Y‘{r 2 Do not use damaged, frayed

or deteriorated air hoses
and fittings.

hands and arms. Stop using
any tool if discomfort, tingling

feeling or pain occurs. Seek
medical advice before resum-

A WARNING

International Warning Label:

ing use.

AWARNING

Keep body stance balanced
and firm. Do not overreach
when operating this tool.

Operate at 90 psig (6.2 bar/
620 kPa) Maximum air pressure.

Order Part No.

@ = @]

GRINDER SPECIFIC WARNINGS

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

Do not use thistool if actual free speed exceeds the
nameplate rpm.

Before mounting a wheel, after any tool repair or
whenever a Grinder isissued for use, check free
speed of Grinder with a tachometer to make certain
its actual speed at 90 psig (6.2 bar/620 kPa) does not
exceed rpm stamped or printed on the nameplate.
Grindersin use on the job must be similarly
checked at least once each shift.

Always use the recommended | nger soll-Rand
Wheel Guard furnished with the Grinder.

Do not use any grinding wheel, bur or other
accessory having a maximum operating speed less
than the free speed of the Grinder in which it is
being used. Always conform to maximum rpm on
grinding whedl blotters.

Inspect all grinding wheelsfor chipsor cracks prior to
mounting. Do not use a wheel that is chipped or
cracked or otherwise damaged. Do not use a wheel
that has been soaked in water or any other liquid.
Make certain grinding wheel properly fitsthe
arbor. Do not use reducing bushings to adapt a
wheel to any arbor unless such bushings are
supplied by and recommended by the wheel
manufacturer.

After mounting a new wheel, hold the Grinder
under a steel workbench or inside a casting and run it
for at least 60 seconds. Make certain no oneis
within the operating plane of the grinding whedl. If
awheel is defective, improperly mounted or the
wrong size and speed, thisisthetimeit will usually
fail.

When starting with a cold wheel, apply it to the
work slowly until the wheel gradually warms up.
Make smooth contact with the work and avoid

any bumping action or excessive pressure.

Always replace a damaged, bent or severely worn
wheel guard. Do not use a wheel guard that has
been subjected to a wheel failure.

Make certain wheel flanges are at least 1/3 the
diameter of grinding wheel, free of nicks, burrsand
sharp edges. Always use wheel flanges furnished by
the manufacturer; never use a makeshift flange or a
plain washer. Tighten Flange Nut securely.

Guard opening must face away from operator.
Bottom of wheel must not project beyond guard.
Series TD120 Grinders have a free speed of 12.000
rpm; Series TD180, TX180 and TXD180 Grinders
have a free speed of 18.000 rpm; Series TD200 and
TX200 Grinders have a free speed of 25.000 rpm,
when operated at 90 psig (6.2 bar/620 kPa) air
pressure. Operation at higher air pressure will result
in excessive speed.

Always match collet size with accessory shank size.
Always insert tool shank no lessthan 10 mm in the
collet. Tighten Collet Nut securely to prevent
accessory from working out during operation of the
Grinder. Check tightness of Collet Nut before

oper ating the Grinder. Pay particular attention to
the fact that allowed speed of a mounted point is
lower ed when the length of the shaft isincreased
between end of collet and mounted point (overhang).



GRINDER SPECIFIC WARNINGS

WARNING: Incorrect combinations of grinding wheel, wheel guard and tool speed could result in injury.

Correct combinations are specified below:

Guard Part Number Wheel Type Wheel Diameter Maximum Wheel Maximum Speed
in. (mm) Thickness rpm
in. (mm)
LE2-931 1 12 (12.7) 20 500

PLACING TOOL IN SERVICE

LUBRICATION

MOUNTING THE ROUTER

=7

Ingersoll-Rand No. 10
Inger soll-Rand No. 50

Ve

Ingersoll-Rand No. 68

Always use an air line lubricator with these tools.
We recommend the following Filter—L ubricator—Regul ator
Unit:

For International — No. C28-C4-FK GO

After each two hours of operation, if an air line lubricator is
not used, inject /2 to 1 cc of Ingersoll-Rand No. 10 Oil into

the Air Inlet.
CAUTION

Do not mark any nonmetallic surface of thistool with
customer identification codes. Such action could affect tool
performance.

MAIN LINES 3 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

TO *.
AR

SYSTEM
TO 4 =
AR

TooL U x

LUBRICATOR
REGULATOR

FILTE

BRANCH LINE 2 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

DRAIN REGULARLY COMPRESSOR

(Dwg. TPD905-1)

ATTACHMENT

To mount a TD-RK4 or TD-RK6 Router Attachment to a
TD200 or TD250 Grinder having a collet, proceed as follows:

1. Usethe Collet Body Wrench to hold the Collet Body
from turning and using the Collet Nut Wrench , unscrew
and remove the Collet Nut Assembly from the Grinder.
Remove the Collet .

2. Grasp the tool in copper—covered or leather—covered vise
jaws with the spindle upward and using a 1-1/2" wrench,
unscrew and remove the Clamp Nut . Thisis aleft-hand
thread, rotate the Nut clockwise to remove it.

3. Remove the Clamp Spacer and install the Router
Attachment Clamp Spacer .

4. Thread the Clamp Nut onto the Housing and tighten the
Nut between 20 and 25 ft-b (27 and 34 Nm) torque. This
is aleft-hand thread, rotate the Nut counter clockwise
to tighten it.

5. Insert the Collet into the Collet Body and loosely thread
the Collet Nut onto the Collet Body. Insert a router bit
into the Collet and tighten the Collet Nut.

6. Install the Nosepiece Adapter over the bit and collet
assembly and thread it onto the Clamp Spacer. Tighten
the Adapter between 2 and 3 ft-1b (2.7 and 4.0 Nm)
torque. Thisis aleft-hand thread, rotate the Adapter
counter clockwise to tighten it.

7. Install the Adapter Lock Screw in the Adapter and
tighten it between 12 and 18 in-lb (1.3 and 2.0 Nm)
torque.

8. Thread the Lock Nut onto the Nosepiece Adapter.

9. Thread the Nosepiece Assembly onto the Adapter and
then back the Lock Nut against the Assembly. Tighten the
Lock Nut between 14 and 19 ft-{b (19.0 and 25.8 Nm)
torque.

10. If aTrimmer Guideis used, thread the Guide into the
Nosepiece Assembly and tighten the Guide between 3
and 4 ft-1b (4.1 and 5.4 Nm) torque.



PLACING TOOL IN SERVICE
TRIMMER GUIDE

= A OFFSET

Trimmer Guide Dimensions
(Dwg. TPD1208)

PART NUMBER FOR ORDERING A B C D E
R120-128-2 (for 1/4” shank) 1-1/2 3/8 3/8 18 1/2-20NF
R120-128-7 (for 1/4” shank) 2-1/2 12 12 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (for 3/8" shank) 2-1/2 12 5/8 18 5/8-18UNF

* Note: Offset = 1/2 (“B” dimension minus trimmer bit diameter.)

The following equipment is available at an extra price and must be ordered separately:
1. Router Attachment Assembly

for modelsusing 1/4” diameter bits . ... ... Part No. TD—RK4
for modelsusing 3/8” diameter bits . . ... . Part No. TD—RK6

2. Trimmer Guide (for Router Attachments)
fOr L/4” Shank .. ..o Part No. R120-128-2
fOr L/4” Shank .. ..o Part No. R120-128—7
fOr 3/8” Shank .. ... o Part No. LG2-129-1

NOTICE

All the modelslisted on Page 5 can be changed to front exhaust tools by reversing the Flow Ring and aligning the the indicator
markswith theletter “F” on the Housing. To order a front exhaust tool from the factory, substitute the letter “F” for the letter
“R” in the above models. Example: TD12RG4 Rear Exhaust Model becomes TD120FG4 Front Exhaust M odel.



PLACING TOOL IN SERVICE
NEW GRINDER TO ACCESSORY COLOR MATCHING GUIDE

Ingersoll-Rand has pioneered a new color code system accessories for each tool through a matching color
designed to: code system on the backing pads and/or other
1. Simplify the identification of rated tool speed viaa corresponding Grinder accessories.

unigue corresponding color match. 3. The chart below demonstrates the color code system
2. Easily communicate the appropriate backing pads and between the Grinder and the accessory.

(READ FROM LEFT TO RIGHT)

SPEED COLOR|  RATED SAFE RANGE ACCESSORY (MAXIMUM OPERATING SPEEDI

ON TOOL
NAMEPLATE SPEED | 35,000 | 30,000 | 25,000 | 20,000 | 18,000

GREEN | 20,000
BLUE 18,000 BLUE
GREY 15,000
TAN 12,000
VIOLET 9,000

(Dwg. TPD1146-1)

SPECIFICATIONS

M odel Free Speed Collet mSound Level ¢ Vibrations
rpm dB (A) Level
Pressure Power m/s?

TD250RG4AMC-EU, 25,000 v 82.0 ——— 25

TD250RGAML-EU

TD200RG4AMC-EU, 20,000 v 81.0 ——— 38

TD200RGAML-EU

TD180RG4AMC-EU, 18,000 v 81.2 - 27

TD180RGAML-EU

TD120RG4AMC-EU, 12,000 v 78.0 - 35

TD120RGAML-EU

TX250RG4AMC-EU, 25,000 v 81.0 ——— 0.9

TX250RGAML-EU

TX180RG4AMC-EU, 18,000 v 81.0 - 14

TX180RGAML-EU

M odel Free Speed | Wheel Guard mSound Level ¢ Vibrations
rpm dB (A) Level
Pressure Power m/s?

TX180RH63MC-EU, 18,000 3 ——— ——— ———

TX180RH63ML—-EU

TXD180RH63ML-EU 18,000 3 78.5 - 8.6

m  Tested in accordance with ANS| S5.1-1971 at free speed

¢ Tested in accordance with 1SO8662—1 with artificial unbalanced load at 50% of rated speed for ungoverned tools and at
80% rated free speed for governed tools.



DECLARATION OF CONFORMITY

We | ngersoll-Rand, Co.

(supplier’s name)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(address)

declare under our sole responsibility that the product,
Series TD-EU, TX-EU and TXD-EU Grinder

to which this declaration relates, isin compliance with the provisions of

98/37/EC Directives.
By using the following Principle Sandards: 1 SO8662
Serial No. Range: (1994 - ) XUA XXXXX -

Ray Mc en
Name and signature of authorised persons Name and sigrfature of authorised persons
September, 1999 September, 1999
Date Date

NOTICE

SAVE THESE INSTRUCTIONS. DO NOT DESTROY.

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.
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MODE D’EMPLOI

P MEULEUSES DES SERIES
TD-EU, TX—EU ET TXD—EU

NOTE

Les meuleuses des Séries TD—EU, TX-EU et TXD-EU sont destinées aux travaux dans des espaces
restreints dans I'industrie de fabrication, les chantiers navals, la fabrication de tuyauteries, la fabrication
de matrices et les applications a espace limités. En particulier, elles sont idéales dans les endroits ou les
tubes, tuyauteries, gaines, etc. passent a travers des cloisons ou des chassis. Ces petites meuleuses
d’angle sont trés efficaces pour le meulage des cordons de soudure lorsqu’une bonne finition est
requise.

Ingersoll-Rand ne peut étre tenu responsable de la modification des outils par le client pour les adapter a
des applications qui n'ont pas été approuvées par Ingersoll-Rand.

A ATTENTION

D'IMPORTANTES INFORMATIONS DE SECURITE SONT JOINTES.
LIRE CE MANUEI\. AVANT D'UTILISER L'OUTIL.
L'EMPLOYEUR EST TENU A COMML}NIQUER LES INFORMATIONS
DE CE MANUEL AUX EMPLOYES UTILISANT CET OUTIL.
LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

MISE EN SERVICE DE L'OUTIL UTILISATION DE L'OUTIL

e Cet outil doit toujours étre exploité, inspecté et
entretenu conformément a toutes les réglementations
(locales, départementales, fédérales et nationales),
applicables aux outils pneumatiques tenus/commandés
alamain.

»  Pour la sécurité, les performances optimales et la
durabilité maximale des piéces, cet outil doit étre
connecté a une alimentation d’air comprimé de
6,2 bar (620 kPa) maximum a |’ entrée, avec un flexible
de 10 mm de diamétre intérieur.

e Couper toujours!’alimentation d’air comprimé et

e Porter toujours deslunettes de protection pendant
I’utilisation et I’entretien de cet outil.

e Porter toujours une protection acoustique pendant
I’utilisation de cet outil.

 Tenir lesmains, les vétements flous et les cheveux
longs, éloignés de I’ extrémité rotative de I’ outil.

* Prévoir, et ne pasoublier, que tout outil motorisé est
susceptible d’a—coups brusques lors de sa mise en
mar che et pendant son utilisation.

e Garder une position équilibrée et ferme. Ne pas se

débrancher le flexible d’alimentation avant d’installer, pencher trop en avant pendant I'utilisation de cet
déposer ou ajuster tout accessoire sur cet outil, ou outil. Des couples de réaction éleves peuvent se
d’entreprendre une opération d’ entretien quelconque produire a, ou en dessous, dela pression d'air
sur Ioutil. recommandee.

« Nepasutiliser desflexibles ou des raccords * Larotation des accessoires del’outil peut continuer
endommagés, effilochés ou détériorés. pendant un certain temps aprés le relachement de la

«  Sassurer quetousles flexibles et les raccords sont gachette. . .
correctement dimensionnés et bien serrés. Voir Plan * Lesoutils pneumatiques peuvent vibrer pendant
TPD905-1 pour un exemple type d’ agencement des I’exploitation. Les vibrations, les mouvements
tuyauteries. répétitifs et les positions inconfortables peuvent causer

. Utiliser toujoursde|‘ajr sec et propreaunepron desdouleursdanslesmains et les bras. N'utiliser p|US
maximum de 6,2 bar. La poussiére, les fumées d’outilsen cas d’inconfort, de picotements ou de
corrosives et/ou une humidité excessive peuvent douleurs. Consulter un médecin avant de
endommager le moteur d’un outil pneumatique. recommencer a utiliser I outil.

e Nejamaislubrifier les outils avec des liquides o Utiliser les accessoires recommandés par
inflammables ou volatiles tels que le kéroséne, le gasol I nger soll-Rand.
ou le carburant d’aviation. » Cet outil n’est pas congu pour fonctionner dans des

* Neretirer aucune étiquette. Remplacer touteétiquette atmosphér es explosives,
endommageée. Cet outil n’est pasisolé contre les chocs électriques,

NOTE

L'utilisation de rechanges autres que les pieces d’origine Ingersoll-Rand peut causer des risques d’insécurité, réduire les
performances del’outil et augmenter I'entretien, et peut annuler toutes les garanties.

Les réparations ne doivent étre effectues que par des réparateurs qualifiés autorisés. Consultez votre Centre de Service
Ingersoll-Rand le plus proche.

Adressez toutes vos communications au Bureau |NGERSOLLﬂAN D®

Ingersoll-Rand ou distributeur le plus proche.
O Ingersoll-Rand Company 1999

Imprimé aux E.U. PROFESSIONAL TOOLS




SIGNIFICATION DES ETIQUETTES D’AVERTISSEMENT

A ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

A ATTENTION

A ATTENTION

A ATTENTION

Porter toujours des lunettes
de protection pendant
I'utilisation et I’entretien de

cet outil.

Porter toujours une
protection acoustique
pendant I'utilisation de cet
outil.

Couper toujours I'alimentation
d’air comprimé et débrancher le
flexible d’alimentation avant
d’installer, déposer ou ajuster
tout accessoire sur cet outil, ou
d’entreprendre une opération

A ATTENTION

d’entretien quelconque sur I'ou-
til.

Les outils pneumatiques
peuvent vibrer pendant

A ATTENTION

A ATTENTION

I'exploitation. Les vibrations,
les mouvements répétitifs et les
positions inconfortables
peuvent causer des douleurs
dans les mains et les bras.

Ne pas transporter I'outil
par son flexible.

\ !
e
(4
\'(,- ~ Ne pas utiliser des flexibles ou
\ des raccords endommageés,
effilochés ou détériorés.

N'utiliser plus d’outils en cas
d’inconfort, de picotements ou

de douleurs. Consulter un
médecin avant de recommencer

A ATTENTION

Etiquette d’avertissement

a utiliser I'outil.

A ATTENTION

Garder une position équilibrée et
ferme. Ne pas se pencher trop
en avant pendant

I'utilisation de cet outil.

Utiliser de I'air comprimé
aune pression maximum
de 6,2 bar (620 kPa).

internationale:
Commander Piéce No.

© T 9

AVERTISSEMENTS SPECIFIQUES AUX MEULEUSES

A ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

Ne pas utiliser cet outil si lavitesseavideréelle
dépasse celle indiquée sur la plaque signalétique.
Avant de monter une meule, aprés toute réparation de
I’outil ou avant de fournir une meuleuse pour
utilisation, vérifier la vitesse a vide de la meuleuse
avec un tachymetre pour s assurer que la vitesseréelle
a 6,2 bar (620 kPa) ne dépasse pas celle poingonnée ou
imprimée sur la plaque signalétique. L es meuleuses
sorties sur chantier doivent ére vérifiées de la méme
facon au moins une fois par poste.

Utiliser toujours le protége-meule | nger soll-Rand
fourni avec la meuleuse.

Nejamais utiliser une meule, une fraise ou tout autre
accessoir e ayant une vitesse de service inférieureala
vitesse a vide de la meuleuse sur laquelleil est monté.
Respecter toujours la vitesse maximum inscrite sur les
disques en papier de la meule.

Inspecter toutes les meules avant de les monter pour
vérifier qu’éles ne présentent pas d’éclats ou de
fissures. Ne jamais utiliser une meule écaillée, fissurée
ou ayant un endommagement quelconque. Ne jamais
utiliser une meule qui a été trempée dans |’ eau ou tout
autreliquide.

Sassurer que la meule se monte correctement sur
I"arbre. Ne pas utiliser de bagues réductrices, a moins
gue ces bagues soient recommandées et fournies par le
fabricant dela meule.

Aprés avoir monté une nouvelle meule, tenir la
meuleuse sous un établi en acier ou dans une piece
coulée et la faire tourner pendant au moins 60
secondes. S assurer que personne ne setient dansle

plan derotation de la meule. Toute meule défectueuse,
mal montée ou de dimension et vitesse incorrectes se
casser a généralement a ce moment la.

Pour commencer letravail avec une meule froide,
I’appliguer lentement contre la piéce jusqu’a ce que la
meule s échauffe progressivement. Mettre la meule en
contact avec la piéce en douceur en évitant tout choc
OU pression excessive.

Remplacer toujours un protége-meule endommagg,
tordu ou trés usé. Ne pas utiliser un protége-meule qui
a été soumisalaruptured’ une meule.

Sassurer que les flasques de meule couvrent au moins
1/3 du diamétre de la meule, et qu’ils sont exempts
d’entailles, de bavures et d’arétes vives. Utiliser
toujoursles flasques fournis par le fabricant; ne
jamais utiliser de flasque de provenance douteuse ou
derondelle plate. Serrer fermement I'écrou du
flasgue.

L’ ouverture du protége-meule doit étre orientée coté
opposé a I’opérateur. L e bas de la meule ne doit pas
dépasser le protege-meule.

Les meuleuses de la Série TD120 ont une vitesse & vide
de 12.000 tr/mn; les meuleuses des Séries TD180,
TX180 et TXD180 ont une vitesse & vide de 18.000
tr/mn; Les meuleuses des Séries TD200 et TX200 ont
une vitesse a vide de 25.000 tr/mn lorsqu’ exploitées
avec une pression d’air de 6,2 bar (620 kPa).

L’ exploitation a une pression supérieure produira une
vitesse excessive.

Toujours choisir une pince adaptée a la dimension de
la queue de I’ accessoire.



AVERTISSEMENTS SPECIFIQUES AUX MEULEUSES

e Toujours choisir une pince adaptée a la dimension de
la queue de I’ accessoire.

 Laqueuedel’outil doit toujours étre insérée dans la
pince sur au moins 10 mm. Serrer fermement I'écrou
de pince pour éviter tout desserrage de |’ accessoire
pendant I’emploi de la meuleuse. Vérifier le serrage de

I’écrou de pince avant de mettre la meuleuse en

mar che. Ne jamais oublier que la vitesse admissible
d’une meule sur tige doit éreréduite lorsque la
longueur delatige entrele bout dela pince et la meule
(porte—a—faux) est augmentée.

ATTENTION: Une mauvaise combinaison de roue d’ affitage, de protection de roue et de vitesse de |’ outil peut provoquer un
accident corporel. Lescombinaisons correctes sont spécifiées ci—dessous:

Référence dela Type deroue Diamétre deroue Epaisseru maximale Vitesse maximale
protection mm (po.) deroue (t/min)
mm (po.)
LE2-931 1 3(76) 12 (12,7) 20 500

MISE EN SERVICE DE L'OUTIL

LUBRIFICATION

MONTAGE DE L’'ACCESSOIRE——

g =

Ingersoll-Rand No. 10  Ingersoll-Rand No. 68
Ingersoll-Rand No. 50

Utiliser toujours un lubrificateur avec ces outils. Nous
recommandons I’emploi du filtre-régulateur— ubrificateur
suivant :

International — N°., C28-C4-FK GO

Toutes les deux heures de fonctionnement, si un
lubrificateur de ligne n’est pas utilisé, injecter 1/2 &1 cm3
d’huile Ingersoll-Rand No. 10 dans le raccord d’ admission.

AVERTISSEMENT

Ne pas marquer les codes d’identification client sur les
surfaces non métalliques de cet outil. De telles actions
pourraient affecter les performances de I’ outil.

TUYAUTERIE PRINCIPALE AU

,VERS LE MOINS 3 FOIS LA DIMENSION DE
RESEAU D'AJR L'ADMISSION D’AIR DE L'OUTIL
COMPRIME
QI %

|

VERS

L'OUTIL
PNEU-
MATIQUE

LUBRIFICATEU

FILTRE i
REGULATEUR

LIGNE SECONDAIRE AU
MOINS 2 FOIS LA DIMEN-
SION DE L'ADMISSION
D’AIR DE L'OUTIL

COMPRESSEUR

VIDANGER

REGULIEREMENT (Plan TPD905-1)

DE DEFONCAGE

Pour monter I’ accessoire de défoncage TD—RK4 ou TD-RK6
sur une meuleuse TD200 ou TD250 équipée d’ une pince,
procéder comme suit:

1

10.

Empécher larotation du corps de pince al’aide delaclé
de corps de pince et utiliser la clé de pince pour dévisser
et déposer |’ ensemble d' écrou de pince de la meuleuse.
Déposer la pince.

Serrer I’ outil dans un étau équipé de mordaches en cuir
ou en cuivre, broche vers le haut, et al’aide d’ une clé de
1-1/2", dévisser et déposer I écrou d’ accouplement.

L’ écrou est fileté a gauche, et doit étre tourné dans le sens
des aiguilles d’' une montre pour le déposer.

Déposer I’ entretoise d' accouplement et monter

I’ entretoise de I’ accessoire de défongage.

Visser I'écrou d'accouplement sur le corps et le serrer a
un couple de 27 a 34 Nm. L’ écrou est fileté a gauche, et
doit étre tourné dans le sens contraire des aiguilles d' une
montre pour le serrer.

Insérer la pince dans le corps de pince et visser alamain
I’ écrou de pince sur le corps de pince. Monter une fraise
dans la pince et serrer |’ écrou de pince.

Installer I' adaptateur de nez sur I’ ensemble fraise/pince et
le visser sur | entretoise d' accouplement. Serrer

I’ adaptateur a un couple de 2,7 24,0 Nm. L' écrou est
fileté a gauche, donc I’ adaptateur doit étre tourné dans le
sens contraire des aiguilles d une montre pour le serrer.
Monter lavis de verrouillage de I’ adaptateur dans

I’ adaptateur et la serrer aun couplede 1.,3 22,0 Nm.
Visser I'écrou de verrouillage sur I’ adaptateur de nez.
Visser I'ensemble de nez sur I’ adaptateur et ramener

I’ écrou de verrouillage contre I’ ensemble. Serrer I’ écrou a
un couple de 19,0 2 25,8 Nm.

Si un guide de fraisage est utilisé, visser le guide dans
I’ensemble de nez et le serrer aun couplede 4,1 a5,

4 Nm.



MISE EN SERVICE DE L'OUTIL
GUIDE DE FRAISAGE

~—A

DESAXAGE
Dimensions du guide de fraisage

(Plan TPD1208)

NUMERO DE REFERENCE POUR LA A B C D E
COMMANDE
R120-128-2 (pour tige de 1/4") 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (pour tige de 1/4") 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (pour tige de 3/8") 2-1/2 1/2 5/8 1/8 5/8-18UNF

* NB: Décalage = 1/2 (dimension "B” moins diamétre de la fraise)

L es équipements suivants sont disponibles contre supplément et doivent ére commandés séparément:
1. Accessoire de défongage

pour modéles utilisant des fraisesde 1/4” dediamétre . ........... .. ... Réf. TD-RK4
pour modéles utilisant des fraisesde 3/8” dediamétre . ........... ... ... .. Réf. TD—RK6

2. Guide de fraisage (pour accessoires de défoncage)
(POUr QB A /A ) ettt e e Réf. R120-128-2
(POUr IgE A /A ) o et e e Réf. R120-128-7
(POUr igE A B/8 ) . ettt Réf. LG2-129-1

NOTE

Tous lesmodéeslistés Page 5 peuvent é&re modifiés pour un échappement avant en inversant la bague de débit et en alignant les
repéressur lalettre“F” du corps. Pour commander un outil & échappement avant al’usine, remplacer lalettre“R” par lalettre

“F" dansles modéles ci—dessus. Exemple: le modéle a échappement arriére TD12RG4 devient le modéle a échappement avant
TD120FGA.
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MISE EN SERVICE DE L'OUTIL

— NOUVEAU GUIDE DE CORRESPONDANCE MEULEUSE/ACCESSOIRE A CODE COULEUR—

Ingersoll-Rand alancé un nouveau systéme de code couleur accessoires a chaque outil gréce al’introduction d’un
desting & code couleur d'identification sur les plateaux et/ou les
1. Simplifier I'identification des vitesses nominales des accessoires des meuleuses.

outils gréce a un code couleur de correspondance unique. 3. Letableau ci—dessous illustre le systéme d'identification
2. Faire correspondre facilement les plateaux—supports et les couleur pour les meuleuses et les accessoires.

(A LIRE DE GAUCHE A DROITE)

O R | MoiaLe| GAMME SURE DES ACCESSOIRES (VITESSE MAXIMALE DE FONCTIONNMENT)

SURPLAQUE | DE
SIGNALETIQUH L'OUTIL

|

VERT 20,000
BLEU 18,000

GRIS 15,000
OCRE 12,000

VIOLET 9,000

VIOLET

(Plan TPD1146-1)
SPECIFICATIONS

Modéle Vitesse Pince mNiveau de son + Niveau de
d’exploitation dB (A) vibration
maximum

Pression Puissance m/s?
TD250RG4MC-EU, 25.000 14 82,0 - 25
TD250RG4AML—-EU
TD200RG4MC—EU, 20.000 Iy 81,0 - 38
TD200RG4AML-EU
TD180RG4MC-EU, 18.000 14 81,2 - 2,7
TD180RG4AML—-EU
TD120RG4MC-EU, 12.000 14 78,0 - 35
TD120RG4ML—-EU
TX250RG4MC—EU, 25.000 Iy 81,0 - 0,9
TX250RG4AML—-EU
TX180RG4MC-EU, 18.000 14 81,0 - 1,4
TX180RG4AML-EU

Modéle Vitesse Protegemeule mNiveau de son + Niveau
d’exploitation dB (A) de vibration
maximum

Pression Puissance m/s2
TX180RH63MC-EU, 18.000 3 - — ___
TX180RH63ML—-EU
TXD180RH63ML-EU 18.000 3 78,5 - 8,6

m  Testé conformément & ANSI S5.1-1971 en vitesse libre
¢ Testé conformément a 1SO8662—1 avec charge artificielle déséquilibrée a 50% de la vitesse nominale pour outils
non—contrélés et a 80% de la vitesse libre nominale pour outils contrélés.

1



CERTIFICAT DE CONFORMITE

Nous I ngersoll-Rand, Co.
(nom du fournisseur)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adresse)

déclarons sous notre seule responsabilité que le produit:
Meuleuses des Séries TD—EU, TX—EU et TXD-EU

objet de ce certificat, est conforme aux prescriptions des Directives:

98/37/CE

en observant les normes de principe suivantes: 1SO8662

NO. Serie: (1994 - ) XUA XXXXX -

<3 MG

D. Vo A Ray Mc@en

Nom et signature des chargés de pouvoir Nom et signature des chargés de pouvoir
Septembre, 1999 Septembre, 1999

Date Date

NOTE

CONSERVEZ SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS. NE PAS LES DETRUIRE.

A lafin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter I'outil, de dégraisser les pieces et de les séparer en
fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.
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03537818
Form—Nr. P6934-EU
Ausgabe 7
September, 1999

GEBRAUCHSANWEISUNG FUR
@ SCHLEIFMASCHINEN DER BAUREIHE
TD-EU, TX-EU UND TXD-EU

HINWEIS

Schleifmaschinen der Baureihe TD—EU, TX—EU UND TXD-EU werden eingesetzt in der
Metallindustrie, auf Schiffswerften, bei der Rohrherstellung, Stempelherstellung und
Anwendungen auf engem Raum. Sie sind vor allem dort von Vorteil, wo Kanéle, Rohre,
Leitungen usw. unter Stitzwénden oder Tragern entlangfihren. Die kleinen Schleifmaschinen
sind aulRerst leistungsstark beim Schleifen von Schweilraupen und hinterlassen eine glatte
Oberflache.

Ingersoll-Rand lehnt jede Haftung fir Verdnderungen an Werkzeugen ab, die ohne vorherige
Rucksprache mit Ingersoll-Rand vorgenommen werden.

NACHFOLGEND WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE.
DIESES HANDBUCH VOR INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES UNBEDINGT LESEN.
DER ARBEITGEBER IST VERPFLICHTET, DIE IN DIESEM HANDBUCH
GEGEBENEN INFORMATIONEN DEM BEDIENER ZUGANGLICH ZU MACHEN.
DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES WERKZEUGEINSATZ

» DasWerkzeug stets nach den ortlich und landesweit
geltenden Vorschriften far
handgehaltene/handbetriebene Druckluftwerkzeuge
betreiben.

e Zur Erzidung héchster Sicherheit, Leistung und
Haltbarkeit der Teile sollte dieses Werkzeug mit einem
maximalen L uftdruck von 6,2 bar/620 kPa (90 psig)
am Lufteinlal® und einem L uftzufuhrschlauch 10 mm
Innendurchmesser betrieben werden.

» Vor Montage, Demontage oder Verstellung von

» Beim Betreiben oder Warten dieses Werkzeuges stets
Augenschutz tragen.

« Beim Betreiben dieses Werkzeuges stets Gehoérschutz
tragen.

» Hande, lose Bekleidungsstiicke und lange Haare vom
rotierenden Ende des Werkzeuges fernhalten.

e Bei Start und Betrieb eines Werkzeuges auf
Ruckschlag achten und darauf vorbereitet sein.

»  Wahrend des Betreibens fiir festen Halt sorgen und

. : ; den Koérper nicht zu weit nach vorne beugen. Bei
Aufsetzteilen bzw. Wartungsarbeiten dieses - ; s
Werkzeugs die Druckluftversorgung allseitig Betrieb mit empfohlenem oder niedrigerem Luftdruck

abschalten und Druckluftschlauch abschliefen. . Konnen hohe Reaktionsdrehmomenie auftreten.
» Keine beschadigten, durchgescheuerten oder ach dem L osiassen des Uruckerskann das Werkzeug

" o noch kurz weiterdrehen
abgenutzten Luftschlauche und Anschitisse *  Druckluftbetriebene Werkzeuge konnen wéhrend des

verwenden. : o . ) g o

« Darauf achten, daR alle Schlauche und Anschliisse die Betriebs vibrieren. Vibrationen, h‘til.Jf'ge glqchformlge
passende GroRe haben und korrekt befestigt sind. In Bewegungen oder unbequeme Positionen kdnnen
Zeichnung TPD905-1 ist eine typische sch.adllch fir Hande und Arme sein. Bei Unbehagen,
Rohrleitungsanor dnung abgebildet. Kribbeln oder Schmerzen das quzwg nicht mehr

e Stets saubere, trockene L uft verwenden und einen benutzen. Vor dem erneuten Arbeiten mit dem
Luftdruck von 6,2 bar verwenden. Staub, atzende Werkzeug arztliche Hilfe aufsuchen. }
Dampfe und/oder Feuchtigkeit kénnen den Motor *  Stetsvon Ingersoll-Rand empfohlenes Zubehor
eines Druckluftwerkzeuges beschadigen. verwenden. ] o )

«  Die Werkzeuge nicht mit brennbaren oder fltichtigen « DasWerkzeug ist nicht fur die Arbeit in explosiven
Fliissigkeiten wie Kerosin und Diesel schmieren. Atmosphéren geeignet.

«  Keine Aufkleber entfernen. Beschadigte Aufkleber + Dieses Werkzeug ist nicht gegen elektrischen Schlag
austauschen. isoliert.

HINWEIS

Die Verwendung von nicht Original-I nger soll-Rand—Ersatzteilen kann Sicherheitsrisiken, verringerte Standzeit und erhéhten
Wartungsbedarf nach sich ziehen und alle Garantieleistungen ungiltig machen.

Reparaturen sollen nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihre nachste Inger soll-Rand—
Niederlassung oder den autorisierten Fachhandel.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre nachste I nger soll-Rand |NGERSOLLﬂAN D®

Niederlassung oder den autorisierten Fachhandel.
O Ingersoll-Rand Company 1999

Druck: USA PROFESSIONAL TOOLS




ANWEISUNGEN AUF WARNSCHILDERN

DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

A ACHTUNG

Beim Betreiben oder Warten
dieses Werkzeuges stets
Augenschutz tragen.

A ACHTUNG

A ACHTUNG

Beim Betreiben dieses
Werkzeuges stets
Gehorschutz tragen.

Vor Wartungsarbeiten oder
dem Austausch von Zubehor
ist das Werkzeug von der
Druckluftversorgung ab-
zuschalten.

®

A ACHTUNG

Druckluftbetriebene Werkzeuge
kénnen wahrend des Betriebs
vibrieren. Vibrationen, haufige
gleichférmige Bewegungen oder
unbequeme Positionen kdnnen
schadlich fir Hande und Arme
sein. Bei Unbehagen, Kribbeln
oder Schmerzen das Werkzeug
nicht mehr benutzen. Vor dem
erneuten Arbeiten mit dem
Werkzeug arztliche Hilfe auf-
suchen.

A ACHTUNG -

Das Werkzeug nicht am
Schlauch tragen.

A ACHTUNG

Keine beschadigten,
durchgescheuerten oder
abgenutzten Luftschlauche

\C '\I’/)

Y‘rf‘ Ezg

und Anschlisse verwenden.

A ACHTUNG

Waéhrend des Betreibens fir

A ACHTUNG

Internationales Warnschild:

festen Halt sorgen und den
Korper nicht zu weit nach vorne
beugen.

Mit einem maximalen
Luftdruck von 6,2 bar/620
kPa (90 psig) betreiben.

Teile Nr.

@ T g

SCHLEIFMASCHINEN-SPEZIFISCHE WARNHINWEISE

DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

Das Werkzeug nicht einsetzen, wenn die tatsachliche
L eerlaufdr enzahl die auf dem Typenschild angegebene
Drehzahl Uberschreitet.

Vor dem Aufsetzen einer Schleifscheibe, nach jeder
Werkzeugr eparatur oder vor dem Ersteinsatz einer
Schleifmaschine ist stets mit einem Tachometer sicher
zu stellen, dai die tatsachliche L eerlaufdrehzahl der
Schleifmaschine bei 6,2 bar/620 kPa (90 psig) die auf
dem Typenschild eingestempelte oder gedruckte
Drehzahl nicht Gberschreitet. Ebenso miissen im
Einsatz befindliche Schleifmaschinen mindestens
einmal pro Schicht Uberprift werden.

Stets die empfohlene, mit der Schleifmaschine
gelieferte Inger soll-Rand
Schleifscheibenschutzvorrichtung verwenden.
Niemals eine Schleifscheibe, einen Grat oder sonstiges
Zubehor verwenden, dessen
Hochstbetriebsgeschwindigkeit geringer als die freie
Drehzahl der eingesetzten Schleifmaschine ist. Stets
die Hochstdrehzahl des Schleifscheibenpapieres
beachten.

Vor dem Aufsetzen alle Schleifscheiben auf L dcher
und Risse Uiber prifen. Keine Schleifscheiben
verwenden, die L écher, Risse oder sonstige Schaden
aufweisen. Keine Schleifscheiben verwenden, die tUber
langer e Zeit mit Wasser oder einer anderen
Flussigkeit in Kontakt waren.

Darauf achten, daf? die Schleifscheibe richtig auf der
Spindel sitzt. Keine Reduzier hiilsen verwenden, um
eine Schleifscheibe an eine Spindel anzupassen, es sei
denn, eine entsprechende Hiilse wur de vom
Scheibenher steller mitgeliefert und empfohlen.
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Nach bem Aufsetzen einer neuen Schleifscheibe die
Schleifmaschine unter einer Stahlwerkbank oder
hinter einem Metallschutz mindestens 60 Sekunden
lang laufenlassen. Darauf achten, daf? sich niemand in
Reichweite der Schleifmaschine aufhalt. Ist eine
Schleifscheibe defekt, unsachgeman aufgesetzt oder
hat die falsche GroRe und Drehzahl, wird sich dies
hier gewohnlich herausstellen.

Beim Starten mit einer kalten Schleifscheibeist diese
vorsichtig an das Werkstiick heranzufiihren, bissie
sich auf Betriebstemperatur erwarmt hat. Der
Kontakt mit dem Werkstiick sollte glatt und ohne
StolRbewegungen oder zu hohen Druck erfolgen.
Beschadigte, verbogene oder stark verschlissene
Schleifscheibenschutzvorrichtungen stets auswechseln.
Keine Schleifscheibenschutzvorrichtungen
verwenden, unter deren Einsatz ein
Schleifscheibenausfall auftrat.

Darauf achten, daR die Schleifscheibenflansche
mindestens ein Drittel des Durchmessers der
Schleifscheibe haben und keine Kerben, Grate oder
scharfen Kanten aufweisen. Stets die empfohlene, mit
der Schleifmaschine gelieferte Inger soll-Rand
Schleifscheibenflansche verwenden. Keinen
provisorischen Flansch oder eine Schleifscheibe ohne
Flansch verwenden. Die Flanschmutter festziehen.
Die Offnung der Schutzvorrichtung mul vom
Bediener abgewandt sein. Der untere Rand der
Schleifscheibe darf nicht Gber die Schutzvorrichtung
hinausr agen.



SCHLEIFMASCHINEN-SPEZIFISCHE WARNHINWEISE

» Schleifmaschinen der Baureihe TD120 habe eine freie .
Drehzahl von 12.000 U/min. Schleifmaschinen der
Baureihe TD180, TX180 und TXD180 haben einefreie
Drehzahl von 18.000 U/min. Schleifmaschinen der
Baureihe TD200 und TX200 weisen bei Betrieb mit
6,2 bar Luftdruck einefreie Drehzahl von 25.000
U/min auf. Das Betreiben des Werkzeuges bei
hoherem Luftdruck fuhrt zu einer tGberhohten
Drehzahl.

» Die SpannfuttergrofRe muld stets mit der Schaftgrofie
des Werkzeugvor satzes Uibereinstimmen.

Den Schaft des Werkzeugvor satzes mindestens 10 mm
in das Spannfutter einfihren. Die Spannmutter
festziehen, so dal3 sich der Werkzeugvorsatz wahrend
des Betriebs der Schleifmaschine nicht l6sen kann.
Vor dem Betreiben der Schleifmaschine die Festigkeit
der Spannmutter Uberprifen. Esist zu beachten, dal
sich die zulassige Drehzahl eines Wer kzeugvor satzes
mit zunehmender Schaftlange zwischen
Spannfutterende und Werkzeugvorsatz verringert
(Ausladung).

ACHTUNG: Falsche Kombination von Schleifscheiben, Schutzverkleidungen und Werkzeugdr ehzahl kann Verletzungen
zur Folge haven. Korrekte Kombinationen werden unten angegeben:

Schutzverkleidung Scheibentyp Scheibendurchmesser | Scheibenbreite max. Hdochstdr ehzahl
Teilnummer mm (Zoll) mm (Zoll) (U/min.)
LE2-931 1 3(76) 12 (12,7) 20 500

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES

SCHMIERUNG

MONTAGE DES FRASERS

VORSATZ

w H\ Bei der Montage eines Frésvorsatzes Nr. TD-RK4 oder

TD-RK6 an eine Schleifmaschine der Baureihe TD200 bzw.

Ingersoll-Rand Nr. 10 Ingersoll-Rand Nr. 68

Inger soll-Rand Nr. 50 1

Das Werkzeug stets mit einem Leitungsoler verwenden. Es
wird folgende Filter—Regler—Oler—K ombination empfohlen:

Inger soll-Rand M odell-Nr. C28-C4-FK GO 2

Wird kein Leitungsoler verwendet, nach jewells zwei
Betriebsstunden 0,5 — 1 ccm Ingersoll-Rand—Ol Nr. 10 in
den Lufteinlald des Werkzeuges geben.

VORSICHT 3.

Die nicht—metallische Oberflache des Werkzeugs ist 4.

keinesfalls mit Kunden— dentifikations—-M erkmalen zu
ver sehen. Dies kann die Leistung des Wer kzeuges
beeintrachtigen.

ZUM HAUPTROHRLEITUNG MIT DREIFACHEM

DRUCKLUFT-  DURCHMESSER DES LUFTEINLASSES
SYSTEM

ZUM ‘

DRUCKLUFT-
WERKZEUG —DEH,
OLER 7.

REGLER FILTE

NEBENROHRLEITUNG
MIT ZWEIFACHEM
DURCHMESSER DES
LUFTEINLASSES

KOMPRESSOR

REGELMASSIG )
ABLASSEN (Zeichn. TPD905-1)
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10.

TD250 mit Spannfutter wird folgendermal3en vorgegangen:

Mit Hilfe des Spannfutterschliissels die
Spannfutterhalterung gegen Drehen sichern und mit dem
Spannmutterschliissel die Spannmutter von der
Schleifmaschine 16sen und entfernen. Das Spannfutter
entfernen.

. Das Werkzeug mit der Spindel nach oben in kupfer— oder

lederliberzogene Schraubstockbacken einspannen und mit
einem 1-1/2" Schraubenschliissel das die Spannmutter
I6sen und entfernen. Diesist ein Linksgewinde; die
Mutter zum L 6sen nach rechts drehen.

Den Distanzring entfernen und den Distanzring des
Fréservorsatzes einsetzen.

Die Spannmutter auf das Gehaduse schrauben und auf ein
Drehmoment von 27-34 Nm (20-25 ft/Ib) anziehen. Dies
ist ein Linksgewinde; die Mutter zum Festziehen nach
links drehen.

Das Spannfutter in die Spannfutterhalterung einsetzen
und die Spannmutter locker auf die Halterung schrauben.
Einen Fraskopf in das Spannfutter einsetzen und die
Spannmutter festziehen.

Den Mundstiick—Adapter Uber den Fraskopf und das
Spannfutter setzen und auf den Distanzring schrauben.
Den Adapter auf ein Drehmoment zwischen 2,7 und

4,0 Nm (2 und 3 ft/Ib) anziehen. Diesist ein
Linksgewinde; den Adapter zum Festziehen nach links
drehen.

Die Adapter—Arretierschraube in den Adapter einsetzen
und auf ein Drehmoment von 1,3-2,0 Nm (12-18 in-b)
anziehen.

Die Gegenmutter auf den Mundstiickadapter schrauben.
Das Mundstiick auf den Adapter schrauben und die
Gegenmutter dagegenschrauben. Die Gegenmutter auf
ein Drehmoment zwischen 19,0 und 25,8 Nm (14 und

19 ft/Ib) anziehen.

Wird eine Fraskopffuhrung vewendet, diese in das
Mundsttick schrauben und auf ein Drehmoment zwischen
4,1 und 5,4 Nm (34 ft/lb) anziehen.



INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES
FRASKOPFFUHRUNG

= A OFFSET
Mal3e
Zeichn. TPD1208)
TEILENUMMER a. b. C. d. E
R120-128-2 (fur /4" Schaft) 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2—-20NF
R120-128-7 (fur 1/4" Schaft) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (fur 3/8" Schaft) 2-1/2 1/2 5/8 1/8 5/8-18UNF

* Hinweis. Absatz = 1/2 (“B”-Abmessungen minus Fraskopfdurchmesser)

Folgende Ausriistung ist gegen Aufpreis erhdltlich und gesondert zu bestellen:

1. Frésvorsatz, komplett

fir Modelle mit Frasképfen von 1/4” Durchmesser ........................... Teilenummer TD—-RK4
fur Modelle mit Frasképfen von 3/8” Durchmesser ........................... Teilenummer TD-RK6

2. Fréskopffuhrung (fir Frasvorsatz)
fUr 14" Schaft . ... Tellenummer R120-128-2
fUr 14" Schaft . .. ..o Tellenummer R120-128-7
fUr 3/8” Schaft . ... ... Tellenummer LG2-129-1

HINWEIS

Alle auf Seite 5 aufgefihrten ModellE kénnen durch Umkehren des Stromungsringes und Ausrichten der
Anzeigemarkierungen auf den Buchstaben "F” auf dem Gehause auf Werkzeuge mit nach vorne gerichteter Abluftéffnung
umgestellt werden. Zum Bestellen eines Wer kzeuges mit nach vorne gerichteter Abluftéffnungist der Buchstabe” R” durch den
Buchstaben “F” in den oben genannten Modellen zu ersetzen. Beispiel: Werkzeug TD12RG4 mit rickwarts gerichteter
Abluftéffnung wird Werkzeug TD120FG4 mit vorwarts gerichteter Abluftéffnung.
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INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES

FARBKENNUNGSSYSTEM FUR NEUE SCHLEIFMASCHINEN UND ZUBEHOR

Ingersoll-Rand hat ein neues Farbkennungssystem entwickelt,
das folgende Vorteile bietet:

1. Einfache Identifikation der Nenndrehzahl des
Werkzeuges durch einen eindeutigen Farbcode.
Einfache Identifikation der jeweiligen
Aufnahmevorrichtungen und Zubehérteile jedes

2.

Werkzeuges durch eine eindeutige Farbkennung auf den
Aufnahmevorrichtungen und/oder anderen
entsprechenden Schleifmaschinen—Zubehorteilen.

Die nachfolgende Tabelle veranschaulicht das
Farbkennungssystem zwischen Schleifmaschine und
Zubehor:

(VON LINKS NACH RECHTS)

DREHZAHL- NENN- BETRIEBSSICHERHEIT, ZUBEHOR (MAXIMALE DREHZAHL)
FARBE AUF DREH—
TYPENSCRILD | zanL | 35,000 30,000 1 25,000 120,000 1 15,000 |
rRoT | 35,000 | ROT %//////////%%/ //// // / %
ORANGE | 30,000 ORANGE % //
= | o e LD
: . 4

BLAU | 18,000 GRVN BLAU | %

GRAU 15,000

BRAUN 12,000 l VL

VIOLETT 9,000
(Zeichnung TPD1146-1)
TECHNISCHE DATEN
Modell Freie Drehzahl, Spannfutter mSchallpegel + Schwingungs—
U/min dB (A) intensitét
Druck Leistung m/s?
TD250RG4AMC-EU, 25.000 v 82,0 ——— 25
TD250RGAML-EU
TD200RG4AMC-EU, 20.000 v 81,0 ——— 38
TD200RGAML-EU
TD180RG4AMC-EU, 18.000 v 81,2 - 2,7
TD180RGAML-EU
TD120RG4AMC-EU, 12.000 v 78,0 - 35
TD120RGAML-EU
TX250RG4AMC-EU, 25.000 v 81,0 ——— 0,9
TX250RGAML-EU
TX180RG4AMC-EU, 18.000 v 81,0 - 14
TX180RGAML-EU
M odell Freie Drehzahl, | Schleifscheiben— mSchallpegel + Schwingungs—
U/min schutzvorrichtung dB (A) intensitét
Druck Leistung m/s2

TX180RH63MC-EU, 18.000 3 ——— ——— ———
TX180RH63ML—-EU
TXD180RH63ML-EU 18.000 3 78,5 - 8,6

u
¢

Gemal ANSI S5.1-1971 bei freier Drehzahl getestet

Gemal 1S08662—1 mit einer kinstlichen, unsymmertischen Belastung bei 50% der Nenndrehzahl fir ungeregelte

Werkzeuge und 80% der freien Nenndrehzahl flr geregelte Werkzeuge getestet.
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KONFORMITATSERKLARUNG

Wir | ngersoll-Rand, Co.

(Name des Herstellers)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(Adresse)

erkléaren hiermit, gemald unserer alleinigen Verantwortung, dal3 die Ger ate:

Schleifmaschinen der Baureihe TD-EU, TX—EU und TXD-EU

auf die sich diese Erkléarung bezieht, den Richtlinien:
98/37/CE

unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen
entsprechen: 1 SO8662

(1994 — ) XUA XXXXX -

<3l M%Gsdon

Serien—Nr—Bereich:

Ray McC‘agden
Name und Unterschrift der Bevollméchtigten Name und Unterschrift der Bevollméchtigten
September, 1999 September, 1999
Datum Datum

HINWEIS

DIESE ANWEISUNGEN SIND SORGFALTIG AUFZUBEWAHREN. NICHT ZERSTOREN.

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach Materialarten
getrennt der Wiederverwertung zuzufihren.
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03537818
Modulo P6934-EU
Edizione 7
Settembre, 1999

ISTRUZIONI PER SMERIGLIATRICI
@ DELLE SERIE TD-EU, TX-EU E TXD-EU

AVVISO

Le smerigliatrici delle serie TD—EU, TX—EU e TXD-EU sono state progettate per il lavoro in
ambienti ristretti nell’'industria metallurgica, nei cantieri navali, nelle aziende produttrici di tubi,
di stampi e nelle applicazioni in cui lo spazio € limitato. Sono particolarmente efficienti nei casi
di condotte, tubazioni e condutture passanti attraverso paratie o telai. Queste piccole
smerigliatrici sono molto efficienti nell’asportare bave di saldatura e produrre una rifinitura di
elevata qualita.

La Ingersoll-Rand non é responsabile delle modifiche apportate agli attrezzi dai clienti per
adattarli ad applicazioni per le quali la Ingersoll-Rand non sia stata interpellata.

A AVVERTENZA

IMPORTANTE INFORMAZIONE DI SICUREZZA ACCLUSA.
LEGGERE IL PRESENTE MANUALE PRIMA DI USARE L'ATTREZZO.
E RESPONSABILITA DEL DATORE DI LAVORO DI METTERE QUEST' INFORMAZIONE
NELLE MANI DELL'OPERATORE.
LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVWVERTENZE PUO CAUSARE LESIONI FISICHE

MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO COME USARE L'ATTREZZO

. Usar e ispezionare e mantenere sempre quest’ attrezzo . Indossar e sempre degll occhiali protettivi quando s
secondo tutti i regolamenti (locali, statali, federali e adopera questo attrezzo o se ne esegue la
nazionali), che possano essere applicabili agli attrezzi manutenzione. . . .
amano pneumatici. * Indossar e sempre delle cuffie protettive quando si

adopera questo attrezzo.

e Tenerelemani, gli indumenti sciolti ed i capelli lunghi
distanti dall’ estremita battente dell’ attrezzo.

Fare attenzione e cercare di anticipare improvvise
variazioni di movimento durante I’avviamento e |’uso
di qualsiasi utensile pneumatico.

* Neél'usarelattrezzo, mantenere con il corpo una
posizione salda e ben bilanciata. Non sbilanciarsi
durante I’uso di questo attrezzo. Delle elevate reazioni
di coppia s possono verificare alla pressione d'aria

e Per sicurezza, massime prestazioni e massma
durabilita delle parti, usare quest’attrezzo ad una
massima pressione d’aria di 90 psig (6,2 bar/620 kPa)
all’ingresso con un flessibile di alimentazione dell’aria
con diametrointerno di 3/8” (10 mm).

» Disinserire sempre |I'alimentazione aria e staccare il
relativo tubo dall’ attrezzo, prima di installare, togliere
o regolare qualsiasi accessorio, oppure prima di
eseguire qualsiasi operazione di manutenzione

dell’attrezzo. ) ] o , raccomandata o inferiore.

e Non gdopgraretubl eraccordi danneggiati, consunti o «  L’accessorio dell’ utensile potrebbe continuare a
deteriorati. o o funzionar e brevemente dopo che & stata disinserita

* Assicurarsi chetutti i tubi ed i raccordi siano delle I’'immissione.
corrette dimensioni e saldamente serrati. Consultareil +  Gli attrezzi pneumatici possono vibrare durante I uso.
disegno TPD905-1 per unatipica disposizione dei Levibrazioni, i movimenti ripetitivi o le posizioni
tubi. scomode possono risultare dannosi per le mani ele

* Usaresemprearia pulita ed asciutta alla pressione braccia. Interrompere |’uso dell’utensile se si
max di 90 psig. Polvere, fumi corrosivi €/o un eccesso avvertono sintomi di disagio fisico, formicolio o
di umidita possono rovinareil motore di un attrezzo dolore. Interpellare un medico primadi riprendereil
pneumatico. lavoro.

e Non lubrificare gli utensili con liquidi inflammabili o *  Usare accessori raccomandati dalla Inger soll-Rand.
volatili come kerosene, gasolio o combustibile per *  Questo utensile non é stato progettato per operarein
aviogetti. atmosfer e esplosive.

* Non togliere nessuna etichetta. Sostituire eventuali *  Questo utensile non éisolato contro le scosse
etichette danneggiate. elettriche.

AVVISO

L'uso di ricambi non originali Ingersoll-Rand potrebbe causare condizioni di pericolosita, compromettere le prestazioni
dell’ attrezzo ed aumentare la necessita di manutenzione, inoltre potrebbe invalidare tutte le garanzie.

Le riparazioni devono essere effettuate soltanto da personale autorizzato e qualificato. Rivolgersi al piu vicino centro di
assistenza tecnica I nger soll-Rand.

Indirizzar e tutte le comunicazioni al piu vicino |NGERSOLLﬂAND
concessionario od ufficio I nger soll-Rand. ®
O Ingersoll-Rand Company 1999

Stampato in U.SA. PROFESSIONAL TOOLS




IDENTIFICAZIONE DELLE ETICHETTE DI AVWERTENZA

A AVVERTENZA

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVWERTENZE PUO CAUSARE LESIONI FISICHE

A AVVERTENZA A AVVERTENZA A AVVERTENZA

Disinserire sempre
I'alimentazione aria e staccare il
relativo tubo, prima di installare,
togliere o regolare qualsiasi
accessorio, oppure prima di
eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione dell’attrezzo.

Indossare sempre degli
occhiali protettivi quando si
adopera questo attrezzo o se
ne esegue la manutenzione.

Indossare sempre delle
cuffie protettive quando si
adopera questo attrezzo.

A AVVERTENZA

Gli attrezzi pneumatici possono
vibrare durate I'uso. Le
vibrazioni, i movimenti ripetitivi
o le posizioni scomode possono
risultare dannosi per le mani e le
braccia. Interrompere I'uso
dell’'utensile se si avvertono
sintomi di disagio fisico,
formicolio o dolore. Interpellare
un medico prima di riprendere il
lavoro.

A AVERTENZA

A AVVERTENZA

Non adoperare tubi e raccordi
danneggiati, consunti o
deteriorati.

Non trasportare I'attrezzo
tenendolo per il tubo.

‘e Ly /2
v‘{é‘?

Etichette di avvertenza
internazionali:
Ordine Parte Nr.

A AVVERTENZA

Lavorare con massima
pressione aria di 90 psig
(6,2 bar/620 kPa).

A AVERTENZA

Nell’'usare I'attrezzo, mantenere

con il corpo una posizione salda
e ben bilanciata. Non sbilanciarsi
durante 'uso di questo attrezzo.

(© L ®

AVVERTENZE SPECIFICHE PER LE SMERIGLIATICI

A AVVERTENZA

Non utilizzare questo attrezzo se la velocita libera
effettiva supera il valore indicato sulla targhetta dei
dati.

Prima di montare una mola, dopo una qualsiasi
riparazione dell’ attrezzo, oppure ogni qualvolta una
smerigliatrice viene consegnata all’ oper atore per
I"uso, controllare con un contagiri la velocita libera
della smergliatrice onde accetarsi che la sua velocita
effettiva alla pressione di 90 psig (6,2 bar/620kPa) non
superail valorein giri/min. Le smerigliatrici in uso sul
luogo di lavoro devono essere sottoposto a un controllo
analogo almeno ad ogni turn di lavoro.

Usar e semprela cuffia di protezione | nger soll-Rand
consigliata e fornita insieme alla smerigliatrice.

Non adoperare alcuna mola, fresa o altro accessorio
avente una velocita operativa massima inferiore alla
velocita libera della smerigliatrice su cui tale
accessorio deve essere montato. Attenersi sempre alla
massima velocita indicata sull’ etichetta delle mole.
Controllare che tutte le mole non presentono
scheggiature o incrinature prima di montarle
sull’attrezzo. Non utilizzare una mola scheggiata,
incrinata o altrimenti danneggiata. Non adoperare
una mola scheggiata, incrinata o altrimenti
danneggiata. Non utilizzare una mola che sia stata
tenuta a bagno nell’acqua o in altro liquido.
Assicurarsi che la mola calza correttamente
sull’albero. Non utilizzare delle boccole di riduzione
per adattare una mola ad un albero, a meno chetali
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LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVVERTENZE PUO CAUSARE LESIONI FISICHE.

boccole non siano state fornite e consigliate dal
fabbricante della mola.

Dopo aver montato una nuova mola, posizionare la
smerigliatrice sotto un banco di lavoro in acciaio, o
all’interno di un pezzo fuzo ed azionarla per almeno
60 secondi. Assicurarsi che nessuno si trova nel piano
oper ativo della smerigliatrice. Se una mola disco &
difettosa, montata erroneamente o della dimensione o
velocita sbagliata, essa, generalmente, s rompera
durante questo collaudo.

Quando si inizia a lavorare con una mola fredda
applicarla alla superficie di lavoro lentamente, finché
non s riscalda gradualmente. Portare la mola a
contatto con la superficie di lavoro un maniera
progressiva, evitando gli urti e la pressione eccessiva.
Sostituire sempre una cuffia di protezione
danneggiata, piegata o gravemente usurata. Non
utilizzar e una cuffia di protezione che sia stata soggeta
ad unarottura della mola.

Assicurarsi che le flange della mola siano pari ad
almeno 1/3 del diametro della mola. Usare semprele
flange della mola for nita dal fabbricante; noon
adoperare mai una flangia improvvisata, oppure una
rondella liscia. Serrare saldamenteil dado della
fangia.

L'apertura della cuffia di protezione deve essere
rivoltain direzione opposta all’ operatore. La parte
inferiore della mola non deve sporgere oltre la cuffia
di protezione.



AVVERTENZE SPECIFICHE PER LE SMERIGLIATICI

* Smerigliatri delle serie TD120 hanno una velocita .
libera di 12.000 giri/min; Smerigliatri delle serie
TD180, TX180 e TDX180 hanno una velocita libera di
18 giri/min; Le smerigliatrici serie TD200 e T X200
hanno una velocita libera di 25.000 giri/min. quando

azionata ad una pressioned’aria di 90 psig

(6,2 bar/620 kPa). Operazione a pressione d'aria

maggior e causer a eccessiva velocita.
 Assicurarsi sempre che la dimensione della pinza

corrisponda a quella del gambo dell’ accessorio.

Inserire sempre il gambo dell’ attrezzo nella pinza in
misura non inferiore a 10 mm. Serrare accuratamente
il dado della pinza, onde impedire la fuoriuscita
dell’accessorio durante I’ azionamento della
smerigliatrice. Controllareil serraggio del dado della
pinza prima di azionare la smergliatricie. Prestare
particolar e attenzione al fatto chela velocita
consentita di una mola a gambo viene diminuita
guando la lunghezza dell’albero tra I’ estremita della
pinza e la mola viene incrementata (sporgenza).

AVVERTENZA: Combinazioni scorrette di mola, coprimola e velocita dell’ attrezzo possono risultarein infortuni.
L e combinazioni corrette sono specificate qui di seguito:

Codice pezzo del Tipo di mola Diametro della mola Spessore massimo Velocita massima
coprimola della mola (giri al minuto)
mm (pollici) mm (pollici)
LE2-931 1 3(76) 12 (12,7) 20 500

LUBRIFICAZIONE

=

Ingersoll-Rand Nr. 68

T

Ingersoll-Rand Nr. 10

MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO

MONTAGGIO DEL ACCESSORIO——

Ingersoll-Rand Nr. 50

Con questi attrezzi usare sempre un lubrificatore di linea.

Si raccomanda I’ uso del seguente gruppo
filtro—regolatore-{ubrificatore:

per gli altri paesi — Nr. C28-C4-FK GO
Dopo ogni due ore di funzionamento, se non viene usato

unlubrificatore di linea, iniettare da 1/2 in 1 cc di olio

Ingersoll-Rand Nr. 10 nell’ entrata aria.

OER CONTORNATTRICE

Per montare |’ accessoirio per contornatrice TD—RK4 o
TD-RK6 ad una smerigliatrice TD200 o TD250 munita di

pinza, procedere nel modo seguente :

1

ATTENZIONE

Non contrassegnare alcuna superficie non metallica di
guesto attrezzo con i codici di identificazione del cliente. 4
Cio potrebbe comprometter le prestazioni dell’ attrezzo.

ALLIMPIANTO
PNEUMATICO

¢

4

5N

ALLUTENSIL
PNEUMATICO

LUBRIFICATORE
REGOLATORE

DIRAMAZIONE, 2 VOLTE
LA DIMENSIONE
DELLENTRATA ARIA
DELLUTENSILE

FILTRO

TUBAZIONE PRINCIPALE, 3 VOLTE LA DIMEN-
SIONE DELL'ENTRATA ARIA DELL'UTENSILE

SVUOTARE
REGOLARMENTE

COMPRESSORE

(il disegno TPD905-1)
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Usare la chiave per il corpo della pinza per impedire a
detto corpo di ruotare ed usando la chiave per il dado
della pinza, svitare e togliere il complessivo del dato della
pinza dalla smerigliatrice. Togliere la pinza.

Serrare |’ ustensile in una morsa con le ganasce ricoperte
di rame o di pelle, con I’ abero rivolto verso I'ato e,
usando una chiave da 1-1/2", svitare e togliere il dado del
morsetto. Questo dado ha unafilettura sinistrosa,
ruotarlo in senso orario per toglierlo.

Togliere il distanziale del morsetto ed installare il
distanziale del morsetto dell’ accessorio per
contornatrice.

. Avvitare il dado del morsetto sulla casa e serrarlo ad una

coppia compresatra 20 e 25 ft-b (tra 27 e 34 Nm).
Questo dado ha unafilettura sinistrosa, ruotarlo in senso
antiorario per serrarlo.

Inserire la pinza nel relativo corpo ed avvitare il dado
della pinza sul corpo, senza stringerlo. Inserire una fresa
nella pinza e serrare il dado della pinza.

Installare I’ adattatore del portapinza sopra il complessivo
punta e pinza ed avvitarlo sul distanziale del morsetto.
Serrare |’ adattatore ad una coppia compresatra2 e 3 ft-Ib
(2,7 € 4,0 Nm). Questo adattatore ha unafilettura
sinistrosa, ructarlo in senso antiorario per serrarlo.



MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO

7. Installare lavite di bloccaggio dell’ adattatore in controdado ad una coppia compresatra 14 e 19 ft-lb
guest’ ultimo e serrarla ad una coppia compresatra 12 e (19,0 € 25,8 Nm).
18 ft-b (1,3 €2,0 Nm). 10. Seviene adoperata una guida di rifilatura, avvitarlae
8. Avwvitareil contodado sull’ adattatore del portapunto. serrarla ad una coppia compresatra 3 e 4 ft-lb (tra4,1 e
9. Awvitareil complessivo del portapunta sull’ adattatore e 5,4 Nm).

quindi stringere il controdado sul complessivo. Serrare il

GUIDA DI RIFILATURA

A OFFSET

Dimenzione della guida di rifilatura

(Disegno TPD1208)

CATALOGO PER a. b. C. d. E
R120-128-2 (per gambo da 1/4") 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (per gambo da 1/4") 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (per gambo da 3/8") 2-1/2 1/2 5/8 1/8 5/8-18UNF
* Nota offset = 1/2 (dimensione “B” meno diametro della punta di rifilatura)
| seguenti accessori sono disponibili a pagamento e devono essere ordinati separatamente.
1. Complessivo accessorio per contrornatrice
per modelli che utilizzano puntedal diametro /4" . ... ... ... i Catalogo. TD-RK4
per modelli che utilizzano puntedal diametro 3/8” . ........ .. ... i Catalogo. TD-RK6
2. Guidadi rifilatura (per accessori della contornatrice)
per gambo da L/4” . .. Catalogo. R120-128-2
per gambo da L/4” . .. Catalogo. R120-128-7
Catalogo. LG2-129-1

PEr gambo da 3/8” . ...

AVVISO

Tutti i modelli elencati a pagina 5 possono essere modificati in attrezza con scarico frontale invertendo I'anello di flusso ed
allineando i segni indicatori con la lettera “F” posta sulla sede. Per ordinare dalla fabbrica un attrezzo con scarico frontale,
sostituire la lettera “R” con la lettera “F” nel succitati modelli. Ad esampio: il modello con scarico posteriore TD12RGA4

diventa modello con scarico frontale TD12FGAA4.
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MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO

——— NUOVA GUIDA A COLORI PER L’APPAIAMENTO DI ACCESSORI E SMERIGLIATRICE——

La Ingersoll-Rand ha ideato un nuovo sistemadi codici
colorati inteso a:

1. Semplificare I'individuazione della velocita nominale
dell’ attrezzomediante una speciale corrispondenza di
codici colorati.

2. Indicare facilmente gli accessori ed i platorelli
appropriati perciascun attrezzo mediante un sistema di
codici colorati applicati suiplatorelli e/o gli altri
accessori per la smeriglitrice.

3. Latabellaqui in basso illustrail sistemadi codici
colorati per lasmerigliatrice e gli accessori.

(LEGGERE DA SINISTRA A DESTRA)

VELoGAsu | VEROCITA | GAMMA DI SICUREZZA ACCESSORI (MASSIMA VELOCITA OPERATIVA)
TARGHETTA ATTREZZO
DATI 35 000 30 000 | 25000 18 000
ROSSO | 35000 | ROSSO %/////////%%// //% //
ARANCIONE | 30000 ARANCIONE % / //
GIALLO | 25000 GIALLO . / /
VERDE | 20000 VERDE %
BLU | 18000 BLU
GRIGIO | 15000
MARRONE | 12 000
VIOLA 9 000
(il disegno TPD1146-1)
SPECIFICA
Modello Velocita libera Anello mLivello suono ¢ Livello di
giri/min. metallico dB (A) vibrazione
Pressione Ptenza m/s?
TD250RG4AMC—EU, 25.000 v 82,0 - 25
TD250RGAML-EU
TD200RG4AMC—EU, 20.000 va 81,0 - 3,8
TD200RGAML-EU
TD180RG4AMC—EU, 18.000 v 81,2 —_—— 2,7
TD180RGAML-EU
TD120RGAMC—EU, 12.000 v 78,0 —_—— 35
TD120RGAML-EU
TX250RGAMC—EU, 25.000 v 81,0 - 0,9
TX250RGAML-EU
TX180RGAMC—EU, 18.000 v 81,0 —_—— 14
TX180RGAML-EU
Modello Velocita libera Cuffiadi mLivello suono ¢ Livello di
giri/min. protezione dB (A) vibrazione
Pressione Ptenza m/s2
TX180RH63M C—EU, 18.000 3’ - - -
TX180RH63ML-EU
TXD180RH63ML-EU 18.000 3’ 785 —_—— 8,6

m  Collaudato secondo i criteri ANSI S5.1-1971 a velocita libera
¢ Collaudato secondo i criteri 1SO8662—1 con carico artificiale non bilanciato a 50% della velocita nominale per attrezzi
non regolamentari e a velocita libera nominale dell’ 80% per attrezzi regolamentari.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi | ngersoll-Rand, Co.

(nome déel fornitore)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(indirizzo)

dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto:

Smerigliatrici delle serie TD—-EU, TX—EU E TXD-EU

acui s riferisce la presente dichiarazone é conforme alle normative delle direttive:

98/37/CE

secondo i seguenti standard: 1 SO8662

(1994 - ) XUA XXXXX -

Numeri di Serie:
D. Vose <~ A Ray McCadd
Nome e firma delle persone autorizzate Nome e firma delTe persone autorizzate
Settembre, 1999 Settembre, 1999
Data Data

CONSERVARE QUESTE INSTRUZIONI. NON DISTRUGGERLE.

Quando I'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i componenti secondo i
materiali in modo da poterli riciclare.
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03537818
Impreso P6934-EU
Edicién 7
Septiembre, 1999
INSTRUCCIONES PARA
P AMOLADORAS MODELOS

TD-EU, TX-EU Y TXD-EU

NOTA

Las Amoladoras Serie TD-EU, TX—-EU y TXD-EU estan disefiadas para trabajo a distancia minima en la
industria de fabricacion de metales, astilleros, fabricacion de tuberias y aplicaciones en espacios
reducidos. Estas amoladoras resultan especialmente eficaces para aquellas situaciones en las que los
conductos, tuberias, etc. atraviesan tabiques o bastidores. Estas pequefias Amoladoras son muy
eficaces para amolar cordones de soldadura y obtener un acabado fino.

Ingersoll-Rand no aceptara responsabilidad alguna por la modificacion de las herramientas efectuada

por el cliente para las aplicaciones que no hayan sido consultadas con Ingersoll-Rand.
A AVISO

SE ADJUNTA INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD.
LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA.
ES RESPONSABILIDAD DE LA EMPRESA ASEGURARSE DE QUE EL
OPERARIO ESTE AL TANTO DE LA INFORMACION QUE CONTIENE ESTE MANUAL.
EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO USO DE LA HERRAMIENTA

e Useg inspeccioney mantenga esta herramienta siempre e Usesiempre proteccion ocular cuando utilice esta
de acuerdo con todas las nor mativas (locales, estatales, herramienta o realice operaciones de
federales, nacionales), que apliquen a las herramientas mantenimiento en la misma.
neumdticas de operacién y agarre manual. » Use siempre proteccion para los oidos cuando

e Paraseguridad, maximo rendimiento y vida de utilice esta herramienta.
servicio de las piezas, use esta herramienta a una * Mantenga las manos, la ropa sueltay €l cabello largo
presion de aire maxima de 90 psig (6,2 bar/620 kPa) algjados del extremo giratorio de la herramienta.
en la manguera de suministro de aire con diametro * Anticipey esté alerta sobre los cambios repentinos en
interno de 10 mm. el movimiento durante la puesta en marchay el

« Corte siempre el suministro de airey desconecte la manejo de toda herramienta motorizada. ,
manguera de suministro de aire antes de instalar,  Mantenga una postura de cuerpo equilibraday firme.

No estire demasiado los brazos al mangjar la
herramienta. Pueden ocurrir reacciones de alto par a,
0 a menos de, la recomendada presion de aire.

e Losaccesorios de la herramienta podrian seguir
girando brevemente después de haber soltado la
palanca de estrangulacion.

e Lasherramientas neumaticas pueden vibrar durante

desmontar o ajustar cualquier accesorio de esta
herramienta, o antes de realizar cualquier operacién
de mantenimiento de la misma.

» No utilice mangueras de aire y accesorios dafiados,
desgastados ni deteriorados.

e AsegUrese de que todas las mangueras y accesorios

sean del tamafio correcto y estén bien apretados. Vea el uso. Lavibracién, repeticion o posicionesincémodas
Esqg. TPD905-1 para un tipico arreglo de tuberias. pueden dafiarle los brazosy manos. En caso de

* Usesiempreairelimpioy seco a una presion maxima incomodidad, sensacién de hormigueo o dolor, deje de
de 90 psig. El polvo, los gases corrosivos y/o el exceso usar la herramienta. Consulte a un médico antes de
de humedad podrian estropear el motor de una volver a usarla otra vez.
herramienta neumatica. e Utilice inicamente los accesorios I nger soll-Rand

* Nolubriquelas herramientas con liquidos inflamables recomendados.
o volétiles tales como queroseno, gasoil o combustible e Estaherramienta no ha sido disefiada para trabajar
para matores a reaccion. en ambientes explosivos.

* Nosaque ninguna etiqueta. Sustituya toda etiqueta « Esta herramienta no esta aislada contra descar gas
dafada. eléctricas.

NOTA

El uso de piezas de recambio que no sean las auténticas piezas | nger soll-Rand podria poner en peligro la seguridad, reducir €
rendimiento de la herramienta y aumentar los cuidados de mantenimiento necesarios, asi como invalidar toda garantia.

L asreparaciones solo seran realizadas por personal cualificado y autorizado. Consulte con € centro de servicio | nger soll-Rand
autorizado mas proximo.

Toda comunicacion se debera dirigir ala oficina o |NGERSOLLﬂAN D®

al distribuidor Ingersoll-Rand mas préximo.

i PROFESSIONAL TOOLS




ETIQUETAS DE AVISO

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Use siempre proteccion ocular
cuando utilice esta herramienta
o realice operaciones de
mantenimiento en la misma.

Use siempre proteccion para
los oidos cuando utilice esta
herramienta.

Cortar siempre el suministro
de aire y desconectar la man-
guera de suministro de aire
antes de instalar, retirar o ajus-
tar cualquier accesorio de esta
herramienta, o antes de realizar

A ADVERTENCIA

cualquier operacién de man-
tenimiento de la misma.

Las herramientas neuméticas

A ADVERTENCIA

pueden vibrar durante el uso.
La vibracién, los movimientos
repetitivos o las posiciones
incomodas podrian dafarle los
brazos y las manos. En caso

A ADVERTENCIA \,.(k_'\, g

No coger la herramienta
por la manguera para le-
vantarla.

No utilizar mangueras de aire
y accesorios dafiados, des-
gastados ni deteriorados.

de incomodidad, sensacién de
hormigueo o dolor, dejar de

usar la herramienta. Consultar
al médico antes de volver a uti-

A ADVERTENCIA

Etiqueta de Aviso

lizarla.

A ADVERTENCIA

Mantener una postura del cuerpo
equilibraday firme. No estirar de-
masiado los brazos al manejar la
herramienta.

Manejar la herramienta a una
presién de aire maxima de 90
psig (6,2 bar/620 kPa).

Internacional:
Pida Pieza No.
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AVISOS ESPECIFICOS PARA AMOLADORA

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

No use esta herramienta si la velocidad libre real
excede laindicada en la placa de identificacion.
Antes de montar una muela, y después de todas las
reparaciones de herramienta y siempre que se
propor cione una Amoladora para su uso, compruebe
la velocidad libre de dicha Amoladora con un
tacometro para asegurarse que su velocidad real a
90 psig (620 bar/6,2 kPa) no exceda lasrpm
estampadas o impresas en la placa de identificacion.
Las Amolador as usadas en trabajos deber an ser
examinadas similar mente como minimo una vez en
cada jornada de trabajo.

Use siempre el Cubremuela I nger soll-Rand
recomendado y suministrado con la Amoladora.

No use nunca una muela, taladro rotatorio dental o
cualquier otro accesorio que tenga una velocidad
maxima de funcionamiento menor que la velocidad
libre dela Amoladora en la que se esté usando.
Cumpla siempre las rpm maximas indicadas en los
distanciador es de la muela.

I nspeccione todas las muelas antes de su montaje para
ver s tienen grietas o roturas. No use una muela que
esté rota o agrietada o dafiada de cualquier otra
forma. No use una muela que haya estado a remojo en
agua o en cualquier otro liquido.
Asegur ese de que la muela esté bien puesta en la
espiga. No use anillos reductor es para adaptar una
muela a la espiga a menos que estos hayan sido
suministrados y recomendados por €l fabricante de
muelas.

Después de haber montado una muela nueva, sujete la
Amoladora bajo un banco de acero o en un moldey
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hagala funcionar durante 60 segundos como minimo.
Asegur ese que no haya nadie en € entorno de
operacion de muela. Si la muela es defectuosa, esta
mal montada o es del tamafio y velocidad incorrectas,
normalmente fallar4 en este momento.

Cuando ponga en marcha una muela en frio, apliquela
lentamente al trabajo hasta que se caliente
gradualmente. Contacte la zona de trabajo
suavemente, y evite golpes o0 exceso de presion.
Cambie siempre un cubremuela dafado, torcido o
muy desgastado. No use un cubremuela que haya
experimentado un fallo de muela.

Asegurese que las bridas de muela sean deun
didametro minimo de 1/3 dela muelay que estén libres
de marcas, abrasionesy bordes afilados. Use siempre
las bridas de muela suministradas por el fabricante;
no use nunca una brida casera o arandela normal.
Apriete la Tuerca de Brida de manera segura.

La apertura del cubremuela debera estar orientada
hacia afuera del operario. La parteinferior dela
muela no debera proyectar se fuera del cubremuela.
Las Amoladoras Modelos TD120 tienen una velocidad
libre de 12.000 rpm; Las Amoladoras M odelos TD180,
TX180y TXD180 tienen una velocidad libre de 18.000
rpm; Las Amoladoras Modelos TD200 y T X200 tienen
una velocidad libre de 25.000 rpm cuando se operan a
una presion de aire maxima de 90 psig (6,2 bar/

620 kPa). Si se utiliza la herramienta a una presién de
aire comprimido mayor, se causar a exceso de
velocidad.

Empar gje siempre el tamafio de pinza con €l tamafio
de vastago de accesorio. ( continuaci6n)



AVISOS ESPECIFICOS PARA AMOLADORA

e Inserte siempre el vastago de herramienta en la pinza
un minimo de 10 mm. Apriete la Tuerca de Pinza de
manera segura para evitar que se salga € accesorio
durante el funcionamiento de la Amoladora.
Compruebe el apriete de Tuerca de Pinza antes de

AVISO:

usar la Amoladora. Preste especial atencién al hecho
de que la velocidad permitida de un punto de montaje
disminuye cuando se incrementa la longitud de gje
entre extremo de pinza y punto de montaje (saliente).

Combinaciones incorrectas de rueda de rectificacion, protector de rueday velocidad de herramienta puedan

resultar en lesionamientos. Las combinaciones correctas se especifican a continuacion:

NUmero de Pieza del Tipo de Rueda Diametrode Rueda | Grosor Maximode | Velocidad Méaxima
Protector mm (in.) Rueda (rpm)
mm (in.)
LE2-931 1 3(76) 12 (12,7) 20 500

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

LUBRICACION

MONTAJE DEL ACCESORIO DE

=

Inger soll-Rand N° 68

=7
Ingersoll-Rand N° 10
Inger soll-Rand N° 50

Utilice siempre un lubricador de aire comprimido con estas
herramientas. Recomendamos la siguiente unidad de
Filtro—L ubricador—Regul ador:

Internacional — N°. C28-C4-FK GO

Después de cada dos horas de uso, a menos que se use un
[ubricante de linea de aire comprimido, inyecte 1\2 — 1 cc de
Aceite Ingersoll-Rand N° 10 en la Admisdn de Aire.

PRECAUCION

No marque ninguna superficie no metélica de esta
herramienta con los codigos de identificacion de cliente.
Tal accion podria afectar al rendimiento dela
herramienta.

TUBERIAS PRINCIPALES 3

VECES EL TAMANO DE

ENTRADA DE HERRAMIENTA
AL SISTEMA NEUMATICA

NEUMATICO

4 ﬁs
HERRA-
MIENTA | |
NEUMATICA T

LUBRICADOR
REGULADOR FILTR

>
-
5

N
M

TUBERIA DE RAMAL
2 VECES EL TAMANO
DE ENTRADA DE
HERRAMIENTA
NEUMATICA

COMPRESOR

PURGAR
PERIODICAMENTE

(Esq. TPD905-1)
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10.

FRESADO

Para montar un accesorio de fresado TD—RK4 o0 TD-RK6 a
una Amoladora TD200 o TD250 con pinza, proceda de la
manera siguiente:

1. Utilice lallave de cuerpo de pinza para evitar que gire €l
cuerpo de pinzay, utilizando unallave de tuerca de pinza,
desenrosque y quite el conjunto de tuerca de pinza de la
amoladora. Saque la pinza.

2. Sujete la herramienta en un tornillo de banco con
mordazas cubiertas de cobre o cuero con el husillo hacia
arribay, utilizando una llave de 1-1/2 pulg., desatornille
la tuerca de abrazadera. Puesto que se trata de una rosca
hacia laizquierda, gire latuercaen el sentido delas
agujas dd reloj para quitarla.

3. Sague el espaciador de abrazadera e instale el espaciador
de abrazadera del accesorio de fresado.

4. Enrosque latuerca de abrazadera en la carcasay apriete
dichatuercaentre 20 y 25 ft-1b (27 y 34 Nm) de par.
Puesto que se trata de una rosca hacia la izquierda, gire
latuercaen sentido contrario al de las agujas del reloj
para quitarla.

5. Inserte lapinzaen el cuerpo de pinzay enrosque la tuerca
de pinza en el cuerpo de pinza sin apretarla. Inserte una
broca de fresado en la pinzay apriete la tuerca de pinza.

6. Inserte el adaptador de la pieza de extremo sobre €l
conjunto de pinzay broca de fresado, y enrésquelo en €l
espaciador de abrazadera. Apriete €l adaptador entre 2 'y
3ft-db (2,7 a4,0 Nm) de par. Puesto que se trata de una
rosca hacia laizquierda, gire el adaptador en sentido
contrario al delas agujas del reloj para quitarlo.

7. Instale € tornillo de bloqueo en & adaptador, y apriételo
entre 12y 18 pulg.—b (1,3 a2,0 Nm) de par.

8. Enrosgue la tuerca de bloqueo en el adaptador de la pieza
de extremo.

9. Enrosgue el conjunto de pieza de extremo en €l adaptador

y gire latuerca de bloqueo en sentido contrario, contra el

conjunto. Apriete la tuerca de bloqueo entre 14 y 19 ft-1b

(19,0 a25,8 Nm) de par.

Si se utiliza una guia de recorte, enrosque la guiaen la

pieza de extremo y apriete dicha guiaentre 3y 4 ft-1b

(4,1 a5,4 Nm) de par.



PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO
GUIA DE RECORTE

DESCENTRAMIENTO

Dimensiones de la guia de recorte
(Esq. TPD1208)

NUMERO DE PIEZA PARA PEDIDO A B C D E
R120-128-2 (para mango de 1/4 pulg.) 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (para mango de 1/4 pulg.) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (para mango de 3/8 pulg.) 2-1/2 1/2 5/8 1/8 5/8-18UNF

* Nota Descentramiento = 1/2 (dimension “B” menos diametro de broca de recorte.)

El siguiente equipo esta disponible a un precio adicional y debe ser pedido por separado:
1. Conjunto de accesorio de fresado
para model os con broca de 1/4 pulg. de diametro
para model os con broca de 3/8 pulg. de diametro
2. Guia de recorte (para accesorios de fresado)

.................................... Pieza N°. TD-RK4
.................................... Pieza N°. TD-RK6

paramango de /A PUlg. . ..o vttt Pieza N°. R120-128-2
paramango de L/A PUlg. . ... oottt Pieza N°. R120-128-7
pParamango de /B PUIG. . . ..o v ottt Pieza N°. LG2-129-1

NOTA

Todos los modelos que aparecen listados en la pagina 5 se pueden convertir en herramientas de escape delantero invirtiendo para
ello e anillo deflujoy alineando las marcas de indicador con laletra“F” que aparece en la carcasa. Para pedir alafabricauna
herramienta de escape delantero, sustituya laletra“F” por “R” en los modelos mencionados mas arriba. Ejemplo: e modelo de
escape trasero TD12RG4 se convierte en e modelo de escape delantero TD120FG4.
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PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

Ingersoll-Rand ha introducido un nuevo sistema de
codificacion de colores disefiado para:

1. Simplificar laidentificacién de la velocidad de
herramienta regulada por una codificacion de colores
correspondientes Unica.

2. Comunicar féacilmente los accesorios y almohadillas de

NUEVO SISTEMA DE CODIGO DE COLORES

refuerzo correspondientes a cada herramienta gracias a un
sistema de codificacion de colores en las amohadillas de
repuesto oy otros accesorios de Amoladora
correspondientes.
3. Latabla que aparece més abajo muestra el sistemade
codificacion de colores entre Amoladora y accesorio.

(LEA DE IZQUIERDA A DERECHA)

COLOR DE VELOCIDAD
VELOCIDAD EN HERRA— LIMITE DE SEGURIDAD DE ACCESORIO (MAXIMA VELOCIDAD DE OPERACION)
IDENTIFEACION MIENTA | 35 000 | 30 000 25 000 | 20 000 | 18 000 | 15 000
ROJO |35 000 | ROJO %/////////%%/ //%/ _ %/
NARANJA | 30 000 NARANJA _ / .
AMARILLO |25 000 AMARILLG % /
VERDE | 20 000
AZUL | 18 000
GRIS | 15 000
MARRON |12 000
VIOLETA | 9 000
(Esq. TPD1146-1)
ESPECIFICACIONES
M odelo Velocidad Libre, Pinza mNivel de Sonido + Nivel de
rom dB (A) Vibraciones
Presion Potencia m/s?
TD250RG4MC-EU, 25.000 14" 82,0 - 2,5
TD250RG4ML—-EU
TD200RG4MC-EU, 20.000 14" 81,0 - 3,8
TD200RG4ML—-EU
TD180RG4MC-EU, 18.000 14 81,2 - 2,7
TD180RG4ML—-EU
TD120RG4MC-EU, 12.000 14 78,0 - 35
TD120RG4AML—-EU
TX250RG4MC-EU, 25.000 14" 81,0 - 0,9
TX250RG4AML—-EU
TX180RG4MC-EU, 18.000 14 81,0 - 1,4
TX180RG4AML-EU
Modelo Velocidad Libre, Cubremuela mNivel de Sonido + Nivel de
rom dB (A) Vibraciones
Presién Potencia m/s?
TX180RH63MC-EU, 18.000 3 - - -
TX180RH63ML—-EU
TXD180RH63ML-EU 18.000 3 78,5 - 8,6

m  Probado en conformidad con ANSI S5.1-1971 a velocidad libre
¢ Probado en conformidad con 1SO8662—-1 con carga desequilibrada artificial a 50% de la velocidad nominal paralas
herramientas sin reguladores y a 80% de la velocidad libre nominal para las herramientas reguladas.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

L os abajo firmantes | nger soll-Rand, Co.
(nombre del proveedor)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(domicilio)

Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, €l producto:
Amoladoras Modelos TD-EU, TX—EU y TXD-EU

alos que serefiere la presente declaracién, cumplen con todo lo establecido en las
directivas:

98/37/CE

conforme a los siguientes estandares: 1 SO8662

Gamade No. de Seriee (1994 — ) XUA XXXXX -

N(;rrbre y firma de las personas autorizadas Nombrey firma de las personas autorizadas
Septiembre, 1999 Septiembre, 1999
Fecha Fecha

NOTA

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES. NO DESTRUYA.

Una vez vencida la vida util de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta, desengrasarla y separar
las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para reciclarlas.
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INSTRUCTIES VOOR TYPEN

@ TD-EU, TX-EU EN TXD-EU
SLIJPMACHINES

LET WEL

De Typen TD-EU, TX-EU en TXD-EU Slijpmachines zijn bedoeld voor gebruik bij werk op korte afstand in
metaal verwerkende industrieén, scheepswerven, fabricage van pijpen en buizen, matrijzenfabricage, en
toepassingen in beperkte ruimten. Zij zijn uitermate geschikt waar leidingen, pijpen en buizen door schotten of
frames gaan. Deze kleine slijpmachines zijn uitermate efficiént voor het slijpen van lasrupsen en het verzorgen
van een perfecte afwerking.

Ingersoll-Rand is niet aansprakelijk voor door de klant aangebrachte veranderingen aan de gereedschappen
voor toepassingen waarover met Ingersoll-Rand geen voorafgaand overleg werd gepleegd.

A WAARSCHUWING

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE IS INGESLOTEN.
EERST DIT HANDBOEK LEZEN, DAN HET GEREEDSCHAP BEDIENEN.

HET BEHOORT TOT DE VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE WERKGEVER DE IN
DIT HANDBOEK GEGEVEN INFORMATIE AAN DE GEBRUIKER TER HAND TE STELLEN.
EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELIJK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

» Dit gereedschap altijd bedienen, controleren en * U moet te allen tijde oogbescher mers dragen wanneer
onder houden in overeenstemming met alle u dit gereedschap bedient of er
voorschriften (plaatsdlijk, staat, federaal en land), die onder houdswer kzaamheden aan uitvoert.
betrekking hebben op hand—gehouden/hand—-bediende »  Altijd oorbeschermers dragen wanneer dit
pneumatische gereedschappen. ger eedschap wordt bediend.

e Voor veiligheid, topprestatie, en maximale * Houd handen, losse kleding of lang haar weg van het
bestendigheid van de onderdelen dit gereedschap laten draaiende eind van het gereedschap.
werken bij een maximale luchtdruk van 90 psig (6.2 * Let op en anticipeer op plotselinge veranderingen in
bar/620 kPa) bij de inlaat met een luchttoevoerslang, de werking van enig persluchtgereedschap zowel
die een inwendige diameter van 3/8” (10 mm) hesft. tijdens de start als gedurende het in bedrijf zijn.

+ Mendient teallen tijde de luchtinlaat af te duiten en *  Steedsin een goede houding staan. Alsu het
de luchttoevoer slang te ontkoppelen voor dat enig deel gereedschap bedient mag u zich niet te ver
aan dit gereedschap wordt aangebracht, verwijderd of uitstrekken. Hoge reactiekoppels kunnen voorkomen
afgesteld, of voordat enig onderhoud aan dit bij of beneden de aanbevolen luchtdruk.
ger eedschap mag worden uitgevoerd. »  Dehulpstukken van het gereedschap kunnen even

»  Geen beschadigde, gerafelde of verseten luchtslangen blijven draaien nadat de bediening is losgelaten.
of fittingen gebruiken. »  Perduchtger eedschappen kunnen tijdens gebruik

» Zorgervoor dat alle slangen en fittingen de juiste ervan trillen. Trillingen, zich herhalende bewegingen,
afmetingen hebben en goed zijn vastgemaakt. Zie of ongemakkelijke houdingen kunnen schadelijk zijn
tekening TPD905-1 voor een typisch leidingnet. voor uw handen en armen. Stop met bediening van

+ Altijd schone, droge lucht gebruiken bij een maximum enig gereedschap wanneer u ongemak, een tintelend
luchtdruk van 90 psig. Stof, corroderende gevoel of pijn ervaart. Zoek medisch advies alvorens
uitwasemingen en/of te grote vochtigheid kan de het werk te hervatten.
motor van een drukluchtgereedschap ruineren. » Uitdluitend de door Ingersoll-Rand aanbevolen

«  De gereedschappen niet smeren met ontvlambare of bijbehorende hulpstukken gebruiken.
vluchtige vloeistoffen als petroleum, diesel of (straal) » Dit gereedschap is niet ontworpen om er meein
vliegtuigbrandstoffen. explosieve omgevingen te werken.

e Geen typeplaatjes verwijderen. Beschadigde » Dit gereedschap is niet geisoleerd tegen elektrische
typeplaatjes moeten worden vervangen. schokken.

LET WEL

Het gebruiken van andere dan originele Ingersoll-Rand onderdelen kan gevaar opleveren voor de veiligheid, en een
vermindering met zich brengen van het prestatiever mogen van het gereedschap en een toeneming van het onderhoud ervan; het
kan een vervallen van alle garantie-bepalingen tot gevolg hebben.

Reparaties mogen uitsuitend worden uitgevoerd door hiertoe gemachtigd en geschoold personeel. Raadpleeg uw
dichtstbezijnde erkende I ngersoll-Rand Servicenter.

Richt al uw communicatietot het dichtstbijzijnde |NGERSOLLﬂAN D®

Ingersoll-Rand Kantoor of Wederverkoper.
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LABELS MET WAARSCHUWINGSINSTRUCTIES

A WAARSCHUWING

EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELIJK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

A WAARSCHUWING

A WAARSCHUWING

A WAARSCHUWING

U moet te allen tijde oog—
beschermers dragen wanneer
u dit gereedschap bedient of
er onderhoudswerkzaamheden
aan uitvoert.

Altijd oorbeschermers
dragen wanneer dit

gereedschap wordt be-
diend.

Men dient te allen tijde de
luchtinlaat af te sluiten en de
luchttoevoerslang te
ontkoppelen voordat enig deel
aan dit gereedschap wordt
aangebracht, verwijderd of

afgesteld, of voordat enig
onderhoud aan dit gereedschap
mag worden uitgevoerd.

A WAARSCHUWING | A\ WAARSCHUWING w1 2| A WAARSCHUWING
Persluchtgereedscappen kunnen Het gereedschap niet aan \‘((Cz Geen beschadigde, gerafelde
tijdens gebruik ervan trillen. de slang dragen. (\ of versleten luchtslangen of
Trillingen, zich herhalende fittingen gebruiken
bewegingen, of ongemakkelijke hou- :

dingen kunnen schadelijk zijn voor
uw handen en armen. Stop met
bediening van enig gereedschap

®

Internationale

wanneer u ongemak, een tintelend
gevoel of pijn ervaart. Zoek medisch

A WAARSCHUWING

waarschuwingslabel:

advies alvorens werk te hervatten.

A WAARSCHUWING

Steeds in een goede houding
staan. Als u het gereed—
schap bedient mag U zich niet
te ver uitstrekken.

Bedienen tot een maximum
luchtdruk van 90 psig (6.2
bar/620 kPa),

Bestel onderdeel nr.

©® T @)

SPECIFIEKE WAARSCHUWINGEN VOOR SLIJPMACHINES

A WAARSCHUWING

EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELIJK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

U mag dit gereedschap niet gebruiken wanneer het
onbelaste toerental het rpm op het naamplaatje
overschrijdt.

Voordat een schijf wordt aangebracht, na enig
reparatiewerk aan het gereedschap of wanneer een
Slijpmachine in gebruik is geweest, moet het onbelaste
toerental van de Slijpmachine met een toerenteller
wor den gecontroleerd teneinde er zeker van te zijn dat
het feitelijke toerental bij 90 psig (6.2 bar/620 kPa) het
rpm niet overschrijdt dat in het naamplaatjeis
gestampt of op het naamplaatje is gedrukt.
Slijpmachines, die op een werk wor den gebruikt,
moeten tijdens elke werkgang tenminste een maal op
gelijke wijze worden gecontroleerd.

U moet te allen tijde de door | nger soll-Rand
aanbevolen en meegelever de Beschermkap voor de
Schijf gebruiken.

U mag nooit een dlijpschijf, freese of enig ander
hulpstuk gebruiken dat een maximum
bedrijfssnelheid heeft dat minder is dan het onbelaste
toerental van de Slijpmachine waarin het wordt
gebruikt. Het moet altijd overeenkomstig het
maximum rpm zijn dat op de stickersisvermeld.
Voordat ze wor den gemonteerd eerst alle slijpschijven
op afgespatte schilfers of barsten controleren. U mag
in geen geval een schijf gebruiken die geschilferd,
gebar sten of op andere wijze beschadigd is. U magin
geen geval een schijf gebruiken diein water of een
ander e vloeistof doornat is gewor den.

Zorg ervoor dat de dlijpschijf goed op de as past. U
mag geen verloopbussen gebruiken om een schijf op
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een as te laten passen tenzij deze bussen zijn geleverd
en aanbevolen door de fabrikant van de schijf.

Nadat een nieuwe schijf is aangebracht de
Slijpmachine onder een stalen werkbank of in een
gietstuk houden en tenminste 60 seconden laten lopen.
Let erop dat er zich niemand binnen het werkbereik
van de dlijpschijf bevindt. Wanneer een schijf kapot is,
onjuist isgemonteerd of een verkeerde afmeting en
toerental heeft, isdit meestal het moment dat dit zal
blijken.

Wanneer een werk met een koude schijf wordt
begonnen breng deze dan langzaam op het werk aan
tot de schijf geleidelijk opwarmt. Maak een vliak
contact met het werk en vermijd een stotende werking
of te hoge druk.

Een beschadigde, verbogen of erg verdeten
Beschermkap voor de Schijf moet te allen tijde

wor den vervangen. U mag in geen geval een
beschermkap voor de schijf gebruiken die betrokken
is geweest bij een storing van een schijf.

Let erop dat de flenzen voor de schijven ten minste 1/3
van de diameter hebben van de dlijpschijf, vrij zijn
van knikken, bramen en scherpe randen. Teallen tijde
de flenzen voor de schijven gebruiken die door de
fabrikant wer den meegeleverd; nooit een aangepaste
flens of een vlakke vulring gebruiken. De M oer voor
de Flens goed aandraaien.

De opening van de bescher mkap moet van de
operateur af zijn gericht. De onderkant van de schijf
mag niet onder de beschermkap uitsteken. ( vervolg)



SPECIFIEKE WAARSCHUWINGEN VOOR SLIJPMACHINES

e Het Type TD120 Slijpmachine heeft een onbelast
toerental van 12.000 rpm; de Typen TD180, TX180 en
TXD180 Slijpmachines hebben een onbelast toerental
van 18.000 rpm; de Typen TD200 en TX200
Slijpmachines hebben een onbelast toerental van
25.000 rpm wanneer zij bij een luchtdruk van 90 psig
(6.2 bar/620 kPa) werken. Het laten werken bij een
hogere druk zal resulteren in een te hoog toerental.

e U moet teallen tijde een spantang—afmeting gebruiken
die overeenkomt met de afmeting van de schacht.

» De schacht van het gereedschap moet te allen tijde

tenminste 10 mm in de spantang worden ingevoerd.
Draai de Moer voor de Spantang goed vast om te
voorkomen dat het hulpstuk zich niet naar buiten
wer kt wanneer de Slijpmachine wordt gebr uikt.
Voordat de Slijpmachine in gebruik wordt genomen
eerst nagaan of de Moer voor de Spantang goed is
aangedraaid. Speciale aandacht moet worden besteed
aan het feit dat het toegestane toerental van een
dijpstift minder wordt wanneer de lengte van de
schacht tussen het eind van de spantang en de dlij pstift
(overhang) toeneemt.

WAARSCHUWING: Onjuiste combinaties van slifpsteen, wielbescherming en gereedschapsnelheid kunnen verwondingen

veroorzaken. Juiste combinaties zijn hieronder gespecificeerd:
Bescherming Wieltype Wieldiameter Maximale Wieldikte | Maximale Snelheid
Stuknummer mm (in.) in. (mm) (tpm)
LE2-931 1 3(76) V2 (12,7) 20 500

INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

DE SMERING

HOOFDLEIDINGEN
3 MAAL AFMETING
VAN INLAAT

S 'z\ NAAR VOOR DRUKLUCHT-

LUCHTSYSTEEM

Ingersoll-Rand Nr. 10 Ingersoll-Rand Nr. 68
Ingersoll-Rand Nr. 50

Men moet bij deze gereedschappen steeds een in-ijn
aangesloten drukluchtsmeerinrichting gebruiken. Wij bevelen

u de volgende Filter—Smeerinrichting—Regeleenheid aan: NAAR
DRUKLUCH :D:H'
Voor Internationaal — Nr. C28-C4-FK GO SESEED_
. S FILTER
Na elke twee bedrijfsuren, wanneer er geen in-ijn REGELAAR
olienevelaar wordt gebruikt, 1/2 tot 1 cc Ingersoll-Rand SMEERINRICHTING

Nr. 10 Oliein de Luchtinlaat spuiten.

OPPASSEN
AFTAKKENDE

GERFEDSCHAP
4 ms

4 :

COMPRESSOR

U mag geen enkel niet—metaal oppervlak van dit LEIDING
. e 2 MAAL AFMETING
gereedschap merken met een identificatiecode van de VAN INLAAT VOOR  REGELMATIG
klant. Dit kan de prestatie van het gereedschap DRUKLUCHT— AFTAPPEN _
beinvioeden. GEREEDSCHAP (Tekening TPD905-1)
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INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

MONTAGE VAN HET
ROUTER HULPSTUK

Voor de montage van een TD—RK4 of TD—RK6 Router
Hulpstuk aan een TD200 of TD250 Slijpmachine met een
spantang, gaat men als volgt te werk:

1. Met de Sleutel voor het Spantanghuis het Spantanghuis
vasthouden en met de Sleutel voor de Spantangmoer de

Moer voor de Spantang losdraaien en van de
Slijpmachine verwijderen. Vervolgens de Spantang
verwijderen.

2. Klem het gereedschap, met de spil naar boven gericht, in

een bankschroef waarvan de klauwen met koper of leer

zijn bedekt, en met een 1-1/2" deutel de Klemmoer
losdraaien en daarna verwijderen. Dit is een linkse

schroefdraad, de Moer met de klok mee draaien om hem

te verwijderen.

3. Verwijder de Afstandring voor de Klem en daarna het
Afstandstuk voor de Klem voor het Hulpstuk voor de
Router aanbrengen.

4. Draai de Klemmoer op het Huis en haal de Moer aan tot
een koppel van 20 tot 25 ft-lb (27 tot 34 Nm). Dit iseen

© ®©

10.

TRIMGELEIDER

linkse schroefdraad, de Moer tegen de klok in draaien
om hem vast te maken.

Breng de Spantang aan in het Huis voor de Spantang en
draai de Moer voor de Spantang losjes op het
Spantanghuis. Breng het router—bit aan in de Spantang en
draai de Moer voor de Spantang vast.

Breng de Adapter voor het Mondstuk aan over het bit en
spantang—assemblage en draai het op de Afstandring voor
de Klem. Draai de Adapter aan tot een koppel van 2 tot

3 ft-1b (2.7 tot 4.0 Nm). Dit is een linkse schroefdraad,
de Adapter tegen de klok in draaien om hem vast te
maken.

Breng de Borgschroef voor de Adapter aan in de Adapter
en draai deze aan tot een koppel van 12 tot 18 in-b

(1.3 tot 2.0 Nm).

Draai de Borgmoer op het Mondstuk voor de Adapter.
Draai het complete Mondstuk op de Adapter en draai
vervolgens de Borgmoer terug tegen de Assemblage.
Draai de Borgmoer aan tot een koppel van 14 tot 19 ft-1b
(19.0 tot 25.8 Nm).

Voor het geval een Trimgeleider wordt gebruikt, de
Geleider in het Mondstuk draaien en de Geleider
aanhalen tot een koppel van 3 tot 4 ft—Ib (4.1 tot 5.4 Nm).

A SCHRANK
Afmetingen van Trimgeleider .
(Tekening TPD1208)
BESTELNUMMER A B C D E
R120-128-2 (voor 1/4” schacht) 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (voor 1/4” schacht) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (voor 3/8" schacht) 2-1/2 1/2 5/8 1/8 5/8-18UNF

x Let wel: Schrank (offset) = 1/2 (“B” is afmeting minus diameter trimmer/afwerkbit)

De volgende benodigheden zijn tegen betaling verkrijgbaar en dienen afzonderlijk te worden besteld:

1. Router Hulpstuk, compleet

vaoor typen met 1/4” diameter bits
voor typen met 3/8” diameter bits

Onderdeel Nr. TD-RK4
Onderdeel Nr. TD-RK6



INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

2. Trimgeleider (voor Router Hulpstukken)

voor 1/4" schacht
voor 1/4" schacht
voor 3/8" schacht

Onderdeel Nr. R120-128-2
Onderdeel Nr. R120-128-7
Onderdeel Nr. LG2-129-1

LET WEL

Alle typen opgegeven op Pagina 5 kunnen worden veranderd in gereedschappen met een vooruitlaat door de
uitlaatrichtingsring om tekeren enin lijn te brengen met de merktekens met deletter “F” op het Huis. Om een gereedschap met
voor uitlaat te bestellen moet bij de bovengenoemde typen de letter “F” worden vervangen door de letter “R”. Bij voor beeld:
TD12RG4 Type met een achteruitlaat wordt TD120FG4 Type met voor uitlaat.

Ingersoll— Rand heeft gepioneerd met een nieuw

kleurencodesysteem bedoeld om:

1. Deidentificatie van het nominale toerental eenvoudiger
te maken via een uniek overeenkomend kleurencode.

2. Voor gemakkelijker bij elkaar doen passen van de
bijbehorende draagblokken en hulpmiddelen voor elk

NIEUWE SLIJPMACHINES MET KLEURENCODESYSTEEM

gereedschap door een kleurencodesysteem aangebracht
op de draagblokken en/of andere overeenkomende
hul pstukken voor de Slijpmachine.

3. Het schema hierna laat zien hoe het kleurencodesysteem
werkt tussen de Slijpmachine en het hul pstuk.

(VAN LINKS NAAR RECHTS LEZEN)

MAXIMUM
IR TO5™ | TOERENTAL  VEILIGHEIDSBEREIK ACCESSOIRE (MAXIMUM TOERENTAL WANNEER IN BEDRIJF)
GEREED-
NAAMPLAAT | scHaP 35,000 30 , 000 25 , 000 20 , 000 l 8,000 l 5,000 - I
ROOD | 35,000 | ROOD %//////////%% 7/% // / % %
ORANJE | 30,000 ORANJE . / / /
Glg;()EIEEIN_ AR CrEL GROE / /
20,000 .
BLAUW | 18,000 BLAUW % /
GRIJS 15,000 GRIJS .
BRUIN | 12,000
PAARS 9,000 ‘L
(Tekening TPD1146-1)
SPECIFICATIES
Type Onbelast Spantang mGeluidsniveau ¢ Trillingsniveau
toerental dB (A)
rpm
Deuk | Vermogen m/s?
TD250RGAMC—EU, TD250RGAML—EU 25.000 e 82,0 — 25
TD200RGAMC—EU, TD200RGAML—EU 20.000 e 81,0 — 38
TD180RGAMC—EU, TD180RGAML—EU 18.000 e 81,2 — 27
TD120RGAMC—EU, TD120RGAML—EU 12.000 e 78,0 — 35
TX250RGAMC—EU, TX250RGAML—EU 25.000 e 81,0 — 0,9
TX180RGAMC—EU, TX180RGAML—EU 18.000 e 81,0 — 14
Type Onbelast | Beschermkap mGeluidsniveau ¢ Trillingsniveau
toerental |voor de Schijf dB (A)
rpm
Deuk | Vermogen m/s2
TX180RH63MC—EU, TX180RH63ML—EU 18.000 — — —
TXD180RH63ML—EU 18.000 78,5 — 8,6

m  Getest volgens ANSI S5.1-1971 bij vrije snelheid
¢ Getest volgens 1SO8662—-1 met kunstmatige onevenwichtige belasting van 50% van de nominale snelheid voor onbestuurde

werkuigen en 80% van de nominale vrije snelheid voor bestuurde werktuigen.
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SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Wi | ngersoll-Rand, Co.

(naam leverancier)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adres)

verklaren, onder onze uitduitende aansprakelijkheid, dat het produkt:

Typen TD—EU, TX—EU en TXD—EU Slijpmachines

waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen
van directieven:

98/37/EG
overeenkomstig de volgende hoofdstandaards: | SO8662
Serienummers: (1994 ) XUA XXXXX -

Naam en handtekening van gemachtigde personen

September, 1999 September, 1999

Datum Datum

LET WEL

DEZE INSTRUCTIES GOED BEWAREN. NIET VERNIETIGEN.

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedschap te demonteren en
ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.
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Service Centers
Centres d’entretien
Niederlassungen
Centri di Assistenza
Centros de Servicio
Service Centra

Ingersoll-Rand Company
510 Hester Drive

White House

TN 37188

USA

Tel: (615) 672 0321

Fax: (615) 672 0601

Ingersoll-Rand

Sales Company Limited
Chorley New Road
Horwich Bolton
Lancashire BL6 6JN
England

UK

Tel: (44) 1204 690690
Fax: (44) 1204 690388

Ingersoll-Rand
Equipements de Production
111 avenue Roger Salengro
BP 59

F — 59450 Sin Le Noble
France

Tél: (33) 27 93 0808
Fax: (33) 27 93 0800

Ingersoll-Rand GmbH
Gewerbeallee 17
45478 Milheim/Ruhr
Deutschland

Tel: (49) 208 99940
Fax: (49) 208 9994445

Ingersol-Rand Italiana SpA
Casella Postale 1232
20100 Milano

Italia

Tel: (39) 2 950561

Fax: (39) 2 95360159

Ingersoll-Rand Ibérica
Camino de Rejas 1, 2-18
28820 Coslada (Madrid)
Espafia

Tel: (34) 1 6695850

Fax: (34) 1 6696054
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Ingersoll-Rand Nederland
Produktieweg 10

2382 PB Zoeterwoude
Nederland

Tel: (31) 71 452200

Fax: (31) 715218671

Ingersoll-Rand Company SA
PO Box 3720

Alrode 1451

South Africa

Tel: (27) 11 864 3930

Fax: (27) 11 864 3954

Ingersoll-Rand
Scandinavian Operations
Kastruplundgade 22, |
DK — 2770 Kastrup
Danmark

TIf: (45) 32 526092

Fax: (45) 32 529092

Ingersoll-Rand SA
The Alpha Building
Route des Arsenaux 9
CH -1700 Fribourg
Schweiz/Suisse

Tel: (41) 37 205111
Fax: (41) 37 222932

Ingersoll-Rand Company
Kuznetsky Most 21/5
Entrance 3

103698 Moscow

Russia

CIS

Tel: (7) 501 882 0440
Fax: (7) 501 882 0441

Ingersoll-Rand Company
16 Pietro

Ul Stawki 2

00193 Warsaw

Poland

Tel: (48) 2 635 7245
Fax: (48) 2 635 7332
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@ TPD1430

03537818
Formular P6934-EU2
7. Udgave

September, 1999

VEJLEDNING TIL
SLIBEMASKINER AF SERIE
TD-EU, TX-EU OG TXD-EU

BEMAERK

Slibemaskiner af serie TD-EU, TX-EU og TXD-EU er designet til brug under trange pladsforhold i
metalforarbejdningsindustrien og pa skibsveerfter, samt under fremstilling af rer og formveerktgijer.
De er iszer velegnede til bearbejdning af rargennemfaringer gemmen skotter og spanter. Disse sma
slibemaskiner er seerdeles effektive til bortslibning af svejsesgm, s& man far en god finish.
Ingersoll-Rand patager sig intet ansvar for eventuelle aendringer af veerktgjer udfart af brugeren i
forbindelse med anvendelsesomrader, som Ingersoll-Rand ikke pa forhand er blevet konsulteret om.

A ADVARSEL!

INDEHOLDER VIGTIG SIKKERHEDSINFORMATION.
DENNE VEJLEDNING SKAL LASES FZR BETJENING AF VAERKTQJET.
DET ER ARBEJDSGIVERENS ANSVAR AT SORGE FOR, AT INDHOLDET
AF DENNE VEJLEDNING BRINGES TIL OPERATYRENS KUNDSKAB.

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

IBRUGTAGNING AF VAERKTQAJET

» Detevarktg skal altid betjenes, kontralleres og
vedligeholdes i overenssemmese med de gaddende lokale
og nationale regler for manuelle trykluftvaa ktger.

«  Af skkerhedshensyn og for at opna den bedst mulige
ydelse og levetid for vaaktgskomponenterne, skal
varktgjet bruges ved e maksimalt indgangdufttryk pa 6,2
bar og med en |ufttilfer ssdange, der har en indvendig
diameter pa 10 mm.

e De skal altid lukkes for lufttilferden, og
lufttilfer slsdangen skal afmonteres far ingallation,
afmontering dler justering af tilbeher til dette verktd,
dler for der udferes vedligeholdelsesarbejde pa varrkteiet.

«  De ma ikke bruges beskadigede, flossede dler neddidte
luftdanger og tilbeher.

* De al skres, at ale danger og alt tilbehar er af den
korrekte sarrdse og e skkert monteret. Der henvises til
tegning TPDO05-1, som viser en typisk rerfering.

» De skal altid brugesren, ter luft ved & maksmalt
lufttryk p& 6,2 bar. Stev, korroderende dampe og/eler for
hg fugtighed kan eddasgge motoren i et trykluftvaaktg.

»  Vaxktder maikke smares med bramdbare dler flygtige
vaesker s som petroleum, diesdolie dler flybraandstof.

»  Maxkater ma ikke fjernes. Eventuelt beskadigede
maa kater skal udskiftes.

ANVENDELSE AF VAERKTQAJET

»  De skal altid bruges beskyttdlsesbriller under betjening
dler vedligeholdese af vaaktget.

Der skal altid bruges harevaan under betjening af dette
vaa ktg.

Hander, lestsiddende tg og langt hér skal holdes borte fra
den roterende ende af vagktget.

Under opgtart og betjening af trykluftvaaktger, skal man
forsage at forudse og vaae ssa deles opmaaksom over for
pludsdlige bevasgel sessandringer.

Der kal hele tiden holdes en kropsstilling med god
balance og godt fodgreb. Som operater skal man undga at
straekke 59 for langt under brug af dette vaarktg. Der
kan forekomme voldsomme reaktionsmomenter ved dler
under det anbefalede lufttryk.

Vax ktgsindsatsen kan fortssette med at rotere e kort
stykke tid, efter man har duppet handtaget.
Trykluftvearktger kan vibrere under brug. Vibration,
hyppigt gentagne bevaggelser og ubekvemme illinger kan
vage skaddige for operaterens haander og arme. Brug af
vagktget bar ophare, hvis man fder nogen form for
gener, en snurrende fornemmese i kroppen dler smerter.
Der skal sages lasgehjadp, far brug af veaktget
genoptages.

Der ma kun bruges tilbeher, som anbefales af

I nger soll-Rand.

Dette varrktg er ikke designet til brug i eksplosive

arbe dsmiljger.

Dette vagktg er ikke isoleret mod dektriske sed.

BEMAERK

Brug af reservedde, som ikke er originale Ingersoll-Rand produkter, kan resultere i skkerhedsriddi, forringet veerktg sydelse samt

ekdra vedligeholdese, og kan gare alle garantier ugyldige.

Reparationsarbgjde m& kun udferes af autoriseret og korrekt uddannet personale. Kontakt venligst det nermeste autoriserede

I nger soll-Rand servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til 1nger soll-Rands
naer meste kontor eller distributar.
O Ingersoll-Rand Company 1999

Trykti USA

INGERSOLLRAND.
PROFESSIONAL TOOLS




ADVARSELSMARKATER

A ADVARSEL!

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

A ADVARSEL!

A ADVARSEL!

Der skal altid bruges
beskyttelsesbriller under
betjening eller vedlige-
holdelse af veerktgjet.

Der skal altid bruges
hgreveern under betjening
af dette veerktgj.

A ADVARSEL!

Trykluftveerktgjer kan vibrere
under brug. Vibration, hyppigt
gentagne bevaegelser og
ubekvemme stillinger kan veere
skadelige for operaterens
hzender og arme. Brug af
veerktgjet ber ophgre, hvis man
foler nogen form for gener, en
snurrende fornemmelse i kroppen
eller smerter. Der skal sgges
leegehjeelp, for brug af veerktgjet
genoptages.

A ADVARSEL!

Veerktgjet ma ikke lgftes i
luftslangen.

A ADVARSEL!

Der skal altid lukkes for
lufttilferslen, og luftslangen skal
afmonteres far installation,
afmontering eller justering af
tilbeher til dette veerktgj, eller far
der udferes vedligeholdelses-
arbejde pa veerktgjet.

A ADVARSEL!

Der ma ikke bruges
beskadigede, flossede eller
nedslidte luftslanger og
tilbehgr.

A ADVARSEL!

A ADVARSEL!

Der skal hele tiden holdes en
kropsstilling med god balance og
godt fodgreb. Som operater skal
man undgé at straekke sig for langt

Lufttrykket ma ikke overstige
6,2 bar under brug af dette
veerktgj.

International advarselsmeerkat:

Bestillingsnr.

|

[0 ®

under brug af dette veerktgj.

SZARLIGE ADVARSLER FOR SLIBEMASKINER

A ADVARSEL!

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

Dette vaarktgj ma ikke bruges, hvis den faktiske
arbgdshadgtighed overskrider det pa fabriks- maerkaten
angivne omdregningstal.

Far en dibemaskine udleverestil personale samt far
montering af en dibeskive og efter reparationsarbede,
skal maskinens fri hastighed altid kontrolleres ved hjadp
af en omdrgningstadler for at skre, at varktgets faktiske
omdrejningstal ved et lufttryk pa 6,2 bar ikke over gtiger
det pa fabriksmaerkaten semplede dler trykte
omdreningstal. Sibemaskiner, der e i varig brug under
en arbgdsopgave, skal ligeledes kontrolleres pa denne
made mindst én gang pr. skift.

Den anbefalede beskyttelsesskaarm fra Inger soll-Rand, der
leveres sammen med dibemaskinen, skal altid benyttes.
Der ma ikke anvendes dibeskiver, filer dler andet
tilbeher, hvis maksmale arbedshagtighed er lavere end
dibemaskinens fri hagtighed. Det maksmale
omdreningstal angivet pa bagskiven skal altid overholdes.
Alle dibeskiver skal eftersesfor eventuele hak og revner
fer montering. Der ma ikke anvendes dibeskiver med
hakker dler revner dler dibeskiver, som e beskadiget pa
anden vis. Der ma ikke anvendes dibeskiver, som har
vaget lagt i bled i vand dler anden veeske.

Det skal skres, at dibeskiven og akden passer ngjagtigt
sammen. Der mé ikke anvendes reduktionsbesninger til at
tilpasse en dibeskive til en aksd, medmindre dise er
leveret og anbefalet af dibeskiveproducenten.

Efter montering af en dibeskive, skal vinkeldiberen holdes
under en arbgdsbaank dler inden i en udstabning og
holdesi gang i mindst & minut. Det skal skres, at der
ikke er andre personer inden for dibeskivens raskkevidde.

Hvis en dibekive e defekt, forkert monteret dler har en
forkert derrelse dler hagtighed, vil den normalt svigte pa
dette tidspunkt.

N&r der gartes med en kold dibeskive, skal den holdes
mod arbejdsstykket i kort tid ad gangen til at begynde
med, indtil den gradvist bliver varmet op. Nar dibeskiven
holdes mod ar be dsstykket, skal det gares med en bled
bevaggelse, og man skal undgd stedvise bevaagelser dler
for kraftigt tryk.

En beskadiget, baet dler staarkt neddidt beskyt-
telsesskarm skal altid udskiftes. Der ma ikke anvendes
beskyttelsesskaa me, som har vearet udsat for
dibeskivesvigt.

Det kal altid skres, at flangerne har en diameter pa
mindst en tredjedd af dibeskiven, og at der ikke er nogen
form for hak, dibegtifter dler skarpe kanter pa skiven.
Der skal altid anvendes flanger leveret af producenten;
hjemmeavede flanger dler alminddige speendeskiver ma
aldrig bruges. Lasematrikken skal altid spaendes
forsvarligt.

Abningen i beskyttelsesskaar men kal pege vak fra
operateren. Den nederste ddl af dibeskiven ma ikke gtikke
uden for beskyttelsesskaar men.

Sibemaskiner af serie TD120 har en fri hagtighed pa
12.000 omdrgninger i minuttet. Sibemaskiner af serie
TD180, TX180 og TXD180 har en fri hastighed pa 18.000
omdreninger i minuttet. Sibemaskiner af serie TD200 og
TX200 har en fri hagtighed p& 25.000 omdrejninger i
minuttet ved e lufttryk pa 6,2 bar. Hvis der bruges et
hgere lufttryk, vil arbe dshastigheden blive for hg.




SZARLIGE ADVARSLER FOR SLIBEMASKINER

*  Serrdsen pa spandepatronen skal altid passe til
tilbeherets Kafttarrdse.

e Vagktgskaftet kal altid skydes mindst 10 mm ind i
spandepatronen. Omlgberen skal spaendes forsvarligt for
at undgd, at dibeskiven arbgder sg fri under brug af
dibemaskinen. Tilgpaandingen af omlgberen skal

ADVARSEL:

kontrolleres far brug af dibemaskinen. Det er issar vigtigt
at huske, at den tilladte omdreningshastighed for en
monteret spidsmeisd reduceres, nér aksdlaangden for ages
mellem enden af spandepatronen og den monterede
spidsmgsd (udladning).

Forkerte kombinationer af slibeskive, beskyttelsesskaerm og veer ktgjets ar bejdshastighed kan

forérsage personskade. De korrekte kombinationer er vist i tabellen herunder.

Reservedelsnr. for Slibeskivetype Slibeskivediameter Maks. Maks. hastighed
beskyttel sesskaerm tommer (mm) dibeskivetykkelse o/min.
tommer (mm)
LE2-931 1 3(76) 12 (12,7) 20.500
IBRUGTAGNING AF VAERKTGJET
SMJRING INDSATS

=7 —

Ingersoll-Rand nr. 10 Ingersoll-Rand nr. 68

Ingersoll-Rand nr. 50

Der skal atid bruges Iuftledningssmering til disse vegktgjer.
Vi anbefaer falgende filter—, smareanordnings— og
regul eringsenhed:

Internationalt — nr. C28-C4-FK GO

Efter hver anden driftstime, skal der sprgjtes mellem

1/2 og 1 kubikcentimeter olie af typen Ingersoll-Rand nr. 10
ind i lufttilslutningen, medmindre der anvendes
[uftledningssmaring.

FORSIGTIG

Der ma ikke sadttes kundeidentifikationsmaerker pa de af
vax ktgjets overflader, der ikke er af metal. Dette kan
SYSTEM

forringe vaerktgjets levetid.
HOVEDR®@R 3 GANGE
TIL ‘
TRYKLUFT-
VAERKT@J U —D:H_

SA STORT SOM
SM@REANORDNIN -
REGULATOR T'LTE
GRENR®R DOBBELT
SA STORT SOM

VAERKTBJIETS
VARKTJIETS

LUFTTILSLUTNING
LUFTTILSLUTNING

TIL
LUFT-4@!

KOMPRESSOR

REGELMZSSIG
DRANING

(Tegning TPD905-1)

| det falgende beskrives montering af en rilleskagringsindsats af
type TD-RK4 eller TD-RK6 i en slibemaskine af type TD200
eller TD250:

1

10.

Akselngglen bruges til at fastholde akslen, sa den ikke
drejer rundt, og omlgbermetrikken skrues af ved hjadp af
omlgberngglen og afmonteres derefter fra slibemaskinen.
Spamndetangen fjernes.

Vagktgjet spaandes op i en kobber— eller |aaderbeklaedt
skruestik, sa spindlen peger opad, og spamdemetrikken
skrues af ved hjadp af en 1-1/2" skruenggle. Gevindet er
venstreskéret, s matrikken skrues af ved at dreje den med
uret.

L &seafstandsstykket fjernes, og |aseaf standsstykket til
rilleskagringsindsatsen monteres.

Lasematrikken skrues pa huset og strammes til et moment
pa mellem 27 og 34 Nm. Gevindet er venstreskaret, s3
metrikken strammes ved at dreje den mod uret.
Spaadepatronen sadtes i akslen og omlgberen skrues | gst
pa akslen. Rilleskagingsindsatsen sadtes i spaandepatronen
og omlgberen strammes.

Mundstykkeadapteren sadtes pa bit— og
spaandepatronsenheden og skrues pa

klemmeaf standsstykket. Adapteren spaandes til et moment
pamellem 2,7 og 4,0 Nm. Gevindet er venstreskaret, sa
adapteren strammes ved at dreje den mod uret.
Adapterldseskruen sadtes i adapteren og spamndes til et
moment p& mellem 1,3 og 2,0 Nm.

Lasematrikken skrues p& mundstykkeadapteren.

Det samlede mundstykke skrues pa adapteren, og
ldsematrikken skrues tilbage mod mundstykket.
Lasematrikken spasndes til et moment pa mellem 19,0 og
25,8 Nm.

Hvis der bruges beskazingsstyr, skrues styret ind i
mundstykket og spades til et moment p& mellem 4,1 og
54 Nm.



IBRUGTAGNING AF VERKTAJIET
BESKAERINGSSTYR

= A OFFSET

Dimensioner pa Beskaeringsstyr (Tegning TPD1208)

BESTILLINGSNUMMER A B C D E
R120-128-2 (til 1/4"— skaft) 1-1/2 3/8 3/8 18 1/2-20NF
R120-128-7 (til 1/4"— skaft) 2-1/2 12 12 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (til 3/8"— skaft) 2-1/2 12 5/8 18 5/8-18UNF

*x Bemagk: Offset = 1/2 (dimension “B”minus beskaaringsbitdiameter.)

Det fglgende ekstraudstyr kan fas til merpris og skal bestilles sarskilt:
1. Rilleskagingsindsats

til modeller der bruger bits med en diameter pa /4" .................... .. reservedelsnr. TD-RK4
til modeller der bruger bits med en diameter pd3/8” ...................... reservedelsnr. TD-RK6

2. Beskagingsstyr (til rilleskagringsindsats)
Ul A" — SKaft ..o reservedelsnr. R120-128-2
Ul A" — SKaft ..o reservedelsnr. R120-128-7
il 3/8 = SKaft ... reservedelsnr. LG2-129-1

BEMAERK

Alle modellerne pa side 5 kan andres til fremadvendt afblassning ved at vende gennemstrgmningsringen om og placere
indikatormaerkerne ud for bogstavet “F” p& huset. Hvis man gnsker at bestille et veerktgi med fremadvendt afblaesning fra
fabrikken, skal bogstavet “R” i ovenstdende modelbetegnelser udskiftes med bogstavet “ F’ . Eksempel: model TD12RG4 med
bagudvendt afblaesning kan leveres med fremadvendt afblaesning ved at angive bestillingsnr. TD120FG4.



IBRUGTAGNING AF VERKTAJIET
NY FARVEKODEGUIDE TIL BESTILLING AF TILBEH@R TIL BESTEMTE SLIBEMASKINER

Ingersoll-Rand har udviklet et nyt farvekodesystem med hvilket tilbehar, der passer til hvert enkelt vaaktgj, ved
henblik pa at: hjedp af et farvekodesystem pa bagskiverne og/eller
1. Forenkle fastlaggning af et vaaktgjs magrkehastighed andet tilsvarende tilbeher til slibemaskiner.
ved hjadp af en utvetydig farvematchning. 3. Tabellen herunder viser farvekodesystemet for
2. Ggre det nemmere at angive, hvilke bagskiver og dlibemaskinen og indsatsen.

(LAESES FRA VENSTRE TIL HGJRE)

HASTIGHEDS  [MARKEHAS]
FARVEPAFA. | TicHED For|  SIKKERT HASTIGHEDSOMRADE FOR INDSATSEN (MAKS. DRIFTSHASTIGHED)
BRIKSMARKAT | VARKTAET
R@D | 35.000
ORANGE | 30.000
GUL | 25.000
GRO@N | 20.000
BLA | 18.000
GRA | 15.000
BRUN | 12.000
VIOLET 9.000 VIOLET
(Tegning TPD1146-1)
SPECIFIKATIONER
M odel Fri Spaende- =Lydniveau ¢ Vibrations-
hastighed, patron dB (A) niveau
o./min.
tommer Tryk Effekt m/s?
TD250RG4AMC—EU 25.000 va 82,0 - 25
TD250RG4AML-EU
TD200RG4AMC—EU 20.000 va 81,0 - 3,8
TD200RG4AML-EU
TD180RGAMC—EU 18.000 va 81,2 - 2,7
TD180RG4AML-EU
TD120RG4AMC—EU 12.000 va 78,0 - 35
TD120RG4AML-EU
TX250RG4AMC—EU 25.000 va 81,0 - 0,9
TX250RG4AML-EU
TX180RG4-EU 18.000 va 81,0 - 14
TX180RG4AML-EU
Model Fri Beskyttel- =L ydniveau ¢ Vibrations-
hastighed, sesskaarm dB (A) niveau
o./min.
Tryk Effekt m/s?
TX180RH63MC-EU 18.000 3 - - -
TX180RH63ML-EU
TXD180RH63ML—EU 18.000 3 785 - 8,6

= Afpravet i overensstemmelse med ANSI S5.1-1971 ved fri hastighed
¢ Afprovet i overensstemmelse med 1S08662—1, med kunstig, ubalanceret veegt pa 50% af dimensioneret hastighed for
vagktgjer uden hastighedsregulator, og ved 80% af dimensioneret hastighed for vaaktgjer med hastighedsregul ator



FABRIKATIONSERKLZARING

Vi | ngersoll-Rand, Co.

(leverandgrens navn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adresse)

erklaer som eneansvarlig, at nedenstaende produkt,

Slibemaskiner af serie TD-EU, TX—-EU og TXD-EU

som denne erklaaing vedrarer, overholder bestemmelserne i falgende direktiver

98/37/EF

ved at vege i overensstemmel se med fal gende hovedstandard(er):
| SO8662

Serien. (1994 - ) XUA XXXXX -

"<l MGsd

D. VoseF— Ray McCdddgn

Ansvarliges navn og under skrift Ansvarliges navn og under skrift
September, 1999 September, 1999

Dato Dato

BEMAERK

DENNE VEJLEDNING B@R GEMMES. MA IKKE DESTRUERES.

Efter vaarktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte komponenter ud fra
materialetypen, s de kan genbruges.
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Blankett P6934-EU2
utgava 7
September, 1999

ANVISNINGAR FOR
@ SLIPMASKINER, SERIER
TD-EU, TX—-EU SAMT TXD-EU

Slipmaskiner, serier TD—EU, TX—EU och TXD-EU &r utformade for att anvandas inom
metallindustrin, varv, rortillverkning och gjuterier, samt i tranga utrymmen. Slipmaskinerna ar
mycket effektiva vid slipning av svetsstrangar samt for att skapa en fin yta.

Ingersoll-Rand ar inte ansvarigt for verktyg som har modifierats av kunden for att anpassas till
andra anvandningar, om inte kunden har konsulterat Ingersoll-Rand.

VIKTIG SAKERHETSINFORMATION MEDFOLJER.
LAS DENNA HANDBOK INNAN VERKTYGET ANVANDS.

DET ALIGGER ARBETSGIVAREN ATT SE TILL ATT DE ANSTALLDA SOM SKALL
ANVANDA VERKTYGEN AR FORTROGNA MED HANDBOKENS INNEHALL.
UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA VARNINGARNA | DETTA INSTRUKTIONSHAFTE KAN
MEDFORA PERSONSKADOR.

INNAN VERKTYGET ANVANDS VERKTYGETS ANVANDNING

Anvand alltid skyddsglasdgon nar du anvander eller
utfor service pa detta verktyg.

e Anvand alltid horselskydd nér du anvander detta
verktyg.

« Hall hander, 16sa klader och 1&ngt har pa avstand fran
den roterande verktygsdelen.

»  Forutse och var uppmarksam pa plétsiga
rorelseforandringar vid start och drift av alla
motordrivna verktyg.

+ St stadigt, med god balans. Strack dig inte for langt
over verktyget nar du arbetar. Hoga
reaktionsvridmoment kan intréaffa vid det

«  Anvandning, inspektion och underhall av verktyget
skall alltid skei enlighet med pa& anvandningsplatsen
radande myndigheters gallande regler f6r handhalina
mutterdragare.

For sakerhet, basta effektivitet och maximal
varaktighet bor detta verktyg anvandas med ett
maximalt lufttryck pa 6,2 bar/620 kPa (90 pund/tum?)
vid intaget och med en matarslang med en
innerdiameter pa 10 mm (3/8 tum).

e Stang alltid av lufttillforseln och koppla bort
matar slangen innan du monterar, avlagsnar eller

justerar négra}illbeh('jr till detta verktyg och innan du rekommender ade lufttrycket.
utfor service pa verktyget. . «  Verktygstillbehoren kan fortsatta att rotera under en
» Anvand aldrig skadade, dlitna éller trasiga luftslangar kort stund efter det att padraget slappts.
och kopplingar. . «  Tryckluftsdrivna verktyg kan vibrera under
*  Setill att allaslangar och kopplingar &r av ratt storlek anvandningen. Vibrationer, monotona rorelser eller en
och ordentligt fastsatta. Se bild TPD905-1 for en obekvam stéllning kan vara skadligt fér hander och
typisk installation. armar. Upphor att anvanda ett verktyg om det borjar
e Anvand alltid ren, torr luft och ett maximalt lufttryck sticka eller varka i hander och armar. Sk lakare
pa 6,2 bar (90 pund/tum2). Damm, fratande angor innan du &ter anvénder verktyget.
och/eller for mycket fuktighet kan férstéra motorn pa «  Anvand sddana tillbehér som rekommender ats av
en mutterdragare. I nger soll-Rand.
e Smorj aldrig verktygen med lattantandliga eler flyktiga e Dettaverktyg ar g avsett att anvandasi explosiv
véatskor, som t.ex. fotogen, diesdl— dler flygbrénse. atmosfar.
» Avlagsna g etiketterna. Byt ut skadade etiketter. » Detta verktyg ar € isolerat mot elektrisk chock.

Om andrareservdéar an defrén Ingersoll-Rand anvands, kan detta medféra en saker hetsrisk, minskad ver ktygsprestanda och
ett okat servicebehov. Det kan dessutom fatill f6ljd att alla garantier blir ogiltiga.

Repar ationer far endast utféras av legitimerad, utbildad per sonal. Radfraga nar maste legitimer ade | nger soll-Rand ser vicecenter.

Alla forfragningar bor sketill ndrmaste ER OLLﬂAND
Ingersoll-Rand kontor eller distributor. |NG s ®
O Ingersoll-Rand Company 1999

Trycktin U.SA PROFESSIONAL TOOLS




IDENTIFIERING AV VARNINGSETIKETTER

UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA FOLJANDE VARNINGAR KAN MEDFORA PERSONSKADA.

A VARNING

Anvand alltid
skyddsglasdgon nar du
anvander eller utfor service
pa detta verktyg.

AVARNING

Luftdrivna verktyg kan vibrera
vid anvandning. Vibrationer,
upprepade rorelser eller en
obekvam stallning, kan vara
skadligt for hander och armar.
Sluta att anvanda ett verktyg om
det sticker eller varker i hander
och armar. Sok lakare innan du
ater anvander verktyget.

AVARNING AVARNING
Anvand alltid horselskydd OSE?I”EO%'L‘:: 2y lufiliforsein
narkdu anvander detta matarslangen innan du
verktyg. installerar, avliagsnar eller

justerar nagra av verktygets
tillbeh6r samt innan du utfor
service.
AVARNING el | AVARNING
Bar inte verktyget i Y‘f, 2 Anvand aldrig skadade,
slangen. \ slitna eller trasiga
luftslangar och kopplingar.
A VARNING Internationell varningsetikett:

Max arbetstryck 6,2 bar/620 kPa
(90 pund/tum?).

Bestallningsnummer

AVARNING

Sta stadigt med god balans.
Strack dig inte for 1angt 6ver
verktyget nar du arbetar.

@ 1@

SARSKILDA VARNINGAR FOR SLIPMASKINEN

UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA FOLJANDE VARNINGAR KAN MEDFORA PERSONSKADA.

Anvand inte detta verktyg om verklig fri hastighet
Overstiger markskyltens varvtal per minut.
Kontrollera slipmaskinens fria hastighet med en
varvraknar e innan en sipskiva monteras, efter det att
verktyget har reparerats eller nar helst en sipmaskin
utfardas for anvandning sa att dess aktuella hastighet
vid 90 6,2 bar/620 kPa (pund/tum?) g dverstiger det
varvtal per minut som finns stamplat eller tryckt pa
méarkskylten. Slipmaskiner som ar i anvandning pa
arbetsplatsen méste kontrolleras pa liknande sitt,
atminstone en gang under varje arbetspass.

Anvand alltid rekommenderat |ngersoll-Randskydd
for dipskivan, vilket medfdljde slipmaskinen.

Anvand g nagon dipskiva, fil eler annat tillbehor
vars hogsta driftshastighet understiger slipmaskinens
fria hastighet i vilken det anvands. Se ocksa till att
hogsta varvtal p& underlaggsskivor éverensstammer
med maskinens varvtal.

Kontrollera alla dipskivor si att deinte har nagra
sprickor eller repor fore monteringen. Anvand g en
slipskiva som har repats eller spruckit eller p4 annat
vis skadats. Anvand g en dipskiva som har nedsankts
i vatten eller i annan vatska.

Setill att dipskivan passar axeln ordentligt. Anvand g
férminskande bussningar for att anpassa en dipskival
till ndgon axel om inte sddan bussning har levererats av
och rekommenderats av dipskivanstillverkare.

Efter det att en ny dipskiva har monterats, bor
slipmaskinen héllas under en arbetsbank av stal eller
inuti en gjuten behallare och kérasi minst 60
sekunder. Setill att ingen befinner siginom
slipskivans driftsomréde. Det ar vid denna tidpunkt
som en skiva kommer att visa huruvida den ar defekt,
oriktigt monterad eller av fel storlek eller hastighet.
Vinkeldipmaskinernai serien TD120 har en fri
hastighet av 12 000 varv per minut;
vinkelslipmaskinern a i serien TD180, TX180 och
TXD180 har en fri hastighet av 18 000 varv per
minut; vinkelsipmaskinern ai serien TD200 och
TX200 har en fri hastighet av 25 000 varv per minut
da de kérsvid ett lufttryck pa 90 pund/tum?

(6,2 bar/620 kPa). Anvandning vid hégre lufttryck
kommer att medfdéra fér hog hastighet.

Passa alltid ihop spénnhylsans storlek med storleken
pa tillbehorets skaft.

For alltid in verktygets skaft minst 10 mm i
spannhylsan. Drag at spannhylsans mutter ordentligt
for att forhindra att tillbehoret arbetar sig loss da
dipmaskinen kérs. Kontrollera spannhylsans mutter
innan slipmaskinen kors. Var sarskilt uppmarksam
pa att tillaten hastighet for en monteringspunkt sanks
da skaftets langd okas mellan spannhylsans dnde och
monteringspunkten (6ver hang).



SARSKILDA VARNINGAR FOR SLIPMASKINEN

VARNING: En inkorrekt kombination av slipskiva, slipskydd och verktygshastighet kan leda till kroppsskada. Korrekkta
kombinationer specificeras nedan:

Bestallningsnummer Skivtyp Skivans diameter Maximal tjocklek pd | Maximal hastighet
for dipskydd mm (tum) skivan —mm (tum) varv/min.
LE2-931 1 76 (3) 12.7 (1/2) 20 500
INNAN VERKTYGET ANVANDS
SMORJNING MONTERING AV

™

Ingersoll-Rand nr. 10
Ingersoll-Rand nr. 50

Ve

Ingersoll-Rand nr. 68

Anvand dltid tryckluftssmorjare med dessa verktyg.
Vi rekommenderar f6ljande enhet som filtersmorjarregulator:

Internationellt — Nr. C28-C4-FK GO

Efter varjetvatimmars drift, om en tryckluftssmaérjare g
anvands, skall /2 till 1 cm3 Ingersoll-Randolja nr. 10 sprutas

ini luftintaget.

Inga av detta verktygs icke-metalliska ytor far markas
med kundens identifieringskod. Detta kan medfora att
verktygets effektivitet paverkas.

MATARLEDNINGAR, TRE
GANGER SA STORA
SOM LUFTVERKTYGETS
INTAG

TILL*|
LUFT

SYSTEMET

TILL ‘

LUFT

VERKTYGETU :D:H'

SMORJARE

REGULATOR FILTE
FORGRENINGAR,

DUBBELT SA STORA SOM
LUFTVERKTYGETS INTAG

TOM REGELBUNDET

KOMPRESSOR

(Bild. TPD905-1)

FRASTILLBEHORET

Utfor foljande moment for att montera ett TD—RK4 eller
TD-RK6 frastillbehdr pa TD200 eller TD250 maskiner med
spannhylsor:

1. Hall fast spannhylskroppen, lossa spannhylsmuttern och
avlagsna spannhylsan.

2. Spann fast maskinen med axeln uppét (anvand mjuka
backar). Anvand 1 — 1/2 tums nyckel, lossa och ta bort
muttern. Gangorna & vanster géende. Vrid medsols for
att avlagsna.

3. Tabort distanshylsan och montera frastillbehorets
distanshylsa.

4.  Atermontera muttern, drag & med mellan 27 och 34 Nm
(20 och 25 fot—pund) vridmoment. Gangorna &
vanster géende. Vrid motsols for att tadra &t.

5. For in spannhylsan i hylskroppen och skruva pa
spannhylsmuttern, sitt in frasen och drag &t.

6. Montera nosdelsadaptern, dra & med mellan 2,7 och
4,0 Nm (2 och 3 fot—pund) vridmoment. Gangorna &
vanster géende. Vrid adaptern motsols for att tadra at.

7. Montera lasskruven i hdllaren och drag & den med mellan

1,3-2,0 Nm (12 till 18 tum—pund) vridmoment.

Skruva pa lasmuttern pa noshylsadaptern.

9. Skruva pa noshylsan, dra & |6smuttern med mellan 19,0
och 25,8 Nm (14 och 19 fot—pund) vridmoment.

10. Om fréasstyrning anvands, skruvai den i noshylsan och

dra at till 4, —5,4 (3 — 4 fot—pund).

©



INNAN VERKTYGET ANVANDS
FRASSTYRNING

= A OFFSET
Frasstyrningsdimensioner
yrning (TPD1208)
BESTALLNINGSNUMMER A B C D E
R120-128-2 (for 1/4 tums skaft) 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (for 1/4 tums skaft) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (for 3/8 tums skaft) 2-1/2 1/2 5/8 1/8 5/8-18UNF

*x OBS! Offset = 1/2 ("B” dimensioner minus frésens diameter.)

Nedanstédende utrustning finns att kdpa mot en extra avgift och maste bestéllas separat:
1. Fréstillbehdrssats

for modeller som anvander frésar med /4 tumdiameter ............ .. ... .. bestélIningsnr. TD—-RK4

for modeller som anvander frésar med /8 tumdiameter ............ ... ... ... ... bestélIningsnr. TD—-RK6

2. Trimmerguide (for dverfrastillbehor)
fOr LA tUM SKaft . . .o bestalIningsnr. R120-128-2
fOr LA tUM SKaft . . .o bestalIningsnr. R120-128-7
fOr /B tUM SKaft . . . .o bestallningsnr. LG2-129-1

Alla modeller som finns uppraknade pa sidan 5 kan andrastill verktyg med utbl&sning fram genom att flédesringen vands och
genom att markeringarna passas ihop med bokstaven "F” pa holjet. For att bestalla ett verktyg med utbldsning fram fran
fabriken, skall bokstaven ”R” i ovanstdende modeller bytas ut mot bokstaven ” F”. Exempel: TD12RG4 modell med utblasning
bak blir TD120FG4 modell med utblasning bak.

10



INNAN VERKTYGET ANVANDS

- NYTT FARGKODNINGSSCHEMA FOR ATT PASSA IHOP SLIPMASKINEN MED TILLBEHOREN -

Ingersoll-Rand har utvecklat ett nytt fargkodningssystem, som

ar utformat for att:

1. Forenklaidentifieringen av godkénd verktygshastighet,
med hjalp av en unik féarganpassning.
2. Lé&tt anpassa rétta stodrondeller och tillbehér for varje

verktyg med hjalp av ett farganpassningssystem pé
srtddrondellerna och/eller andra tillhrande
dlipmaskinstillbehor.

3. Nedanstdende schema visar fargkodningsforhallandent
mellan slipmaskinen och tillbehoret.

(LAS FRAN VANSTER TILL HOGER)

e TS | eS| SAKER RACKVI DD FCR TI LLBEHCR (MAXI MAL DRI FTSHASTI GHET)
MARKSKYLTEN |HASTI GET| 35,000 | 30,000 | 25,000 | 20,000
RCD 35,000 | ROD %//////////%% //%
ORANGE 30,000 ORANGE . .
GUL 25,000 GUL " %
GRON 20,000 GRON
BLA 18,000
GRA 15,000
BEI GE 12,000
LI LA 9,000
(TPD1146-1)
SPECIFIKATIONER
Modell Fri hastighet | Spannhylsa m| judstyrkeniva ¢ Vibra—
varv per min. dB (A) tionsniva
Tryck Kraft m/s?
TD250RGAMC—EU, 25 000 1/4 tum 82.0 - 25
TD250RGAML-EU
TD200RGAMC—EU, 20 000 1/4 tum 81.0 - 3.8
TD200RGAML-EU
TD180RGAMC—EU, 18 000 1/4 tum 81.2 - 2.7
TD180RGAML-EU
TD120RGAMC-EU, 12 000 1/4 tum 78.0 - 35
TD120RGAML-EU
TX250RGAMC-EU, 25 000 1/4 tum 81.0 - 0.9
TX250RGAML-EU
TX180RGAMC-EU, 18 000 1/4 tum 81.0 - 14
TX180RGAML-EU
Modell Fri hastighet Slipskydd m| judstyrkeniva ¢ Vibra—
varv per min. dB (A) tionsniva
Tryck Kraft m/s?
TX180RH63M C-EU, 18 000 3tum - - -
TX180RH63ML—EU
TXD180RH63ML—-EU 18 000 3tum 78.5 - 8.6

m  Testad i enlighet med ANSI S5.1-1971 vid fri hastighet.

¢ Testad i enlighet med 1SO8662—1 med en artificellt obalancerad last med 50% av den godkénda hastigheten for verktyg utan
regulator, samt med 80% av den godkanda hastigheten for verktyg med regulator.
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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMEL SE

Vi I ngersoll-Rand, Co.

(leverantérens namn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adress)

intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten,
Slipmaskin, serier TD-EU, TX-EU och TXD—-EU

som detta intyg avser, uppfyller kraveni
98/37/EG Direktiven.

Genom at anvanda féljande principstandard: 1508662

Serienummer, mellan: (1994 - ) XUA XXXXX -

<3 MG

D. \b _A> Ray McCa(ddgn

Auktoriserade personers namn och under skrift Auktoriserade personers namn och under skrift
September, 1999 September, 1999

Datum Datum

SPARA ANVISNINGARNA. FAR EJ FORSTORAS.

D& verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tasisir och avfettas,
samt att de olika delarna sorteras for atervinning.
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@ TPD1430

03537818
Formular P6934-EU2

7. utgave
September, 1999

INSTRUKSJONER FOR
SERIENE TD-EU, TX-EU

OG TXD-EU SLIPEMASKINER

MERK

Seriene TD-EU, TX-EU og TXD-EU slipemaskiner er konstruert for arbeid i trange
arbeidsforhold i jern og metallindustrien, skipsverft, rgr og stanseverktgyfabrikasjon og andre
arbeidsomrader med liten plass. De er spesielt godt egnet til arbeider hvor ledningskanaler, rar,
andre kanaler, osv. gar gjennom skott og rammeverk. Disse sma slipemaskinene er meget
effektive til & slipe sveisestrenger og vil etterlate en fin overflate.

Ingersoll-Rand er ikke ansvarlig for verktgymodifikasjoner som utfgres av kunden hvor

Ingersoll-Rand ikke er radspurt.

INNEHOLDER VIKTIGE SIKKERHETSINFORMASJONER.
LES DENNE INSTRUKSJONSHANDBOKEN F@R VERKT@YET TAS | BRUK.
DET ER ARBEIDSGIVERENS PLIKT A GI INFORMASJONENE | DENNE

INSTRUKSJONSBOKEN TIL BRUKEREN.
PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE FGLGENDE ADVARSLER BLIR ETTERKOMMET.
BRUK AV VERKT@Y

FORSTEGANGSBRUK AV VERKT@Y

e Bruk, inspiser og vedlikehold alltid dette verktgyet i
felge eksisterende lokale og nasjonale for skrifter for
handholdt trykkluftverktay.

»  For best sikkerhet, topp ytelse og maksimal levetid pa

deler bar dette verktayet brukes ved maksimalt
lufttrykk pa 6,2 bar/620 kPa (90 psig) malt ved

luftinntaket nér en 10 mm (3/8”) innvendig diameter

trykkslange brukes.
*  Steng alltid av lufttilferselen og kaoble fra
lufttilfer selslangen far installering, fierning eller

justering av tilbehgr, eller far vedlikehold blir utfert

pa dette verktayet.

e Bruk ikke en skadet, sprukket eller dlitt
luftsange/kobling.

* Sergfor at alleslanger og koblinger er av riktig
sterrelse og er tette. Setegning TPD905-1 for et
typisk koblingsarrangement.

*  Bruk alltid ren, terr luft ved 90 psig maksimalt
lufttrykk. Stev, etsende gasser og/eller for mye
fuktighet kan gdelegge motoren pa et
trykkluftverktay.

*  Smer ikke verktayene med brennbare eller ustabile
vaesker som parafin, diesel eller flybensin.

» Fjern ikke noen identifikas onsmerker. Skift ut
skadete merker.

Bruk alltid vernebriller under arbeid med eller
vedlikehold av dette verktay.

Bruk alltid herselvern under arbeid med dette
verktoy.

Hold hender, lgse kleer og langt har unna
rotasjonsdelen pa verktayet.

Forutse, og veer forberedt pa plutselige
bevegelsesforandringer ved oppstart og bruk av
ethvert trykkluftverktay.

Hold kroppen i en balansert og fast stilling. Len deg
ikkefor langt forover under bruken av dette
verktoyet. Haye reaks onsmomenter kan forekomme
ved lavere lufttrykk enn det som er anbefalt.
Verktgytilbeher et kan fortsette & rotere etter at av/pa
handtaket er sluppet.

Trykkluftverktgy kan vibrere under bruk. Vibrason,
gjentatte bevegelser eller ubekvemme stillinger kan
vag e skadelig for hender og armer. Stans bruken av
ethvert verktay ved ubehag, stikkende falelser eller
hvis du f&r smerter. Sgk rad fralege far videre arbeid
gjenopptas.

Bruk tilbehar som er anbefalt av I nger soll-Rand.
Dette verktgyet er ikke beregnet til bruk pa steder der
det er fare for eksplosjon.

Dette verktayet er ikkeisolert mot elektriske stat.

MERK

Bruk av andre deler enn originale Ingersoll-Rand reservedeler kan fare til sikkerhetsrisiko, redusert verktgyytelse og gkt

vedlikehold, og kan feretil at garantien blir ugyldig.

Reparasioner ber bare utfgresav autorisert personell. Spar hos ditt naar meste autoriserte I nger soll-Rand repar asjonssenter.

Henvendelser skal rettestil naarmeste Inger soll-Rand
avdeling eller forhandler.
O Ingersoll-Rand Company 1999

Trykti USA

INGERSOLLRAND.
PROFESSIONAL TOOLS




VARSELSYMBOLER

ALVORLIGE PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE
FOLGENDE ADVARSLER BLIR TATT TIL FOLGE.

A ADVARSEL A ADVARSEL A ADVARSEL
Bruk alltid vernebriller under " Steng alltid av lufttilferselen
arbeid med, eller vedlikehold S:i;rablgilg ,?,zrjzlgﬁgn un- og koble fra sl_angen f(_)r luft-
av dette verktgyet. Ktovet tilferselen for installering,

verktoyet. fjerning eller justering av til-
beher, eller fgr vedlikehold
blir utfert pa dette verktayet.

A ADVARSEL .

: A ADVARSEL Q:'y 2| A ADVARSEL
I:]ydksl;f::srli}iﬁ{é?gn\flgj-r:;f Beer ikke verktgyet etter \:Q({ 2 Bruk ik_ke skadete, sprukne
tatte bevegelser eller ubek- luftslangen. \ e_ller slitte luftslanger/ kob—
vemme stillinger kan veere ska- linger.
delig for hender og armer.

Stans bruken av ethvert

verktgy ved ubehag, stikkende

folelser eller hvis du far smert-

er. Sok rad fra lege for videre A ADVARSEL Internasjonalt varselssymbol:

arbeid gjenopptas.

A ADVARSEL

Hold kroppen i en balansert
og fast stilling. Len deg ikke
for langt forover under bru-
ken av dette verktoyet.

Brukes ved 6,2 bar/620 kPa (90
psig) maksimalt lufttrykk.

Bestill delnummer

® T o

SPESIELLE ADVARSLER FOR SLIPEMASKINER

PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE DE FGLGENDE ADVARSLER BLIR TATT TIL F@LGE.

Bruk ikke dette verktayet hvisden frie
rotasjonshastigheten er hgyere enn den o/min som star
pa navnesKiltet.

Far en dipeskive blir satt p3, etter en verktayreparasjon
eller ndr som helst en dipemaskin er utlevert til bruk,
gekk den frie hagtigheten p& dipemaskinen med en
turteller for & veere skker pa at den aktuelle

rotag onshastighet ved 6,2 bar/620 kPa, (90 psig) ikke
overstiger den rotasonshagtighet som stér semplet eler
trykket pa navneplaten. Sipemaskiner som er i bruk pa
jobben ma likeledes §ekkes minst en gang per skift.
Bruk alltid det anbefalte I nger soll-Rand
beskyttelsesdeksel som er levert med slipemaskinen.
Bruk ikke en dipeskive, dler annet tilbehar som har en
maksmal arbeidshastighet som er lavere enn den frie
hagtigheten pa dipemaskinen som den brukes pa. Tilpass
alltid maksmal rotagonshagtighet pa dipeskiven.

Inspiser alle dipeskiver for skar eller sprekker for de
blir montert. Bruk ikke en dlipeskive som har skar, er
sprukket eller gdelagt pa annet vis. Bruk ikke en
dipeskive som har ligget i vann eller annen vaeske.
Ve sikker pd at slipeskiven er festet ordentlig pa
akselen. Bruk ikke en reduseringsforing til & tilpasse
en dipeskivetil en aksel unntatt der hvor
slipeskivefabrikanten har levert og anbefalt sddann.
Etter at en ny slipeskive er blitt montert, hold
slipemaskinen under en stdlbenk eller innei et stagpt
avlukke og kjgr den i minst 60 sekunder. Vaer sikker
pa at ingen befinner seg innenfor rekkevidden pa
dipeskiven. Hvis en slipeskive er defekt, ikke skikkelig
montert eller har feil sterrelse og hastighet, er dette
tidspunktet da den vil gai stykker.

14

N&r man starter med en ny slipeskive, begynn &
bearbeide materialet forsiktig slik at slipeskiven
varmes opp gradvis. Sett slipeskiven forsiktig an,
unngd stet eller for stort trykk.

Skift alltid ut en beskyttelsesdeksel som er adelagt, beyd
eler ditt for mye. Bruk ikke en sikkerhetsskjerm som
har vaart brukt i et dipeskivehavari.

Ve skker pd at flensen har ming en diameter som er
1/3 av diameteren pa dipeskiven, at den er uten hakk,
grader og skarpe kanter. Bruk alltid flenser som er levert
av fabrikanten; bruk aldri en hjemmeaget flens dler en
enkd gélskive. Skru flensmutteren forsvarlig fast.
Apningen p& sikker hetsskjermen m& monteres bort
fra operatgren. Bunnen pa dipeskiven maikke g
utenfor skjermen.

Seriene TD120 dipemaskiner har en fri hastighet pa
12 000 o/min; Seriene TD180 og TXD180
slipemaskiner har en fri hastighet p& 18 000 o/min;
Seriene TD200 og TX200 slipemaskiner har en fri
hastighet pa 25 000 o/min ved 6,2 bar/620 kPa

(90 psig) lufttrykk. Bruk av hagyere lufttrykk vil
resulterei for stor hastighet.

Tilpass alltid riktig spennhylsedimension med skaftet
patilbeharet.

Sett alltid verktgyskaftet minst 10 mm inn i
spennhylsen. Skru fast spennhylsemutteren dik at
verktoyet ikke arbeider seg lgs under arbeid med
dipemaskinen. Sjekk at mutteren sitter fast far
slipemaskinen brukes. Vear spesielt oppmerksom pé at
den tillatte hastighet reduseres ndr skaftlengden
(overhenget) mellom enden pa spennhylsen og
slipespissen gkes.



SPESIELLE ADVARSLER FOR SLIPEMASKINER

ADVARSEL : Ukorrekte kombinasioner av sipeskive, sikkerhetsskjermen og hastighet pa verktayet kan feretil
personskalde. Riktige kombinajoner er angitt nedenfor:

Delenummer pé Slipeskivetype Diameter pa M aks. Maks. hastighet
sikkerhetsskjerm dipeskive dipeskivetykkelse o/min
mm (tommer) mm (tommer)
LE2-931 1 76 (3) 12,7 (12) 20 500
FORSTEGANGSBRUK AV VERKT@Y
SMJZRING MONTERING AV FRESEUTSTYR ——

g

Ingersoll-Rand nr. 10
Ingersoll-Rand nr. 50

=

Ingersoll-Rand nr. 68

Bruk altid en smarepotte sammen med disse verktayene.
Vi anbefaler falgende filter—smgre-regulator enhet:

I nternasonalt—nummer C28-C4-FKGO

Etter hver 2 timersbruk, hvis ikke et smgreapparat er brukt,
fyll 1/2 til 2 cc Ingersoll-Rand olje nr. 10 inn i luftdpningen.

Sett ikke noe kundeidentifikasoner pa noen del av dette
verktayet som ikke er metall. Hvis det gjares kan dette

virke inn pa ytelsen av verktayet.

HOVEDRYRET ER 3 GANGER
STORRE ENN INNTAKET TIL
VERKT@YET

TIL t'
LUFTKRETSEN
TIL 4
VERKT@YET U
SM@REENHET

REGULATOR ' 'LTE

AVGRENINGSRZR ER 2
GANGER ST@RRE ENN
INNTAKET TIL VERKT@YET

DRENER MED JEVN
MELLOMROM

KOMPRESSOR

(Tegning TPD905-1)
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For & montere et TD-RK 4 eller TD-RK6 freseapparat pa en
TD200 eller TD250 slipemaskin med spennhylsechuck gjer
felgende:

1. Bruk spennhylsehusngkkelen for & hindre
spennhylsehuset fra & rotere og bruk
spennhylsemutterngkkelen til & skru ut og fjerne
spennhylsechucken fra slipemaskinen. Fjern spennhylsen.

2. Sett verktayet fast i en skrustikke med blgte bakker,
kobber eller laatrukket, spindelende opp, og bruk en 1
—1/2" ngkkel for &lgsne og skru av festemutteren. Den
er venstr egjenget, sa skru mutteren med urviseren for &
ta den av.

3. Fjern mellomstykket, sett sd inn freseapparatets
mellomstykke.

4. Skru festemutteren pa huset og skru fast mutteren med et
dreiemoment et sted mellom 27 og 34 Nm (20 — 25
ft-1b). Koblingen er venstr egjenget, skru mutteren mot
urviseren for &l&se den fast.

5. Sett inn spennhylsen i spennhylsehuset og skru
spennhylsemutteren last pa Sett inn en pinnefres i
spennhylsen og stram til spennhylsemutteren.

6. Monter munnstykkeovergangen over pinnefresen og
spennhylsechucken og skru den pd mellomstykket. Fest
overgangen med et dreiemoment et sted mellom 2,7 og
4,0 Nm (2 — 3 ft-b). Koblingen er venstr egjenget, skru
mutteren mot urviseren for al&se den fast.

7. Monter overgangl&seskruen i overgangstykket og fest
med et dreiemoment et sted mellom 1,3 og 2,0 Nm
(2-3indb).

8. Skru ldsemutteren fast pA munnstykket.

9. Skru munnstykket pa overgangen og stram opp

l&semutteren mot munnstykket. L&s |&semutteren med et

dreiemoment et sted mellom 19,0 og 25,8 Nm (14 —

19 ft-b).

Hvis et styringsadapter er brukt, skru adapteren pa

munnstykket og trekk til med et dreiemoment et sted

mellom 4,1 og 5,4 Nm (3 og 4 ft-b).

10.



BRUK AV VERKT@Y
STYRINGSADAPTER

~—A

FORSKYVNING

Styringsadapterdimensjoner (Tegning TPD1208)

DELENUMMER FOR BESTILLING A B C D E
R120-128-2 (for 1/4" skaft) 1-1/2 3/8 3/8 18 1/2-20NF
R120-128-7 (for 1/4" skaft) 2-1/2 12 12 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (for 3/8" skaft) 2-1/2 12 5/8 18 5/8-18UNF

* Merk: Forskyvning = 1/2 (“B” dimensjonen minus diameteren pa pinnefresen.)
Felgende utstyr er tilgjengelig som ekstrautstyr og ma bestilles separat:
1. Fresetilbehar
for modeller som bruker 1/4” diameter pinnefres . .......... ... i Delenummer TD-RK4

for modeller som bruker 3/8" diameter pinnefres
2. Styringsadapter (for fresetilbeher)

.................................... Delenummer TD-RK6

fOr /A SKaft .. o Delenummer R120-128-2
fOr /A SKaft .. Delenummer R120-128-7
fOr 318 SKaft ..o Delenummer LG2-129-1

MERK

Alle modeller som er vist pa side 5 kan ombyggestil fronteksos verktgy ved & snu strgmringen dik at indikator merkene kommer
i linjemed bokstaven “F” p& huset. For 8 bestille et verktgy med fronteksos fra fabrikken, skift ut bokstaven “F’ med bokstaven
“R” i de ovennevnte modellene. For eksempel: TD12RG4 bakeksos blir en TD120FG4 fronteksos modell.

16



FORSTEGANGSBRUK AV VERKT@Y
FARGEKART MATCHER MASKINER — TILBEH@R

Ingersoll-Rand har utarbeidet ett nytt fargekodesystem som 2. Forenkle valget av de respektive statterondeller og

har til oppgave & tilbeher for hvert verktay ved hjelp av et fargekodesystem
pa stetterondellen og/eller andre tilsvarende tilbehar for
1. Forenkle identifikasjonen av den nominelle slipemaskiner.
verktgyhastighet ved hjelp av en spesiell tilsvarende 3. Tabellen nedenfor viser fargekodesystemet mellom
fargekode. slipemaskinen og tilbehgret.

(LES FRA VENSTRE MOT H@YRE)

Pance b |vOM NELL| S KKERHETSOMRADE FCR TI LBEHZR ( MAKSI MAL BRUKSHASTI GHET)

NAVNESKI LTET| HASTI GHET

RZD 35 000
ORANSJE 30 000
GUL 25 000
GRANN 20 000
BLA 18 000
GRA 15 000
LYS BRUN 12 000

FI OLETT 9 000

(TPD1146-1)

SPESIFIKASJONER

M odell Fri hastighet Krage mStgyniva ¢ Vibra—
rpm dB (A) sonsniva
Trykk Styrke m/s?
TD250RG4AMC-EU, 25 000 1/4 tomme 82,0 ——— 25
TD250RGAML-EU
TD200RG4AMC-EU, 20 000 1/4 tomme 81,0 ——— 38
TD200RGAML-EU
TD180RGAMC—EU, 18 000 1/4 tomme 81,2 - 2,7
TD180RGAML-EU
TD120RGAMC-EU, 12 000 1/4 tomme 78,0 - 35
TD120RGAML-EU
TX250RG4AMC-EU, 25 000 1/4 tomme 81,0 ——— 0,9
TX250RGAML-EU
TX180RGAMC-EU, 18 000 1/4 tomme 81,0 - 14
TX180RGAML-EU
Modell Fri hastighet | Beskyttelses— mStgyniva ¢ Vibra—
rpm deksel dB (A) sonsniva
Trykk Styrke m/s?
TX180RH63MC-EU, 18 000 3 tommer _ _ _
TX180RH63ML—EU
TXD180RH63ML—-EU 18 000 3 tommer 78,5 - 8,6

m  Testeti falge ANSI S5.1-1971 ved fri hastighet

¢+ Testet i felge 1SO8662—1 med kunstig, ubalansert bel astning p& 50% av nominell hastighet for verktay
uten hastighetsregulator, og ved 80 % nominell fri hastighet for verktay uten hastighetsregulator.
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KONFORMITETSERKLARING

Vi I ngersoll-Rand, Co.

(leverandgrens navn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adresse)

erklager pd aae og sanvittighet at produktet,

Seriene TD—EU, TX-EU og TXD-EU Slipemaskiner

som denne erklaaringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i

98/37/CE direktivene.
ved a bruke falgende prinsipielle standarder: | SO8662
Serient (1994 ) XUA XXXXX -

<3l M%Gasdon

D.Vose < Ray McCaddéqn |
Navn og underskrift til autoriserte personer Navn og underskrift til autoriserte personer
September, 1999 September, 1999

MERK

OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE. GDELEGG DEM IKKE.

Nar verktgyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktgyet blir demontert,
rengjort for olje og sortert etter materialer i gjennvinningsgyemed.
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03537818
Kaavake P6934-EU2

Versio 7
Syyskuu, 1999

OHJEITA TD-EU—, TX-EU-
JA TXD-EU -SARJAN
@ HIOMAKONEISIIN

HUOMAA

TD-EU-, TX-EU ja TXD-EU —sarjan koneet on tarkoitettu ahtaissa paikoissa tapahtuvaan
tyostoon metalliteollisuudessa, telakoilla, putkistojen valmistuksessa, muottien valmistuksessa
ja muissa sovelluksissa, joissa tyostotila on hyvin ahdas. Tydkalut ovat erityisen
kayttokelpoisia rakenteissa, joissa putket, johdinkanavat, ilmastointitorvet tms. kulkevat
laipioiden tai muiden kantavien tukirakenteiden lapi. Namé& pienet hiomakoneet ovat hyvin
tehokkaita mm. hitsisaumojen viimeistelyssa.

Ingersoll-Rand ei ole vastuussa tydkalujen mahdollisista modifikaatioista muihin sovelluksiin,
joista Ingersoll-Randille ei ole tiedoitettu.

OHJEISSA ON MUKANA TARKEITA TURVAOHJEITA.
LUE TAMA OHJEKIRJA ENNENKUIN ALAT KAYTTAA TYOKALUJA.
TYONANTAJAN VELVOLLISUUS ON SAATTAA TAMA
OHJEKIRJA TYONTEKIJOIDEN TIETOON.
SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

TYOKALUJEN KAYTTOONONOTTO TYOKALUN KAYTTO

«  Kaytg, tarkastaja huolla tata tydkalua aina kaikkien
kasikayttéisiin ilmanpaineella toimiviin tyokaluihin
liittyvien sddnnésten mukaisesti
(Ty6turvallisuuslaitoksen maaraykset yms.)

»  Kayta tyokalua enintdan 6,2 barin tyopainedia ja liitd se

e Kaytd aina suojalasgja tydkalua kayttaessas tai
huoltaessasi.

e Kaytd aina kuulosuojaimia tyokalua kayttaessasi.

e Pidakéadet, irtonainen vaatetus ja hiukset loitolla

10 mm (3/8") painellmaletkuun, jotta tyékalu toimisi tyokalun pydrivasta paasta. S
mahdollismman tehokkaasti, turvallisesti ja pitkaikaisesti. Ennakoi ja varo tyokalun kéynnistyksen ja kayton aikana

«  Kytke paineilma aina pois paalta jairroita tyokalun liikkeiden ja voimien akkindisa muutoksia.
paineilmaletku ennen kuin asennat, poistat tai saadat *  Seiso tukevassa asennossa hyvéassd tasapainossa. Ala
mitaan taman tyokalun lisdlaitetta tai ennen kuin alat kurkota kayttéessas tyokalua. Tyokaluun saattaa
huoltaa tyokalua. ylléttéen tulla voimakkaita vaantoliikkeitéa sekéa

*  Alakaytavahingoittuneita, hankautuneita tai suositellulla ilmanpaineella etta sita pienemmalla
kuluneita painellmaletkuja tai iittimia. paineella toimittaessa.

*  Varmistu, etta kaikki paineilmaletkut ja iittimet .« Tyokalun lisilaitteet saattavat pyoria vield hetken
ovat oikeaa kokoa ja ne ovat tiiviisti kiinni. Katso aikaa kaynnistimesta irtipaastamisen jalkeenkin.

kuvasta TPD905-1 kaaviota tavanomaisesta
paineilmakytkennasta.

e Kaytd aina puhdasta, kuivaa paineilmaa, jonka paine
on enintaan 6,2 bar. Pdly, ruostehdyryt jaltai liika
kosteus saattavat vahingoittaa tyékalun
paineilmamoottoria.

e Paineilmatyokalut voivat taristéd toimiessaan. Tarina,
toistuvat liikesarjat tai epamiellyttavat asennot
saattavat olla vahingollisia kasilles ja kasivarsillesi.

L opeta tyokalun kaytto, jos alat tuntea kihelméintia ja
Kipua. Kaanny laakarin puoleen ennen kuin jatkat

«  Alavoitele tydkalua tulenaroilla tai helposti tyokalun kayttéa. . o
haihtuvilla nesteilld, kuten diesel6ljyll4, kerosiinilla tai +  Kayta Ingersoll-Randin suosittelemia lisdlaitteita.
Jet—A—polttoaineella. + Tamatyokalu e ole suunniteltu kaytettavaksi

+ Ala poista mitaan tyckalussa olevia tarroja. Vaihda r&j ahdysalttiissa ymparistoiss.
vahingoittuneet tarrat.  Tamatyokalu ei ole eristetty sahkdiskujen varalta.

HUOMAA

Muiden kuin Ingersoll-Randin alkuperdisvaraosien kayttd saattaa johtaa vaaratilanteisiin, heikentyneisiin tydkalun
suoritusarvoihin, kasvavaan huollontar peeseen ja se saattaa mitétoida kaikki takuut.

Ainostaan valtuutetun, koulutetun henkiléston tulisi korjata tyokalua. Lisdtietoja saat lahimmasta |ngersoll-Randin
mer kkihuoltokeskuksesta.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto [&himp&an |NGERSOLLﬂAN D®

I nger soll-Randin toimistoon tai jalleenmyyjalle.

O Ingersoll-Rand Company 1999

Painettu Amerikan Yhdysvalloissa PROFESS'ONAL TOOLS



VAROITUSTARROJEN TULKINTAOHJEITA

SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

A VAROITUS

AVAROITUS

AVAROITUS

Kayta aina suojalaseja
tyokalua kayttaessasi tai
huoltaessasi.

Kéayta aina kuulosuojaimia
tyokalua kayttaessasi.

Kytke paineilma aina pois
paalté jairroita
paineilmaletku ennen kuin
asennat, poistat tai saadat
mitéan taman tyokalun

lisalaitetta tai ennen kuin
alat huoltaa ty6kalua.

Paineilmatyokalut voivat A VA ROITUS \‘(‘I "'\/ /2 A VA ROITUS
téristé toimiessaan. Taring, P - __ y(((‘) PYR ; - ]
toistuvat liikesarjat tai epamiel- Ala kanna tydkalua paineil- “al S Aléa kayta vahingoittuneita,
lyttavat asennot saattavat olla maletkusta.. \ ha_nka_utuneita _tai k_uluneita
vahingollisia kasillesi ja kasi- paineilmaletkuja tai
varsillesi. Lopeta tyékalun —liittimia.

kayttd jos alat tuntea ki-

helméintia ja kipua. Kaanny ) . )

laakarin puoleen ennen kuin A VA RO'TUS Kansainvalinen varoitustarra:

jatkat tydkalun kayttoa.

A VAROITUS

Seiso tukevassa asennossa
hyvéssa tasapainossa. Ala

kurkota kayttaessasi
tyokalua.

Kayta enintaan 6,2 barin
ilmanpaineella.

Osanumero

© T o

ERITYISESTI HIOMAKONEISIIN LITTYVAT VAROITUKSET

SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

Ala kayta tata tydkalua, jos tybkalun vapaa nopeus
ylittéda nimikilvessa mainitun kierrosnopeuden.
Ennen kuin asennat koneeseen tydstdpaan (laikan
tms.), aina korjausten jalkeen ja kun kone
ensimmaiseks otetaan kayttoon, tarkasta koneen
vapaa kierrosnopeus kierroslukumittarilla. Varmistu,
ettd vapaa nopeus 6,2 barin ilmanpaineella e ylita
koneen nimikilvessa mainittua kierrosnopeutta.

K aytossa olevat koneet on tarkastettava samalla
tavalla vahintaan kerran tyévuoron aikana.

K ayta aina koneen kanssa | nger soll-Randin
suosittelemaa tyostopaan suojaa.

Ala kaytaviilaa, laikkaa tai muuta lisilaitetta, jonka
maksimi kayttokierrosnopeus on alempi kuin sitéa
kayttavan koneen vapaa kierrosnopeus (eli lisdlaite
kavis ylikierroksilla). Noudata aina tyostolaikoille
annettuja maksimikierrosnopeuksia.

Tarkasta aina ennen tyon aloittamista tyostolaikoissa
olevat sirét ja halkeamat. Al kayta laikkaa, joka on
halkeillut, séré6ntynyt tai jossa nakyy muita
vaurioita. Ala kaytéa laikkaa, joka on kastunut vedessi
tai muussa nesteessd.

Varmistu sita, etta tydstolaikka sopii asanmukaisesti
koneen istukkaan. Al4 kayta ylimaar disia sovitteita
saadakses laikan kiinnitetyks eri kokoiseen istukkaan,
elleivat tallaiset sovitteet ole laikan valmistajan
suosittelemia ja niita ole toimitettu laikan mukana.
Uuden laikan asentamisen jalkeen kayta konetta
yhden minuutin ajan tydpenkin alla tai jonkun
terasrakenteen sisalla. Varmistu, ettd kukaan el ole
laikan tyostétasossa tana aikana. Jos laikka on
viallinen, huonosti asennettu, vaaran kokoinen tai sita
kaytetaan vaaralla nopeudella, se yleensa hajoaa
ensimmaisen kayttéminuutin aikana.
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Kun aloitat tyoston kylmalla laikalla, tydsta pienella
paineella ja kitkalla, kunnes laikka vahitellen
lampenee. K oeta saada aikaan pehmea kontakti laikan
jatybkappaleen valilla ja valta takovaa liiketta ja
kovaa painetta.

Vaihda aina vahingoittuneen, taipuneen tai hyvin
kuluneen tyostopaan suojan tilalle uusi. Ala kayta
suojaa, joka on joskus ollut kdytossa laikan
hajoamisen yhteydessa.

Varmistu, etté laikkojen laippojen lapimitta on
vahintaan 1/3 laikan lapimitasta ja etta laipoissa e ole
iskujalkia, syvia naarmuja tai teravia sarmia. Kayta
aina laikan valmistajan toimittamia laippoja; aa
koskaan kayta itse tehtyja laippojatai tavallisia
aluslevyja. Kirista laipan mutteri lujasti.

TyOstOpaan suojan avoimen osan taytyy aina olla
poispain koneen kayttdjasta. Laikan alaosa ei saa tulla
ulos suojasta.

TD120 —sarjan hiomakoneisiin vapaa kierrosnopeus
on 12 000 I/min; TD180, TX180 ja TXD180 —sarjan
hiomakoneisiin vapaa kierrosnopeus on 18 000 1/min;
TD200 ja TX200 —sarjan hiomakoneisiin vapaa
Kierrosnopeus on 25 000 1/min 6,2 bar ilmanpaineella
toimittaessa. Suuremmilla ilmanpaineilla toimittaessa
laite toimii ylikierroksilla.

K ayta aina oikean kokoista kiristysistukkaa, joka
vastaa tyokalun varren kokoa.

Tyonna tyokalu aina vahintaan 10 mm kiristysistukan
sisdan. Kirista istukan mutteri lujasti, jotta tytkalu ei
paasisi kayton aikana valumaan ulospéin istukasta.
Tarkasta kiristysmutterin tiukkuus ennen kuin alat
kayttaa konetta. Kiinnita erityistd huomiota siihen,
etta kiinnekohdan maksimi sallittu kierrosnopeus
alenee, kun kiristysistukan ja kiinnekohdan véalisen
varren pituus kasvaa (ylitys).



ERITYISESTI HIOMAKONEISIIN LITTYVAT VAROITUKSET

VAROITUS: Vaara hiomalaikan, laikansuojuksen ja py6rimisnopeuden yhdistelma voi johtaa loukkaantumiseen.
Oikeat yhdistelmét on eritelty alla olevassa taulukossa.

Suojuksen Laikan Laikan lapimitta Laikan Maksiminopeus
osanumero tyyppi mm (tuumaa) maksimipaksuus [/min
mm (tuumaa)
LE2-931 1 76 (3) 12.7 (1/2) 20 500

TYOKALUN KAYTTOONOTTO

VOITELU

T

Ingersoll-Rand No. 10
Inger soll-Rand No. 50

e,

Ingersoll-Rand No. 68

Kéyta aina paineilmavoitelua tydkalujen yhteydessa.
Suosittelemme seuraavaa suodatin—voitel u—pai neensééto
—yhdistelmélaitetta:

Kansainvalisessa kaytéssa — C28-C4-FK GO

Ruiskuta 1/2 — 1 cm3 Ingersoll-Rand 10 —6ljy& paineilman
tuloaukkoon aina kahden kayttétunnin valein, mikali
paineilmajarjestelmassa e ole paineilmavoitelua.

Alé tee mihink&an taméan tyokalun epdmetallisista
materiaaleista valmistettuun pintaan merkintgja (esim.
sybvytetyt tai kaiverretut asiakastunnukset). Téallaisilla

merkinndilla saattaa olla vaikutus tydkalun suoritusarvoihin.

PAAPAINEILMALINJA LAPIMITALTAAN
KOLME KERTAA PAINEILMATYOKALUN
LITINAUKON KOKOINEN

PAINEIL MAJARJESTELMAAN ( 5 W
‘I .

PAINEILMA-
TYOKALUUN

VOITELUYKSIKKO
PAINEENSAADIN

PAINEILMAN HAARALINJA

LAPIMITALTAAN KAKSI KER-

TAA PAINEILMATYOKALUN

LITINAUKON KOKOINEN

TYHJENNA
SAANNOLLISESTI

SUODATIN

KOMPRESSORI

(Kuva TPD905-1)
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— TYOSTOOHJAIMEN ASENTAMINEN —

Asentaakses TD—RK4— tai TD-RK6 —tydstéohjaimen, ota
esille kiristysistukka ja toimi seuraavasti:

1. Kayta kiristysistukan vaanninta estéédksesi Kiristysistukan
kiertymisen. Kayta kiristysistukan mutterin avainta
kiertddkses kiristysistukan irti jyrsimesta. Veda
kiristysistukka irti.

2. Otatyokalu kupari—tai nahkapéallysteisiin leukoihin
(esimerkiksi ruuvipenkissd) ja akseli ylospéin. Irroita
1-1/2" avaimella kiristysmutteri. Téssd on vasenkatinen
Kierre, eli mutteri aukeaa my6tapaivaan kiertamalla

3. Irroitakiristimen vélilevy ja asenna tydstdohjaimen
kiristimen vélilevy.

4. Aseta kiristimen mutteri kierteilleen kotelossa ja kirista
mutteri 27-34 Nm momenttiin. T&mékin on
vasenkatinen kierre, eli mutteri kiristyy vastapaivaan
kiertamalla

5. Aseta kiristysistukka runkoonsa ja kierra kiristysistukan
ruuvi 16ysasti kiristysistukan runkoon kiinni. Aseta
tyostdohjainpala kiristysistukkaan ja kirista
Kiristysistukan mutteri.

6. Aseta nokkapalan sovite palan ja
kiristysistukkakokoonpanon péélle ja kierréa se
kierteisiinsa kiristimen vélilevyyn. Kirista sovite 2.7 — 4.0
Nm momenttiin. T&ma on vasenkatinen kierre, kierra
sovitetta vastapaivaan kiristaékses liitosta.

7. Asenna sovitteen lukkomutteri sovitteeseen ja kirista
liitos 1.3 — 2.0 Nm momenttiin.

8. Kierrd lukkomutteri kierteisiinsd nokkapalan sovitteessa.

9. Kierra nokkapal akokoonpano kierteisiinsa sovitteessa ja
aseta lukkomutteri kokoonpanoa vasten. Kirista
lukkomutteri 19.0 — 25.8 Nm momenttiin.

10. Jos kaytét viimeistelyohjainta, kierra ohjain kierteisiinsa
nokkapal akokoonpanossa ja kirista ohjain 4.1 — 5.4 Nm
momenttiin.



TYOKALUN KAYTTOONOTTO
VIIMEISTELYOHJAIN

~A Siirtyma
Viimeistelyohjaimen mitat
yon! (Kuva TPD1208)
OSANUMERO VARAOSIEN TILAUSTA VARTEN A B C D E
R120-128-2 (1/4" varsi) 1-1/2 3/8 3/8 18 1/2-20NF
R120-128-7 (1/4" varsi) 2-1/2 12 12 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (3/8" varsi) 2-1/2 12 5/8 18 5/8-18UNF
*x Huomaa: Siirtymaon 1/2 (B—mitta— viimeistelyteran |8pimitta)
Seuraavat laitteet ovat saatavissa lisdhintaan ja ne taytyy tilata erikseen:
1. Tyostoohjaimen kokoonpano
malleille, joissaon 1/4” 18pimittaiset terat . . ... ...t Osanumero TD-RK4
malleille, joissaon 3/8” lgpimittaiset terat . . ... Osanumero TD-RK6
2. Viimeistelyohjain (tydstoohjainta varten)
VA varrelle . .. Osanumero R120-128-2
VA varrelle . .. Osanumero R120-128-7
B8 VaAITEll . . Osanumero LG2-129-1

HUOMAA

Kaikki mallit, jotka on lueteltu sivulla 5 voidaan muuntaa siten, ettd ilmanpoisto tapahtuu tydkalun etupuolelta. Muutosta
varten vaihda virtausrenkaan asentoa ja aseta merkkivaot linjaan kotelossa olevan F—kirjaimen kanssa. Jos haluat tilata
tehtaalta tydkalun, jossa ilmanpoisto tapahtuu tyékalun etupuolelta, vaihda yllamainituissa mallimerkinnéissa kirjain R
kirjaimeks F. Essmerkiks mallista TD12RG4, jossa ilmanpoisto tapahtuu tyékalun takaa, tulee TD120FG4, jossa ilmanpoisto
tapahtuu tyokalun edesta.
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TYOKALUN KAYTTOONOTTO
HIOMAKONE-LISALAITE VALINTATAULUKON VARIKOODIN AVAIN

Ingersoll-Rand on kehittanyt innovatiivisen 2. Voidaan helposti valita vastaava taustalevy ja lisdlaitteet
varikoodausjarjestelman, jonka avulla: kullekin tydkalulle taté samaa erikoista varikoodausta
kayttamalla.
1. Voidaan yksinkertaisesti mééritella kunkin tyokalun 3. Allaolevasta vérikartasta kay ilmi, miten varikoodaus
kierrosnopeus erikoista varikoodausta kayttamalla koneen ja lisdlaitteiden valilla toimii.

(LUE VASEMMALTA OIKEALLE)

KI ERROS- TYOKALUN TURVALLI NEN LI SALAI TTEI DEN Kl ERROSNCPEUS

NOPEUDEN NI VELLI S- X -
VARI KOODAUS | KI ERRCS— (MAKSI M KAYTTOKI ERROSNOPEUS)

NI M KI LVESSA | NOPEUS 35,000 | 30,000 | 25,000 | 20,000

VI HREA 20,000

SI NI NEN 18,000

HARVAA 15,000

RUSKEA 12,000

VI OLETTI 9,000

(TPD1146-1)
ERITTELY
Malli Vapaa nopeus Kiristys— mMelutaso ¢ Vérind
L/min istukka dB (A)
Paine +Teho m/s?
TD250RG4AMC-EU, 25 000 v 82,0 ——— 25
TD250RGAML-EU
TD200RG4AMC-EU, 20 000 v 81,0 ——— 38
TD200RGAML-EU
TD180RG4AMC-EU, 18 000 v 81,2 - 2,7
TD180RGAML-EU
TD120RG4AMC-EU, 12 000 v 78,0 - 35
TD120RGAML-EU
TX250RG4AMC-EU, 25 000 v 81,0 ——— 0,9
TX250RGAML-EU
TX180RG4AMC-EU, 18 000 v 81,0 - 14
TX180RGAML-EU
Malli Vapaa nopeus | Laikansuojus mMelutaso ¢ Vérind
1/min dB (A)
Paine Teho m/s?

TX180RH63MC-EU, 18 000 3 ——— ——— ———
TX180RH63ML—-EU
TXD180RH63ML-EU 18 000 3 78,5 - 8,6

m  Koestettu ANSI S5.1-1971 mukaisesti vapaalla kierrosnopeudella.

¢ Koestettu 1SO8662—1 in mukaisesti keinotekoisella, tasapainottamattomalla kuormalla.
Nopeus 50% nimellisnopeudesta tyokaluille ilman saédinté ja 80% tydkaluille, joissa on séadin.
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VAKUUTUSNORMIEN TAYTTAMISESTA

Me | ngersoll-Rand, Co.

(toimittajan nimi)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(osoite)

vakuutamme ja kannamme yksin tdyden vastuun siita, etta tuote

TD-EU, TX-EU ja TXD—EU —sarjan hiomakoneet

johon tama vakuutus viittaa, tayttaa direktiiveissa
98/37/EY

esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kaytettaessa: 1508662

(1994 - ) XUA XXXXX -

Sarjanumerot:
D. Vose <~ A Ray McCac@?
Autorisoidun henkilén nimi ja asema Autorisoidun henkilén nimi ja asema
Syyskuu, 1999 Syyskuu, 1999
Paivays Paivays

HUOMAA

SAASTA NAMA OHJEET. ALA TUHOA NIITA.

Kun tama tyokalun kayttdika on loppunut, suosittelemme tydkalun purkamista, puhdistusta rasvasta ja eri

materiaalien erittelya kierratystéa varten.
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03537818
Formuléario P6934-EU2

Eg:gﬁwobZo de 1999 ®
INSTRUGCOES PARA
ESMERILADORAS SERIES

TD-EU, TX-EU E TXD-EU

AVISO

Esmeriladoras Séries TD—EU, TX—-EU e TXD-EU sé&o concebidas para industrias
metalomecanicas, estaleiros navais, industria de tubos, moldes e aerondutica. Estas pequenas
Esmeriladoras sdao muito eficientes no esmerilamento de corddo de solda deixando um
acabamento fino.

A Ingersoll-Rand néo € responséavel por modificacdes, feitas pelo cliente em ferramentas, nas quais
a Ingersoll-Rand n&o tenha sido consultada.

A ADVERTENCIA

INFORMACAO DE SEGURANCA IMPORTANTE EM ANEXO
LEIA ESTE MANUAL ANTES DE OPERAR A FERRAMENTA.
E DA RESPONSABILIDADE DO EMPREGADOR COLOCAR A INFORMACAO
DESTE MANUAL NAS MAOS DO OPERADOR.
O NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS PODE RESULTAR EM FERIMENTOS.

TPD1430

COLOCANDO A FERRAMENTA EM »  N&o remova nenhum rétulo. Reponha qualquer rétulo

FUNCIONAMENTO danificado.

»  Opere ingoeccione e mantenha sempre esta ferramenta USANDO A FERRAMENTA
de acordo com todas regulamentagtes (local, estadual, e Use sampre 6eulos de proteccdo quando estiver operando
federal e do pais), que possam ser aplicadas as ou executando servigo de manutencdo nesta ferramenta.
ferramentas pneumaticas oper adas manualmente ou e Use sampre protecgdo contra ruido ao operar esta
Seguras com as maos. ferramenta.

e Para seguranca, maximo desempenho e maxima *  Mantenha as méos, partes do vestuario soltas e cabdos
dur abilidade das pegas, opere esta ferramenta com uma compridos afastados da extremidade em rotagdo.
pressio de ar maxima de 6,2 bar/620 kPa (90 psg) na » Antecipe e estga alerta a mudancas repentinas no
entrada da mangueira de alimentacdo de ar com movimento quando ligar e operar qualquer ferramenta
didmetro interno de 10 mm (3/8"). motorizada.

e Dedigue ssmpre a alimentacdo de ar e desconecte a *  Mantenha a posicdo do corpo equilibrada e firme. Nao
mangueira de alimentacdo de ar antes de ingalar, exagere quando operar esta ferramenta. Torques de
remover ou gjustar qualquer acessorio nesta ferramenta, reacgdo devados podem ocorrer na ou abaixo da pressao
ou antes de executar qualquer servigo de manutencao de ar recomendada.
nesta ferramenta. e Osacessdrios da ferramenta podem continuar a girar

e N&o use mangueras de ar ou adaptadores danificados, brevemente apts a pressio ter sdo aliviada.
gastos ou deteriorados. »  Ferramentas accionadas pneumaticamente podem vibrar

»  Cetifique-se de que todas as mangueir as e adaptadores em uso. Vibragdo, movimentas repetitivos ou posigdes
sgam do tamanho correcto e estggam apertados com desconfortaves podem ser preudiciais as maos e aos
firmeza. Vga 0 Desenho TPD905-1 para um arranjo bracos. Pare de usar a ferramenta caso ocorra algum
tipico de tubagem. desconforto, sensacao de formigueiro ou dor. Procure

e Usesmprear seco e limpo com pressdio maxima de asssgéncia médica antes de retornar ao trabalho.

90 psig. P96, fumas corrosivos lou humidade excessva e Use acessdrios recomendados pela I nger soll-Rand.
podem arruinar o motor de uma ferramenta pneumatica. » Esta Ferramenta néo foi concebida para trabalhos em

»  N&o lubrifique as ferramentas com liquidos inflaméveis atmosferas explosivas.
ou volates tais como querosene, diesd ou combusgtive de e Esta Ferramenta nao esta isolada contra choques
jactos. gléctricos.

AVISO

O uso de pegas de substituicdo que ndo sgam genuinamente da I nger soll-Rand podem resultar em riscos de segur ancga, diminuicéo
do desempenho da ferramenta, aumento da necessidade de manutencédo e pode invalidar todas as garantias.

As reparagdes devem ser feitas somente por pessoal treinado autorizado. Consulte o Centro de Servicos da Inger soll-Rand mais
préximo.

Envie Todos os Comunicados Para o Distribuidor ou |NGERSOLLﬂAN D®

Escritorio da Ingersoll-Rand Mais Proximo.

s UAL PROFESSIONAL TOOLS




IDENTIFICACAO DO ROTULO DE ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

O NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS PODE RESULTAR EM FERIMENTO.

A ADVERTENCIA

Use sempre 6culos de pro-
teccdo quando estiver ope—
rando ou executando algum
servico de manutengéo nes-
ta ferramenta.

A ADVERTENCIA

Use sempr e proteccéo contra
oruido ao operar estaferra-
menta.

AADVERTENCIA

Ferramentas accionadas pneumati-
camente podem vibrar em uso. Vi-
bragdo, movimentos r epetitivos ou

A ADVERTENCIA

lA ADVERTENCIA

Desligue sempre a alimentacdo de
ar e desconecte a mangueira de
alimentacéo de ar antes deinsta-
lar, remover ou ajustar qualquer
acessorio nesta ferramenta, ou
antes de executar algum servigo
de manutencdo nesta ferramenta.

Na&o carregue a ferramenta
segurando na mangueira.

y'{, 2 N&o use mangueiras de ar ou
\ adaptador es danificados, gastos
ou deteriorados.

;»(.:'y ) ’AADVERTENCIA

posicdes desconfortavels podem ser
prejudiciais as maos e aos bracos.
Pare de usar aferramenta caso
ocorra algum desconforto, sen-

sacdo de formigueiro ou dor . Pro-
cure assisténcia médica antesdere
tornar_ao trabalho.

[A ADVERTENCIA

Etiqueta de Aviso

e |A ADVERTENCIA

Mantenha a posicéo do corpo
equilibrada e firme. N&o exag-
erequando operar estaferra-
menta. Torques de reaccdo ele-

vados podem ocorrer sob a

Opere com pressdo do ar Maxima
de 90100 psig(6,2—6,9bar).

Internacional:
Pida Pieza No.

‘e Tw

pressdo de ar recomendada.

ADVERTENCIAS ESPECIFICAS SOBRE A ESMERILADORA

A ADVERTENCIA

O NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS PODE RESULTAR EM FERIMENTO.

N&o use esta ferramenta se a velocidade livre total
exceder a rpm indicada na placa de identificacdo.
Antes de montar o disco, depois de qualquer reparagéo
de ferramenta ou quando se pretende que uma
Esmeriladora sga colocada em funcionamento, verifique
a velocidade livre da Esmeriladora com um tacometro
para se certificar de que a sua velocidade real a

6,2 bar/620kPa (90 psig) ndo exceda a rpm selada ou
impressa na placa de identificacdo. As Esmeriladoras em
funcionamento devem ser similar mente verificadas pelo
menos uma vez em cada turno.

Use sempre o Protector do Disco da I nger soll-Rand
fornecido com a Esmeriladora

N&o use qualquer disco de esmerilamento, broca ou
outro acessorio que possua uma velocidade maxima de
operacdo menor do que a velocidade livre da
Esmeriladora que estgja a ser usada. Respeite sempre a
maxima rpm nos adaptadores de disco de
esmerilamento.

Verifique todas os discos de esmerilamento para ver se
ha lascas ou rachaduras antes da montagem. N&o use
um disco que estga lascado ou rachado ou de alguma
maneira danificado. N&o use um disco que tenha sido
encharcado com agua ou qualquer outro liquido.
Verifique se o disco de esmerilamento se encaixa na
arvore de montagem. Nao use rolamentos redutores
para adaptar um disco na érvore de montagem a nao
ser que tais rolamentos tenham sido for necidos ou
recomendados pelo fabricante do disco.

Depois de montar um novo disco, segure a Esmeriladora
sob uma bancada de ago ou dentro de uma moldagem e
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coloque-a em funcionamento por 60 segundos. Verifique
se ndo ha ninguém dentro do plano de operacdo. Se o
disco estiver com algum defeito, inadequadamente
montado ou se for do tamanho errado ou tiver
velocidade incorrecta, este € 0 momento em que ee
normalmente falhar&
Quando iniciar um trabalho com um disco frio, ponha-o
atrabalhar lentamente até que o discor aqueca
gradualmente Faca um contacto suave com o local a ser
trabalhado e evite de executar qualquer acédo de
batimento ou pressdo excessiva.
Reponha um protector do disco sempre que estiver
danificado, torto ou severamente gasto. N&o use um
protector do disco que tenha sdo sujeito a uma falha do
disco.
Certifique-se de que as flanges da roda sgiam pelo
menos 1/3 do didmetro do disco de esmerilamento, livre
de cortes, arestas e extremidades afiadas. Use sempre
flanges do disco fornecidas pelo fabricante. Nunca use
uma flange provisdria ou uma anilha plana. Aperte bem
a Porca da Flange.
A abertura do protector deve estar afastada do
operador. O fundo do disco ndo deve se extender para
fora do protector.
As Esmeriladoras de Angulo Séries HA90 possuem uma
velocidade livre de 9 000 rpm e as SériesHA120 e
HXA120 possuem 12 000 rpm, quando oper adas sob
uma pressdo de ar de 6,2 bar/620 kPa (90 psig).
Operacdes sob condicdes de pressdes mais elevadas
resultar 8o em velocidades excessivas.

(continua)



ADVERTENCIAS ESPECIFICAS SOBRE A ESMERILADORA

e Use sempre uma pinga cuja dimensao sgja igual ao
encabadour o acessorio.

* Insira sempre o0 encabadouro da ferramenta com
comprimento que ndo sgja inferior a 10mm no colete.
Aperte a Porca do Pinga seguramente para evitar que
0 acessOrio se desajuste durante a operacgéo da

esmeriladora. Verifique o aperto da Porca do Pinga
antes de operar a esmeriladora. Preste particular
atencao ao facto de que a velocidade permitida de um
ponto montado € diminuida quando o comprimento do
eixo é aumentado entre a extremidade da pinca e o
ponto montado. (pendurado)

ADVERTENCIA: Combinagdes incorrectas de disco de esmerilamento, protectordo disco e velocidade da ferramenta pode
resultar em ferimento. As combinagdes correctas estad especificadas abaixo:

NUmero de Peca do Tipo do Disco Diametro do Disco | Espressura Maxima | Velocidade Méaxima
Protector mm (pol.) do Disco rpm
mm (pol.)
LE2-931 1 (3) 76 12,7 (12) 20 500

COLOCANDO A FERRAMENTA EM FUNCIONAMENTO

MONTAGEM DO ACESSORIO ———

LUBRIFICACAO

vzl

Ingersoll-Rand No. 68

=7

Ingersoll-Rand No. 10
Inger soll-Rand No. 50

Use sempre um lubrificador de ar de linha com estas
ferramentas. N6s recomendamos a seguinte Unidade
Filtro—L ubrificador—Regulador :

Para Internacional — No. C28-C4-FK GO

Depois de cada duas horas de operagdo, se estiver usando
um lubrificador de ar de linha, injecte /2 a 1 cc de Oleo
Ingersoll-Rand No. 10 na Entrada de Ar.

CUIDADO

N&o marque as superficies ndo metalicas desta ferramenta
com cadigos de identificacdo do cliente. Tais acces podem
afectar o desempenho da ferramenta.

LINHAS PRINCIPAIS 3 VEZES O TAMANHO DA
PARA ENTRADA DA FERRAMENTA PNEUMATICA

SISTEMA DE AR \
4 : :

4

PARA
FERRAMENTA
PNEUMATICA

LUBRIFICADOR

FILTRO i
REGULADOR
LINHA RAMIFICADA

2 VEZES O TAMANHO DA
ENTRADA DA FERRA-
MENTA PNEUMATICA

COMPRESSOR

DRENE
REGULARMENTE

(Desenho TPD905-1)
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DE CORTE

Para montar um acessorio de corte TD-RK4 ou TD-RK6
numa Esmeriladora TD200 ou TD250 que tenha uma pinca,
proceda da seguinte forma :

1. Use umaChave Manua de Bocas para segurar a Maquina
evitando assim que esta gire. Desaparafuse a porca da
pinca da esmeriladora. Retire a Pinga.

2. Segure aferramenta num torno de bancada, protegendo—a
com mordentes de cobre ou couro, com o eixo para cima.
Com uma chave de 1-1/2", desaparafuse e remova a
Porca da Pinga. Esta é umarosca a esquerda. Gire a
porca no sentido dos ponteiros do relégio para
remové-a

3. Instale o Acessorio de Corte.

4. Aperte aPorca daPingano Veio da Maguina com um
torque entre 27 e 34 Nm (20 e 25 pés-b). Esta é uma
rosca a direita. Gire a Porca no sentido contrério ao
dos ponteiros do relégio para a apertar.

5. Coloque a Pinga no veio da maguina e aperte livremente
a Porca. Introduza um acessoro de corte na pinga e aperte
a respectiva porca.

6. Instale 0 Acessorio Adapatador Final sobre a mo e aperte
0 Acessorio entre 2,7 € 3,4 Nm (2,0 e 2,5 pés-b). Esta é
umarosca a esquerda. Gire a Porca no sentido
contrario ao dos ponteirosdo rel0gio para a apertar.

7. Instale a Porca e aperte—-a com um torque de 1,3 a2,0 Nm
(12 e 18 pés-b).

8. Aperte aPorcae 0 Acessorio Adaptador Final.

9. Esse aperto deve obedecer ao seguinte torque :

19,0 € 25,8 Nm (14 e 19 pés-bs).

Se se usar uma Guia Final de Aperto, esta devera ser

colocada posteriormente ao acessorio adaptador com um

aperto entre 4,1 € 5,4 Nm (3 e 4 pés-b).



COLOCANDO A FERRAMENTA EM FUNCIONAMENTO

GUIA FINAL DE APERTO

RESSALTO

Dimens®8es da Guia Final de Aperto (Desenho TPD1208)

NUMERO DE REFERENCIA PARA PEDIDO A B C D E
R120-128-2 (para haste de 1/4”) 1-1/2 3/8 3/8 18 1/2-20NF
R120-128-7 (para haste de 1/4”) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (para haste de 3/8”) 2-1/2 1/2 5/8 18 5/8-18UNF

* Nota: Ressalto = 1/2 (Dimensdo “B” menos o didmetro do acessorio da guiafina de aperto).

O seguinte equipamento esta disponivel por um custo extra e deve ser encomendado separadamente :

1. Arranjo do Acoplamento do Acessorio

para modelos que utilizem bites de didmetrode /4" ....... ... ... ... ..., Referéncia No. TD-RK4
ara modelos que utilizem bites de didmetrode 3/8”7 ....... .. ... ... ... Referéncia No. TD-RK6

2. GuiaFina de Aperto (para Acoplamento do Acessaorio)

parahaste de L4 .. ... Referéncia No. R120-128-2
parahaste de L4 .. ... e Referéncia No. R120-128—7
parahaste de 3/8" ... ... e Referéncia No. LG2-129-1

AVISO

Todos os modelos listados na pagina 5 podem ser trocados por ferramentas com escape frontal ao inverter o Anel de Fluxo e
alinhar o indicador marcado com a“F"no Corpo. Para pedir uma ferramenta com escape frontal de fébrica substitua a
letra“F” pelaletra“R” nosmodelosacima. Exemplo: O Modelo com Escape Traseiro TD12RG4 tor na—se M odelo com
Escape Frontal TD120FGA4.
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COLOCANDO A FERRAMENTA EM FUNCIONAMENTO
— NOVO GUIA DE COMBINAGCAO DE CORES ENTRE A ESMERILADORA E O ACESSORIO —

A Ingersoll-Rand é pioneira no desenho de um novo sistema
de codigo de cores para :

1. Simplificar aidentificacdo da velocidade aferida de uma

ferramenta através de uma Unica combinagdo de cores

2. Comunicam facilmente os painéis traseiros e acessorios
apropriados para cada ferramenta através de um sistema
de codigos de combinacdo de cores nos paineis traseiros
e/ou acessorios correspondentes a Esmeriladora.

A tabela abaixo demonstra o sistema de cédigos de cores

correspondentes. correspondentes a Esmeriladora e ao Acessorio.
(LEIA DA ESQUERDA PARA A DIREITA)
VELHOC_:CEEL'ESDEENA \Q,E:LE%%RASAE ACESSORIO DE INTERVALO SEGURO (MAXIMA VELOCIDADE DE OPERACAO)
IDENTIFICACAO |FERRAMENTA| 35,000 30,000 | 25,000 | 20,000 | 18,000
VERMELHA | 35000 |VERMELHA ///////////%/ _ % // / /
LARANJA 30,000 T _
AMARELA 25,000 “ / /
VERDE 20,000 AVATELA (il U %
AZUL 18,000 reTE
CINZA 15,000
MARRON
CLARO 12,000 MARRON
VIOLETA 9,000 CLARO | VIOLETA
(Desenho TPD1146-1)
ESPECIFICACOES
Modelo Velocidade Pinca mNivel de Ruido ¢ Nivel de
Livre dB (A) Vibragtes
rpm Pressio Poténcia m/s?
TD250RGAMC—EU, 25 000 iz 82,0 - 25
TD250RGAML-EU
TD200RGAMC—EU, 20 000 iz 81,0 - 38
TD200RGAML-EU
TD180RGAMC—EU, 18 000 iz 81,2 - 2,7
TD180RGAML-EU
TD120RGAMC-EU, 12 000 iz 78,0 - 35
TD120RGAML-EU
TX250RGAMC-EU, 25 000 iz 81,0 - 0,9
TX250RGAML-EU
TX180RGAMC-EU, 18 000 iz 81,0 - 14
TX180RGAML-EU
Modelo Velocidade Rosca do mNivel de Ruido ¢ Nivel de
Livre Fuso dB (A) Vibragtes
rpm Pressio Poténcia m/s?
TX180RH63M C-EU 18 000 3 - - -
TX180RH63ML—EU
TXD180RH63ML—-EU 18 000 3 78,5 - 8,6

u
¢

Testada de acordo com a ANS| S5.1-1971 com velocidade livre
Testada de acordo com a1S08662—1 com uma carga ndo balanceada artificial com 50% da velocidade estimada para ferramentas

desgovernadas e com 80% da vel ocidade para ferramentas governadas.
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE

NOs | ngersoll-Rand, Co.

(nome do fornecedor)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(enderego)

declaramos sobre nossa Unica responsabilidade que o produto,
Esmeriladoras Séries TD—EU, TX—EU e TXD-EU

ao(s) qual(is) esta declaracao se refere, esta (4o) de acordo com as provisdes da

Directivas 98/37/CE

Ao se utilizar os seguintes Principios Standards: 108662

Intervalo de NUmero de Série: (1994 - ) XUA XXXXX -

<3 MG

D. \b _A» Ray McCalddgn

Nome e assinatura das pessoas autorizadas Nome e assinatura das pessoas autorizadas
Setembro de 1999 Setembro de 1999

Data Data

AVISO

GUARDE ESTAS INSTRUCOES. NAO AS DESTRUA.

Quando a duracdo de uma ferramenta expirar, recomenda-se que a mesma seja desmontada, desengraxada e
gue as pecas sejam agrupadas conforme seu material e assim possam ser recicladas.
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O yoviaxoi woxow ™ms aema; TD120 ¢ exovv taxumta
12, 000 otQodav avd Aentd, o yuwm(mot tqoxm mg
oeag TD180, TX180 »au TXD180 éxouvv taxvﬂ]ta
18.000 otgod)o)v ava hento, xat o1 yuwmauot tgoyoi
™s cewadg TD200 %o TX200 éyovv ﬂlxv‘ﬂ]ﬂl 25. 000
GTROGAY avd AenTo, orav Asrtovgyoly pe mieon aépa
6,2 bar/620 kPa (90 psig). H Aevrovgyia ne
peyahvregn ms(m aéQa Oa éxerL cav anoréreopa Ty
vrtepBouxn Tayvrnra,



EIAIKEY IIPOEIAOIIOIHZEIY I'IA TQNIAKOYY TPOXOY=

*  Tauatete mavrove To péyedog rov adryxTijoa pe To

péyedog Tov arehéyovg Tov eEupriparog.

*  Bagere mavrote vo agyxo otele os Tov egyuheiov
tovhayworov 10 yrhwootd peoa orov oduyxrioa.
Buwboore to IlaEypad tov Eryxtijoa oduyrd yia va

Aertovgynoete Tov aegoteoyd. Aoare iaitegn

TQOTOYT) TTO YEYOVOS OTL 1] EMTQEROPEVY TAXVTYTE

prv Byei orov Aervovgyei o Tooyds. EAéExe vo odifyno (rooeEoy).

tov [TaEypadiov tov Ediyxtiiga mgotov

EVOS TOMOOETNILEVOL GXOVIOV HEWDVETAL GTAY TO
mx0g Tov agywov oteléyovg avEaver perakl Tov
(%QOV TOV OPLYXTI|OE XAL TOV TONXOOETNIEVOL axovIoy

IPOEIAOIIOIHEH: O AavBacpévog ovvdvaopog diorov teoyiopatos, mgodulaxtiiga Teoyov xa TaxvTntag Tov
egyaheiov, prvogei va mgoxakéoer arvynpa. Or 6woTol GUVSVAOROL TegUyRddovTaL TagaxdTw:

Agwpog Egagriparog | Timog Teoxov Augpergog Teoyov | Méyworo Iayog Teoxov | Méyorn Tayvryra
Meopvraxtiea o ivtoeg (mm) oe ivroeg (mm) OTEOdES ava hento
LE2-931 1 3 (76) 12 (12,7) 20 500

OETQNTAZ TO EPTAAEIO 2E AEITOYPT'IA

AITTANZH

T —

KYPIEZ TPAMMEZ 3 $OPES TO METESOX
THE EIZATQI'HE AEPOZ ZTO EPTAAEIO

Ingersoll-Rand No. 10 Ingersoll-Rand No. 68 \

Ingersoll-Rand No. 50 Hpoz" - -
Xonowpomoteite RAVIOTE Eva MoV YOouT|S 0£Q0C Ue igggMA
ot o egyaheia. Zuviotovue To oxoiovBo [IPOS ‘ ;
ovyxpomua Pirtgov —Autavrigo —Pubuioni: ilél;%/zx:EIO
Ta Are@va) - No. C26-C4-A29 U "D=#

ATTTANTHZ
Merta ano xade do wgeg Aevtovgyiag, £dv dev pyomizTHz PATPO—T
XONOLUOTOLELTOL MITOVTHG YOOI OEQOS, Baite
1/2 pe 1 xvPwnd exatootd Aadiov No. 10 me D OP B Lo A APy
Ingersoll-Rand omv eicodo tov Aéga. EIZATQIHS AEPOZ XTO
EPTAAEIO
G T gu—
ATIOXTPAITIZH

Mnv pagxagete Tig enupavetes mov dev eivar
BETAAMNES O€ QUTO TO e@yahreio e xddueg
AVaYvOQLITS. AUTO PIFOQEL V& EXNQEATEL TV
arodotinotnra Tov egyadeiov.
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OET(NTAZ TO EPTAAEIO XE AEITOYPTIA

INa va tomoBemioete éva eEapmua “cfoipa” TD-RK4
1) TD-RKS6 o€ pia ovoxevri tpoyioswg TD200 1 TD250
TQEMEL VO, EXETE £V OPLYXTOO XAl VO HAVETE Tt EENG:

1.

Xonowonoujote to Khetdi tov Ztedéyovg
ZPryxmijoa yio Vo, pnyv WIOQEL VoL TEQLOTRAPEL TO
OTEAEYOG TOU ZPLyrM|Qa XOL XONOUUOTOLDVTOS TO
Kheidi tov ITaEpnadiot tov Sdpryxmioa, Eefidnore
%ol apaLpeote o Tuompo Tov ITaEwadiov Tov
ZPryxmipo ano tov Teoxwoni. Bydhite tov
oPLyxmjgo.

. ITidore 10 egyaheio pe péyyevy —xoAvppévny pe

XoA%O 1 déopa — pe Tov dEova mEOG Ta FIAVM Ko
xonowpomormvtag £va xhedi 1—-1/2 wviomv,
EePLdmote noL adartpéate Tov SPryxmjoo.
IMogwpadiot. Avto eival éva aguotego oneipopa,
yvpiote 1o ITa&wpadt meog o dekrd yia va To

O PALRECETE.

. AdoLpEate Tov daKTUMO AGOTOONS TOU ZPhLyxTrion

KO EYHOTOOTHOTE TOV SoXTUMO  atooTaong Tou
Zoryxtoa tov eEaguipnarog “ofovoa”.

. Budwote 1o IaEpdadt tov Epryxnjga oto Tmpo xon

o¢iEre 1o TTaEpuadl pe gomy petakl

20 wou 25 modio —Aipmeeg (27 vaw 34 Nm). Avtd
eivon €va aguotepo oneigopd, Yuiote 1o ITaEuddt
TQOG U aQLOTEQd. YLX VO, TO OPIEETE.

BaAte tov ZPryxmjpa péoa ato ZréAexog Tov
ZPryrmipa xon prdoote yohaod to MaEpddt Tov

34

TOIIOGETHXH TOY EEAPTHMATOX “CBOYPA”

10.

Zdrynmoo péoo oto ZtéAeX0g Tou TPLyxmjoa.
Bate €va axpo mg “ofoleag” uéoa orov
Zpryxmjoo xon 0iEte o ITaEpnddt Tov Shryxmjoo.

. Eyravaomjote 1o ITpooapuoonxd tov gdpdoue

AV OITO TO AXQO KOL TO CUOTNUY TOV OPLYXTHOO
xau Bdmote to péoa atov Aaxtilo Aroordosws.
Z¢iEre 1o ITgoooppootixo pe gomr petay

2 won 3 modio —Aipmoes (2,7 xou 4,0 Nm). Autd
eival éva aguotego oneipupa, YuoioTe 10
IIgooaERooTind TEOGS Ta: aELITEQd. YLXL VO, TO
odiEete.

. Eyromonjore myv Bida Aopahiosne v

Tlgooaguoonxot ow INpocopuooaxd xon oPiEre Ty
ue porm| pewE 12 xon 18 wod —hipmpeg
(1,3 #on 2,0 Nm).

Budaorte to [Takiwadt Aoparioemg ato
Ipooappoonnd tov Papgous.

Budmorte 10 ZYomua tov Paugovg péoa oto
ITpooappoonxo xow PeTd omE®ETE TEOG TO. TLoW TO
HaEwpadt Aoparicews xGvrga oto Svomuc.
ZpiEre 1o [TaEpudd Aoparioems pe gomy petaky
14 xon 19 nodua —hipmeeg (19,0 xon 25,8 Nm).

Edv yonowponoteitol évag Avogodnrrioog,
BLdmate Tov oto Tvompa Tov Papugoug xol opitte
Tov pe gomr) petalv 3 non 4 wodva —Aipmpeg

(4,1 xan 5,4 yrhoyoappdpetoa)



OETQNTAXY TO EPTAAEIO 2E AEITOYPTIA

ANAPO®HTHPAL

Araoracers Avagodpnmiga

(Zyedo TPD1208)
APISMOL EEAPTHMATOX I'TA ITIAPATTEAIA A B C D E
R120-128-2 (yw apyno otédexog 1/4”) 1-172 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (v agyuxo otéhexog 1/4”) 2-12 12 12 3/16 1/2-20NF
LG2-129-1 (ywr agyuo otéhexog 3/8”) 2-172 12 5/8 1/8 5/8-18UNF

*Znpeimwon: IgoeEoxr = 1/2 (“B” duaordon peiov mv Sudpetoo dxgov tov eEopatuvrol)
Ta oxdhovBa egyaheio Suabétovion pe emmhéov whnowmw) xon TEEmet va agoyyeABouv Eexmototd:

1. Zvyxpomua eEagmjnartog mg “opfovooc”

Y10, HOVTEAQL TTOU XONOLUOTTOLOVY d%Qa dtapétgou 1/4” ... ..., .. EEapmua No. TD-RK4
Y10l LOVTEAD TTOU XONOLUOTTOLOUY dxee dtapgtoov 3/8” ... ....... EEdgmua No. TD-RK6

2. Odnydg EEopdiuvong (yia eEagmijpato “ZBovpag”)
yuo aE(o OtEAEXOS 1/4” .. ApBudg Ovopaoruxot R120-128-2
VLo X0 OTEAEXOG 1/4” oo Ap18pog Ovopaonxot R120-128—-7
VLo EXLXO OTEAEXOG 3/8” v ettt ApiBudg Ovopoonxov LG2-129-1

XHMEIQXH

Ola ta poveéra mwov amagidpovvraL oty Lehida 5 pmogovy va adlay@olv oe egyaheio pmgootwvoy eEarpioewy
avtwoteédovrag Tov Aaxtiio Porjg xar evbuyeappitoveag ta evdeuwtind onpadia pe to yoappa “F” oto Lopa. Nava
magayyeilete éva egyaheio pwQooTiviig eEATILONG ALO TO EQYOCTAOL0, AVTIXATAGTIOTE To Yodupa “R” pe to yodppa “F”
ota woganave poviéra. Iagadeiyparog ydew: To Movtého TD12RG4 pe OnioOa EEdtpwon yivera to Movtého
TD120FG4 pe Mrgootvi) EEarpuon.
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FINAATIIV A XY IEY/N XTIV 4 ATIT N IV 4 TITIVANY 4

OLETNT T0 EPTAAEIO ZE AEITOYPIIA

OAHI'OX TAIPIAZMATOZX XPQMATOZX TOY KAINOYPI'IOY

TPOXOY ME TO EEAPTHMA
H Ingersoll-Rand €xgL egevgel évo véo chomua 2. Nao deiyver evxoho TG naTdAnies tixeg non
®0dxol pe Yoopoto oxediaousvo yio: £EaoMuaTo; yio 1o ®AOe eQyoleio péow evog
1. No aTAOTOOEL TV GVOYVAOQELON TS OVOUCOTIXIS ®OSLKOV CUCTHIOTOS TOLQLAOKOTOS XOMIOTOS OTIS
T UTNTOS TOVU EQYQAELOU HEO® EVOS Lovadixov Brixes woui oe dhha eEopmipata Tov Teoxoo.
TOAQUOOUOTOS YQMUTOS. 3. O mivaxag mogaxdtm deixvel To ®mdixd cvomua

XQOUOTOG HET0.ED Tou TEoxov xat Tov eEngmiuatoc.

(AIABAXTE AITO TA APIZTEPA ITPOX TA AEEIA)

XPOMA TIEPIOXH AX®AAOYT AEITOYPIIAL (MEI'TXZTH AEITOYPTIKH
TAXYTHTAY | YIIOAOTTZOMENH TAXYTHTA)
TTH TAXYTHTA
TAMIIEAA EPTAAEIOY 35 000 30 000 25 000 20 000 18 000 15 000 12 000 9 000
KOKKINO 35 000 KOKKINO
TIOPTOKAAL 30 000
MIPATINO 20 000 l IPAZIN
MIIAE 18 0600
TKPI 15 000
MIIEZ 12 000
BIOAETI 9000 |
(Zxedw TPD1146-1)
ITPOAIATPA®EX
Movzéhro Moaypatuxn Zuvyreipag sBaOpida Hyov 4Balpida
Tayvrnta dB (A) Koadaopav
OTEOQES ava IMieoy Ioyig pétgo/
Aemro TETQUYOVINO
devregorento
TD250RG4MC-EU, TD250RG4ML.-EU 25. 000 1/4” 82,0 -—- 2,5
TD200RG4MC-EU, TD200RG4ML ~EU 20. 000 1/4” 81,0 --- 38
TD180RG4MC~EU, TD180RG4ML—-EU 18. 000 1/4” 81,2 -—- 2,7
TD120RG4MC-EU, TD120RG4ML-EU 12. 000 1/4” 78,0 -—-- 3,5
TX250RG4MC-EU, TX250RG4ML-EU 25. 000 1/4” 81,0 -—-- 0,9
TX180RG4MC-EU, TX180RG4ML—-EU 18. 000 1/4” 81,0 -—- 1,4
Movzédro Heayparvxn | Hgodurhaxtijoas sBaOpida Hyov 4Balpida
Tayvenrae Teoyov dB (A) Keadaopav
OTROdES avd Mieon Toyog pévoa/
Aemro TETQAYOVINO
devtegorento
TX180RH63MC—-EU, TX180RH63ML—-EU 18. 000 3” -——- - -
TXD180RH63ML -EU 18. 000 3” 78,5 -—-- 8,6

" Exe doxupaorei ovpdova pe 1o ANSI S5.1-1971 oe ehetOeon toximyo:

¢ Exei donpaotei ovpdovo pe 1o ISO8662-1 pe texvto aovuuetgo ¢pogtio ato 50% mg vohoyLtopevng
ToaXVITag Yo avérevrto egyadeio xar oto 80% ™G UTOMOYILOPEVIS TIQAYHATLANG ToXVTTAC Yo eAey OpEveL
ggyaieio.
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DHLWSH ANAGNWRISHS

Ingersoll-Rand, Co.

(6voua mpounBevrrj)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(OeevBuvon)

OnAdvovue ue amoxrietorintj pag evbvvy 6t avrd To mEoidY,

O: Tooyoi g Zewpds TD—EU, TX—EU xat TXD—EU

ta omoia apoed avtij 1 ojAwon, efvar obupwva ue tig weoPAéyeic twv Evioldv
98/37/EK

Xonowonowivrag tig axdrovlec Aoyéc Kavoviaudv: 1508662

Khipana AvEovroc AotQuov: (1994 —) XUA XXXXX —

"<t MG

D. Vose Ray McCadd n

‘Ovoua xai vroypapn eEovaiodorquévav mooad rwy ‘Ovoua xau voyoadn eEovarodoryuévay mooad nwv

Zentéuppiog, 1999 Zentéupprog, 1999
Huepounvia Huepounvia

LHMEIQXZH

OYAAETE AYTEX TIE OAHI'IELX. MHN TIE KATAXTPE®ETE.

‘Orav Mjsew 1) duagrera Song Tov egyaleiov, cyviordrar va Yiver awoovvagporoynon tov epydheiov, va
ATOYQUOTUQLOTEL %L VA YOQLOTOVY Ta eEUQTIHATA ava VALks Yo va avaxvrhoBovy.
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