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INSTRUCTIONS FOR

SERIES CD-EU AND CX-EU GRINDERS

NOTICE

Series CD-EU and CX-EU Grinders are designed for close—quarter work in the metal fabricating
industry, shipyards, pipe fabrication, die and mold manufacturing and limited space
applications. They are particularly good where conduits, pipes, ducts etc. pass through
bulkheads or frames. These small Grinders are very efficient at grinding weld bead and leaving
a fine finish.

Ingersoll-Rand is not responsible for customer modification of tools for applications on which

Ingersoll-Rand was not consulted.
A\ WARNING

IMPORTANT SAFETY INFORMATION ENCLOSED.
READ THIS MANUAL BEFORE OPERATING TOOL.
IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PLACE THE INFORMATION
IN THIS MANUAL INTO THE HANDS OF THE OPERATOR.
FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

PLACING TOOL IN SERVICE USING THE TOOL

» Always operate, inspect and maintain thistool in e Always wear eye protection when operating or
accordance with all regulations (local, state, federal performing maintenance on thistool.
and country), that may apply to hand held/hand e Alwayswear hearing protection when operating this
operated pneumatic tools. tool.

e For safety, top performance, and maximum durability »  Keep hands, loose clothing and long hair away from
of parts, operate thistool at 90 psig (6.2 bar/620 kPa) rotating end of tool.
maximum air pressure at theinlet with 5/16” (8 mm) e Anticipateand be alert for sudden changesin motion
inside diameter air supply hose. during start up and operation of any power tool.

e Alwaysturn off theair supply and disconnect the air » Keep body stance balanced and firm. Do not
supply hose beforeinstalling, removing or adjusting overreach when operating thistool. High reaction
any accessory on thistool, or before performing any torques can occur at or below the recommended air
maintenance on thistool. pressure.

» Do not use damaged, frayed or deteriorated air hoses »  Tool accessories may continue to rotate briefly after
and fittings. throttleisreleased.

 Besureall hoses and fittings are the correct size and e Air powered toolscan vibratein use. Vibration,
are tightly secured. See Dwg. TPD905-1 for atypical repetitive motions or uncomfortable positions may be
piping arrangement. harmful to your handsand arms. Stop using any tool

e Alwaysuseclean, dry air at 90 psig maximum air if discomfort, tingling feeling or pain occurs. Seek
pressure. Dust, corrosive fumes and/or excessive medical advice before resuming use.
moisture can ruin the motor of an air tool. e Use accessories recommended by Ingersoll-Rand.

e Do not lubricate tools with flammable or volatile e Thistool isnot designed for working in explosive
liquids such as kerosene, diesel or jet fuel. atmospher es.

« Do not remove any labels. Replace any damaged label. e Thistool isnot insulated against electric shock.

NOTICE

The use of other than genuine I nger soll-Rand replacement parts may result in safety hazar ds, decreased tool performance, and
increased maintenance, and may invalidate all warranties.

Repairs should be made only by authorized trained personnel. Consult your nearest | nger soll-Rand Authorized Servicenter.

Refer All Communications to the Nearest |NGERSOLLﬂAND
Inger soll-Rand Office or Distributor. ®
O Ingersoll-Rand Company 2000

Printed in U.SA. PROFESSIONAL TOOLS




WARNING LABEL IDENTIFICATION

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

AWARNING AWARNING

A WARNING
Always wear eye protection
when operating or perform-
ing maintenance on this

tool.

Always wear hearing
protection when operating
this tool.

Always turn off the air sup-
ply and disconnect the air

supply hose before install-
ing, removing or adjusting
any accessory on this tool,

or before performing any
maintenance on this tool.

AWARNING AWARNING PN A WARNING
Air powered tools can vibrate Do not carry the tool by Y'{r 2 Do not use damaged, frayed
in use. Vibration, repetitive the hose. \ or deteriorated air hoses
motions or uncomfortable po- and fittings.
sitions may be harmful to your

hands and arms. Stop using
any tool if discomfort, tingling

feeling or pain occurs. Seek
medical advice before resum-

A WARNING International Warning Label:

ing use.

AWARNING

Keep body stance balanced
and firm. Do not overreach
when operating this tool.

Operate at 90 psig (6.2 bar/ Order Part No.

620 kPa) Maximum air pressure.

@ L@

GRINDER SPECIFIC WARNINGS

Do not use thistool if actual free speed exceeds the
nameplate rpm.

Before mounting a wheel, after any tool repair or
whenever a Grinder isissued for use, check free
speed of Grinder with a tachometer to make certain
its actual speed at 90 psig (6.2 bar/620 kPa) does not
exceed rpm stamped or printed on the nameplate.
Grindersin use on the job must be similarly
checked at least once each shift.

Always use the recommended | nger soll-Rand
Wheel Guard furnished with the Grinder.

Do not use any grinding wheel, bur or other
accessory having a maximum operating speed less
than the free speed of the Grinder in which it is
being used. Always conform to maximum rpm on
grinding whedl blotters.

Inspect all grinding wheels for chipsor cracks prior to
mounting. Do not use a wheel that is chipped or
cracked or otherwise damaged. Do not use a wheel
that has been soaked in water or any other liquid.
Make certain grinding wheel properly fitsthe
arbor. Do not use reducing bushings to adapt a
wheel to any arbor unless such bushings are
supplied by and recommended by the wheel
manufacturer.

After mounting a new wheel, hold the Grinder
under a steel workbench or inside a casting and run it
for at least 60 seconds. Make certain no oneis
within the operating plane of the grinding whedl. If
awheel is defective, improperly mounted or the
wrong size and speed, thisisthetimeit will usually
fail.

When starting with a cold wheel, apply it to the
work slowly until the wheel gradually warms up.
Make smooth contact with the work and avoid

any bumping action or excessive pressure.

Always replace a damaged, bent or severely worn
wheel guard. Do not use a wheel guard that has
been subjected to a wheel failure.

Make certain wheel flanges are at least 1/3 the
diameter of grinding wheel, free of nicks, burrsand
sharp edges. Always use whed flanges furnished by
the manufacturer; never use a makeshift flange or a
plain washer. Tighten Flange Nut securely.

Guard opening must face away from operator.
Bottom of wheel must not project beyond guard.
Series CD200 Grinders have a free speed of 20 000
rpm; Series CD250 and CX250 Grinders have a free
speed of 25 000 rpm; Series CD300 and CX300
Grinders have a free speed of 30 000 rpm and Series
CD350 Grinders have a free speed of 32 000 rpm,
when operated at 90 psig (6.2 bar/620 kPa) air
pressure. Operation at higher air pressure will result
in excessive speed.

Always match collet size with accessory shank size.
Always insert tool shank no lessthan 10 mm in the
collet. Tighten Collet Nut securely to prevent
accessory from working out during operation of the
Grinder. Check tightness of Collet Nut before
operating the Grinder. Pay particular attention to
the fact that allowed speed of a mounted point is
lower ed when the length of the shaft isincreased
between end of collet and mounted point (overhang).




PLACING TOOL IN SERVICE

WARNING: Incorrect combinations of grinding wheel, wheel guard and tool speed could result in injury.

Correct combinations are specified below:

Guard Part Number Wheel Type Wheel Diameter Maximum Wheel Maximum Speed
in. (mm) Thickness rpm
in. (mm)
AG20-106-3 27 V4 (6.4) 26 250
LUBRICATION MOUNTING THE ROUTER ATTACHMENT

T

Ingersoll-Rand No. 10
Inger soll-Rand No. 50

Ve,

Ingersoll-Rand No. 68

Always use an air line lubricator with these tools.

We recommend the following Filter—L ubricator—Regul ator
Unit:

For International — No. C26-C4-A29

After each two hours of operation, if an air line lubricator is
not used, inject /2 to 1 cc of Ingersoll-Rand No. 10 Oil into
the Air Inlet.

MAIN LINES 3 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

TO *.
AIR

SYSTEM

TO‘

5N

TooL U x

LUBRICATOR
REGULATOR

FILTE

BRANCH LINE 2 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

DRAIN REGULARLY COMPRESSOR

(Dwg. TPD905-1)

To mount a CD—-RK4 Router Attachment to a CD
Series Grinder having a collet, proceed as follows:

1. The Clamp Nut has aleft—-hand thread. Grasp the tool
in copper—covered vise jaws with the spindle upward
and using the Clamp Nut Wrench or a 1-3/16" wrench,
rotate the Nut clockwise to remove it.

2. Thread the new Motor Clamp Nut onto the Housing
and tighten the Nut between 20 and 25 ft-1b (27 and 34
Nm) torque. Thisis also aleft—hand thread, rotate the
Nut counter clockwise to tighten it.

3. Insert arouter bit into the Collet. If the Nosepiece and
Collet Nut were removed, install them and thread the
Collet Nut onto the Collet Body until it is hand tight.

4. Insert the Sprag Pin through the hole in the Motor
Clamp Nut and rotate the Collet Nut until the Pin
sprags the flat on the Collet Body.

5. Using the Sprag Pin to hold the Collet Body and one of
the Collet wrenches on the Collet Nut, tighten the Nut.

6. Install the Nosepiece Adapter over the bit and collet
assembly and thread it onto the Motor Clamp Nut.
Tighten the Adapter between 2 and 3 ft-1b
(2.7 and 4.0 Nm) torque.

7. Install the Adapter Lock Screw in the Adapter and
using a5/64" hex wrench, tighten it between 12 and 18
inrHb (1.3 and 2.0 Nm) torque.

8. Thread the Locknut onto the Nosepiece Adapter.

9. Thread the Nosepiece Assembly onto the Adapter and
then back the Locknut against the Assembly. Tighten
the Locknut between 14 and 19 ft-1b (19.0 and
25.8 Nm) torque.

10. If aTrimmer Guide is used, thread the Guide into the
Nosepiece Assembly and tighten the Guide between 3
and 4 ft-Ib (4.1 and 5.4 Nm) torque.



PLACING TOOL IN SERVICE
——CHANGING THE ROUTER BIT ———

To change a Router Bit, proceed as follows:

1. Using a5/64”" hex wrench, loosen the Adapter Lock
Screw. Unscrew and remove the assembled Nosepiece

Adapter.

2. Insert the Sprag Pin into the hole in the side of the
Motor Clamp Nut and rotate the Collet Nut until the
Pin sprags the flat on the Collet Body.

A

3.

5.

TRIMMER GUIDE

Using one of the Collet wrenches, loosen the Collet
Nut. Remove the router bit and insert the new bit into
the Collet. Tighten the Collet Nut.

Remove the Sprag Pin and install the assembled
Nosepiece Adapter over the bit and thread it onto the
Motor Clamp Nut. Tighten the Adapter between 2 and
3 ft-db (2.7 and 4.0 Nm) torque.

Using a5/64" hex wrench, tighten Adapter Lock Screw
between 12 and 18 in-b (1.3 and 2.0 Nm) torque.

OFFSET
Trimmer Guide Dimensions
(Dwg. TPD1208)
PART NUMBER FOR ORDERING A B C D E
R120-128-2 (for 1/4” shank) 1-1/2 3/8 3/8 8 1/2-20NF
R120-128-7 (for 1/4” shank) 2-1/2 12 12 3/16 1/2-20NF

* Note: Offset = 1/2 (“B” dimension minus trimmer bit diameter.)

The following equipment is available at an extra price and must be ordered separately:

1. Router Attachment Assembly

for models using 1/4” diameter bits

2. Trimmer Guide (for Router Attachments)

............................................................ Part No. R120-128-2
............................................................ Part No. R120-128-7

for 1/4" shank
for 1/4” shank

........................................... Part No. CD-RK4



PLACING TOOL IN SERVICE
NEW GRINDER TO ACCESSORY COLOR MATCHING GUIDE

Ingersoll-Rand has pioneered a new color code system accessories for each tool through a matching color
designed to: code system on the backing pads and/or other
1. Simplify the identification of rated tool speed viaa corresponding Grinder accessories.

unigue corresponding color match. 3. The chart below demonstrates the color code system
2. Easily communicate the appropriate backing pads and between the Grinder and the accessory.

(READ FROM LEFT TO RIGHT)

SPEED COLOR| RATED SAFE RANGE ACCESSORY (MAXIMUM OPERATING SPEED

ON TOOL
NAMEPLATE SPEED | 35,000 | 30,000 | 25,000 | 20,000

GREEN | 20,000

BLUE 18,000
GREY 15,000
TAN 12,000 TAN
VIOLET 9,000 wt] VIOLET

(Dwg. TPD1146-1)

SPECIFICATIONS

M odel Speed/rpm Collet mSound Leve ¢ Vibrations
dB (A) Level
in.  mm | Pressure | Power m/s?
CD350RG4MC-EU, CD350RG4ML-EU 32 000 v 6 80.5 ——— 23
CD300RG4MC-EU, CD300RG4ML-EU 30 000 v 6 79.0 ——— 29
CD250RGAMC-EU, CD250RGAML-EU 25 000 iz 6 75.4 - 34
CD200RG4MC-EU, CD200RG4ML-EU 20 000 v 6 75.1 ——— 4.9
CX300RG4MC-EU, CX300RG4ML-EU 30 000 v 6 79.0 - 22
CX250RGAMC-EU, CX250RGAML—-EU 25 000 iz 6 75.4 - 25
CX200RG4MC-EU, CX200RG4ML-EU 20 000 v 6 75.1 ——— 35
M odel Speed/rpm Wheel Guard mSound Level ¢ Vibrations
dB (A) Level
in mm Pressure | Power m/s?
CD250RH63MC-EU, CD250RH63ML-EU 25 000 3 76.2 77.9 - 8.0
CD200RH63MC-EU, CD200RH63ML-EU 20 000 3 762 75.9 ——— 16

m  Tested in accordance with ANS| S5.1-1971 at free speed
¢ Tested in accordance with 1SO8662—1 with artificial unbalanced load at 50% of rated speed for ungoverned tools and at
80% rated free speed for governed tools.



DECLARATION OF CONFORMITY

We | ngersoll-Rand, Co.

(supplier’s name)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(address)

declare under our sole responsibility that the product,
Series CD—EU and CX-EU Grinders

to which this declaration relates, isin compliance with the provisions of
98/37/EC Directives.

By using the following Principle Sandards: 1 SO8662

Serial No. Range: (1994 - ) XUA XXXXX -

orn, M
D. Vose = Ray Mc€ddden

Name and signature of authorised persons Name and signature of authorised persons

January, 2000 January, 2000
Date Date

NOTICE

SAVE THESE INSTRUCTIONS. DO NOT DESTROY.

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.
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— MODE D'EMPLOI DES
MEUL EUSES DES SERIES CD—EU ET CX-EU

NOTE

Les meuleuses des Séries CD-EU et CX-EU sont destinées aux travaux dans des endroits restreints dans
I'industrie des fabrications métalliques, des chantiers navals, des fabrications de tuyauteries, de matrices
et de moules, et pour toutes les applications ou I'espace est limité. En particulier, elles sont idéales dans
les endroits ou les tubes, tuyauteries, gaines, etc. passent a travers des cloisons ou des chassis. Ces
petites meuleuses sont trés efficaces pour le meulage des cordons de soudure lorsqu’une bonne finition
est requise.

Ingersoll-Rand ne peut étre tenu responsable de la modification des outils par le client pour les adapter a
des applications qui n'ont pas été approuvées par Ingersoll-Rand.

A ATTENTION

D'IMPORTANTES INFORMATIONS DE SECURITE SONT JOINTES.
LIRE CE MANUEL AVANT D’UTILISER L’OUTIL.
L’EMPLOYEUR EST TENU A COMMUNIQUER LES INFORMATIONS
DE CE MANUEL AUX EMPLOYES UTILISANT CET OUTIL.
LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

MISE EN SERVICE DE L'OUTIL UTILISATION DE L'OUTIL

»  Cet outil doit toujours étre exploité, inspecté et
entretenu conformément a toutes les réglementations
(locales, départementales, fédérales et nationales),
applicables aux outils pneumatiques tenus/commandés
alamain.

*  Pour la sécurité, les performances optimales et la
dur abilité maximale des piéces, cet outil doit étre
connecté a une alimentation d’air comprimé de
6,2 bar (620 kPa) maximum al’entrée, avec un flexible
de 8 mm de diamétre intérieur.

e Couper toujours!’alimentation d’air comprimé et
débrancher leflexible d’alimentation avant d’installer,
déposer ou ajuster tout accessoire sur cet outil, ou
d’entreprendre une opération d’entretien quelconque

e Porter toujoursdeslunettes de protection pendant
I’utilisation et I’entretien de cet outil.

» Porter toujours une protection acoustique pendant
I’utilisation de cet outil.

 Tenir lesmains, les vétements flous et les cheveux
longs, éloignés de I’ extrémité rotative de I’ outil.

» Prévoir, et ne pasoublier, que tout outil motorisé est
susceptible d’a—coups brusques lors de sa mise en
mar che et pendant son utilisation.

e Garder une position équilibrée et ferme. Ne pas se
pencher trop en avant pendant I’ utilisation de cet
outil. Des couples de réaction élevés peuvent se
produire &, ou en dessous, de la pression d’air

sur Ioutil. recommandee.

« Nepasutiliser desflexibles ou des raccords * Larotation des accessoires del’outil peut continuer
endommagés, effilochés ou détériorés. pendant un certain temps aprés lerelachement de la

« Sassurer quetous les flexibles et les raccords sont gachette. . .
correctement dimensionnés et bien serrés. Voir Plan * Lesoutils pneumatiques peuvent vibrer pendant
TPD905-1 pour un exemple type d’ agencement des I’exploitation. Les vibrations, les mouvements
tuyauteries. répétitifs et les positions inconfortables peuvent causer

. Utiliser toujoursde|‘ajr sec et propreaunepron desdouleursdanslesmains et les bras. N'utiliser p|US
maximum de 6,2 bar. La poussiére, les fumées d’outilsen cas d’inconfort, de picotements ou de
corrosives et/ou une humidité excessive peuvent douleurs. Consulter un médecin avant de
endommager le moteur d’un outil pneumatique. recommencer a utiliser |’ outil.

e Nejamaislubrifier les outils avec des liquides o Utiliser les accessoires recommandés par
inflammables ou volatiles tels que le kéroséne, le gasol I nger soll-Rand.
ou le carburant d’aviation. » Cet outil n’est pas congu pour fonctionner dans des

* Neretirer aucune étiquette. Remplacer toute étiquette atmosphér es explosives,
endommageée. e Cet outil n'est pasisolé contre les chocs électriques,

NOTE

L'utilisation de rechanges autres que les pieces d’origine Ingersoll-Rand peut causer des risques d’insécurité, réduire les
performances del’outil et augmenter I'entretien, et peut annuler toutes les garanties.

Les réparations ne doivent étre effectuées que par des réparateurs qualifiés autorisés. Consultez votre Centre de Service
Ingersoll-Rand le plus proche.

Adressez toutes vos communications au Bureau | NGERSOLLﬂAN D
Ingersoll-Rand ou distributeur le plus proche. ®
O Ingersoll-Rand Company 2000

Imprimé aux E.U. PROFESSIONAL TOOLS




SIGNIFICATION DES ETIQUETTES D’AVERTISSEMENT

A ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

A ATTENTION

A ATTENTION

A ATTENTION

Porter toujours des lunettes
de protection pendant
I'utilisation et I’entretien de

cet outil.

Porter toujours une
protection acoustique
pendant I'utilisation de cet
outil.

Couper toujours I'alimentation
d’air comprimé et débrancher le
flexible d’alimentation avant
d’installer, déposer ou ajuster
tout accessoire sur cet outil, ou
d’entreprendre une opération

A ATTENTION

d’entretien quelconque sur I'ou-
til.

Les outils pneumatiques
peuvent vibrer pendant

I'exploitation. Les vibrations,
les mouvements répétitifs et les
positions inconfortables
peuvent causer des douleurs
dans les mains et les bras.

A ATTENTION w2 [A ATTENTION

Ne pas transporter I'outil
par son flexible.

(4
\"{,- 2 Ne pas utiliser des flexibles ou
\ des raccords endommagesés,
effilochés ou détériorés.

N'utiliser plus d’outils en cas
d’inconfort, de picotements ou

de douleurs. Consulter un
médecin avant de recommencer

A ATTENTION

Etiquette d’avertissement

a utiliser I'outil.

A ATTENTION

Garder une position équilibrée et
ferme. Ne pas se pencher trop
en avant pendant

I'utilisation de cet outil.

Utiliser de I'air comprimé
aune pression maximum
de 6,2 bar (620 kPa).

internationale:
Commander Piéce No.

LX)

AVERTISSEMENTS SPECIFIQUES AUX MEULEUSES

Ne pas utiliser cet outil si lavitesseavideréelle
dépasse celle indiquée sur la plaque signalétique.
Avant de monter une meule, aprés toute réparation de
I’outil ou avant de fournir une meuleuse pour
utilisation, vérifier la vitesse a vide de la meuleuse
avec un tachymetre pour s assurer que la vitesseréelle
a 6,2 bar (620 kPa) ne dépasse pas celle poingonnée ou
imprimée sur la plaque signalétique. L es meuleuses
sorties sur chantier doivent étre vérifiées de la méme
facon au moins une fois par poste.

Utiliser toujours le protége-meule | nger soll-Rand
fourni avec la meuleuse.

Nejamais utiliser une meule, une fraise ou tout autre
accessoir e ayant une vitesse de service inférieureala
vitesse a vide de la meuleuse sur laquelleil est monté.
Respecter toujours la vitesse maximum inscrite sur les
disques en papier de la meule.

Inspecter toutes les meules avant de les monter pour
vérifier qu’eles ne présentent pas d’éclats ou de
fissures. Ne jamais utiliser une meule écaillée, fissurée
ou ayant un endommagement quelconque. Ne jamais
utiliser une meule qui a été trempée dans |’ eau ou tout
autreliquide.

Sassurer que la meule se monte correctement sur
I"arbre. Ne pas utiliser de bagues réductrices, a moins
gue ces bagues soient recommandées et fournies par le
fabricant dela meule.

Aprés avoir monté une nouvelle meule, tenir la
meuleuse sous un établi en acier ou dans une piece
coulée et la fairetourner pendant au moins 60
secondes. S assurer que personne ne setient dansle
plan derotation de la meule. Toute meule défectueuse,
mal montée ou de dimension et vitesse incorrectes se
casser a généralement a ce moment la.

Pour commencer letravail avec une meule froide,
I’appliquer lentement contre la piéce jusqu’a ce que la

meule s échauffe progressivement. Mettre la meule en
contact avec la piéce en douceur en évitant tout choc
OU pression excessive.

Remplacer toujours un protége-meule endommagg,
tordu ou trés usé. Ne pas utiliser un protége-meule qui
a été soumisalaruptured’ une meule.

Sassurer que les flasques de meule couvrent au moins
1/3 du diamétre de la meule, et qu’ils sont exempts
d’entailles, de bavures et d’arétes vives. Utiliser
toujours les flasques fournis par le fabricant; ne
jamais utiliser de flasque de provenance douteuse ou
derondelle plate. Serrer fermement I'écrou du
flasgue.

L’ ouverture du protége-meule doit étre orientée coté
opposé a I’opérateur. L e bas de la meule ne doit pas
dépasser le protege-meule.

Les meuleuses de la Série CD200 ont une vitesse a vide
de 20 000 tr/mn; les meuleuses des Séries CD250,
CX250 ont une vitesse a vide de 25 000 tr/mn; Les
meuleuses des Séries CD300 et CX300 ont une vitesse
avidede 30 000 tr/mn; Lesmeuleuses des Séries
CD350 ont une vitesse & vide de 32 000 tr/mn

lorsqu’ exploitées avec une pression d’air de 6,2 bar
(620 kPa). L’ exploitation a une pression supérieure
produira une vitesse excessive.

Toujours choisir une pince adaptée a la dimension de
la queue de I’ accessoire.

La queuede I’ outil doit toujours étre insérée dans la
pince sur au moins 10 mm. Serrer fermement I’ écrou
de pince pour éviter tout desserrage de |’ accessoire
pendant I’emploi dela meuleuse. Vérifier le serrage de
I’écrou de pince avant de mettre la meuleuse en

mar che. Ne jamais oublier que la vitesse admissible
d’une meule sur tige doit éreréduite lorsque la
longueur delatige entrele bout dela pince et la meule
(porte—a—faux) est augmentée.



MISE EN SERVICE DE L'OUTIL

ATTENTION: Une mauvaise combinaison de roue d’ affitage, de protection de roue et de vitesse de |’ outil peut provoquer un
accident corporel. Lescombinaisons correctes sont spécifiées ci—dessous:

Référence dela Type deroue Diamétre deroue Epaisseru maximale Vitesse maximale
protection mm (po.) deroue (t/min)
mm (po.)
AG20-106-3 27 1/4 (6.4) 26 250

LUBRIFICATION

=
-

Ingersoll-Rand No. 10  Ingersoll-Rand No. 68

Ingersoll-Rand No. 50

Utiliser toujours un lubrificateur avec ces outils. Nous
recommandons |I’emploi du filtre—régulateur— ubrificateur
suivant :

International — No. C26-C4-A29

Toutes les deux heures de fonctionnement, si un
lubrificateur de ligne n’est pas utilisé, injecter 1/2 a1 cm3
d’huile Ingersoll-Rand No. 10 dans le raccord d’ admission.

TUYAUTERIE PRINCIPALE
AU MOINS 3 FOIS LA DIMEN-
SION DE L'ADMISSION D’AIR

VERSLE DE L'OUTIL
RESEAU D'AIR
COMPRIME
4 ﬁs

VERS

L'OUTIL
PNEU-
MATIQUE
LUBRIFICATEU FILTRE
REGULATEUR

LIGNE SECONDAIRE AU
MOINS 2 FOIS LA DIMEN-

SION DE L'ADMISSION
D’AIR DE L'OUTIL

COMPRESSEUR

VIDANGER

REGULIEREMENT (p|an TPD905—1)

— MONTAGE DE L'ACCESSOIRE DE —
DEFONCAGE

Le montage d’ un accessoire de défongage CD—RK 4 sur
une meuleuse de la Série CD équipée d’ une pince est
effectué de la fagon suivante :

1. L'écrou de serrage est fileté a gauche. Serrer I’ outil
dans un étau équipé de mordaches en cuivre, avec la
broche dirigée vers le haut, puis déposer I’ écrou en le
tournant dans le sens des aiguilles d’une montre avec
la clé d’ écrou de serrage ou une clé de 1-3/16".

2. Visser le nouvel écrou de serrage de moteur sur le
corps, et le serrer aun couple de 27 234 Nm (20 a25
ft-1b). Cet écrou est aussi fileté a gauche. Tourner
I’écrou dans le sens inver se des aiguilles d’une
montre pour le serrer.

3. Monter une fraise dans la pince. Si le nez et I écrou de
pince ont été déposes, les remonter et visser | écrou de
pince sur le corps en le serrant ala main seulement.

4. Insérer lagoupille d arrét dans le trou de I’ écrou de
serrage du moteur, et tourner I’ écrou de pince jusqu’ a
ce que la goupille vienne en butée sur le plat du corps
de pince.

5. En utilisant la goupille d arrét pour retenir le corps et
une des clés de pince sur |’ écrou de pince, serrer ce
dernier.

6. Monter I'adaptateur de nez sur |I’ensemble fraise et
pince, et le visser sur |’ écrou de serrage du moteur.
Serrer |" adaptateur a un couple compris entre 2,7 et 4,0
Nm (2 et 3 ft-b).

7. Monter lavis de blocage de I’ adaptateur dans
I’ adaptateur et, al’aide d’ une clé pour six pans creux
de 5/64", la serrer a un couple compris entre 1,3 22,0
Nm (12 et 18 in-b).

8. Visser I'écrou de blocage sur |’ adaptateur de nez.

9. Visser I'ensemble de nez sur |’ adaptateur et ramener le
contre—écrou contre I’ ensemble. Serrer le contre—€écrou
a un couple compris entre 19,0 et 25,8 Nm (14 et 19
ft-b).

10. Lorsqu'un guide de fraisage est utilisé, le visser dansle
nez et serrer le guide a un couple compris entre 4,1 et
5,4 Nm (3 et 4 ft-b).



MISE EN SERVICE DE L'OUTIL

CHANGEMENT DE LA FRAISE 3. Dessarrer |’écrou de pince al’aide d'une des clés.
Retirer lafraise, et monter la nouvelle fraise dans la

Pour changer la fraise, procéder comme suit : pince. Serrer |’ écrou de pince.

1. A I'aide d une clé pour six pans creux de 5/64”, 4. Déposer lagoupille d'arrét et monter |' adaptateur de
desserrer la vis de blocage de I’ adaptateur. Dévisser et nez assemblé sur lafraise, et le visser sur I’ écrou de
déposer I’ adaptateur de nez assemblé. serrage du moteur. Serrer |’ adaptateur & un couple
Insérer la goupille d’ arrét dans le trou sur le coté de compris entre 2,7 et 4,0 Nm (2 et 3 ft-b).

I’écrou de serrage du moteur, et tourner I’ écrou de 5. A l'aded une clé pour six pans creux de 5/64", serrer

pince jusqu’ a ce que la goupille vienne en butée sur le
plat du corps de pince.

lavis de blocage de I’ adaptateur a un couple compris
entre 1,3a2,0 Nm (12 et 18 in-b).

GUIDE DE FRAISAGE

~—A

DESAXAGE
Dimensions du guide de fraisage

(Plan TPD1208)

NUMERO DE REFERENCE POUR LA A B C D E
COMMANDE

R120-128-2 (pour tige de 1/4") 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF

R120-128-7 (pour tige de 1/4") 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF
* NB: Décalage = 1/2 (dimension "B” moins diamétre de la fraise)
L es équipements suivants sont disponibles contre supplément et doivent étre commandés séparément:
1. Accessoire de défoncage

pour modéles utilisant des fraisesde 1/4” dediameétre ............ ..., Réf. CD-RK4

2. Guide de fraisage (pour accessoires de défoncage)

(pour tige de 1/4™)
(pour tige de 1/4")

Réf. R120-128-2
Réf. R120-128-7

10



Ingersoll-Rand alancé un nouveau systéme de code couleur

destiné &

1. Simplifier I'identification des vitesses nominales des
outils gréce a un code couleur de correspondance unigue. 3.
2. Faire correspondre facilement les plateaux—supports et les

MISE EN SERVICE DE L'OUTIL
— NOUVEAU GUIDE DE CORRESPONDANCE MEULEUSE/ACCESSOIRE A CODE COULEUR—

accessoires a chaque outil gréce al’introduction d’un
code couleur d'identification sur les plateaux et/ou les
accessoires des meuleuses.

Le tableau ci—dessous illustre le systéme d’identification
couleur pour les meuleuses et les accessoires.

(A LIRE DE GAUCHE A DROITE)

O R | MoiaLe| GAMME SURE DES ACCESSOIRES (VITESSE MAXIMALE DE FONCTIONNMENT)
SURPLAQUE | DE
SIGNALETIQUE L' OUTIL 35000 | 30000 | 25000
7 7 7 7 ’
ROUGE | 35,000 | ROUGE ///////////%%/ //%/ //
ORANGE | 30.000 ORANGE . / /
JAUNE 25,000 JAUNE % /
VERT | 20,000 VERT .
BLEU 18,000
GRIS 15,000
OCRE 12,000
VIOLET | 9,000 VIOLET
(Plan TPD1146-1)
SPECIFICATIONS
Modéle Vitesse tr/mn Pince mNiveau de son + Niveau de
dB (A) vibration
pouces mm Pression Puissance m/s?
CD350RG4AMC—-EU, CD350RG4AML-EU 32 000 14 6 80.5 - 2.3
CD300RG4AMC-EU, CD300RG4AML-EU 30 000 14 6 79.0 - 29
CD250RG4AMC-EU, CD250RG4AML-EU 25 000 14 6 75.4 —— 34
CD200RG4AMC—-EU, CD200RG4AML-EU 20 000 14 6 75.1 - 4.9
CX300RGAMC-EU, CX300RGAML-EU 30 000 14 6 79.0 —— 2.2
CX250RG4AMC-EU, CX250RG4AML-EU 25 000 14 6 75.4 —— 25
CX200RG4AMC-EU, CX200RG4AML-EU 20 000 14 6 75.1 - 35
Modéle Vitesse tr/mn | Protége-meule mNiveau de son ¢ Niveau de
en mm dB (A) vibration
Pression | Puissance m/s?
CD250RH63MC-EU, CD250RH63ML-EU 25 000 3’ 76.2 779 —— 8.0
CD200RH63MC-EU, CD200RH63ML—-EU 20 000 3 76.2 75.9 - 1.6

m  Testé conformément & ANSI S5.1-1971 en vitesse libre
¢ Testé conformément a 1SO8662—1 avec charge artificielle déséquilibrée a 50% de la vitesse nominale pour outils
non—contrélés et a 80% de la vitesse libre nominale pour outils contrélés.

1



CERTIFICAT DE CONFORMITE

Nous I ngersoll-Rand, Co.
(nom du fournisseur)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adresse)

déclarons sous notre seule responsabilité que le produit:
Meuleuses des Séries CD—EU et CX-EU

objet de ce certificat, est conforme aux prescriptions des Directives:

98/37/CE

en observant les normes de principe suivantes: 1508662

(1994 — ) XUA XXXXX -

NO, Serie:

JISATIN

Ray McJadden
Nom et sighature des charges de pouvoir Name and signature of authorised persons
Janview, 2000 Janview, 2000
Date Date

NOTE

CONSERVEZ SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS. NE PAS LES DETRUIRE.

A lafin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter I'outil, de dégraisser les pieces et de les séparer en
fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.
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s GEBRAUCHSANWEISUNG FUR
SCHLEIFMASCHINEN DER BAUREIHE CD-EU UND CX-EU

HINWEIS

Schleifmaschinen der Baureihe CD—EU und CX-EU wurden entwickelt fiir den Einsatz in der
Metallindustrie, auf Schiffswerften, bei der Rohrherstellung, Stempel- und Gu3formherstellung
und Anwendungen auf engem Raum. Sie sind vor allem dort von Vorteil, wo Kanéle, Rohre,
Leitungen usw. unter Stitzwénden oder Tragern entlangfihren. Die kleinen Schleifmaschinen
sind aulRerst leistungsstark beim Schleifen von Schweilraupen und hinterlassen eine glatte
Oberflache.

Ingersoll-Rand lehnt jede Haftung fir Verdnderungen an Werkzeugen ab, die ohne vorherige
Rucksprache mit Ingersoll-Rand vorgenommen werden.

NACHFOLGEND WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE.

DIESES HANDBUCH VOR INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES UNBEDINGT LESEN.
DER ARBEITGEBER IST VERPFLICHTET, DIE IN DIESEM HANDBUCH GEGEBENEN
INFORMATIONEN DEM BEDIENER ZUGANGLICH ZU MACHEN.

DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES

» DasWerkzeug stets nach den ortlich und landesweit
geltenden Vorschriften far
handgehaltene/handbetriebene Druckluftwerkzeuge
betreiben.

e Zur Erzidung héchster Sicherheit, Leistung und
Haltbarkeit der Teile sollte dieses Werkzeug mit einem
maximalen L uftdruck von 6,2 bar/620 kPa (90 psig)
am Lufteinlal® und einem Luftzufuhrschlauch 8 mm
Innendurchmesser betrieben werden.

» Vor Montage, Demontage oder Verstellung von
Aufsetzteilen bzw. Wartungsarbeiten dieses
Werkzeugs die Druckluftver sorgung allseitig
abschalten und Druckluftschlauch abschlie3en.

» Keine beschadigten, durchgescheuerten oder
abgenutzten Luftschlauche und Anschliisse
verwenden.

« Darauf achten, daR alle Schlauche und Anschliisse die
passende Gro6f3e haben und korrekt befestigt sind. In
Zeichnung TPD905-1 ist eine typische
Rohrleitungsanordnung abgebildet.

*  Stets saubere, trockene L uft verwenden und einen
Luftdruck von 6,2 bar verwenden. Staub, dtzende
Dampfe und/oder Feuchtigkeit kénnen den Motor
eines Druckluftwer kzeuges beschadigen.

» Die Werkzeuge nicht mit brennbaren oder fliichtigen
Flussigkeiten wie Kerosin und Diesel schmieren.

» Keine Aufkleber entfernen. Beschadigte
Aufkleberaustauschen.

WERKZEUGEINSATZ

» Beim Betreiben oder Warten dieses Werkzeuges stets
Augenschutz tragen.

» Beim Betreiben dieses Werkzeuges stets Gehérschutz
tragen.

e Hande, lose Bekleidungsstiicke und lange Haare vom
rotierenden Ende des Werkzeuges fernhalten.

e Bei Start und Betrieb eines Werkzeuges auf
Ruckschlag achten und darauf vorbereitet sein.

 Wahrend des Betreibens fiir festen Halt sorgen und
den Korper nicht zu weit nach vorne beugen. Bel
Betrieb mit empfohlenem oder niedrigerem Luftdruck
koénnen hohe Reaktionsdrehmomente auftreten.

» Nach dem Lodassen des Driickers kann das Werkzeug
noch kurz weiter schlagen.

e Druckluftbetriebene Werkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs vibrieren. Vibrationen, haufige gleichférmige
Bewegungen oder unbequeme Positionen kénnen
schadlich fir Hande und Arme sein. Bei Unbehagen,
Kribbeln oder Schmerzen das Werkzeug nicht mehr
benutzen. Vor dem erneuten Arbeiten mit dem
Werkzeug éarztliche Hilfe aufsuchen.

e Stetsvon Ingersoll-Rand empfohlenes Zubehér
verwenden.

» DasWerkzeug ist nicht fiir die Arbeit in explosiven
Atmosphéren geeignet.

» Dieses Werkzeug ist nicht gegen elektrischen Schlag
isoliert.

HINWEIS

Die Verwendung von nicht Original-I nger soll-Rand—Er satzteilen kann Sicherheitsrisiken, verringerte Standzeit und erhéhten
Wartungsbedarf nach sich ziehen und alle Garantieleistungen ungiltig machen.

Reparaturen sollen nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihre nachste Inger soll-Rand—

| INGERSOLL-RAND.
PROFESSIONALTOOLS

Wenden Sie sich bei Riickfragen an I hre nachste | nger soll-Rand
Niederlassung oder den autorisierten Fachhandel

O Ingersoll-Rand Company 2000

Druck: U.SA.




ANWEISUNGEN AUF WARNSCHILDERN
DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

A ACHTUNG

A ACHTUNG

A ACHTUNG

Beim Betreiben oder Warten
dieses Werkzeuges stets
Augenschutz tragen.

Beim Betreiben dieses
Werkzeuges stets
Gehorschutz tragen.

Vor Wartungsarbeiten oder
dem Austausch von Zubehor
ist das Werkzeug von der
Druckluftversorgung ab-
zuschalten.

A ACHTUNG

Druckluftbetriebene Werkzeuge
kénnen wahrend des Betriebs
vibrieren. Vibrationen, haufige
gleichférmige Bewegungen oder
unbequeme Positionen kdnnen
schadlich fiur Hande und Arme

A ACHTUNG

Das Werkzeug nicht am
Schlauch tragen.

\r‘é:ﬁ//z A ACHTUNG

Keine beschadigten,
durchgescheuerten oder
abgenutzten Luftschlauche

vq‘_lzg

sein. Bei Unbehagen, Kribbeln
oder Schmerzen das Werkzeug
nicht mehr benutzen. Vor dem

und Anschlisse verwenden.

erneuten Arbeiten mit dem
Werkzeug arztliche Hilfe auf-

A ACHTUNG

Internationales Warnschild:

suchen.

A ACHTUNG

Waéhrend des Betreibens fir
festen Halt sorgen und den
Korper nicht zu weit nach vorne
beugen.

Mit einem maximalen
Luftdruck von 6,2 bar/620
kPa (90 psig) betreiben.

Teile Nr.

®T@®

SCHLEIFMASCHINEN-SPEZIFISCHE WARNHINWEISE

Das Werkzeug nicht einsstzen, wenn die tatséchliche freie
Drehzahl die auf dem Typenschild angegebene Drehzahl
Uber schreitet.

Vor dem Aufsetzen einer Schleifscheibe, nach jeder
Werkzeugreparatur oder vor dem Erdeinsatz einer
Schleifmaschine ist gets mit enem Tachometer Scher zu
gdlen, daR die tatsachliche freie Drehzahl der
Schleifmaschine bel 6,2 bar/620 kPa (90 psig) die auf dem
Typenschild eingestempete oder gedruckte Drehzahl
nicht Uber schreitet. Ebenso miissen im Einsatz befindliche
Schleifmaschinen mindestens einmal pro Schicht
Uberpriift werden.

Sets die empfohlene, mit der Schieifmaschine gdlieferte

I nger soll-Rand Schleifschebenschutzvorrichtung
verwenden.

Niemals ene Schleifscheibe, einen Grat oder songtiges
Zubehtr verwenden, dessen
Hoéchstbetriebsgeschwindigkeit geringer als die free
Drehzahl der eingesstzten Schleifmaschine i, Stets die
Hoéchstdrehzahl des Schleifscheibenpapieres beachten.
Vor dem Aufsetzen alle Schleifscheiben auf Lécher und
Risse Uberpriifen. Keine Schlefscheiben verwenden, die
L écher, Risse oder songtige Schaden aufweisen. Keine
Schleifscheiben verwenden, die Uber léngere Zeit mit
Wassr oder éner anderen Fliissgkeit in Kontakt waren.
Darauf achten, dal? die Schleifscheibe richtig auf der
Spindd stzt. Keine Reduzier hillsen verwenden, um eine
Schleifscheibe an @ne Spindel anzupassen, es sai denn,
eine entsprechende Hillse wurde vom Scheibenher steller
mitgdiefert und empfohlen.

Nach bem Aufsetzen einer neuen Schleifscheibe die
Schleifmaschine unter einer Stahlwerkbank oder hinter
enem Metallschutz mindestens 60 Sekunden lang
laufenlassen. Darauf achten, dal3 sch niemand in
Reichwete der Schleifmaschine aufhélt. It @ne
Schlefscheibe defekt, unsachgemal aufgesetzt oder hat
die falsche GroRe und Drenzahl, wird sch dies hier
gewohnlich herausstellen.

Beim Sarten mit @ner kalten Schleifscheibe ist diese
vorgchtig an das Werkstlick heranzufiihren, bis se sch
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auf Betriebsemperatur erwarmt hat. Der Kontakt mit
dem Werkstlick sollte glatt und ohne Stofl3bewegungen
oder zu hohen Druck erfolgen.

Beschadigte, verbogene oder stark ver schlissene
Schleifscheibenschutzvorrichtungen stets auswvechsdn.
Keine Schleifschelbenschutzvorrichtungen verwenden,
unter deren Einsatz ein Schlefschebenausfall auftrat.
Darauf achten, daR die Schleifscheibenflansche
mindestens ein Dritte des Durchmessers der
Schleifscheibe haben und keine Kerben, Grate oder
scharfen Kanten aufweisen. Stets die empfohlene, mit der
Schleifmaschine gdlieferte Inger soll-Rand
Schleifscheibenflansche verwenden. Kenen provisorischen
Flansch oder eine blanke Scheibe verwenden. Die
Flanschmutter festziehen.

Die Offnung der Schutzvor richtung muf? vom Bediener
abgewandt sain. Der untere Rand der Schleifscheibe darf
nicht Uber die Schutzvorrichtung hinausragen.
Schleifmaschinen der Baureihe CD200 haben eine freie
Drehzahl von 20000 U/min. Schlefmaschinen der
Baureihe CD250 und CX250 haben einefreie Drehzahl
von 25000 U/min, Schleifmaschinen der Baureihe
CD300 und CX300 haben einefreie Drehzahl von
30000 U/min und Schleifmaschinen der Baureihe
CD350 haben einefreie Drehzahl von 32000 U/min
bei einem Luftdruck von 6,2 bar/620 kPa (90 psig).
Das Betreiben des Wer kzeuges bei hoherem
Luftdruck fihrt zu einer tGberhohten Drehzahl.
Die Spannfuttergréf3e mufd stets mit der SchaftgroRe
des Wer kzeugvor satzes Uibereinstimmen.

Den Schaft des Werkzeugvor satzes mindestens 10 mm
in das Spannfutter einfihren. Die Spannmutter
festziehen, so dal3 sich der Werkzeugvorsatz wahrend
des Betriebs der Schleifmaschine nicht 16sen kann.
Vor dem Betreiben der Schleifmaschine die Festigkeit
der Spannmutter Gberprifen. Esist zu beachten, dal
sich die zulassige Drehzahl eines Wer kzeugvor satzes
mit zunehmender Schaftlange zwischen
Spannfutterende und Werkzeugvorsatz verringert
(Ausladung).



INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES

ACHTUNG: Falsche Kombination von Schleifscheiben, Schutzverkleidungen und Werkzeugdr ehzahl kann Verletzungen
zur Folge haven. Korrekte Kombinationen werden unten angegeben:

Schutzverkleidung Scheibentyp Scheibendurchmesser | Scheibenbreite max. Hdochstdr ehzahl
Teilnummer mm (Zoll) mm (Zoll) (U/min.)
AG20-106-3 27 3(76) V4 (6,4) 26 250
SCHMIERUNG — MONTAGE DES FRASVORSATZES —
Bei der Montage eines Frésvorsatzes CD—RK4 an einer
ﬁ:y‘. I-m.\ Schleifmaschine der Baureihe CD mit Spannfutter wird
folgendermal3en vorgegangen:
1. .Die Spannmutter hat ein Linksgewinde. Mit nach
Ingersoll-Rand Nr.10  Ingersoll-Rand Nr. 68 oben weisender Spindel das Werkzeug in
Ingersoll-Rand Nr. 50 kupferiiberzogene Schraubstockbacken einspannen und
mit dem Spannmutterschliissel oder einem 1-3/16 Zoll
Das Werkzeug stets mit einem Leitungsdler verwenden.Es Schliissal die Mutter zum Abschrauben im
wird folgende Filter—Regler—Oler—K ombination empfohlen: Uhrzeigersinn drehen.
2. Die neue Motorspannmutter auf das Gehduse
schrauben und mit 27 — 34 Nm (20 — 25 ft-b)
Inger soll-Rand Modell-Nr. C26-C4-A29 festziehen. Diese hat ebenfalls ein Linksgewinde; die
Mutter zum Festziehen gegen den Uhrzeigersinn
i ) ] ) o ] drehen.
Wird kein Leitungsbler verwendet, nach Jewe|I§ 2wet 3. Einen Fréskopf in das Spannfutter einsetzen. Falls das
Betriebsstunden 0,5 — 1 ccm Ingersoll-Rand-OI Nr. 10in Mundstiick und die Spannmutter entfernt wurden, das
den LufteinlaR des Werkzeuges geben. Mundstiick anbauen und die Spannmutter auf das
Spannfutter aufschrauben und von Hand festziehen.
4. Den Steckstift durch die Bohrung in der
Motorspannmutter stecken und die Spannmutter des
Spannfutters drehen, bis der Stift gegen die
Abflachung am Spannfuttergehéuse ansitzt.
ZUM HAUPTROHRLEITUNG MIT DREIFACHEM 5. Wahrend das Spannfuttergehuse vom Steckstift
gngCEK&UFT‘ ESIE{TCET&A&SSSSEERSDES gehalten wird, mit einem der Spannfutterschliissel die
Spannmuitter festziehen.
" % 6. Den Mundstiick—Adapter tiber den Fraskopf und das
Spannfutter setzen und auf die Motorspannmutter
2om € T aufschrauben. Den Adapter mit 2,7 — 4,0 Nm
DRUCKLUFT- (2 — 3 ftdb) festziehen.
WERKZEUG U :D=H- 7. Die Adapter—Arretierschraube in den Adapter
OLER einsetzen und mit einem 5/64 Zoll Sechskantschltissel
FILTE r mit 1,3 — 2,0 Nm (12 — 18 in-b) festziehen.
REGLER 8. Die Gegenmutter auf den Mundstiickadapter
NEBENROHRLEITUNG schrauben.
MIT ZWEIFACHEM 9. Das Mundstiick auf den Adapter schrauben und die
DURCHMESSER DES Gegenmutter dagegenschrauben. Die Gegenmutter mit
LUFTEINLASSES KOMPRESSOR
19,0 — 25,8 Nm (14 — 19 ft-b) festziehen.
REGELMASSIG 10. Wird eine Fréskopffuhrung verwendet, diese in das

ABLASSEN
(Zeichn. TPD905-1)
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Mundstiick schrauben und mit 4,1 — 5,4 Nm
(3 — 4 ft-b) festziehen.



INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES

AUSWECHSELN EINES FRASKOPFS des Spannfutters abschrauben. Fréaskopf aus dem

Beim Auswechseln eines Fraskopfs wie folgt vorgehen: Spannfuiter nehmen und den neven Fréskopr einsetzen.

1. Mit einem 5/64 Zoll Sechskantschliissel die Die Spannmutter des Spannfurters festziehen.
Gegenmuitter firr den Adapter losen. Die Baugruppe 4. Steckstift herausziehen, die Baugruppe
Mundstiick—Adapter abschrauben und abnehmen. Mundstiick—Adapter Uber dem Fréskopf anbringen und

2. Den Steckstift durch die Bohrung in der auf die Motorspannmutter aufschrauben. Den Adapter
Motorspannmutter stecken und die Spannmutter des mit 2,7 — 4,0 Nm (2 — 3 ft-{b) festziehen.

Spannfutters drehen, bis der Stift gegen die 5. Mit einem 5/64 Zoll Sechskantschliissel die
Abflachung am Spannfuttergehéuse ansitzt. Gegenmutter fur den Adapter mit 1,3 — 2,0 Nm (12 —
3. Mit einem der Spannfutterschliissel die Spannmutter 18 inHb) festziehen.
FRASKOPFFUHRUNG

A OFFSET
Mal3e
Zeichn. TPD1208)
TEILENUMMER a. b. C. d. E
R120-128-2 (fur /4" Schaft) 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (fur 1/4" Schaft) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF

* Hinweis. Absatz = 1/2 (“B”-Abmessungen minus Fraskopfdurchmesser)

Folgende Ausriistung ist gegen Aufpreis erhdltlich und gesondert zu bestellen:

1. Frésvorsatz, komplett
fur Modelle mit Frasképfen von 1/4” Durchmesser ........................... Teilenummer CD-RK4

2. Fréskopffuhrung (fir Frasvorsatz)

fUr 14" SChaft ..o Teilenummer R120-128-2
fUr L4 SChaft ..o e Teilenummer R120-128-7
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INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES

FARBKENNUNGSSYSTEM FUR NEUE SCHLEIFMASCHINEN UND ZUBEHOR

Ingersoll-Rand hat ein neues Farbkennungssystem entwickelt,

das folgende Vorteile bietet:

1. Einfache Identifikation der Nenndrehzahl des
Werkzeuges durch einen eindeutigen Farbcode. 3.
2. Einfache Identifikation der jeweiligen
Aufnahmevorrichtungen und Zubehérteile jedes

Werkzeuges durch eine eindeutige Farbkennung auf

den  Aufnahmevorrichtungen und/oder anderen

Zubehor:
(VON LINKS NACH RECHTS)

entsprechenden Schleifmaschinen—Zubehdrteilen.
Die nachfolgende Tabelle veranschaulicht das
Farbkennungssystem zwischen Schleifmaschine und

BETRIEBSSICHERHEIT, ZUBEHOR (MAXIMALE DREHZAHL)

DREHZAHL— NENN—
FARBEAUF DREH—
TYPENSCHILD ZAHL

35,000 | 30,000

25,000 | 20,000

RoT | 35,000 | ROT

ORANGE 30,000
GELB 25,000
GRUN 20,000
BLAU 18,000
GRAU 15,000
BRAUN 12,000
VIOLETT 9,000
(Zeichnung TPD1146-1)
TECHNISCHE DATEN
Modell Drehzahl/ Spannfutter mSchallpegel ¢ Schwin-
U/Min dB (A) gungs-
intensitét
in. mm Druck Leistung m/s?
CD350RG4MC-EU, CD350RGAML-EU 32 000 Iz 6 80.5 - 23
CD300RG4MC-EU, CD300RGAML-EU 30 000 Iz 6 79.0 - 29
CD250RGAMC-EU, CD250RGAML-EU 25 000 iz 6 75.4 - 34
CD200RG4MC-EU, CD200RGAML-EU 20 000 Iz 6 75.1 - 4.9
CX300RG4AMC-EU, CX300RGAML-EU 30 000 Iz 6 79.0 - 22
CX250RGAMC-EU, CX250RGAML—-EU 25 000 iz 6 75.4 - 25
CX200RG4MC-EU, CX200RGAML-EU 20 000 Iz 6 75.1 - 35
Modell Drehzahl/ | Schleifscheibens- mSchallpegel ¢ Schwin-
U/Min chutzvorrichtung dB (A) gungs—
in mm intensitét
Druck Leistung
CD250RH63MC-EU, CD250RH63ML-EU 25000 3 762 77.9 - 8.0
CD200RH63MC-EU, CD200RH63ML-EU 20 000 3 762 75.9 - 16

m  Gemal3 ANSI S5.1-1971 bei freier Drehzahl getestet
¢ Gemal 1SO8662—1 mit einer kiinstlichen, unsymmertischen Belastung bei 50% der Nenndrehzahl fiir ungeregelte

Werkzeuge und 80% der freien Nenndrehzahl fir geregelte Werkzeuge getestet.
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KONFORMITATSERKLARUNG

Wir | ngersoll-Rand, Co.

(Name des Herstellers)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(Adresse)

erkléaren hiermit, gemald unserer alleinigen Verantwortung, dal3 die Ger ate:

Schleifmaschinen der Baurethe CD—EU und CX-EU

auf die sich diese Erkléarung bezieht, den Richtlinien:

98/37/EG

unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen
entsprechen: 1 SO8662

Serien—Nr —Bereich: (1994 - ) XUA XXXXX —

D. Vose g : z >
Name und On T getmgten

Januar, 2000 Januar, 2000

Datum Date

HINWEIS

DIESE ANWEISUNGEN SIND SORGFALTIG AUFZUBEWAHREN. NICHT ZERSTOREN.

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach Materialarten
getrennt der Wiederverwertung zuzufihren.
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03537628
Modulo P6919-EU
Edizione 10
Gennaio, 2000

mCyclonecuzsom

— o ISTRUZIONI PER
SMERIGLIATRICI SERIE CD-EU E CX-EU

Le smerigliatrici delle serie CD—EU e CX—EU sono state progettate per il lavoro in ambienti
ristretti nell’industria metallurgica, nei cantieri navali, nelle aziende produttrici di tubi, di stampi
e nelle applicazioni in cui lo spazio € limitato. Sono particolarmente efficienti nei casi di
condotte, tubazioni e condutture passanti attraverso paratie o telai. Queste piccole
smerigliatrici sono molto efficienti nell’asportare bave di saldatura e produrre una rifinitura di
elevata qualita.

La Ingersoll-Rand non é responsabile delle modifiche apportate agli attrezzi dai clienti per
adattarli ad applicazioni per le quali la Ingersoll-Rand non sia stata interpellata.

A AVVERTENZA

IMPORTANTE INFORMAZIONE DI SICUREZZA ACCLUSA.
LEGGERE IL PRESENTE MANUALE PRIMA DI USARE L'ATTREZZO.
E RESPONSABILITA DEL DATORE DI LAVORO DI METTERE QUEST INFORMAZIONE
NELLE MANI DELL'OPERATORE.
LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVWERTENZE PUO CAUSARE LESIONI FISICHE

MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO COME USARE L'ATTREZZO

* Indossare sempre degli occhiali protettivi quando s
adopera questo attrezzo o se ne esegue la
manutenzione.

* Indossare sempre delle cuffie protettive quando si
adopera questo attrezzo.

Tenere le mani, gli indumenti sciolti ed i capelli
lunghi distanti dall’ estremita battente dell’ attrezzo.

» Fareattenzione e cercare di anticipare improvvise

variazioni di movimento durante I’avviamento e

I’uso di qualsiasi utensile pneumatico.

» Usare, ispezionare e mantenere sempre
guest’ attrezzo secondo tutti i regolamenti (locali,
statali, federali e nazionali), che possano essere
applicabili agli attrezzi a mano pneumatici.

* Per sicurezza, massime prestazioni e massima
durabilita delle parti, usare quest’attrezzo ad una
massima pressione d’aria di 90 psig (6,2 bar/620
kPa) all’ingresso con un flessibile di alimentazione
dell’aria con diametro interno di 5/16” (8 mm).

* Disinserire sempre |'alimentazione aria e staccareil « Nell'usare I’attrezzo, mantenere con il corpo una
relativo tubo dall’attrezzo, prima di installare, posizione salda e ben bilanciata. Non sbilanciarsi
togliere o regolare qualsias accessorio, oppure durante |'uso di questo attrezzo. Delle elevate
prima di eseguire qualsiasi operazione di reazioni di coppia si possono verificare alla
manutenzione dell’attrezzo. L pressione d’aria raccomandata o inferiore.

*  Non adoperare tubi e raccordi danneggiati, + L’accessorio dell’utensile potrebbe continuare a
consunti o deteriorati. o funzionar e brevemente dopo che & stata disinserita

* Assicurars chetutti i tubi ed i raccordi siano delle I’immissione.
corrette dimensioni e saldamente serrati. +  Gli attrezzi pneumatici possono vibrare durante
Consultareil disegno TPD905-1 per unatipica I'uso. Le vibrazioni, i movimenti ripetitivi o le
disposizione dei tubi. _ _ posizioni scomode possono risultare dannosi per le

* Usaresemprearia pulita ed asciutta alla pressione mani e le braccia. Interrompere I'uso dell’ utensile
max di 90 psig. Polvere, fumi corrosivi €o un se s avvertono sintomi di disagio fisico, formicolio o
eccesso di umidita possono rovinare il motore di un dolore. Interpellare un medico prima di riprendere
attrezzo pneumatico. il lavoro.

* Non lubrificare gli utensili con liquidi infiammabili e Usare accessori raccomandati dalla I nger soll-Rand.
o volatili come kerosene, gasolio o combustibile per »  Questo utensile non e stato progettato per operarein
aviogetti. atmosfer e esplosive.

* Non togliere nessuna etichetta. Sostituire eventuali e Questo utensile non eisolato contro le scosse
etichette danneggiate. elettriche.

L'uso di ricambi non originali Ingersoll-Rand potrebbe causare condizioni di pericolosita, compromettere le prestazioni
dell’ attrezzo ed aumentare la necessita di manutenzione, inoltre potrebbe invalidare tutte le garanzie.

Le riparazioni devono essere effettuate soltanto da personale autorizzato e qualificato. Rivolgersi al piu vicino centro di
assistenza tecnica I nger soll-Rand.

Indirizzar e tutte le comunicazioni al piu vicino INGERSOLL—RAN D®

concessionario od ufficio I nger soll-Rand.

Sampatoin USA. T PROFESSIONAL TOOLS




IDENTIFICAZIONE DELLE ETICHETTE DI AVWERTENZA

A AVVERTENZA

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVWVERTENZE PUO CAUSARE LESIONI FISICHE

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

Indossare sempre degli
occhiali protettivi quando si
adopera questo attrezzo o se
ne esegue la manutenzione.

Indossare sempre delle
cuffie protettive quando si
adopera questo attrezzo.

Disinserire sempre
I'alimentazione aria e staccare il
relativo tubo, prima di installare,
togliere o regolare qualsiasi
accessorio, oppure prima di

A AVVERTENZA

eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione dell’attrezzo.

Gli attrezzi pneumatici possono

A AVVERTENZA

vibrare durate I'uso. Le
vibrazioni, i movimenti ripetitivi
o le posizioni scomode possono
risultare dannosi per le mani e le

Non trasportare I'attrezzo
tenendolo per il tubo.

A AVVERTENZA

\ g
\*L ;\/ /)
Y‘; -~ Non adoperare tubi e raccordi

\ danneggiati, consunti o
deteriorati.

braccia. Interrompere I'uso
dell’'utensile se si avvertono
sintomi di disagio fisico,
formicolio o dolore. Interpellare

un medico prima di riprendere il
lavoro.

A AVVERTENZA

Etichette di avvertenza

A AVWERTENZA

Nell’'usare I'attrezzo, mantenere
con il corpo una posizione salda
e ben bilanciata. Non sbilanciarsi
durante 'uso di questo attrezzo.

Lavorare con massima
pressione aria di 90 psig
(6,2 bar/620 kPa).

internazionali:
Ordine Parte Nr.

®@ 1@

AVVERTENZE SPECIFICHE PER LE SMERIGLIATICI

Non utilizzare questo attrezzo sela velocita libera
effettiva superail valore indicato sulla tar ghetta dei dati.
Prima di montare una mola, dopo una qualsias
riparazione ddll’ attrezzo, oppure ogni qualvolta una
smerigliatrice viene consegnata all’ oper atore per I'uso,
controllare con un contagiri la velocita libera della
smergliatrice onde accetars che la sua velocita effettiva
alla pressione di 90 psig (6,2 bar/620kPa) non superail
valorein giri/min. Lesmerigliatrici in uso sul luogo di
lavoro devono essere sottoposto a un controllo analogo
almeno ad ogni turn di lavoro.

Usare sempre la cuffia di protezione I nger soll-Rand
consigliata efornitainsieme alla smerigliatrice.

Non adoperare alcuna mola, fresa o altro accessorio
avente una velocita operativa massimainferiorealla
velocita libera della smerigliatrice su cui tale accessorio
deve essere montato. Atteners sempre allamassima
velocita indicata sull’ etichetta delle mole.

Controllare chetutte le mole non presentono
scheggiature o incrinature prima di montarle

sull’ attrezzo. Non utilizzare una mola scheggiata,
incrinata o altrimenti danneggiata. Non adoperare una
mola scheggiata, incrinata o altrimenti danneggiata. Non
utilizzare una mola che sia stata tenuta a bagno
nell’acqua oin altro liquido.

Assicurars chela mola calza correttamente sull’ albero.
Non utilizzare delle boccole di riduzione per adattare una
mola ad un albero, a meno chetali boccole non siano
statefornite e consigliate dal fabbricante della mola.
Dopo aver montato una nuova mola, posizionarela
smerigliatrice sotto un banco di lavoro in acciaio, 0
all’interno di un pezzo fuzo ed azionarla per almeno 60
secondi. Assicurars che nessuno s trova nel piano
operativo della smerigliatrice. Se una mola disco €
difettosa, montata erroneamente o della dimensione o
velocita shagliata, essa, generalmente, s rompera
durante questo collaudo.

20

Quando s inizia alavorare con una mola fredda
applicarla alla superficie di lavoro lentamente, finché non
s riscalda gradualmente. Portare la mola a contatto con
la superficie di lavoro un maniera progressiva, evitando
gli urti ela pressione eccessiva.

Sostituire sempre una cuffia di protezione danneggiata,
piegata o gravemente usurata. Non utilizzare una cuffia
di protezione che sia stata soggeta ad una rottura della
mola.

Assicurars cheleflange della mola siano pari ad almeno
1/3 del diametro della mola. Usare sempreleflange della
mola fornita dal fabbricante; noon adoperare mai una
flangia improvvisata, oppureunarondellaliscia. Serrare
saldamenteil dado della fangia.

L’ apertura della cuffia di protezione deve essererivolta
in direzione opposta all’ operatore. La parteinferiore
della mola non deve sporgereoltrela cuffia di protezione.
Smerigliatri delle serie CD200 hanno una velocita libera
di 20000 giri/min; Smerigliatri delle serie CD250 e
CX250 hanno una velocita libera di 25000 giri/min; Le
smerigliatrici serie CD300 e CX300 hanno una velocita
libera di 30000 giri/min; Le smerigliatrici serie CD350
hanno una velocita libera di 32000 giri/min quando
azionata ad una pressione d’aria di 90 psig (6,2 bar/

620 kPa). Operazione a pressione d’aria maggiore
causer a eccessiva velocita.

Assicurars sempre chela dimensione della pinza
corrisponda a quella del gambo dell’ accessorio.

Inserire sempreil gambo dell’ attrezzo nella pinzain
misuranon inferiore a 10 mm. Serrare accur atamenteil
dado della pinza, ondeimpedirela fuoriuscita

dell’ accessorio durante |’ azionamento della
smerigliatrice. Controllareil serraggio del dado della
pinza primadi azionarela smergliatricie. Prestare
particolare attenzione al fatto che la velocita consentita di
una mola a gambo viene diminuita quando la lunghezza
dell'alberotral’estremita della pinza ela mola viene
incrementata (spor genza).



MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO

AVVERTENZA: Combinazioni scorrette di mola, coprimola e velocita dell’ attrezzo possono risultare in infortuni.
L e combinazioni corrette sono specificate qui di seguito:

Codice pezzo del Tipo di mola Diametro della mola Spessore massimo Velocita massima
coprimola della mola (giri al minuto)
mm (pollici) mm (pollici)
AG20-106-3 27 3(76) V4 (6,4) 26 250

LUBRIFICAZIONE

T .

Inger soll-Rand Nr. 68

T

Inger soll-Rand Nr. 10
Inger soll-Rand Nr. 50

Con questi attrezzi usare sempre un lubrificatore di linea.
Si raccomanda I’ uso del seguente gruppo
filtro—regolatore- ubrificatore:

per gli altri paesi — Nr. C26-C4-A29

Dopo ogni due ore di funzionamento, se non viene usato
un lubrificatore di linea, iniettare da /2 a1 cc di olio
Ingersoll-Rand Nr. 10 nell’ entrata aria.

TUBAZIONE
PRINCIPALE, 3 VOLTE
LA DIMENSIONE
DELLENTRATA ARIA
DELLUTENSILE

ALLIMPIANTO
PNEUMATICO

*I |
4

ALLUTENSILE |
PNEUMATICO m

LUBRIFICATORE
REGOLATORE FILTRO

DIRAMAZIONE, 2 VOLTE
LA DIMENSIONE
DELLENTRATA ARIA
DELLUTENSILE

COMPRESSORE

SVUOTARE
REGOLARMENTE

(il disegno TPD905-1)
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-MONTAGGIO DELL’ACCESSORIO PER—
CONTORNATRICE

Per montare |’ accessorio per contornatrice CD-RK4 ad
una smerigliatrice della serie CD munita di pinza,
procedere nel modo seguente :

1. Il dado della frizione ha una filettatura sinistrorsa.
Afferrare I attrezzo con le ganasce di un morsa con
rivestimento in rame con |’ albero rivolto verso I’ato e
usando la pinza del dado della frizione o una chiave da
1-3/16", ruotareil dado in senso orario per rimuoverlo.

2. Avvitare il nuovo dado del morsetto del motore sulla
cassa e serrarlo ad una coppia compresatra 27 e 34 Nm
(tra 20 e 25 ft-b). Questo dado ha unafilettatura
sinistrorsa, ruotarlo in senso antiorario per serrarlo.

3. Inserire la punta contornatrice nella pinza. Se vengono
rimossi I'elemento cilindrico e il dado della pinza,
installare ed avvitare il dado della pinza sul relativo
Ccorpo.

4. Inserire lo spinotto antirotazione nel foro del dado
della pinza del motore e ruotare il dado della pinza fin
guando lo spinotto non si trova sul corpo della pinza.

5. Utilizzando lo spinotto antirotazione per bloccare il
corpo della pinza ed una delle chiavi pinza sul dado,
serrare il dado.

6. Installare I’ adattatore sopra la punta e |’ assieme pinza
ed avvitarlo sul dado di bloccaggio del motore. Serrare
I’ adattatore ad una coppia compresatra2,7 e 4,0 Nm
(2 e 3 ftb).

7. Installare la vite di bloccaggio dell’ adattatore in
guest’ ultimo e serrarla ad una coppia compresatra 1,3
e 2,0 Nm (12 e 18 inHb) utilizzando una chiave
esagonale da 5/64”.

8. Avvitare il controdado sull’ adattatore dell’ elemento
cilindrico.

9. Awvitareil gruppo del corpo cilindrico e quindi

stringere il controdado sul gruppo. Serrareil

controdado ad una coppia compresatra19,0 e 25,8 Nm

(14 e 19 ftdb).

Se viene adoperata una guida per contornatrice,

avvitarla e serrarla ad una coppia compresatra4,1 e

54 Nm (3 e 4 ft-b).

10.



MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO

— CAMBIO DEL MANDRINO PILOTA ——

Per cambiare il mandrino pilota, procedere nel modo

seguente:

1. Utilizzando una chiave esagonale da 5/64”, allentando
la vite del blocco dell’ adattatore. Svitare e rimuovere
I’ adattatore montato del corpo cilindrico.

2. Inserire lo spinotto antirotazione nel foro sulla parte
laterale del dado di bloccaggio del motore e ruotare il
dado della pinzafin quando o spinotto non si trova sul
corpo della pinza.

GUIDA DI RIFILATURA

3. Utilizzando una delle chiavi della pinza, alentare il

dado della pinza. Rimuovere il mandrino pilota ed
inserire il nuovo mandrino nella pinza. Serrare il dado
della pinza.

Rimuovere lo spinotto antirotazione ed installare

I’ adattatore montato del corpo cilindrico sul mandrino
e serrarlo sul dado di bloccaggio del motore. Serrare
I’ adattatore ad una coppia compresatra 2,7 e 4,0 Nm
(2 e 3 ftb).

Utilizzando una chiave esagonale da 5/64”, serrare la
vite di blocco dell’ adattatore ad una coppia compresa
tral,3e2,0 Nm (12 e 18 in-b).

A OFFSET
Dimenzione della guida di rifilatura (Disegno TPD1208)
CATALOGO PER a. b. C. d. E
R120-128-2 (per gambo da 1/4") 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (per gambo da 1/4") 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF

* Nota offset = 1/2 (dimensione “B” meno diametro della punta di rifilatura)

| seguenti accessori sono disponibili a pagamento e devono essere ordinati separatamente.

1. Complessivo accessorio per contrornatrice

per modelli che utilizzano punte dal diametro /4" .........

2. Guidadi rifilatura (per accessori della contornatrice)

pergamboda /4’ ... ...
pergamboda /4’ ... ...
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MESSA IN SERVIZIO DELL'ATTREZZO
—— NUOVA GUIDA A COLORI PER L’APPAIAMENTO DI ACCESSORI E SMERIGLIATRICE——

La Ingersoll-Rand ha ideato un nuovo sistema di codici 2. Indicare facilmente gli accessori ed i platorelli
colorati inteso a : appropriati perciascun attrezzo mediante un sistema di
codici colorati applicati suiplatorelli /o gli altri
1. Semplificare I'individuazione della velocita nominale accessori per la smeriglitrice.
dell’ attrezzomediante una speciale corrispondenza di 3. Latabellaqui in basso illustrail sistemadi codici
codici colorati. colorati per lasmerigliatrice e gli accessori.

(LEGGERE DA SINISTRA A DESTRA)
VELoGAsu | VELOCITA | GAMMA DI SICUREZZA ACCESSORI (MASSIMA VELOCITA OPERATIVA)

TARGHETTA
DATI ATTREZZO 32000 | 30000 | 25 000 18 000

|

VERDE

VERDE | 20 000
BLU 18 000 BLU
GRIGIO | 15000
MARRONE 12 000
VIOLA 9000

(il disegno TPD1146-1)

SPECIFICA
Modello Velocita, Anello metallico mLivello suono ¢ Livello di
giri/min dB (A) vibrazione
poll.  mm Pressione Potenza m/s?
CD350RG4MC-EU, CD350RGAML-EU 32 000 Iz 6 80.5 - 23
CD300RG4MC-EU, CD300RGAML-EU 30 000 Iz 6 79.0 - 29
CD250RG4MC-EU, CD250RG4ML-EU 25 000 v 6 75.4 - 34
CD200RG4MC-EU, CD200RGAML-EU 20 000 Iz 6 75.1 - 4.9
CX300RG4AMC-EU, CX300RGAML-EU 30 000 Iz 6 79.0 - 22
CX250RG4MC-EU, CX250RG4ML-EU 25 000 v 6 75.4 - 25
CX200RG4MC-EU, CX200RGAML-EU 20 000 Iz 6 75.1 - 35
Modello Velocita, Cuffia della mola mLivello suono ¢ Livello di
giri/min dB (A) vibrazione
poll. mm Pressione Potenza m/s?
CD250RH63MC-EU, CD250RH63ML—-EU 25000 3 762 77.9 - 8.0
CD200RH63MC-EU, CD200RH63ML-EU 20 000 3 762 75.9 - 16

m  Collaudato secondo i criteri ANSI S5.1-1971 a velocita libera
¢ Collaudato secondo i criteri 1SO8662—1 con carico artificiale non bilanciato a 50% della velocita nominale per attrezzi
non regolamentari e a velocita libera nominale dell’ 80% per attrezzi regolamentari.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi | ngersoll-Rand, Co.

(nome dél fornitore)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(indirizzo)

dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto:

Smerigliatrci Serie CD—EU e CX-EU

acui s riferisce la presente dichiarazone & conforme alle normative delle direttive:

98/37/CE
secondo i seguenti standard: | SO8662
Numeri di Serie: (1994 - ) XUA XXXXX -
D. \bose Ray McJadden
Nome e firma delle persone autorizzate Name and signature of authorised persons
Gennaio, 2000 Gennaio, 2000
Data Date

CONSERVARE QUESTE INSTRUZIONI. NON DISTRUGGERLE.

Quando I attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i componenti secondo i
materiali in modo da poterli riciclare.
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= e INSTRUCCIONES PARA
AMOLADORAS MODELOS CD-EU Y CX-EU

NOTA

Las Amoladoras Serie CD-EU y CX-EU estan disefiadas para trabajo de cercania en la industria de
fabricacion de metales, astilleros, fabricacion de tuberias, fabricacion de moldes y troqueles y
aplicaciones en espacios reducidos. Resultan especialmente eficaces para aquellas situaciones en las
gue los conductos, tuberias, etc. atraviesan tabiques o bastidores. Estas pequefias amoladoras son muy
eficaces para rectificar cordones de soldadura y dejar un acabado fino.

Ingersoll-Rand no aceptara responsabilidad alguna por la modificacion de las herramientas efectuada
por el cliente para las aplicaciones que no hayan sido consultadas con Ingersoll-Rand.

SE ADJUNTA INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD.
LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA.
ES RESPONSABILIDAD DE LA EMPRESA ASEGURARSE DE QUE EL OPERARIO
ESTE AL TANTO DE LA INFORMACION QUE CONTIENE ESTE MANUAL.
EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN USO DE LA HERRAMIENTA

SERVICIO e Use siempre proteccién ocular cuando maneje, o

e Usg inspeccioney mantenga esta herramienta siempre realice oper aciones de mantenimiento en esta
de acuerdo con todas las normativas (locales, estatales, herrqmlenta. » i .
federales, nacionales), que apliquen a las herramientas + Usesiempre proteccion para los oidos cuando maneje
neumaticas de operacion y agarre manual. esta herramienta.

«  Paraseguridad, méaximo rendimientoy vida de * Mantengalas manos, laropa sueltay el cabello largo
servicio de las piezas, use esta herramienta a una algjados del extremo giratorio de la herramienta.
presion de aire maxima de 90 psig (6,2 bar/620 kPa en  Anticipey esté alerta sobre los cambios repentinos en
la admision de manguera de suministro de aire con el movimiento durante la puesta en marchay el
diametro interno de 8 mm. manej o de toda herramienta motorizada.

« Cortesiempre e suministro de aire y desconecte la *  Mantenga una postura de cuerpo equilibraday firme.
manguer a de suministro de aire antes de instalar, No estire demasiado |os brazos al manejar la
desmontar o ajustar cualquier accesorio de esta herramienta. Pueden ocurrir reacciones de alto par a,
herramienta, o antes de realizar cualquier operacion 0 amenos de, la recomendada presion deaire.
de mantenimiento de la misma. * Losaccesorios de la herramienta podrian seguir

+  No utilice mangueras de aire y accesorios dafiados, girando brevemente después de haber soltado la
desgastados ni deteriorados. palanca de estrangulacion. .

»  Asegurese de que todas las manguer as y accesorios * Lasherramientas neumaticas pueden vibrar durante
sean del tamafio correcto y estén bien apretados. Vea el uso. La vibracion, repeticion o posiciones incomodas
Esq. TPD905-1 para un tipico arreglo de tuberias. pueden dafiar|e los brazosy manos. En caso de

« Usesiempreairelimpioy seco aunapresion maxima incomodidad, sensacion de horm|gueo,o.dolor, dejede
de 90 bar. El polvo, los gases corrosivos y/o e exceso usar la herramienta. Consulte a un médico antes de
de humedad podrian estropear e motor de una volver a usarlaotra vez. .
herramienta neumatica. »  Utilice inicamente los accesorios | nger soll-Rand

«  Nolubrique las herramientas con liquidos inflamables recomendados. o .

o volatiles tales como queroseno, gasoil o combustible +  Esta herramienta no ha sido disefiada par a trabajar
para matores a reaccion. en ambientes explosivos.

* Nosague ninguna etiqueta. Sustituya toda etiqueta + Esta herramienta no esté aislada contra descargas
dafada. eléctricas.

NOTA

El uso de piezas de recambio que no sean las auténticas piezas | nger soll-Rand podria poner en peligro la seguridad, reducir €
rendimiento de la herramienta y aumentar los cuidados de mantenimiento necesarios, asi como invalidar toda garantia.

L asreparaciones solo seran realizadas por personal cualificado y autorizado. Consulte con € centro de servicio | nger soll-Rand
autorizado mas proximo.

Toda comunicacion se debera dirigir ala oficina o al |NGERSOLLﬂAN D®

distribuidor Ingersoll-Rand mas préximo.

et oo PROFESSIONAL TOOLS




ETIQUETAS DE AVISO

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Usar siempre proteccion ocular
al manejar o realizar opera-
ciones de mantenimiento en
esta herramienta.

Usar siempre proteccion
para los oidos al manejar
esta herramienta.

Cortar siempre el suministro
de aire y desconectar la man-
guera de suministro de aire
antes de instalar, retirar o ajus-
tar cualquier accesorio de esta
herramienta, o antes de realizar

A ADVERTENCIA

cualquier operacién de man-
tenimiento de la misma.

Las herramientas neuméticas
pueden vibrar durante el uso.
La vibracién, los movimientos
repetitivos o las posiciones
incomodas podrian dafarle los
brazos y las manos. En caso

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA \,FV N

No coger la herramienta
por la manguera para le-
vantarla.

No utilizar mangueras de aire
y accesorios dafiados, des-
gastados ni deteriorados.

\

de incomodidad, sensacién de
hormigueo o dolor, dejar de

usar la herramienta. Consultar
al médico antes de volver a uti-

A ADVERTENCIA

Etiqueta de Aviso

lizarla.

90 psig

A ADVERTENCIA

Mantener una postura del cuerpo
equilibraday firme. No estirar de-
masiado los brazos al manejar la
herramienta.

Manejar la herramienta a una
presién de aire maxima de 90
psig (6,2 bar/620 kPa).

Internacional:
Pida Pieza No.

© T 9

AVISOS ESPECIFICOS DE AMOLADORA

No use esta herramienta si la velocidad libre real
excede laindicada en la placa de identificacion.
Antes de montar una muela, y después de todas las
reparaciones de herramienta y siempre que se
propor cione una Amoladora para su uso, compruebe
la velocidad libre de dicha Amoladora con un
tacometro para asegurarse que su velocidad real a
90 psig (620 bar/6,2 kPa) no exceda lasrpm
estampadas o impresas en la placa de identificacion.
Las Amolador as usadas en trabajos deber an ser
examinadas similar mente como minimo una vez en
cada jornada de trabajo.

Use siempre el Cubremuela I nger soll-Rand
recomendado y suministrado con la Amoladora.

No use nunca una muela, taladro rotatorio dental o
cualquier otro accesorio que tenga una velocidad
maxima de funcionamiento menor que la velocidad
libre dela Amoladora en la que se esté usando.
Cumpla siempre las rpm maximas indicadas en los
distanciador es de la muela.

I nspeccione todas las muelas antes de su montaje para
ver s tienen grietas o roturas. No use una muela que
esté rota o agrietada o dafiada de cualquier otra
forma. No use una muela que haya estado a remojo en
agua o en cualquier otro liquido.

Asegurese de que la muela esté bien puesta en la
espiga. No use anillos reductor es para adaptar una
muela a la espiga a menos que estos hayan sido
suministrados y recomendados por €l fabricante de
muelas.

Después de haber montado una muela nueva, sujete la
Amoladora bajo un banco de acero o en un moldey
hagala funcionar durante 60 segundos como minimo.
Asegur ese que no haya nadie en € entorno de
operaciéon de muela. Si la muela es defectuosa, esta
mal montada o es del tamafio y velocidad incorrectas,
normalmente fallar4 en este momento.
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Cuando ponga en marcha una muela en frio, apliquela
lentamente al trabajo hasta que se caliente
gradualmente. Contacte la zona de trabajo
suavemente, y evite golpes 0 exceso de presion.
Cambie siempre un cubremuela dafado, torcido o
muy desgastado. No use un cubremuela que haya
experimentado un fallo de muela.

Asegurese que las bridas de muela sean deun
didmetro minimo de 1/3 dela muelay que estén libres
de marcas, abrasionesy bordes afilados. Use siempre
las bridas de muela suministradas por €l fabricante;
no use nunca una brida casera o arandela normal.
Apriete la Tuerca de Brida de manera segura.

La apertura del cubremuela debera estar orientada
hacia afuera del operario. La parteinferior dela
muela no debera proyectar se fuera del cubremuela.
Las Amoladoras M odelos CD200 tienen una velocidad
libre de 20 000 rpm; Las Amoladoras M odelos CD250
y CX250 tienen una velocidad libre de 25 000 rpm;
Las Amoladoras M odelos CD300 y CX300 tienen una
velocidad libre de 30 000 rpm; Las Amoladoras

M odelos CD350 tienen una velocidad libre de 32 000
rpm;cuando se operan a una presion de aire maxima
de 90 psig (6,2 bar/620 kPa). Si se utilizala
herramienta a una presion de aire comprimido mayor,
se causar a exceso de velocidad.

Empare e siempre el tamafio de pinza con el tamafio
de vastago de accesorio.

Inserte sempre €l vastago de herramienta en la pinza
un minimo de 10 mm. Apriete la Tuerca de Pinza de
manera segura para evitar que se salga € accesorio
durante el funcionamiento de la Amoladora.
Compruebe € apriete de Tuer ca de Pinza antes de
usar la Amoladora. Preste especial atencion al hecho
de que la velocidad permitida de un punto de montaje
disminuye cuando se incrementa la longitud de gje
entre extremo de pinzay punto de montaje (saliente).



PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

AVISO: Combinaciones incorrectas de rueda de rectificacion, protector de rueday velocidad de herramienta puedan
resultar en lesionamientos. Las combinaciones correctas se especifican a continuacion:
NUmero de Pieza del Tipo de Rueda Diametrode Rueda | Grosor Maximode | Velocidad Méaxima
Protector mm (in.) Rueda (rpm)
mm (in.)
AG20-106-3 27 3(76) 14 (6,4) 26 250
LUBRICACION MONTAJE DEL ACCESORIO DE——

T

I nger soll-Rand N° 10
I nger soll-Rand N° 50

Ve

I nger soll-Rand N° 68

Utilice siempre un lubricador de aire comprimido con estas
herramientas. Recomendamos la siguiente unidad de
Filtro—L ubricador—Regul ador:

Internacional — N°. C26-C4-A29

Después de cada dos hor as de uso, a menos que se use un
[ubricante de linea de aire comprimido, inyecte 2 — 1 cc de
Aceite Ingersoll-Rand N° 1 en la Admisién de Aire.

TUBERIAS PRINCIPALES 3

VECES EL TAMANO DE

ENTRADA DE HERRAMIENTA
AL SISTEMA NEUMATICA

NEUMATICO
4 ﬁs

IR

HERRA-

MIENTA | |
NEUMATICA T
LUBRICADOR |

REGULADOR ' 'LTR

|

TUBERIA DE RAMAL
2 VECES EL TAMANO
DE ENTRADA DE
HERRAMIENTA
NEUMATICA

COMPRESOR

PURGAR
PERIODICAMENTE

(Esq. TPD905-1)
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10.

FRESADO

Para montar un accesorio de fresado CD-RK4 en una
amoladora de la serie CD con pinza, proceda de la
manera siguiente:
Latuerca de fijacion tiene unarosca hacialaizquierda.
Sujete la herramienta en un tornillo de banco con
mordazas cubiertas de cobre con €l gje hacia arriba 'y
utilice la llave para tuercas de fijacion o unallave de
1-3/16" paragirar la tuerca hacia la derecha y sacarla.
Enrosgue una tuerca nueva de fijacion del motor en la
carcasay apriétela entre 27 y 34 Nm. Puesto que se
trata también de una rosca hacia laizquierda, gire la
tuerca hacia la izquierda para apretarla.
Introduzca una broca de fresado en lapinza. Si se
quitaron la pieza de extremo y la tuerca de la pinza,
montelas y enrosque la tuerca en el cuerpo de la pinza,
apretandola con los dedos.
Introduzca € pasador fijador a través del orificio en la
tuerca de fijacion del motor y gire latuerca de la pinza
hasta que el pasador fije la parte plana del cuerpo de la
pinza.
Utilice el pasador fijador para sujetar €l cuerpo de la
pinzay apriete la tuerca de la pinza con una de las
[laves para pinza.
Coloque el adaptador de la pieza de extremo sobre €
conjunto de pinzay broca de fresado y enrdsgquelo en
la tuerca de fijacion del motor. Apriete € adaptador
entre 2,7y 4,0 Nm.
Instale  tornillo de bloqueo en e adaptador y utilice
una llave exagonal de 5/64” para apretarlo entre 1,3 y
2,0 Nm.
Enrosque la contratuerca en el adaptador de la pieza de
extremo.
Enrosque el conjunto de pieza de extremo en €
adaptador y gire la contratuerca para apretarla contra el
conjunto. Apriete la contratuerca entre 19,0 y 25,8
Nm.
Si se utiliza una guia de recorte, enrosque laguiaen la
pieza de extremo y apriete dicha guiaentre 4,1y 5,4
Nm.



PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

- CAMBIO DE LA BROCA DE FRESADO — 3. Utilice una de las llaves para pinza para aflojar la
tuerca de la pinza. Extraiga la broca de fresado e

Para cambiar la broca de fresado, proceda de la forma _ . )
introduzca la otra broca en la pinza. Apriete la tuerca

siguiente.

- R . de la pinza.
1. Utilice unallave exagonal de 5/64" para aflojar el ) .
tornillo de blogueo del adaptador. Desenrosgue € 4. Quite & pasador flj_ador, coloque & adaptador
adaptador ensamblado de la pieza de extremo y quitelo. ensamblado de la pieza de extremo sobre |a brocay
2. Introduzca el pasador fijador en e orificio del costado enrésouelo en la tuerca de fijacion del motor. Apriete
de la tuerca de fijacion del motor y gire la tuerca de la el adaptador entre 2,7y 4,0 Nm.
pinza hasta que €l pasador fije |a parte plana del cuerpo 5. Utilice unallave exagonal de 5/64" para apretar el
de la pinza. tornillo de bloqueo del adaptador entre 1,3 y 2,0 Nm.

GUIA DE RECORTE

A DESCENTRAMIENTO

Dimensiones de la guia de recorte
(Esq. TPD1208)

NUMERO DE PIEZA PARA PEDIDO A B C D E
R120-128-2 (para mango de 1/4 pulg.) 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (para mango de 1/4 pulg.) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF

* Nota: Descentramiento = 1/2 (dimension “B” menos diametro de broca de recorte.)

El siguiente equipo esta disponible a un precio adiciona y debe ser pedido por separado:
1. Conjunto de accesorio de fresado

paramodelos con brocade 1/4 pulg. dediametro ... Pieza N°. CD-RK4

2. Guia de recorte (para accesorios de fresado)
paramango de LA PUlg. . . .. oottt Pieza N°. R120-128-2
paramango de LA PUlG. . . .. oot Pieza N°. R120-128-7
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PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

Ingersoll-Rand ha introducido un nuevo sistema de
codificacion de colores disefiado para:

1. Simplificar laidentificacion de la velocidad de
herramienta regulada por una codificacion de colores
correspondientes Unica.

2. Comunicar féacilmente los accesorios y almohadillas de

NUEVO SISTEMA DE CODIGO DE COLORES

refuerzo correspondientes a cada herramienta gracias a un
sistema de codificacion de colores en las amohadillas de
repuesto oy otros accesorios de Amoladora

correspondientes.

La tabla que aparece mas abajo muestra el sistema de

codificacion de colores entre Amoladora y accesorio.

(LEA DE IZQUIERDA A DERECHA)

COLOR DE VELOCIDAD
VELOCIDAD EN | DE LIMITE DE SEGURIDAD DE ACCESORIO (MAXIMA VELOCIDAD DE OPERACION)
PLACA DE HERRA-
IDENTIFICACION MIENTA 35 000 % o O b
ROJO |35000 | ROJO ////////////%% / /%/
NARANJA |30 000 NARANJA . / //
AMARILLO |25 000 AMARILLC %
VERDE | 20 000
AZUL |18 000
GRIS | 15 000
MARRON |12 000
VIOLETA | 9 000
(Esq. TPD1146-1)
ESPECIFICACIONES
Modelo Velocidad/rpm Pinza mNivel de Sonido + Nivel de
dB (A) Vibraciones
pulg. mm Presion | Potencia m/s?
CD350RG4MC-EU, CD350RG4ML-EU 32 000 v 6 80.5 ——— 23
CD300RG4MC-EU, CD300RG4ML-EU 30 000 v 6 79.0 ——— 29
CD250RGAMC-EU, CD250RGAML-EU 25 000 iz 6 75.4 - 34
CD200RG4MC-EU, CD200RG4ML-EU 20 000 v 6 75.1 ——— 4.9
CX300RG4MC-EU, CX300RG4ML-EU 30 000 v 6 79.0 ——— 22
CX250RGAMC-EU, CX250RGAML—-EU 25 000 iz 6 75.4 - 25
CX200RG4MC-EU, CX200RG4ML-EU 20 000 v 6 75.1 ——— 35
Modelo Velocidad/rpm | Cubremuela mNivel de Sonido + Nivel de
dB (A) Vibraciones
Presién Potencia
CD250RH63MC-EU, CD250RH63ML-EU 25 000 3 762 77.9 ——— 8.0
CD200RH63MC-EU, CD200RH63ML-EU 20 000 3 762 75.9 ——— 16

®  Probado en conformidad con ANSI S5.1-1971 a velocidad libre

¢ Probado en conformidad con 1SO8662—-1 con carga desequilibrada artificial a 50% de la velocidad nominal paralas
herramientas sin reguladores y a 80% de la velocidad libre nominal para las herramientas reguladas.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

L os abajo firmantes | nger soll-Rand, Co.
(nombre del proveedor)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(domicilio)

Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, €l producto:
Amoladoras Modelos CD-EU y CX-EU

alos que serefiere la presente declaracién, cumplen con todo lo establecido en las
directivas:

98/37/CE

conforme a los siguientes estandares: 1 SO8662

Gamade No. de Seriee (1994 - ) XUA XXXXX -

<3l M%Gasdon

Ray McCadden
Nombrey firma de las personas autorizadas Name and signature of authorised persons
Enero, 2000 Enero, 2000
Fecha Date

NOTA

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES. NO DESTRUYA.

Una vez vencida la vida util de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta, desengrasarla y separar
las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para reciclarlas.
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— o INSTRUCTIES VOOR
TYPEN CD—EU EN CX—EU SLIJPMACHINES

LET WEL

Typen CD-EU en CX-EU Slijpmachines zijn bedoeld voor gebruik bij werk op korte afstand in metaal
verwerkende industrieén, scheepswerven, fabricage van pijpen en buizen, matrijzen— en gietstukfabricage en
toepassingen in beperkte ruimten. Zij zijn uitermate geschikt waar leidingen, pijpen en buizen door schotten en
frames gaan. Deze kleine slijpmachines zijn uitermate efficiént bij het slijpen van lasrupsen en het verzorgen
van een perfecte afwerking.

Ingersoll-Rand is niet aansprakelijk voor door de klant aangebrachte veranderingen aan de gereedschappen
voor toepassingen waarover met Ingersoll-Rand geen voorafgaand overleg werd gepleegd.

AWAARSCHUWING

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE IS INGESLOTEN.
EERST DIT HANDBOEK LEZEN, DAN HET GEREEDSCHAP BEDIENEN.
HET BEHOORT TOT DE VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE WERKGEVER DE IN DIT
HANDBOEK GEGEVEN INFORMATIE AAN DE GEBRUIKER TER HAND TE STELLEN.
EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN LICHAMELIJK
LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.
INGEBRUIKNEMING VAN HET GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

GEREEDSCHAP y
, .. . * U moet te allen tijde oogbescher mers dragen wanneer
» Dit gereedschap altijd bedienen, controleren en u dit gereedschap bedient of er

onder houden in overeenstemming met alle onder houdswer kzaamheden aan uitvoert
voor schriften (plaatselijk, staat, federaal en land), die Altijd oor bescher mers dragen wanneer dit
betrekking hebben op hand—gehouden/hand-bediende ger eedschap wordt bediend.

pneumatische gereedschappen. . -
«  Voor veiligheid, topprestatie, en maximale Hougl hand(f,n, losse kleding of lang haar weg van het
draaiende eind van het gereedschap.

bestendigheid van de onderdelen dit gereedschap laten g ; . .
werken bij een maximale luchtdruk van 90 psig » Let op en anticipeer op plotselinge veranderingen in

(6.2 bar/620 kPa) bij deinlaat met een de werking van enig per sluchtgereedschap zowel
luchttoevoer slang, die een inwendige diameter van tijdens de start als gedurende het in bedrijf zijn.
5/16" (8 mm) heeft. e Steedsin een goede houding staan. Alsu het
«  Men dient te allen tijde de luchtinlaat af te Sluiten en ger eedschap bedient mag u zich niet te ver
de luchttoevoer slang te ontkoppelen voordat enig deel uitstrekken. Hoge reactiekoppels kunnen voorkomen
aan dit gereedschap wordt aangebracht, verwijderd of bij of beneden de aanbevolen luchtdruk.
afgesteld, of voordat enig onderhoud aan dit e Dehulpstukken van het gereedschap kan even blijven
gereedschap mag wor den uitgevoerd. draaien nadat de bediening is losgelaten.
* Geen beschadigde, gerafelde of versleten luchtslangen . Per sluchtger eedschappen kunnen tijdens gebruik
of fittingen gebruiken. N o ervan trillen. Trillingen, zich herhalende bewegingen,
+ Zorgervoor dat alle slangen en fittingen dejuiste of ongemakkelijke houdingen kunnen schadelijk zijn
afmetingen hebben en goed zijn vastgemaakt. Zie voor uw handen en armen. Stop met bediening van

tekening TPD905-1 voor een typisch leidingnet.

e Altijd schone, droge lucht gebruiken bij een maximum
luchtdruk van 90 psig. Stof, corroderende
uitwasemingen en/of te grote vochtigheid kan de
motor van een drukluchtgereedschap ruineren.

e De gereedschappen niet smeren met ontviambare of

enig gereedschap wanneer u ongemak, een tintelend
gevoel of pijn ervaart. Zoek medisch advies alvorens
het werk te hervatten.

» Uitdluitend de door Ingersoll-Rand aanbevolen
bijbehorende hulpstukken gebruiken.

vluchtige vloeistoffen als petroleum, diesel of (straal) *  Dit gereedschap is niet ontworpen om er meein
vliegtuigbr andstoffen. explosieve omgevingen te werken.

»  Geen typeplaatjes verwijderen. Beschadigde » Dit gereedschap is niet geisoleerd tegen elektrische
typeplaatjes moeten worden vervangen. schokken.

LET WEL

Het gebruiken van andere dan originele Ingersoll-Rand onderdelen kan gevaar opleveren voor de veiligheid, en een
vermindering met zich brengen van het prestatiever mogen van het gereedschap en een toeneming van het onderhoud ervan; het
kan een vervallen van alle garantie-bepalingen tot gevolg hebben.

Reparaties mogen uitsuitend worden uitgevoerd door hiertoe gemachtigd en geschoold personeel. Raadpleeg uw
dichtstbezijnde erkende I ngersoll-Rand Servicenter.

Richt al uw communicatietot het dichtshijzijnde |NGERSOLLﬂAN D@

Ingersoll-Rand Kantoor of Wederkoper.
O Ingersoll-Rand Company 2000

Gedrukt in U.SA. PROFESSIONAL TOOLS




LABELS MET WAARSCHUWINGSINSTRUCTIES

AWAARSCHUWING

EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELIJK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

A WAARSCHUWING

A WAARSCHUWING

A WAARSCHUWING

U moet te allen tijde oog—
beschermers dragen wanneer
u dit gereedschap bedient of
er onderhoudswerkzaamheden
aan uitvoert.

Altijd oorbeschermers
dragen wanneer dit
gereedschap wordt be-

diend.

Men dient te allen tijde de
luchtinlaat af te sluiten en de
luchttoevoerslang te
ontkoppelen voordat enig deel
aan dit gereedschap wordt
aangebracht, verwijderd of

afgesteld, of voordat enig
onderhoud aan dit gereedschap
mag worden uitgevoerd.

A WAARSCHUWING

Persluchtgereedscappen kunnen
tijdens gebruik ervan trillen.
Trillingen, zich herhalende
bewegingen, of ongemakkelijke hou-

| A WAARSCHUWING

Het gereedschap niet aan
de slang dragen.

\‘re:)ﬁ/ 2| A waarscHUWING

\";(, kS Geen beschadigde, gerafelde
\ of versleten luchtslangen of
fittingen gebruiken.

dingen kunnen schadelijk zijn voor
uw handen en armen. Stop met
bediening van enig gereedschap

Internationale

wanneer u ongemak, een tintelend
gevoel of pijn ervaart. Zoek medisch

A WAARSCHUWING

waarschuwingslabel:

advies alvorens werk te hervatten.

A WAARSCHUWING

Steeds in een goede houding
staan. Als u het gereed—
schap bedient mag U zich niet
te ver uitstrekken.

Bedienen tot een maximum
luchtdruk van 90 psig (6.2
bar/620 kPa),

Bestel onderdeel nr.

® T @

SPECIFIEKE WAARSCHUWINGEN VOOR SLIJPMACHINES

U mag dit gereedschap niet gebruiken wanneer het
onbelaste toerental het rpm op het naamplaatje
overschrijdt.

Voordat een schijf wordt aangebracht, na enig

repar atiewerk aan het gereedschap of wanneer een
Slijpmachinein gebruik is geweest, moet het onbelaste
toerental van de Slijpmachine met een toerenteller

wor den gecontroleerd teneinde er zeker van te zijn dat
het feitelijketoerental bij 90 psig (6.2 bar/620 kPa) het
rpm niet overschrijdt dat in het naamplaatje is gestampt
of op het naamplaatje is gedrukt. Slijpmachines, die op
een wer k worden gebruikt, moeten tijdens elke werkgang
tenminste een maal op gelijke wijze worden
gecontroleerd.

U moet te allen tijde de door I nger soll-Rand aanbevolen
en meegelever de Beschermkap voor de Schijf gebruiken.
U mag nooit een dijpschijf, freege of enig ander hulpstuk
gebruiken dat een maximum bedrijfssnelheid heeft dat
minder isdan het onbelaste toerental van de
Slijpmachine waarin het wordt gebruikt. Het moet altijd
overeenkomstig het maximum rpm zijn dat op de stickers
isvermeld.

Voordat ze worden gemonteerd eerst alle dijpschijven op
afgespatte schilfers of barsten controleren. U mag in geen
geval een schijf gebruiken die geschilferd, gebar sten of op
andere wijze beschadigd is. U mag in geen geval een
schijf gebruiken diein water of een andere vloeistof

door nat is gewor den.

Zorg ervoor dat de dlijpschijf goed op de as past. U mag
geen verloopbussen gebruiken om een schijf op een aste
laten passen tenzij deze bussen zijn geleverd en
aanbevolen door de fabrikant van de schijf.

Nadat een nieuwe schijf is aangebracht de Slijpmachine
onder een stalen werkbank of in een gietstuk houden en
tenminste 60 seconden laten lopen. Let erop dat er zich
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niemand binnen het werkbereik van de dijpschijf
bevindt. Wanneer een schijf kapot is, onjuist is
gemonteerd of een verkeerde afmeting en toerental heeft,
isdit meestal het moment dat dit zal blijken.
Wanneer een werk met een koude schijf wordt begonnen
breng deze dan langzaam op het werk aan tot de schijf
geleidelijk opwarmt. Maak een vlak contact met het werk
en vermijd een stotende werking of te hoge druk.
Een beschadigde, verbogen of erg versleten Bescher mkap
voor de Schijf moet te allen tijde worden vervangen. U
mag in geen geval een beschermkap voor de schijf
gebruiken die betrokken is geweest bij een storing van
een schijf.
Let erop dat deflenzen voor de schijven ten minste 1/3
van de diameter hebben van de dijpschijf, vrij zijn van
knikken, bramen en scherperanden. Teallen tijdede
flenzen voor de schijven gebruiken die door defabrikant
wer den meegeleverd; nooit een aangepaste flens of een
vliakke vulring gebruiken. De Moer voor de Flens goed
aandraaien.
De opening van de beschermkap moet van de operateur
af zijn gericht. De onderkant van de schijf mag niet
onder de bescher mkap uitsteken.
Het Type CD200 Slijpmachine heeft een onbelast
toerental van 20 000 rpm; de Typen CD250 en CX250
Slijpmachines hebben een onbelast toerental van
25000 rpm; de Typen CD300 en CX300 Slijpmachines
hebben een onbelast toerental van 30 000 rpm; de Typen
CD350 Slijpmachines hebben een onbelast toerental van
32000 rpm; wanneer zij bij een luchtdruk van 90 psig
(6.2 bar/620 kPa) werken. Het laten werken bij een
hogere druk zal resulteren in een te hoog toerental.
U moet te allen tijde een spantang—-afmeting gebruiken
die overeenkomt met de afmeting van de schacht.
(vervolg)



SPECIFIEKE WAARSCHUWINGEN VOOR SLIJPMACHINES

De schacht van het gereedschap moet te allen tijde

tenminste 10 mm in de spantang wor den ingevoerd.
Draai de Moer voor de Spantang goed vast om te
voorkomen dat het hulpstuk zich niet naar buiten werkt
wanneer de Slijpmachine wordt gebruikt. Voordat de
Slijpmachine in gebruik wordt genomen eer st nagaan of

INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

WAARSCHUWING: Onjuiste combinaties van slifpsteen, wielbescherming en gereedschapsnelheid kunnen verwondingen
veroorzaken. Juiste combinaties zijn hieronder gespecificeerd:

de Moer voor de Spantang goed is aangedraaid. Speciale
aandacht moet wor den besteed aan het feit dat het
toegestane toerental van een dijpstift minder wordt
wanneer delengte van de schacht tussen het eind van de
spantang en de dijpstift (over hang) toeneemt.

Bescherming Wieltype Wieldiameter Maximale Wieldikte | Maximale Snelheid
Stuknummer mm (in.) in. (mm) (tpm)
AG20-106-3 27 3(76) V4 (6,4) 26 250

DE SMERING MONTAGE VAN HET ROUTER HULPSTUK

T

Inger soll-Rand Nr. 10

=

Inger soll-Rand Nr. 68

Inger soll-Rand Nr. 50

Men moet bij deze gereedschappen steeds een inijn

aangesloten drukluchtsmeerinrich
bevelen u de volgende

ting gebruiken. Wij

Filter—Smeerinrichting—Regeleenheid aan:

Voor Internationaal — Nr. C26-C4-A29

Na elke twee bedrijfsuren, wanneer er geen inHijn
olienevelaar wordt gebruikt, 1/2 tot 1 cc Ingersoll-Rand

Nr. 10 Olie in de Luchtinlaat spui

HOOFDLEIDINGEN

3 MAAL AFMETING

VAN INLAAT
NAAR

LUCHTSYSTEEM GEREEDSCHAP

VOOR DRUKLUCHT-

ten.

*I \

5N

4

NAAR
DRUKLUCHT-
GEREED-
SCHAP

3

FILTER
REGELAAR

SMEERINRICHTING

AFTAKKENDE LEIDING
2 MAAL AFMETING VAN
INLAAT VOOR DRUK-

LUCHTGEREEDSCHAP
REGELMATIG

AFTAPPEN

COMPRESSOR

10.

(Tekening TPD905-1)
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Voor de montage van het CD—RK4 Router Hulpstuk op
een CD Serie Slijpmachine met een spanhuls, gaat u als
volgt te werk:
De Borgmoer heeft een linkse schroefdraad. Plaats het
gereedschap in een koperomsponnen bankschroef met
de spil naar boven gericht en gebruik de
Borgmoersleutel of een 1-3/16" sleutel om de Moer
naar rechts |os te draaien.
Draa de nieuwe Motorborgmoer op het Huis en zet de
Moer vast tot een koppel van 20 tot 25 ft-b (27 en 34
Nm). Ook dit is een linkse schroefdraad, de Moer naar
links draaien om hem vast te maken.
Plaats een router hulpstuk in de Spanhuls. Als het
Mondstuk en Spanhulsmoer waren verwijderd, deze
onderdelen weer installeren en de Spanhulsmoer met
de hand op de Spanhuls vastzetten.
De Stop—pin door het gat in de Motorborgmoer steken
en de Spanhulsmoer draaien totdat de Pin het
oppervlak van de Spanhuls raakt.
De Stop—pin gebruiken om de Spanhuls tegen te
houden en een van de Spanhulssleutels gebruiken om
de Spanhulsmoer vast te zetten.
De Adapter van het Mondstuk over het hulpstuk en de
spanhuls plaatsen en deze op de Motorborgmoer
draaien. De Adapter aandraaien tot een koppel van 2
tot 3 ft-db (2,7 tot 4,0 Nm).
De Borgschroef van de Adapter in de Adapter steken
en met een 5/64" zeskantsleutel vastzetten tot een
koppel van 12 tot 18 in-b (1,3 and 2,0 Nm).
De Borgmoer op de Adapter van het Mondstuk
draaien.
Het complete Mondstuk op de Adapter draaien en
vervolgens de Borgmoer terugdraaien tegen de
Assemblage. De borgmoer vastzetten met een koppel
van 14 tot 19 ft-b (19,0 tot 25,8 Nm).
Voor het geval een Trimgeleider wordt gebruikt, de
Geleider in het Mondstuk draaien en de Geleider
aanhalen tot een koppel van 3 tot 4 ft-Ib (4,1 tot 5,4
Nm).



INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

HET ROUTER HULPSTUK VERVANGEN — 3. De Spanhulsmoer met een van de spanhulssleutels
losdraaien. Het router hulpstuk verwijderen en het
nieuwe hulpstuk in de Spanhuls plaatsen. De
Spanhulsmoer weer vastzetten.

4. De Stop—pin verwijderen en de complete

Mondstukadapter over het Hulpstuk installeren en op

de Motorborgmoer draaien. De Adapter aandraaien tot

een koppel van 2 tot 3 ft-b (2,7 tot 4,0 Nm).

De Adapterborgschroef met een 5/64" zeskand eutel

vastzetten tot een koppel van 12 tot 18 in-b (1,3 tot

2,0 Nm).

Voor het vervangen van het Router Hulpstuk gaat u a's
volgt te werk:

1. De Borgschroef van de Adapter met een 5/64”
zeskantsleutel losdrasien. De gemonteerde
Mondstukadapter losdraaien en verwijderen.

2. De Stop—pin door het gat in de zijkant van de 5.
Motorborgmoer steken en de Spanhulsmoer draaien
totdat de Pin het oppervliak van de Spanhuls raakt.

TRIMGELEIDER

A

SCHRANK

Afmetingen van Trimgeleider .
(Tekening TPD1208)

BESTELNUMMER A B C D E
R120-128-2 (voor 1/4” schacht) 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (voor 1/4" schacht) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF

* Let wel: Schrank (offset) = 1/2 (“B” is afmeting minus diameter trimmer/afwerkbit)
De volgende benodigheden zijn tegen betaling verkrijgbaar en dienen afzonderlijk te worden besteld:

1. Router Hulpstuk, compleet
voor typen met 1/4” diameter bits .. ... .. Onderdeel Nr. CD-RK4
2. Trimgeleider (voor Router Hulpstukken)

VOOr 14" SChaCht . ..o Onderdeel Nr. R120-128-2
VOOr 14" SChaCht . ..o e Onderdeel Nr. R120-128-7



INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

Ingersoll- Rand heeft gepioneerd met een nieuw
kleurencodesysteem bedoeld om:
1. Deidentificatie van het nominale toerental eenvoudiger
te maken via een uniek overeenkomend kleurencode.
2. Voor gemakkelijker bij elkaar doen passen van de
bijbehorende draagblokken en hulpmiddelen voor elk

(VAN LINKS NAAR RECHTS LEZEN)

NIEUWE SLIJPMACHINES MET KLEURENCODESYSTEEM

gereedschap door een kleurencodesysteem aangebracht
op de draagblokken en/of andere overeenkomende

hul pstukken voor de Slijpmachine.

3. Het schema hiernalaat zien hoe het kleurencodesysteem
werkt tussen de Slijpmachine en het hul pstuk.

MAXIMUM
IR TO5™ | TOERENTAL  VEILIGHEIDSBEREIK ACCESSOIRE (MAXIMUM TOERENTAL WANNEER IN BEDRIJF)
GEREED-
NAAMPLAAT | scHaP 35,000 | 30,000 | 25,000 | 20,000 | 18,000
ROOD | 35,000 | ROOD ///////////%% //% ///
ORANJE | 30,000 ORANJE] % / /
GEEL | 25,000 . /
GROEN | 20,000 GROEN %
BLAUW 18,000 BLAUW
GRIJS | 15,000
BRUIN | 2,000
PAARS | 9,000
(Tekening TPD1146-1)
SPECIFICATIES
Type Toerental/rpm Spantang mGeluidsniveau ¢ Trillings—
dB (A) niveau
in  mm Deuk | Vermogen m/s?
CD350RG4AMC-EU, CD350RGAML-EU 32 000 14" 6 80.5 - 2.3
CD300RG4AMC-EU, CD300RGAML—-EU 30 000 14" 6 79.0 - 2.9
CD250RG4AMC-EU, CD250RGAML—EU 25 000 14" 6 75.4 - 34
CD200RG4AMC-EU, CD200RG4AML—-EU 20 000 14" 6 75.1 - 49
CX300RGAMC—-EU, CX300RGAML—-EU 30 000 14" 6 79.0 - 2.2
CX250RGAMC—-EU, CX250RG4AML—EU 25 000 14" 6 75.4 - 25
CX200RGAMC—-EU, CX200RG4AML—-EU 20 000 14" 6 75.1 - 35
Type Toerental/rpm | Beschermkap mGeluidsniveau ¢ Trillings—
voor de Schijf dB (A) niveau
in  mm Deuk Vermogen
CD250RH63MC-EU, CD250RH63ML-EU 25 000 3 76.2 779 - 8.0
CD200RH63MC-EU, CD200RH63ML-EU 20 000 3  76.2 75.9 - 16

m  Getest volgens ANSI S5.1-1971 bij vrije snelheid
¢ Getest volgens 1SO8662—-1 met kunstmatige onevenwichtige belasting van 50% van de nominale snelheid voor onbestuurde
werkuigen en 80% van de nominale vrije snelheid voor bestuurde werktuigen.
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SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Wi | ngersoll-Rand, Co.

(naam leverancier)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adres)

verklaren, onder onze uitduitende aansprakelijkheid, dat het produkt:

Typen CD-EU en CX—EU Slijpmachines

waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen
van directieven:

98/37/EG
overeenkomstig de volgende hoofdstandaards: | SO8662
Serienummers: (1994 - ) XUA XXXXX -
D. Vbse — Ray McCaddgn
Naam en handtekening van gemachtigde personen Name and signature of authorised persons
Januari, 2000 Januari, 2000
Datum Date

LET WEL

DEZE INSTRUCTIES GOED BEWAREN. NIET VERNIETIGEN.

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedschap te demonteren en
ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.
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Service Centers
Centres d’entretien
Niederlassungen
Centri di Assistenza
Centros de Servicio
Service Centra

Ingersoll-Rand Company
510 Hester Drive

White House

TN 37188

USA

Tel: (615) 672 0321

Fax: (615) 672 0801

Ingersoll-Rand

Sales Company Limited
Chorley New Road
Horwich Bolton
Lancashire BL6 6JN
England

UK

Tel: (44) 1204 690690
Fax: (44) 1204 690388

Ingersoll-Rand
Equipements de Production
111 avenue Roger Salengro
BP 59

F — 59450 Sin Le Noble
France

Tél: (33) 27 93 0808
Fax: (33) 27 93 0800

Ingersoll-Rand GmbH
Gewerbeallee 17
45478 Milheim/Ruhr
Deutschland

Tel: (49) 208 99940
Fax: (49) 208 9994445

Ingersol-Rand Italiana SpA
Casella Postale 1232
20100 Milano

Italia

Tel: (39) 2 950561

Fax: (39) 2 95360159

Ingersoll-Rand Ibérica
Camino de Rejas 1, 2-18
28820 Coslada (Madrid)
Espafia

Tel: (34) 1 6695850

Fax: (34) 1 6696054
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Ingersoll-Rand Nederland
Produktieweg 10

2382 PB Zoeterwoude
Nederland

Tel: (31) 71 452200

Fax: (31) 715218671

Ingersoll-Rand Company SA
PO Box 3720

Alrode 1451

South Africa

Tel: (27) 11 864 3930

Fax: (27) 11 864 3954

Ingersoll-Rand
Scandinavian Operations
Kastruplundgade 22, |
DK — 2770 Kastrup
Danmark

TIf: (45) 32 526092

Fax: (45) 32 529092

Ingersoll-Rand SA
The Alpha Building
Route des Arsenaux 9
CH -1700 Fribourg
Schweiz/Suisse

Tel: (41) 37 205111
Fax: (41) 37 222932

Ingersoll-Rand Company
Kuznetsky Most 21/5
Entrance 3

103698 Moscow

Russia

CIS

Tel: (7) 501 882 0440
Fax: (7) 501 882 0441

Ingersoll-Rand Company
16 Pietro

Ul Stawki 2

00193 Warsaw

Poland

Tel: (48) 2 635 7245
Fax: (48) 2 635 7332
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— VEJLEDNING TIL
SLIBEMASKINER, SERIE CD-EU OG CX—EU

BEMAERK

Slibemaskiner af serie CD-EU og CX—EU er designet til brug under trange pladsforhold i
metalforarbejdningsindustrien og pa skibsveerfter, samt under fremstilling af rer og formveerktgijer.
De er iseer velegnede til bearbejdning af rargennemfaringer gemmen skotter og spanter. Disse sma
slibemaskiner er seerdeles effektive til bortslibning af svejsesgm, s& man far en god finish.
Ingersoll-Rand patager sig intet ansvar for eventuelle aendringer af veerktgjer udfart af brugeren i
forbindelse med anvendelsesomrader, som Ingersoll-Rand ikke pa forhand er blevet konsulteret om.

A ADVARSEL!

INDEHOLDER VIGTIG SIKKERHEDSINFORMATION.
DENNE VEJLEDNING SKAL LASES FZR BETJENING AF VAERKTQJET.
DET ER ARBEJDSGIVERENS ANSVAR AT SORGE FOR, AT INDHOLDET
AF DENNE VEJLEDNING BRINGES TIL OPERATORENS KUNDSKAB.
MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

IBRUGTAGNING AF VAERKTQAJET

» Dete verktg skal altid betjenes kontralleres og
vedligeholdes i overenssemmelse med de geddende
lokale og nationale regler for manuele trykluftvaer k-
tger.

»  Af gkkerhedshensyn og for at opnd den bedst mulige
ydelse og levetid for veaktg komponenterne, skal
varktgiet bruges ved e maksmalt indgangdufttryk pa
6,2 bar og med en lufttilfer s8lsdange, der har en
indvendig diameter pa 8 mm.

* Der kal altid lukkes for lufttilferden, og
lufttilfer slsdangen skal afmonteres far ingallation,
afmontering dler jusering af tilbeher til dette vearktd,
dler fer der udferes vedligeholdelsesar bejde pa
vaa ktget.

»  Der maikke bruges beskadigede, flossede dler neddidte
luftdanger og tilbeher.

» Det kal skres at alle danger og alt tilbeher er af den
korrekte darrelse og er skkert monteret. Der henvises
til tegning TPD905-1, som viser en typisk rerfering.

* Der kal dltid brugesren, ter luft ved et maksmalt
lufttryk pa 6,2 bar. Stev, korroderende dampe og/eller
for hg fugtighed kan edelaagge motoren i et trykluft-
vegktg.

« Vagktder maikke sneres med braandbare dler
flygtige veesker s som petroleum, diesdolie dler
flybraandsof.

*  Maakater ma ikke fjernes Eventudt beskadigede
maa kater kal udskiftes,

ANVENDELSE AF VAERKTQAJET

* Der skal altid bruges beskyttdsedoriller under betjening
dler vedligeholddse af vaarktgiet.

*  Der kal dltid bruges harevearn under betjening af dette
vegktg.

¢ Hender, lggtsiddende tg og langt har skal holdes borte
fra den roterende ende af vaaktget.

* Under opgtart og betjening af trykluftvearktger, skal
man forszge at forudse og veare soa deles opmaaksom
over for pludsdige bevaayd sessndringer.

* De sal hde tiden holdes en kropsstilling med god
balance og godt fodgreb. Som operater skal man undga
at drakke 99 for langt under brug af dette vaarktg.
Der kan forekomme voldsomme reaktionsmomenter
ved dler under det anbefalede lufttryk.

* Veaxktgdndsatsen kan fortssdte med at rotere et kort
gykke tid, efter man har duppet handtaget.

*  Trykluftvaaktgier kan vibrere under brug. Vibration,
hyppigt gentagne bevesgdser og ubekvemme gillinger
kan vaae skadelige for operaterens haander og arme.
Brug af vearktget bar ophere, hvis man fder nogen
form for gener, en snurrende fornemmelse i kroppen
dler amerter. Der kal sages lasgehjadp, far brug af
vag ktget genoptages

e Der makun bruges tilbeher, som anbefales af
Inger soll-Rand.

» Dete vexktg e ikke desgnet til brug i eksplosve
arbeg dsamilijeer.

» Dette vagktg er ikke isoleret mod dektriske sed.

BEMAERK

Brug af reservedede, som ikke er originale Ingersoll-Rand produkter, kan resultere i skkerhedsrisdi, forringet vaa ktgjsydedse
samt ekdra vedligeholddse, og kan gere alle garantier ugyldige.

Repar ationsarbejde ma kun udferes af autoriseret og korrekt uddannet personale. Kontakt venligst det naar meste autoriserede

\orreponsnc e INGERSOLL-RAND.
PROFESSIONALTOOLS

Al korrespondance bedes stilet til 1nger soll-Rands
naermeste kontor eller distributer.
O Ingersoll-Rand Company 2000

Trykt i USA




ADVARSELSMARKATER

A ADVARSEL!

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

A ADVARSEL!

A ADVARSEL!

A ADVARSEL!

Der skal altid bruges R
beskyttelsesbriller under E;rres\/‘:lrr?lfnlgdtgrut?;'senin
betjening eller vedlige- af dette veerktoj | 9

holdelse af veerktgjet.

Der skal altid lukkes for
lufttilferslen, og luftslangen skal
afmonteres for installation,
afmontering eller justering af
tilbeher til dette veerktgj, eller far
der udferes vedligeholdelses-

A ADVARSEL!

arbejde pa veerktgjet.

Trykluftveerktgjer kan vibrere

under brug. Vibration, hyppigt
gentagne beveaegelser og
ubekvemme stillinger kan veere
skadelige for operaterens
hzender og arme. Brug af
veerktgjet ber ophgre, hvis man

@ A ADVARSEL! \‘r?:ﬁ//z A ADVARSEL!
Veerktgjet ma ikke lgftes i q

luftslangen.

3
\";(, 2 Der mé& ikke bruges
beskadigede, flossede eller
nedslidte luftslanger og
tilbehgr.

foler nogen form for gener, en

snurrende fornemmelse i kroppen
eller smerter. Der skal sgges
leegehjeelp, for brug af veerktgjet

A ADVARSEL!

International advarselsmeerkat:

genoptages.

A ADVARSEL!

Der skal hele tiden holdes en
kropsstilling med god balance og
godt fodgreb. Som operater skal
man undgé at straekke sig for langt
under brug af dette veerktgj.

Lufttrykket ma ikke overstige
6,2 bar under brug af dette
veerktgj.

Bestillingsnr.

® T o

SZARLIGE ADVARSLER FOR SLIBEMASKINER

Dette vearktgi ma ikke bruges, hvis den faktiske
arbgdshadtighed overskrider det pa fabriks-

mag katen angivne omdregningdal.

Far en slibemaskine udleverestil per sonale samt
for montering af en slibeskiveog efter
reparationsar bgde, skal maskinens fri hagtighed altid
kontrolleresved hjadp af en omdrej-
ningstadler for at sikre, at varktgets faktike
omdregjninggtal ved et lufttryk p& 6,2 bar ikke
overdiger det pa fabriksmaa katen semplede dler
trykte omdrejninggtal. Sibemaskiner, der er i varig
brug under en arbegjdsopgave, kal ligdedes
kontrolleres pa denne made mindst én gang pr. kift.
Den anbefalede beskyttelsesskaerm fra
Ingersoll-Rand, der leveres sammen med
dibemaskinen, skal altid benyttes

Der ma ikke anvendes dibeskiver, filer dler andet
tilbeher, hvis maksmale arbg dshagtighed er lavere end
dibemaskinens fri hagighed. Det maksmale
omdrejninggtal angivet p& bagskiven kal altid
overholdes

Alle dibeskiver kal efterses for eventudle hak og
revner fer montering. Der ma ikke anvendes
slibeskiver med hakker eller revner eller
dibekiver, som er beskadiget pa anden vis Der ma
ikke anvendes dibeskiver, som har vaaet lagt i bled i
vand dler anden veeke.

Det kal dkres, at dibeskiven og akden passr
ngjagtigt sammen. Der maikke anvendes
reduktionsbgsninger til at tilpasse en dibekivertil en
aksel, medmindredisse er leveret og anbefalet af
dibeskiveproducenten.

Efter montering af en slibeskive, skal
dibemaskinen holdes under en arbgdshaank dler inden

i en udstgbning og holdesi gang i mindst & minut. Det
kal gkres at der ikke er andre personer inden for
slibeskivens rakkevidde Hvis en dibekive er defekt,
forkert monteret dler har en forkert sarrese dler
hagtighed, vil den normalt svigte pa dette tidspunk.

Nar der startes med en kold dibeskive, skal den holdes
mod arbejdsstykket i kort tid ad gangen til at begynde
med, indtil den gradvig bliver var met op. Nar
slibeskiven holdes mod arbedsstykket, skal det gares
med en bled bevaegel se, og man skal undga
stadvise bevaspdser dler for kraftigt tryk.

En beskadiget, bget dler gagrkt neddidt beskyt-
telsesskaam skal altid udskiftes Der ma ikke anvendes
beskyttelsesskaa me, som har vearet udsat for
dibeskivesvigt.

Det skal altid sikres, at flanger ne har en diameter
p& mindgt en tredjeddl af dibeskiven, og at der ikke er
nogen form for hak, dibegtifter eller skarpe kanter pa
kiven. Der kal altid anvendesflanger leveret af
producenten; hjemmelavede flanger eller
almindelige spaandeskiver ma aldrig bruges.
Lasematrikken skal altid spaendes forsvarligt.

Abningen i beskyttelsesskaar men skal pege vak fra
operateren. Den nederse dd af dibeskiven ma ikke
dikke uden for beskyttelsesskaa men.

Slibemaskiner af serie CD200 har en fri hagighed
pa 20.000 omdregninger i minuttet, dibemaskiner af
serie CD250 og CX250 har en fri hagtighed pa 25.000
omdreninger i minuttet, dibemaskiner af serie CD300
og CX300 har en fri hagtighed pa 30.000 omdrejninger

i minuttet og slibemaskiner af serie CD350 har en
fri hagtighed pa 32.000 omdreninger i minuttet ved et
lufttryk p& 6,2 bar. Hvis der bruges e hgere lufttryk,
vil arbejdshagigheden blive for hgj.



SZARLIGE ADVARSLER FOR SLIBEMASKINER

s Sterrelsen pa spaendepatronen skal altid passe til
indsatsens skaftstarrelse.

* Vaxktgsskaftet skal altid skydes mindst 10 mm ind
i speendepatronen. Omlgberen skal spaendes
forsvarligt for at undgd, at slibeskiven arbejder sig
fri under brug af slibemaskinen. Tilspaendingen af

omlgberen skal kontrolleresfer brug af
dibemaskinen. Det er issr vigtigt at huske, at den
tilladte omdrejningshastighed for en monteret
dibestift/fil reduceres, nar aksellaengden for gges
mellem enden af spaendepatronen og den monterede
dibestift/fil (kastning).

IBRUGTAGNING AF VAERKTAJIET

ADVARSEL: Forkerte kombinationer af slibeskive, beskyttelsesskaerm og vaerktgjets arbejdshastighed kan
for &rsage personskade. De korrekte kombinationer er vist i tabellen herunder.
Reservedelsnr. for Slibeskivetype Slibeskivediameter Maks. Maks. hastighed
beskyttel sesskaerm tommer (mm) dibeskivetykkelse o/min.
tommer (mm)
AG20-106-3 27 3(76) 14 (6,4) 26.250
SMJRING MONTERING AF OVERFRASEINDSATS

v -

Ingersoll-Rand nr. 10  Ingersoll-Rand nr. 68

I nger soll-Rand nr. 50

Der skal atid bruges luftledningssmering til disse vaaktgjer.
Vi anbefaler faglgende filter—, smereanordnings- og
reguleringsenhed:

Internationalt — nr. C26-C4-A29

Efter hver anden driftstime, skal der sprgjtes mellem 0,5
og 1 kubikcentimeter olie af typen Ingersoll-Rand nr. 10 ind
i lufttildutningen, medmindre der anvendes luftledningssmearing.

HOVEDR®R 3 GANGE
SA STORT SOM
VERKTBIETS
LUFTTILSLUTNING

TIL
LUFT-4@!

SYSTEM

A,
4

TRYKLUFT-

VERKTSJ U U —D:H_

SM@REANORDNIN -
REGULATOR T'LTE

GRENR®R DOBBELT

SA STORT SOM

VARKTJIETS
LUFTTILSLUTNING

KOMPRESSOR

REGELMZASSIG
DRANING

(Tegning TPD905-1)

| det falgende beskrives montering af en
overfraeseindsats af type CD—RK4 i en slibemaskine af
serie CD med en spandepatron:

1. Spamndemetrikkens gevind er venstreskaret. Vagktejet
spandes op i en kobberbeklaadt skruestik, sd spindlen
peger opad, og spandemetrikken skrues af med uret
ved hjadp af speandematriknaglen eller en 1-3/16”
skruenggle.

2. Den nye motorspamndemetrik skrues pa huset og
strammes til et moment pa mellem 27 og 34 Nm. Dette
gevind er ogsa venstreskaret, sa metrikken strammes
ved at dreje den mod uret.

3. Sa en overfrasseindsats i spandepatronen. Hvis
mundstykket og spamndepatronen har vaget af monteret,
monteres de igen, og omlgberen skrues pa
spandepatronhuset med handkraft.

4. Saog spaaretappen i hullet i motorens spaandemaetrik, og
drej omlgberen, indtil tappen forhindrer
spandepatronshuset i at rotere.

5. Brug spaaretappen til at holde spandepatronshuset fast,
og brug en af omlgberngglerne til at gribe om
omlgberen og spaande den fast med.

6. Mundstykkeadapteren sadtes pd indsats— og
spandepatronsenheden og skrues p& motorens
spaandematrik. Adapteren spaandes til et moment pa
mellem 2,7 og 4,0 Nm.

7. Adapterl&seskruen sadtes i adapteren og spamndes til et

moment pad mellem 1,3 og 2,0 Nm med en 5/64”

sekskantnagle.

Lasematrikken skrues pa mundstykkeadapteren.

Det samlede mundstykke skrues p& adapteren, og

lasemetrikken skrues tilbage mod mundstykket.

Lasematrikken spaandes til et moment pa mellem 19,0

0g 25,8 Nm.

10. Hvis der bruges beskaaingsstyr, skrues styret ind i
mundstykket og spandes til et moment pd mellem 4,1
0g 5,4 Nm.

© ©



IBRUGTAGNING AF VERKTAJIET

UDSKIFTNING AF OVERFRAESEINDSATS - 4.

En overfraeseindsats udskiftes som beskrevet herunder.

1. Lesn adapterldseskruen med en 5/64” sekskantnagle.
Skru den samlede mundstykkeadapter af, og fjern den.

2. Sad spaaretappen gennem hullet i siden af motorens
spaandemgtrik, og drej omlgberen, indtil tappen
forhindrer spaandepatronshuset i at rotere.

3. Lwsn omigberen med en af omlgberngglerne. Fjern
overfraeseindsats, og sed den nye indsats i
spaandepatronen. Spaand omlgberen.

Dimensioner pa Beskaeringsstyr

Fjern spaaretappen, sa¢ den samlede

mundstykkeadapter pa indsatsen, og skru den pa
motorens spandemetrik. Spaand adapteren til et
moment pd mellem 2,7 og 4,0 Nm.
Brug en 5/64” sekskantnggle til at speande

adapterl8seskruen til et moment pd mellem 1,3 og

2,0 Nm.

BESKAERINGSSTYR

OFFSET

(Tegning TPD1208)

BESTILLINGSNUMMER A B C D E
R120-128-2 (til 1/4"— skaft) 1-1/2 3/8 3/8 18 1/2-20NF
R120-128-7 (til 1/4"— skaft) 2-1/2 12 12 3/16 1/2-20NF

*x Bemazk: Offset = 1/2 (dimension “B”minus beskaaringsbitdiameter.)

Det fglgende ekstraudstyr kan fas til merpris og skal bestilles sarskilt:
1. Rilleskagingsindsats

til modeller der bruger bits med en diameter pa /4" ......................

2. Beskagingsstyr (til rilleskagringsindsats)

Ul A" — SKaft .
Ul A" — SKaft ..o

reservedelsnr. CD-RK4

reservedelsnr. R120-128-2
reservedelsnr. R120-128-7



IBRUGTAGNING AF VERKTAJIET

NY FARVEKODEGUIDE TIL BESTILLING AF TILBEH@R TIL BESTEMTE SLIBEMASKINER

Ingersoll-Rand har udviklet et nyt farvekodesystem med hvilket tilbehar, der passer til hvert enkelt vaaktgj, ved

henblik pa at: hjedp af et farvekodesystem pa bagskiverne og/eller
1. Forenkle fastlaggning af et vaaktgjs magrkehastighed andet tilsvarende tilbeher til slibemaskiner.
ved hjadp af en utvetydig farvematchning. 3. Tabellen herunder viser farvekodesystemet for

2. Ggre det nemmere at angive, hvilke bagskiver og
(LAESES FRA VENSTRE TIL HAJRE)

dlibemaskinen og indsatsen.

HASTIGHEDS |MARKEHAS]
AVEPA FA. | TIoHED ron|  SIKKERT HASTIGHEDSOMRADE FOR INDSATSEN (MAKS. DRIFTSHASTIGHED)
BRIKSM/ERKAT | VARKTZIET
RZD | 35.000 %///////////%% 7/% /// % _
oRANGE | X e My,
. .
GR@N | 20.000 ) % /
BLA | 18.000 BLA __
GRA | 15.000
BRUN | 12.000
VIOLET 9.000 l VIOLET
(Tegning TPD1146-1)
SPECIFIKATIONER
Model o/min. | Speendepatron =L ydniveau ¢ Vibrations-
dB (A) niveau
tommer (mm) [ Tryk Effekt m/s?
CD350RGAMC-EU, CD350RGAML—EU 32.000 14 6 80,5 - 2,3
CD300RGAMC-EU, CD300RGAML—-EU 30.000 14 6 79,0 - 2,9
CD250RGAMC-EU, CD250RGAML—EU 25.000 14 6 75,4 - 34
CD200RGAMC-EU, CD200RGAML—-EU 20.000 14 6 75,1 - 49
CX300RGAMC-EU, CX300RGAML—-EU 30.000 14 6 79,0 - 2,2
CX250RGAM C-EU, CX250RGAML—-EU 25.000 14 6 75,4 - 25
CX200RGAM C-EU, CX200RGAML—-EU 20.000 14 6 75,1 - 35
M odel o/min. Beskyttelses- =Lydniveau ¢ Vibrations-
skaerm dB (A) niveau
tommer (mm) [  Tryk Effekt m/s?
CD250RH63M C—EU, CD250RH63ML—EU 25.000 3 76,2 77,9 - 8,0
CD200RH63M C—EU, CD200RH63ML—-EU 20.000 3 76,2 75,9 - 1,6

= Afprovet i overensstemmelse med ANSI S5.1-1971 ved fri hastighed

¢  Afprovet i overensstemmelse med 1S08662—1 med kunstig, ubalanceret veegt pd 50% af dimensioneret hastighed for
vaaktgjer uden hastighedsregulator, og ved 80% af dimensioneret hastighed for vaaktgjer med hastighedsregulator.
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Vi | ngersoll-Rand, Co.

(leverandgrens navn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adresse)

erklaer som eneansvarlig, at nedenstaende produkt,

Slibemaskiner, serie CD—EU og CX-EU

som denne erklaaing vedrarer, overholder bestemmelserne i falgende direktiver

98/37/EF

ved at vege i overensstemmel se med fal gende hovedstandard(er):
| SO8662

Serienr (1994 ) XUA XXXXX -

) ?&A MGddorr

D. Vose Ray Mc adden

Ansvarliges navn og under skrift Ansvarliges navn og under skrift

Januar, 2000 Januar, 2000
Dato Dato

BEMAERK

DENNE VEJLEDNING B@R GEMMES. MA IKKE DESTRUERES.

Efter veerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte veerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sa de kan genbruges.
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ANVISNINGAR FOR
SLIPMASKINER, SERIER CD-EU OCH CX-EU

Slipmaskiner, serier CD—EU och CX-EU ar tillverkade for arbeten i trdnga utrymmen inom
metallindustri, skeppsvary, rortillverkning, stans— och gjutformstillverkning, samt anvandning i
begransade utrymmen. De ar i synnerhet bra da ror, ventiler etc. gar genom skott eller ramar.
Dessa sma vinkelslipmaskiner ar mycket effektiva nar det galler att slipa svetsstrangar samt for
att astadkomma en fin yta.

ECyclnnecnasu‘

Ingersoll-Rand ar inte ansvarigt for verktyg som har modifierats av kunden for att anpassas till
andra anvandningar, om inte kunden har konsulterat Ingersoll-Rand.

VIKTIG SAKERHETSINFORMATION MEDFOLJER.
LAS DENNA HANDBOK INNAN VERKTYGET ANVANDS.

DET ALIGGER ARBETSGIVAREN ATT SE TILL ATT DE ANSTALLDA SOM SKALL
ANVANDA VERKTYGEN AR FORTROGNA MED HANDBOKENS INNEHALL.
UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA VARNINGARNA | DETTA INSTRUKTIONSHAFTE KAN
MEDFORA PERSONSKADOR.

INNAN VERKTYGET ANVANDS VERKTYGETS ANVANDNING

Anvandning, inspektion och underhall av verktyget
skall alltid ske i enlighet med pa& anvandningsplatsen
radande myndigheters gallande regler f6r handhalina
pneumatiska verktyg.

For sakerhet, basta effektivitet och maximal
varaktighet bor detta verktyg anvandas med ett
maximalt lufttryck pa 6,2 bar/620 kPa (90 pund/tum?)
vid intaget och med en matarslang med en
innerdiameter pa 8 mm (5/16 tum).

Stang alltid av lufttillforseln och koppla bort

matar slangen innan du monterar, avlagsnar eller
justerar nagra tillbehor till detta verktyg och innan du
utfor service pa verktyget.

Anvéand aldrig skadade, slitna €eller trasiga luftslangar
och kopplingar.

Setill att alla slangar och kopplingar ar av rétt storlek
och ordentligt fastsatta. Se bild TPD905-1 for en
typisk installation.

Anvand alltid ren, torr [uft och ett maximalt lufttryck
p& 6,2 bar (90 pund/tum?2). Damm, fr&tande &ngor
och/eller for mycket fuktighet kan férstéra motorn pa
en tryckluftsverktyg.

Smorj aldrig verktygen med lattantandliga eler flyktiga
vatskor, som t.ex. fotogen, diesd— eller flygbrénde.
Avlagsna g etiketterna. Byt ut skadade etiketter.

Anvand alltid skyddsglasdgon néar du anvander eller
utfor service pa detta verktyg.

Anvand alltid horselskydd nar du anvander detta
verktyg.

Hall hander, 16sa klader och 1&ngt har pa avstand fran
den roterande verktygsdelen.

Forutse och var uppmarksam pa plotsiga
rorelseforandringar vid start och drift av alla
motordrivna verktyg.

St& stadigt, med god balans. Strack dig inte for 1angt
over verktyget nar du arbetar. Hoga
reaktionsvridmoment kan intréaffa vid det
rekommender ade |ufttrycket.

Verktygstillbehéren kan fortsitta att rotera under en
kort stund efter det att padraget slappts.
Tryckluftsdrivna verktyg kan vibrera under
anvandningen. Vibrationer, monotonarorelser eller en
obekvam stéllning kan vara skadligt for hander och
armar. Upphor att anvanda ett verktyg om det borjar
sticka eller véarka i héander och armar. Stk lakare
innan du ater anvander verktyget.

Anvand sidanatillbehdr som rekommender ats av

I nger soll-Rand.

Detta verktyg ar g avsett att anvandasi explosiv
atmosfar.

Detta verktyg ar g isolerat mot elektrisk chock.

Om andrareservdéar an defran Ingersoll-Rand anvands, kan detta medféra en saker hetsrisk, minskad ver ktygsprestanda och
ett okat servicebehov. Det kan dessutom fatill f6ljd att alla garantier blir ogiltiga.

Reparationer far endast utforas av auktoriserad, utbildad personal. R&dfréga narmaste auktoriserade Ingersoll-Rand

i INGERSOLL-RAND-
PROFESSIONALTOOLS

Alla forfragningar bor sketill ndrmaste
Ingersoll-Rand kontor eller distributor.
O Ingersoll-Rand Company 2000

Tryckt in U.S.A.




IDENTIFIERING AV VARNINGSETIKETTER

UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA FOLJANDE VARNINGAR KAN MEDFORA PERSONSKADA.

A VARNING

AVARNING

Anvand alltid
skyddsglasdgon nar du
anvander eller utfér service
pa detta verktyg.

Anvand alltid horselskydd
néar du anvander detta

AVARNING

Luftdrivna verktyg kan vibrera
vid anvandning. Vibrationer,
upprepade rorelser eller en
obekvam stallning, kan vara
skadligt for hander och armar.
Sluta att anvanda ett verktyg om
det sticker eller varker i hander
och armar. Sok lakare innan du
ater anvander verktyget.

AVARNING

Stang alltid av lufttillférseln
och koppla bort
matarslangen innan du

verktyg. installerar, avliagsnar eller
justerar nagra av verktygets
tillbeh6r samt innan du utfor
service.
AVARNING % A VARNING
Bar inte verktyget i y‘, = Anvand aldrig skadade,
slangen. \ slitna eller trasiga
luftslangar och kopplingar.
A VARNING Internationell varningsetikett:

Max arbetstryck 6,2 bar/620 kPa
(90 pund/tum?).

Bestallningsnummer

A VARNING

Sta stadigt med god balans.
Strack dig inte for 1angt 6ver
verktyget nar du arbetar.

© D@

SARSKILDA VARNINGAR FOR SLIPMASKINEN

Anvand inte detta verktyg om verklig fri hastighet
Overstiger markskyltens varvtal per minut.
Kontrollera slipmaskinens fria hastighet med en
varvraknar e innan en sipskiva monteras, efter det att
verktyget har reparerats eller narhelst en sipmaskin
utfardas for anvandning sa att dess aktuella hastighet
vid 90 6,2 bar/620 kPa (pund/tum?) g éverstiger det
varvtal per minut som finns stamplat eller tryckt pa
méarkskylten. Slipmaskiner som &r i anvandning pa
arbetsplatsen méste kontrolleras pa liknande sitt,
atminstone en gang under varje arbetspass.

Anvand alltid rekommenderat |ngersoll-Randskydd
for dipskivan, vilket medfdljde slipmaskinen.
Anvéand g en dipmaskin om den saknar det
rekommender ade skyddet for slipskivan. Anvand
ingen dlipskiva for vilken angiven driftshastighet &r
lagre an dipmaskinens verkliga fria hastighet.
Kontrollera alla dipskivor si att deinte har nagra
sprickor eller repor fore monteringen. Anvand g en
slipskiva som har repats eller spruckit eller p4 annat
vis skadats. Anvand g en dipskiva som har nedsankts
i vatten eller i annan vatska.

Setill att slipskivan passar ordentligt pa axeln.
Skivan bor g sitta for hart eller for 16st. Anvand g
forminskande bussningar fér att anpassa en skiva till
nagon axel, om inte bussningarna levereras av, eller
rekommenderas av slipskivans tillverkare.

Efter det att en ny dipskiva har monterats, bor
slipmaskinen héllas under en arbetsbank av stal eller
inuti en gjuten behallare och kérasi minst 60
sekunder. Setill att ingen befinner siginom
sipskivans driftsomréde. Det ar vid denna tidpunkt
som en skiva kommer att visa huruvida den ar defekt,
oriktigt monterad eller av fel storlek eller hastighet.
D& man bérjar att anvanda en kall skiva skall den forst
anbringas pa arbetet |1angsamt s att den gradvis far

varmas upp. Setill att f& en jamn kontakt med ar betet
och undvik hackig funktion eler for stort tryck.

Byt alltid ut ett skadad, bojt eller mycket utslitet
dipskydd. Anvand g ett dipskydd som har varit med
om funktionsfel pa hjulet.

Setill att dipflansarna & minst 1/3 av slipskivans
diameter samt att de ar fria fran hack, taggar och
vassa kanter. Anvand alltid de dipflansar som
tillhandahallits av tillverkaren; anvand aldrig en
temporar flans eller en vanlig mellanlaggsskiva. Dra
at flansmuttern ordentligt.

Skyddstppningen maste vara riktad bort frén
anvandaren. Skivans undersida far g skjuta ut
bortom skyddet.

Slipmaskinern i serien CD200 har en fri hastighet av
20000 varv per minut; slipmaskinern i serien CD250
och CX250 har en fri hastighet av 25 000 varv per
minut; slipmaskinern i serien CD300 och CX300 har
en fri hastighet av 30 000 varv per minut och
dipmaskinern i seriena CD350 har en fri hastighet av
32 000 varv per minut da de korsvid ett lufttryck pa
90 pund/tum?2(6,2 bar/620 kPa). Anvéndning vid
hogr e lufttryck kommer att medféra fér hog
hastighet.

Passa alltid ihop spénnhylsans storlek med storleken
pa tillbehorets skaft.

For alltid in verktygets skaft minst 10 mm i
spannhylsan. Drag at spannhylsans mutter ordentligt
for att forhindra att tillbehoret arbetar sig loss da
dipmaskinen kérs. Kontrollera spannhylsans mutter
innan slipmaskinen kors. Var sarskilt uppmarksam
pa att tilldten hastighet fér en monteringspunkt sanks
da skaftets langd okas mellan spannhylsans dnde och
monteringspunkten (6ver hang).



INNAN VERKTYGET ANVANDS

VARNING: En inkorrekt kombination av slipskiva, slipskydd och verktygshastighet kan leda till kroppsskada.
Korrekta kombinationer specificeras nedan:

Bestallningsnummer Skivtyp Skivans diameter Maximal tjocklek pd | Maximal hastighet
for dipskydd mm (tum) skivan —mm (tum) varv/min.
AG20-106-3 27 76 (3) 6,4 (1/4) 26 250
SMORJNING MONTERA FRASENHET
W GOr s& hér for att montera en CD-RK4 frasenhet pa en
‘ H\ modell CD slipmaskin med spannhylsa:
1. Overfallsmuttern &r vanstergangad. Fast verktyget

Ingersoll-Rand No. 10
Ingersoll-Rand No. 50

Ingersoll-Rand No. 68

Anvand dltid tryckluftssmorjare med dessa verktyg.
Vi rekommenderar f6ljande enhet som filtersmorjarregulator:

Internationellt — Nr. C26-C4-A29

Efter varjetvatimmars drift, om en tryckluftssmaérjare g
anvands, skall /2 till 1 cm3 Ingersoll-Randolja nr. 10 sprutas
ini luftintaget.

MATARLEDNINGAR, TRE
GANGER SA STORA
SOM LUFTVERKTYGETS
INTAG

TILL‘|
LUFT

SYSTEMET

TILL ‘

LUFT

VERKTYGETU :D:H'

SMORJARE

REGULATOR FILTE
FORGRENINGAR,

DUBBELT SA STORA SOM
LUFTVERKTYGETS INTAG

TOM REGELBUNDET

KOMPRESSOR

(Bild. TPD905-1)

10.

med spindeln uppét i ett skruvstad med kopparbackar.
Vrid muttern medur s och lossa den med nyckeln for
Overfallsmuttern eller en 1-3/16" nyckel.

Génga pa den nya dverfallsmuttern pa huset och dra &t
muttern med momentet 27 — 34 Nm. Multtern &r
vanstergangad, sa dra & den moturs.

Sétt i en frasi spannhylsan. Om den frdmre delen och
spannhylsmuttern & bortmonterade, skruva tillbaka
dem och dra &t hylsmuttern pa spannhylsan manuellt.
Stick in stiftet genom hélet i dverfallsmuttern och
skruva in spannhylsmuttern tills stiftet tar i den flata
ytan pa spannhylsan.

Dra & muttern genom att héllai stiftet pa spannhylsan.
Hall emot spannhylsmuttern med en hylsnyckel.
Montera den framre delen av adaptern éver frasen och
spannhylsan och skruva fast den pa
motorbygelmuttern. Dra 8t adaptern med momentet 2,7
— 4,0 Nm.

Montera adapterns lasskruv med en 5/64”
sexkantsnyckel, och dra 8t den med momentet 1,3 —2,0
Nm.

Skruva fast 1&smuttern pa adaptern.

Skruva pa hela den framre delen pa adaptern och
skruva sedan l&smuttern mot adapter. Dra &t |&smuttern
med momentet 19,0 — 25,8 Nm.

Om du anvander en trimenhet, skruva pa enheten pa
den framre delen och dra & med momentet 4,1 — 5,4
Nm.



INNAN VERKTYGET ANVANDS

BYTA FRAS 3. Lossa spannhylsans mutter med en hylsnyckel. Ta bort
frasen och sitt i den nya biten i spannhylsan. Dra &t

Byt fras sa har: spannhylsmuttern.
1. Lossalésskruven pé adaptern med en 5/64” 4. Tabort dtiftet och montera hela den framre

sexkantsnyckel. Skruva loss och ta bort hela adaptern adapterdelen Gver frasen. Skruva pa adaptern pa

for den framre delen. dverfallsmuttern. Dra & adaptern med momentet
2. Siti dtiftet i halet i sidan pa éverfallsmuttern och 2,7 —4,0 Nm.

skruva pa spannhylsmuttern tills stiftet tar i den flata 5. Draaét l&sskruven pa adaptern med en 5/64”

ytan pa spannhylsan. sexkantsnyckel med moment 1,3 — 2,0 Nm.

FRASSTYRNING

A OFFSET
Frasstyrningsdimensioner
y g (TPD1208)
BESTALLNINGSNUMMER A B C D E
R120-128-2 (for 1/4 tums skaft) 1-1/2 3/8 3/8 18 1/2-20NF
R120-128-7 (fér 1/4 tums skaft) 2-1/2 12 12 3/16 1/2-20NF
*x OBS! Offset = 1/2 ("B” dimensioner minus frésens diameter.)
Nedanstdende utrustning finns att kdpa mot en extra avgift och maste bestéllas separat:
1. Fréstillbehdrssats
for modeller som anvander frésar med /4 tumdiameter ............ .. ... ... bestallningsnr. CD—-RK4
2. Trimmerguide (for dverfrastillbehor)
fOr LA tUM SKaft . . .o bestélIningsnr. R120-128-2
fOr LA tUM SKaft . . .o bestélIningsnr. R120-128-7

10



INNAN VERKTYGET ANVANDS
- NYTT FARGKODNINGSSCHEMA FOR ATT PASSA IHOP SLIPMASKINEN MED TILLBEHOREN -

verktyg med hjalp av ett farganpassningssystem pé
srtddrondellerna och/eller andra tillhrande
dlipmaskinstillbehor.

Nedanstdende schema visar fargkodningsforhallandent
mellan slipmaskinen och tillbehoret.

Ingersoll-Rand har utvecklat ett nytt fargkodningssystem, som
ar utformat for att:

1. Forenklaidentifieringen av godkéand verktygshastighet,
med hjalp av en unik féarganpassning. 3.
2. Lé&tt anpassa rétta stodrondeller och tillbehér for varje

(LAS FRAN VANSTER TILL HOGER)

e e S P e R
LT T —
nE | e
(TPD1146-1)
SPECIFIKATIONER

M odell V;\?séghr?]t{n. Spannhylsa -Ljugth)z'rAIsenivé toi(;:]ig]ri%

R

o I e

m  Testad i enlighet med ANSI S5.1-1971 vid fri hastighet.

¢ Testad i enlighet med 1SO8662—1 med en artificellt obalancerad last med 50% av den godkénda hastigheten for verktyg utan

regulator, samt med 80% av den godkanda hastigheten for verktyg med regulator.

1



FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMEL SE

Vi I ngersoll-Rand, Co.

(leverantérens namn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adress)

intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten,
Slipmaskiner, serier CD—EU och CX-EU

som detta intyg avser, uppfyller kraveni
98/37/EG Direktiven.

Genom at anvanda féljande principstandard: 1508662

Serienummer, mellan: (1994 - ) XUA XXXXX -

% <l U Cahdn,

D. Vose Ray Mc

Auktoriserade personers namn och underskrlft Auktoriseradepersoners namn och under skrift
Januari, 2000 Januari, 2000

Datum Datum

SPARA ANVISNINGARNA. FAR EJ FORSTORAS.

D& verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tasisir och avfettas,
samt att de olika delarna sorteras for atervinning.
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03537628
Formular P6919-EU
10. utgave

== Januar, 2000
INSTRUKSJONER FOR

SERIEN CD-EU OG CX-EU SLIPEMASKINER

MERK

Serie CD-EU og CX-EU slipemaskiner er konstruert for arbeide i trange forhold i jern og
metallindustrien, skipsverft, rgrfabrikasjon, stgperier og andre arbeidsomrader med liten plass.
De er spesielt skikket til arbeider hvor ledningskanaler, rgr, andre kanaler osv. passerer
gjennom skott og rammeverk. Disse sma slipemaskinene er meget effektive til & slipe
sveisepdleggstreng og vil etterlate en fin overflate.

ECyclnnecnasu‘

Ingersoll-Rand er ikke ansvarlig for verktgymodifikasjoner som utfgres av kunden hvor

Ingersoll-Rand ikke er radspurt.
A ADVARSEL

INNEHOLDER VIKTIG SIKKERHETSINFORMASJON.
LES DENNE INSTRUKSJONSHANDBOKEN F@R VERKT@YET TAS | BRUK.
DET ER ARBEIDSGIVERENS PLIKT A GI INFORMASJONEN | DENNE
INSTRUKSJONSBOKEN TIL BRUKEREN.
PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE FGLGENDE ADVARSLER BLIR ETTERKOMMET.

FORSTEGANGSBRUK AV VERKT@Y BRUK AV VERKT@Y
e Bruk, inspiser og vedlikehold alltid dette verktgyet i e Bruk alltid vernebriller under arbeid med eller
felge eksisterende lokale og nasjonale for skrifter for vedlikehold av dette verktay.
handholdt/handbetjent trykkluftverktay. * Bruk alltid herselvern under arbeid med dette
»  For best sikkerhet, topp ytelse og maksimal levetid pa verktoy.
deler bar dette verktayet brukes ved maksimalt » Hold hender, Igse klaer og langt har unna
lufttrykk pa 6,2 bar/620 kPa (90 psig) malt ved rotasjonsdelen pa verktayet.
luftinntaket n&r en 8 mm (5/16 tomme) innvendig » Forutse og vae forberedt pa plutselige
diameter trykkslange brukes. bevegelsesforandringer ved oppstart og bruk av
*  Steng alltid av lufttilferselen og koble fra ethvert trykkluftverktay.
lufttilfer selslangen far installering, fjerning eller * Hold kroppen i en balansert og fast stilling. Len deg
justering av tilbehgr, eller far vedlikehold blir utfert ikke for langt forover under bruken av dette
pa dette verktayet. verktoyet. Haye reaks onsmomenter kan forekomme
e Bruk ikke en skadet, sprukket eller dlitt ved lavere lufttrykk enn det som er anbefalt.
luftdange/kobling. »  Verktgytilbeheret kan fortsette & rotere etter at av/pa
* Sergfor at alleslanger og koblinger er av riktig handtaket er suppet.
sterrelse og er tette. Setegning TPD905-1 for et e Trykkluftverktgy kan vibrere under bruk. Vibrason,
typisk koblingsarrangement. gjentatte bevegelser eller ubekvemme stillinger kan
e Bruk alltid ren, terr luft ved 90 psig maksimalt vaere skadelig for hender og armer. Stans bruken av
lufttrykk. Stev, etsende gasser og/eller for mye ethvert verktay ved ubehag, stikkende falelser eller
fuktighet kan gdelegge motoren pa et hvis du f&r smerter. Sgk rad fralege fear videre arbeid
trykkluftverktay. gjenopptas.
*  Smer ikke verktayene med brennbare eller ustabile *  Bruk tilbehgr som er anbefalt av Inger soll-Rand.
vaesker som parafin, diesel eller flybensin. » Detteverktgyet er ikke beregnet til bruk pa steder der
* Fjern ikke noen identifikas onsmerker. Skift ut det er fare for eksplosjon.
skadete merker. + Detteverktoyet er ikkeisolert mot elektriske stet.

MERK

Bruk av andre deler enn originale I nger soll-Rand—reservedeler kan fore til sikkerhetsrisiko, redusert verktayytelse og gkt
vedlikehold, og kan feretil at garantien blir ugyldig.

Reparasioner bar bare utfaresav autorisert personell. Spar hos ditt neer meste autoriserte | nger soll-Rand—r epar asj onssenter .

:vecrlle\llﬁ?gzllirr E‘;(?rlr::tﬁtdelse:i,l naer meste | nger soll-Rand— |NGERSOLLﬂAN D®

O Ingersoll-Rand Company 2000
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VARSELSYMBOLER

ALVORLIGE PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE FGLGENDE ADVARSLER
BLIR TATT TIL FOLGE.

A ADVARSEL A ADVARSEL A ADVARSEL
Bruk alltid vernebriller under " Steng alltid av lufttilferselen
arbeid med, eller vedlikehold S:i;rablgilg 2,'253';32" un- og koble fra Sl_angen f(_)r luft-
av dette verktgyet. Ktovet tilferselen for installering,

verktoyet. fjerning eller justering av til-
beher, eller fgr vedlikehold
blir utfert pa dette verktayet.

A ADVARSEL

_ A ADVARSEL \‘rF'\/ 2| A ADVARSEL
I:]ydkgl;f::srli}iﬁ{é?gn\flgj-r:;f Beer ikke verktgyet etter Y{f 2 Bruk ik_ke skadete, sprukne
tatte bevegelser eller ubek- luftslangen. ell_er slitte luftslanger/ ko-
vemme stillinger kan veere ska- blinger.
delig for hender og armer.

Stans bruken av ethvert

verktgy ved ubehag, stikkende

folelser eller hvis du far smert-

er. Sok rad fra lege for videre A ADVARSEL Internasjonalt varselssymbol:

arbeid gjenopptas.

A ADVARSEL

Hold kroppen i en balansert
og fast stilling. Len deg ikke
for langt forover under bru-
ken av dette verktoyet.

Brukes ved 6,2 bar/620 kPa (90
psig) maksimalt lufttrykk.

Bestill delenummer

® W®

SPESIELLE ADVARSLER FOR SLIPEMASKINER

Bruk ikke dette verktayet hvisden frie

rotasj onshastigheten er hgyere enn den rpm som star
pa navneplaten.

Fer en slipeskive blir satt pa, etter en
verktayreparason eller nar som helst en slipemaskin
er utlevert til bruk, gekk den frie hastigheten pa
slipemaskinen med en turteller for & veere sikker pa at
den aktuelle rotasonshastighet ved 6,2 bar/620 kPa,
(90 psig) ikke overstiger den rotasjonshastighet som
star stemplet eller trykket pa navneplaten.
Slipemaskiner som er i bruk pa jobben mé likeledes
sekkes minst en gang per skift.

Bruk alltid det anbefalte I nger soll-Rand—
beskyttelsesdeksel som er levert med slipemaskinen.
Bruk ikke en dipeskive eller annet tilbehar som har
en maksimal arbeidshastighet som er lavere enn den
frie hastigheten pa slipemaskinen som den brukes pa.
Tilpass alltid maksimal rotasj onshastighet pa
dlipeskiven.

Inspiser alle dipeskiver for skar eller sprekker for de
blir montert. Bruk ikke en dlipeskive som har skar, er
sprukket eller gdelagt pa annet vis. Bruk ikke en
dipeskive som har ligget i vann eller annen veeske.
Vaar sikker pd at slipeskiven er festet ordentlig pa
akselen. Bruk ikke en reduseringsforing til & tilpasse
en dipeskivetil en aksel, unntatt der hvor
slipeskivefabrikanten har levert og anbefalt sddan.
Etter at en ny slipeskive er blitt montert, hold
slipemaskinen under en stalbenk eller innei et stagpt
avlukke og kjer den i minst 60 sekunder. Veaer sikker
pa at ingen befinner seg innenfor rekkevidden pa
dipeskiven. Hvis en dlipeskive er defekt, ikke skikkelig
montert eller har feil sterrelse og hastighet, er dette
tidspunktet da den vanligvisvil gai stykker.
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N&r man starter med en ny slipeskive, begynn &
bearbeide materialet forsiktig slik at slipeskiven
varmes opp gradvis. Sett slipeskiven forsiktig an,
unngd stet eller for stort trykk.

Skift alltid ut et beskyttelsesdeksel som er gdelagt,
bayd eller ditt for mye. Bruk ikkeen
sikkerhetsskjerm som har veert brukt i et
dipeskivehavari.

Ve skker paat flensen har en diameter som er minst
1/3 av diameteren pa slipeskiven, at den er uten hakk,
grader og skar pe kanter. Bruk alltid flenser som er
levert av fabrikanten; bruk aldri en hjemmelaget flens
eller en enkel stalskive. Skru flensmutteren forsvarlig
fast.

Apningen p& sikker hetsskjermen m& monteres bort
fra operatgren. Bunnen pa sipeskiven maikke g
utenfor skjermen.

Serien CD200 dipemaskiner har en fri hastighet pa
20 000 rpm; serien CD250 og CX250 slipemaskiner
har en fri hastighet pa 25 000 rpm; serien CD300 og
CX300 slipemaskiner har en fri hastighet p& 30 000
rpm og serien CD350 dlipemaskiner har en fri
hastighet pa 32 000 rpm ved 6,2 bar/620 kPa (90 psig)
lufttrykk. Bruk av hayere lufttrykk vil resulterei for
stor hastighet.

Tilpass alltid riktig spennhylsedimension med skaftet
patilbeharet.

Sett alltid verktayskaftet minst 20 mm inn i spennhylsen.
Skru fast spennhylsemutteren dik at verktayet ikke
arbeider seg las under arbeid med dipemaskinen. Sekk
at mutteren stter fast for dipemaskinen brukes. Vaer
spesielt oppmerksom pé at den tillatte hastighet
reduseres nar skaftlengden (over henget) mellom enden
pa spennhylsen og dipespissen gkes.



FORSTEGANGSBRUK AV VERKT@Y

ADVARSEL : Feil kombinasjoner av slipeskive, sikker hetsskjerm og hastighet pa verktgyet kan feretil
personskade. Riktige kombinajoner er angitt nedenfor:

Delenummer pa Slipeskivetype Diameter pa M aks. Maks. hastighet
sikkerhetsskjerm dipeskive dipeskivetykkelse o/min
mm (tomme) mm (tomme)
AG20-106-3 27 76 (3) 6,4 (1/4) 26 250
SMJZRING MONTERING AV FRESEUTSTYR——

T©7

Ingersoll-Rand nr. 10
Ingersoll-Rand nr. 50

ez,

Ingersoll-Rand nr. 68

Bruk altid en smerepotte sammen med disse verktayene.
Vi anbefaler fglgende filter—smere—regulator enhet:

Internagonalt — nummer C26-C4-A29
Etter 2 timers bruk, hvis ikke et smereapparat er brukt,

fyll 1/2 til 2 cm3 Ingersoll-Rand olje nr. 10 inn i
VERKT@YET
REGULATOR
DRENER MED JEVN

luftapningen.
TIL t' %
LUFTKRETSEN
AVGRENINGSRZR ER 2
MELLOMROM

HOVEDRYRET ER 3 GANGER
TIL ‘
GANGER ST@RRE ENN

STORRE ENN INNTAKET TIL
VERKT@YETU
SMOREENHET

FILTE
INNTAKET TIL VERKT@YET

KOMPRESSOR

(Tegning TPD905-1)
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Gjar dlik for &montere CD-RK 4 freseutstyr pd en Serie
CD rettdliper med spennhylse:

Klemmutteren er venstregjenget. Sett verktayet med
spindelen vendt opp i en skrustikke med kopperkledde
bakker, bruk klemmutterngkkelen eller en 1-3/16”
fastngkkel og skru ut mutteren med urviseren.

Skru den nye klemmutteren p& huset og trekk den til
mellom 27 og 34 Nm. Denne er falgelig
venstregjenget, s& drei mutteren mot urviseren for &
trekke den til.

Sett en fresi spennhylsen og trekk til
spennhylsemutteren handfast.

Stikk sperrepinnen gjennom hullet i klemmutteren og
drei spennhylsemutteren inntil pinnen sperrer flaten pa
spennhylsechucken.

La sperrepinnen holde fast spennhylsechucken og trekk
til spennhylsemutteren med fastngklen for denne. Fjern
sperrepinnen.

Fer munnstykkeadapteren over fres og
spennhylsechuck og skru den pa klemmutteren. Trekk
til adapteren mellom 2,7 og 4,0 Nm.

Sett adapterl&seskruen i adapteren og trekk den til
mellom 1,3 og 2,0 Nm med en 5/64" sekskantngkkel.
Skru I8semutteren inn p& munnstykkeadapteren.

Skru munnstykkenheten inn pa adapteren og trekk
deretter til 1&semutteren mot munnstykket mellom 19,0
0g 25,8 Nm.

10. Hvis det brukes verktaystyring, skrus styringen inn i

munnstykket og trekkes til mellom 4,1 og 5,4 Nm.



FORSTEGANGSBRUK AV VERKT@Y

BYTTE FRES 3. Lasne spennhylsemutteren. Ta ut fresen og sett en ny
fresi spennhylsen. Trekk til spennhylsemutteren.
4. Taut sperrepinnen, Far munnstykke/adapterenheten

Gjar slik for & bytte fres:
1. Bruk en 5/64" sekskantngkkel og lgsne

adapter| dseskruen. Skru av over fresen og skru den pa motorklemmutteren. Trekk
munnstykke/adapterenheten. til adapteren mellom 2,7 og 4,0 Nm.

2. Stikk sperrepinnen inn i hullet pa siden av 5. Bruk en 5/64" sekskantngkkel og trekk til
klemmutteren og drei spennhylsemutteren til stiften adapter| &seskruen mellom 1,3 og 2,0 Nm.

sperrer flaten pa spennhylsechucken.

STYRINGSADAPTER

C
L
A FORSKYVNING
Styringsadapterdimensjoner .
yrng P J (Tegning TPD1208)
DELENUMMER FOR BESTILLING A B C D E
R120-128-2 (for /4" skaft) 1-1/2 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (for /4" skaft) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF

*  Merk: Forskyvning = 1/2 (“B” dimensjonen minus diameteren pa pinnefresen.)

Felgende utstyr er tilgjengelig som ekstrautstyr og ma bestilles separat:

1. Fresetilbeher
for modeller som bruker 1/4” diameter pinnefres ......... ... i Delenummer CD-RK4

2. Styringsadapter (for fresetilbehgr)
FOr A QKA . . oo e Delenummer R120-128-2
FOr A QKA . . oo e Delenummer R120-128-7
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FORSTEGANGSBRUK AV VERKT@Y
FARGEKART MATCHER MASKINER — TILBEH@R

Ingersoll-Rand har utarbeidet ett nytt fargekodesystem som 2. Forenkle valget av de respektive statterondeller og
har til oppgave & tilbeher for hvert verktay ved hjelp av et fargekodesystem
pa stetterondellen og/eller andre tilsvarende tilbehar for
1. Forenkle identifikasjonen av den nominelle slipemaskiner.
verktgyhastighet ved hjelp av en spesiell tilsvarende 3. Tabellen nedenfor viser fargekodesystemet mellom
fargekode. slipemaskinen og tilbehgret.

(LES FRA VENSTRE MOT H@YRE)

Pance b |vOM NELL| S KKERHETSOMRADE FCR TI LBEHZR ( MAKSI MAL  BRUKSHASTI GHET)

NAVNESKI LTET| HASTI GHET

| |

GRANN 20 000
BLA 18 000
GRA 15 000

7
7

LYS BRUN 12 000
FI OLETT 9 000

(TPD1146-1)

SPESIFIKASJONER

Modell Hastighet/ Chuck/Kjoks mlydniva ¢ Vibragons-
rpm dB (A) niva
mm tomme Trykk Styrke m/s?
CD350RGAMC-EU, CD350RGAML-EU 32 000 6 1/4 80,5 - 2,3
CD300RG4AMC-EU, CD300RGAML-EU 30 000 6 1/4 79,0 - 2,9
CD250RGAMC-EU, CD250RGAML-EU 25 000 6 1/4 75,4 - 34
CD200RG4AMC-EU, CD200RGAML-EU 20 000 6 1/4 75,1 - 49
CX300RGAMC-EU, CX300RGAML-EU 30 000 6 1/4 79,0 - 2,2
CX250RGAMC-EU, CX250RGAML—-EU 25 000 6 1/4 75,4 - 25
CX200RGAMC-EU, CX200RGAML-EU 20 000 6 1/4 75,1 - 35
M odell Hastighet/ Starrelse pa mlydniva ¢ Vibragons-
rpm beskyttelsesdek sel dB (A) niva
mm tomme Trykk Styrke m/s?
CD250RH63MC—EU, CD250RH63ML—-EU 25 000 76,2 3 77,9 - 8,0
CD200RH63MC—EU, CD200RH63ML—-EU 20 000 76,2 3 75,9 - 1,6

m Testeti falge ANS| S5.1-1971 ved fri hastighet
¢ Testet i felge 1SO8662—1 med kunstig, ubalansert belastning pd 50 % av nominell hastighet for verktgy
uten hastighetsregulator, og ved 80 % nominell fri hastighet for verktay uten hastighetsregulator.
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KONFORMITETSERKLARING

Vi

| ngersoll-Rand, Co.
(leverandgrens navn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adresse)

erklager pd aare og sanvittighet at produktet,

Serie CD—EU og CX—EU dlipemaskiner

som denne erklaaringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i

S8/37ICE direktivene.
ved & bruke fglgende prinsipielle standarder: 1508662
Serien.: (1994 - ) XUA XXXXX —

<0 MG

Ray McCadden

Navn og un

D. Vose
Navn og underskr

skrift til autoriserte personer

Januar, 2000

Januar, 2000
Dato

Dato

MERK

OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE. GDELEGG DEM IKKE.

Nar verktgyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktgyet blir demontert,
rengjort for olje og sortert etter materialer i gjenvinningsgyemed.
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03537628
Kaavake P6919-EU2
Versio 10

% Helmikuu, 2000
OHJEITA

CD-EU-JA CX-EU -SARJAN HIOMAKONEISIIN

HUOMAA

CD-EU- ja CX-EU —sarjan hiomakoneet on tarkoitettu kaytettdviksi ahtaissa paikoissa tapahtuvaan
tydstoon metalliteollisuudessa, telakoilla, putkien valmistuksessa, takomuottien ja valumuottien
valmistuksessa ja monissa sellaisissa tydvaiheissa, joissa tydstoon kaytetty tila on hyvin rajattu. Tyokalut
ovat erityisen kayttékelpoisia sovelluksissa, joissa johdinkanavat, ilmastointikanavat, putket tms.
kulkevat laipioiden tai muiden merkittdvien kantavien rakenteiden lapi. Nama pienet hiomakoneet ovat
my0s hyvin tehokkaita koneita hitsisaumojen hiomisessa ja niiden avulla saadaan aikaiseksi hyvin
viimeistelty pinta.

Ingersoll-Rand ei ole vastuussa tytkalujen mahdollisista modifikaatioista muihin sovelluksiin, joista

Ingersoll-Randille ei ole tiedoitettu.
A VAROITUS

OHJEISSA ON MUKANA TARKEITA TURVAOHJEITA.
LUE TAMA OHJEKIRJA ENNENKUIN ALAT KAYTTAA TYOKALUJA.
TYONANTAJAN VELVOLLISUUS ON SAATTAA TAMA
OHJEKIRJA TYONTEKIJOIDEN TIETOON.
SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

TYOKALUJEN KAYTTOONOTTO + Ala poista mitaan tyckalussa olevia tarroja. Vaihda
vahingoittuneet tarrat.
« Kaytg, tarkastaja huolla tata tydkalua aina kaikkien TYOKALUN KAYTTO

kasikayttéisiin ilmanpaineella toimiviin tyokaluihin
liittyvien sddnnésten mukaisesti
(Ty6turvallisuudlaitoksen maaraykset yms.)

» Kaytatyokalua enintdan 6,2 barin tyopaineellajaliita
se 8 mm (5/16") paineilmaletkuun, jotta tydkalu
toimisi mahdollismman tehokkaasti, turvallisesti ja
pitkaikaisesti.

e Kytke paineilma aina pois paalta jairroita
paineilmaletku ennen kuin asennat, poistat tai saadat
mitaan taman tyodkalun lisdlaitetta tai ennen kuin alat

e Kaytd aina suojalasgja tydkalua kayttaessas tai
huoltaessasi.

K ayta aina kuulosuojaimia tytkalua kayttaessasi.
Pida kadet, irtonainen vaatetus ja hiukset loitolla
tyokalun pyorivasta paasta.

«  Ennakai ja varo tytkalun kaynnistyksen ja kdyton aikana
tyokalun liikkeiden ja voimien &kkindisa muutoksia.
Seiso tukevassa asennossa hyvéssi tasapainossa. Ala
kurkota kayttéessas tyokalua. Tyokaluun saattaa
yllattaen tulla voimakkaita vaantdliikkeita seka

huoltaa tyokalua. .~ . suositellulla ilmanpaineslia etté sita pienemmalla

» Alakayta vahingoittuneita, hankautuneita tai painesl|a toimittaessa.
kuluneita paineilmaletkuja tai Hiittimia. «  Tybdkalun lisilaitteet saattavat pyoria viela hetken

e Varmistu, ettd kaikki paineilmaletkut ja -liittimet aikaa kaynnistimesta irtipaastamisen jalkeenkin.
ovat oikeaa kokoa ja ne ovat tiiviisti kiinni. Katso «  Paineilmatyokalut voivat térista toimiessaan. Tarina,
kuvasta TPD905-1 kaaviota tavanomaisesta toistuvat liikesarjat tai epamiellyttavat asennot
paineilmakytkennasta. saattavat olla vahingollisia kasillesi ja kasivarsillesi.

+ Kayta aina puhdasta, kuivaa paineilmaa, jonka paine L opeta tyokalun kayttd, jos alat tuntea kihelmaintia ja
on enint&an 6,2 bar. Poly, ruostehdyryt jaltai liika kipua. K&anny laakarin puoleen ennen kuin jatkat
kosteus saattavat vahingoittaa tyékalun tyokalun kéayttoa.
paineilmamoottoria. «  Kéyté Ingersoll-Randin suosittelemia lisdlaitteita.

« Alavoitele tyokaluatulenaroilla tai helposti e Tamatyokalu e ole suunniteltu kaytettavaksi
haihtuvilla nesteillg, kuten dieseldljyll&, kerosiinilla tai réjahdysalttiissa ympéristoissa.
Jet—A—polttoained|a. « Tamatyokalu ei ole eristetty sahkdiskujen varalta.

HUOMAA

Muiden kuin Ingersoll-Randin alkuperdisvaraosien kayttd saattaa johtaa vaaratilanteisiin, heikentyneisiin tydkalun
suoritusarvoihin, kasvavaan huollontar peeseen ja se saattaa mitétoida kaikki takuut.

Ainostaan valtuutetun, koulutetun henkiléstéon tulisi korjata tyokalua. Lisdtietoja saat lahimmasta |ngersoll-Randin
mer kkihuoltokeskuksesta.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto |ahimpasn ER OLL.R AND
I nger soll-Randin toimistoon tai jalleenmyyjalle. |NG s ®
O Ingersoll-Rand Company 2000

Painettu Amerikan Yhdysvalloissa PROFESS'ONAL TOOLS




VAROITUSTARROJEN TULKINTAOHJEITA

A VAROITUS

SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

A VAROITUS

AVAROITUS

AVAROITUS

Kayta aina suojalaseja
tyokalua kayttaessasi tai
huoltaessasi.

Kayta aina kuulosuojaimia
tyokalua kayttaessasi.

Kytke paineilma aina pois
paalté jairroita
paineilmaletku ennen kuin
asennat, poistat tai saadat
mitéan taman tyokalun

lisalaitetta tai ennen kuin
alat huoltaa ty6kalua.

\ '
A VAROITUS A VAROITUS e | A VAROITUS
. n m . (4
Paineilmatydkalut voivat | Ald kanna tyokalua paineil- \";, 2 Ala kaytd vahingoittuneita,
taristd toimiessaan. Taring, maletkusta.. \ hankautuneita tai kuluneita
toistuvat liilkesarjat tai epamiel- paineilmaletkuia tai
lyttavat asennot saattavat olla Jliittimia.
vahingollisia késillesi ja kasi-
varsillesi. Lopeta tydkalun
kayttd jos alat tuntea ki-
helméintia ja kipua. K&ann
laakarin pujoleelr)l ennen kuiyn A VAROITUS Kansainvalinen varoitustarra:

jatkat tydkalun kayttoa.

A VAROITUS

Seiso tukevassa asennossa
hyvéssé tasapainossa. Ala
kurkota kayttaessasi
tyokalua.

Kayta enintaan 6,2 barin
ilmanpaineella.

Osanumero

© T o

ERITYISESTI HIOMAKONEISIIN LITTYVAT VAROITUKSET

Ala kayta tata tyokalua, jos tyokalun vapaa nopeus
ylittda nimikilvessa mainitun kierrosnopeuden.
Ennen kuin asennat koneeseen tydstdpaan (laikan
tms.), aina korjausten jalkeen ja kun kone
ensimmaiseks otetaan kayttoon, tarkasta koneen
vapaa kierrosnopeus kierrosukumittarilla. Varmistu,
ettd vapaa nopeus 6,2 barin ilmanpaineella e ylita
koneen nimikilvessa mainittua kierrosnopeutta.

K aytossa olevat koneet on tarkastettava samalla
tavalla vahintaan kerran tyévuoron aikana.

K ayta aina koneen kanssa | nger soll-Randin
suosittelemaa tyostopaan suojaa.

Ala kayta hiomakonetta ilman suositeltua
laikansuojusta. Ala kayta mitaan sellaista laikkaa,
jonka suojassa suositeltu kierrosnopeus on pienempi
kuin hiomakoneen vapaa nopeus.

Tarkasta aina ennen tyon aloittamista tyostolaikoissa
olevat sirét ja halkeamat. Al kayta laikkaa, joka on
halkeillut, séré6ntynyt tai jossa nakyy muita
vaurioita. Ala kaytéa laikkaa, joka on kastunut vedessi
tai muussa nesteessd.

Varmistu siita, ettd hiomakoneen laikka sopii
asianmukaisesti tyokalun varteen. Ala kayta jyrsimen
jalaikan valissa sovitepusdlia, ellei tama sovite ole
nimenomaan laikan valmistajan suosittelema tai
toimittama.

Uuden laikan asentamisen jalkeen kayta konetta
yhden minuutin ajan tydpenkin alla tai jonkun
terasrakenteen sisdlla. Varmistu, ettéd kukaan el ole
laikan tydsttasossa tana aikana. Jos laikka on
viallinen, huonosti asennettu, vaaran kokoinen tai sita
kaytetaan vaaralla nopeudella, se yleensa hajoaa
ensimmaisen kayttéminuutin aikana.

Kun aloitat tyoston kylmalla laikalla, tydsta pienella
paineella ja kitkalla, kunnes laikka vahitellen
lampenee. K oeta saada aikaan pehmea kontakti laikan
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jatybkappaleen valilla ja valta takovaa liiketta ja
kovaa painetta.

Vaihda aina vahingoittuneen, taipuneen tai hyvin
kuluneen tyostopaan suojan tilalle uusi. Ala kayta
suojaa, joka on joskus ollut kaytossa laikan
hajoamisen yhteydessa.

Varmistu, etta laikkojen laippojen lapimitta on
vahintaan 1/3 laikan lapimitasta ja etta laipoissa e ole
iskujalkia, syvia naarmuja tai teravia sarmia. Kayta
aina laikan valmistajan toimittamia laippoja; aa
koskaan kayta itse tehtyja laippojatai tavallisia
aluslevyja. Kirista laipan mutteri lujasti.

TyOstopaan suojan avoimen osan taytyy aina olla
poispain koneen kayttdjasta. Laikan alaosa ei saa tulla
ulos suojasta.

CD200-sarjan hiomakoneiden vapaa kierrosnopeus
on 20 000 /min, CD250-ja CX250-sarjan
hiomakoneiden vapaa kierrosnopeus on 25 000 1/min,
CD300- ja CX300-sarjan hiomakoneiden vapaa
Kierrosnopeus on 30 000 /min, ja CD350-sarjan
hiomakoneiden vapaa kierrosnopeus on 32 000 /min.
N&ma nopeudet saavutetaan 6,2 bar ilmanpainedlla
toimittaessa. Suuremmilla ilmanpaineilla toimittaessa
laite toimii ylikierroksilla.

K ayta aina oikean kokoista kiristysistukkaa, joka
vastaa tyokalun varren kokoa.

Tyonna tyokalu aina vahintaan 10 mm kiristysistukan
sisdan. Kirista istukan mutteri lujasti, jotta tytkalu ei
paasisi kayton aikana valumaan ulospéin istukasta.
Tarkasta kiristysmutterin tiukkuus ennen kuin alat
kayttaa konetta. Kiinnita erityistd huomiota siihen,
etta kiinnekohdan maksimi sallittu kierrosnopeus
alenee, kun kiristysistukan ja kiinnekohdan véalisen
varren pituus kasvaa (ylitys).



TYOKALUN KAYTTOONOTTO

VAROITUS: Vaéra hiomalaikan, laikansuojuksen ja py6rimisnopeuden yhdistelma voi johtaa loukkaantumiseen.
Oikeat yhdistelméat on eritelty alla olevassa taulukossa.

Suojuksen Laikan Laikan lapimitta Laikan Maksiminopeus
osanumero tyyppi mm (tuumaa) maksimipaksuus [/min
mm (tuumaa)
AG20-106-3 27 76 (3) 6,4 (1/4) 26 250
VOITELU JYRSIMEN ASENTAMINEN—

e

Ingersoll-Rand No. 68

g

Ingersoll-Rand No. 10
Inger soll-Rand No. 50

Kéyté aina paineilmavoitelua tydkalujen yhteydessa.
Suosittelemme seuraavaa suodati n—voitel u—paineensdato
—yhdistelmélaitetta:

Kansainvéalisessd kaytdssa — C26-C4-A29

Ruiskuta 1/2 — 1 cm? Ingersoll-Rand 10 —6ljy& paineilman

tuloaukkoon aina kahden kayttétunnin valein, mikali

paineilmajérjestelméssa e ole paineilmavoitelua.
PAAPAINEILMALINJA LAPIMITALTAAN

KOLME KERTAA PAINEILMATYOKALUN
LITINAUKON KOKOINEN

PAINEIL MAJARJESTELMAAN ( é }
‘I .

PAINEILMA-
TYOKALUUN

VOITELUYKSIKKO
PAINEENSAADIN

PAINEILMAN HAARALINJA

LAPIMITALTAAN KAKSI KER-

TAA PAINEILMATYOKALUN

LITINAUKON KOKOINEN

TYHJENNA
SAANNOLLISESTI

SUODATIN

KOMPRESSORI

(Kuva TPD905-1)
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Jyrsimen CD—RK4 asentaminen CD—sarjan

hiomakoneeseen, jossa on istukka:

1. Puristusmutterissa on vasenké&tinen kierre. Kiinnita
tyokalu pehmedleukaiseen ruuvipenkkiin akseli
ylospéin ja irrota mutteri my6tapéivaan
puristusmutteriavaimella tai 1-3/16” avaimella.

2. Kiinnitd uusi moottorin puristusmutteri runkoon ja
kiristd 27 — 34 Nm momenttiin. Tassékin mutterissa on
vasenkétinen kierre, joten kiristé se vastapéivaan.

3. Asetajyrsinterd istukkaan. Jos etukappale ja
istukkamutteri poistettiin, asenna ne ja kierré
istukkamutteri niin pitkélle kuin se menee
sormivoimin.

4. Tyonna kartiotappi moottorin puristusmutterin reidn
[&pi ja pydrita istukkamutteria, kunnes tappi puristuu
istukan rungon tasopintaa vasten.

5. Pidaistukan runko paikallaan tapin avulla ja kiristé
istukkamutteri istukka—avaimella

6. Sovita etukappaleen adapteri terdn ja istukan péélle ja
kierrd kiinni moottorin puristusmutteriin. Kiristéa
adapteri 2,7 — 4,0 Nm momenttiin.

7. Asenna adapterin lukkoruuvi adapteriin ja kirista se
5/64" kuusioavaimella 1,3 — 2,0 Nm momenttiin.

8. Kiinnita lukkomutteri etukappaleen adapteriin.

9. Kierra etukappaleasennelma kiinni adapteriin ja 10yséa
sitten lukkomutteri asennelmaa vasten. Kirista
lukkomutteri 19,0 — 25,8 Nm momenttiin.

10. Jos kaytét trimmeriohjainta, kierrd ohjain kiinni
etukappal easennelmaan ja kiristd ohjain 4,1 — 5,4 Nm
momenttiin.



TYOKALUN KAYTTOONOTTO
—— JYRSINTERAN VAIHTAMINEN

3. Loysda istukkamutteri avaimella. Poista teré ja tyonna
uusi terd istukkaan. Kirista istukkamutteri.

1. Loysda adapterin lukkoruuvi 5/64” kuusioavaimella. 4. Poista kartiotappi, sovita etukappal eadapteri paikalleen
Irrota ja poista koottu etukappal eadapteri. ja kiinnitd se moottorin puristusmutteriin. Kirista

2. Tyo6nna kartiotappi moottorin puristusmutterin sivussa adapteri 2,7 — 4,0 Nm momenttiin.
olevaan reikdan ja pyodrita istukan mutteria, kunnes 5. Kiristéd adapterin lukkoruuvi 5/64” kuusioavaimella
tappia painuu istukan rungon tasopintaa vasten. 1,3 - 2,0 Nm momenttiin.

VIIMEISTELYOHJAIN

A Siirtyma
Viimeistelyohjaimen mitat
yon! (Kuva TPD1208)
OSANUMERO VARAOSIEN TILAUSTA VARTEN A B C D E
R120-128-2 (1/4" varsi) 1-1/2 3/8 3/8 U8 1/2-20NF
R120-128-7 (/4" varsi) 2-1/2 12 12 3/16 1/2-20NF
*x Huomaa: Siirtyméa on 1/2 (B—mitta — viimeistelyteran |&pimitta)
Seuraavat laitteet ovat saatavissa liséhintaan ja ne téaytyy tilata erikseen:
1. Tyostéohjaimen kokoonpano
malleille, joissaon /4" l8pimittaiset terét .. ....... ...t Osanumero CD-RK4
2. Viimeistelyohjain (tydstbohjainta varten)
VA varrelle ... Osanumero R120-128-2
VA varrelle ... Osanumero R120-128—7
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TYOKALUN KAYTTOONOTTO
HIOMAKONE-LISALAITE VALINTATAULUKON VARIKOODIN AVAIN

Ingersoll-Rand on kehittanyt innovatiivisen
varikoodausjarjestelman, jonka avulla:

2. Voidaan helposti valita vastaava taustalevy ja lisdlaitteet
kullekin tydkalulle taté samaa erikoista varikoodausta
kayttamalla.

Alla olevasta vérikartasta kdy ilmi, miten vérikoodaus
koneen ja lisdlaitteiden valilla toimii.

1. Voidaan yksinkertaisesti mééritella kunkin tyokalun 3.
kierrosnopeus erikoista varikoodausta kayttamalla

(LUE VASEMMALTA OIKEALLE)

KIIOEES(DEKI -Il\-ll\((lx?(Efll: IUg— TURVALLI NEN LI SALAI TTEI DEN KI ERROSNCPEUS
NOPEUDEN o [N PELLLS (MAKSI M KAYTTCKI ERROSNOPEUS)
NI M KI LVESSA | NOPEUS 35,000 30 , 000 25 , OO 20 ;000 l 8,000 - I

PUNAI NEN | 35,000 [PUNAINEN %//////////%%/ //% // / %

CRANSS| 30,000 CRANSSI . _ ///

KELTAINEN | 25,000 KELTA . / % /

VI HREA 9 %

SI NI NEN 18,000 SININEN % /

HARVAA 15,000 HARMAA

RUSKEA 12,000

VI OLETTI 9,000 l VL

(TPD1146-1)
ERITTELY
Malli Vapaa nopeus Kiristys— mMelutaso ¢ Vérind
L/min istukka dB (A)
mm (tuumaa) Paine Teho m/s?
CD350RGAMC-EU, CD350RGAML—-EU 32 000 6 vam) 80,5 - 2,3
CD300RG4AMC-EU, CD300RGAML-EU 30 000 6 vam) 79,0 - 2,9
CD250RG4AMC-EU, CD250RG4AML—EU 25 000 6 vam) 75,4 - 34
CD200RG4AMC-EU, CD200RGAML-EU 20 000 6 vam) 75,1 - 49
CX300RGAMC-EU, CX300RGAML-EU 30 000 6 vam) 79,0 - 2,2
CX250RGAMC—EU, CX250RG4AML—EU 25 000 6 vam) 75,4 - 25
CX200RGAMC-EU, CX200RGAML-EU 20 000 6 vam) 75,1 - 35
Malli Vapaa nopeus | Laikansuojus mMelutaso ¢ Vérind
1/min dB (A)
mm (tuumaa) Paine Teho m/s?

CD250RH63MC—EU, CD250RH63ML—-EU 25 000 762 (3" 77,9 - 8,0
CD200RH63MC—EU, CD200RH63ML—-EU 20 000 762 (3" 75,9 - 1,6

m  Koestettu ANSI S5.1-1971 mukaisesti vapaalla kierrosnopeudella.
¢ Koestettu 1SO8662—1 in mukaisesti keinotekoisella, tasapainottamattomalla kuormalla.
Nopeus 50% nimellisnopeudesta tykaluille ilman saédinté ja 80% tydkaluille, joissa on séadin.
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VAKUUTUSNORMIEN TAYTTAMISESTA

Me | ngersoll-Rand, Co.

(toimittajan nimi)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(osoite)

vakuutamme ja kannamme yksin tdyden vastuun siita, etta tuote

CD-EU-ja CX—EU —sarjan hiomakoneet

johon tama vakuutus viittaa, tayttaa direktiiveissa

98/37/EY
esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kaytettaessa: 1 SO8662
Sarjanumerot: (1994 - ) XUA XXXXX -
D. Vbse <« A Ray McCatiden
Autorisoidun henkil&n nimi Autorisoidun henkil&n nimi
Helmikuu, 2000 Helmikuu, 2000
Paivays Paivays

HUOMAA

SAASTA NAMA OHJEET. ALA TUHOA NIITA.

Kun taman tydkalun kayttéika on loppunut, suosittelemme tydkalun purkamista, puhdistusta rasvasta ja eri
materiaalien erittelya kierratystéa varten.
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03537628
Formuléario P6919-EU2
Edicao 10

Janeiro de 2000
INSTRUCOES PARA @
RECTIFICADORES SERIE CD-EU E CX-EU

Os Rectificadores Série CD—EU e CX—EU sdo concebidos para trabalho em espacos restritos na
industria de moldagem de metal, em estaleiros, fabricacéo de tubos, fabricacdo de matrizes e moldes
e aplicacbes com espaco limitado. Sdo especialmente bons onde condutas, canaliza¢gdes, tubos etc.
passam através de paredes ou armacdes. Estes pequenos Rectificadores sdo muito eficazes para
rectificar pontos de soldadura e deixar uma acabamento polido.

A Ingersoll-Rand nédo pode ser responsabilizada pela modificacdo de ferramentas para aplicacdes
para as quais ndo tenha sido consultada.

A ADVERTENCIA

IMPORTANTES INFORMACOES DE SEGURANCA EM ANEXO.
LEIA ESTE MANUAL ANTES DE OPERAR A FERRAMENTA.
E RESPONSABILIDADE DA ENTIDADE PATRONAL POR AS INFORMACOES
CONTIDAS NESTE MANUAL A DISPOSICAO DOS UTILIZADORES.
A NAO OBEDIENCIA AS ADVERTENCIAS SEGUINTES PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS.

F
EB Cyclonecosso.

TPD1348

COLOCAQAO DA FERRAMENTA EM SERVICO UTILIZAQAO DA FERRAMENTA

*  Opere, inspeccione e faga manutencéo nesta ferramenta +  Use ssmpre protecgdo para os olhos ao operar ou fazer
sempre de acordo com todos os regulamentos (locais, manutencio nesta ferramenta.
eStaIaIS, federais e naﬂonals) que.p0$am = ap“CéVeS a . Use smpre prota:géo auricular ao operar eta
ferramentas pneumaticas de funcionamento manual. ferramenta.

e Para seguranca, dessmpenho superior e durabilidade .

& . M antenha as méaos, roupas ltas e cabelos longos
maxima das pecas, opere esta ferramenta a uma pressio afastados da extremidade rotativa da ferramenta.

de ar méxima de 0 psig (.6'2 bar/§20 kPa) na adf.‘]iﬁo * Edga preparado e derta para mudangas Sbitas no
com uma mangueira de alimentagao de ar com diametro movimento durante o arranque e o funcionamento de

. ig(t;r.no de 516 pdél(g mT)' %0 d irad qualquer ferramenta mecanica.
IQUE Smpre a imetacao ce ar € a manguara de e Mantenha o corpo numa posicdo equilibrada e firme.

alimentacéo de’a( antes de ingalar, retirar ou gjustar N0 estigue 0 corpo a0 operar edta ferramenta. Podem
qualquer acessdrio desta ferramenta, ou antes de fazer o . N X
manutencio na mesma. ocorrer binarios de reaccéo devados a ou abaixo da
e Na&o utilize mangueiras de ar e acessorios danificados, Pressao d,o.ar recomendada. .
»  Osacessirios da ferramenta podem continuar a rodar

puidos ou deteriorados. ., X
«  Certifique-se de que todas as mangueiras e acessdrios 3o por um curto periodo de tempo depois de soltar o

da dimensio correcta e que estéo seguros firmemente. regulador. . ,
Consulte o Des. TPD905-1 para uma disposicio de tubos * A ferramentas pneumétices podem vibrar durante a
tipica. utilizaggo. Vibraggio, movimentos repetitivos ou posigdes
+  Utilize ssmpre ar limpo e seco a uma pressio méxima de desconfor tavels podem ser nocivos as suias méaos e bragos
90 psig. Poeira, fumos corrosivos lou humidade excessiva Pare de utilizar qualquer ferramenta se ocorrer
podem destruir o motor de uma ferramenta pneumética. desconforto, sensagcdo de formigueiro ou dor. Procure
«  Nao lubrifique a ferramenta com liquidos inflaméaveis ou assgténcia médica antes de reiniciar a utilizagdo.
volateis como querosene, gasdleo ou combugtivel para e Use 0s acessirios recomendados pela Inger soll-Rand.
jactos. +  Edaferramenta ndo é concebida para funcionar em
*  N&o retire nenhum rétulo. Subgtitua os rétulos atmosferas explosivas.
danificados. e Edaferramenta ndo € isolada contra choque déctrico.

A utilizacdo de qualquer peca sobresselente que ndo sgja I nger soll-Rand genuina pode resultar em riscos para a seguranca, em
desempenho reduzido da ferramenta e mais necessidade de manutencéo, e pode invalidar todas as garantias.

As reparacdes sO devem ser feitas por pessoal autorizado e com formacgdo adequada. Consulte o Representante Autorizado
I nger soll-Rand mais proximo.

Envie toda a correspondéncia ao Escritério |NGERSOLLﬂAN D
ou Distribuidor Ingersoll-Rand mais proximo. ®
O Ingersoll-Rand Company 2000

Impressn oS EUA. PROFESSIONAL TOOLS




IDENTIFICAQAO DAS ETIQUETAS DE ADVERTENCIA
A NAO OBEDIENCIA AS ADVERTENCIAS SEGUINTES PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS.

A ADVERTENCIA

Use sempre proteccéo para os
olhos ao operar ou fazer
manutenc¢do nesta ferramenta.

A ADVERTENCIA

Use sempre proteccéo
auricular ao operar esta
ferramenta.

A ADVERTENCIA

Desligue sempre a alimentagédo
de ar e amangueira de
alimentacdo de ar antes de
instalar, remover ou ajustar um

acessorio desta ferramenta, ou

antes de fazer manutengédo na
mesma.

ou posi¢des desconfortaveis
podem ser nocivos as suas méos e

pela mangueira.

A ADVERTENCIA =
A ADVERTENCIA 1/ 22 | A ADVERTENCIA
As ferramentas pneuméticas \C ’j »
podem vibrar durante a utilizag&o. N Y; ) B L. .
Vibrag&o, movimentos repetitivos Nao transporte a ferramenta 1Py’ Né&o utilize mangueiras de

ar e acessorios danificados,
puidos ou deteriorados.

bragos. Pare de utilizar qualquer
ferramenta se ocorrer desconforto,
sensacéo de formigueiro ou dor.

Procure assisténcia médica antes
de reiniciar a utilizag&o.

90 psig
6.2bar/620 kPe)

<

A ADVERTENCIA

Mantenha o corpo numa
posicéo equilibrada e firme.
N&o estique o corpo ao
operar esta ferramenta.

P s
74 N

A ADVERTENCIA

Etiqueta Internacional de Adverténcia:

Opere a uma presséo de ar
méaxima de 90 psig (6,2 bar/
620 kPa).

N° de Pega para Encomenda

®

ADVERTENCIAS ESPECIFICAS PARA O RECTIFICADOR

N&o utilize esta ferramenta se a velocidade livre resl
ultrapassar o valor de rpm indicado na placa de
identificacao.

Antes de montar uma mé abrasva, apds qualquer
reparacdo da ferramenta ou sempre que o Rectificador
for s utilizado, verifique a velocidade livre do mesmo
com um taguimetro para assegurar que a sua velocidade
real a 90 psg (6,2 bar/620 kPa) ndo ultrapassa o valor de
rpm gravado ou impresso na placa de identificagao. Os
rectificadores em uso numa tarefa devem ser verificados
da mesma maneira, pelo menos uma vez em cada turno.
Utilize ssmpre a Proteccdo de M6 Abrasiva

I nger soll-Rand recomendada e fornecida com o
Rectificador.

Nao utilize uma m6 abrasiva, rebarbador ou outro
acesorio que tenha uma velocidade maxima de
funcionamento abaixo da velocidade livre do Rectificador
no qual o acessorio estd a s utilizado. Obedeca sempre
ao valor maximo de rpm especificado nas anilhas das mas
abrasvas.

I ngpeccione todas as mas abrasivas quanto a lascas ou
rachas antes de as montar. Ndo utilize uma moé que estga
lascada, rachada, ou danificada de alguma manera. N&o
utilize uma mo que tenha estado mergulhada em agua ou
em outro liquido qualquer.

Certifique-se de que a mo abrasiva encaixa
correctamente no veio. Nao utilize buchas redutoras para
adaptar uma mé abrasiva a um veio, a menos que a
bucha sga fornecida e recomendada pelo fabricante da
mo.

Depois de montar uma mo abrasiva nova, segure o
Rectificador sob uma bancada de ago ou dentro de uma
peca fundida e ponha—o a funcionar durante pelo menos
60 segundos. Certifique-se de que ndo ha ninguém dentro
do plano de operacdo da mo abrasiva. Se uma mo estiver
com defeito, montada incorrectamente ou for de tamanho
ou veocidade errada, € geralmente nesta altura que da
falhara
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Ao comegar atrabalhar com uma mé fria, apliqgue-a ao
trabalho lentamente, até a mo6 aquecer gradualmente.
Faca contacto suave com o trabalho e evite qualquer
acgdo instéve ou pressio excessva.

Substitua ssEmpre uma proteccdo de mo abrasiva
danificada, curvada ou muito gasta. N&o utilize uma
proteccdo que tenha Sdo sujeita a uma falha de mo
abrasva.

Certifique-se de que as flanges da m6 tém pelo menos 1/3
do didametro da moé abrasiva, etdo livres de entalhes,
rebarbas e bordas afiadas. Utilize ssmpre as flanges de
mo for necidas pelo fabricante; nunca utilize uma flange
improvisada ou uma anilha comum. Aperte a Flange da
M6 firmemente.

A abertura da protecgdo deve ficar voltada para longe do
operador. O fundo da mé ndo deve ficar sliente além da
proteccao.

Os Rettificadores da Série CD200 tém velocidade livre de
20.000 rpm; Os Rettificadores da Série CD250 e CX250
tém velocidade livre de 25.000 rpm; Os Rectificadores da
Série CD300 e CX300 tém velocidade livre de 30.000 rpm
e os Rectificadores da Série CD350 tém velocidade livre
de 32.000 rpm, quando operados a pressao de ar de 90
psig (6,2 bar/620 kPa). A operagdo a uma presso de ar
mais eevada resultar4 em velocidade excessiva.

Faca sempre a correspondéncia da dimensdo do mandril
com a dimensdo da hagte do acessorio.

Introduza sempre a haste da ferramenta pelo menos 10
mm no mandril. Aperte a Porca do Mandril firmemente
para evitar que 0 acesdrio se dedoque durante a
operacdo do Rectificador. Verifique o aperto da Porca do
Mandril antes de pér o Rectificador em funcionamento.
Preste atencéo especial ao facto de que a velocidade
permitida de um ponto montado é reduzida quando o
comprimento do veio € aumentado entre a extremidade
do mandril e o ponto montado (praojecgdo).



COLOCACAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

ADVERTENCIA: Combinagdes incorrectas de mé abrasiva, proteccéio da mo abrasiva e velocidade da ferramenta podem
resultar em lesdes pessoais. As combinagdes correctas estdo especificadas abaixo:

. .A . E M éxi . s
Numgo de F:et;a da Tipo de M6 Abrasiva Didametroda M6 sp%sgfria'lvl éaX|ma Velocidade Méxima
roteccado pol. (mm) rpm
pol. (mm)
AG20-106-3 27 3(76) 14 (6,4) 26.250
LUBRIFICACAO MONTAGEM DO ACESSORIO DE——

el

I nger soll-Rand N° 68

=7

Ingersoll-Rand N° 10
I nger soll-Rand N° 50

Utilize sempre um lubrificador de linha de ar com edtas
ferramentas.

Recomendamos a seguinte Unidade

Hltro—-L ubrificador—Regul ador:

Para Internacional — N° C26-C4-A29

Apbs cada duas horas de funcionamento, se néo edtiver a ser
utilizado um lubrificador de linha de &, injecte /2 a1 cc de
Oleo Ingersoll-Rand N° 10 na Admissio do Ar.

LINHAS PRINCIPAIS — 3 VEZES

A DIMENSAO DA ADMISSAO DA
SISTEMA FERRAMENTA PNEUMATICA
DE AR

4 ms
PARA A
FERRAM'ENTA
PNEUMATICA

LUBRIFICADOR

PARA O

FILTRQ

REGULADOR

LINHA SECUNDARIA —
2 VEZES A DIMENSAO
DA ADMISSAO DA
FERRAMENTA
PNEUMATICA

DRENAR
REGULARMENTE

COMPRESSOR

(Des. TPD905-1)
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10.

FRESAGEM

Para montar um Acessorio de Fressgem CD-RK4 num
Rectificador Série CD que tenha um mandril, proceda
COMO Segue:

A porca de fixagdo tem arosca a esquerda. Fixe a
ferramenta nas garras revestidas de cobre de um torno
de bancada com a haste para cima e, utilizando a chave
da porca de fixacdo ou uma chave de porcas de
1-3/16", rode a porca para a direita para a remover.
Aparafuse a nova porca de fixac&o do motor sobre a
carcaga e aperte a porca com um valor de binério entre
27 e 34 Nm. Estatambém é uma rosca a esquerda,
rode a porca para a esquerda para a apertar.

Introduza uma broca de fresagem no mandril. Se o
bico e a porca do mandril tiverem sido removidos,
instale—os e aparafuse a porca do mandril sobre o corpo
do mesmo até ficar apertada a méo.

Introduza o pino de posicionamento através do furo da
porca de fixagdo do motor e rode a porca do mandril
até o pino posicionar na parte plana do corpo do
mandril.

Utilizando o pino de posicionamento para segurar o
corpo do mandril e uma das chaves de mandril na
porca do mandril, aperte a porca.

Instale o adaptador do bico sobre o conjunto da broca e
do mandril e aparafuse—o sobre a porca de fixagdo do
motor. Aperte o adaptador com um valor de binario
entre 2,7 e 4,0 Nm.

Instale o parafuso de aperto do adaptador no adaptador
e, utilizando uma chave sextavada de 5/64", aperte—o
com um valor de binario entre 1,3 € 2,0 Nm.
Aparafuse a contraporca sobre o adaptador do bico.
Aparafuse o conjunto do bico sobre o adaptador e
depois aperte a contraporca contra 0 conjunto. Aperte
a contraporca com um valor de binario entre 19,0 e
25,8 Nm.

Se for utilizado um guia de desbaste, aparafuse o guia
sobre o conjunto do bico e aperte o guia com um valor
de binério entre 4,1 e 5,4 Nm.



COLOCANDO A FERRAMENTA EM FUNCIONAMENTO

MUDANCA DA BROCA DE FRESAGEM
Para mudar uma broca de fresagem, proceda como segue:

1. Utilizando uma chave sextavada de 5/64", desaperte o
parafuso de aperto do adaptador. Desaperte e removao
adaptador do bico montado.

2. Introduza o pino de posicionamento através do furo do
lado da porca de fixag&o do motor e rode a porca do
mandril até o pino posicionar na parte plana do corpo
do mandril.

3. Utilizando uma das chaves de mandril, afrouxe a porca
do mandril. Remova a broca de fresagem e introduza
uma nova broca no mandril. Aperte a porca do

4. Remova o pino de posicionamento e instale o
adaptador do bico montado sobre a broca e
aparafuse—-0 sobre a porca de fixacdo do motor. Aperte
0 adaptador com um valor de binério entre 2,7 e 4,0
Nm.

5. Utilizando uma chave sextavada de 5/64", aperte o
parafuso de aperto do adaptador com um valor de
binério entre 1,3 € 2,0 Nm.

mandril.
GUIA FINAL DE APERTO
A RESSALTO
Dimens®8es da Guia Final de Aperto (Desenho TPD1208)
NUMERO DE REFERENCIA PARA PEDIDO A B C D E
R120-128-2 (para haste de 1/4") 1-1/2 38 38 18 1/2-20NF
R120-128-7 (para haste de 1/4") 2-1/2 12 12 3/16 1/2-20NF

* Nota: Ressalto = 1/2 (Dimensdo “B” menos o didmetro do acessorio da guia final de aperto).

O seguinte equipamento esta disponivel por um custo extra e deve ser encomendado separadamente :

1. Arranjo do Acoplamento do Acessorio

para modelos que utilizem bites de didmetro de /4" ..

2. GuiaFina de Aperto (para Acoplamento do Acessaorio)

parahastede /4" ... ... . . . .
parahastede /4" ... ... . . .
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COLOCANDO A FERRAMENTA EM FUNCIONAMENTO
— NOVO GUIA DE COMBINAGCAO DE CORES ENTRE A ESMERILADORA E O ACESSORIO —

A Ingersoll-Rand é pioneira no desenho de um novo sistema 2.
de codigo de cores para :

Comunicam facilmente os painéis traseiros e acessorios
apropriados para cada ferramenta através de um sistema
de codigos de combinacdo de cores nos paineis traseiros

1. Simplificar aidentificacdo da velocidade aferida de uma e/ou acessorios correspondentes a Esmeriladora.

ferramenta através de uma Unica combinagdo de cores 3. A tabela abaixo demonstra o sistema de codigos de cores
correspondentes. correspondentes a Esmeriladora e ao Acessorio.

(LEIA DA ESQUERDA PARA A DIREITA)

VELP‘OC_:CEEEIIDADEENA \Q,E:LE%%RASAE ACESSORIO DE INTERVALO SEGURO (MAXIMA VELOCIDADE DE OPERACAO)
IDENTIFICACAO |FERRAMENTA| 35,000| 30,000 | 25,000 | 20,000
VERMELHA | 35000 |VERVELHA,
Lo | 2o -
VERDE 20,000 AMARELA 4
AZUL 18,000
CINZA 15,000
MARRON
CLARO 12,000 MARRON
VIOLETA 9,000 CLARO | VIOLETA
(Desenho TPD1146-1)
ESPECIFICACOES
Modelo Velocidade/ Mandril mNivel de Som ¢ Nivel de
rpm dB (A) Vibragtes
po. mm | Pressio | Poténcia m/s?
CD350RGAMC—-EU, CD350RGAML-EU 32.000 va 6 80,5 —— 2,3
CD300RGAMC-EU, CD300RGAML-EU 30.000 va 6 79,0 —— 29
CD250RGAMC-EU, CD250RGAML-EU 25.000 va 6 75,4 —— 34
CD200RGAMC-EU, CD200RGAML-EU 20.000 va 6 75,1 —— 49
CX300RGAMC—-EU, CX300RGAML-EU 30.000 va 6 79,0 —— 2,2
CX250RGAMC—-EU, CX250RGAML-EU 25.000 va 6 75,4 —— 25
CX200RGAMC-EU, CX200RGAML-EU 20.000 va 6 75,1 —— 35
Modelo Velocidade/ Proteccdo da mNivel de Som + Nivel de
rpm Mo dB (A) Vibragtes
pol (mm) Pressdo Poténcia m/s2
CD250RH63M C-EU, CD250RH63ML—EU 25.000 3 76,2 77,9 - 8,0
CD200RH63M C-EU, CD200RH63ML—EU 20.000 3 762 75,9 - 1,6

m  Testada de acordo com ANS S5.1-1971 a velocidade livre
¢ Tedtada de acordo com 19086621 com carga atificia desequilibrada a 50% da velocidade nomina para ferramentas ndo governadas e
a 80% da velocidade nomind para ferramentas reguladas
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Nos | ngersoll-Rand, Co.
(nome do fornecedor)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(endereco)

declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto,

Rectificadores Série CD—EU e CX—EU

ao qual s refere a presente declaracdo, esta de acordo com as prescrigdes das

Directivas
98/37/CE

observando as seguintes Normas Principais: 1 SO8662
Gama de Nesde Srie. (1994 - ) XUA XXXXX -

D. Vose << Ray McCadiden

Nome e assinatura das pessoas autorizadas Nome e assinatura das pessoas autorizadas

Janeiro de 2000 Janeiro de 2000
Data Data

CONSERVE ESTAS INSTRUGOES. NAO AS DESTRUA.

Quando a ferramenta ndo mais funcionar eficazmente, recomenda—se que a mesma seja desmontada,
limpa e que as suas pecas sejam separadas por tipo de material para poderem ser recicladas.
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Iavovaplog, 2000
S —— OAHTIEE T'IA TIZ
TEIPEX TPOXON CD—EU KAI CX—~EU

YHMEIQXH

O oerpég Tooyov CD — EU xa CX=EU eivan oyedraopeves o sgyaowg ulewﬂov XOQOV oTig propnyavies xavaonevijg
ustam,uw, ata vavnnyem, oug oeata(meueg amh]vuw, ong KATACAEVES YUTIQOV xa p:l]tQ(l)v %L YL eq)agp,oyeg g€ pxgovg
yxweovg. Eivar wiaitega xahoi y1a Ta LEQN 0OV 0L Ay@YOL, OL COMVES XTA. WEQVOUV PEG U, U0 Sraxwolopata xar TAUicLG.
Avrol o1 juxgol Tooyoi civar 1draitepa amodoTinol 010 TEOYLORA CVYXOAMINEVOY axidov oTa omoia adpnvouy %ok Telun
eneEegyaoia.

mmliyc!une[mw .

H Ingersoll—Rand dev eivan vrevBuvn) €dv 0 wekarns TEoTOTOUOEL Ta £gyuheia 110 eQUQUOYES O T1g OTolES Dev

aguppovievenxav iy Ingersoll—Rand.
A\ IPOEIAOIIOIHIZH

EZQKAEIQNTAI THMANTIKEEZ HAHPO®OPIEL AZPAAEIAL.
AIABAXZTE AYTO TO ET'XEIPIAIO IIPIN AEITOYPITHEETE TO EPT'AAEIO.
O EPT'OAOTHE EINAI YHEYOYNOE NA AQZEI AYTEZ TIZ IIAHPO®OPIEL
IIOY NEPIEXONTAI £E AYTO TO EI'XEIPIAIO *TON KAOE XEIPILTH.
EAN AEN AKOAOYOHZETE AYTEX TIZ OAHTTEL MIIOPEI NA TPOKAHOEI ATYXHMA.

®ETQNTAE TO EPT'AAEIO XE AEITOYPITA XPHLIMOIIOIQNTAX TO EPTAAEIO
Xeugwn]te, £MOLWPNOTE RAL CLVINQIOTE AVTO TO ¢ Pogdte TAVIOTE TEOGTATEVTING YV OTAY
£0YAAELO TLAVTOTE CURPUVA PE OAOVE TOVG YQTOYLOTOLEITE 1] OTAY HAVETE CUVTIQIOT) U GUTO TO
RAVOVIGPOVS (TOmIXOUS, £0VINOVS) OL OToloL egydheio.

WYOVY Y1a OAQ TA (ELQOPEQOREVA/YELQORIVITA *  Dogdre TAVLOTE WTOAGTUDES OTAY YONOYLOTOLELTE
£QYULELR TEMLETREVOV AEQUL. VT 1o egyaleio,

+ T aopalera, péyrotn arodoon, xa peyloty . KQaﬂ']’(ne ta xsgw, Td GUEdLd QOVY, RaL TA PAXQUE,
avroyr] tov eEagTRdToy, AELTOVEYHOTE UTO TOo HOAMO HaXQUG GTT0 TO TEQLOTREDGOUEVO QO TOV
£QYUAELD LE PEYLOTY TLECT AEQA 0TV ElTODO egyodetov, , ) ,

6,2 bar/620 kPa (90 psig) pe coirva tgodpodotnong * Naeiote oe empuian na Bapvixeg arhayeg tng
afpa e00TEOLHNS dtapétgov 8 yhoata (5/16”). ALVIOTG ROTA TTY DLIQKELA TG EXKIVIONG XOL TG

+  Kheiote TAVIOTE TV TAQOXY UEQU UL AOOUVOEDTE len:m;@ymg OTTOLOVINTOTE NAEATQLXOV eQyuhetov,
TOV COMIVA TAQOYNS UEQU TPLY EYHATACTI|OETE, *  Kparnote Ty otaon Ttov goparog ortadegr) »a oe

. ) . . . . Mnv navete aoromeg mw'](rev; ovay

apUIQETETE 1) TROTUQPOTETE OTOWdNTOTE EEGOTIG woggomLa. My
auTov Tov egyaheiov, 1) TOLY HAVETE ONOWdNTOTE xelgltsm:s auTo 10 e@yalew Mnogst va a:va.ﬂ:mx()ouv
CUVEHENoT 0E @UT6 o sgydheio, mpqlsg (ngem:meg QOTES OTO m]pew 1) #ATO A0 TO

* My YONOYIOTOLELTE RATETTQUUPLEVOVCS, onpeio ™ms TUVOTDpREVIS mieong asga.
EeBugLaopivov 1) yohaopévous coMives atgog 1 ¢ Ta s‘g'agtnpata oV eg*yalewv [LITOQEL VO
cuvbiopovs 0 nethqu)ovtm Yt Miyo adov orapatnoere 1

*  Zuvyovpevdeite oL OAOL 0L COMIVES %L OL GUVOETHOL . )1:33;:}? Sm) 7OV A£LTOVQYOVY PT0gEL va atvouY
o oo o o el bl Ot o oo
om)n']va.x na i pall on WVIOELS 1) BEcerg mTov dev eivan avamtavTiees Brogel

, , \ . va, ngom}veomw tg(muata ota xsgm RO TTA

*  Xenowomoweite mavea xa()ago, Engo agga pe pngm:oa oas. Ewpm:q(ne T xenon Tov egyaheiov

peywr mieon aega o€ 90 psig. H oxova, o eav aodavOeite evoﬂnon, pwvﬁuwpa, 1) ®ovo,

51“390’“”95 Wﬂﬂ“l‘“we'é ”"‘/ﬂ n vuegﬁoll.m] ZuppovievOeite yato mow Eavaagyioete Tnv yo1on
VYQUOIE PTOQOVY VA XATAOTQEYOUV TO POTEQ EVOS Tov egyaheiov.
egydheiov aggog. ) *  Xpnoyonoieite eEXQTHNATA TOV CVVIOTA 1)

*  Mnv Mnaivere ta egycleia e eDPAEXTA, 1) RTNTIXG Ingersoll—Rand.
vyed drwg 1) x1jeoLivi), to meteédmo, 1 1) Peviivn na *  Avto 1o egyaheio dev eivan oyedlaopévo o
aggomhavda. EQYyaOieS OE EXQATINES ATHOCHaIQES.

°  Mnv apaipeite TS ETIRETTES. AVILRATAOTIOTE * Avtoro e@yodeio dev £xeL povoon na va
OTOLEDTTTOTE ETIHETTA EYEL HATAVTQAPEL. avTotadel g NAEXTELO TOox.

YHMEIQXH

H yotjon ddhov egagtquamw EXTOS GO TA YVIOL s‘gagn]pm:a oms Ingersoll —Rand MOQBI, va ExeL oav wtoteleopa
rgofApataacdadeiog, perwpévi anodoor oro egyaheio, KALAVENGT CUVTIIENOTS, UL ILITOQEIVE GXVEMOOVVOLES OLEY YU OELS,

O emoneveég TEEMEL va yivovral ano o mpoowmixd. Emxowvovijote pe tov minoiéotego EEovoodotnpuévo
Avtiutgocwno g Ingersoll -Rand.

T otoradnrote egwTNoT anotavleite 010 TANCLEGTEQD
Taupeio 1 Avetrgboumo w1 Ingersoll—Rand. INGERSOLLRAND-.
© Ingersoll-Rand Company 2000
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ENNEZHTH>H ETIKETTQN IIPOEIAOIIOIHZHY

A\ TPOEIAOIIOIHEH

EAN AEN AKOAOYOHZXETE AYTEZ TIZ OAHT'IEX MITOPEI NA ITIPOKAHGEI ATYXHMA.

J

A\ nPOE1AOTIOIHEH

Popdrte KAV XEOOTATEVTING
pariav dtav Aettovpyelte 1
extehelTe ouvInEnoY avtol Tov
epyarelov.

A nrorironomzn

Popdite AAVIC TEOCTATEVTING,
axotig drav kertoveyelte avtdto
egyakelo.

A ITPOEIAOIIOIHZH

Oha ta pryavorlvica egyakeia
Suvatédvy va npadatovray ortd Tn
xetion ovg. Keadaoyol,
ENAVAAOPBAVOUEVES RIVITELS KLt
aBoreg BEoELg Suvardv va
nponakécouvv BAdBy ova yépLa wat
oroug fpayloveg cag. Zraparrore

A IIPOEIAOIIOIHZH

Atodrrrete ndvra tnv xagoxy
£Q0g %Al ATOOVVBEETE TO
owhva Tagoyrig adEog LV TRV
Toro8étnam, adalpeon f pvBpon
omotovdrimote eEagrrpctog
d’autd 1o egyakelo, 1 mowy Ty
extélean onolaodrrote
ovvtiignong o’avtd To egyaielo.

A\ nPoEIAOTIOIZH

Mn petadépete To epyarelo
ROATWOVIAE TO and 1o
amiiva.

D
)AL | A nrorisonorss
¥, ) Mn yenoiponottte
AOTETTRAUPEYOUG, AELDUEVOUS 1)
$Oappévoug CoMVvES xaL
TQOTUOTHUATA.

0 ¥pion #dBe egyakelov av
aroBaverfte otevoywela, covfiig

1) dvo. Zmujare warpunr ovpfovin
TELv enavaldfete ) ypviom.

A\ TPOEIAOTIOIHEH

Ae0viig Iwarida Mooeldomoinong

A\ nrorIAOTIOHEH

Alatngeite To odua oag oe
ardon \oopgoniag wat oradegd.
Mrv unepPalvete 1 8éom
wgopporniag drav Asvtoveyelte
auto 1o egyakeio.

Aewrougyelte pe Méywotn ntleon
agpog 90 psig (6.2 bar/620 kPa).

Ap1Bpog Tapoyyehiog
AvtoloxTnon

® 10 @ |

EIAIKEZ ITPOEIAOIIOIHZEIX I'IA T'2NIAKOYX TPOXOYX

Mnyv x@nmpouowite aVUT0 T0 EQYULELD EQV 1)
ngaypatmq TayVTNTa Tov VEEQPUiver TIg GTQORES
avad LETTO MoV avaygaq)awm o) tapmela.

ITgiv Toro0eTnoeTe Eva TOYO, HETA A6 ONOLEDNTOTE
EMOAEVT) TOV EQYUAELOV 1) OTTOTENM|TOTE MEORELTAL VX
XONOYROTOMTETE EVAV TQOYO, eLEYEETE TNV TA VTN TA
tov Toyov pe éva TuyVRETEO 10 v EloTE Tiyovgol
otL N TayvTyTd Tov ota 6,2 bar/620 kPa (90 psig) dev
vregPaiver Tig ATEOPES ava LENTO TOV GVOYRAPOVTL
ot tapnéha. O tooyol mov YonoponoovvTaL gty
£QYUOLE MPETEL va EAEYYOVTAL LE TOV D10 TEOTO
TovhayLotov pia ¢pogd ot xabe fagdia.
Xenoyonoleite XAVTOTE TO CUVIOTOLEVO
Hgodpvraxtiga Teoyov tng Ingersoll—=Rand mov
nragadidera padi pe vov Tooyo.

Mnv yenowomoieite eva Tgoyo xuois To cuvietdpevo
xalvppa. Mnv xenoiporoujre navéva, dioxo yia tov
0ROLOV 1) AELTOVEYIXT] TAYVTIITA. WOV %ATAYQUPETOL
EIVaL (AUTIADTEQN GO TNV TQAYRATIXNT TEXVTNTA TOU
Tooyov.

Embeoenore odovg Tovg dioxoug 10ox0v yia Tuyov
apuUyES N mepég TEOTOV TOVg ton:o()stﬁoete. an
xgqmpumowu:e éva diono mov gxer anououeg 1
QOYLOpRATa 1) EIVOL YEVIRG, umeotgauuevo;. Mny
Xenoylomoteie éva dioxo xov Exer povAaoEL OE vEQO 1)
oe otdnote dhho vyQo.

ZiyovgevBeite ot 0 dioxog Tov Tgoxov Torgralel pe
tov aEova. O dioxog dev mpémer va eivan ovre Mol
oPTog oUTE MoAD Yahagos. O dionol pe amhég
TQUITES TQEMEL VU, EXOUV LEYLTTO AVOLYIO DLRPETQOV
0,17 yrhoora (0.007”). Mnv yenowpomnoreite
ROVOTIXOVE COMIVES HEiOOTS YIX V& TPOCUQUOTETE
€va diaxo oe Evay dEava exTOgE %Al OV CVTOL OL
suMjveg popndetovim 1) CUVISTOVTAL 06 TOV
RATACREVAT T TOL diaxov,
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Adov Tomoleroete Tov xawvovpyw dloxo, falte Tov
Tgoxo %atw and éva arodhvo Tayro egyasiag 1) péoa
0€ Eva AoV %aL AELTOVQYNOTE TO L0

60 devregorenta Tovhayiotov. BefarnOeite 6ta dev
BoloxeTan xavevag xovTd 0TO YDQO LELTOVQYIOG TOV
TEOY 0V Teoyioparog. Eav o dloxog eivan
ehattopoTinig, dev éxer ronodetnOel coata 1) £xer
Aabog péyefog xar TayvTnta, quTs eivar 1) oTLYRT TOU
ouvifos mabaiver Brapy.

Orav agyitere Ty egyacia pe éva xovo dioxo,
eagpoaTe Tov oryd peyos vo. tearadel o dioxog. Kavre
amod] exadr) pe to onueio egyaoias X1 aTOPUYETE TR
TEAVTAYPROTA 2or TV viKegfoiu) sicom,
AVTWOTAOTIOTE TAVTOTE EVA XATEGTOAULEVO,
oteeflopévo 1) vregfohnd pOaguévo mgodpurantijon
Teox0V. Mnv yenoponoreite évo mpodulaxtins
TQEOYOU 0 070i0g EYEL MQoxaréTeL {Ld aTOV TROYO.
BepawwOeite i o Pphaveles Tov toyot siva
rovhaywrov to 1/3 tng duapérgov Tov dioxov
TQOYLOPATOS, OTL Dev EYovv YapoxIég, avopeies xa
AOPTEQU IXQE. YOTOYLOTOLEITE AVTOTE PAdVTLES
dlorovg mwov droribevea amd Tov xaraokevasTy), Py
YONOWOTOLEITE TOTE X apyuia TEoYewn GpAavtia 1) anhi
eoderdha. Bworte vo Mayiad tng GPAavtiog oduyra.
O yoviaxoi tgoyoi tng gergag CD200 éxovy
tayvenra 20 000 orgodav ava Aento, oL yoviaxoi
tgoxoi tng oepdg CD250 xar CX250 éxovv tayitnra
25 000 orgodov ava hemto, oL yoviaxol tooxol g
oeag CD300 xan CX300, éxovv tayventa 30 000
GTQOGAOY ava AERTO, XL 0L YOVIUXOL TEOYOL TNS
aegag CD350, éxovv Tayvtyra 32 000 otgodov avd
Lemto xay, OTAY AErTovgyovy pe wieon aspa 6,2
bar/620 kPa (90 psig). H Aerroveyio pe peyaditeon
msm] aggu 0o exeL cav amoréreopa Ty vivegPoruxt)
Tayveta.



EIAIKEZ IIPOEIAOIIOIHZEIY I'lA TQNIAKOYS TPOXOYX

. ngw@ete KAvToTEe TO pEYedog Tov OPLYRTIHOE 1E TO
peye()o; ToU ateléyovg T0V egaqmuato;

*  Batere mavrote 1o agyxo (ne)usxo; Tov egyulewv
toulaxwtov 10 xtlwota REGA OTOV o¢wuﬂ]ga
Budaate T MaEwpade rov Edwyuﬂ]qa 0¢txta e va
pny Pyet orav ).eu:ovgyat o Tooyog. Elegte 0 adiEyo
tov [laEyadov Tov Edryxtiga mgotov

leu:ovquoete Tov aegotgoxo Aoate mum:egn
ngoooxl] 070 YEYOVOS OTL T emtgsnousvn Tayvtnra
evo; tonoeeﬂ]uevov axoviov ueunvetm otav o
m]xog Tov agxmov oreléyovg avEaver uetaEv ToV
A%QOV TOU TPLYXTIIQA XUL TOV TOTODETNLEVOV aXOVIOD

(mooekoyn).

OET(NTAZ TO EPTAAEIO 2E AEITOYPIIA

INPOEIAOIIOIHXH: O lav()aouevog mwf)vaouog dionov tgoxwuato;, :rtgo¢vlamnga tgoxou ROL TAYVTNTOS Tov
egyaheiov, progei va meoxedéoel arvxmpa. Or 60atol guvdvacpol TegryQddovtaL magaxdTo:
Agpog Egagtiparos | Tomog Teoyov | Avapergog Tooyov Méywoto Mayog Teoyov Méywotn Taydrnra
godvraxtioa ot ivtoeg (mm) ot ivtoeg (mm) OTQOQES avd AeNTO
OTEOPES ava AenTo
AG20-106-3 27 3 (76) 1/4 (6,4) 26 250
AIITANXH TOITIOOETHXH EEAPTHMATOX

T r— i

Ingersoll-Rand No. 10 Ingersoll-Rand No. 68
Ingersoll-Rand No. 50

XQNOLIOTOLETE TAVIOTE EVOL ATTOVTY YOOUUTS EQOS e
oVTe Ta EQYUAEin. Zuvigtove To axohovdo
ovyxpomua Piktpov —Autaveijoa —PuBuomi:

T'ie AweBv1) - No. C26-C4-A29

Meta ano xabe dvo mpeg Aevtovpyiag, cav dev
XONOLUOTOLEITOL MTOVTIS YOOUINS 0EQ0S, BaATe
1/2 pe 1 #vPrro exorooto Aadiot No. 10 mg
Ingersoll-Rand omv gigodo tou Aépa.

KYPIEZ 'PAMMEZ 3 $OPEZ TO METESOX
THZ EIZATQIHE AEPOZ ZTO EPTAAEIO

ol A\ %

SYSTHMA
AEPOZX ‘ L
IIPOZ =

EPTAAEIO
AEPOZ

3 ik

PIATPO 1

PYOMIZTH=

TPAMMH AIAKAAAQTHS
2 POPEZ TO MET'ESOZ
EIZATQI'HE AEPOZ ZTO
EPTAAEIO

KANETE TAKTIKH
AIIOZTPAITIZH

AEPOZYMIIIEZTHZ

(Sx. TPD905-1)
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KAGETHX ®PEZAX

INa va torobetioete éva EEaptnpa Kéabetng ®pélog
CD-RK4 o¢ évav Aswavtiipo Zewpdg CD pe took,
kbévte o eENg:

1. To INa&ipadt ZociEne eépet aprotepdotpogo
oncipopa. Ihdote To epyoieio otig
ETYOAKOUEVEG OLOYDVEG MOG PEYYEVNG, HE TOV
a&ova mpog ta Thve Kot, pe T foribera Tov
Eidiko0 Kheldrov tov ITa&ipodiod Tooeréng
gvog kAe1dro0 1-3/16”, otpéyte To [Makipad
deLréatpoga Yo va To apapécete.

2. Biddote to véo ITafipadt Toooténg tov Motép
nove oto Iepifinua ko o9i&te to pe pomn
ovGpiEng petagv 20 kor 25 ft-Ib (27 xar 34 Nm,
avtiotovya). Ko avtd to [Ta&ipad 9éper
apLOTEPOCTPOPO OTEIPpAND, YU’ 00TH oTpéyte TO
apiotepbOTPOYQ YL VA TO opieTe.

3. Ewaydyete pia kowtik) potn kabetng opélag oto
Toox. Avn Mot ko to a&ipdd tov Took
£y ovv apapebei, ToTodetiiote Ta 6T Bdom Toug
K, koromy, frddote To Magipad Tov Took néve
atov Kopué tov Took kon 6oi&te To yepd pe 1o
xEPL.

4. Ewayayete tov Kovipo Ieipo péoa and v oy
Tov IMo&padiod Zoogi&ng Tov Motép ko otpéyre
o [Mo&pddt Tov Took péypig 6tov o Ieipog
KovTpapel TNy eninedn édpa ndve otov Kopud
tov Took.

5. Xpnoworordvrag tov Kévipa Ieipo yia vo
ovykpatfoete tov Koppd tov Took ko
tonobethvrag éva anod Ta kAeLdid Tov Took Tavo
oto [Ma&yadt tov Took, 6oitte to [Takipad.



OETOQNTAZ TO EPTAAEIO XE AEITOYPI'IA

—— TOIIOOETHZH EEAPTHMATOZX

~J

10.

KAGETHX OPEZAX

ITepaote Tov [pocsappoyéa Poyyove Thve and tn
diaraln korTiknig poTNS-tooK kKo Prddote Tov
nave ato [Mobipdd ZooméEng Tov Motép. Zoeifte
tov [Ipocappoyéa pe porn oboméng petali 2 ko
3 ft-1b (2,7 xou 4,0 Nm, avrioTtoiya).

Torobetnote atov [ipocappoyéa tn Bida
Acoaliong tov [Ipocappoyéa ko, ue tn forifera
£vOg yepuavikov kAerdrot 5/64”, coifte Tnv pe
pom1} ovagiéng petaly 12 ko 18 in-1b (1,3 ko 2,0
Nm, avtictoiyw).

Budaote to Aoparonikd IMefipad rdve otov
Tipocappoyéa Poyyovg.

Biddote ) Avdraén Tov Poyyovg mdve otov
IIpocappoyéo ko KOTOTLY GOiETE TO
Acgairetiké IMa&pdd xévipa oty Avatadn.
Zoi&te 1o Aogarotiké Malipdad pe pomn
oboeiéne petady 14 ko 19 ft-Ib (19,0 kon 25,8 Nm,
avticTolyo).

Av ypnoporonfei Odnyos Konng, prddote tov
0dny6 ot Avdraén Poyyovg kan apikte Tov pe
pomn) cvoméng petald 3 ko 4 ft-1b (4,1 xan 5,4
Nm, avtiotoryo).

Avaordoelg Avagodnriea

ANAPO®HTHPAX

—— AAAATH KOIITIKHE MYTHY ——
KAGETHX OPEZAX

INa va cAragete pa Kontikn Motn Kabetng Opélag,
kbvte Ta e£Nig:

1. Me ) Bofifera evog yeppovikol kierdiod 5/64”,
Eeogifte tn Bido Acgdiiong tov Ilpocappoyéa.
EePrdmote KoL 0pa1pECTE TO GLVAPUOAOYNUEVO
TIpocappoyéo Poyyovc.

2. Ewoydyete tov Kévpa Ileipo péoa and mv omn)
tov [Ma&ipadiod ZooetEng tov Motép kat otpéyte
to IMo&ipddt tov Took péypig 6tov o Ieipog
Kovtphpel v eninedn £6pa Thve otov Kopud
tov Tooxk.

3. Me m Bonifera evég and Ta kAerdid Tov Took,
Eeooifte to [Takipad tov Took. Agapiote Tnv
KkomTikf potn xdbetng opélac kar eroaydyete TV
kawvovpla Kotk potn oto Took. Zoite to
Mo&pad Tov Took.

4. Agmpéate tov Kovipa Ileipo ko, kotdmLy,
Tephote 1o cuvapporoynuévo [pooappoyéa
Poyygovg méve ard TNV KOTTIKNA POt Kot Prddote
Tov Tavo oto [a&ipuddt TooeiEng Tov Motép.
Zoitte tov [Ipocappoyéa pe pomn sboeiéng
petagv 2 kon 3 ft-1b (2,7 ko 4,0 Nm, avtictorya).

5. Me  Bonjbera evig yeppovikod kAeldron 5/64”,
ooifre tn Bida Acgdiiong tov [Ipocappoyéa pe
porn ovopréne petald 12 kon 18 in-1b (1,3 kon 2,0
Nm, avtictorya).

(Zyédo TPD1208)
APIGMOX EEAPTHMATOX I'TA TIAPAITEAIA A B C D E
R120-128-2 (yw agywo otérexog 1/4”) 1-12 3/8 3/8 1/8 1/2-20NF
R120-128-7 (yio agyno otéheyxog 1/4”) 2-1/2 1/2 1/2 3/16 1/2-20NF

*Zyueimon:  HpoeEoyr = 1/2 (“B” duaordon peiov v diduetgo augov tou eEopoiuvrol)
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OETQNTAZ TO EPTAAEIO ZE AEITOYPIIA

To axdhovBo egyaheio dabBétovron pe emumhéov mAnoomwi xon mEémet vo apayyehBovv Eexmolotd:

1. Zvyxpomua eEagmipnoartog mg “ofovpog”

Y10, LOVTEAQL TTOV (ONOLUOTOLOVY dxQa dapétoov 1/4” ........ ... EEdgmua No. CD—-RK4

2. Odnyds Egondivvang (v eEapnjpata “Zpovgos”)
Y0 0YIRO OTEAEXOG 1/4” oo ApOuog Ovopaotxov R120—-128-2
YU GQYLKO OTEREXOG 1/4” o e ApBude Ovopaouxoy R120—-128—7

OAHI'OX TAIPIAXMATOX XPQMATOX TOY KAINOYPI'IOY

TPOXOY ME TO EEAPTHMA
H Ingersoll-Rand €xel eevgel éva véo avomua 2. No deiyver ehrohra Tg xatdAnieg Ojnec xat
#0droV pe yohuate oxediaouivo yo: eEaQujpato yio 10 xdfe egyaieio péow evog
1. Na amlomounjcel v ovoyvmoLon TG OVOROOTIRTC %(?5”‘0‘3 Ulf(mil{mog TGLQLO'?UWTOS XQU5HGT0§ oug
TOXVTNTOS TOV EQYAAEIOU HECW EVOS povadixoy Orixeg nauhi oe diho eEagumipara tov Teoxov.
TOLOLAOUOTOS Y QMIATOS. 3. O mivaxag magoxdtm deixvel 10 x0dixd ovompua

XQOROTog HeTAED Tou Teoyov %aL Tov eEagmjuatoc.

(AIABAXTE AIIO TA APIZTEPA IIPOX TA AEZEIA)

XPOMA ITEPIOXH AXPAAOYX AEITOYPIIAYX (METIETH AEITOYPTIKH
TAXYTHTAE | YIIOAOTIZOMENH TAXYTHTA)
LTH TAXYTHTA
TAMIIEAA EPTAAEIOY 35 000
KOKKINO 35 000 KOKKINO
HOPTOKAAI 30 000
KITPINO 25000
MPAZINO 20 000
MIIAE 18 000
TKPI 15000
MIIEZ 12 000
BIOAETI 9000 |

(Zyxedo TPD1146-1)
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OETOQNTAZ TO EPI'AAEIO ZE AEITOYPI'IA

ITPOAIAT'PA®EX
Movzéhro Tayvence/ Zovyntioas | ®Babpida Hyov 4Bafpida
aTEOPES ava hemto dB (A) Koudaopov
tveoeg Hieon | Ioyxig péton/
(xWoota) TETQAYWOVLRO
devtegohento
CD350RG4MC-EU, CD350R G4ML-EU 32 000 1/4” 6 80,5 -=- 2,3
CD300RG4MC-EU, CD300RG4ML-EU 30 000 1/4” 6 79,0 --- 29
CD250RG4MC-EU, CD250RG4ML-EU 25000 1/4” 6 75,4 -—- 3.4
CD200RG4MC-EU, CD200R G4AML-EU 20 000 1/4” 6 751 --- 4,9
CX300R G4MC-EU, CX300RG4ML-EU 30000 1/4” 6 79,0 -- - 2,2
CX250RG4MC-EU, CX250RG4ML-EU 25 000 1/47 6 75,4 --= 2,5
CX200RG4MC-EU, CX200RG4ML-EU 20 000 1/4” 6 75,1 --- 3,5
Movrtéro Tayvtnce/ Hgo¢puvraxty | EBadpida Hyov 4BaOpida
otgodég ava hento | —pag Tooxov dB (A) Kgadaopav
ivtoeg Mieon | Ioyvg pévoa/
(\oota) TETQAYWVLRO
devtegolento
CD250RH63MC-EU, CD250RH63ML-EU 25 000 3 76,2 77,9 -—-- 8,0
CD200RH63MC-EU, CD200RH63ML-EU 20000 3 76,2 75,9 --- 1,6

&8 'Eyxet doxipaotei ooppwva pe 1o ANSI S5.1-1971 oe eheOeon ToxdmTa
¢ Eyz dompootel ouppwvo pe 1o ISO8662-1 ue texvnto aouppetgo gogtio ato 50% g vtoroy{opevng
T UTTOGS YL avehevrta egyaleio oL oto 80% e vtoAoyLiouevg TEOYUATIXIS TAXUTHTOS VIO EAEYYOUEVO

coyoheia.
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AHAQXH ANAT'NQPITHX

Ingersoll-Rand, Co.

(6voua moounBevri)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(dte06vvom)

OnAdvovue pe amoxietorind pag evovny 6t avtd To mEOoIGY,

O Zepés tov Tooydv CD—EU xa1 CX—EU

ta omoia apoed avtij n ofjAwon, sivar ovupava e tic meoPAéyer twv Evioddv
98/37/EK

Xonowomowivrag tig andlovbes Agxéc Kavoviaudy: 1508662

Khiuaxa AvEovroc AoiQuov: (1994 — ) XUA XXXXX —

D. Vosez % Ray McCaviden

‘Ovoua xas voypadn sEovaiodorquévay mooadawy ‘Ovoua xaus vroypagi eEovaodotyuévov mgood mwy

Iavovapiog, 2000 Iavovapiog, 2000

Huepounvio Husgpounvia

XHMEIQXH

®YAAETE AYTEX TIZ OAHTIEX. MHN TIE KATAXTPE®ETE.

‘Ovav AqEew 1) Suagxera Lurjg Tov egyaheiov, ouviotdartar va yiver AROOUVAQUOAOYION TOV egydheiov, va
WTOYQUOCAQLITEL XUL V& XOQLUTOVY Ta EUQTILATA avd VAMKO V1A V& avaruxhmOovy,
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