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Rubrik Sida nr

Anvisningar................ e e e e e 1

FOrOrd .o 1

Introduktion .. ... .o 1

Lista dver forkortningar .. ... i 1

1. FORORD.

Innehéllet i denna instruktionsbok tillhér
Ingersoll-Rand®, &r mérkesskyddat och konfi-
dentiellt och far ej reproduceras fér distribution
utan att skriftligt tillstdnd forst inhdmtas frén
Ingersoli-Rand® Company.

Ingenting i detta dokument avser att pa
négot satt utgora 16fte, garanti eller intygande,
uttryckligen eller underforstatt, betraffande
produkten som beskrivs. Dylika garantier eller
andra bestdmmelser och férséljningsvillkor for
produkterna géller i enlighet med Ingersoll-
Rand:s standardbestdmmelser och standard-
villkor fér dessa produkter och finns tillgangli-
ga pa begdran.

Ingersoll-Rand® férbehaller sig ratten att
gora &ndringar och férbéattringar pa produkter-
na utan tillkdnnagivande och utan att 4draga
sig skyldighet att utféra liknande &ndringar el-
ler férbattringar pd produkter som tidigare
sélts.

All utrustning, oavsett hur vdlbyggd, for-
drar tillsyn och ett visst underhéll. Avsikten
med denna publikation ar att géra den som
skall anvénda tryckluftspettet fértrogen med

dess funktioner och anvéndning sé att tryck-
luftspettet kommer att ge maximal och bekym-
mersfri service.

Innan tryckluftspettet anvands, maste des-
sa instruktioner lasas i detalj, s& att den som
skall anvénda tryckluftspettet blir helt f6rtro-
gen med hur det skall handhas. Skét om tryck-
luftspettet, hall det rent och i gott mekaniskt
skick.

2. INTRODUKTION.

Denna instruktionsbok innehdller informa-
tioner betraffande s&kerhet, installation,
anvandning, beskrivning och specifikationer
for “PROMAXX™ tryckluftspett med beteck-
ningen MX60/60S och MX90/908S.

3. ANVISNINGAR.

Anvisningar som erfordras for att anvanda
och/eller underhalla tryckluftspetten finns an-
givnai Tabell 1.

4. LISTA OVER FORKORTNINGAR

Definitioner av ovanliga férkortningar som
férekommer i denna instruktionsbok finns an-
givna i Tabell 2.



Tabell 1. Anvisningar

Manual Nr Manualens titel
PLB085 Reservdelar for “PROMAXX™ tryckluftspett med beteckning
MX60/60S och MX90/90S.
RM6085 Instruktionsbok for reparationer och underhail pa “PROMAXX™
tryckluftspett med beteckning MX60/60S och MXS0/90S.

Tabell 2. Lista 6ver fbrkortningar

Férkortningssymbol eller term

Definition

f3/min
in.

kg

Ibs.
Ib—ft
M

mm
m/s?2
m3/min.
NPT
psi
pm
scfm

Kubikfot per minut

Tum

Kilo

Pund

Fotpund

Meter

Millimeter

Meter per kv.sekund
Kubikmeter per minut
National Pipe Thread

Pund per kv.tum

Varvtal per minut

Standard kubikfot per minut
Symbol {6r sékerhetsberedskap

SPARA DESSA INSTRUKTIONER. FORSTOR DEM EJ.

Alla informationer, illustrationer och specifikationer i denna manual &r baserade pa se-

naste, vid tryckningen tillgéngliga, informationer.

Produktférbéttring &r en fortskridande méliséttning hos Ingersoli-Rand®. Konstruktion

och specifikationer kan dndras utan tillkdnnagivande eller skyldigheter.

Anvéndning av andra reservdelar én de som férekommer i den av Ingersoll-Rand®
godkinda reservdelslistan kan skapa farliga situationer éver vilka Ingersoll-Rand ej har
kontroll. Ingersoll-Rand® kan dirfér ej vara ansvarig fér utrustning i vilken icke
godkénda reservdelar har installerats.

Nar verktyget har tjidnat ut, rekommenderar vi att det blir isdrtaget och avfettat och att

delarna sorteras enligt material fér dteranvéndning.
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Rubrik Sida nr

Forebyggande sédkerhetsétgarder .......
Introduktion .................. ...l

1. INTRODUKTION.

Denna sektion innehaller viktiga sékerhets-
informationer fér “PROMAXX™ tryckluftspett
med beteckning MX60/60S och MX90/90S.

2. SAKERHETEN FRAMST.

SAKERHETEN FRAMST &r av stor vikt nar
det géller att skydda bade personalen och
tryckluftspettet vid all anvéndning. Det &r viktigt
att all personal &r fullstdndigt inférstddd med
alla sakerhetsétgarder innan de anvénder eller
utfér service pa tryckluftspetten.

3. SYMBOLER FOR SAKERHETS
BEREDSKAP OCH SIGNALORD.

!ﬂ — Detta dr symbolen fér sékerhets be—
redskap. Nér du ser denna symbol i instruk-
tionsboken, var vaksam f6r att fara kan férelig-

ga.

All personal méste forstd varningsorden

FARA, VARNING, VAR FORSIKTIG och
OBS! som férekommer i instruktionsbokens
text. FARA, VARNING, VAR FORSIKTIG och
OBS! har féljande definitioner:

_ N

SYMBOLEN FOR FARA ANVANDS FOR
ATT INDIKERA ATT FARA FORELIGGER
SOM KOMMER ATT ASAMKA ALLVAR-
LIG PERSONSKADA ELLER DODSFALL
OM VARNINGEN IGNORERAS.

AVARNING

SYMBOLEN FOR VARNING ANVANDS
FOR ATT INDIKERA ATT FARA
FORELIGGER SOM KAN ASAMKA
ALLVARLIG PERSONSKADA ELLER
DODSFALL OM VARNINGEN IGNOR-
ERAS.

A VAR FORSIKTIG

SYMBOLEN VAR FORSIKTIG ANVANDS
FOR ATT INDIKERA ATT FARA FORE-
LIGGER SOM KOMMER ATT ELLER
KAN ASAMKA PERSONSKADA ELLER
EGENDOMSSKADA OM VARNINGEN
IGNORERAS.

OBS! anvénds for att géra personalen
uppmarksammad  p&  informationer
betréffande installation, anvandning eller
underhall som &r viktiga men som icke har
med fara att gora.




Genom att géra sig f0rtrogen med betydelsen
av symbolerna FARA, VARNING, VAR FORSIK-
TIG och OBS! och genom att anvénda ett gott
omdéme kan personalen undvika bade person-
skador och/eller skador pa tryckluftspettet.

4. FOREBYGGANDE
SAKERHETSATGARDER.

Nedan uppréknade férebyggande séker-

hetsatgarder avser att uppmarksamma all per-
sonal pa féreliggande faror vid arbete med el-
ler i ndrheten av ett tryckluftspett. All personal
maste anvédnda sunt férnuft och god arbets-
praxis ndr de anvander och utfor service p&
tryckluftspettet. De angivna férebyggande
sékerhetsatgédrderna dr av en generell natur
och det &r omdjligt att de skall kunna tacka in
alla situationer som kan ténkas uppsta:

N VARNING

@ Starta inte tryckluftspettet nir det

ligger p4 marken.

N VARNING

Hall handen borta frdn padraget
tills det &r dags att starta tryckiuft-
spettet.

INVAR FORSIKTIG

Anvind alltid arbetshandskar nar
du arbetar med spettet.

N VARNING

Ben och fotter skall hallas pa
avstdnd fran tryckluftspettet for
att férhindra personskador om det
skulle ga sonder.

N VARNING

Anvénd alltid skyddsskor nér du
arbetar med spettet.

N VARNING

Kor inte tryckiuftspettet med ena
benet dver handtaget.

INVAR FORSIKTIG

Anvénd alltid andningsskydd nér
du arbetar med spettet.

N VARNING

90 psig
(6.2 bar)

E
“

-
=
~
<
N

Anvénd ett maximalt lufttryck av
6,2-6,9 bar (90-100 psig).

N VARNING

Anvand alltid godkéand
skyddshjdlm nér du arbetar med
spettet.

N VARNING

Sténg av luften, slapp ut trycket
och koppla loss luftslangen innan
du avldgsnar, monterar eller jus-
terar ndgonting pa tryckluftspet-
tet.

Sid. 2, Sektion 2, IM6085-SWE



N VARNING

Anvind alltid skyddsglaségon
nér du arbetar med spettet.

N VARNING

Anvdnd aldrig tryckluftspettet
utan att ha verktyg i verk-
tygsfistet. Hall verktyget stadigt
mot arbetsytan.

PN VARNING

Anviénd alltid horselskydd nir du
arbetar med spettet.

N FARA

Tag reda pa vad som finns under
ytan déar tryckluftspettet skall
anvandas. Se upp for el- och tele-
fonledningar samt for vatten—,
gas—- och avloppsrér.

N VARNING

L&t aldrig tryckluftspettet vila pa
foten.

N VARNING

Anvand aldrig skadade, slitna el-
ler trasiga luftslangar och kop-
plingar.

N VARNING

Hall alitid i handtaget med bada
hénderna nér du anvénder tryck-
luftspettet.

N VARNING

Std stadigt med god balans.
Stréack dig inte 6ver tryckiuftspet-
tet nér det &r i gang.

<o ||| N

N VARNING

Luftverktyg vibrerar vid
anvandning. Vibrationer, monoto-
na rérelser eller besvérliga ar-
betsstéllningar, kan férorsaka
skador p4 armarna och i hander-
na. Avbryt arbetet om du far en
stickande kénsla, vérk eller andra
obehag. Konsultera ldkare innan
arbetet aterupptages.

N VAR FORSIKTIG

Anvand inte spettet utan ratt isatt
oljefilter och tankplugg.

PN VARNING

Anvand inte spettet utan att ha
sdkerhetsvajer till matarslangen.

Sid. 3, Sektion 2, IM6085-SWE
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BesKriVNing ... .o 1
INtrodUKLiON . . oo 1
Standardutrustning ...... ... . 1
Tillvalsutrustning . ... 2

1. INTRODUKTION.

Denna sektion beskriver standard— och till-

OMAANYNY ™ b b om mbd
valSutluStnlng for ¢ PP\\JIVIH/\/\ UyCKIUNSpett

med beteckning: MX60/60S och MX90/90S.

2. BESKRIVNING.

MX60/60S ar ett mellantungt tryckluftspett
och MX90/90S &r ett tyngre tryckluftspett.
Bdda spett ger maximal prestanda fér minimal
kostnad. De &r konstruerade for allméant de-
moleringsarbete inom de omrdden dar re-
spektive maskins kapacitet och tyngd passar
béast. Tryckluftspettets -konstruktion med tva
huvudddelar (hus och verktygsfaste) un-
derlattar isértagning och hopséttning.

Tryckluftspetten ar speciellt anvdndbara
fér uppbrytning av betong—, asfalt- eller sten-
beldggningar pa gator och vid reparationsar-
beten samt f6r brytning av stenar och sten-
block i gruvor och stenbrott och for allméant de-
moleringsarbete inom alla industrier.

3. STANDARDUTRUSTNING.

Varje tryckluftspett &r en komplett enhet
och fardigt att anvandas nér ratt smérjning ar
inkopplad. Inga extra delar eller speciella till-
behor erfordras.

a. MX60/60S:

i. MX60-STD (51957181). Detta
tryckluftspett har en fasthylsa som kan
hélla en borrnacke p& 32mm sexkant x
152mm (1 1/4” sexkant x 67).

2. MX60S-STD (51988822). Det hir
tryckluftspettet &r detsamma som stan-
dardtryckluftspettet, men det inkluderar
en ljuddadmpare. (OBS! Det hér tryck-
luftspettet dr endast fér europeiska
kunder.)

3. MX60-OPT-A (51957207). Detta
tryckluftspett har en fasthylsa som kan
hélla en borrnacke p& 28mm sexkant x
152mm (1 1/8” sexkant x 6”).

4. MX60S-OPT-A (51988830). Det
hér tryckluftspettet &r detsamma som
tryckluftspett MX60-OPT-A, men det
inkluderar en ljudddmpare. (OBS! Det
hér tryckluftspettet dr endast for eu-
ropeiska kunder.)

5. MX60-OPT-AF (51957215). Detta
tryckluftspett har en fasthylsa som kan
halla en borrnacke p& 28mm sexkant x
152mm (1 1/8” sexkant x 6”) och flex-
handtag.

6. MX60S-OPT-AF (51988855). Det
hér tryckluftspettet 4r detsamma som



tryckluftspett MX60—OPT-AF, men det
inkluderar en ljuddampare. (OBS! Det
har tryckluftspettet dr endast f6r eu-
ropeiska kunder.)

7. MX60-STD-F (51957199). Detta
tryckluftspett har en fasthylsa som kan
halla en borrnacke pd 32mm sexkant x
152mm (1 1/4” sexkant x 6”) och flex-
handtag.

8. MX60S-STD-F (51988848). Det
hér tryckluftspettet &r detsamma som
tryckluftspett MX60-STD-F, men det in-
kluderar en ljuddampare. (OBS! Det hér
tryckluftspettet ar endast fér euro-
peiska kunder.)

. MX90/90S:

1. MX90-STD (51955110). Detta
tryckluftspett har en fasthylsa som kan
halla en borrnacke p& 32mm sexkant x
152mm (1 1/4” sexkant x 6”).

2. MX90S-STD (51988632). Det har
tryckluftspettet ar detsamma som tryck-
luftspett MX90-STD, men det inkluderar
en ljuddédmpare. (OBS!:Det hér tryck-
luftspettet dr endast fér europeiska
kunder.)

3. MX90-OPT-A (51955136). Detta
tryckluftspett har en fasthylsa som kan
halla en borrnacke pa 28mm sexkant x
152mm (1 1/8” sexkant x 67).

4. MX90S-OPT-A (51988640). Det
hér tryckluftspettet &r detsamma som
tryckluftspett MX90-OPT-A, men det
inkluderar en ljuddampare. (OBS! Det
hér tryckiuftspettet dr endast fér eu-
ropeiska kunder.)

5. MX90-OPT-AF (51955284). Detta
tryckluftspett har en fasthylsa som kan
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hélla en borrnacke p& 28mm sexkant x
152mm (1 1/8” sexkant x 6”) och flex-
handtag.

6. MX90S-OPT-AF (51988665). Det
har tryckluftspettet &r detsamma som
tryckluftspett MX90-OPT-AF, men det
inkluderar en ljuddampare. (OBS! Det
hér tryckluftspettet dr endast for eu-
ropeiska kunder.)

7. MC90-OPT-F (51955268). Detta
tryckluftspett har en fasthylsa som kan
halla en borrnacke pa 32mm sexkant x
152mm (1 1/4” sexkant x 6”) och flex-
handtag.

8. MX90S-OPT-F (51988657). Det
har tryckluftspettet &r detsamma som
tryckluftspett MX90-STD-F, men det in-
kluderar en ljuddampare. (OBS! Det har
tryckluftspettet ar endast fér euro-
peiska kunder.)

4. TILLVALSUTRUSTNING.

Tryckluftspetten kan ocksd fa&s med

fdljande tillvalsutrustning:

a. Ljuddampare - Varje tryckiuftspett &r
forsett med ett uttagshal bredvid luftavvi-
saren. Detta hal ar avsett for installation av
ljudddmpare (tillvalsutrustning), som in-
kluderar bult och och bricka. (OBS! Luf-
tavvisaren maste ta’s bort innan
ljuddédmparen kan installeras.) Hanvisa till
de tillgéngliga modellerna noterade som
modelinummer for tryckluftspett med
ljudddmpare som endast &r for internatio-
nell férséljning.

b. Flexhandtag — Anvénds for att minska
vibrationerna som 6verférs till anvandaren
av tryckluftspettet. Flexhandtagen har ett
“F” i artikelbestaliningsnumret.
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1. INTRODUKTION.

Denna sektion beskriver kraven for instal-
lation och anvandning av “PROMAXX™” tryck-
luftspett med beteckning MX60/60S och
MX90/90S.

2. LUFTBEHOV.

En kompressor med god kapacitet kravs
for att ge en tilirackligt stor luftvolym med maxi-
malt effektivt tryck ndr tryckluftspettet
anvands, sé att det fungerar effektivt och eko-
nomiskt. Se Sektion 5, paragraf 3, betraffande
tryckluftspettets luftbehov.

Siffrorna representerar lufttrycket vid spet-
tets luftintag och inte vid kompressorn. Det
férekommer alltid en viss reducering av luft-
trycket mellan kompressorn och tryckluftspet-
tet och endast trycket och volymen vid spettet
rdknas nér arbete utférs. Om slangen &r rela-
tivt kort och i gott skick, bér inte tryckfallet mel-
lan kompressorn (eller lufttanken) och tryck-

luftspettet &verstiga 15 procent av begynnel-
setrycket.

Otillréckligt lufttryck vid lufttryckspettet ar
sldseri och otillrdcklig luftvolym gér att tryck-
luftspettet inte fungerar effektivt.

3. LUFTSLANGAR OCH
SLANGKOPPLINGAR.

En kvalitetsslang speciellt gjord fér berg-
borrning bdr anvéndas. Slangen bér vara kon-
struerad med ett yttre skyddslager som kan
motstd hart slitage och med ett olje-
motstandskraftigt inre lager och skall kunna
motstd varmen frdn den komprimerade luften.
Slangen bér ha en sékerhetsfaktor pa minst 4 ,
d.v.s. spréngtrycket skall vara 4 ggr. arbets-
trycket.

Slangkopplingarna maste dras at ordent-
ligt och vara i gott skick. Att eliminera lackage
innebér att luftsystemet tétas och halles tatt.
Luft som forloras pga daliga slangkopplingar



och slitna slangar kan uppga till 10-20% av
den komprimerade luftméngden. Se sektion 5
betréffande slangens storlek.

4. INNAN TRYCKLUFTSPETTET

SKADOR. FAST SAKERHETSVAJ-
RAR PA ALLA SLANGAR FOR ATT
FORHINDRA SKADOR OM EN
SLANG SKULLE GA SONDER.

ANVANDS.

a. Bestdm vilken smorjmetod som skall
anvandas. (Se paragraf 9.)

b. Fyll p& oljetanken med luftverktygsolja
enligt specifikationerna i smorjschemat i
Sektion 5, Tabell 1.

c. Blds igenom matarslangen fér att
avlagsna fukt, gummipartiklar och smuts.

d. Innan en ny luftslang ta’s i bruk, bér olje-
blandad luft bldsas genom slangen f6r att
helt tdcka insidan med olja. Detta kan ta 10
till 15 minuter.

AVARNING

KOMPRIMERAD LUFT AR FARLIG.
NAR DU BLASER UR EN LUFT-
SLANG, HALL DEN STADIGT OCH
RIKTA DEN BORT FRAN MAN-
NISKOR OCH UTRUSTNING.
RENGOR ALDRIG DINA KLADER
MED KOMPRIMERAD LUFT.

e. Ettluffilter kan installeras i matarslangen
for att hindra smuts fran att komma in i tryck-
luftspettet. Luftfilter rdknas som extra till-
behdr och méste specialbestillas.

f. Koppla slangen till tryckiuftspettets luft-
intag.

AVARNING

SE TILL ATT ALLA SLANGKOPPLING-
AR AR ORDENTLIGT ATDRAGNA.
EN LOS SLANG ORSAKAR INTE
BARA LACKAGE, UTAN KAN
DESSUTOM HELT LOSSNA FRAN
TRYCKLUFTSPETTET, SLANGAS
RUNT OCH FORORSAKA PERSON-
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g. Oppna spérrhaken genom att féra spa-
ken nedat.

h. For in verktygets borrnacke i fastet och
svang upp spérrhaken for att I8sa fast verk-
tyget i tryckluftspettet. Se Sektion 5, Para-
graf 3, fér att se vilken storlek borrnacke
som passar till den modell tryckluftspett
som anvéands.

A VAR FORSIKTIG

SE TILL ATT VERKTYGET PAS-
SAR TILL FASTET. ANVAND ALD-
RIG ETT OSLIPAT VERKTYG, DA
DETTA AR INEFFEKTIVT OCH
KOMMER ATT FORORSAKA
ONODIGT SLITAGE PA SPETTET.

5. PADRAG.

Tryckluftspettet mandvreras med en
sjélvidsande spakmandvrerad strypventil in-
byggd i handtaget.

N&r luft satts pa, ar spaken i upplyft
(avstédngt) l&ge. Tryckluftspettet startar inte
forréan spaken trycks ner. Spaken atergar till
avstangt lage nér den slapps.

6. ANVANDNING.

TA REDA PA VAD SOM FINNS UN-
DER MATERIALET SOM SKALL
BRYTAS UPP. TA REDA PA OM
DET FINNS LEDNINGAR FOR
VATTEN, GAS, ELEKTRICITET,
AVLOPP OCH TELEFON UNDER
ARBETSOMRADET.




ANVAND ALLTID BADA HANDER-
NA NAR DU ANVANDER TRYCK-
LUFTSPETTET.

NAR TRYCKLUFTSPETTET
ANVANDES SKALL MAN HALLA
BEN OCH FOTTER PA BEHORIGT
AVSTAND FRAN SPETTVERKTY-
GET FOR ATT UNDVIKA PERSON-
SKADA OM VERKTYGET SKULLE
BRYTAS SONDER. NAR ETT
VERKTYG BRYTS, KOMMER
TRYCKLUFTSPETTET (MED EN
SONDERBRUTEN VERKTYGS-
DEL STICKANDE UT FRAN
FASTET) ATT PLOTSLIGT FALLA
TILL MARKEN.

A VAR FORSIKTIG

KOR ALDRIG TRYCKLUFTSPET-
TET UTAN ETT VERKTYG |
FASTET. HALL VERKTYGET STA-
DIGT MOT ARBETSYTAN.

1. Fatta tryckluftspettets handtag med
bdda héander. Tryck ned pédraget med
handflatan och hall handtagen med ett sta-
digt tryck. Det rétta trycket for att uppna
maximal prestanda far man kansla f6r forst
med en viss erfarenhet. Av det rytmiska lju-
det frén utbldsningen och av brytningsresul-
tatet kan man bedéma om man har ratt
tryck. Ett alltfor &t tryck saktar ned brytning-
en. “Rid” inte p& spettet med ena benet dver
handtaget.

ANVANDAREN AV TRYCKLUFT-
SPETTET KAN BLI ALLVARLIGT
SKADAD OM VERKTYGET SKULLE
GA SONDER MEDAN HAN RIDER PA
DET MED ENA BENET OVER HAND-
TAGET.

A VAR FORSIKTIG

OM ANVANDAREN AV TRYCK-
LUFTSPETTET RIDER PA HAND-
TAGET, UTSATTS SPETTET FOR
EN SNEDBELASTNING SOM
KOMMER ATT FORORSAKA
ONODIGT SLITAGE PA SPET-
TETS INRE DELAR.

2. Omedelbart efter det att tryckluftspettet
har startats, bér man kontrollera att det syns
oliedimma vid luftutsléppet och pa spett-
verktyget. Detta ar det enda bevis pé att ol-
jan passerar hela vdgen genom spettet. Nar
du kontrollerar att tryckluftspettet far korrekt
smorjning, skall du alltid 14ta det vila mot ar-
betsytan.

3. Sldpp padraget nér du vill stinga av
tryckluftspettet.

4. Om luftutslappet fryser till, kan du hélla
ett frostskyddsmedel direkt in i luftintaget.
Anvénd ett medel som rekommenderas fér
luftverktyg.

7. TIPS VID ANVANDNING.

For maximal prestanda bér foljande rad

foljas:

a. Sla aldrig med ett trubbigt féreméal pa
tryckluftspettet; huset kan brytas sénder el-
ler skadas.

b. Utf6r aldrig stdrre servicearbeten pa ar-
betsplatsen; ta tryckluftspettet till en servi-
ceverkstad.

c. Sldpa aldrig spettet utefter marken;
lufthdlen i utslappet kan fyllas med smuts.

d. Blds alltid ur matarslangen innan den
kopplas samman med tryckluftspettet, s&
att eventuell smuts avlagsnas.

e. Se alltid till att spettet ar valsmort. Jus-
tera dimsmérjaren s& att det alltid finns en
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oljehinna pé& spettverktyget. Det skall alltid
komma en fin oljedimma fran luftutslappet.

f. Forvara alltid luftverktygsoljan i en tillslu-
ten behallare for att undvika att den férore-
nas.

g. Kér aldrig igéng tryckluftspettet om verk-
tyget inte vilar mot arbetsytan.

h. Vid mycket kallt véder bér spettverkty-
gen héllas inlindade i en grov segelduk eller
sackvav tills de skall anvandas. Vid -17,8°C
(O°F) forlorar ett verktyg av hardat stél om-
kring 80% av sin normala slaghalifasthet.

i. Se till att alla plastk&por och pluggar sit-
ter pa plats nar tryckluftspettet inte
anvéands.

j- Arbeta efter en fbrutbestdmd linje
(gréns) och till ett visst djup. Arbeta rakt och
snyggt. For att fa ratt djup och lutning bor en
tumstock eller ett mattband anvéandas.

k. Vid vissa tillféllen, t ex vid rérarbeten, déar
lutningsgraden &r kritisk, |6nar det sig att
spetta extra djupt. Om du férsoker att spetta
precis till bottennivan, kan minsta lilla sten
som sticker upp gora att roret far fel lutning.
For att undvika detta problem bér du spetta
litet djupare &n till bottennivdn och sedan
fylla p& och komprimera, tills du far réatt
nivan. Detta &r lattare &n att beh6va g4 till-
baka igen och bryta upp mera sten.

I. Markera alltid pd en trottoar eller pd en
betongyta med en skdra innan arbetet
pabdrjas. Detta utfors i allmanhet med be-
tongsdg, men man kan ocks& anvinda
tryckluftspettet till att mérka ut arbetsfaltet
efter markerade linjer fér att darigenom ga-
rantera en jamn brytning. Om du bryter upp
asfalt, ar det viktigt att du skar helt igenom
asfalten varje gdng. Du maste ocksa skira
runt det utstakade omradet innan du bryter
upp asfalten.

Sid. 4, Sektion 4, IM6085-SWE

m. Om du skall skara till en kritisk gréns, t ex
vid installation av en service, bér du vara
noga med att skdra ratvinkliga hérn pa
utgravningen allteftersom du skér nedat.
Du kommer annars antingen att skéra for
mycket eller for litet.

n. Om du skall géra en grop som du skall ar-
beta i, &r det alltid battre att géra en stérre
dppning an den erforderliga, for att fa béattre
arbetsrum.

o. Se till att du alltid bilar i ett material till den
punkt dér det “ger sig”. Detta gér du genom
att férvissa dig om att betongen eller stenen
verkligen bryts sénder och inte bara sprick-
er. Om materialet inte bryts sonder, har du
inte spettat till brottpunkten. Avidgsna alltid
det lossbrutna materialet, nar du bilar i be-
tong, sten eller asfalt, annars kommer detta
att blockera fortsatt arbete.

p. Ta alltid ratt storlek pd “tuggan” med
tryckluftspettet. Nar du bérjar arbeta med
tryckluftspettet i ett material, experimentera
litet, tills du finner den mest effektiva tugg-
storleken for just det materialet.

Om du tar f&r sma tuggor, kommer du att
arbeta fér lAngsamt och bli tvungen att lyfta
upp och flytta spettet mer an nédvandigt.

Om du tar fér stora tuggor blir du tvungen
att bédnda med spettverktyget och detta kan
bryta sénder verktyget eller skada tryckiuft-
spettet. Spettet ar ej konstruerat att bryta
med. Anvénd alltid en hacka for att banda
loss material.

g.- Anvénd inte pddraget som handtag nar
tryckluftspettet skall lyftas eller baras.

8. SMORJNING.

Tryckluftspettet levereras med en liten
kvantitet olja i smérjolietanken, men denna bér
kontrolleras och fyllas pd innan spettet
anvands. Kontrollera alltid oljenivan i tanken
var gang spettet skall anvéandas.



9. SMORJMETODER.

En korrekt smérjning &r den absolut vikti-
gaste faktorn vad betraffar livslangden pé ett
tryckluftspett. Spettet kan bli allvarligt skadat
redan under de f6rsta minuternas anvandning
om det inte &r korrekt smort.

Smojmetoden  beror p& rédande
anvandningsférhallanden och vad kunden
foredrar.

A VAR FORSIKTIG

DEN INBYGGDA OLJETANKEN |
PLUGGEN MASTE KONTROLLE-
RAS VARANNAN TIMME OCH VID
BEHOV FYLLAS PA.

a. Oljetanken som &r inbyggd i pluggen
kommer att ge korrekt smérjning. Den maste
kontrolleras varannan timme och fyllas pé& eft-
er behov.

b. Vid periodisk anvédnding med en luft-
slang kortare &n 15 m (50 ft.) kan en kompres-
sormonterad dimsmérjare anvédndas.

c. Vid oavbruten anvédndning under ett
attatimmars shift, bér en ingersoll-Rand®
dimsmorjare eller en annan kontinuerligt ma-
tande dimsmorjare, installeras i matarslangen
ungefar 3,5 m (11,5 ft.) frAn tryckluftspettet.
Den smdrjapparat som finns i reservdelslistan
har en volym pé 0,47 liter (1 U.S. pint) och kan
erhdllas pa bestallning. For att justera in en
dimsmdrjare gar man tillvaga enligt féljande:

1. Vrid smoérjapparatens nalventil medurs
tills den ar helt 18st och vrid dérefter venti-
len moturs ungefar 3/4 varv, frdn bot-
tenlaget.

2. Nastan omedelbart efter tryckiuftspet-
tet startats skall man kontrollera att det
finns olja vid luftutsldppet och pa verkty-
get. Nar man kontrollerar att tryckluftspet-
tet smorjs ordentligt, skall det héllas mot
arbetsytan.

3. Finjustera smoérjapparatens nélventil
s& att verktyget far en tunn oljehinna och
s att man far en fin oljedimma fr&n luft—
utsldppet. Om man ser bl rok fran luft—
utslappet, eller om olja rinner utefter verk-
tyget, betyder det att oljan matas ut f6r
snabbt. Justera dimsmdérjaren tilis du far
korrekt oljematning.

d. Oavsett vilken smérjmetod som
anvands, &r det nddvéndigt att regelbundet se
till att oljetanken &r fylld med ratt sorts luftverk-
tygsolja for att férhindra att tryckluftspettet
kérs torrt.

e. Oljenivan i dimsmorjaren i matarslan-
gen mdste kontrolleras innan varje &ttatim-
mars shift pAbdrjas och en g&ng under shiftets
gang.

f. Det &r synnerligen viktigt att undvika
férorening av oljan med damm och smuts. OI-
jan maste darfér forvaras i slutna behéllare
som placeras pa en relativt dammfri och ren
plats.

g. Innan dimsmdrjaren fylls pd &r det vik-
tigt att det &r rent kring pafyliningshalet.

10. SPECIFIKATIONER FOR
SMORJOLJOR

Ingersoll-Rand® har ett komplett utbud av
luftverktygsoljor komponerade fér alla typer av
bergborrutrustningar. Dessa oljor har specifi-
kationer som §verstiger de som ovan angives i
Sektion 5, Tabell 1.

A VAR FORSIKTIG

KOR ALDRIG SMORJAREN TOM
EFTERSOM TRYCKLUFTSPET-
TETS DELAR DA KOMMER ATT
SKADAS.

Anvénd Sektion 5, Tabell 2 for val av ritt
viskositet passande ditt behov och Sektion 5,
Tabell 3 fér luftverktygsoljans ratta
bestéllningsnummer.
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1. SMORJOLJESCHEMA
Tabell 1. Specifikationer for luftverktygsolja
Egenskaper Testprocedur | Under -7°C | -7°C tfll 32°C | Over 32°C
(20°F) (20°F till 90°F) (90°F)
Viskositet:
SUS vid 38°C (100°F) ASTM-D2161 175 Min. 450 Min. 750 Min.
SUS vid 99°C (210°F) ASTM-D2161 46 Min. 65 Min. 85 Min.
cST vid 40°C (104°F) ASTM-D445 37 Min. 105 Min. 160 Min.
cST vid 100°C (212°F) ASTM-D445 6 Min. 11 Min. 16 Min.
Flytpunkt, °C (°F) Max. ASTM-D97 —23°C -23°C —-18°C
(—10°F) (=10°F) (O°F)
Flampunkt, °C (°F) Min. ASTM-D92 188°C 204°C 232°C
(370°F) (400°F) (450°F)
Viskositetsindex, Min. ASTM-D2270 90 90 a0
Angemulsion Nr Min. ASTM-1935-65| 1200 1200 1200
Konsistens ... ... Tradig Tradig Tradig
Falex belastningstest kg ASTM-D2670 907 kg 907 kg 907 kg
(Ibs) (Min.) (2000 Ibs) (2000 Ibs) (2000 lbs)
Timken E.P. test kg ASTM-D2782 14 kg 14 kg 14 kg
(Ibs) (Min.) (30 Ibs) (30 Ibs) (30 Ibs)
Tabell 2. Urvalsschema
-7°Ctill 32°C | Over 32°C
Typiska anvdndningsférhdllanden | (20°F till 90°F) (90°F)
6,2 till 6,9 bar (90-100 psi) Latt Normal




Tabell 3. Bestéllningsnummer fér Ingersoll-Rands luftverktygsoljor

Graderin 1 Gallon 5 Gallon 55 Gallon
radering | (3 78 Iit) (18,93 1it) | (208,2 lit)
Latt 51378701 | 51378727 | 51378743
Normal 51378693 | 51378719 | 51378735
Tjock 51378784 | 51378792 | 51378800

2. VIBRATIONS—OCH LJUDDATA.

| enlighet med EC—direktiv 84/537/EEC
betrdffande storande ljud pa arbetsplat-
sen lAmnas hdrmed féljande data:

Nedanstédende avser genomsnittliga ljud-
niva (Lw):

MX60/60F
MX60S/60SF

| enlighet med Weighted RMS Accelera-
tion ISO 8662, Part 5 betraffande vibra-
tion ldmnas harmed f6ljande data:

117 dB(A)
111 dB(A)

MX60/60S 24,6 m/s?
MX60F/60SF 19,7 m/s?
MX90/90S 23.5 m/s?
MX90F/90SF 20,6 m/s?

. SPECIFIKATIONER PA
TRYCKLUFTSPETT.

a. Nettovikt (exkl. verktyg):

MX60 31,8 kg 70 Ibs

MX90 39,5 kg 87 Ibs
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b. Skeppsvikt (exkl. verktyg):

MX60 33 kg 73 Ibs
MX90 41 kg 90 lbs

c. Storsta langd (exkl. verktyg):
Alla tryckluftspett 698,5mm 27,5 tum

d. Cylinderdiameter:

MX60 52,3mm 2,06 tum
MX90 66,5mm 2,62 tum
e. Slagléangd:

Alla tryckluftspett 146mm 5,75 tum
f. Rekommenderat lufttryck:

6,2 — 6,9 bar (90 — 100psi) vid tryck-
luftspettets luftintag.

g. Luftintagets storlek:
3/4 NPT

h. Rekommenderad storiek pad luft-
slang:

Alla tryckluftspett

Alla modeller 19 mm 3/4 in.

i. Luftférbrukning @ 5,8 bar (85 psi):
MX60 1,84—1,98 m3/min 65-70ft3/min
MX90 2,35-2,46 m3/min 83-87 ft3/min

j- Slag per minut

1200~-1400

k. Betr.storlek pad fasthylssexkanter
(se Sektion 4, paragraf 3)

Alla tryckluftspett






Worldwide Ingersoll-Rand sales offices

U.S.A.
U.S. C&M OFFICES
Bethiehem, PA 18017-2293 Gray, TN 37615 Nashvlile, TN 37229 Pico Rivera, CA 90660
1495 Valley Center Pkwy. Suncrest Drive 310 S. Second St. 5211 Paramount Bivd.
215/882-8800 615/477-3114 615/254-1811 310/948-3801
New Castle, DE 19702 Portland, OR 97214
Boston, MA 02125 Houston, TX 77001 91 Christiana Road 240 South East Clay Street
33 Locust Street J 302/324-9040
617/288-8988 2210 McAliister 50/232-0151
713/681-9221 New Cumbertand, PA 17070 Sacrameto, CA 95836
Casper, WY 82601 Exit 150n Rt. 83 1851 Bell Avenue
3273 N. I-25 Frontage Road 4 miles south of Harrisburg 916/641-1994
307/237-4259 Kn%xzvgtn':’: ?’7960022 r(tC&M) 717/938-1441 San Leandro, CA 94577
De ¢ < New England 1844 Marina Bivd.
nver, CO 80207 Suite #1 300 Tumpike Rd. ~Route 9 510/357-9
. 131
5805 East 39th Ave. 615/966-8800 Southboro, MA 01772
303/399-1580 508/48 1_1'350 Scranton, PA 18505
Knoxville, TN 37912 (IRES) 605 Davis St.
Ea;te mv;:. ONJ 07936 4726 Glinton Hwy, thuggg 717/346-3885
e 615/525-0404 e
201/887-1212 Montgomeryvilie, PA 18936 Seattle, WA 98168
215/855-9990 11222 E. Marginal Way, S.
206/762-7400
Elkridge, MD 21227 Milwaukee, Wi 53225 Phoenix, AZ 85007
5681 Main Street 12311 West Sitver Springs Dr. 820 N. 17th Ave.
410/796~3200 414/461-7810 602/258-6493
U.S. C&KM FACTORIES
ROCK DRILLS UNDERGROUND EQUIPMENT Centrifugal compressors (Centac) Reciprocating pumps and standard
Roadheaders; drill jumbos, diesel- Ingersol—Rand Co. centrifugal pumps
Rotary blasthole desphole, powered production and utility equip- Centnf:gal Compressor Division g\gegu—ggnd Co.
monitoring rigs ment (scoops, haul dumps, ets.) Route -. Dox
o Mayfield, KY 42066 Allentown, PA 18105
ingersol-Rand Co. Contact Rock Drill Division §02/247-8640 216/433-6411
Rotary Drill Division Roanoke, VA
2100 N. First St. Split Set rock stabllizers Vertical turbine pumps
Garland, TX 75040 ) . | —Rand G
214/495-8181 Simmons * Rand Co. Reciprocating and rotary-screw ngersol-Rand Co.
Spiit Set Division compressors Vertical Turbine Pump Division
Suite 300 ingersol-Rand Co. Hastings, NE 68901
Downhote Drills and Bits; Pneumatic 100 Thanet Circle Air Compressor Group 402/463-1306
and Hydraulic G Drills; Anch Princeton, NJ 08540-3662 P.O. Box 1600
Drills; Breakers and Jackhamers™., 609/921-8688 B800A Beaty St. TOOLS, WINCHES
ingersot-Rand Co. AIR COMPRESSORS Davidson, NC 28036 Ingersoi—Rand Co.
Rock Drill Division Portable G 704/892-7100 Power Tool Division
7500 Shadwell Drive g o Eooore: Generator P.O. Box 1776
Roanoke, VA 24019-5198 and Light Plan Liberty Comer, NJ 07938
70373623321 Ingersofl-Rand Co. 201/647-6000
Portable Compressor Division PUMPS 1
P.0. Box 868

COMPACTORS, PAVING
MILLERS, ASPHALT PAVERS

501 Sanford Ave.
Mocksville, NC 27028

LIQUID/SOLID SEPARATORS

AND FORKLIFTS Engineered centrifugal pumps Ingersol-Rand Co.
704/634-3561 ingersol-Rand Co. impco Division
Ingersoit-Rand Co. Small Compressor Plant P.O. Box 486 150 Burke St.
Road Machinery Division Ingersoli~Rand Co. Phillipsburg, NJ 08865 Nashua, NH 03061
Ingersoli Drive 101 Industriai Drive 201/859-7000 603/882-2711
Shippensburg, PA 17257 Campbelisville, KY 42718
717/532-2181 502/465-3511
CANADA EUROPE AFRICA-MIDDLE EAST ASIA-PACIFIC
Surface and underground equipment  Austria - Vienna Egypt — Cairo Australia-Melbourne
Tools and industrial equipment 43 (222) 83-05-250 (02)341-5190 61—(3) 7941611
gusga%fs ﬂ:;:::%ocj: ada Inc. ium ~ Brussels South Africa — Alrode Hong Kong
Mississauga, Ontario LENTW2 32 (02) 216-89-95 27 (011) 864~3930 852 (5) 270183
4 France - Trappes India-Bombay
Ingersol-Rand Canada, inc. 33 (3) 050-61-10 91 (22) 4936765
20250 Pfyomus Bivggm ) Germany ~ Ratingen Japan - Tokyo
(1) 514/683-9157 49 (2102) 48090 81 (3) 403084177
*italy — Mitano Korea ~ Seoul
MEXICO 39 (02) 950561 82 (2) 776-2541
Ali equipment Netheriands - Zoeterwoude New Zealand — Auckland
Ingersol-Rand, S.A. de C.V. 31 (071) 452200 64 (9) 885096
Boulevard Centro
Industrial #11 Norway - Oslo Philippines — Manita
Frace Industrial 47 (02) 38-15-26 63 (2) 89-85-06/08
Puente de Vigas
Tiainepantia, Spain — Madrid Singapore
54°9°Me 90 Edo, de Mexico 34 (9) 1-671-07-00 {65) 8611566
XICO
52 (5) 390—40-21 Sweden - Spanga
52 (5) 390-24-11 46 (08) 750-59-20
SOUTH AMERICA United Kingdom — London
USA, Miami, Florida 44 (01) 684-5070
1 (305) 538-0500
*Also for Buigaria, Czechoslovakia,
Chile - Santiago Hungary, Poland, Rumania, USSR,
56 (2) 41-198 Yugoslavia.

Colombia ~ Bogota
57 (1) 219-1406/1460

Venezuela - Caracas
58 (2) 2399369
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